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Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf des Wire Wrap
Batteriewerkzeug 14R3 erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Geréates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmé&chtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Das Wire Wrap Batteriewerkzeug 14R3 entspricht der EG
Konformitatserklarung gemaB den  grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

Das "Wire Wrap Batteriewerkzeug 14R3" wird als
Verdrahtungswerkzeug fiir rechtsgewickelte Verbindungen
geliefert. Mit verschiedenen Wickeleinsatzen kdnnen
Massivdrahte im Bereich 0,20 mm - 0,65 mm
Drahtdurchmesser (AWG32 - AWG22) verarbeitet werden. Der
massive runde Kupferdraht, der in der Drahtrille steckt, wird
durch den Wickeleinsatz in mehreren Windungen mit hohem
mechanischen Druck um den kantigen Wickelstift gewickelt
wodurch eine gasdichte, elektrische Verbindung entsteht. Die
Fiihrungshilse gibt dem Wickeleinsatz wéhrend des
Wickelns die notwendige Fuhrung. Wickeleinsatz und
Fiihrungshilse sind mit Hilfe einer Spannmutter am
Kopfstlick des Werkzeugs einfach und ohne Hilfsmittel aus-
zuwechseln. Nach dem Drahtwickelvorgang stoppt der
Wickeleinsatz durch eine stufenlos Giber den Umfang einstell-
bare Indexierung wieder an seinem Ausgangspunkt. Durch
Umkehrung des Akkumulatorhandgriffs am Werkzeugkopf

Deutsch

erfolgt eine Drehrichtungsanderung. Mit Hilfe von speziellen
Entdrahtungseinsétzen mit Filhrungshiilse kdnnen so rechts-
gewinkelte oder linksgewinkelte (Wire Wrap Automat)
Verbindungen entdrahtet werden. Ein Buchstabe im Fenster
des Werkzeugkopfes zeigt die Drehrichtung an, wobei "W*"
fur Rechtsdrehung und "U" fiir Linksdrehung steht.

Bei der Verarbeitung von Drahtdurchmesser

0,25 mm - 0,4 mm (AWG30 - AWG26) kann mit einem KAA
(kombinierter ~ Abschneidender und  Abisolierender)
Verdrahtungseinsatz gearbeitet werden. Mit einem KAA
Wickeleinsatz und Fiihrungshiilse mit Abschneidekante wird
das Drahtende in einem Arbeitsgang auf die genaue Lange
geschnitten, abisoliert und gewickelt.

Der Akkumulator ist im Handgriff integriert und ist durch
einen Bajonettverschlufl mit dem Wickelkopf verbunden. Um
den Akkumulator nachzuladen wird dieser vom Wickelkopf
getrennt und verpolungsgeschiitzt in das Ladegerate
gesteckt und verriegelt. Ein entladener Akkumulator wird in
ca. 1 Stunde wieder aufgeladen (Schnelladung). Wenn der
Akkumulator geladen ist, schaltet das Ladegerat auf
Erhaltungsladung um. Die rote Leuchtdiode zeigt den
Ladevorgang an, beim Aufleuchten der griinen Leuchtdiode
ist der Akkumulator betriebsbereit fiir das Wire Wrap
Werkzeug.

3. Inbetriebnahme

Der Akkumulator wurde im Werk geladen, sollte aber vor dem
Gebrauch  nachgeladen  werden. Den geladenen
Akkumulatorhandgriff mit der gewinschten Polung fiir
rechtslauf "W" (Wrap) oder linkslauf "U" (Unwrap) in den
Werkzeugkopf schieben und verriegeln, bis der entsprechen-
de Buchstabe (W oder U) im Fenster erscheint. Den
Verdrahtungseinsatz (Wickeleinsatz + Fiihrungshiilse) in das
Wire Wrap Werkzeug einspannen. Dazu die Spannmutter
(90530950) am Kopfstiick losen, den Wickeleinsatz leicht
gegen den Mitnehmer im Werkzeug driicken und drehen, bis
er einrastet. Fiihrungshiilse mit Schlitz Giber dem Fixierstift im
Werkzeug schieben und bei laufendem Werkzeug die

Technische Daten

Schutztransformator firr Ladegerat

max. Eingangsspannung: 5V bei 2A

Netzspannung: 230V AC

Leistung: 21VA

Ausgangsspannung: 4,5V DC

Ausgangsleistung: 8,6 VA

Sicherung: Thermosicherung reversibel
Ladegerat
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Spannmutter von Hand festziehen. Drahtende in den
Drahtfiihrungskanal (exzentrische Bohrung) einfihren. Das
Wire Wrap Werkzeug mit der Mittelbohrung Gber den
WickelanschluBstift schieben. Fingerschalter betatigen. Der
Schaltdraht wird durch den Wickeleinsatz in mehreren
Windungen um den AnschluBstift gewickelt, dabei nicht zu
stark driicken. AnschlieRend das Wire Wrap Werkzeug aus
dem Anschlufstift ziehen.

Wartung (siehe Explo-Zeichnung)

Ca. alle 500.000 Wire Wrap Verbindungen sollte das Getriebe
geschmiert und die Getriebeteile, O-Ringe und Kupplung auf
Abniitzung oder Deformierung geprift und eventuell ersetzt
werden.

Dazu muR der Werkzeugkopf (ohne Akkumulator) demontiert
werden:

- Uberwurfmutter (90990275) und Gehéuseschrauben
herausdrehen. Schnappverbindungen am Akkumulator-
stecksockel lésen.

- Gehdusehalfte vorsichtig abnehmen und Driicker
(90990536) entfernen.

- Indexhiilse, Kupplung und Getriebe vorsichtig voneinander
trennen.

- Zahnkranz, Zahnrader, Zahnradstifte und die beiden
O-Ringe leicht einfetten mit Mehrzweckfett

(ESSO Beacon 2). Zu stark einfetten kann die Funktion
beeintrachtigen.

- Beim Zusammenbau darauf achten, daR alle Getriebe- und
Kupplungsteile, sowie Indexierung axial zum Schaft der
Fiihrungshiilse und Motorachse ausgerichtet sind.

4. Arbeitshinweise

Der Akkumulator ist mit einem Thermoschalter ausgestattet,
der einen geladenen Akkumulator erkennt und das
Ladegerét auf Erhaltungsladung umschaltet. Das Ladegerat
schaltet  nicht  automatisch ~ wieder —auf die
Schnelladefunktion um. Die Schnelladefunktion kann erst
dann wieder aktiviert werden, wenn der Akkumulator aus
dem Ladegerat genommen und wieder eingesteckt wurde
oder das Ladegerat spannungsfrei geschalten wurde.

Der Thermoschalter kann auch bei hohem Wickeltakt und bei
hoher Umgebungstemperatur auslésen. Solange der
Thermoschalter ausgeldst hat, kann der Akkumulator nicht
nachgeladen werden.

Akkumulatoren, die lange gelagert wurden, sollten vor dem
Gebrauch nachgeladen werden.

Der Indexpunkt, an dem der Wickeleinsatz stoppt, kann nach
Losen der Uberwurfmutter (90990275) am Schaft der
Fiihrungshtilse (90990356) stufenlos eingestellt werden.

2

Warnung:
Akkumulatoren sind Sondermiill und miissen nach den ortli-
chen Bestimmungen entsorgt werden.

5. Zubehor

Die Auswahl des Zubehtrs (Verdrahtungseinsétze) richtet
sich nach den Verdrahtungsdaten:

Wickelart, Drahtdurchmesser, Wickelstiftabmessungen und
RastermaR. Die Auswahl des speziellen Zubehdrs sollte dem
Werkzeug-Handbuch fiir I6tfreie Verdrahtungstechnik ent-
nommen werden.

6. Lieferumfang

Wire-Wrap Werkzeug 14R3 mit Akkumulator
Ladegerét

Schutztransformator

Betriebsanleitung

Sicherheitshinweise

Explosionszeichnung siehe Seite 42

Technische Anderungen vorbehalten!



Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant I'outil de Wire Wrap a batterie 14R3".
Lors de la fabrication, des exigences de qualité trés séveres
assurant un fonctionnement parfait de I'appareil, ont été app-
liquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité, il
y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

L'outil de Wire Wrap a batterie 14R3" correspond a la décla-
ration de conformité européenne en application des
exigences de sécurité fondamentales de la directive
89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

L'outil de Wire Wrap a batterie 14R3" est un outil de cablage
permettant de réaliser des liaisons par enroulement a droite.
La puissance du moteur permet d’utiliser des fils monobrin
d’un diametre de 0,20 mm a 0,65 mm (AWG32 - AWG22).
L"élément d’enroulement enroule le fil de cuivre plein rond
qui se trouve dans la rainure, sous une forte tension mécani-
que, autour de la broche anguleuse, en formant plusieurs spi-
res, ce qui donne une liaison électrique hermétique au gaz.
La douille de guidage (guide) I'’élément d’enroulement pen-
dant I'opération. L'élément d’enroulement (broche) et la
douille de guidage (guide) se remplacent tres facilement,
sans outillage, a I'aide d’un écrou de serrage sur la téte de
I'outil. Apres I'enroulement du fil, I'élément d’enroulement
s’arréte a nouveau a son point de départ grace a un indexa-
ge réglable en continu sur 360°. Le sens de rotation peut étre
modifié en inversant la poignée de I'accumulateur sur la téte
de I'outil.

Francais

Des éléments de «décablage» spéciaux, avec une douille de
guidage, permettent ainsi de défaire les liaisons par enroule-
ment & droite ou & gauche (Wire Wrap automatique). Une let-
tre dans la fenétre de la téte de 'outil indique le sens de rota-
tion, «W» signifiant rotation a droite et «U» rotation a gauche.
Avec du fil de 0,25 mm a 0,4 mm de diamétre

(AWG30 - AWG26), il est possible d’utiliser un élément de
céblage CSW (élément de cablage coupant et dénudant com-
biné). Avec I'élément d’enroulement CSW et la douille de gui-
dage a aréte coupante, I'extrémité du fil est coupée a la
bonne longueur, dénudée et enroulée en une seule opération.
L'accumulateur est intégré a la poignée et relié a la téte d’en-
roulement par une fixation & baionnette. Pour recharger I'ac-
cumulateur, retirer celui-ci de la téte d’enroulement, I'enfi-
cher dans le chargeur a repérage de polarité et le verrouiller.
La durée de charge d’un accumulateur déchargé est d’envi-
ron une heure (charge rapide). Lorsque I'accumulateur est
chargé, le chargeur commute sur charge de maintien. La
diode électroluminescente rouge indique la charge. La diode
verte s’allume pour indiquer que I'accumulateur est prét a
étre utilisé avec I'outil de Wire Wrap.

3.Mise en service

L'accumulateur a été chargé a I'usine, mais doit étre rechar-
gé avant I'utilisation. Glisser la poignée de I'accumulateur
chargé avec la polarité souhaitée pour la marche a droite «W»
(Wrap) ou la marche a gauche «U» (Unwrap) dans la téte de
I'outil et la verrouiller de maniere a ce que la lettre
correspondante (W ou U) apparaisse dans la fenétre. Serrer
I'élément de céblage (élément d’enroulement + douille de
guidage) dans I'outil Wire Wrap. Pour ce faire, dévisser
I'écrou de serrage (90530950) sur la téte de I'outil, pousser
|égerement I'élément d’enroulement contre I'entraineur dans
I'outil et tourner jusqu’a ce qu’il s’enclenche.

Glisser la fente de la douille de guidage sur la tige de fixati-
on dans 'outil et, I'outil étant en marche, serrer I'écrou de
serrage a la main. Introduire I'extrémité du fil dans le canal
de guidage (pergage excentré).

Caractéristiques techniques:

Transformateur de sécurité pour le chargeur

Tension secteur: 230V CA
Puissance: 21 VA
Tension de sortie: 45V CC
Puissance de sortie: 8,6 VA

Protection: fusible réversible
Chargeur

Tension d’entrée (max): 5V bei 2A




Francais

Glisser I'ouverture centrale de I'outil Wire Wrap sur la broche
de contact. Actionner la gachette. L'élément d’enroulement
enroule le fil autour de la broche en formant plusieurs spi-
res. Eviter une pression excessive. Retirer ensuite I'outil Wire
Wrap de la broche de contact.

Entretien (voir la vue éclatée)

Tous les 500.000 enroulements environ, graisser I'engrena-
ge et vérifier si les pieces de I'engrenage, les joints toriques
et I'accouplement sont usés ou déformés. Les remplacer si
nécessaire.

Pour ce faire, démonter la téte de I'outil (sans accumulateur):
- Dévisser I'écrou raccord (90990275) et les vis du baitier.
Libérer les assemblages a enclenchement du socle
enfichable de I'accumulateur.

- Retirer prudemment le demi boitier et Gter le poussoir
(90990536).

- Séparer avec précaution la douille d’indexage, I'accouple-
ment et I'engrenage.

- Graisser légerement la couronne dentée, les roues
dentées, les tiges et les deux joints toriques avec de la grais-
se multiusages (ESSO Beacon 2). Un graissage excessif peut
nuire au bon fonctionnement.

- Lors de I'assemblage, s’assurer que toutes les pieces de
I’engrenage et de I'accouplement, de méme que I'indexage,
sont placés axialement par rapport a la tige de la douille de
guidage et I'axe du moteur.

4. Instructions d’emploi

L'accumulateur est équipé d’un thermocontact qui réagit
lorsque I'accumulateur est chargé et commute le chargeur
sur la charge de maintien. Le chargeur ne réactive pas
automatiguement la charge rapide. La fonction de charge
rapide ne peut a nouveau étre activée que lorsque I’accumu-
lateur a été retiré du chargeur et a nouveau introduit dans
celui-ci ou lorsque le chargeur a été déconnecté.

Le thermocontact peut également se déclencher en cas de
fréquence d’enroulement élevée et de forte température
ambiante. L'accumulateur ne peut pas étre rechargé tant
que le thermocontact est déclenché.

Les accumulateurs qui ont été entreposés pendant une
durée prolongée doivent étre rechargés avant I'emploi.

Le point d’indexage auquel I'élément d’enroulement s’arré-
te peut étre réglé en continu apres avoir dévissé I'écrou rac-
cord (90990275) sur la tige de la douille de guidage
(90990356).

Attention:
Les accumulateurs sont des déchets spéciaux et doivent
étre éliminés en respect des reglements locaux en vigueur.

5. Accessoires

Les accessoires (éléments de cablage) a utiliser sont foncti-
on des caractéristiques du cablage:

type d’enroulement, diamétre du fil, dimensions des broches
de contact et pas des connecteurs. Pour le choix des acces-
soires spéciaux, se référer au manuel de I'outil de cablage
sans soudure.

6. Eléments compris dans la livraison
Outil Wire-Wrap 14R3 avec accumulateur

Chargeur

Transformateur de sécurité

Mode d’emploi

Consignes de sécurité

Vue éclatée, voir la page 42

Sous réserve de modifications techniques!



We danken u voor de aankoop van de “Wire-Wrap 14R3"
snoerloze werktuig vertrouwen in ons product. Bij de produc-
tie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een
perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschrif-
ten aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het "Wire-Wrap 14R3" snoerloze werktuig is conform de EG-
conformiteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheids-
vereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en 73/23EEG.

2. Beschrijving

Het "Wire-Wrap 14R3" snoerloze werktuig is bestemd voor
de bedrading van rechts gewikkelde verbindingen. Dankzij de
verschillende  wikkelinzetstukken  kunnen  massieve
draden met een diameter van 0,20 mm tot 0,65 mm
(AWG32-AWG22) verwerkt worden. De massieve ronde
koperdraad, die in de groef is geschoven, wordt door het
wikkelinzetstuk in meerdere wikkelingen onder hoge mecha-
nische druk om de kantige wikkelstift gewikkeld, waardoor
een gasdichte, elektrische verbinding ontstaat. De gelei-
dingshuls zorgt tijdens het wikkelen voor de nodige aanvoer
naar het wikkelinzetstuk. Wikkelinzetstuk en geleidingshuls
zijn dankzij de spanmoer op het kopstuk van het werktuig
eenvoudig en zonder gereedschap te verwisselen. Na het
draadwikkelen stopt het wikkelinzetstuk door een traploos,
naargelang de omvang regelbare indexering weer op het uit-
gangspunt. Door omkering van de accuhandgreep op het
kopstuk verandert de draairichting. Met behulp van speciale
ontdradingsinzetstukken met geleidingshuls kunnen zo
rechts of links gewikkelde (Wire Wrap Automaat)

Nederlands

verbindingen ontdraad worden. Een letter in het venster van
het kopstuk geeft de draairichting weer, waarbij "W" voor
rechts draaiend en "U" voor links draaiend staat.

Bij de verwerking van draaddiameter 0,25 mm-0,40 mm
(AWG30-AWG26) kan met een KAA- (gecombineerd snij- en
strip) bedradingsinzetstuk gewerkt worden. Met een KAA-
wikkelinzetstuk en een geleidingshuls met snijrand wordt het
draaduiteinde in één beweging op de juiste lengte afgesne-
den, gestript en gewikkeld.

De accu is in de handgreep ingebouwd en wordt via een bajo-
netsluiting verbonden met het kopstuk. Om de accu op te
laden moet hij van het kopstuk losgemaakt worden, en in het
ompolingsbeveiligde oplaadapparaat geschoven en vergren-
deld worden. Een lege accu wordt in ca. 1 uur weer opgela-
den (snellading). Wanneer de accu opgeladen is, schakelt het
oplaadapparaat over op onderhoudslading. De rode LED geeft
aan dat de accu wordt opgeladen, de groene LED geeft aan
dat de accu bedrijfsklaar is voor het Wire Wrap werktuig.

3. Ingebruikname

De accu wordt in de fabriek reeds opgeladen, maar moet voor
het gebruik nageladen worden. De geladen accu met de
gewenste polariteit voor rechts draaien "W" (Wrap) of links
draaien "U" (Unwrap) in het kopstuk schuiven en vergrende-
len tot de correcte letter (W of U) in het venster verschijnt. De
bedradingsmodule (wikkelinzetstuk + geleidingshuls) in het
Wire-Wrap werktuig monteren: draai de spanmoer
(90530950) op het kopstuk los, druk het wikkelinzetstuk
tegen de aandrijver in het werktuig en draai het vast.
Schuif de geleidingshuls met groef over de bevestigingsspil
in het werktuig en draai, terwijl het werktuig functioneert, de
spanmoer handmatig vast. Schuif het draaduiteinde in het
draadgeleidingskanaal (excentrische boring). Schuif de mid-
denopening van het Wire-Wrap werktuig op de wikkelaans-
luitpen. Druk de vingerschakelaar in. De schakeldraad wordt
door het wikkelinzetstuk in meerdere windingen om de aans-
|uitstift gewikkeld. Hierbij niet te sterk drukken. Daarna het
Wire-Wrap werktuig van de aansluitpen los trekken.

Technische gegevens

Veiligheidstransformator voor oplaadapparaat

Oplaadapparaat

Max. ingangsspanning: 5Vbij2A

Netspanning: 230 VAC

Vermogen: 21 VA

Uitgangsspannning: 4,5VDC

Uitgangsvermogen: 8,6 VA

Beveiliging: omschakelbarethermische zekering




Nederlands

Onderhoud

Ca. alle 500.000 Wire Wrap verbindingen moet de overbren-
ging gesmeerd worden en moeten de onderdelen van de
overbrenging, de O-ringen en de koppeling gecontroleerd
worden op slijtage of vervorming en eventueel vervangen
worden.

Hiervoor moet het kopstuk (zonder accu) gedemonteerd
worden:

- Wartelmoer (90990275) en behuizingsschroeven losdraa-
ien. Klikverbindingen op de accufitting losmaken.

- Behuizingshelften voorzichtig uit elkaar halen en drukker
(90990536) verwijderen.

- Indexhuls, koppeling en overbrenging voorzichtig
uit elkaar halen.

- Tandkrans, tandwielen, tandwielpennen en de twee O-rin-
gen licht invetten met universeel vet (ESSO Beacon 2). Te
veel invetten kan de werking belemmeren.

- Bij de montage opletten dat alle overbrengings- en koppe-
lingsonderdelen, evenals het indexsysteem axiaal zijn uitge-
lijnd op de schacht van de geleidingshuls en de motoras.

4. Wenken voor het gebruik

De accu is voorzien van een thermische schakelaar, die het
oplaadapparaat omschakelt naar onderhoudsspanning
wanneer de accu opgeladen is. Het oplaadapparaat schakelt
niet automatisch weer om naar de snellaadfunctie. Om het
snelladen te activeren moet de accu eerst uit het
oplaadapparaat gehaald en er weer ingeschoven worden.
Een andere mogelijkheid is het oplaadapparaat even
spanningsvrij te schakelen.

De thermische schakelaar kan ook uitschakelen bij hoog
wikkeltempo en hoge omgevingstemperatuur. Zolang de
thermische schakelaar uitgeschakeld is, kan de accu niet
opgeladen worden.

Accu's die lange tijd opgeslagen zijn geweest, moeten eerst
opgeladen worden voor ze gebruikt kunnen worden.

De indexpunt waarop het wikkelinzetstuk stopt kan na het
losdraaien van de wartelmoer (90990275) op de schacht van
de geleidingshuls (90990356) traploos ingesteld worden.

Waarschuwing:
Accu's moeten worden verwerkt als speciaal afval, conform
de plaatselijke bepalingen.

5. Toebehoren

De keuze van toebehoren (bedradingsinzetstukken) is afhan-
kelijk van de draadgegevens: wikkelingswijze, draaddiame-
ter, wikkelstiftafmetingen en rastermaat. Voor de keuze van
de speciale toebehoren moet het werktuig-handboek voor
soldeervrije bedradingstechniek geraadpleegd worden.

6. Inhoud van de levering
Wire-Wrap werktuig 14R3 met accu
Oplaadapparaat
Veiligheidstransformator

Handleiding

Veiligheidsvoorschriften

Explosietekening: zie pagina 42

Technische wijzigingen voorbehouden!



Grazie per la fiducia accordataci acquistando I'utensile a bat-
teria Wire Wrap 14R3. E una stazione ad aria calda rispetto
dei piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzio-
namento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza alle-
gate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza puo
causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non e responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

L'utensile a batteria Wire Wrap 14R3 corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

L'utensile a batteria Wire Wrap 14R3 viene utilizzato come
utensile avvolgifilo per connessioni wire wrap ad avvolgimen-
to destro. Per mezzo di differenti punte avvolgifilo & possibile
utilizzare cavi di diametro compreso fra 0,20 mm
€ 0,65 mm (AWG 32 - AWG 22). Il conduttore in rame inseri-
to in una apposita scanalatura, viene awvolto dalla punta
avvolgifilo in piu spire sul terminale a sezione quadrangolare
sotto forte pressione, generando un collegamento elettrico
a tenuta stagna. La guida tiene in posizione la punta avvolgi-
filo durante il processo di avvolgimento. La punta avvolgifilo
e la guida sono fissati mediante un dado di bloccaggio alla
testa dell'utensile e possono essere sostituiti semplicemente
e senza alcuno sforzo. A connessione avvenuta la punta
awvolgifilo si ferma nello stesso punto in cui era partita.
Cio grazie a un dispositivo “indice" regolabile su 360°.
Girando la batteria-impugnatura situata inserita nella testa
dell'utensile e possibile invertire il senso di rotazione.
Per mezzo di punte speciali svolgifilo & possibile rimuovere

Italiano

connessioni avvolte in senso orario ed antiorario (Wire Wrap
Automat). Il senso di rotazione € indicato dalla lettera visibile
nella finestrella situata sulla testata dell'utensile. La lettera
"W*" indica una rotazione in senso orario (destro), la lettera
"U" una rotazione in senso antiorario (sinistro).

Se si lavora con dei fili del diametro compreso fra

0,25 mm - 0,4 mm (AWG 30 - AWG 26) e possibile utilizzare
punte awvolgifilo CSW (taglia e spela). Per mezzo della punta
awvolgifilo CSW con guida dotata di finestra di taglio, e
possibile in una unica operazione tagliare alla lunghezza
desiderata |'estremita del cavo, spellarlo e avvolgerlo sul
terminale.

La batteria € integrata nella impugnatura ed é collegata alla
testa dell’utensile mediante un innesto a baionetta. Per
ricaricare la batteria, scollegarla dalla testa dell’utensile
awvolgifilo, inserirla nel carica-batteria e fissarla. L'innesto e
costruito in modo tale che venga sempre rispettata la giusta
polarita.

Una batteria scarica viene ricaricata in circa un’ora
(ricarica rapida). Quando la batteria ¢ carica, il

carica- batteria commuta sul modo di conservazione di
carica. Quando il led rosso € acceso significa che il
carica-batteria sta caricando. Quando si accende il led verde
la batteria e pronta per essere riutilizzata.

3. Funzionamento

La batteria e gia stata caricata in fabbrica, perd prima
di utilizzarla e consigliabile ricaricarla.

Inserire la batteria carica nella testata dell’'utensile con
la polarita desiderata, a seconda che si voglia una rotazione
in senso orario (,W*) o in senso antiorario (,U“). Bloccarla
controllando che nella finestrella appaia una delle due lettere
(W oppure U). Inserire la punta avvolgifilo e la guida nell'uten-
sile wire wrap. Per far cio svitare il dado di bloccaggio
(9 05 309 50) in testa all’'utensile, premere leggermente la
punta awvolgifilo contro il dispositivo di fissaggio all'interno
dell’apparecchio e girarla sino a che si incastra.

Dati tecnici

Alimentatore per carica-batterie

Alimentazione: 230V CA
Potenza: 21 VA
Tensione in uscita: 45V CC
Potenza in uscita: 8,6 VA

Fusibile:

Carica-batterie

Tensione massima di entrata: 5V a2A

Interruttore termico reversibile




Italiano

Inserire la guida sopra la punta avvolgifilo nell’'utensile e
a utensile funzionante stringere il dado di bloccaggio con
le mani.

Infilare I'estremita del filo nell’apposita scanalatura (foro
eccentrico). Infilare il foro centrale dell’utensile wire wrap sul
terminale. Premere il pulsante. Il filo verra avvolto in spire
per mezzo della punta awvolgifilo sul terminale; fare pero
attenzione a non premere troppo. Infine sollevare I'utensile
wire wrap dal terminale.

Manutenzione (vedi disegno esploso)

Ogni circa 500.000 connessioni eseguite con I'utensile wire
wrap, € necessario lubrificare gli ingranaggi e verificare che
i loro componenti, le guarnizioni e il giunti non siano usurati
o0 deformati. Se necessario provvedere alla loro sostituzione.

Per far cio & necessario smontare la testa dell’utensile
(dopo aver tolto la batteria).

- Svitare il dado principale (9 09 902 75) e le viti che
tengono chiuso il rivestimento esterno. Sganciare i fermagli
sull'innesto della batteria.

- Sollevare con cautela la prima meta del rivestimento
esterno e togliere il pulsante (9 09 905 36).

- Separare con attenzione il gruppo indice, la frizione e il
blocco ingranaggi.

- Ingrassare leggermente con grasso multiuso (ESSO Beacon
2) le corone, gli ingranaggi, i perni e le due guarnizioni. Un
ingrassaggio eccessivo puod causare un cattivo
funzionamento.

- Durante I'assemblaggio fare attenzione affinche tutti
i componenti del blocco ingranaggi, della frizione e del
gruppo indice, siano posizionati in asse con la guida e
I'albero motore.

4. Procedura

La batteria € dotata di un interruttore termico che percepis-
ce il livello di carica della batteria stessa e che commuta sul
mantenimento di carica il carica-batterie. Il carica-batterie
non si commuta automaticamente di nuovo nel modo di cari-
ca rapida. Questo & possibile solamente se la batteria viene
dapprima estratta e poi reinserita nel carica-batterie o se
viene tolta la tensione elettrica all'alimentatore.

Linterruttore termico interviene anche se si effettua un ele-
vato numero di connessioni, e in caso di temperature
ambientali piuttosto elevate. Sino a che I'interruttore termico
rimane in azione, la batteria non puo essere sottoposta
a ricarica.

Le batterie che restano inutilizzate per lungo tempo, devono
essere ricaricate prima di essere riutilizzate.

Il punto in cui la punta avvolgifio si ferma dopo la rotazione,
puo essere variato linearmente ruotando la ghiera alla base
del mandrino (9 09 903 56), dopo avere svitato il dado di
bloccaggio (9 09 902 75).

Attenzione:
le batterie sono rifiuti pericolosi e devono essere smaltite
rispettando le normative locali vigenti.

5. Accessori

La scelta degli accessori (punte avvolgifilo e guide) dipende
dai dati del filo e dei terminali: tipo di connessione, diametro
del filo, dimensioni della punta di avvolgifilo e passo del con-
nettore. La scelta dell'utensileria corretta deve essere
effettuata secondo quanto riportato nel manuale sulla tecni-
ca di connessione senza saldatura.

6. La fornitura comprende
Utensile Wire Wrap 14R3 con batteria ricaricabile
Carica-batterie

Alimentatore

Manuale di istruzioni

Indicazioni di sicurezza

Disegno esploso vedi pagina 42

Salvo modifiche tecniche!



Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the “14R3 Wire Wrap Battery Tool”. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The “14R3 Wire Wrap Battery Tool” corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

The “14R3 Wire Wrap Battery Tool” is supplied as a wiring
tool for right-wrapped connections. With the aid of various
wrapping inserts, solid wires in the wire diameter range
0.20mm - 0.65mm (AWG32 - AWG22) can be processed. The
solid round copper wire, which sits in the wire groove, is
wound around the angular wrapping post by the wrapping
insert in several loops using high mechanical pressure, giving
rise to a gas-tight, electrical connection. During winding, the
guide bush provides the wrapping insert with the necessary
guidance. The wrapping insert and the guide bush can be
replaced simply and without external aids by means of an
adjusting nut on the head piece of the tool. Following the
wire-wrapping process, the wrapping insert stops again at its
starting-point by means of infinitely variable indexing over its
entire range. The direction of rotation is changed by reversing
the battery handle on the head of the tool. With the aid of spe-
cial wire removal inserts, each with a guide bush, right-
angled or left-angled (Wire Wrap Automat) connections can
thus be de-wired. A letter in the window of the tool head indi-
cates the direction of rotation. “W” stands for right direction
of rotation and “U” for left direction of rotation.

English

When handling wire diameters from 0.25mm - 0.4 mm
(AWG30 - AWG26), work can be carried out with a KAA
(combined cut-off and insulation-stripping) wiring insert.
Using a KAA wrapping insert and guide bush with a cutting
edge, the end of the wire is cut off, stripped and wrapped to
the exact length in one operating cycle.

The battery is incorporated into the handle and is connected
to the wrapping head via a bayonet socket. To recharge the
battery it must be disconnected from the wrapping head,
plugged into the battery charger and locked with reverse bat-
tery protection. A discharged battery will be recharged in
approx. 1 hour (rapid charging). When the battery is charged,
the battery charger switches over to compensation charging.
The red LED indicates the charging process; when the green
LED lights up, the battery is ready for operation with the Wire
Wrap Tool.

3. Commissioning

The battery was charged at the factory but should be rechar-
ged before use. Slide the charged battery handle with the
desired polarity for right-handed rotation “W” (Wrap) or left-
handed rotation “U” (Unwrap) into the tool head and lock,
until the corresponding letter (W or U) appears in the window.
Fit the wiring insert (wrapping insert + guide bush) into the
wire-wrap tool. To do this, loosen the adjusting nut
(90530950) on the head piece, press the wrapping insert
lightly against the carrier in the tool and turn until it locks into
place. Slide the guide bush with the groove over the positio-
ning pin in the tool and when the tool is running, tighten the
adjusting nut by hand. Insert the end of the wire into the wire
guide channel (eccentric bore). Slide the wire-wrap tool with
the central bore over the wrapping connection pin. Operate
the finger switch. The jumper wire will be wound by the
wrapping insert in several loops around the connection pin,
but do not press too hard when doing so. Following this, take
the wire-wrap tool out of the connection pin.

Maintenance (see exploded drawing)

Technical data:
Safety transformer for battery charger

Mains voltage: 230V AC
Capacity: 21 VA
Output voltage: 45V DC
Output capacity: 8.6 VA
Fuse:

Battery charger

Max. input voltage: 5V at 2A

Reversible thermal cut-out




English

The gear mechanism should be lubricated after approx.
every 500,000 wire wrap connections and the individual
gear parts, O-rings and coupling checked for wear or defor-
mation and, if necessary, replaced.

When doing this, the tool head (not including the battery)
must be dismantled:

- unscrew the union nut (90990275) and the housing
screws. Loosen the snap connections on the battery insert
base.

- carefully lift off the half-section of the housing and remove
the pusher (90990536).

- carefully separate the index bush, coupling and gear
mechanism from one another.

- lightly lubricate the gear rim, gear wheels, gear wheel pins
and both O-rings with multi-purpose grease

(ESSO Beacon 2). Excessive lubrication can impair operation.
- during re-assembly, ensure that all gear mechanism and
coupling parts, plus the indexing mechanism, are aligned
axially to the shaft of the guide bush and the axis of the
motor.

4. Operating guidelines

The battery is equipped with a thermal switch which detects
the fact that a battery is charged and switches the battery
charger to compensation charging. The battery charger does
not automatically switch over to rapid charging function.
Rapid charging function can only be re-activated when the
battery has been taken out of the battery charger and re-
inserted or the battery charger has been switched to zero
voltage.

The thermal switch can also disengage when there is a high
wrapping rate and a high ambient temperature. The battery
cannot be recharged while the thermal switch is disenga-
ged.

Batteries which have been stored for long periods must be
recharged before use.

The indexing point at which the wrapping insert stops can be
made infinitely variable after loosening the union nut
(90990275) on the shaft of the guide bush (90990356).

Warning:

Batteries are hazardous waste and must be disposed of in
accordance with local regulations.
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5. Accessories

The selection of accessories (wiring inserts) is dependent on
the wiring data:

type of wrapping, wire diameter, wrapping post dimensions
and modular dimension. The selection of special accessories
should be made from the Tooling Manual for Solder-Free
Wiring Technology.

6. Scope of supply
14R3 Wire-Wrap Tool with battery
Battery charger

Safety transformer

Operating instructions

Safety Information

Exploded drawing - see page 42

Subject to technical alterations and amendments!



Tack for kopet av batteridrivna virverktyget 14R3 och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sékerstalla en klanderfri apparatfunkti-
on.

A 1. Observeral

Lé&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift.

Det &r livsfarligt att inte folja sakerhetsforeskrifterna.
Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som awviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.
Wire-Wrap batteridrivna virverktyget 14R3 motsvarar EG-
forsékran om Gverensstdmmelse enligt de grundlaggande
sékerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

Det batteridrivna virverktyget 14R3 levereras for hdgervirade
forbindelser. Med hjalp av olika virklingor kan massiva leda-
re i omradet 0,20-0,65 mm traddiameter (AWG32-AWG22)
bearbetas. Den massiva, runda kopparledaren, som ligger i
tradsparet, viras under hogt mekaniskt tryck flera varv runt
det fyrkantiga virstiftet med hjalp av virklingan, varvid en
gastat, elektrisk forbindelse uppstar. Hylsan ger virklingan
tillracklig styrning under virningen. Virklingan och hylsan kan
enkelt bytas ut utan verktyg med hjélp av en spannmutter pa
verktygshuvudet. Efter tradviringen atergér virklingan till
utgangspunkten tack vare en installbar indexkoppling.
Genom att vanda batterihandtaget pa verktygshuvudet andrar
man rotationsriktningen. Med hjalp av sérskilda avvirnings-
klingor med hylsor kan pa detta sétt hogervirade eller van-
stervirade forbindelser (Wire Wrap Automat) lossas. En bok-
stav i verktygshuvudets fonster visar rotationsriktningen, "W”
star da for hogerrotation och U™ for vansterrotation.

Vid bearbetning av traddiametern 0,25-0,4 mm
(AWG30-AWG26) kan man anvanda en CSW-férbindnings-
sats (kombinerad klippning och skalning). Med hjalp av en
CSW-virklinga och hylsa med avskarningskant klipps tradan-
den till exakt langd, skalas och viras i ett enda arbetsmo-
ment.

Svenska

Batteriet &r integrerat i handtaget och forbundet med virhu-
vudet via ett bajonettlas. For att ladda batteriet tas detta av
fran virhuvudet och satts i laddaren, dar det lases sa att
polerna inte kan forvéaxlas. Ett urladdat batteri laddas pa ca 1
timme (snabbladdning). Nar batteriet &r fulladdat kopplar lad-
daren om till underhallsladdning. Den réda lysdioden indike-
rar att batteriet laddas, nar den gréna lysdioden tands &r bat-
teriet fulladdat kan tas i drift i virverktyget.

3. Idrifttagning

Batteriet laddas i fabriken, men skall anda laddas upp innan
det anvands for forsta gangen. Skjut in och 1as det laddade
batterihandtaget, med den 6nskade polariteten for hdgerrota-
tion "W” (Wrap) eller vansterrotation “U” (Unwrap), i verk-
tygshuvudet tills motsvarande bokstav (Weller U) visas i fon-
stret. Spann fast forbindningssatsen (virklinga + hylsa) i vir-
verktyget. Lossa da spannmuttern (90530950) pa huvud-
stycket, tryck virklingan latt mot medbringaren i verktyget
och vrid den tills den gér i 1&s. Skjut hylsan med sparet 6ver
verktygets lasstift och spann spannmuttern fér hand nar
verktyget ar i gang. For in trddanden i styrkanalen (excen-
triskt hal). Skjut virverktyget med mitthélet 6ver forbindnings-
stiftet. Tryck in fingerreglaget. Ledaren viras nu flera varv runt
forbindningsstiftet av virklingan — tryck inte alltfér hart. Dra
darefter ut virverktyget fran forbindningsstiftet.

Underhall (se sprangritning)

Varje ca 500 000 virning skall vaxeln smérjas och véaxeldel-
arna, O-ringarna och kopplingen kontrolleras med avseende
pa slitage och deformering och eventuellt bytas ut.

For detta andamal maste verktygshuvudet

(utan batteriet) demonteras:

— Skruva ut kappmuttern (90990275) och husskruvarna.
Lossa snapplasen pa batterisockeln.

— Lyft forsiktigt av den évre hushalvan och lyft ut tryckdonet
(90990536).

— Séra forsiktigt indexhylsan, kopplingen och vaxeln.

— Fetta latt in kuggkrans, kugghjul, kugghjulsstift och de bada
O-ringarna med universalfett (ESSO Beacon 2). Om delarna

Tekniska data
Skyddstransformator for laddare

Natspénning: 230V AC
Effekt: 21 VA
Utspanning: 45V DC
Uteffekt: 8,6 VA
Sakring:

Laddare

Max inspénning: 5Vvid 2 A

termosakring med aterstallining
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Svenska

fettas in med for mycket fett kan funktionen paverkas.

— Se vid hopséttningen till att alla véxel- och kopplingsdelar
samt indexkopplingen &r riktad axiellt mot hylsans axel och
motoraxeln.

4. Driftanvisningar

Batteriet ar utrustad med en termokontakt som registrerar
nar batteriet ar laddat och kopplar om laddaren till under-
hallsladdning. Laddaren kopplar inte automatiskt tillbaka till
snabbladdning. Snabbladdningsfunktionen kan ater aktive-
ras forst sedan batteriet tagits ut ur laddaren och sedan satts
tillbaka eller laddaren gjorts spanningslos.

Termokontakten kan ocksa utlosa vid snabb virningstakt
eller hog omgivningstemperatur. S& lange termokontakten
har Iést ut kan batteriet inte laddas.

Batterier som férvarats lange skall laddas upp innan de
anvands.

Indexpunkten, vid vilken virklingan stannar, kan stéllas in
steglost nar kappmuttern (90990275) lossats pa hylsans
(90990356) axel.

Observera!
Batterier &r specialavfall och skall lamnas in enligt de lokala
bestdmmelserna.

5. Tillbehor

Valet av tilloehor (forbindningssatser) grundar sig pa forbind-
ningsdata:

vimingstyp, traddiameter, virstiftets dimensioner och storle-
kar. For urvalet av specialtillbehér, se verktygshandboken for
|6dfri forbindningsteknik.

6. Leveransomfattning
Virverktyg 14R3 med batteri
Laddare

Skyddstransformator
Bruksanvisning.
Sékerhetsanvisningar

For sprangritning, se sidan 42

Ratten till tekniska andringar férbehalles!
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Muchas gracias por la confianza al comprar la “herramienta
Wire-Wrap 14R3 a pilas”. Para la fabricacion de este apara-
to se han aplicado unas normas de calidad muy exigentes
que garantizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. Atencién!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el riesgo
de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

La “herramienta Wire-Wrap 14R3 a pilas” cumple la declara-
cion de conformidad de la CE de acuerdo con los requisitos
de seguridad bésicos de las Directivas comunitarias
89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

La “herramienta Wire-Wrap 14R3 a pilas” se suministra
como herramienta de cableado para conexiones hobinadas a
la derecha. Con diversos elementos de arrollamiento se pue-
den fabricar hilos macizos en el margen entre 0,20 mm y
0,65 mm de diametro del hilo (AWG32-AWG22). El hilo de
cobre redondo macizo, el cual se inserta en la ranura para
hilos, es arrollado por el elemento de arrollamiento varias
vueltas con una gran presion mecénica alrededor del pasa-
dor de hohinado con aristas, con lo que se establece una
conexion eléctrica, estanca al gas. El casquillo guia facilita al
elemento de arrollamiento la guia necesaria durante el bobi-
nado. El elemento de arrollamiento y el casquillo guia se pue-
den sustituir de modo sencillo y sin medios auxiliares con la
Unica ayuda de una tuerca tensora en el cabezal de la herra-
mienta. Después del proceso de bobinado del hilo se detiene
de nuevo en su posicion inicial el elemento de arrollamiento
mediante un dispositivo de bloqueo por fiador ajustable sin
escalonamientos en su perimetro. Mediante la inversion de la
empufiadura del acumulador en el cabezal de la herramienta

Espanol

se efectlia un cambio del sentido de giro. Con la ayuda de
elementos especiales de descableado con casquillo guia se
pueden descablear conexiones con bobinadas a la derecha o
izquierda (Wire-Wrap automatico). Una letra en la mirilla del
cabezal de la herramienta indica el sentido de giro, represen-
tando una “W” el giro a la derecha y una “U” el giro a la
izquierda.

En la fabricacion de didmetros de hilo de 0,25 mm - 0,4 mm
(AWG30 - AWG26) se puede trabajar con un elemento de
cableado KAA (corte y pelacables combinado). Con un ele-
mento de arrollamiento KAA y un casquillo guia con arista de
corte se corta a la longitud exacta, se pela y se bobina el
extremo del cable en un solo proceso de trabajo.

El acumulador est4 integrado en la empufiadura y esta unido
mediante un cierre de bayoneta al cabezal de bobinado. Para
recargar el acumulador, se separa éste del cabezal de bobi-
nado y se enchufa en el cargador protegido contra inversion
de polaridad y se bloquea. Un acumulador descargado se
carga de nuevo en aprox. 1 hora (carga réapida). Una vez car-
gado el acumulador, el cargador conmuta a carga de conser-
vacion. El diodo luminoso rojo indica el proceso de carga;
cuando se enciende el diodo luminoso verde el acumulador
esta preparado para el servicio de la herramienta Wire-Wrap.

3. Puesta en funcionamiento

El acumulador se carg6 en féabrica, pero debera recargarse
antes de su utilizacion. Introducir la empufiadura del acumu-
lador cargado con la polaridad deseada para giro a la dere-
cha “W” (Wrap) o giro a la izquierda “U” (Unwrap) en el cabe-
zal de la herramienta y bloquearla hasta que aparezca en la
mirilla la letra correspondiente (W 6 U). Sujetar el elemento
de cableado (elemento de arrollamiento + casquillo guia) en
la herramienta Wire-Wrap. Para ello, aflojar la tuerca tensora
(90530950) del cabezal, empujar el elemento de arrollamien-
to ligeramente contra el arrastrador en la herramienta y girar-
lo hasta que encastre. Deslizar el casquillo guia con la ranu-
ra sobre el pasador de fijacion en la herramienta y apretar a
mano la tuerca tensora teniendo la herramienta en funciona-
miento. Introducir el extremo del hilo en el canal guia del hilo

Datos técnicos
Transformador de proteccion para cargador

Tension de la red: 230VAC
Potencia: 21VA
Tension de salida: 45VAC
Potencia de salida: 8,6 VA
Fusible:

Cargador

Max. tension de entrada: 5V con 2A

Proteccion térmica reversible
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(taladro excéntrico). Deslizar la herramienta Wire-Wrap con
el taladro central sobre la clavija de conexion de bobinado.

Accionar el interruptor manual. El hilo para cablear se bobi-
na varias vueltas alrededor de la clavija de conexion median-
te el elemento de arrollamiento, pero para ello no hay que
apretar demasiado. A continuacion, separar la herramienta
Wire-Wrap de la clavija de conexion.

Mantenimiento (véase plano de despiece)

Cada aprox. 500.000 conexiones Wire Wrap debera engras-
arse el engranaje y debera comprobarse la presencia de
desgaste o deformacion en las partes del engranaje, anillos
toroidales y acoplamiento y, eventualmente, sustituirse.

Para ello debe desmontarse el cabezal de la
herramienta (sin acumulador):

- Desenroscar la tuerca de racor (90990275) y los tornillos
de la carcasa. Soltar las uniones por fiador de resorte en la
base de enchufe del acumulador.

- Quitar con cuidado la mitad de la carcasa y retirar el boton
disparador (90990536).

- Separar con cuidado unos de otros el casquillo de bloqueo,
el acoplamiento y el engranaje.

- Engrasar ligeramente la corona dentada, las ruedas denta-
das, los pasadores de las ruedas dentadas y los dos anillos
toroidales con gasa de uso mdltiple (ESSO Beacon 2). Un
engrase excesivo puede perjudicar su funcionamiento.

- Al efectuarse el montaje hay que prestar atencion a que
todas las piezas del engranaje y del acoplamiento, asi como
el dispositivo de bloqueo por fiador, estén alineadas axial-
mente al vastago del casquillo guia y al eje del motor.

4. Indicaciones para el trabajo

El acumulador esta provisto de un interruptor térmico que
reconoce un acumulador cargado y conmuta el cargador a
carga de conservacion. El cargador no conmuta automatica-
mente de nuevo a la funcion de carga répida. La funcion de
carga rapida solo se puede activar de nuevo cuando el car-
gador se saca y se enchufa de nuevo o cuando el cargador
se conecta sin tension.

El interruptor térmico también se puede disparar con una
elevada frecuencia de bobinado y elevada temperatura
ambiente. Mientras el interruptor térmico se haya disparado
no se puede recargar el acumulador.

Los acumuladores almacenados durante mucho tiempo
deberan recargarse antes de su utilizacion.

El punto de bloqueo, en el que se detiene el elemento de
arrollamiento, se puede ajustar sin escalones después de
soltar la tuerca de racor (90990275) en el vastago del cas
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quillo guia (90990356).

Advertencia:
Los acumuladores son residuos especiales y deberan elimi-
narse de acuerdo con las disposiciones locales.

5. Accesorios

La seleccion de los accesorios (elementos de cableado)
depende de los datos del cableado:

tipo de arrollamiento, diametro del hilo, dimensiones del
pasador de bobinado y medida de la trama. La seleccion de
los accesorios especiales deberd tomarse del manual de
herramientas para la técnica de cableado sin soldaduras.

6. Volumen de suministro
Herramienta Wire-Wrap 14R3 con acumulador
Cargador

Transformador de proteccion

Instrucciones de servicio

Normas de seguridad

Plano de despiece: véase pagina 42

iReservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!



Vi takker for kebet af ,,Wire Wrap batteriveerktej 14R3*. Under
fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav, som
sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, bar betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem. Safremt
sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare for liv og
levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

»Wire Wrap batteriveerktgj 14R3* overholder EU’s overens-
stemmelseserkleering i henhold til de grundleeggende sikker-
hedskrav i direktiverne 89/336/EQF og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

.Wire Wrap batteriveerktoj 14R3“ leveres som ledningsfe-
ringsveerktej til hgjreviklede forbindelser. Med forskellige vik-
lingsindsatser kan man hermed forarbejde massive trade i
omradet 0,20 mm - 0,65 mm diameter (AWG32 - AWG22).
Den massive runde kobbertrad, som sidder i tradrillen, vikles
ved hjeelp af viklingsindsatsen omkring den kantede viklings-
stift i flere vindinger med hgjt mekanisk tryk, hvorved der
opstar en gasteet, elektrisk forbindelse. Styrergret giver vik-
lingsindsatsen den ngdvendige fering under opviklingen.
Viklingsindsatsen og styrergret kan enkelt og uden hjelpe-
midler udskiftes ved hjelp af en speendematrik pa veerktojets
hovedstykke. Efter tradviklingsprocessen stopper viklingsind-
satsen igen ved sit udgangspunkt ved hjelp af en indekse-
ring, som kan indstilles trinlgst. Ved at vende akkumulator-
handgrebet pa veerktgjets hoved andres omdrejningsretnin-
gen. Ved hjeelp af specielle af-tradledningsindsatser med sty-
rergr kan hgjrevinklede eller venstrevinklede (Wire Wrap-
automat) forbindelser af-trades. Et bogstav i vaerktgjshove-
dets vindue angiver omdrejningsretningen; ,W* star for
hgjredrejning og ,,U* for venstredrejning.

Dansk

Ved forarbejdningen af traddiametre pa 0,25 mm - 0,4 mm
(AWG30 - AWG26) kan man arbejde med en KAA (kombineret
afskeerende og afisolerende)-ledningsferingsindsats. Med en
KAA viklingsindsats og styrergr med afskeeringskant bliver
tradenden pa én gang skaret af i den rigtige leengde, afisole-
ret og viklet.

Akkumulatoren er integreret i handgrebet og forbundet med
viklingshovedet ved hjeelp af en bajonetlas. Til efteropladning
af akkumulatoren skal denne skilles fra viklingshovedet, seet-
tes i opladningsapparatet - beskyttet mod forkert poltilslut-
ning - og lases fast. En afladet akkumulator genoplades i
lgbet af ca. 1 time (hurtigopladning). N&r akkumulatoren er
opladet, skifter opladningsapparatet over pa kompensations-
opladning. Den rgde lysdiode angiver opladningsprocessen,
nar den granne lysdiode lyser, er akkumulatoren parat til brug
i Wire Wrap-vaerktajet.

3. lgangsaetning

Akkumulatoren er opladet pa fabrikken, men den bar oplades
igen inden brug. Det opladede akkumulatorhandgreb med
den gnskede polaritet for hgjrelgb ,,W* (Wrap) eller venstre-
lgb ,,U* (Unwrap) indseettes i veerktgjshovedet og lases fast,
s det tilsvarende bogstav (W eller U) vises i vinduet.
Ledningsferingsindsatsen (viklingsindsats + styrergr) spaen-
des ind i Wire Wrap-veerktgjet. Dertil lgsnes spaendematrik-
ken (90530950) pa hovedstykket, viklingsindsatsen trykkes
let mod medbringeren inde i vaerktgjet og drejes, til den gér i
hak. Styrergret skubbes med slidsen over fiksérstiften inde i
veerktgjet, og spendematrikken spaendes manuelt fast, mens
veerktgjet Igber. Tradenden fares ind i tradferingskanalen
(ekscentrisk boring). Wire Wrap-veerktgjet skubbes med mel-
lemboringen over viklingstilslutningsstiften. Aktiver fingeraf-
bryderen. Koblingstraden vikles ved hjeelp af viklingsindsat-
sen i flere vindinger omkring tilslutningsstiften; derved ma
man ikke trykke for hardt. Derefter treekkes Wire Wrap-veerk-
tejet ud af tilslutningsstiften.

Tekniske data

Beskyttelsestransformator til opladningsapparatet

Netspanding: 230V AC

Effekt: 21 VA
Udgangsspanding: 45V DC
Udgangseffekt: 8,6 VA

Sikring: Termosikring, reversibel

Opladningsapparat

max. indgangsspaending: 5Vved2A
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Dansk

Vedligeholdelse (se splittegningen)

For hver ca. 500.000 Wire Wrap-forbindelser bgr drevet
smares, og drevdelene, O-ringene og koblingen kontrolleres
for slitage eller deformering; udskift i givet fald.

Dertil skal vaerktgjshovedet (uden akkumulator) afmonteres:
- Overlgbermgtrikken (90990275) og skruerne i kabinettet
skrues ud. Snaplukningerne pa akkumulatorstikkets sokkel
lukkes op.

- Tag forsigtigt den ene kabinethalvdel af og fiern trykkeren
(90990536).

- Indeksrgret, koblingen og drevet skilles forsigtigt fra hinan-
den.

- Tandkransen, tandhjul, tandhjulsstifter og begge O-ringe
smares med lidt universalfedtstof (ESSO Beacon 2). For
meget smgremiddel kan nedseette funktionen.

- Ved sammenbygningen skal man sgrge for, at alle drev- og
kobingsdele samt indekseringen er rettet til, sa de stér aksialt
i forhold til skaftet fra styrergret og motorakslen.

4. Arbejdshenvisninger

Akkumulatoren er udstyret med en termoafbryder, som
erkender, om akkumulatoren er opladet, og skifter oplad-
ningsapparatet over pa kompensationsopladning.
Opladningsapparatet skifter ikke automatisk over pa
hurtigopladningsfunktionen igen.

Hurtigopladningsfunktionen kan ferst aktiveres igen, nar
akkumulatoren tages ud af opladningsapparatet og
indsettes igen, eller hvis opladningsapparatet har veret
koblet spandingsfrit.

Termoafbryderen kan ogsa udlgses ved hgj viklingstakt eller
hgj omgivelsestemperatur. S3 leenge termoafbryderen er
udlgst, kan akkumulatoren ikke oplades.

Akkumulatorer, som har veeret opbevaret l&nge, bgr geno-
plades inden brug.

Det indekspunkt, viklingsindsatsen stopper ved, kan indstil-
les trinlgst, nar overlgbermgtrikken (90990275) pa styrer-
grets skaft (90990356) er lgsnet.

Advarsel:

Akkumulatorer er seeraffald; de skal bortskaffes i overens-
stemmelse med bestemmelserne pa stedet.
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5. Tilbehar

Udvalget af tilbehar (ledningsferingsindsatser) retter sig efter
ledningsfaringsdataene:

viklingsart, traddiameter, viklingsstiftens mal og rastermalet.
Valget af det specielle tilbehar kan man se i veerktgjs-hand-
bogen for loddefri ledningsfaringsteknik.

6. Leveringsomfang

Wire Wrap-veerktgj 14R3 med akkumulator
Opladningsapparat
Beskyttelsestransformator

Driftsvejledning

Sikkerhedshenvisninger

Splittegning: se side 42

Forbehold for tekniske andringer!



Agradecemos-lhe a confianca demonstrada ao comprar para
a ferramenta para baterias Wire Wrap 14R3. Na producéo
tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade,
que asseguram um funcionamento em perfeitas condicdes
do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicagdes de segu-
ranca em anexo. Se néo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagcéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual do
utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A ferramenta para baterias Wire Wrap 14R3 corresponde a
declaragéo de conformidade CE, conforme as exigéncias fun-
damentais de seguranca das directivas 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descricao

A ferramenta para baterias Wire Wrap 14R3 é fornecida como
ferramenta de cablagem para ligagbes enroladas para a
direita. Por meio de diversos enroladores, é possivel maqui-
nar arames macicos com um diametro de 0,20 mm a 0,65
mm (AWG32 - AWG22). O arame redondo e macigo de cobre
que se encontra na ranhura para arames, € enrolado pelo
enrolador em vérias voltas e sob elevada pressdo mecanica
em redor do perno de enrolamento quadrado, o que resulta
numa ligacéo eléctrica a prova de gas. O casquilho de guia
concede ao enrolador o apoio necessario durante o processo
de enrolamento. Com o auxilio de uma porca tensora, o enro-
lador e o casquilho de guia séo facilmente substituiveis no
topo da ferramenta sem requerer quaisquer meios auxiliares.
Através de uma indexagao regulavel continua, depois de ter
terminado o processo de enrolamento do arame, o enrolador
para de novo no seu ponto de partida. Por meio de desca-
bleadores especiais com casquilho de guia, é possivel

Portugués

destorcer ligagdes enroladas para a direita ou ligagdes enro-
ladas para a esquerda (Wire Wrap Automat). Uma letra na
janela da cabeca da ferramenta indica o sentido de rotacéo,
sendo “W” para a rotagéo para a direita e “U” para a rotagéo
para a esquerda.

Ao maquinar arames com um diametro de 0,25 mm a 0,4
mm (AWG30 - AWG26), pode-se trabalhar com um cableador
KAA (cortador e descarnador combinado). Com um enrolador
KAA e um casquilho de guia com aresta de corte, a ponta do
arame é cortada com o comprimento exacto, descarnada e
enrolada num dnico processo.

0 acumulador esté integrado no punho e esta ligado a cabe-
ca de enrolamento por meio de um fecho de baioneta. Para
recarregar o acumulador, separa-lo da cabeca de enrolamen-
to, introduzi-lo no carregador de baterias protegido contra
inversdo de polaridade e prendé-lo ai. Um acumulador des-
carregado € recarregado em aprox. 1 hora (carregamento
rapido). Assim que o acumulador estiver carregado, o carre-
gador de baterias comuta automaticamente para carga de
compensagcéo. O diodo luminoso vermelho assinala a opera-
céo de carga. Quando o diodo luminoso verde acende, 0 acu-
mulador estd pronto a funcionar com a ferramenta Wire
Wrap.

3. Colocacao em funcionamento

0 acumulador foi carregado na fabrica, mas deve, contudo,
ser recarregado antes de ser utilizado. Empurrar o punho do
acumulador carregado com a polaridade desejada para rota-
céo dextrogira “W” (Wrap) ou para rotagao em sentido inver-
so0 ao dos ponteiros do relégio “U” (Unwrap) para dentro da
cabeca da ferramenta e prendé-lo ai até a respectiva letra (W
ou U) surgir na janela. Fixar o cableador (enrolador + casquil-
ho de guia) na ferramenta Wire Wrap. Para esse fim, soltar a
porca tensora (90530950) do topo da ferramenta, pressionar
o enrolador ligeiramente contra o arrastador na ferramenta e
roda-lo até encaixar. Passar o casquilho de guia com a fenda
por cima do perno de fixacdo na ferramenta e apertar a porca
tensora com a méo enquanto a ferramenta esté em

Dados técnicos

Tensdo de rede: 230 V CA
Poténcia: 21 VA
Tensdo de saida: 45V CC
Poténcia de saida: 8,6 VA

Fusivel:

Carregador de baterias

Tensdo de entrada max.: 5V com 2A

Transformador de proteccdo para o carregador de baterias

Fusivel térmico reversivel
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movimento. Inserir a ponta do arame no canal condutor de
arame (orificio excéntrico). Passar a ferramenta Wire Wrap
com o furo central por cima do perno de ligagao de enrola-
mento. Accionar o interruptor de dedo. O arame de comuta-
¢éo é enrolado pelo enrolador em vérias voltas em redor do
perno de ligagdo, mas néo se pode exercer demasiada forga.
A seguir, tire a ferramenta Wire Wrap do perno de ligagéo.

Manutenc&o (vide vista explodida)

Aprox. a cada 500 000 ligacdes Wire Wrap, a engrenagem
deve ser lubrificada e as pegas da engrenagem, os anéis de
vedacéo e o acoplamento devem ser controlados relativa-
mente a desgaste ou deformacéo e, eventualmente, substi-
tuidos.

Para esse efeito, & necessario desmontar a cabeca da ferra-
menta (sem acumulador):

- Desaparafusar a porca de retengéo (90990275) e os para-
fusos da caixa. Soltar as ligagBes de engate na conexao de
ficha do acumulador.

- Tirar com cuidado metade da caixa e remover o trinco
(90990536).

- Separar cuidadosamente o casquilho de indexacéo, o aco-
plamento e a engrenagem uns dos outros.

- Lubrificar ligeiramente a coroa dentada, as rodas denta-
das, os pernos de roda dentada e ambos os anéis de veda-
¢éo com massa lubrificante polivalente (ESSO Beacon 2). A
lubrificagdo escessiva pode afectar o funcionamento.

- Ao montar, tomar atencdo para que todas as pecas da
engrenagem e do acoplamento, assim como a indexacéo,
fiquem alinhados axialmente relativamente ao fuste do cas-
quilho de guia e ao eixo do motor.

4. Instrucdes de trabalho

0 acumulador estd equipado com um interruptor térmico
que identifica um acumulador carregado e leva automatica-
mente o carregador de baterias a comutar para carga de
compensagao. O carregador de baterias ndo volta automati-
camente para o funcionamento de carregamento rapido. O
funcionamento de carregamento réapido apenas pode ser
activado de novo depois de tirar o acumulador do carrega-
dor e voltar a introduzi-lo ou se o carregador de baterias
tiver sido colocado fora de tensao.

O interruptor térmico também pode disparar com um ciclo
de enrolamento elevado ou uma temperatura ambiente ele-
vada. Enquanto o interruptor térmico estiver disparado, o
acumulador n&o pode ser recarregado.

Acumuladores que tenham estado armazenados durante um

longo periodo de tempo, devem ser recarregados antes de
serem utilizados.
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0 ponto de indexacéo no qual o enrolador péra, pode ser
regulado continuamente apds soltar a porca de retencéo
(90990275) no fuste do casquilho de guia (90990356).

Aviso: os acumuladores sdo considerados lixo toxico e tém
que ser eliminados de acordo com as determinacdes locais.

5. Acessorios

A escolha dos acessorios (cableadores) depende dos tipos
de cablagem:

tipo de enrolamento, didmetro do arame, dimensdes do
perno de enrolamento e dimensdo modular. A escolha dos
acessorios especiais deve ser feita com base nas indicagd-
es referidas no manual da ferramenta para técnica de cabla-
gem sem soldagem.

6. Volume de fornecimento
Ferramenta Wire-Wrap 14R3 com acumulador
Carregador

Transformador de protecgao

Instrucdes de servico

Indicacdes de seguranga

Vista explodida, ver pagina 42

Reservado o direito a alteragdes técnicas!



Kiitamme sinua luottamuksestasi, jota kuumailma-juottoyk-
sikké Wire Wrap 14 R3. Valmistuksen perustana ovat kovat
laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toi-
minnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet
huolellisesti 1api ennen laitteen kayttéonottoa.
Turvallisuusmaardysten noudattamattajattdminen voi uhata
henkea ja eldamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttoohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Wire Wrap 14 R3 vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuu-
tusta turvallisuusdirektiiviin  89/336/ETY ja 73/23ETY
mukaan.

2. Tuoteseloste

Akkukayttdinen Wire Wrap 14 R3-k&amijé on toimitettaessa
saadetty oikeakatisten kaamien/kelojen valmistukseen.
Erikokoisia kaédmitysmalleja hyddyntéen voidaan tydstaa lap-
imitaltaan 0,20 mm — 0,65 mm:n massiivilankoja

(AWG32 — AWG22). Kaamitysmallilla kierretddn lankaurassa
oleva pydrea kuparilanka voimakkaan mekaanisen paineen
alaisena kulmikkaan kaamitystapin ymparille kaasutiiviiksi,
séhkod johtavaksi kadmiksi/kelaksi. Ohjausholkki ohjaa k&a-
mitysmallia kaamityksen aikana. Ka&mitysmalli ja ohjaus-
holkki on Kiinnitetty kiristysmutterilla tyokalun paahén, ne
voidaan vaihtaa helposti ilman, etté tarvitaan erikoistyokalu-
ja. Kun kaami on valmis, ka&mitysmalli palaa lahtéasentoon-
sa portaattomasti sdadettdvan mekaanisen ohjaimen ohjaa-
mana. Pyérimissuunnan voi vaihtaa tydkalun paédssa olevalla
akkukahvalla. Erityisia ohjausholkilla varustettuja purkumal-
leja hy6dyntéen voidaan avata seka oikea- ettd vasenkatise-
sti kaamittyja kaameja. Tyokalun paédssa olevasta nayttdikku-
nasta nakee koneen pyérimissuunnan

(W = oikeakatinen, U = vasenkatinen).

Suomi

Lankakokoa 0,25 mm — 0,4 mm (AWG30 — AWG26) tydstet-
taessa voidaan kayttad KAA-kaamitysmallia (yhdistetty leik-
kuri ja eristeen poistaja). KAA-kaamitysmallin ja leikkuureu-
nalla varustetun ohjausholkin avulla voidaan yhdessa ainoas-
sa tyovaiheessa lanka kaamig, katkaista sopivaan pituuteen
ja poistaa sen eriste.

Akku on integroitu koneen kahvaan ja kiinnitetty kaamityso-
saan pikalukolla. Akun varaus: Irrota akku tydkalusta ja aseta
se napaisuus huomioon ottaen varaajan, johon se lukitaan.
Tyhjan akun varausaika on noin 1 tunti (pikavaraus). Kun
akku on taydessa varaustilassa, varaaja kytkeytyy pitolatauk-
selle. Punainen LED-valo ilmoittaa varauksen olevan kaynnis-
s&, vihred LED on merkki siitd, ettd akku on tynnd ja toimin-
tavalmis liitettavaksi Wire Wrap-koneeseen.

3. Kayttonotto

Akku on tosin varattu tehtaalla, siitd huolimatta se on hyva
kytked varaukseen ennen tydkalun kayttéonottoa. Aseta akku
kahvaan, valitse samalla haluttu pyérimissuunta, siis joko
oikeakéatinen W (Wrap) tai vasenkatinen U (Unwrap), ja lukit-
se akku ko. asentoon, kunnes nayttdikkunassa on joko kirjain
W tai U. Asenna kaamitysmalli ja ohjausholkki Wire-Wrap-
tyokaluun. Avaa ensin paadyssd oleva Kkiristysmutteri
(905300950 ja paina sitten kaamitysmallia kevyesti kytkin-
tappia vasten ja kierrd sitd, kunnes se lukkiutuu oikeaan
asentoon. Tydnna ohjausholkki paikalleen niin ettd siina oleva
ura osuu tytkalussa olevan lukitustapin kohdalle.
Kiristysmutteri kierretéan kiinni kasivoimin koneen kéaydessa.
Ty6nn& langan péa langanohjausuraan (epékesko poraus).
Sovita Wire Wrap kaamitystappiin ja kytke virta paalle.
Koneen kaamitysmalli kiertda langan kaamitystapin ymparil-
le. On varottava painamasta likaa. Lopuksi Wire Wrap otetaan
irti kdamitystapista.

Tekniset tiedot

Suojamuuntaja varaajaan

Verkkojannite:: 230V AC

Teho: 21 VA

Lahtojannite: 45V DC

Nimellisteho: 8,6 VA

Varoke: palautuva lampdsulake
Varaaja

max. tulojannite: 5V/2A
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Suomi

Huolto (ks. rajahdyspiirustus)

Noin 500.000 valmistuskerran vélein on vaihteisto voidelta-
va ja tarkastettava, nakyyko vaihteiston osissa, O-renkaissa
ja kytkimessa kulumisen tai vioittumisen merkkeja, vialliset
osat on uusittava.

Tarkastusvaiheessa on tyokalun paatyosa (ilman akkua) irro-
tettava:

— Kierra yliheittomutteri (90990275) ja kotelon kiinnitysruu-
vit irti. Irrota akkualustan pikalukot.

— Ota kotelon puolikas varovasti pois paikaltaan ja irrota
tappi (90990536).

— Irrota mekaaninen ohjain, kytkin ja vaihteisto varovasti toi-
sistaan.

— Hammaskehd, hammaspyorat, niiden karat ja molemmat
O-renkaat voidellaan kevyesti yleisrasvalla (Esso Beacon 2).
Liika rasva voi vaikuttaa haitallisesti koneen toimintaan.

— Koneen kokoamisvaiheessa on katsottava, ettd kaikki
vaihteisto- ja kytkinosat sekd mekaaninen ohjain asenne-
taan ohjausholkin ja moottorin akselin suuntaan.

4. Tydohjeet

Akku on varustettu lampékytkimelld, joka tunnistaa kun akku
on varattu ja kytkee varaajan pitolataukselle. Varaaja ei kyt-
keydy automaattisesti takaisin pikavaraustilaan, vaan pika-
varaus voidaan aktivoida uudelleen vasta kun akku on ensin
otettu pois varaajasta ja liitetty siihen uudelleen tai kun
varaajasta on valilla katkaistu virta.

Lampokytkin voi laueta myds silloin, kun kaamitystahti on
liian nopea tai kun kone on kuumentunut liikaa. Akku ei
varaudu, kun lampokytkin on lauennut.

Jos akku on ollut pitempéaén kayttamatta, se on varattava
ennen seuraavaa kayttokertaa.

Mekaanisen ohjaimen lukituskohta, johon kaamitysmallin
halutaan pyséhtyvén, voidaan saatédd portaattomasti, kun
ensin irrotetaan yliheittomutteri (90990275), joka on ohjaus-
holkin (90990356) varressa.

Varo:

Akut kuuluvat ongelmajétteisiin, ne on hévitettava ko. maa-
rayksia noudattaen.
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5. Lisavarusteet

Lisavarusteet (kaamitysmallit ja ohjausholkki) valitaan ty6-
stettdvéan kohteen mukaan:

kaamitystapa, langan lapimitta, kaamitystapin mitat jne.
Katso lisatiedot ko. tydstotekniikka késittelevasta kasikirja-
sta.

6. Vakiovarusteet
Wire Wrap 14R3

akku

Varaaja

Suojamuuntaja

Kayttdohje
Turvallisuusohjeet

Rajahdyspiirustus, ks. sivu 42

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!



TG £UXAPLOTOUE YIa TV ELTIOTOOUVN TIOU Jag BEiEaTe, eivat Evag
01aBuog Beppol agpa "Wire Wrap 14R3". Katd v Kataokeun
NENONKAV QUOTNPEC AMAITIOELS TTOLOTNTAS, WOTE Va eEaopahileTal
1) GYoyn Aettoupyia TS GUSKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

Mpwv ™ BE0n 0g Aettoupyia TG GUOKEUNG dLABAOTE TIAPAKAAG
TPOOEKTIKA QUTEQ TIC 0dNYieC AETOUPYIAg Kal TIC GUVNUEVES
UmodeiEelq aopaheiag. S MEPITWaN Hn TENONG TWV KaVOVIoHOY
aopaeiag undpyet kivduvog yia T Zwn Kal TV apTIpEAEd 0ag.

Ma kaBe aAn ypnom, mou arokAivel aro Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kaBme kal oe mepimtwon  auBaipeTng Wetatpomng, Sev
avahapBaveTal ano ™y Meupd ToU KATAOKEUAaTH Kaglia eudivn.

Ot otaByioi ouykoMnoewv "Wire Wrap 14R3" avtamokpivetal oTig
BepeMakes anattoelc Twv odnyihyv 89/336/E.0.K. kat 73/23/E.0.K.

2. Nepiypagi

To epyaheio pnatapiov "Wire Wrap 14R3" mpoooépetal oty
neharteia pag wg epyaleio enekepyaciag CUPHATWY Yia GUVDETELS, OL
omoieg dlabetouv de€looTpogn TepttUNEN oUpuatog. Me To
epyaleio autd kat og ouvduaopd pe S1Aopa eEapTiuata
neptUNENG propolv va emefepyactoly oupmayn oUpuata e
BlapeTpo, N omoia Kupaivetal petagy 0,20 kai 0,65 koot (AWG32-
AWG22). To oupnayég otpoyyuhd XaAKIVO OUpHa, TO ormoio Exel
eloayBel péoa oTo avtiotol(o QUAGKL €loaywyng oUPHATOG,
nepltuliyetal Peéow tou e€aptiuarog mepttUNENG We emiteuln
noMamav neplehifewy YUpw and tov afovioko MePITUNENG, 0
0roiog 1aBETEL AKUES, UTIO UPNAT UNXAVIKN TEDN, OMOTE MPOKUTTEL
pla oteyavn katd aepiwv, nAektpik oUvdean. To BleuBuvTiko
KEAUQOG TPoadidel 0To eEapTua mepITUMENG TV amapaitm)
kaBodnynon katd ™ Sldpkela TG mePITUMENG. To e&aptua
nepttUMENG  kat 1o BleUBUVTIKO  KEAUQOC  dropolv  va
avTikataotafolv sUKOAa Kal Xwpig OUMMANpwUATika BonenTika
JEGa e T BonBela evOg OUGPIXTIKOU MePIKOXAIOU €Ml TG KEPOANG
ToU epyakeiou. Meta Ty aronepdtwon ™ dladikaoiag nepttiAiENg
T0U 0UPATOS OTAUATA MAAL TV Kivnon Tou To eEapTNua MePTUNIENG
0TO APXIKO TOU OME0 EKKIVONG HEOW £VOC AKMUAKWTA

EAAnvIK

\elToupyolVTog Kal 0TV €EWTEPIKN MePIUeTPo PUBHILOUEVOU
nyxaviopou €velEng. Méow petaBoAng G Xelpohapng Tou
NAEKTPIKOU OUOOWPEUTY, N Orola PBPIOKETAL EQAPHOTHEN TNV
KEQaAT TOU epyaAeiou, TPOKUMTEL ia LETATPOTN] TNG MEPLOTPOPIKNG
dlelBuvong. Me ) Bondela edIKOV eEapTUATWY AMOTUNIENG TOU
olpuarog, ta oroia SlaBETouv SleuBuvTIKO KEAUQOG, Mropel va
TIPOKUYEL AMOOUVAPHOAGYNON TOOO TWV GUVBETEWY, OL OTIOIES EXOUV
TIpONYoUpEvwS SnioupynBel pe de&l0aTpogn mepttuNEN, 600 Kat
TWV OUVOEOEWV HE apLOTEPOOTPOQN TePITUNEN (QUTOMATOq
nxaviopog Wire Wrap). Eva ypaupa tou ahpapnrou evdeikvuel emt
10U TIaPaBUpou ™C KePaNIG TOU €PYAAEIOU TNV TEPIOTPOOIKN
dlelBuvan, omou To ypauua "W" onuaivet 3e€100TpoPN MePITUAIEN,
£V To ypagpa "U" onuaivel aplotepoaTpogn mepttuAiEn.

Kata mv ene€epyaoia oupudtey e dIANETPO, | Omoia KUpaiveTal
petall 0,25 kar 04 yhootwv (AWG30-AWG26), umopel va
dlevepynBel oxeTIkN epyacia e Eva eEapTnia nepttiAIENG UpHATWY
00U KAA (UnxQaVIopOg GUVBUAOHEVNG QrOKOTTG Kat povwang). Me
™ Bonbela TOU TPOAVAPEPOUEVOU UNXAVIOHOU TePTUNENG
OUPHATWV KAA Kat £vOQ BIEUBUVTIKOU KEAUYOUG e QKL ATOKOTIG
TIPOKUMTEL e OKPIBEIO AMOKOMN TOU OUPHATOC OTO €KAOTOTE
anaIToUeVo PNKOG e MAEKTPIK MOVWON Kal HETA ard OXETIKN
TiePLTONEN.

0 NAEKTPIKOG OUOOWPEUTIG PPIOKETAL EVOWHATWUEVOS €Tl TG
XelpoAapng Tou epyakeiou kat eivat ouvBedeEVOg e TV KEPANN
TiePITUMENG HETW EVOG GUVDETIKOU EEAPTNUATOG E EPAPHOYN TUTTOU
UMayLoVETAS. PG TO OKOMOV OMWG EMTEUXOEl GUUMANPWHATIKN
NAEKTPIK  QOPTION TOU OGUOCWPEUTN TPEMEL va TponynOsi
BlaXWPIOKOG TOU OUGOWPEUTH and TV Ke@aAn mepitUNENG Kat
£10aYWYN TOU EVTOG MG OUOKEUNG OUMMANPWHATIKNG QOPTIONG Je
olyxpovn TPOoTasia TV MOAWY TOU GUOOWPEUTH, OMOU KAl TPEMEL
va TIPOKUPEL AMOKAELOTIKY) OUVOEDN TOU OUGOWPEUTN KATd )
dldpkela NG NAEKTPIKAG @OpTIoNG. Evag ddelog MAEKTPIKOG
OUOOWPEUTNG UMOPEL VA POPTIOTEL TIAAL e NAEKTPIKY) EVEQYELQ HETT
0¢ Xpoviko diaoTnua 1 mepinou wpag (tayeia eoption). Epocov ival
0 NAEKTPIKOG OUCOWPEUTAG (QOPTIOUEVOS e MAEKTPIKY EVEPYEL,
TIPOKUMTEL ETAPPUBMION TG GUOKEUNG QOPTIONG OF GUOTNUA
™TENONG ™G NASKTPIKAG vEpyelag. H KOKKv QuTevn dl0d0g
evdelkvlgL T dladikaoia NAEKTPIKAG POPTIONG, VA KATA TO Avappa
™S MPAovIg QWTEWNS B10d0U Yivetal EVBEEN TG ASITOUPYIKAG
ETOIOTNTAG TOU NAEKTPIKOU GUGOWPEUTH) TIPOG EMEVEPYELD ETL TOU
epyaheiou Wire Wrap.

Texvika oToIyeia

MpOOTATEUTIKOG HETAGKNUATIOTAG YIO TN GUOKEUR NAEKTPIKAG GOPTIONG

Tdon nektpikol SIKTUOU: 230V AC
loxug: 21VA
Tp0o®OBOTIKA NAEKTPIKN TdaM;: 4,5V DC
Tp0o®0BOTIKN 1OXUC: 8,6VA

HAeKTpIKN aopaAela:

ZUOKEUR QOPTIONG

AvaTaT £10aYWYIKA NAEKTPIKN TAON;: 5Veni2A

AvtioTpenT) Beppuiki) aopakela
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EAAnvik

3. Apxikn B£an ae AeiToupyia

0 NAeKTPIKOC OUGOWPEUTAG EXEL NON QOPTIOTEL e MAEKTPIKN
EVEPYELQ OTO £QYOOTATIO KATAOKEUNG, TIPEMEL EVTOUTOIS VA UTOOTEL
OULMANPWHATIK GOPTION TIpLY Ao TV apxiki) BEan e Aettoupyia
™G ouokeung. MpoBeite 0¢ MPOWBNTIKY eloaywyn Tou ndn
QOPTIOUEVOU NAEKTPIKOU OUGGWPEUTH €VTOQ NG KEQAANG TOU
epyaheiou, AvOVTAG TOV aMO T XElPOAABR TOU Kal WETA armd
OXETIKN PUBION TwV MOV TOU Y TNV EKAOTOTE AMAITOUHEVN
deiootpogn "W (Wrap) 1 apiotepootpogn "U" (Unwrap) Kkat
erutlyeTe 0TaBePOTIOMTIKY TEAIKT GUVDEDN, LEXPIG OTOU EUPAVIOTEL
010 TApABupo ™G OUoKeUNg To avtioTolyo ypdupa (W 1 U).
Mpopeite oe oUvdeon Tou epyakeiou MePITUNIENG OUPUATWV
(epyaheio mepttUNENG + BlEUBUVTIKO KEAUPOG) EVTOG TOU epyaleiou
Wire Wrap. Mpog 10 oKOmOV autov mpémel va Eeogifete To
oUoPIXTIKO TieptkOXALO (90530950) emi ™G KeaAng Tou epyaeiou,
Va TUEOETE TO epYaAeio meptUNIENG eAappd evavTia oTo eEdpTua
ounapalapng, To oroio BpiokeTal EMONG EQAPMOTHEVO EVIOG TOU
epyaheiou, Kat va MEPIOTPEPETE TO €EAPTNHA TIEPITUNENG, HEXPIS
0tou ouvdeBel otaBepd oty TeAKN Tou pUBUIOTIKY BEan.
MpowBnote Ta SleubUVTIKG KeAUQN {e TN OXLOWN TEpav Tou
otaBepornomtikol afoviokou €vTog ToUu epyahelou kai e
AettoupyoUvTog epyaheiou 0QIETe aTaBEPA e TO YEPL TO GUTPIYTIKO
nieptkoxhio. Mpopeite akoholBwg o eloaywyn ToU GKPou TOU
oUpuatog evtog Tou kavahoU dlelBuvong Tou oUpATog
(ekkevTpikn) o). Mpowdbnote to epyakeio Wire Wrap pe v
KEVTPIKN TOU 0TI TEPAV TOU GUVAETIKOU aEoviokou mepTUNENG.
XelploTeite Tpa 1o Slakom, 0 ooiog puBIZeTal e To dakTuNo. To
OUVOECHONOYIKO OUppa TEPITUNyETal aKOAOUBWS HEGW TOU
eEapmuatog nepttuMENG e eniteuln moAarmav nepieNigewv yipw
ano 10 oUVBETIKO aEovioKo, orou Kata T dladikacia auTr) dev eival
anapaitnm oA peyahn miean. TpaBnEte akohoUbwg 1o epyakeio
Wire Wrap £€w and To ouvdeTIkO agovioko.

SuvApnon (BAEne cVBEIKTIKO ayediaypappa)

Meta ano mv eniteugn 500.000 mepinou dladikaoiov MeITUNENG
oupudtwv pe To epyakeio Wire Wrap mpémel va dlevepynBel
YPaoOapIoua Tou KIBWTIOU TayuTHTwy kaBwg emiong kal EAeyxog
TV €EAPTNHATOV TOU KIBWTIOU TAXUTATWV, TWV OTEYAVWTIKOV
daktuhivv oynuatog "0" kat Tou GUPTAEKTN, 600V agopd ™ pBopd
TOUG 1) TV TAPAKOPWON Toug. Ta TPOAvAPEPOLEVa EAPTALATA
mpénel va avtikataotadoly, otav dlamotwbel pBopd Toug.

Mo To okomo auTd TpEmel va mponynei amoouvapuoAoynon Tng
KeQaAng Tou epyaleiou (Ywpig NAEKTPIKO CUCOWPEUTN), WG EERG:

- Zedwote To mepikoyAio (90990275) kat Tiq Rideg Tou eEwTepiKoU
KEAUQOUG TNG OUOKEUNG. AMOOUVBEDTE TI OUVOECEIS ME Ta
ayKloTpoedn) e€aptiuata emi ™G BAONG TOU NAEKTPOVIKOU
OUOOWPEUTH.

- Mpopeite o MPoTeKTIKY eEaywyn TOU Nuiogog Tou eEwTepiKoU
KEAUQOUQ TNG OUOKEUNG Kal a@alpeote To eEApTA mieong
(90990536).

- MpoPeite 0¢ TPOCEKTIKO BIAXWPIOMO TWV KEAUQGY TOU
OUOTIUATOG TOU BEIKTY), TOU GUMMAEKT Kl TOU KIBWTIOU TaYUTHT®Y.
- [pacoapeTe Aa@pa ™V 030VTWTY) GTEPAVN, TOUG 0BOVTWTOUG
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TPOX0UC, TOUG EOVioKOUg e TOUG 080VTWTOUS TPOXOUS Kal TOUQ
dUo oteyavwTikoUg dakTulioug oxnuatog "0", XpNOIHOTOLOVTAS Yia
0 OKOTO QUTO YpAooo moAamav epappoydv (ESSO Beacon 2).
Eva UMEPUETPO YPAOOAPIOUA WTOPEl Va EXEL WG QMOTEAETHA
duapevn emidpaon eri ToU TPOMOU AglToupyiag TG GUOKEUNG.

- Katd v ek véou ouVappoAGYnan TG OUOKEUNG TpEMeL va obel
TMPOCOYH 0TO Yeyovog, OTL OAa Ta eEapThuata Tou KIBwTiou
TAYUTITWV KAl TOU GUMMASKTN kaBwg emiong Kal o UNYaVIoHOg Tou
delkn va elval pubuiopéva og afovik dlelBuvan wg TPog Tov
KOPUO ToU SleuBuVTIKOU KEAUYOUG Kat Tou GEova Tou KivnThpa.

4. 03nyieg Aeiroupyiag

0 NAeKTPIKOG OUOOWPEUTAG BIABETEL Eva BEPUIKO DlAKOMTY, O
0moiog avayvwpilel, Qv 0 OUCOWPEUTAG &lval QOPTIOUEVOS HE
NAEKTPIKY) EVEPYELD, KAl O OTOIOC HETAPPUBHIZEL TN CUOKEUR
@opTiong 0e pUBWIOTIKY BadBuida THENONG NG NAEKTPIKAG
EVEPYELOQ. H ouoKeun QopTIONG dev HETapPUBHIZETAL AL QUTOPATA
ot puBuioTikn Babpida Tayeiac poptiong. O AeIToUpYIKOG TPOTOQ
Tayelaq eopTIoNg e NAEKTPIKN EVEPYELQ UMOPEL va evepyomoimBel
TAAL, 0Tav agpaipeBel 0 NAEKTPIKOG GUOOWPEUTHG AMO T GUOKEUR
®0pTIoNG Kai EavagioayBel Mkl Peoa 0T GUGKEUT QUTH, 1) OTAV 1)
OUOKEU  QOPTIONG  KAEIOTEl, OMOTE TPOKUMTEL TAPOBIKOG
1N3EVIOUOG TS NAEKTPIKAG TAONG.

0 BeppikOg BlaKOMTNG UTOPEL Va EMEVEPYNTEL EMIONG OE MepiMTWON
jeyahou pubuol mepttUNENG Kat og mepimtwon MOAU UYNARG
Bepuokpaciag Tou ewtepikol mepiBAMovtog. Oco  eival
EVEPYOTOMUEVOG 0 BEPUIKOG SIAKOTTNG, dE UMOPEL VA GUVEXLOTEL N
NAEKTPIK] GOPTION TOU OUGOWPEUTY. HAEKTPIKOI GUGOWPEUTEC, O
oroiot &ixav teBel eKTOg Aeltoupyiag e Hakpoxpovia anodrkeuon
T0UG, TPEMEL VA UMOOTOUV GUUTANPWHATIKN NAEKTPIKT POPTION TPV
and ™ véa ypnalyoroinan Toug. To onueio Tou Seiktn, emi Tou
omolou oTaWATA TN Aettoupyia Tou TO €EapTHA MEPITUAIENG
0oUpHaTog, Uropel va pUBIOTEL KaTA AKALAKWTO TPOTO PETA aro To
Eepidwpa Tou Tepikoyhiou (90990275) emi Tou KopuoU TOU
BleubuvTikoU keAUgoug (90990356).

Mposidonoinon;

Ot NAeKTPIKOL CUOOWPEUTEG AVIKOUV 0TIV KATNyopia TwV EIBIKGY
anoBANTWV Kal MPETEL vV UTIOKEWVTAL O avaloyn eneepyaaia petd
TV aXPROTEUOT) TOUG g THPNOM TWV KAVOVIOU®V, TOU LoXUOUV €
kabe xdhpa.

5. ZupmAnpwpatika eEapTipata

H ekhoyl Twv Kat@AnAwv GUUMANPWUATIKGY EEapTUATWV
(eEapmuara enefepyaoiaq kal mepitUNENG ouppatwy) eEaptartat
ano Ta EKAOTOTE LoXUOVTA TEXVIKG OTOlKEla MEPITUAIENG OUPUATWY,
Kal GUYKEKPIPEVa amo: To eidog ™G MeptUNENG, T SIAWETPO TOU
oUpuatog, TIG dlaoTdoelq Tou agoviokou mepTUNENG Kal Tou
miatoug Twv meplehifewv. H ekhoyn Twv Kat@AMnwv Kat
EIBIKEUPEVWY OULTANPWHATIKGY EEAPTNUATWY TIPEMEL Val Yivel HeTa
and oupBolleuon Tou "eyxelpidiou epyaheiwv yia TV TEXVIKN
TiePITUNIEN GUPHATWV XWPIS GUYKOANTIKR eneepyaaia’.



6. MéyeBog TG epmopIkng mapadoong
Epyaheio Wire Wrap 14R3 g N\eKTPIKO GUOOWPEUTR
SUOKeUN NAEKTPIKAG POPTIONG TOU GUTOWPEUTH
MPOCTATEVTIKOG HETAOYNUATIOTAG

08nyieg Aetroupyiag

OBnyieg Aettoupyiag

BAEme evdeIKTIKO OXEDI0 0TN OEAida 42

Me em@UAagn Tou SIKaIOPATOG TEXVIKOV aAAaywv!

EAAnvIK
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Almanca

14R3 Akiili Wire Wrap aletini aldiginiz ve bize glvendiginiz
icin tesekkiir ederiz. Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak
calismasini guvenceye alan en siki kalite talepleri temel
alinmistir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce litfen bu kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyanlarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet
talimatlarina uyulmamasi durumunda hayati tehlike s6z
konusu olabilir.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullaniimasi duru-
munda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde dretici tarafindan hi¢ bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Akiili Wire Wrap aleti 14R3, 89/336/EWG ve 73/23EWG'nin
AB uygunluk aciklamasinin temel giivenlik taleplerine
uygundur.

2. Tanim

"Akli Wire Wrap aleti 14R3" sagdan sarimli baglantilar igin
tel baglama aleti olarak kullanilir. Muhtelif sarma setleri ile
0,20 mm - 0,65 mm arali§indaki tel caplari (AWG32 - AWG22)
olan masif teller kullanilabilir. Tel olugunda sokulu masif
yuvarlak bakir tel, sarim seti vasitasiyla mekanik basinci fazla
olan birden fazla sarim halinde gaz sizdirmayan elektrik
baglantisi olusturan kenarli bir sarm pimi etrafina sarilir .
Kilavuz kovani sarma islemi sirasinda sarma igletimine gere-
kii olan sevki saglar. Sarma isletimi ve kilavuz kovani aletin
kafa pargasindaki bir sikma somunu ile gok basit ve yardimci
gere¢ kullanmadan degistirilmelidir. Tel sarim isleminden
sonra, sarim igletimi dairesel olarak ayarlanabilir bir kademe-
siz endeksleme Uzerinden baslangi¢ noktasinda tekrar durur.
Alet kafasindaki akiimlatér el tutamaginin yonu degistirilerek
dénme yoniiniin degisimi saglanir. Kilavuz kovanlari olan 6zel
tel cézme takimlarinin yardimiyla sagdan sarimli veya soldan
sarimli (Wire Wrap Automat) baglantilarinin ¢oziimleri
yapllabilir.

Alet kafasinin penceresindeki bir harf "W"nin saga doniis ve
"U"nun sola dénus icin oldugunu dénme yonuyle gésterir.
0,25 mm - 0,4 mm'lik (AWG30 - AWG26) tel capi olan islem-
lerde bir KAA (tel kesici ve tel izole siyirici ile kombine edilmis)
tel sarma takimi ile caligilabilir. Bir KAA sarim isletimiyle ve
kesme kenari olan kilavuz kovani ile tel ucu bir calisma
isleminde tam tel uzunluguna kesilir, izolesi siyrilir ve sarilir.

Batarya el tutmagina entegre edilmis olup, bir bayonet
baglanti vasitasiyla sarma kafasi ile baglanmistir. Bataryay!
tekrar sarj edebilmek icin bu, sarim kafasindan ayrilir ve ters
kutuplanmaya karsl korunmus olarak sarj cihazi igine sokulur
ve kilitlenir. Desarj olmus bir batarya yakl. 1 saat icinde tekrar
sarj edilir (hizli sarj). Batarya eger sarj edilmisse, sarj cihaz
sarjl koruma devresine gecer. Kirmizi 1sikli diyod sarj islemini
gosterir, yesil 1sikli diyodun yanmasi durumunda batarya Wire
Wrap aleti olarak calismaya hazirdir.

3. Calistirma

Batarya fabrikada doldurulmustur, fakat kullanimdan 6nce
sarj edilmelidir. Sarj edilen batarya el tutmagini saga donis
icin "W" (Wrap) veya sola donis icin "U" (Unwrap) olmak
Uzere istenilen kutup sekliyle alet kafasinin igerisine itin ve
pencerede ilgili harf (W veya U) belirinceye kadar kilitleyiniz.
Tel sarm tertibatini (Sarim tertibati + Kilavuz kovani) Wire
Wrap aletinin igine sikistiriniz. Bunun igin kafa pargasindaki
sikma somunu (90530950) gevsetilmeli, sonra sarim takimini
aletteki kavrayiciya dogru biraz bastirin ve bu yerine oturun-
caya kadar déndUrin. Yarikli kilavuz kovanini alet icindeki
sikistirma pimi Uzerinden itin ve alet calisirken sikma somun-
unu el ile iyice sikiniz. Tel ucunu tel kilavuz kanalinin icine
(eksantrik delik) striiniiz. Wire Wrap aletini orta delik ile sarim
baglanti pimi (izerinden itiniz. Parmak salterina basin.
Baglanti teli sarim takimi sayesinde baglanti pimi etrafina bir-
cok sarim yapilir, bu arada fazla bastirimamalidir. Ardindan
Wire Wrap aletini baglanti piminden ¢ekiniz.

Teknik veriler

Sarj cihazi icin koruyucu transformator

Sebeke gerilimi: 230V AC

Giig: 21 VA

Cikis gerilimi: 45V DC

Cikis guct: 8,6 VA

Sigorta: Gevrilebilir termik sigorta
Sarj cihazi

azm. giris gerilimi: 2A2'de 5V
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Bakim (bkz. Acik ¢izim)

Yakl. 500.000 Wire Wrap sarim isleminde digli tertibati yaglan-
mali ve disli parcalari, O-Ring'ler ve kavrama asinma veya
deformasyon bakimindan kontrol edilmeli ve gerekirse
degistirilmelidir.

Bunun icin alet kafasi (batarya hari¢) sokiilmelidir:

- Baslik somunu (90990275) ve muhafaza civatalar disari
dondiirilmelidir. Batarya fis soketindeki hizli baglanti tertibati
coztimelidir.

- Muhafazanin yarisini dikkatlice alinmali ve bastirici
(90990536) uzaklastiriimalidir.

- Endeks kovani, kavrama ve digli tertibat birbirinden
ayriimalidir.

- Disli gember, disli carklar, disli cark pimleri ve her iki O-Ring
cok amagli gres ile biraz yaglanmalidir (ESSO Beacon 2). Cok
fazla gres sirllmesi fonksiyonu engelleyebilir.

- Parcalari birlestirirken tim digli tertibatin ve kavrama parca-
larinin ve ayrica endekslemenin kilavuz kovanina ve motor
aksinin saftina gore aksiyal ayarlanmasina dikkat edilmelidir.

4. Caligtirma bilgileri

Batarya, sarj edilen bataryay! algilayan ve sarj cihazini sarj
koruma devresine baglayan bir termik salter ile donatiimistir.
Sarj cihazi, hizli sarj fonksiyonuna tekrar otomatik olarak gegis
yapmaz. Hizli sarj fonksiyonu, batarya sarj cihazindan
alindiginda ve tekrar takildiginda veya sarj cihazi gerilimsiz
ayarlandiginda tekrar calistirilir.

Termik salter yUksek sarim taktinda ve yiksek cevre
sicakliginda da devre disi kalabilir. Termik salter devre dis
kaldi§i siirece batarya tekrar sarj edilmez.

Uzun stire depolanan bataryalar, kullanimdan énce tekrar sarj
edilmelidir.

Sarim tertibatinin durdugu endeks noktasi, baslik somunu
(90990275) ¢dzdikten sonra kilavuz kovanin (90990356)
saftindan kademesiz olarak ayarlanabilir.

Uyari:
Bataryalar 6zel atik sinifindan olup, yerel yonergelere gére
imha edilmelidir.

5. Aksesuar

Aksesuar secimi (tel baglanti takimlari) tel baglant bilgilerine
gére yapilir:

Sarim sekli, tel ¢api, sarim pimi 6lclleri ve tarali alan élgiist.
Ozel aksesuar secimi, lehimsiz telle baglama teknigi alet el
kitabindan temin edilebilir.

Almanca

6. Teslimat kapsami
Wire-Wrap cihazi 14R3, akimulatorlu
Sarj cihaz

Koruyucu trafo

Kullanim kilavuzu

Giivenlik uyarilari

Acik gizimler icin bkz. Sayfa 42

Teknik degisiklikler sakl kalir!
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Cesky

Dékujeme vam za zakoupeni akumulatorového nastroje
na ovijené spoje Wire Wrap 14R3. Pfi vyrobé bylo dbano
na nejpfisnéj$i pozadavky na kvalitu, které zarucuji
spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod kouziti afilozené Bezpecnostni pokyny. P
nedodrZeni bezpeénostnich predpisti hrozi nebezpedi
imrtelného Urazu.

Akumulatorovy ndstroj na ovijené spoje Wire Wrap 14R3
odpovida prohlaSeni ohodé ES dle zékladnich bezpec-
nostnich pozadavk( smémic 89/336/EWG a3/23EWG.

Akumulatorovy ndstroj na ovijené spoje Wire Wrap 14R3
odpovida prohlaSeni ohodé ES dle zékladnich bezpec-
nostnich pozadavk( smémic 89/336/EWG a3/23EWG.

2. Popis

Akumulatorovy ndstroj na ovijené spoje Wire Wrap 14R3
se dodava jako nastroj pro pravotoCivé vinuté spoje.
Stznymi ovijecimi néstavci je mozné zpracovavat plné
draty oriméru 0,20 mm-0,65 mm (AWG32 - AWG22).
Plny kulaty médény drat vedeny drazkou je ovijecim
nastavcem nékolikrat ovinut pfi vysokém mechanickém
tlaku okolo ¢tyrhranného trnu, pfiemz vznikne plynotésny
elektricky spoj. Vodici pouzdro poskytuje ovijecimu
nastavci béhem ovijeni potfebné vedeni. Ovijeci nastavec
aodici pouzdro je mozné snadno aez pomocnych
prostfedk vyménit pomoci upinaci matice na hlavé
nastroje. Po ovinuti dratu se ovijeci ndstavec zastavi diky
plynule nastavitelnému polohovani opét ve svém vycho-
zim bodu. Otocenim rukojeti skumulatorem vici hlavé
nastroje se provede zména sméru ovijeni. Pomoci speci-
alnich odizolovacich nastavcd sodicim pouzdrem je tak
mozno vytvaret pravotoCivé nebo levotoCivé ovijené spoje
(Wire Wrap Automat). Pismeno vkénku hlavy néstroje
ukazuje smér ovijeni, pficemz W znamena pravotocivé a

levotoCivé ovijeni.

Pfi zpracovani dratu oriméru 0,25 mm-0,4 mm

(AWG30 - AWG26) je mozné pouzivat odizolovaci nasta-
vec KAA (provede odizolovani adstfizeni). Svijecim
nastavcem KAA aodicim pouzdrem sdstfihdvaci hranou je
konec dratu vedné pracovni operaci zastfizen na pfesnou
délku, odizolovan avinut.

Akumulator je integrovan vukojeti ae bajonetovym uzaveé-
rem spojen svijeci hlavou. Kabiti se akumulator oddéli od
ovijeci hlavy, zasune do nabijecky aajisti (akumulator
nelze zasunout opacné aim prepdlovat). Vybity akumula-
tor je béhem cca 1 hodiny opét nabity (rychlonabijeni). Je-
li akumulator nabit, pfepne se pfistroj na udrzovaci dobije-
ni. Cervena svitiva dioda indikuje probihajici nabijeni, pfi
rozsviceni zelené svitivé diody je akumulator pfipraven
krovozu.

3. Uvedeni do provozu

Akumulator byl vyrobcem nabit, pfed prvnim pouzitim se
ale musi dobit. Rukojet sabitym akumulatorem nasurite pfi
zvolené polarité pro pravoto€ivé ovijeni W (Wrap) nebo
levotoCivé U (Unwrap) do hlavy néstroje aajistéte tak, aby
se odpovidajici pismeno (W nebo U) objevilo vkénku.
Qdizolovaci néstavec (ovijeci nastavec + vodici pouzdro)
upnéte do nastroje Wire Wrap. Komu povolte upinaci
matici (90530950) na hlavé, ovijeci nastavec zatlacte
lehce proti unasedi vastroji atacejte jim, az dojde keho
zajisténi. Vodici pouzdro srazkou nad fixaénim kolikem
posunte vastroji afi otaCejicim se nastroji dotahnéte rukou
upinaci matici. Konec dréatu zavedte do vodiciho kanalku
(excentricky otvor). Nastroj Wire Wrap nasurite stfednim
otvorem na tm. Stisknéte mikrospina¢. Nastroj ovine
nékolik zavitd dratu pfes ovijeci nastavec okolo trnu,
pfitom netlaCte pFiliS. Nasledné stahnéte nastroj Wire
Wrap zmu.

Technické udaje

Ochranny transformator pro nabijecku

Sitové napéti: 230 VAC
Prikon: 21 VA
Vystupni napéti: 45V DC
Vystupni vykon: 8,6 VA

Jisténi: vratna teplotni pojistka
Nabijecka

Max. vstupni napéti: 5Vpii2A
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Udrzba (viz rozkladovy vykres)

Pfiblizné po kazdych 500 000 ovijenych spojich je potfeba
namazat prevod akontrolovat dily pfevodu, O-krouzky
apojku zlediska poSkozeni apotiebeni a pfipadé potieby je
vyménit.

Komu se musi hlava nastroje (bez akumulatoru)
demontovat:

- Odsroubujte pfesuvnou matici (90990275) arouby krytu.
Uvolnéte zapadkovy spoj uatice pro zasunuti akumulatoru.
- Pomalu sejméte poloviny krytu adstrarite spoust
(90990536).

- Oddeélte polohovaci objimku, spojku afevod.

- Ozubeny vénec, ozubend kola, ¢epy ozubenych kol aba
O-krouzky lehce potfete univerzalnim tukem

(ESSO Beacon 2). Prilisné mnozstvi tuku mize negativné
ovlivnit funkci.

- Pfi skladani dbejte na to, aby vSechny dily pfevodu
apojky, jakoz iolohovani, byly nato¢eny axialné kFideli
vodiciho pouzdra a ose motoru.

4. Pracovni pokyny

Akumulator je vybaven teplotnim spinacem, ktery
rozpozna nabity akumulator afepne nabijecku na udrzova-
ci nabijeni. Nabijecka se nepfepina automaticky na funkci
rychlonabijeni. Funkci rychlonabijeni Ize aktivovat teprve
po vyjmuti akumulatoru zabijecky aeho opétném zasunuti
nebo po vypnuti nabijecky.

Teplotni spina¢ se mlize vypnout také pfi vysokém tempu
ovijeni afi vysoké okolni teploté. Dokud je teplotni spina¢
vypnuty, nelze akumulator dobijet.

Akumulatory, které se dlouho skladovaly, je potieba pred
pouzitim dobit.

Polohu, ve které se ovijeci nastavec zastavi, Ize plynule
nastavit povolenim pfesuvné matice (90990275) na hfideli
vodiciho pouzdra (90990356).

Varovani:
Akumulatory jsou nebezpecny odpad ausi se likvidovat
vouladu sistnimi pfedpisy.

5. Prislusenstvi

Volba pfisluSenstvi (odizolovaci nastavce) se fidi podle
daja ovijent:

zplsob ovijeni, primér dratu, rozméry tma aejich rozte¢.
Specialni pfislusenstvi si mizete vybrat viiruéce nastroju
pro techniku ovijenych spojd.

Cesky

6. Rozsah dodavky

Nastroj na ovijené spoje Wire-Wrap 14R3 skumulatorem
Nabijecka

Ochranny transforméator

Navod kouZiti

Bezpecnostni pokyny

Rozkladovy vykres viz strana 42

Technické zmény vyhrazeny!
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Polski

Dziekujemy za okazane nam zaufanie przy zakupie
przyrzadu akumulatorowego Wire Wrap 14R3. Za pod-
stawe produkcji przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktore
gwarantujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczytaj uwaznie
niniejszg instrukcje obstugi i zawarte w niej wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpiec-
zenstwa moze prowadzi¢ do utraty zdrowia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Akumulatorowy przyrzad Wire Wrap 14R3 spefnia warun-
ki deklaracji zgodnosci EG wedtug podstawowych wymo-
goéw bezpieczenstwa wytycznych 89/336/EWG i
73/23EWG.

2. Opis

Akumulatorowy przyrzad Wire Wrap 14R3 dostarczany
jest jako przyrzad do sporzadzania okablowania dla
potgczen prawozwojowych. Za pomocg réznych wktadek
nawojowych mozna obrabia¢ drut petny o $rednicy od
0,20 mm - 0,65 mm (AWG32 - AWG22). Petny drut
miedziany o przekroju okragtym, ktdry tkwi w wyztobieniu
na drut, nawijany jest przy duzym nacisku mechanicznym
przez wktadke nawojowg w kilku zwojach dookota kancia-
stego kotka nawojowego, w wyniku czego powstaje
gazoszczelne potgczenie elektryczne. Tulejka prowadza-
ca prowadzi odpowiednio wktadke nawojowg podczas
nawijania. Wkfadka nawojowa i tulejka prowadzgca mogg
by¢ w tatwy sposéb wymieniane na gtowicy przyrzadu po
odkreceniu nakretki mocujgcej bez uzycia dodatkowych
narzedzi. Po zakoriczeniu nawijania drutu wktadka nawo-
jowa zatrzymuje sie z powrotem w swoim punkcie wyj$-
ciowym dzieki bezstopniowo regulowanej podzialce na
obwodzie.

Po obrdceniu uchwytu akumulatora na gfowicy przyrzadu
nastepuje zmiana kierunku obrotu. Za pomocg specjal-
nych wktadek odwijajgcych z tulejg prowadzacg mozna
wiec odwija¢ potgczenia prawo- lub lewozwojowe

(Wire Wrap Automat). Symbol w okienku gtowicy przyrza-
du wskazuje kierunek obrotowy, przy czym W oznacza
prawe obroty natomiast U lewe obroty.

Przy obrabianiu drutu o $rednicy 0,25 mm - 0,4 mm
(AWG30 - AWG26) mozna zastosowac wktadke kablujaca
KAA (kombinowana wkfadka obcinajgca i usuwajaca izo-
lacje). Za pomoca wkfadki nawojowej KAA i tulejki pro-
wadzgcej z krawedzig obcinajacg koniec drutu zostanie
przyciety na doktadng dtugosé, odizolowany i nawiniety w
jednej operacji roboczej.

Akumulator wbudowany jest w uchwyt i potgczony jest z
gtowicg nawojowg za pomocy ztgcza bagnetowego. Aby
dofadowaé akumulator nalezy odtaczy¢ go od gtowicy
nawojowej, wiozy¢ odpowiednimi biegunami do tadowarki
i zablokowa¢. tadowanie roztadowanego akumulatora
trwa ok. 1 godzine (fadowanie szybkie). Po natadowaniu
akumulatora tadowarka przetacza sie w tryb tadowania
podtrzymujacego. Czerwona dioda $wietina oznacza trwa-
nie procesu tadowania, po zapaleniu sie zielonej diody
Swietinej akumulator jest gotowy do uzytkowania w przyr-
zgdzie Wire Wrap.

3. Uruchomienie

Akumulator natadowany zostat fabrycznie, nalezy go jed-
nak dotadowaé przed pierwszym uzyciem. Natadowany
uchwyt akumulatora nalezy wsung¢ odpowiednimi biegu-
nami - W (Wrap) w celu uzyskania prawych obrotéw lub U
(Unwrap) w celu uzyskania lewych obrotéw w gtowice
przyrzadu i zablokowa¢ w taki sposéb, aby w okienku
pojawit sie odpowiedni symbol (W lub U). Wktadke kablu-
jacg (wktadka nawojowa + tulejka prowadzaca) zamoco-
waé w przyrzadzie Wire Wrap. W tym celu poluzowaé
nakretke mocujaca (90530950) na gfowicy, weisnac lekko
wkfadke nawojowg w kierunku zabieraka w przyrzad i

Dane techniczne

Transformator ochronny do tadowarki

Napiecie sieciowe: 230V AC
Moc: 21 VA
Napiecie wyjsciowe: 4,5V DC
Moc wyjsciowa: 8,6 VA

Zabezpieczenie:

tadowarka

maks. napiecie wejsciowe: 5V przy 2A

zabezpieczenie termiczne odwracalne
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obrdci¢ tak, aby sie zatrzasneta. Tulejke prowadzacg wsu-
ngé wycieciem nad kotek ustalajgcy w przyrzadzie i po
wiaczeniu przyrzadu dociggngé recznie nakretke mocuja-
cg. Koniec drutu wprowadzi¢ w kanat prowadzacy (otwdr
mimosrodowy). Przyrzad Wire Wrap wsung¢ srodkowym
otworem na kotek nawojowy. Wcisng¢ reczny wiacznik.
Drut nawijany jest przez wktadke nawojowg w kilku zwo-
jach na kotek nawojowy, nie nalezy przy tym wywierac zbyt
silnego nacisku. Nastepnie zdjgé przyrzad Wire Wrap z
kotka nawojowego.

Konserwacja (rysunek rozktadowy)

Po wykonaniu kazdych 500.000 potgczern Wire Wrap
nalezy nasmarowac przektadnie i czesci przektadni,
sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce pod wzgledem
zuzycia i deformaciji i w razie potrzeby wymienic.

W tym celu nalezy zdemontowaé gtowice urzadzenia
(bez akumulatora):

- wykreci¢ nakretke kofpakowg (90990275) i Sruby
obudowy. Zwolni¢ zatrzaski na podstawie akumulatora.

- Ostroznie zdja¢ potowe obudowy i przycisk (90990536).
- Ostroznie oddzieli¢ tulejke z podziatkg, sprzegto i
przektadnie.

- Lekko nasmarowaé wieniec zebaty, kota zebate, trzpienie
kot zebatych i oba pierscienie uszczelniajgce za pomocg
smaru uniwersalnego (ESSO Beacon 2). Zbyt obfite
smarowanie moze niekorzystnie wptyna¢ na
funkcjonowanie przyrzadu.

- Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby wszystkie
czesci przekfadni i sprzegta, oraz podziatka ustawione byty
w osi trzpienia tulejki prowadzacej i w osi silnika.

4. Wskazéwki dot. pracy

Akumulator wyposazony jest w wytgcznik termiczny, ktory
rozpoznaje natadowany akumulator i przetgcza tadowarke
w tryb fadowania podtrzymujgcego. tadowarka nie
przefacza sie z powrotem automatycznie na funkcje szyb-
kiego tadowania. Funkcja szybkiego fadowania uaktywnia-
na jest z powrotem po wyjeciu akumulatora z tadowarki i
wiozeniu go z powrotem lub po odtgczeniu tadowarki od
zasilania.

Wytgcznik termiczny moze zatgczy¢ sie przy wysokim tak-
towaniu uzwojenia oraz wysokich temperaturach otocze-
nia. Dopoki wytgcznik termiczny jest zatgczony, akumula-
tor nie bedzie tadowany.

Akumulatory, ktére byly magazynowane przez dtuzszy
okres czasu, powinny by¢ dotadowane przed pierwszym
uzyciem.

Polski

Punkt podziatki, w ktérym zatrzymuje sie wktadka nawojo-
wa, moze by¢ regulowany bezstopniowo po poluzowaniu
nakretki kotpakowej (90990275) na trzpieniu tulejki pro-
wadzgcej (90990356).

Ostrzezenie:
Akumulatory sg odpadami specjalnymi i nalezy je utylizo-
wacé zgodnie z miejscowymi przepisami.

5. Akcesoria

Wybor akcesoriéw (wktadek kablujgcych) zalezny jest od
parametrow wykonywanego okablowania:

rodzaju nawoju, $rednicy drutu, wielkosci kotka nawojowe-
go i rozmiaru rastra. Wybdr wyposazenia specjalnego
powinien opiera¢ sie o podrecznik narzedziowy dot. techni-
ki potgczen bez uzycia lutu.

6. Zakres dostawy

Przyrzad Wire-Wrap 14R3 z akumulatorem
tadowarka

Transformator ochronny

Instrukcja obstugi

Wskazéwki bezpieczenstwa

Rysunek rozktadowy patrz strona 42

Mozliwo$é zmian technicznych zastrzezona!
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Magyar

Koszonjuk a Wire Wrap 14R3 akkumulatoros szerszam
megvasarlasaval irantunk tanusitott bizalmat. A gyartas
soran a legszigorubb mindségi kévetelményeket vettiik
alapul, ami biztositja a késztilék kifogastalan miikodését.

A 1. Vigyazat!

A készulék izembevétele el6tt kérjuk, figyelmesen olvas-
sa el az Uzemeltetési utasitast és a mellékelt biztonsagi
utasitdsokat. A biztonsagi elGirasok figyelmen kivil
hagyasa esetén sériilés- és életveszély fenyeget.

Mas, az (izemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes véltoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

A Wire Wrap 14R3 akkumulatoros szerszam az
89/336/EGK és 73/23EGK iranyelvek alapvetd biztonsagi
kovetelményei alapjan megfelel az EK megfeleldségi nyi-
latkozatnak.

2. Leiras

A Wire Wrap 14R3 akkumulatoros szerszam jobbsodrasu
tekercselt kontaktusok huzalozdszerszamaként szolgal.
Kilénboz6 tekercselSbetétekkel 0,20 mm - 0,65 mm
vezetékatmérdjli (AWG32 - AWG22) tomér huzalok feldol-
gozasa lehetséges. A huzalhoronyban talalhato témor,
korkeresztmetszetii rézhuzalt a tekercsel6betét tobb for-
dulattal nagy mechanikai nyomassal tekercseli fel a szé-
gletes tekercselécsapra, ami altal gazzard elektromos
kontaktus jon létre. A vezetShlively biztositja a szikséges
megvezetést a tekercselés alatt. A tekercsel6betét és a
vezet6hively a szerszam fejrészén lévé feszitéanya segit-
ségével egyszerlien, segédeszkdz nélkil cserélhets. A
huzaltekercselési folyamatot kdvetSen a tekercselébetét a
kerllet mentén fokozatmentesen dllithaté tajold segitsé-
gével ismét a kiindulasi pontnal all meg. A szerszamfejnél
taldlhato akkumulatoros fogantyl megforditasaval val-
toztathaté meg a forgdsirany. Specidlis vezetéhiivelyes
huzaleltavolitd betét segitségével igy jobbsodrasu és

balsodrasu (Wire Wrap Automat) kontaktusokrdl tavolitha-
t6 el a huzal. A szerszamfej ablakaban lathatd betd jelzi a
forgasiranyt, W bet( jelzi a jobbsodrasu és U a balsodra-
su iranyt.

0,25 mm - 0,4 mm vezetékatméré (AWG30 - AWG26)
feldolgozasakor lehet KAA (kombindlt vago és csupaszitd)
huzalozébetéttel dolgozni. A levagoéllel rendelkezé KAA
tekercsel6betét és vezetdhiively a drot végét egy munka-
menetben pontos hosszra vagja, lecsupaszitja és felte-
kercseli.

Az akkumulator a fogantyuba van beépitve, és bajonettz-
arral kapcsolodik a tekercsel6fejhez. Az akkumulatort
utantoltéshez le kell venni a tekercseléfejrél, és Ugyelve a
polaritasra a toltékészilékbe kell helyezni, majd reteszel-
ni kell abban. A lemertilt akkumulator feltéltése kb. 1 dra
(gyorstéltés). Ha az akkumulator fel van toltve, akkor a
toltkészilék fenntarto-toltésre kapcsol at. A piros vilagito-
dioda jelzi a toltési folyamatot, a zold vilagitédioda felgyul-
ladasakor az akkumulator kész a Wire Wrap szerszamban
torténd hasznélatra.

3. Uzembe helyezés

Az akkumulator gyarilag fel lett t6ltve, de hasznalat el6tt
utén kell télteni. A feltoltétt akkumulatorfogantydt a kivant
polaritassal, jobbraforgashoz W (Wrap) vagy balraforgas-
hoz U (Unwrap) helyzetben tolja a szerszamfejre és retes-
zelje azon, amig az ablakban a megfeleld beti (W vagy U)
meg nem jelenik. Fogja be huzalozdbetétet
(tekercsel8betét + vezetdhiively) a Wire Wrap szerszam-
ba. Lazitsa meg a feszit6anyat (90530950) a fejrészen,
gyengén nyomja neki a tekercselGbetétet a meneszt6nek,
és forgassa bepattandsig. A vezet6huvelyt a réssel a
szerszam rogzitécsapja folott tolja be, és jard szerszam-
nal kézzel hizza meg a feszit6anyat. A huzal végét vezes-
se be a huzalvezet§ csatornaba (excentrikus furat). A
Wire Wrap szerszam kdzépsé furatat huzza a tekercs-
csatlakoztat6 csapra. Nyomja meg az ujjal miikddtethetd
kapcsolét. Az 6sszekapcsold huzalt a tekercsel6betét tébb

Miiszaki adatok

Toltokésziilék védaotranszformatora

Halozati fesziiltség: 230 VAC
Teljesitmény: 21 VA
Kimeneti fesziiltség: 45V DC
Kimend teljesitmény: 8,6 VA

Biztositék:

Toltokésziilék

Max. bemeneti fesziiltség: 5V 2 A esetén

hébiztositék, visszakapcsolhato
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fordulattal a csatlakoztatd csapra tekeri, ekdzben ne nyom-
ja tul er6sen. Azt kévetden huzza ki a Wire Wrap szersza-
mot a csatlakoztatd csapbol.

Karbantartas (lasd a robbantott abrat)

Kb. minden 500.000 Wire Wrap kontaktus utan meg kell
kenni a hajtémdivet és a ellendrizni kell hajtom részeit, az
O-gy(irtiket és a tengelykapcsolét, hogy nem deformaléd-
tak-e vagy nem tdlsagosan kopottak-e, és adott esetben ki
kell cserélni 6ket.

Ehhez le kell szerelni a szerszamfejet

(akkumulator nélkiil):

- Csavarja ki a szoritéanyat (90990275) és a haz
csavarjait. Oldja ki az akkumulator csatlakozétalpanak
zarét.

- Ovatosan vegye le a haz felét és tavolitsa el a nyomét
(90990536).

- A tdjolohuvelyt, a tengelykapcsolét és a hajtémdivet
Gvatosan vélassza szét.

- A fogaskoszorut, a fogaskerekeket, a fogaskerekek
csapjait és mindkét O-gydir(it vékonyan kenje be
univerzdlis zsirral (ESSO Beacon 2). A tulzott zsirzas
kérosan befolyasolhatja a miikédést.

- Osszeszereléskor tigyelie ra, hogy minden hajtémii- és
tengelykapcsold-alkatrész valamint a tajold a
vezet6huvellyel és a motortengellyel parhuzamosan alljon.

4, Utmutaté a munkahoz

Az akkumulator hékapcsoléval van felszerelve, ami felis-
meri a feltoltétt akkumulatort és datkapcsolia a
toltékésziléket fenntarto-toltésre. A toltékészilék automa-
tikusan nem kapcsol &t ismét gyorstdlté funkciéra. A
gyorstéltd funkcid csak akkor aktivalhato ismét, ha kiveszik
az akkumulatort a tolt6készilékbdl, majd ismét bedugjak,
vagy ha a t6lt6késziiléket feszlltségmentesitik.

A hékapcsolé miikodésbe Iéphet magas tekercsel6ltem
vagy magas kornyezeti h6mérséklet esetén is. Amig a
hékapcsolo kioldott allapotban van, addig az akkumulator
utantéltése nem lehetséges.

A hosszan tarolt akkumulatorokat hasznalat el6tt utan kell
tolteni.

A tajolopont, aminél a tekercsel6betét megall, a
vezet6hlvely (90990356) szaran |évé szoritdanya
(90990275) meglazitasa utan fokozatmentesen allithatd.

Magyar

Vigyazat:
Az akkumulator veszélyes hulladék, a helyi rendelkezése-
knek megfeleléen kell artalmatlanitani.

5. Tartozékok

A tartozék (huzalozébetét) kivalasztasa a huzalozas ada-
taihoz igazodik:

tekercselés fajtdja, vezetékatmérd, tekercsel6csap
atmérdje és raszterméret. A specidlis tartozékot a forrasz-
tdsmentes huzalozési technika szerszam-kézikonyvének
megfelel6en valassza ki.

6. Szallitasi terjedelem
Wire-Wrap 14R3 szerszam akkumulatorral
tolt6készilék

védétranszformator

Uzemeltetési Utmutaté

biztonsagtechnikai Gtmutato

robbantott abrat lasd a kév. oldalon: 42

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Slovensky

Dakujeme vam za doveru, ktordi ste nam preukézali ktipou
zariadenia Wire Wrap 14R3. Pri vyrobe boli dodrzané
narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim,
dokladne preditajte tento ndvod na pouzitie arilozené bez-
pecnostné pokyny. Nedodrzanie bezpe¢nostnych predpi-
sov mbze mat za ndsledok poSkodenie zdravia alebo
smrtefny uraz.

Pri pouziti, ktoré sa nezhoduje sdvodom na obsluhu ako aj
pri svojvolnych zmendch, neprebera vyrobca ziadnu zod-
povednost.

Zariadenie Wire Wrap 14R3 zodpoveda vyhlaseniu oon-
formite sG podfa zasadnych bezpe¢nostnych poziadaviek
smernic 89/336/EHS a3/23/EHS.

2. Popis

Zariadenie Wire Wrap 14R3 je nastroj na tvorbu ovijanych
pravotoCivych spojov. S rdznymi ovijacimi nadstavcami sa
mozu pripdjat piné droty vozsahu priemerov 0,20-0,65 mm
(AWG32 - AWG22). Piny okrihly medeny drét, ktory je
vedeny drazkou, je pomocou ovijacieho nadstavca vinuty
pri vysokom mechanickom tlaku vo viacerych sluckéach
okolo Stvorhranného ovijacieho kolika, priGom vznika
vzduchotesny elektricky spoj. Vodiaca objimka poskytuje
ovijaciemu nadstavcu pocas vinutia potrebné vedenie.
Ovijaci nadstavec aodiaca objimka sa daju vymenit jedno-
ducho aez pomécok pomocou upinacej matice na hlave
nastroja. Po ovinuti drétu sa ovijaci nadstavec zastavi
vdaka plynulo nastavitelnému polohovaniu opét vo svo-
jom vychodiskovom bode. Otoéenim rukovéte akumulato-
ra na hlave nastroja sa uskutocni zmena smeru otacania.
Pomocou $pecialnych odvijacich nadstavcov sodiacou
objimkou mézu byt oddrétované pravovinuté alebo favovi-
nuté (Wire Wrap Automat) spoje. Pismeno vkienku hlavy

nastroja ukazuje smer otacania, pricom W znamena
otaCanie vpravo a otacanie vfavo.

Pri spracovavani drétov priemerov 0,25-0,4 mm

(AWG30 - AWG26) mozno pouzit odizolovaci nadstavec
KAA (kombinovany odrezavaci adizolovavaci nadstavec).
Pomocou ovijacieho nadstavca KAA aodiacej objimky
seznou hranou sa koniec dr6tu vednej pracovnej operacii
odstrihne na presnu dizku, odizoluje avinie.

Akumulator je integrovany vukovéti ae spojeny svijacou
hlavou pomocou bajonetového uzaveru. Na nabitie aku-
mulatora je potrebné oddelit ho od ovijacej hlavy, vsunut
do nabijacky aablokovat (akumulator nemozno opaénym
zasunutim prepdlovat). Vybity akumulator sa nabije za cca
1 hodinu (rychlonabijanie). Ked je akumuldtor nabity,
nabijacka sa prepne do rezimu udrZovacieho dobijania.
Cervend diéda indikuje proces nabijania, pri rozsvieteni
zelenej diédy je akumulator pripraveny na prevadzku.

3. Uvedenie do prevadzky

Akumulator bol nabity vyrobcom, pred pouzitim by vSak
mal byt dobity. Rukovét sabitym akumuldtorom vsurite so
zvolenou polaritou pre otaCanie doprava W (Wrap) alebo
dofava U (Unwrap) do hlavy néstroja aablokujte tak, aby
sa prislusné pismeno (W alebo U) objavilo vkienku.
Upevnite odizolovaci nadstavec (ovijaci nadstavec +
vodiaca objimka) do nastroja Wire Wrap. Na to uvofite
upinaciu maticu (90530950) na hlave, zfahka zatla¢te ovi-
jaci nadstavec oproti unasacu vastroji atacajte ho az kym
nezapadne. Posurite vodiacu objimku srazkou nad
fixanym kolikom v néstroji ari beziacom nastroji dotiahni-
te rukou upinaciu maticu. Zavedte koniec drétu do vodia-
ceho kandlu (excentricky otvor). Vsurite stredovy otvor
nastroja Wire Wrap na ovijaci kolik. Stlacte spinac. Drét je
pomocou ovijacieho nadstavca ovinuty viekofkych zavi-
toch okolo kolika, netla ¢te pritom prili$ silno. Nakoniec sti-
ahnite nastroj Wire Wrap zolika.

Technické udaje

Ochranny transformator pre nabijacku

max. vstupné napétie: 5vri2 A

Sietové napétie: 230 vC

Prikon: 21 VA

Vystupné napétie: 45vC

Vystupny vykon: 8,6 VA

Poistka: Tepelna poistka reverzibilna
Nabijacka
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Udrzba (pozri rozkladovy vykres)

Po kazdych cca 500 000 ovijanych spojoch treba namazat
prevod akontrolovat diely prevodu, O-krizky apojku zfadis-
ka poskodenia apotrebovania a pripade potreby ich vyme-
nit.

Hlava nastroja (bez akumulatora) sa preto musi demonto-
vat:

- Odskrutkujte previeént maticu (90990275) akrutky na
kryte. Uvolnite zapadkovy spoj na zasuvnej patici
akumulétora.

- Snimte opatrne polovice krytu adstrarite spust
(90990536).

- Oddelte opatrne od seba polohovaciu objimku, spojku
arevod.

- Mierne namazte ozubeny veniec, ozubené kolesa, ¢apy
ozubenych kolies abidva O-krizky univerzalnym
mazadlom (ESSO Beacon 2). Prilisné namazanie moze
negativne ovplyvnit funkénost.

- Pri skladani dbajte na to, aby boli vSetky asti prevodu
apojky ako aj polohovanie smerované axialne kriadeflu
vodiacej objimky asi motora.

4. Pracovné pokyny

Akumulator je vybaveny tepelnym spina¢om, ktory rozozna
nabity akumulator arepne nabijacku na udrzovacie nabija-
nie. Nabijacka sa neprepina automaticky naspat na rychlo-
nabijanie. Rychlonabijanie méze byt opatovne aktivované
az vtedy, ked bol akumulator od nabijacky odpojeny anova
zapojeny alebo bola nabijacka odpojena od napatia.

Tepelny spina¢ sa méze vypnut aj pri vysokej ovijacej frek-
vencii ari vysokej teplote okolia. Pokym je tepelny spina¢
vypnuty, nemozno dobijat akumulator.

Akumulatory, ktoré diho neboli vinnosti, by mali byt pred
pouzitim dobité.

Polohu, vtorej sa ovijaci nadstavec zastavi, mozno plynulo
nastavit povolenim prevle¢nej matice (90990275) na hria-
deli vodiacej objimky (90990356).

Pozor:
Akumulatory st nebezpeény odpad ausia byt zlikvidované
podra miestnych ustanoveni.

Slovensky

5. Prislusenstvo

Vyber prisluSenstva (odizolovacie nadstavce) sa riadi
podra Udajov ovijania:

Spdsob ovijania, priemer drétu, rozmery ovijacich kolikov
ach rozstup. Specialne prislusenstvo si mozete vybrat vri-
rucke pre techniku ovijanych spojov.

6. Rozsah dodavky

Nastroj Wire-Wrap 14R3 skumulatorom
Nabijacka

Ochranny transforméator

Navod na obsluhu

Bezpecnostné pokyny

Rozkladovy vykres, pozri na strane 42

Technické zmeny su vyhradené!
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Slovenséina

Zahvaljujemo se Vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali
z nakupom akumulatorskega orodja za izdelavo spojev z
navito zico Wire Wrap 14R3. Med izdelavo so bili upo-
rabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki zagotavlja-
jo brezhibno delovanje orodja.

ZCS 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo orodja pozorno preberete
ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila. Z
neupostevanjem varnostnih predpisov lahko ogrozite
zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema odgovornosti, ¢e orodja ne upo-
rabljate v skladu z navodili za uporabo ali v primeru samo-
voljnih sprememb na orodju.

Akumulatorsko orodje za izdelavo spojev z navito zico
Wire Wrap 14R3 ustreza ES izjavi o skladnosti po osnov-
nih varnostnih zahtevah direktiv 89/336/EWG in
73/23EWG.

2. Opis

Akumulatorsko orodje Wire Wrap 14R3 je orodje za izde-
lavo spojev z desnosu¢nim navijanjem zice okoli kontakta.
Razliéni nastavki za navijanje omogocajo navijanje masiv-
nih zic s premerom od 0,20 mm do 0,65 mm

(AWG32 - AWG22). Masivno okroglo bakreno Zico, ki je
vstavljena v utor za Zico, nastavek za navijanje z velikim
mehanskim pritiskom veckrat ovije okrog pravokotnega
kontakta in tako ustvari za plin neprepusten elektriéni spoj.
Med navijanjem zagotavlja vodilna pusa nastavku za navi-
janje potrebno vodenje. Nastavek za navijanje in vodilna
puSa se enostavno in brez pripomockov zamenjata s
pomocjo vpenjalne matice na glavi orodja. Po zakljuCe-
nem navijanju Zice se nastavek za navijanje spet ustavi v
izhodis¢ni tocki, ki je nastavljiva prek indeksnega meha-
nizma na obodu. Ce rodaj z akumulatorsko baterijo na
glavi orodja obrnete, pride do spremembe smeri vrtenja.
Posebni nastavki za odvijanje z vodilno puso omogocajo

odvijanje desno ali levo navitih spojev

(Wire Wrap Automat). Crka v okencu na glavi orodja kaze
smer vrtenja, pri ¢emer W pomeni vrtenje v desno in U
vrtenje v levo.

Pri obdelavi zice s premerom 0,25 mm - 0,4 mm
(AWG 30 - AWG 26) lahko uporabite nastavek za spajan-
je KAA (s kombiniranim rezilom in odstranjevanjem izola-
cije). Nastavek za navijanje KAA in vodilna pusa z rezilnim
robom v enem delovnem koraku odrezeta konec zice na
tocno dolzino, odstranita izolacijo in navijeta zico.

Akumulatorska baterija je sestavni del ro¢aja in je poveza-
na z navijalno glavo prek bajonetnega nastavka. Za poln-
jenje akumulatorske baterije je potrebno le-to lociti od
navijalne glave ter jo vtakniti v polnilec in fiksirati. Pazite,
da ne zameSate polarnosti. Prazna akumulatorska bateri-
ja se napolni priblizno v 1 uri (hitro polnjenje). Ko je aku-
mulatorska baterija napolnjena, polnilec preklopi na poln-
jenje za ohranitev naboja. Rdeca svetle¢a dioda oznacuje
polnjenje, zelena svetleca dioda pa pomeni, da je akumu-
latorska baterija pripravijena za delo z orodjem Wire
Wrap.

3. Zagon

Akumulatorska baterija je sicer tovarnisko napolnjena,
vendar jo morate pred uporabo Se dodatno napolniti.
Roc¢aj z napolnjeno akumulatorsko baterijo vstavite v
glavo orodja z Zeleno polarnostjo za vrtenje v desno W
(navijanje) ali za vrtenje v levo U (odvijanje) ter ga fiksi-
rajte, tako da se v okencu pojavi ¢rka (W ali U). Vpnite
nastavek za spajanje (nastavek za navijanje + vodilno
puso) v orodje Wire Wrap. Odvijte vpenjalno matico
(90530950) na glavi, narahlo potisnite nastavek za navi-
janje proti sojemalniku v orodju in ga zavrtite, dokler se ne
zasko€i. Vodilno puso potisnite z zarezo &ez fiksirni zati¢ v
orodju in pri delujo¢em orodju ro¢no zategnite vpenjaino
matico. Vstavite konec Zice v vodilni kanal za zico
(ekscentriéna odprtina). Potisnite centralno odprtino orod-
ja Wire Wrap na kontakt, s katerim zelite ustvariti spoj.

Tehniéni podatki

Zasg¢itni transformator polnilca

najvecja vhodna napetost: 5Vpri2A

Omrezna napetost: 230 VAC

Moc: 21 VA

Izhodna napetost: 4,5V DC

Izhodna mo¢: 8,6 VA

Varovalka: termi¢na varovalka, reverzibilna
Polnilec

34



Pritisnite stikalo na prst. Nastanek za navijanje vezalno
zico veckrat ovije okoli prikljuénega kontakta. Med navijan-
jem ne pritiskajte premoc¢no. Nato potegnite orodje Wire
Wrap s prikljuénega kontakta.

Vzdrzevanie (glejte eksplozijsko risbho)

Po priblizno 500.000 izdelanih spojih z orodjem Wire Wrap
morate namazati gonilo in preveriti, ali so deli gonila, tesnil-
ni obrogi in sklopka obrablieni oziroma deformirani. Ce je
potrebno, jih zamenjajte.

Za to morate odstraniti glavo orodja

(brez akumulatorske baterije):

- Odvijte prekrivno matico (90990275) in vijake ohisja
Odpnite zaskocni spoj na vtiénem podnoZju akumulatoria.
- Previdno snemite polovico ohi§ja in odstranite sprozilec
(90990536).

- Previdno locite indeksirno puso, sklopko in gonilo.

- Zobati venec, zobnike, osi zobnikov in oba tesnilna
obro¢a na tanko namazite z ve¢namensko mastjo

(ESSO Beacon 2). Prevelika koli¢ina masti lahko ovira
delovanje orodja.

- Pri sestavljanju pazite na to, da so vsi deli gonila in
sklopke, kot tudi indeksirni mehanizem poravnani v
aksialni smeri glede na os vodilne puse in os motorja.

4. Navodila za delo

Akumulatorska baterija je opremljena s termi¢nim stikalom,
ki prepozna napolnjenost akumulatorske baterije in preklo-
pi polnilec na polnjenje za ohranitev naboja. Polnilec ne
preklopi samodejno nazaj na funkcijo hitrega polnjenja.
Funkcijo hitrega polnjenja je mogoce ponovno sproziti Sele
potem, ko je akumulatorska baterija odstranjena iz polnilca
in ponovno vstavljena, oziroma po izklopu elektricnega
napajanja polnilca.

Termicno stikalo se lahko vklopi tudi zaradi intenzivnega
spajanja in pri visoki temperaturi okolice. Dokler je termi¢-
no stikalo aktivirano, polnjenje akumulatorske baterije ni
mogoce.

Akumulatorske baterije, ki so bile dalj ¢asa uskladiscene,
morate pred uporabo ponovno napolniti.

Indeksno tocko, na kateri se ustavi nastavek za navijanje,
je mogocCe brezstopenjsko nastaviti po predhodnem odvi-
janju prekrivne matice (90990275) na osi vodilne puse
(90990356).

Opozorilo:
Akumulatorske baterije spadajo med posebne odpadke in
jih morate odstranjevati v skladu z lokalnimi predpisi.

Slovenscina

5. Oprema

Izbira opreme (nastavkov za spajanje) je odvisna od para-
metrov spajanja:

natina navijanja, premera zice, dimenzije kontakta in
rastra. Dodatno opremo lahko izberete v priroéniku orodja
za tehniko spajanja brez spajkanja.

6. Obseg dobave

Orodje za izdelavo spojev z navito Zico Wire-Wrap 14R3 z
akumulatorsko baterijo

Polnilec

Zascitni transformator

Navodila za uporabo

Varnostna navodila

Eksplozijska risba (glejte stran) 42

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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Saksa keel

Taname teid meile Wire Wrap akuseadme 14R3 ostuga
osutatud usalduse eest. Valmistusprotsessis on jérgitud
kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad
seadme laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepaneli-
kult 1abi k&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutuseeskir-
jad. Ohutuseeskirjadest mittekinnipidamine on ohtlik
tervisele ja elule.

Wire Wrap akuseade 14R3 vastab EL-i vastavusdeklarat-
sioonile vastavalt direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU
pohilistele ohutusnduetele.

Wire Wrap akuseade 14R3 vastab EL-i vastavusdeklarat-
sioonile vastavalt direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU
pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

"Wire Wrap akuseadet 14R3" kasutatakse paripdeva
méhitud liidete Ghendusinstrumendina. Erinevate mahki-
misotsikute abil on vdimalik téddelda taismaterjalist traate
l&bimddduga vahemikus 0,20 mm - 0,65 mm

(AWG32 - AWG22). Traadisoones asuv massiivne imar
vaskiraat méhitakse mahkimisotsiku abil suure mehaanili-
se pinge all mitme keerdena tmber kandilise mahkimi-
stihvti, millega moodustatakse gaasitihe elektriihendus.
Juhthilss juhib mahkimisotsikut mahkimise ajal vajalikus
suunas. Méhkimisotsikut ja juhthiilssi saab vahetada liht-
salt ja ilma todriista kasutamata instrumendipea kiljes
asuva kinnitusmutri abil. Parast traadi mahkimisprotsessi
|6ppu seiskub mahkimisotsik imbermdddul astmeteta
seadistatava indekseerimise abil jélle oma lahtepunktis.
Pd6rlemissuunda muudetakse instrumendipeal asuva aku
kéepideme abil. Spetsiaalse juhtimishilsis asuva traa-
dieemaldusotsiku abil on véimalik sel viisil eemaldada
traati péripdeva ja vastupéeva mahitud

(Wire Wrap Automat) liidetelt. Pdérlemissuunda naitab

instrumendipea aknas néhtav taht, kusjuures "W" tdhen-
dab pédrlemist paripdeva "U" pddrlemist vastupdeva.

0,25 mm - 0,4 mm (AWG30 - AWG26) labimddduga traa-
tide to6tlemisel voib todtada KAA tudpi

(kombineeritud I6ikav ja isoleeriv) liteotsikuga. KAA tuupi
méhkimisotsiku ja Idikeservaga varustatud asuva juhthilsi
abil 16igatakse traat Gihe td6operatsiooniga tapsesse pik-
kusesse, isoleeritakse ja mahitakse.

Aku on sisse ehitatud kdepidemesse ja tihendatud méahki-
mispeaga bajonettkinnituse abil. Aku laadimiseks Ghen-
datakse see méhkimispea kiljest lahti, asetatakse mittev-
ahetatavate poolustega laadijasse ja lukustatakse.
Eemaldatud aku laetakse tais jalle ca 1 tunni jooksul
(kiirlaadimine). Kui aku on téis laetud, siis lulitub laadija
Umber hoidmisreziimi. Punane valgusdiood tahistab laadi-
misprotsessi, rohelise valgusdioodi stittimisel on aku Wire
Wrap instrumendi jaoks kasutusvalmis.

3. Kasutuselevatt

Aku on valmistajatehases laetud, kuid seda tuleks enne
kasutamist siiski uuesti laadida. Likake laetud aku kéepi-
de soovitavas polaarsuses paripéeva likumiseks asendis
"W" (Wrap) voi vastupéeva liilkumiseks asendis "U"
(Unwrap) instrumendipea sisse ja lukustage, kuni vastav
taht (W voi U) ilmub aknas néhtavale. Kinnitage liiteotsik
(méhkimisotsik + juhthilss) Wire Wrap instrumendi kiilge.
Selleks keeratke pingutusmutter (90530950) pea kiiljest
lahti, suruge mahkimisotsik kergelt vastu instrumendi haa-
ratsit ja pdorake seda seni, kuni see fikseerub. Nihutage
juhthiilss soonega instrumendi fiksaatortihvti otsa ja kinni-
tage pingutusmutter toétaval instrumendil késitsi. Viige
traadi ots traadi juhtkanali (ekstsentriline ava) sisse.
Lukake Wire Wrap instrument oma tsentriavaga mahkimi-
stihvti otsa. Vajutage sormlulitile. Lalitustraat tuleb méhki-
misotsiku abil mitu keerdu Ghendustihvti otsa mahkida;
sealjuures arge liiga tugevasti vajutage. Seejérel tomma-
ke Wire Wrap instrument Ghendustihvtilt maha.

Tehnilised andmed

Laadija kaitsetransformaator

Vorgupinge: 230V AC

Voimsus: 21 VA

Véljundpinge: 4,5V DC

Véljundvdimsus: 8,6 VA

Kaitse: Termokaitse reverseeritav
Laadija

max sisendpinge: 5V 2A juures
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Hooldus (vt kirjeldavat joonist)

Ca parast iga 500 000 Wire Wrap liidet tuleks reduktorit
madrida, samuti kontrollida reduktori osi, O-réngaid ja
sidurt kulumise ja deformatsioonide suhtes ning vajadusel
need asendada.

Selleks tuleb instrumendipea (ilma akuta)
demonteerida:

- keerake kattemutter (90990275) ja korpuse kruvid vélja.
Vabastage aku kinnitussoklil asuvad fiksaatorid.

- votke korpuse pool ettevaatlikult maja ja eemaldage
paéstik (90990536).

- Votke indekseerimishilss, sidur ja reduktor ettevaatlikult
Uksteise kuljest lahti.

- méarige hammasvd6, hammasrattad, hammasrataste
tihvtid ja mélemad O-rdngad kergelt universaalmaardega
(ESSO Beacon 2) sisse. Liiga tugev maarimine voib t6d
mdjutada.

- Kokkupanekul péorake tahelepanu sellele, et kdik
reduktori- ja siduriosad ning indekstihvt oleksid
aksiaalsuunas juhthilsi varda ja mootori telje suhtes vélja
rihitud.

4. T6ojuhised

Aku on varustatud termolUlitiga, mis tuvastab laetud aku ja
|ulitab laadija Gmber hoiureziimi. Laadija ei lilitu automaat-
selt uuesti Umber Kiirlaadimisfunktsiooni. Kiirlaadimis-
funktsiooni saab uuesti sisse liilitada alles siis, kui aku laa-
dijast eemaldada ja sinna uuesti tagasi asetada voi kui laa-
dijalt pinge vélja lilitada.

Termoliiliti voib valja liilituda ka suure méhkimissageduse
ja korge Umbritseva temperatuuri korral. Seni, kuni termo-
|liti on vélja llilitatud, ei saa akut laadida.

Akusid, mida on kaua séilitatud, tuleks enne kasutamist
uuesti laadida.

Indekseerimispunkti, mille kohal méhkimisotsik peatub, on
voimalik pérast kattemutri vabastamist (90990275) juhthiil-
si varda (90990356) juures astemeteta reguleerida.

Hoiatus:
Akud kuuluvad ohtlike jadtmete hulka ja neid tuleb kéidel-
da vastavalt kohalikele eeskirjadele.

Saksa keel

5. Lisavarustus

Lisavarustuse (liiteotsikute) valik sdltub liite andmetest:
méahkimise viis, traadi 1abimddt, méhkimistihvti mdotmed ja
rastri moot. Erivarustuse valik tuleks teha joodisevabade
liteinstrumentide kasiraamatu jargi.

6. Tarne sisu

Wire-Wrap instrument 14R3 koos akuga
Laadija

Kaitsetransformaator

Kasutusjuhend

Ohutusjuhised

Kirjeldavat joonist vaata lehekiiljelt 42

Tehnilised muudatused voimalikud!
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjima pirkdami akumulia-
torinj jrankj ,Wire Wrap 14R3“. Gaminat §j prietaisg buvo
laikomasi griez€iausiy kokybés reikalavimy, uztikrinanciy
nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig instrukcijg ir pridedamus saugos reikalavimus. Saugos
reikalavimy nesilaikantiems asmenims kyla pavojus svei-
katai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas nesilaikant naudojimo instrukci-
jos arba kas nors jame kei¢iama, gamintojas uz pasekmes
neatsako.

Akumuliatorinis jrankis ,Wire Wrap 14R3" turi EB atitikties
deklaracijg pagal pagrindinius direktyvy 89/336/EEB ir
73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

Gamykloje akumuliatorinis jrankis ,Wire Wrap 14R3" sure-
guliuotas vynioti laidus j deSine puse. Naudojant jvairius
vyniojimo jdéklus, galima vynioti storus 0,20 mm - 0,65
mm skersmens laidus (AWG32 - AWG22). Storg apvaly
varinj laidg, esantj griovelyje, vyniojimo jdéklas, naudoda-
mas didelj mechaninj spaudima, apvynioja aplink kampuo-
tg kojele - taip suformuojama hermetiska elektros jungtis.
Kreipiamoji jvoré nukreipia laidg j vyniojimo jdekla.
Vyniojimo jdéklg ir kreipiamajg jvore galima pakeisti leng-
vai ir be pagalbiniy priemoniy, jrankio virSutinéje dalyje
atsukus suverziamagjg movg. Pasibaigus laido vyniojimo
procesui, jdéklas sustoja pradinéje padétyje (ties reguliuo-
jamu indikatoriumi). Apsukus akumuliatoriaus rankeng
jrankio virSutinéje dalyje, galima keisti sukimosi krypt].
Naudojant specialius nuvyniojimo jdéklus su kreipiamaja
jvore, galima nuvynioti j deSine arba j kaire (,Wire Wrap
Automat”) susuktus laidus. Raidé jrankio virSutinés dalies
langelyje rodo sukimosi kryptj: ,W" - j deSine, ,U" - j kaire.

Vyniojant 0,25 mm - 0,4 mm skersmens laidus

(AWG30 - AWG26), galima naudoti KAA (kombinuotg
nupjovimo ir izoliacijos Salinimo) jdéklg. Naudojant KAA
vyniojimo jdéklg ir kreipiamajg jvore, tiksliai nupjaunamas
reikiamo ilgio laido galas, nuo jo paSalinama izoliacija ir
tada jis apvyniojamas.

Akumuliatorius jtaisytas rankenoje ir sujungtas su vynioji-
mo galvute. Norédami jkrauti akumuliatoriy, atskirkite jj
nuo vyniojimo galvutés ir saugodami polius jdékite j kro-
viklj bei uzfiksuokite. ISsikroves akumuliatorius jkrauna-
mas mazdaug per vieng valandg (greitasis krovimas). Kai
akumuliatorius jkrautas, kroviklis persijungia j palaikomojo
krovimo rezima. Jei dega raudonas Sviesos diodas, vadi-
nasi, akumuliatorius kraunamas; kai uzsidega zalias Svie-
sos diodas - akumuliatorius parengtas darbui su ,Wire
Wrap* jrankiu.

3. Darbo pradzia

Akumuliatorius jkrautas gamykloje, taciau prie$ naudoji-
masi reikéty dar jkrauti. |krautg akumuliatoriy-rankeng pri-
klausomai nuo reikiamos sukimosi krypties ,W" (j desine)
arba ,U" (j kaire) pagal polius uzmaukite ant jrankio virSuti-
nés dalies ir uzfiksuokite, kad langelyje pasirodyty atitin-
kama raidé (,W" arba ,U"). Laidy jungimo jdéklg (vynioji-
mo jdéklg + kreipimo jvore) uzdékite ant ,Wire Wrap" jran-
kio, kaip apraSyta toliau. VirSutinéje jrankio dalyje atleiski-
te suverziamajg movg (90530950), vyniojimo jdéklg
uzmaukite ant jrankio griebtuvy ir pasukite, kol uzsifiksu-
o0s. Kreipiamosios jvorés griovelj jstatykite ant jrankio fik-
suojamojo kaiscioir, veikiant jrankiui, suverziamajg movg
prisukite ranka. Laido galg jkiSkite | kreipiamajj kanalg
(ekscentriné skyluté). ,Wire Wrap" jrankj (centring skylute)
uzmaukite ant iSvado kojelés. Pirstu paspauskite jungiklj.
Vyniojimo jdéklas laidg kelis kartus apvynioja aplink
iSvado kojele, - nespauskite per stipriai. Galiausiai ,Wire
Wrap" jrankj numaukite nuo iSvado kojelés.

Techniniai duomenys

Kroviklio apsauginis transformatorius

Tinklo jtampa: 230 VAC

Galia: 21 VA

I8éjimo jtampa: 4,5V DC

I5&jimo galia: 8,6 VA

Saugiklis: Siluminis saugiklis, reversinis
Kroviklis

maks. jéjimo jtampa: 5V esant 2A
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Techniné priezidra (zr. surinkimo schema)

Mazdaug kas 500.000 ,Wire Wrap" sujungimy reikéty
sutepti pavarg ir patikrinti, ar nesusidévéjo ir nesideforma-
vo pavaros dalys, ziedai bei sankaba; esant reikalui,
pakeiskite.

Tam tikslui reikia nuimti jrankio virSutine dalj (be aku-
muliatoriaus):

- iSsukite uzdedamajg mova (90990275) ir korpuso
varztus; atleiskite akumuliatoriaus tvirtinimo pagrindo
spragtukus;

- atsargiai nuimkite vieng korpuso puse ir spaustukus
(90990536);

- vieng nuo kitos atsargiai atskirkite indikatoriaus jmova,
sankabg ir pavarg;

- universaliu tepalu (,ESSO Beacon 2") Siek tiek sutepkite
krumpliuotajj vainika, krumpliaracius, krumpliaraciy
kaisCius ir abu ziedus; per daug sutepus, galima pakenkti
prietaiso veikimui;

- surinkdami ziurékite, kad pavaros ir sankabos dalys bei
indikatorius bty nukreipti iSilgai kreipiamosios jmovos ir
variklio asies kakliuko.

4. Darbo nurodymai

Akumuliatoriuje jmontuotas Siluminis isjungiklis, kuris
atpazjsta jkrautg akumuliatoriy ir perjungia kroviklj j palai-
komojo krovimo rezimg. Kroviklis automatiskai nepersi-
jungia j greitojo krovimo rezima. Greitojo krovimo rezimg
galima vél jjungti tik nuémus ir vél uzdéjus akumuliatoriy
ant kroviklio arba iSjungus kroviklj i§ elektros tinklo.

Siluminis ijungiklis gali suveikti esant dideliam vyniojimo
dazniui ir aukstai aplinkos temperaturai. Kol aktyvintas Silu-
minis i§jungiklis, akumuliatoriaus krauti negalima.

ligai laikytus akumuliatorius prie$ naudojima reikéty jkrau-
ti.

Indikatoriy, ties kuriuo sustoja vyniojimo jdéklas, galima
reguliuoti (be pakopy) atleidus uzdedamajg mova
(90990275) ant kreipimo jvorés kakliuko (90990356).

|spéjimas:
akumuliatoriai yra specialiosios atliekos ir juos reikia utili-
zuoti pagal vietos normatyvus.

Lietuviskai

5. Priedai

Priedai (laidy jungimo jdéklai) parenkami pagal jungiamy
laidy charakteristikas:

vyniojimo buda, laido skersmenj, iSvady kojeliy ir rastro
matmenis. Specialiuosius priedus turétuméte pasirinkti
pagal nelituojamy jung€iy technikos jrankiy vadova.

6. Komplektacija

Jrankis ,Wire-Wrap 14R3" su akumuliatoriumi
Kroviklis

Apsauginis transformatorius

Naudojimo instrukcija

Saugos nurodymai

Surinkimo schema, Zr. psl. 42

Galimi techniniai pakeitimai!

39



LatvieSu

Més pateicamies jums par uzradito uzticibu, iegadajoties
Wire Wrap 14R3 darbariku ar akumulatoru. lzgatavoSanas
laika tika ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, lai
garantétu iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmantoSanas ludzam jus rupigi iepazities
ar pievienotajiem lietoSanas noteikumiem un darba
droSibas noradijumiem. DroSibas noteikumu neievéro-
Sanas gadijuma var tikt savainoti vai pat iet boja cilveki.

Razotajs neatbild par cita veida izmanto$anu, kas nav
noradita lietoSanas instrukcija, vai par patvaligi veiktam
izmainam.

Wire Wrap akumulatoru darbariks 14R3 saskana ar
drodibas vadliniju 89/336/EWG un 73/23EWG pamat-
prasibam atbilst Eiropas likumdoSanas atbilstibas
apliecinajumam.

2. Apraksts

"Wire Wrap darbariks 14R3" ar akumulatoru tiek izmantots
ka savieno$anas darbariks uz labo pusi titiem savienoju-
miem. Ar daZadiem ftiSanas uzgaliem var apstradat stie-
ples ar diametru no 0,20 mm [idz 0,65 mm

(AWG32 - AWG22). Tisanas uzgalis masivo, apalo vara
stiepli, kas atrodas stieples grope, ar lielu mehanisko spie-
dienu vairakos tinumos aptin ap Skautnaino tinuma tapu,
ta radot gazes necaurlaidigu elektrisku savienojumu.
VadCaula tiSanas laika nodroSina nepiecieSamo tiSanas
uzgala vadibu. TiSanas uzgalis un vad¢aula ar spriegoju-
ma uzgriezni pie darbarika galvas ir nomainami vienkarsi
un bez paliglidzekliem. Pec stieples tiSanas procesa
tiSanas uzgalis ar pakapjveida, pec apjoma reguléjamas
indeksacijas palidzibu apstajas sakuma punkta. Pagriezot
akumulatora rokturi pie darbarika galvas, mainas
grieSanas virziens. lzmantojot specialus attiSanas instru-
mentus ar vadCaulu tada veida var tikt attiti uz labo vai
kreiso pusi titi (Wire Wrap Automat) savienojumi.

Burts uz darbarika galvas norada grieSanas virzienu,
turklat W apzimé grieSanu pa labi, bet U - grieSanu pa
kreisi.

Akumulators ir integréts rokturi, un ar fiSanas galvu to
savieno bajonetes veida slégums.Lai uzladétu akumulato-
ru, tas tiek atdalits no tiSanas galvas un, ievérojot polus,
ievietots un nostiprinats ladéSanas iekarta.lzladets aku-
mulators tiek uzladets aptuveni 1 stunda (atra uzlade).
Kad akumulators ir uzladéts, ladéSanas iekarta parslédzas
uz pasivas ladesanas rezimu.Sarkana diode norada uz
ladeSanas procesu, bet iedegoties zalajai diodei Wire
Wrap darbarika akumulators ir lietoSanas kartiba.

Akumulators ir integréts rokturi, un ar fiSanas galvu to
savieno bajonetes veida slégums.Lai uzladétu akumulato-
ru, tas tiek atdalits no tiSanas galvas un, ievérojot polus,
ievietots un nostiprinats ladéSanas iekarta.lzladets aku-
mulators tiek uzladets aptuveni 1 stunda (atra uzlade).
Kad akumulators ir uzladéts, ladéSanas iekarta parslédzas
uz pasivas ladesanas rezimu.Sarkana diode norada uz
ladéSanas procesu, bet iedegoties zalajai diodei Wire
Wrap darbarika akumulators ir lietoSanas kartiba.

3. Ekspluatacijas uzsaksana
Akumulators ir uzladets ripnica, tomér pirms lietoSanas
tam nepiecieSama papildus uzladesana. Uzladéto akumu-
latoru-rokturi ar attiecigajiem poliem grieSanai pa labi "W"
(Wrap - tit) vai pa kreisi "U" (Unwrap - atfit) ievietot dar-
barika galva un pagriezt, lidz lodzina paradas attiecigais
burts (W vai U). StieploSanas vienibu (ti8anas uzgalis +
vaddaula) nostiprina Wire Wrap darbarika.Sim nolikam
atskrlive spriegotajuzgriezni (90530950) pie galvas dalas,
tiSanas uzgali viegli iespiez darbarika patrona un pagriez,
[idz tas nofikséjas. VadCaulu iebida darbarika ar Skélumu
pari fiksejoSajai Skautnei

Tehniskie dati

Ladesanas iekartas transformators
Tikla spriegums: 230V AC
jauda: 21 VA
|zejosais spriegums: 45V DC
Izejosa jauda: 8,6 VA
DroSiba:

Ladesanas iekarta

maks. ienako3ais spriegums: 5V pie 2A

Atgriezeniska termiska dro$iba
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Kopsana (skatit Explo zimgjumu)

Ik péc aptuveni 500.000 Wire Wrap savienojumiem nepie-
cieS8ams iesmérét piedzinu un parbaudit piedzinas dalu, O
veida gredzenu un sajuga nolietojumu vai deformaciju, tos
nepiecieS8amibas gadijuma nomainot.

Lai to izdaritu, jaizjauc darbarika galva

(bez akumulatora):

- Izskravéjiet uzgriezna uzmavu (90990275) un korpusa
skruves. Atbrivojiet skavas pie akumulatora ievietosanas
cokola.

- Uzmanigi nonemiet korpusa pusi un iznemiet spiedéju
(90990536).

- Uzmanigi atdaliet galveno Caulu, sajugu un piedzinu
vienu no otra.

- Zobaino vainagu, zobratus, zobratu tapas un abus O
veida gredzenus nedaudz iesmérgjiet ar smeri (ESSO
Beacon 2). Parak liels smervielas daudzums var iespaidot
darbibu.

- Saliekot, ievérojiet, lai visas piedzinas un sajiga dalas, ka
art markéjums butu izvietoti aksiali pret vadCaulas un moto-
ra ass spalu.

4. Ekspluatacijas norades

Akumulators ir aprikots ar termisku slédzi, kas nosaka, kad
akumulators ir uzladéjies, un parsledz ladésanas iekartu
pasivas ladéSanas rezima. LadéSanas ierice uz atras
ladéSanas reZimu neparslédzas automatiski. Atras
ladeSanas reZims tiek aktivizets tikai tad, kad akumulators
tiek iznemts no ladésanas ierices un atkal ievietots atpakal,
vai, kad ladesanas iekarta tiek atslegta no stravas.

Termiskais slédzis var ieslégties ari atras tiSanas takis vai
augstas apkartejas vides temperaturas gadijuma. Kamer
nav izslédzies termiskais slédzis, akumulatoru nav
iespéjams uzladet.

Akumulatorus, kas ir ilgi glabati , pirms lietoSanas
nepiecieSams uzladéet papildus.

Markéjuma punktu, pie kura apstajas tiSanas uzgalis,
atskravejot uzgriezna uzmavu (90990275), iespéjams
iestatit pakapjveidigi pie vad¢aulas (90990356) spala.

Bridinajums:
Akumulatori ir toksiskie atkritumi un ir japarstrada péc
vietgjiem noteikumiem.

Latviesu

5. Piederumi

Piederumu izveli (stieploSanas uzgali) nosaka stieplosanas
dati:

tinuma veids, stieples diametrs, tinuma tapas un rastra
izmérs. Specialo piederumu izveli javeic péc instrumentu
rokasgramatas par tiSanas tehniku, kura neizmanto
lodeésanas procesu.

6. Piegades apjoms
Wire-Wrap darbariks 14R3 ar akumulatoru
Ladesanas iekarta

Transformators

LietoSanas pamaciba

DroSibasnorades
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lespéjamas tehniska rakstura izmainas!
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lllustration

90990670 120V AC Standard
90990675 120V AC Backforce
90990680 220v AC Standard
909 wommw 220V AC Backforce
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