Weller

WS 51 /WS 81

D) Betriebsanleitung “E ) Instrucciones para el Manejo
_F_ Manuel d'Utilisation ‘DK> Beskrivelse

‘NL) Gebruiksaanwijzing “P) Descrigao

_1 ) Istruzioni per I'uso FIN) Kéyttoohjeet

‘GB> Operating Instruction ‘GR) AmoKOAAnon

7s ) Bruksanvisning “TR) Kullamim agiklamalan

COOPER Tools



(D )Inhaltsverzeichnis  Seite
1. Beschreibung 3

Technische Daten 3
2. Inbetriebnahme 3
3. Potentialausgleich 4
4. Arbeitshinweise 4
5. Sicherheitshinweise 4
6. Zubehorliste 4
7. Lieferumfang 4
8. Warnhinweise 5
(_F _)Table des matiéres  Page
1. Description 7

Caractéristiques techniques 7
2. Mise en service 7
3. Equilibrage du potentiel 8
4. Instructions d‘emploi 8
5. Consignes de sécurité 8
6. Liste des accessoires 8
7. Eléments compris dans la livraison 9
8. Avertissements 9

NL ) Inhoud Pagina
1. Beschrijving 11

Technische gegevens 11
2. Ingebruikname 11
3. Potentiaalcompensatie 12
4. Werkaanwijzingen 12
5. Veiligheidsaanwijzingen 12
6. Toebehorenlijst 12
7. Leveringsomvang 13
8. Waarschuwingen 13

1) Indice Pagina
1. Descrizione 15

Dati tecnici 15
2. Messa in esercizio 16
3. Compensazione del potenziale 16
4. Indicazioni operative 16
5. Indicazioni di sicurezza 16
6. Lista degli accessori 17
7. Volume di fornitura 17
8. Avvertenze 17
V\GB) Table of contents  Page
1. Description 19

Technical data 19
2. Starting 19
3. Equipotential bonding 20
4. Instructions for use 20
5. Safety instructions 20
6. Accessories 20
7. Scope of supply 20
8. Warnings 21

f@ Innehallsfarteckning Sidan

1. Beskrivning
Tekniska data
. Driftstart
. Potentialutjimning
. Arbetsanvisningar
. Sékerhetsanvisningar
. Tillbehdr
. Leveransomfang
. Varningsanvisningar

o ~NO O wWwN

(E> Indice

1. Descripcion
Datos técnicos
. Puesta en funcionamiento
. Compensacion de potencial
. Indicaciones para el trabajo
. Indicaciones referentes a la
seguridad
. Accesorios
. Volumen de suministro
8. Indicaciones de advertencia

o1 BN

~N o

@AK/ Indholdsfortegnelse  Side

1. Beskrivelse
Tekniske data
2. |drifttagning
3. Potentialudligning
4. Arbejdshenvisninger
5. Sikkerhedshenvisninger
6. Ekstratilbehgr
7. Leveringsomfang
8. Advarselshenvisninger

@ indice
1. Descrigdo
Dados técnicos
2. Colocagao em funcionamento
3. Ligacao equipotencial
4. Instrugdes de trabalho
5. Instrugdes de seguranca
6. Acessorios
7. Volume de fornecimento
8. Avisos

@[N) Sisillysluettelo

1.

o N O W

Kuvaus
Tekniset tiedot

. Kéyttoonotto

. Potentiaalintasaus

. Tyoskentelyohjeita
. Turvallisuusohjeita
. Lisatarvikkeet

. Toimituksen laajuus
. Varoituksia

@]ED Mivakag nepixopevwv

1.

o N OB~ W

Meptypagn
TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

. Apxikn 6€0n oe Aettoupyia

. E&lowon duvapikou

. 0dnyieg epyaociag

. 0dnyieg aopaielag

. ZUMMANPWHATIKA eEQPTHATA
. MéyeBog ¢ mapadoong

. NMpoeldomomTIKES UNODEIEEIS

@ igindekiler

1.

o ~NO O wWwN

Tasvir
Teknik veriler

. Kullanima alig

. Potansiyel denkleme

. Kullamimla ilgili notlar
. Glvenlik tzerine notlar
. Aksam listesi

. Satig kapsami

. Ikazlar

Zehida

43
43
4
4
4
45
45
45
45



®\
@\

bbb

(D)

1. Netzschalter

2. Optische Regelkontrolle

3. Drehpotentiometer fiir Temperatur
einstellung (stufenlos 150°C-450°C)

4. Schliisselschalter (nur WS 81)

5. Potentialausgleichsbuchse

6. AnschluBbuchse fiir Létkolben

CFJ

1. Interrupteur secteur

2. Contrdle visuel du réglage

3. Potentiométre rotatif pour le réglage
de la température (en continu de
150°C 2 450°C)

4. Interrupteur a clé (uniquement WS 81)

5. Prise de compensation du potentiel
6. Prise de raccordement du fer a souder

(NL)
1. Netschakelaar
2. Optische regelcontrole

‘N

3. Draaipotentiemeter voor
temperatuurinstelling
(traploos van 150°C - 450°C).
4. Sleutelschakelaar. (alleen WS 81)
5. Potentiaalcompensatiebus
6. Aansluitbus voor soldeerapparaat

P

1. Interruttore di rete

2. Controllo di regolazione ottico

3. Potenziometro girevole per
impostazione della temperatura
(lineare fra 150°C e 450°C)

4. Interruttore a chiave (solo per WS 81)

5 Boccola per compensazione di
potenziale

6. Boccola di collegamento per stilo
brasatore

GB)

1. Mains switch

2. Connection bush for soldering iron

3. Rotary potentiometer for setting
temperature (150°C-450°C)

4. Key switch (WS 81 only)

5. Equipotential bonding bush

6. Connection bush for soldering iron

(s>

1. Nétstrombrytare

2. Optisk regleringskontroll

3. Vridpotentiometer for temperatur-
instéllning (steglés 150 C-450 C)

4. Nyckelstrombrytare. (endast WS 81)

5. Potentialutjamningsbussning

6. Anslutningsbussning till [ddkolv
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1. Interruptor de red

2. Control 6ptico de regulacion

3. Potenciometro giratorio para el ajuste
de la temperatura
(sin escalones 150°C - 450°C)

4. Conmutador con llave (s6lo WS 81)

5. Conector hembra para compensacion
de potencial

6. Conector hembra para soldador

(DK)

1. Netafbryder

2. Optisk regulatorkontrol

3. Drejepotentiometer til indstilling af
temperaturen (trinlgst 150° C - 450° C)

4. Nggleafbryder (kun WS 81)

5. Potentialudligningsbasning

6. Tilslutningsbasning til loddekolbe

(P>

1. Interruptor de rede

2. Controlo visual da regulagao

3. Potencidmetro rotativo para o ajuste
da temperatura (continuamente de
150°C até 450°C)

4. Interruptor de chave (apenas WS 81)

5. Conector para a ligagdo equipotencial

6. Conector para o ferro de soldar

FIN

1. Verkkokytkin

2. Optinen saétokontrolli

3. Kédnnettava potentiometri lampatilan
s&atoa varten (portaaton saéto
150°C - 450°C)

4. Avainkytkin (vain WS 81)

5. Potentiaalintasausliitdntd

6. Kolvin liitantd
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1. HAeKpIKOG BlaKOMTNG

2. OmTiKOG PUBLIOTIKOG ENeYXOQ

3. MepLaTPOPIKO TOTEVOIONETPO Yia TN PUBKION
NG Beppokpaciag (akAuAKwT pUBHION
HETAEL 150 Kat 450 Babpolg KeAaiou).

4. AakorTng kAetdloU (uovo yia Tov Tuno WS 81)

5. Yrodoyr e&iowang duvaitkoU
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1. Elektrik salteri

2. Optik ayar kontrolu

3. Isi ayarlamak igin doner potansiyometre
(kademesiz 150°C-450°C)

4. Anahtar salter (yalniz WS 81)

5. Potansiyel denkleme girigi

6. Lehim kalemleri icin girig
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7. NetzanschluB

8. Netzsicherung

9. Spannungswahlschalter
(nur umschaltare Version)

(F)

7. Raccordement secteur
8. Fusible secteur
9. Sélecteur de tension
(uniquement version commutable)

NL
7. Netaansluiting
8. Netzekering

9. Spanningskeuzeschakelaar
(alleen omschakelbare versie)

ap

7. Collegamento a rete
8. Fusibile di rete
9. Selettore di tensione
(solo nella versione commutabile)

@

7. Power supply connector

8. Fuse

9. Voltage selection switch
(dual-voltage version only)

(SO
7. Natanslutning
8. Nétsékring
9. Spanningsvalbrytare
(endast omkopplingsbar version)

(EJ
Conexion de red
Fusible de red

Conmutador selector de tension
(s6lo version conmutable)

7.
8.
9.

(DK

7. Nettilslutning

8. Netsikring

9. Spandingsomskifter
(kun omskiftelig version)

(P>
7. Ligacdo a rede
8. Fusivel de rede

9. Interruptor selector de tensao
(apenas versdo comutével)

FIN)

7. Verkkoliitdntd

8. Verkkosulake

9. Jannitteen valintakytkin
(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)

GR’

7. Z0vBean 0To NAeKTPIKO pelpa

8. H\ekTpiK aopaleia
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(MOVO Y10 TOV KATAGKEUATTIKO TOTIO |iE
duvatoTnTa peTapplBpiong)

TR

7. Elektrik baglantisi

8. Elektrik sigortasi

9. Voltaj secim salteri (yalniz voltaj
secim salteri olan modellerde)



1. Beschreibung D)
1.1 Steuergerdt —

Die Lotstationen WS 81 und WS 51 gehoren einer Gerdtefamilie an, die fir die
industrielle Fertigungstechnik, sowie fiir den Reparatur- und Laborbereich entwickelt
wurde. Die analoge Regelelektronik gewahrleistet ein optimales Regelverhalten an
unterschiedlichen Lotwerkzeugen. Die besonders leistungsfahigen 24 V Heizelemente
ermdglichen ein ausgezeichnetes dynamisches Verhalten, die das Lotwerkzeug so
zum universellen Einsatz bringen. Verschiedene Potentialausgleichsméglichkeiten
zur Lotspitze, Nullspannungsschalter sowie antistatische Ausfiihrung von
Steuergerat und Kolben erganzen den hohen Qualitdtsstandard.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 150°C - 450°C stufenlos (ber ein
Drehpotentiometer eingestellt werden. Das Erreichen der vorgewahlten Temperatur
wird durch Blinken einer griinen LED signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle
dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, daB das System aufheizt.

Eine Verriegelung der eingestellten Solltemperatur ist Giber einen in der Frontplatte
integrierten Schliisselschalter (4) mdglich. Bei abgeschlossenem Gerdt kann die
Temperatureinstellung nicht mehr verandert werden. (nur WS 81)

1.2. Lotkolben

LR 21: Unser ,Standard” L6tkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem
sehr breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben
universell im Elektronikbereich einsetzbar.

Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich
dieser Mikro-Lotkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit geringem
Wérmebedarf.

Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein Lotkolben mit einstellbarem
Arbeitswinkel von 40°. Dadurch wird eine individuelle Gestaltung des
Lotprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform eignet er sich fiir feine
Lotarbeiten. (nicht an WS 51 anschlieBbar)

Die Entlétpinzette WTA 50 wurde speziell zum Ausléten von SMD-Bau-
teilen konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenem Tem-
peratursensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden Schenkeln.
Leistungsfahiger 80 W Létkolben fiir Létarbeiten mit groBem Warme-
bedarf. Die Befestigung der Lotspitze erfolgt iiber einen Bajonett-
verschluB, der einen positionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht
(nicht an WS 51 anschlieBbar).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80: Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und
prézises Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bau-
Bauform und einer Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz
von extrem feinen Létarbeiten bis hin zu solchen mit hohem Wérme-
bedarf mdglich. Nach Wechsel der Lotspitze ist ein unmittelbares
Weiterarbeiten maglich, da die Betriebstemperatur in kiirzester Zeit

wieder erreicht ist (nicht an WS 51 anschlieBbar).
Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehirliste.
Technische Daten

Abmessungen in mm:
Netzspannung (6):

166 x 115x 101 (Lx B x H)
230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz umschalthare Version)

Leistungsaufnahme: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Schutzklasse: 1 (Steuergerdt) und 3 (Lotkolben)

Sicherung (7): WS 51: T315mA (umschaltbare Version T315mA)
WS 81: T500mA (umschaltbare Version T800mA)
150°C - 450°C

+9°C

Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse
(Grundzustand hart geerdet)

Temperaturregelung:
Genauigkeit:
Potentialausgleich (9):

2. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das Lotwerkzeug in der Sicher-
heitsablage ablegen. Lotkolbenstecker in die AnschluBbuchse (6) des Steuergerétes
einstecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob die Netz-
spannung mit der Angabe auf dem Typenschild (ibereinstimmt und der Netzschalter
(1) sich im ausgeschaltenen Zustand befindet. Bei umschaltbarer Version, die
Spannungsvariante am Wahlschalter (9) einstellen (Werkseitig auf 240V).
Steuergerat mit dem Netz verbinden. Gewiinschte Temperatur am Drehpotentiometer
(3) einstellen. Gerat am Netzschalter(1) einschalten. Griine Leuchtdiode (2) leuchtet.
Diese Leuchtdiode dient als optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.



Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Lotspitze darf nicht durch
Schmutz, Fremdkdrper oder Beschddigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

3. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (5) sind 4
Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
Potentialausgleich
(Impedanz 0 Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingeldtetem Widerstand.

Erdung iiber den gewdhlten Widerstandswert.

4. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lo6tspitze mit Lot benetzen. Diese
entfernt lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Létpausen
und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, daB die Lotspitze gut
verzinnt ist. Keine zu aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméBen Sitz der Lotspitze achten.

Die Lotgerate wurden flir eine mittlere Lotspitze justiert. Abweichungen durch
Spitzenwechsel oder der Verwendung von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie bei eigen-
machtiger Verdnderung, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der Nahe des Létgerdtes aufzubewahren. Eine Nichtbeach-
tung der Warnhinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheits-
schaden flihren.

Die WELLER Lotstationen WS 81 und WS 51 entsprechen der EG Konformitéts-

erklarung gemaB den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien
89/336/EWG und 73/23/EWG.

6. Zubehor

52916199 Lotkolbenset WSP 80 (nur WS 81)
53313199 Lotkolbenset MPR 80 (nur WS 81)
53311199 Lotkolbenset MLR 21

53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Lotkolbenset LR 82 (nur WS 81)
53313399 Entlétset WTA 50

51305099 Reflow-Lotgerat EXIN 5

527028 99 Vorheizplatte WHP 80 (nur WS 81)
53315599 Lotkolbenset WMP (nur WS 81)
52503099 Thermisches Abisoliergerat WST 20

1. Lieferumfang

WS 81 WS 51 PU 81 /PU51
Steuergerat Steuergerat Steuergerat
Lotkolben WSP 80 Lotkolben LR 21 Netzkabel

Netzkabel Netzkabel Bedienungsanleitung
Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung Klinkenstecker
Lotkolbenablage Lotkolbenablage

Klinkenstecker Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe 52 + 53
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 54 + 55



8. Warnhinweise

1. Das Netzkabel darf nur in die dafiir zugelassenen Netzsteckdosen oder Adapter
engesteckt werden.

2. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht beniitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegenstande in die Néhe des heifien Lotwerkzeugs.

3. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das L6twerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

4. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkdrpern,
Herden und KiihIschrénken.

5. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von [hrem Arbeitsplatz fern.

6. Bewahren Sie lhr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abge-
schlossenen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten
Sie unbenutzte Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

7. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem ange-
gebenen Druck bzw. Druckbereich.

8. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Létwerkzeug fiir lhre Arbeiten. Benutzen
Sie das Létwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

9. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbe-
kleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

10. Schiitzen Sie lhre Augen.
Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die

Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor
Zinnspritzern; Verbrennungsgefahr durch fliissiges L6tzinn.

11. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Lotrauchabsaugungen vorhanden sind, iiber
zeugen Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

12. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.

13. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer
gehalten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

14. Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung.
Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler
beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

15. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den
Lotspitzenwechsel. Kontrollieren Sie regelméBig alle angeschlossenen Kabel und
Schlauche. Reparaturen diirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt
werden. Nur original WELLER-Ersatzteile verwenden.

16. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

17. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt
sind.

18. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An
schluB an das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes
Lotwerkzeug nicht mit dem Finger am Netzschalter.



19. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie
das Lotwerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

20. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschidigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschadigte Teile sorgfaltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion
untersucht werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktio-
nieren und nicht klemmen oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile miissen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb
des Lotwerkzeugs zu gewahrleisten. Beschdadigte Schutzvorrichtungen und Teile
miissen sachgemdB durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.

21. Achtung.

Benutzen Sie nur Zubehor oder Zusatzgerdte, die in der Zubehdrliste der
Betriebsanlei

tung aufgefiihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehor oder Zusatzgerdte nur an
original WELLER Geraten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehérs
kann eine Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

22. Lassen Sie Ihr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original
WELLER Ersatzteile verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Betreiber
entstehen.

23. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

24. Verwendung mit anderen WELLER Geraten.

Wird das Lotwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatz-
gerdten betrieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten
Warnhinweise zu beachten.

25. Beachten Sie die fiir Inren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitsbestimmungen.



1. Description D
1.1 Bloc d‘alimentation —

Les stations de soudage WS 81 et WS 51 appartiennent a une série d'appareils qui a
été développée pour la fabrication industrielle de méme que pour les applications
dans le domaine de la réparation et du laboratoire. L'électronique analogique de
régulation garantit une caractéristique de régulation optimale avec différents outils
de soudage. Les éléments chauffants de 24 V, particulierement performants, offrent
un excellent comportement dynamique et garantissent I'universalité de I'outil de
soudage.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la panne, une commutation a
zéro volt et une protection antistatique du bloc d‘alimentation et du fer a souder
completent le standard de qualité élevée. La température souhaitée peut étre réglée
en continu entre 150°C et 450°C a l‘aide d‘un potentiométre rotatif.

Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur, servant au contrdle visuel du réglage
signale que la température présélectionnée est atteinte. La LED allumée en perma-
nence indique que le systéme est en chauffe. (uniqguement WS 81)

La température de consigne réglée peut étre verrouillée a I'aide d‘un interrupteur a
clé (4) intégré a la face avant. Lorsque l‘appareil est verrouillé, le réglage de la
température ne peut plus étre modifié.

1.2 Fer a souder

LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une
large gamme de pannes (série ET), ce fer a souder est d'une utilisation
universelle dans le domaine de I'électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer a souder
convient plus particulierement aux travaux de soudage nécessitant une
faible source de chaleur.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut modifier I'angle de travail
jusqu‘a 40° permet d‘individualiser le processus de soudage au plan
de I'ergonomie. Avec sa puissance de 80 watts et sa forme éfilée, ce
fer convient pour les travaux de soudage de précision.

(ne peut pas étre raccordé a la WS 51).

La pince a dessouder WTA 50 a été spécialement congus pour
dessouder les composants montés en surface. Deux éléments
chauffants (2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre sonde

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

assurent une méme température aux deux extrémités de la pince.

Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant une
source de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par
un systéme a baionnette garantissant un parfait positionnement de la
panne en cas de remplacement de celle-ci. (ne peut pas étre raccordé
alaWws 51).

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la
précision avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a
sa forme éfilée et a sa puissance de 80 W, son utilisation est uni-
verselle et va des travaux de soudage de trés grande précision a ceux
requérant une source de chaleur importante. Aprés un changement de
panne, il est possible de continuer de travailler sans interruption dans
la mesure ou la température de service est atteinte trés rapidement
(ne peut pas &tre raccordé a la WS 51).

LR 82:

WSP 80:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm: 166 x 115 x 101 (LxIxh)

Tension secteur (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz pour les version bi-tensions)
Puissance absorbée: WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer a souder)

WS 51: T315 mA (pour les version bi-tensions T315mA)
WS 81: T500 mA (pour les version bi-tensions T800mA)

Classe de protection:
Fusible (7):

Régulation de la
température:
Précision:
Equilibrage de

50°C - 450°C

+9°C

Par une prise jack de 3,5 mm
(mise a la terre dure d’origine)

2. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer le fer a souder dans le
support de sécurité. Brancher la fiche du fer a souder sur la prise (6) du bloc
d‘alimentation et la verrouiller en la tournant légérement vers la droite. Vérifier si la
tension du secteur correspond bien a la tension indiquée sur la plaque signalétique
et si l'interrupteur secteur (1) est coupé. Dans le cas de la version commutable,
sélectionner la tension avec sélecteur (9) (réglage d’origine 240 V). Brancher le bloc
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d‘alimentation sur le secteur. Régler la température désirée avec le potentiometre
rotatif (3). Mettre I‘appareil en marche avec linterrupteur secteur (1). La diode
lumineuse verte (2) s‘allume. Cette diode lumineuse sert au controle visuel du
réglage. Il est allumé en permanence pour indiquer que le systeme est en chauffe et
clignote lorsque la température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En actionnant les touches
"Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique momentanément la valeur
de consignes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la direction voulue en
appuyant par intermittence ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3)
(4). Lorsque les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de consigne
change rapidement. Environ 2 secondes aprés avoir relaché les touches, I'afficheur
numeérique (2) indique automatiquement la valeur réelle.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde et la panne ne doit pas étre altérée par
des saletés, des corps étrangers ou des endommagée ou étre endommagée car ceci
se répercute sur la précision de la régulation de la température.

3. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement
de la prise jack de 3,5 mm (5):

Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central.

Libre de potentiel: Avec fiche

4. Instructions d'emploi

A la premiére mise en température, étamer la panne avec la soudure appropriée. Ceci
supprime les couches d'oxyde et les impuretés présentes sur la panne suite au
stockage. Au cours des pauses de travail et avant de reposer le fer a souder,
s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne pas utiliser de flux trop
agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une panne moyenne. Des
différences sont donc possibles en cas de changement de panne ou en cas
d'utilisation de pannes de forme différente.

I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite
dans les instructions d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans
autorisation.

Les présentes instructions d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre
lus attentivement et conservés de maniére bien visible a proximité de I'appareil de
soudage. Le non respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de
blessures ou de dommages pour la santé.

Les stations de soudage WELLER WS 81 et WS 51 correspondent a la déclaration de

conformité européenne suivant les exigences fondamentales de sécurité des
directives 89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

52916199 Kit fer a souder WSP 80 (uniquement WS 81)
53313199 Kit fer a souder MPR 80 (uniqguement WS 81)
53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer a souder LR 21 antistatique

53311399 Kit fer a souder LR 82 (uniquement WS 81)
53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5

527028 99 Plague de préchauffage WHP 80 (uniquement WS 81)
53315599 Kit fer a souder WMP (uniquement WS 81)
52503099 Appareil a dénuder thermique WST 20



7. Eléments compris dans la livraison

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation
Fer a souder WSP 80 Fer a souder LR 21 Cable secteur

Céble secteur
Instructions d'emploi
Support de fer a souder
Fiche jack

Cable secteur
Instructions d'emploi
Support de fer a souder
Fiche jack

Instructions d’emploi
Fiche jack

Figure Schéma électrique, voir la page 52 + 53
Figure Vue éclatée, voir la page 54 + 55

8. Avertissements

1. Le cordon secteur doit étre branché uniquement sur des prises secteur ou des
adaptateurs agréés.

2. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable & proximité de I'outil de soudage chaud.

3. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

4. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux,
éléments de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

5. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le céble. Maintenez toute
personne étrangére éloignée de votre poste de travail.

6. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.

Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors
de portée des enfants. Aprés utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la
pression.

7. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans
le domaine de pressions indiqué.

8. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas
I'appareil a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

9. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brilures.

10. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en
particulier a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre
les éclaboussures d'étain, danger de briilure au contact de la soudure.

11. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de
soudure, veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

12. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

Ne prenez jamais |'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la
fiche de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
vives.

13. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utili{faz des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi
maintenue de fagon plus siire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour
la manipulation de I'outil de soudage.

14. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs
dues a un mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.



15. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sir. Suivez les consignes de
maintenance et les remarques concernant le changement de panne. Controlez
régulierement tous les cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un spécialiste agréé. N'utilisez que des piéces originales WELLER.

16. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

17. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

18. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que l'interrupteur est en
position d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le
doigt posé surl'interrupteur général.

19. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas
I'outil de soudage si vous n'étes pas concentré.

20. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser |I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement
parfait des dispositifs de protection ou des pieces légerement abimées. Assurez-
vous que les pieces mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si
des pieces sont endommagées. Toutes les pieces doivent étre montées correctement
et toutes les conditions remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement
impeccable de I'outil de soudage. Les dispositifs de protection et les piéces
endommagées doivent étre réparés ou changés par des professionnels dans un
atelier agréé, sauf indication contraire dans le mode d'emploi.

21. Attention.

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires
du mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec
des appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des
blessures.

22. Faites réparer votre outil de soudage par un électricien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent
étre effectuées que par un électricien spécialisé et n'employez que des piéces de
rechange originales WELLER; dans le cas contraire, I'utilisateur peut provoquer des
accidents.

23. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
La poignée des outils de soudage du modele antistatique est conductrice.

24. Utilisation avec d'autres appareils WELLER.

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils
WELLER ou avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations
faites dans les autres modes d'emploi.

25. Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
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1. Beschrijving

1.1 Besturingsapparaat

De soldeerstations WS 81 en WS 51 behoren tot een familie van apparaten die voor
de industriéle productietechniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria
ontwikkeld is. De analoge regelelectronica garandeert een optimaal regelgedrag bij
de diverse soldeerapparaten. Door de zeer krachtige verwarmingselementen is een
bijzonder dynamisch gedrag mogelijk waardoor het soldeerapparaat universeel
gebruikt kan worden.

(ND

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor soldeerpunt, nulspannings-
schakelaar, de antistatische uitvoering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De gewenste temperatuur kan tussen 150°C - 450°C traploos via
een draaipotentiaalmeter ingesteld worden.

Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aangegeven via het knipperen van
een rode LED op het display die voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje
voortdurend brandt, betekent dat dat het systeem opgewarmd wordt. (alleen WS 81)

Een vergrendeling van de ingestelde, gewenste temperatuur is via een in de
frontplaat geintegreerde sleutelschakelaar (4) mogelijk. Als het apparaat afgesloten is
kan de temperatuurinstelling niet meer veranderd worden.

1.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een
zeer breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal
in de electronica te gebruiken.

Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-
soldeerbout zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte
nodig is.

De Weller Pesitronic MPR80 is een soldeerbout met een instelbare
werkhoek van 40°. Daardoor is een individuele vormgeving van het
soldeerproces ten aanzien van zijn ergonomie mogelijk. Met een
vermogen van 80 W en zijn slanke vorm is hij zeer geschikt voor fijn
soldeerwerk.

(kan niet op de WS 51 aangesloten worden)

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W)
met ieder een eigen temperatuursensor zorgen voor een gelijke

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

temperatuur aan beide benen.

LR 82: Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de
juiste plaats geschiedt (kan niet op de WS 51 aangesloten worden).

WSP 80: Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de

soldeertemperatuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke
vorm en een verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge
temperaturen. Na het wisselen van de soldeerpunt kan direct verder
gewerkt worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt
is (kan niet op de WS 51 aangesloten worden).

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.

Technische gegevens
Afmetingen in mm:
Netspanning(6):
Krachtontneming:

166 x 115 x 101 (Ix b x h)

230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz omschakelbare versie)
WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (regelapparaat) en 3 (soldeerapparaat)

WS 51: T315mA (omschakelbare versie T315mA)
WS 81: T500mA (omschakelbare versie T800mA)

Beschermklasse:
Beveiliging (7):

Temperatuurregeling: 50°C - 450°C

Precisie: +9°C

Potentiaalcompensatie

9): via een 3,5 mm schakelklikbus

(basistoestand hard geaard)

2. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerapparaat in het veiligheids-
kastje leggen. Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (6) van het regelapparaat
steken en vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer of de spanning
met die op het typeschildje overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld
staat. Bij omschakelbare versie de spanningsvariant op de keuzeschakelaar (9)
instellen (af fabriek op 240 V). Regelapparaat met het electriciteitsnet verbinden.
Gewenste temperatuur op de draaipotentiemeter (3) instellen. Apparaat met de
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netschakelaar (1) aanzetten. Groene lichtdiode (2) gaat branden. Deze lichtdiode
dient als optische regelcontrole. Als hij continue brandt betekent dat dat het systeem
opgewarmd wordt. Knipperen betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuurwaarde aan. Door de knop
"Up” of "Down” (3) (4) in te drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen door het
aanraken of permanent indrukken van de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de
betreffende richting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt wordt,
verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2 seconden na het loslaten wordt
het display (2) automatisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de soldeerpunt mag niet door
vuil, vreemde stoffen of beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft
op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

3. Potentiaal vereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug (5) zijn 4 variaties
mogelijk:
Direct geaard: zonder stekker (positie af fabriek)
Potentiaal vereffening
impedantie 0 Ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
Indirect geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.

Potentiaalvrij: met stekker

4. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de selectief te vertinnen
soldeerpunt met soldeertin bevochtigen. Hierdoor worden door het opslaan
veroorzaakte oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd.

Tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt weggelegd er altijd op
letten dat de soldeerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare middelen
gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen
afwijkingen ontstaan door het verwisselen van punten of het gebruik van andere
puntvormen.

5. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende,
alsmede voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam
gelezen te worden en goed leesbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te
worden. Het niet inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en
verwondingen of gezondheidsproblemen.

De WELLER soldeerstations WS 81 en WS 51 beantwoorden aan de EG

conformiteitsverklaring conform de veiligheidseisen van Richtlijnen 89/336/EWG en
73/23/EWG.

6. Toebehoren

52916199 Soldeerset WSP 80 (alleen WS 81)
53313199 Soldeerset MPR 80 (alleen WS 81)
53311199 Soldeerset MLR 21

53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82 (alleen WS 81)
53313399 Soldeerruimset WTA 50

513050 99 Reflow soldeerapparaat EXIN 5
527028 99 Opwarmplaat WHP 80 (alleen WS 81)
53315599 Soldeerset WMP (alleen WS 81)
52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20
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1. Leveromvang

WS 81 WS 51 PU 81 /PU51
Besturingsapparaat Besturingsapparaat Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80 Soldeerapparaat LR 21 Netkabel

Netkabel Netkabel Handleiding
Handleiding Handleiding Klinkenstekker
Soldeerapparaatkastje Soldeerapparaatkastje

Klinkenstekker Klinkenstekker
Afbeelding schakeldiagram zie pagina 52 + 53
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 54 + 55

8. Waarschuwingen

1. Het elektrisch snoer mag alleen in de daarvoor toegelaten stopcontacten of
adapters gestoken worden.

2. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

3. Let op invioeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

4. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmings-
elementen, haarden of koelkasten.

5. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

6. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.

7. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven
druk resp. drukbereik.

8. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

9. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u
voldoende beschermen tegen verbrandingen.

10. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm
uzelf voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

11. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.

Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie
voorhanden zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste
manier gebruikt worden.

12. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.

Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de
stekker uit de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe
kanten.

13. Beveilig het werkstuk.

Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de
hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het
soldeerwerktuig.

14. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.

Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.
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15. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen
door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
reservedelen.

16. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

17. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

18. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de
contactdoos resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten
soldeerwerktuig niet met de vinger aan de netschakelaar.

19. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien
u ongeconcentreerd bent.

20. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften
onderzocht worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet
klemmen en of er delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd
ziin en aan alle voorwaarden voldoen om een feilloos gebruik van het
soldeerwerktuig te waarborgen. Beschadigde beschermingsvoorzieningen en delen
moeten door een erkende vakwerkplaats gerepareerd of gewisseld worden, in
zoverre er niets anders in de handleiding staat aangegeven.

21. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de
handleiding genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij
originele WELLER apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere
toebehoren kan letselgevaar opleveren.

22. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften.
Reparaties mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij
originele WELLER reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen
ongevallen voor de bediener ontstaan.

23. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

24. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp.
randapparatuur gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden
opgevolgd die in die handleidingen worden genoemd.

25. Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op uw
werkplaats.
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1. Descrizione

1
1.1 Apparecchio di controllo
Le stazioni di brasatura WS 81 e WS 51 fanno parte di una familia di apparecchi che
¢ stata progettata per la tecnica di costruzione a scala industriale cosiccome per
applicazioni nel campo di riparazioni e di laboratorio. L'elettronica analogica di
regolazione garantisce un comportamento di regolazione ottimale per differenti
utensili di brasatura. Gli elementi riscaldanti da 24V ad alte prestazioni permettono di
raggiungere un comportamento dinamico eccellente che permettono un impiego
universale degli utensili di brasatura.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti possibilita per la
compensazione del potenziale alla punta del brasatore, dall'interruttore di corrente
zero cosiccome dall'esecuzione antistatica di apparecchio di controllo e cannello. La
temperatura desiderata pud essere impostata in maniera lineare per mezzo di un
potenziometro girevole fra 150°C e 450°C.

Il raggiungimento della temperatura impostata viene segnalato dal lampeggio di una
spia LED rossa all'interno del display che serve come controllo visivo. Se essa ¢
accesa a luce fissa significa che il sistema & in fase di riscaldamento. (solo WS 81)

Il blocco della temperatura preimpostata pué essere effettuato piier mezzo
dell'interruttore a chiave (4) integrato nel pannello frontale. Ad apparecchio chiuso la
temperatura impostata non puo pit essere modificata.

1.2. Stilo brasatore

LR 21: Il nostro brasatore "standard". Con una potenza di 50W ed uno spettro
molto largo di punte da brasatura (serie ET) questo brasatore &
universalmente adatto nel campo dell'elettronica.

Con una potenza di 25 W ed una esecuzione costruttiva snella questo
microstilo brasatore e idoneo soprattutto per lavori di brasatura con
ridotto fabisogno termico.

Il Weller Peritronic MPR80 & uno stilo brasatore con un angolo di
lavoro regolabile di 40°. Tramite tale soluzione & possibile impostare il
processo di brasatura secondo le necessita personali in fatto di
ergonomia. Grazie alla sua potenza di 80 W e alla sua forma snella
esso € idoneo per piccoli ed accurati lavori di brasatura.
(non collegabile al WS 51)

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50: La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 & stata concepita proprio per la
dissaldatura di elementi SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatura fanno in modo se su
entrambe le forcelle vi sia la stessa temperatura.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di brasatura dove &
necessario un forte apporto termico. Il fissaggio della punta di
brasatura avviene tramite una chiusura a baionetta che permette una
esatta sostituzione della punta di brasatura (non collegabile al WS 51).
Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddistingue per la sua velocita e la
sua precisione nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie
alla sua forma snella e alla sua potenza termica di 80 W & possibile
utilizzarlo universalmente a partire da finissimi lavori di brasatura sino
a lavori che necessitano di un forte apporto termico. Dopo la
sostituzione della punta di brasatura & possibile continuare subito a
lavorare poiché la temperatura di esercizio viene raggiunta subito
(non collegabile al WS 51).

LR 82:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.

Dati tecnici

Dimensioni in mm: 166 x 115 x 101 (Lungh. x Largh. x Alt.)

Tensione di rete (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz nella versione commutabile)
Assorbimento di potenza: WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (apparecchio di controllo) e 3 (stilo brasatore)

WS 51: T315mA (nella versione commutabile T315mA)
WS 81: T500mA (nella versione commutabile T800mA)

Classe di protezione:
Fusibile (7):

Regolazione della
temperatura:
Precisione:
Compensazione di
potenziale (9):
dell'apparecchio

50°C - 450°C
+9°C

Tramite un connettore da 3,5 mm
(stato fondamentale messa a terra dura)
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2. Messa in esercizio

Montare il supporto dello stilo brasatore (vedere il disegno esploso). Infilare lo stilo
nel supporto di sicurezza. Inserire lo spinotto del brasatore nella boccola di
collegamento (6) dell'apparecchio di controllo e bloccarlo tramite leggera rotazione
verso destra. Verificare che la tensione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla
targhetta di omologazione e che I'interruttore di rete (1) si trovi in posizione spenta.
Nella versione commutabile, impostare la tensione corretta sull'apposito (9) selettore
(impostazione die stabilimento: 240V). Collegare I'apparecchio di controllo alla rete.
Impostare la temperatura desiderata con il potenziometro girevole (3). Accendere
|'apparecchio agendo sull'interruttore di rete (1). Il diodo luminoso verde (2) si
accende. Questo diodo luminoso funge da controllo visivo. Se la luce & fissa significa
che I'apparecchio sta scaldando. Il lampeggio della spia indica il raggiungimento
della temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della temperatura. Tramite
attivazione del tasto "Up" o "Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato pud essere portato nella
direzione desiderata in su o in giu tasteggiando o tenendo premuti i tasti "Up" o
‘Down" (3) (4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia in modo rapido.
Dopo circa 2 secondi dopo aver rilasciato il tasto il display digitale (2) si riporta
automaticamente sul valore di temperatura effettivo.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura non deve essere
penalizzato da sporco, corpi estranei o danneggiamenti poiche tale fatto andrebbe ad
influire negativamente sulla precisione della regolazione di temperatura.

3. Equalizzazione dei potenziali

Tramite la presa da 3,5 mm (5) & possibile realizzare 4 differenti configurazioni:

Messa a terra diretta: Senza spinotto (come fornito da stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali

(impedenza 0 Ohm): Con spinotto inserito, cavo di equalizzazione
dei potenziali collegato al pin centrale

Potenziale libero:
Collegamento a massa
del banco di lavoro:

Con spinotto inserito

Con spinotto inserito e resistenza collegata al pin centrale.
Collegamento a terra tramite la resistenza.

4. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatura selettiva stagnabile
con dello stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti
dall'immagazzinaggio dell'apparecchio. Durante pause di lavoro e prima di riporre lo
stilo nel supporto fare sempre attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben
ricoperta di stagno. Non utilizzare fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia saldamente innestata nello
stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una punta di saldatura di media
grandezza. E dunque possibile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio
della punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di
manipolazione all'apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione
e devono essere riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato rispetto delle
avvertenze puo essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

Le stazioni di brasatura WELLER WS 81 e WS 51 soddisfano la dichiarazione di

conformita CE come richiesto dalle fondamentali normative sulla sicurezza delle
direttive 89/336/CEE e 73/23/CEE.
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6. Accessori

529161 99 Set stilo brasatore WSP 80 (solo WS 81)
53313199 Set stilo brasatore MPR 80 (solo WS 81)
53311199 Set stilo brasatore MLR 21

53311299 Set stilo brasatore LR 21 antistatico
53311399 Set stilo brasatore LR 82 (solo WS 81)
53313399 Set di dissaldatura WTA 50

513050 99 Brasatore Reflow EXIN 5

527 026 99 Piastra di preriscaldo WHP 50

527028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80 (solo WS 81)
53315599 Set stilo brasatore WMP (solo WS 81)
52503099 Apparecchio di deisolamento termico WST 20

7. Volume di fornitura

WS 81 WS 51

Apparecchio di controllo Apparecchio di controllo
Stilo brasatore WSP 80 Stilo brasatore LR 21

Cavo di alimentazione Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso Istruzioni d'uso

Supporto per stilo brasatore  Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto Spinotto da innesto

PU81/PU 51
Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 52 + 53
Per il disegno esploso vedere a pagina 54 + 55

8. Avvertenze di sicurezza

1. Il cavo di alimentazione deve essere collegato esclusivamente in prese
elettriche o in adattatori idonei ed omologati.

2. Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non
avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

3. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

4. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi,
radiatori, cucine economiche, frigoriferi, ecc.

5. Tenere lontani i hambini.
Assicurarsi che nessun‘altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere
accessibile ad altre persone il posto di lavoro.

6. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto
asciutto, chiuso, o comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non
utilizzato, il saldatore va tenuto in una posizione esente da tensione e pressione.

7. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di
pressione, prescritte.

8. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

9. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

10. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi
da eventuali spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.

11. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura,
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

12. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la
spina dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e
oggetti acuminati.
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13. Fissaggio del materiale in lavorazione.

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In
questo modo il pezzo viene mantenuto piti fermo di quanto non si possa fare con
una mano, e si hanno inoltre entrambe le mani libere per maneggiare I'utensile di
saldatura.

14. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni
scorrette all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

15. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il
cambio delle punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i
cavi e tubetti. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

16. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

17. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o
altri utensili di regolazione.

18. Evitare I'accensione involontaria.

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita I'interruttore di rete.

19. Usare molta cautela.
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il
saldatore se non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

20. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente
accertata I'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o
degli elementi lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili
funzionino perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti
danneggiate. Tutti i pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti

i requisiti necessari al fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. |
dispositivi di sicurezza e le parti danneggiate devono essere immediatamente riparate
0 sostituite presso un centro di riparazione autorizzato.

21. Attenzione.

Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli
accessori contenuta nelle istruzioni per l'uso. Utilizzare solamente accessori o
utensili supplementari WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER.
L'utilizzo di altri utensili e di altri accessori pud costituire un pericolo d'infortunio.

22. Far riparare I'utensile di saldatura solamente da un tecnico specializzato.
Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni
possono essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad
utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario |'operatore pud
incorrere in pericolo di infortunio.

23. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva.

24. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER.

Nel caso in cui l'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o
accessori WELLER, ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle
istruzioni per I'uso di questi ultimi.

25. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description

1.1 Control unit

The soldering stations WS 81 and WS 51 are a part of the range of products which
were developed for industrial manufacturing as well as for the repair and laboratory
sector. The analog electronic control system guarantees the best possible control
performance for various soldering tools. The high-powered 24 V heating elements
make excellent dynamic performance possible, so that the soldering tools can be
used universally.

GB

Various equipotential bonding possibilities for the soldering iron tip, zero power
switch and antistatic design of control unit and iron complete the high quality
standard. The desired temperature can be set by a rotary potentiometer in an
infinitely variable range between 150°C - 450°C.

The set temperature can be locked by the key switch (4) integrated in the front plate.
Temperature settings cannot be changed when the unit is locked. A blinking red LED
in the display signals that the preset temperature has been reached — this serves as a
optical regulator. Constant illumination means that the system is overheating. (WS
81 only)

1.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power of 50 watts and a wide
spectrum of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used
anywhere in the electronics sector.

With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is
especially well-suited for fine soldering work with a low heating
requirement.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering iron has an adjustable working
angle of 40° to enable an individually ergonomic soldering process.
The 80-watt power and slim design makes this soldering iron suitable
for fine soldering work. (cannot be used with WS 51)

The unsoldering tweezers WTA 50 were specially designed for
unsoldering SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts),
each with its own temperature sensor, ensure constant temperatures
at both ends.

High-performance 80 watt soldering iron for soldering work with high
heat requirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to
ensure correct position when using different tips (cannot be used with
WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80: The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching
the soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and
heating power of 80 watts makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature soldering work. Work can be
continued immediately after switching soldering tips, since the

temperature is reached again quickly (cannot be used with WS 51).
See "Accessories" for additional tools.

Technical Data

Dimensions in mm: 166 x 115 x 101 (I x w x h)

Supply voltage (6): 230 V / 50 Hz (120 V / 60 Hz for dual-voltage
version)

Power input: WS 51: 55 watts WS 81: 95 watts

Class: 1 (control unit) and 3 (soldering iron)

Fuse (7): WS 51: T315mA (dual-voltage version T315mA)

WS 81: T500mA (dual-voltage version T800mA)
50°C - 450°C

+9°C

Via a 3.5 mm jack

(initial state - hard-grounded)

Temp. control:
Precision:
Equipotential bonding (9):

2. Starting

Assemble soldering iron rest (see exploded drawing).Place the soldering iron in the
safety rest. Insert the soldering iron plug into the connection bush (6) of the control
unit and lock by turning to the right. Check that the power supply corresponds to the
specifications on the name plate and that the power switch (1) is in the OFF position.
On version that can be switched, set the voltage on selection switch (9) (set in the
factory to 240 V). Connect the control unit to the power supply. Set the temperature
at the rotary potentiometer (3). Switch on unit at the supply switch (1). Green LED
(2) will illuminate. This LED functions as the optical regulator. Constant illumination
means that the system is overheating. The blinking light signals that the operating
temperature has been reached.

Setting the temperature
The digital display (2) shows the actual value temperature. By pressing the UP or
DOWN key (3, 4) the digital display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
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changed by tapping or by firmly pressing the UP or DOWN button (3, 4) in the
desired
direction. Pressing the button will change the setpoint quickly. The digital display (2)
returns automatically to the actual value approximately 2 seconds after releasing the
button.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the tip of the soldering iron
may not come in contact with dirt, foreign particles or become damaged, since this
affects the precision of the temperature control.

3. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush (5) make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: ~ With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)

Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance.

Grounding with set resistance value.

4. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder. This removes any
oxidation or dirt on the tip which may have occurred during storage. During pauses
between soldering and before storing the soldering iron, ensure that the tip of the
soldering iron is well coated. Do not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the soldering iron tip.
These soldering irons have been adjusted for an average-size tip. Deviations can
occur due to exchanging of the tip or using other tip designs.

5. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the
operating instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an
easily visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these
warnings can result in accidents, injury or risks to health.

The WELLER soldering stations WS 81 and WS 51 are in compliance with the EC

Declaration of Conformity in accordance with the basic safety requirements specified
by Directives 89/336/EEC and 73/23/EEC.

6. Accessories

52916199 Soldering iron set WSP 80 (WS 81 only)
53313199 Soldering iron set MPR 80 (WS 81 only)
53311199 Soldering iron set MLR 21

53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82 (WS 81 only)
53313399 Soldering iron set WTA 50

51305099 Reflow soldering unit EXIN 5

527028 99 Preheating plate WHP 80 (WS 81 only)
53315599 Soldering iron set WMP (WS 81 only)
52503099 Thermal insulating unit WST 20

7. Scope of supply

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51

Control unit Control unit Control unit
Soldering iron WSP 80 Soldering iron LR 21 Power cable

Power cable Power cable Operating instructions
Operating instructions Operating instructions Jack

Soldering iron rest Soldering iron rest
Jack Jack

Illustration: Circuit diagram, see Page 52 + 53
Illustration: Exploded view, see Page 54 + 55
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8. Warnings

1. The power cord may be inserted in approved power sockets or adapters only.

2. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

3. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

4. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

5. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

6. Store your soldering tool in an appropriate place.

Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach
of children (some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering
tools.

7. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and
pressure range.

8. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

9. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding
protective clothing in order to protect yourself against burns.

10. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly
important to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect
yourself against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid
solder.

11. Use a soldering vapour suction device.
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected
and correctly used.

12. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

13. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

14. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

15. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly
inspect all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a
qualified technician. Use only original WELLER replacement parts.

16. Remove the power plug from the socket hefore opening the unit.

17. Remove all maintenance tools.

Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed
from the unit. 17. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket
or connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains
supply while touching the mains switch.
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18. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are
not concentrated on your work.

19. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts
must be carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving
parts for error-free operation and that they don't bind, or whether any parts are
damaged. All parts must be properly mounted and all requirements fulfilled for
guaranteed error-free operation of the soldering tool. Damaged safety devices and
parts must be repaired or replaced by a qualified technician, so long as nothing else
is indicated in the Operation Manual.

20. Attention.

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the
Operation Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original
WELLER equipment. Use of other tools and other accessories can lead to a danger of
injury.

21. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician.
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs
should only be carried out by a qualified electrician using original WELLER
replacement parts. Failure to do so can lead to accidents for the operator.

22. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

23. Applications with other WELLER equipment.

If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and
attachments, also observe the warning notices given in the corresponding Operation
Manual.

24. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning 8
1.1 Styrapparat =

Lodstationerna WS 81 och WS 51 tillhér en apparatfamilj som har utvecklats for
industriell tillverkningsteknik samt for reparations- och laboratorieomrédena. Den
analoga regleringstekniken garanterar att olika |6dverktyg kan regleras optimalt. De
speciellt effektiva varmeelementen pd 24 V mojliggor ett utmarkt dynamiskt
forhaliningssatt som gor att I6dverktyget kan anvandas universellt.

Olika majligheter till potentialutjdmning vad galler l6dspetsen och nollspannings-
brytaren samt antistatiskt utforande av styrapparaten och kolvarna kompletterar den
hdga kvalitetstandarden. Onskad temperatur kan instéllas stegldst inom ett omrade
frén 150°C - 450°C via en vridpotentiometer.

Nér den valda temperaturen uppnétts blinkar en rod LED pé& skarmen som ar avsedd
till optisk regleringskontroll. Ett stindigt ljus betyder att systemet varms upp.
(endast WS 81)

Lasning av den instéllda bortemperaturen kan ske via en nyckelstrémbrytare (4) som
finns integrerad i frontplattan. D& apparaten har Idsts kan temperaturinstéliningen
inte langre forandras.

1.2 Lodkolvar

LR 21: Vér standardlodkolv. Med en kapacitet pd 50 W och ett mycket brett
l6dspetsspektra  (ET-serie) kan denna I6dkolv anvdndas inom
elektronikomrédet dverallt i vérlden.

Med en kapacitet pd 25 W och en mycket smal konstruktionsform
lampar sig denna mikrolodkolv speciellt fér fina I6dningsarbeten med
litet vdrmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 r en I6dkolv med instéllningsbar arbetsvinkel
fran 40 grader. Darigenom kan l6dprocessen gestaltas indviduellt med
avseende pa dess ergonomi. Med en kapacitet pd 80 W och en smal
konstruktionsform Idmpar den sig for fina lédningsarbeten. (kan inte
anslutas till WS 51)

Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats speciellt for utlédning av
SMD-byggdelar. Tvad vdrmeelement (2x25 W) med var sin
temperatursensor sorjer for samma temperatur pa bada overstyckena.
Effektiv [6dkolv pd 80 W for I6dningsarbeten med stort vdrmebehov.
Fastséttning av 16dspetsen sker via en bajonettforslutning som mojliggér

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

ett positionssakert byte av spetsen (kan inte anslutas till WS 51).

Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att |ddtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. P4 grund av Iddkolvens smala konstruktions
form och en varmekapacitet pd 80 W kan den anvéndas universellt for
extremt fina 16dningsarbeten till 16dningsarbeten med stort virmebehov.
Efter byte av l6dspetsen dr det mojligt att arbeta vidare direkt eftersom
drifttemperaturen uppnas mycket snabbt (kan inte anslutas till WS 51).

WSP 80:

Ytterligare anslutningshara verktyg, se tillbehdrslistan.

Tekniska data

Matt i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Nétspénning (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz omkopplingsbar version)
Effektforbrukning: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (7): WS 51: T315mA (omkopplingsbar version T315mA)

WS 81: T500mA (omkopplingsbar version T800mA)
Temperaturreglering: 50°C - 450°C

Exakthet: +9°C
Potentialutjdmning
(9): Via en 3,5 mm jack

(grundtillstdnd jordat)

2. Driftstart

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget placeras i sdkerhets-
magasinet. Lodkolvens stickpropp sticks in i styrapparaten anslutningsbussning (6)
och arreteras genom en hdogervridning. Kontrollera att nétspanningen Gverens-
stimmer med uppgiften pé typplaten samt att ndtkontakten (1) ar avstingd. | den
omkopplingsbara versionen skall valjaromkopplaren stallas in (9) (p& fabriken
instélld pa 240V). Anknyt styrapparaten till natet. Stall in énskad temperatur med
vridpotentiometern (3). Koppla pa apparaten med nétstrémbrytaren (1). Gron lysdiod
(2) lyser. Denna lysdiod tjdnar som optisk regleringskontroll. Standigt ljus betyder att
systemet varms upp. Blinkande ljus signalerar att drifttemperaturen har uppnatts.
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Temperaturinstéllning

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens arvarde. Genom att anvdnda
Up- eller Down-tangenten (3( (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
bérvardet. Det instéllda borvérdet kan nu férdndras genom att tippa eller sténdigt
trycka pa up eller down-tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned
permanent fordndras bérvérdet i snabbkdrning. Ungefar 2 sekunder efter det man
slappt tangenten kopplar digitalindikationen (2) automatiskt om till arvérdet.

Underhall

Overgéngen mellan varmekropp/sensor och I6dspetsen far inte péverkas av
frimmande foremal, smuts eller skador eftersom det skulle inverka pa
temperaturregleringens exakthet.

3. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (5) kan 4 varianter
uppnas:

Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)
Potentialutjamning
(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjdmningsledning pa mellankontakten

Potentialutj: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlétt motsténd. Jordning via valt
motstandsvérde.

4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvdrmningen fuktas den selektiva fortennbara lodspetsen med
|6dmetall. Den avldgsnar lagerrelaterade oxidsskikt och orenheter pa lodspetsen. Vid
pauser i loédningen och fore l6dkolven ldggs undan ska man alltid se ftill att
|6dspetsen ar vl fértennad. Inga aggressiva flussmedel far anvandas.

Observera: Se alltid till att [6dspetsen sitter ordentligt.

Lodapparaterna har justerats for en mellanstor lddspets. Avvikelser pa grund av
spetsbyte eller anvindning av andra spetsformer kan uppsta.

5. Sakerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar for anvdndning som avviker fran drifthandledningen
samt for egenmaktigt forfarande och egenmaktiga andringar.

Lds noga igenom drifthandledningen samt v ningsanvisningar och férvara deni
ndrheten av av l6dapparaten. Att inte beakta varningsanvisningarna kan leda till
olycksfall och skador samt vara hélsovadligt. WELLER lodstationer WS 81 och WS 51
motsvarar EU konformitetsférklaring i enlighet med grundldggande sédkerhetskrav i
direktiven 89/336/EEG och 73/23/EEG.

6. Tillbehor

529161 99: Lodkolvset WSP 80 (endast WS 81)
53313199 Lodkolvset MPR 80 (endast WS 81)
53311199 Lddkolvset MLR 21

533112 99: Lddkolvset LR 21 antistatiskt

533113 99: Lodkolvset LR 82 (endast WS 81)

533133 99: Avlddningsset WTA 50

51305099 Reflow-l6dapparat EXIN 5

527028 99 Forvarmningsplatta WHP 80 (endast WS 81)
53315599 Lodkolvset MWP (endast WS 81)

526 03099 Termisk isoleringsapparat WST 20

7. Leveransomfang

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
Styrapparat Styrapparat Styrapparat

Lddkolv WSP 80 Lddkolv LR 21 Nétkabel

Nétkabel Nétkabel Betjéningshandledning
Betjédningshandledning Betjédningshandledning Jackstickpropp

Lodkolvmagasin
Jackstickpropp

Lodkolvmagasin
Jackstickpropp

Bild kopplingsschema se sidan 52 + 53

Bild ritning se sidan 54 + 55
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8. Varningsanvisningar

1. Elkabeln far endast stickas in i for dndamalet godkanda eluttag respektiva
adaptrar.

2. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lddverktyget pé originalhallaren nér det ej anvdndes. Brannbara amnen fér ej
komma i kontakt med det heta l6dverktyget.

3. Beakta omgivningen.
Anvind ej Iodverktyget i fuktig eller vt omgivning.

4. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. ror, virmeelement, spisar, kylskap.

5. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berér kabeln eller verktyget. Hall oberhdriga personer
borta fran arbetsplatsen.

6. Uppbevara lodverktyget pa saker plats.

Oanvénda l6dverktyg skall uppbevaras pa en torr hdgt beldgen plats eller pa ldsbart
utrymme utom rackhall for barn. Oanvénda lddverktyg far ej std under spanning eller
tryck.

7. Overbelasta ej lodverktyget.
Anvind lodverktyget endast for angiven natspanning samt tryck och tryckomrade.

8. Anvand det ratta lodverktyget.
Anvénd ej for svagt utlagt verktyg for I6darbeten. Anvénd ej Idverktyget for andra
andamél an som det &r avsett for.

9. Bir riktiga arbetsklader.
Forbranningsfara p.g.a. flytande l6dtenn. For att undvika férbranningar, bér alltid
skyddsklader.

10. Skydda dgonen.

Bar alltid skyddsglaségon. Vid arbeten med klister maste speciellt klisterfabrikantens
hanvisningar foljas. Skydda dgonen sarskilt mot férbranningsfara genom stank av
flytande tenn.

11. Anvénd utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
N&r anslutning av apparater for utsugning &r férhanden, méste man forst 6vertyga
sig om att dessa handhas pa rétt sétt betraffande anslutningen.

12. Anvind inte kabeln for andra andamal @n som den 4r avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvdnd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur
viggurtaget. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

13. Sékra arbetsstycket.
Anvénd spannanordning (skruvstycke) for att halla fast arbetsstycket. Dérigrenom
har man béda handerna fria for I6darbeten.

14. Undvik obekvam kroppstéllning.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstallning vid arbetet, samt
anvand ratt 16dverktyg.

15. Skt lodverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla dtgérd arbetar man ldttare och sékrare. Folj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid I6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvand endast original WELLER-reservedelar.

16. Tag bort stickproppen ur vdaggurtaget innan verktyget tages i bruk.

17. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet pabérjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har
blivit liggande kvar.

18. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strombrytaren dr franslagen innan stickproppen sticks in i
viggurtaget, samt att ingen anslutning till nadt &r bestdende. Det anslutna
I6dverktyget far inte transporteras med fingret pa nitanslutningen.

19. Var alltid forsiktig och aktsam!
Tank pa vad du gor! Péborja ett arbete med vernuft. Anvénd ej I6dverktyget nar du ar
okoncentrerad.

20. Kontrollera lodverktyget om skador fireligger.
For vidare anvdndning av lddverktyget méste skyddsanordningar och litt defekta
delar omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pa foreskrivet satt. Kontrollera om
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alla rorliga delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna pa
négot sétt 4r defekta. Alla delar maste vara rétt monterade och uppfylla samtliga krav
pa funktionsduglighet for att garantera ett funktionsrétt arbetssatt av lodverktyget.
Felaktiga eller defekta sdkerhetsinrdttningar och delar mdste repareras eller bli
utbytta av en auktoriserad verkstad, om ej annat angives i bruksanvisningen.

21. Varning!

Anvénd endast tillbehdr eller tillsatsapparatur som &r noterade i bruksanvisningens
tillbehorslista. WELLER tillbehor eller tillsatsapparatur far endast anvdndas for
original WELLER verktyg. Anvandning av andra verktyg eller tillbehor kan férorsaka
olycksfall eller allvarlig skada.

22. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.

Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomfdras av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far
anvandas p.g.a. risk for olycksfall.

23. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska [6dverktyg ar handtaget ej jordat.

24. For dvriga WELLER verktyg.
dar l6dverktyg anvidndes tillsammans med andra WELLER verktyg eller
tillsatsapparatur, maste samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

25. Filj alla sékerhetshestammelser som géller for din arbetsplats.
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1. Descripcion ED
1.1 Unidad de control S

Las estaciones de soldadura WS 81 y WS 51 pertenecen a una gama de equipos que
fue desarrollada para la técnica de fabricacion industrial, asi como para el sector de
reparacion y laboratorio. El sistema electrénico anal6gico de regulacion garantiza un
comportamiento de regulacion dptimo de diferentes herramientas de soldadura. Los
elementos calefactores de 24 V especialmente potentes permiten un
comportamiento dinamico extraordinario, que posibilita la aplicacion universal de la
herramienta de soldadura.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial para la boquilla de soldadura,
conmutadores de tension nula asi como la version antiestatica de la unidad de
control y del soldador completan el elevado estandar de calidad. La temperatura
deseada se puede ajustar sin escalones en el margen entre 150°C y 450°C mediante
un potenciémetro giratorio.

Mediante la intermitencia de un LED rojo en el indicador se sefiala que se ha
alcanzado la temperatura preseleccionada, el cual sirve como control optico de
regulacion. La luz continua significa que el sistema estd en proceso de
calentamiento. Un bloqueo de la temperatura de consigna ajustada es posible a
través de un conmutador con llave (4) integrado en la placa frontal. Con el equipo
cerrado no se puede modificar mas el ajuste de la temperatura. (s6lo WS 81)

1.2 Soldadores

LR 21: Nuestro soldador “estandar”. Con una potencia de 50 W y un espectro
muy amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se
puede aplicar universalmente en el sector electrénico.

Con una potencia de 25 W y una forma constructiva muy delgada, este
microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones
de soldadura finas con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un soldador con un éangulo de
trabajo ajustable de 40°. Por ello se permite un disefio individual del
proceso de soldadura en relacion a su ergonomia. Por su potencia de
80 W y su delgada forma constructiva es apropiado para efectuar
operaciones de soldadura finas. (no se puede conectar al WS 51)

Las pinzas para desoldadura WTA 50 se concibieron especialmente
para la separacién de la soldadura de componentes SMD. Dos
elementos calefactores (2 x 25 W) con un sensor de temperatura cada

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

uno cuidan de que la temperatura sea la misma en los dos brazos.

LR 82: Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con una
gran necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se
efectia a través de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicion invariable (no se puede conectar al WS 51).

WSP 80: El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y

preciso de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma
constructiva y su potencia calorifica de 80 W es posible una aplicacion
universal en trabajos de soldadura de extremada precisién hasta con
una elevada necesidad de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacién inmediata del trabajo, ya que la
temperatura de servicio se alcanza de nuevo en un tiempo minimo
(no se puede conectar al WS 51).

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.

Datos técnicos
Dimensiones en mm:
Tension de red (6):
Consumo de potencia:

166 x 115x 101 (Lx A x A)

230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz, version conmutable)
WS 51: 55 W

WS 81: 95 W

1 (unidad de control) y 3 (soldador)

WS 51: T315 mA (version conmutable T315mA)
WS 81: T500 mA (version conmutable T800mA)

Clase de proteccion:
Fusible (7):

Regulacion de
temperatura:
Exactitud:
Compensacion de
potencial (9):

50°C - 450°C
+9°C

Via en 3,5 mm ljudjackbussning
(grundtillstidnd hért jordat)

2. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despiece). Depositar la herramienta
de soldadura en la bandeja de seguridad. Calar el enchufe del soldador en el
conector hembra (6) de la unidad de control y bloquearlo mediante un breve giro a la
derecha. Comprobar si la tensién de la red coincide con la indicada en el rétulo de
caracteristicas y si el interruptor de la red (1) se encuentra desconectado. Version
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conmutable: ajustar la variante de tension en el conmutador selector (9) (ajustada de
fabrica a 240 V). Conectar la unidad de control a la red. Ajustar la temperatura
deseada en el potenciémetro giratorio (3). Conectar el equipo en el interruptor de red
(1). Se enciende el diodo luminoso (2) verde. Este diodo luminoso sirve como
control dptico de regulacion. El encendido continuo significa que el sistema esta en
proceso de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha alcanzado la
temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor real de la temperatura.
Mediante la pulsacion de la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacién digital (2)
cambia al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajustado se
puede modificar ahora pulsando brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6
"Down” (3) (4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla,
el valor de consigna cambia de forma rapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la
tecla, la indicacién digital cambia de nuevo automaticamente al valor real.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la boquilla de soldadura no
debe quedar limitada por la suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion
(5) de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura:
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios):

Sin enchufe (estado de suministro)

Con enchufe, cable de compensacion en el
contacto central

Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de resistencia
seleccionado.

4. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquilla de soldadura
estafiable selectivamente. Esta elimina las capas de oOxido y las impurezas de la
boquilla de soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el
proceso de soldadura y antes de depositar el soldador, prestar siempre atencién a
que la boquilla de soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes excesivamente
agresivos.

Atencidon: Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquilla de soldadura del tipo
medio. Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion de
otras formas de boquillas.

5. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion
diferente a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modifica-
ciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y
lesiones o dafos a la salud.

Las estaciones de soldadura WS 81 y WS 51 de WELLER cumplen la declaracion de

conformidad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad bdsicas de las
directivas 89/336/CEE y 73/23/CEE.
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6. Accesorios

529161 99 Juego de soldadores WSP 80 (s6lo WS 81)
53313199 Juego de soldadores MPR 80 (s6lo WS 81)
53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82 (s6lo WS 81)
53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
51305099 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5

527028 99 Placa de precalentamiento WHP 80 (sélo WS 81)
53315599 Juego de soldadores WMP (s6lo WS 81)
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20

7. Volumen de suministro

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51

Unidad de control Unidad de control Unidad de control
Soldador WSP 80 Soldador LR 21 Cable de red

Cable de red Cable de red Instrucciones de manejo

Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador
Conector de trinquete

Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador
Conector de trinquete

Conector de trinquete

Figura del esquema de conexiones, véase pagina 52 + 53
Figura del plano de despiece, véase pagina 54 + 55

8. Indicaciones de advertencia

1. El cable de alimentacion debe conectarse solamente a cajas de enchufe o
adaptadores homologados a esta finalidad.

2. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar
objetos inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

3. Tome en cuenta el medio ambiente.
No utilice el soldador en ambientes himedos o mojados.

4. Protéjase de descargas eléctricas.
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos,
calentadores, hornillas, neveras.

5. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo.
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable.
Manténgalas lejos de su lugar de trabajo.

6. Guarde el soldador en forma segura.

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco,
elevado o bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension
del soldador, cuando éste no esté siendo utilizado.

7. No sobrecargue el soldador.
Emplee el soldador sélo con la tensién y dentro del rango de presion indicados.

8. Utilice un soldador adecuado.
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No
emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

9. Vista ropa de trabajo adecuada.
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

10. Proteja sus ojos.

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucién del fabricante del
pegamento. Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por
estafio liquido.

11. Utilice dispositivos de succidn para gases de soldadura.
Si se dispone de dispositivos de conexién a aspiradores para gases de soldadura,
aseglrese que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

12. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.

Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar
el enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.
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13. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que
estara fija y ademas tentrrda ambas manos a disposicién para trabajar.

14. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergondmica, evite posturas anormales y
utilice siempre el soldador correspondiente.

15. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mas seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas.
Revise regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones
s6lo deben ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de
recambio WELLER.

16. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.

17. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan
sido retiradas.

18. Evite la operacion sin supervision.

Aseglrese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el
enchufe en la toma. No transporte ninglin aparato conectado a la red de alimentacion
con el dedo colocado en el interruptor de encendido.

19. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si
esta desconcentrado.

20. Revise el soldador para verificar que no este danado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o
partes dafiadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes
méviles funcionen correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar
montadas correctamente y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el
correcto funcionamiento del soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas
deben ser reparadas apropiadamente o sustituidas en talleres autorizados, siempre y
cuando no se especifique lo contraio en el manual de operacion.

21. Atencion.

Utilice sélo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de
accesorios del manual de operacién. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca
WELLER (nicamente para equipos originales marca WELLER. El uso de otras
herramientas y accesorios de otras marcas puede traer consigo peligros de lesion.

22. Haga reparar el soldador sdlo por técnicos electricistas especializados.

Este soldador reine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo sélo por técnicos especializados, utilizando repuestos
originales marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

23. No trabaje sobre piezas bajo tension.
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

24. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER.
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también
las indicaciones de precaucion sefaladas en el manual de empleo de estos aparatos.

25. Asegiirese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad
pertinentes.
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1. Beskrivelse DK
1.1 Styreenhed —

Loddestationerne WS 81 og WS 51 hgrer til en apparatfamilie, som er udviklet til den
industrielle produktionsteknik, samt til reparations- og laboratorieomrddet. Den
analoge regulatorelektronik sikrer en optimal regulatorreaktion ved forskellige
loddeverktgjer. De sarligt ydedygtige 24 V varmeelementer muligger en udmarket
dynamisk reaktion, som gar loddevarktgjet universelt anvendeligt.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen, nulspandingskontakt
samt styreenhedens og stemplernes antistatiske udferelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Den gnskede temperatur kan trinlgst indstilles indenfor omradet
150°C - 450°C med et drejepotentiometer.

Nar den indstillede temperatur er ndet, vises dette ved, at en rad LED blinker pa
displayet, der tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er
ved at varme op.(kun WS 81)

Det er muligt at blokere den indstillede temperatur ved hjalp af en nggleafbryder (4),
som er integreret i frontpladen. Nar apparatet er afldst, kan temperaturen ikke mere
indstilles.

1.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pd 50 W og et meget
bredt spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektronikomrédet.

Med sin effekt pa 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-
loddekolbe sig iser til fine loddearbejder med lille varmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 med en loddekolbe med indstillelig
arbejdsvinkel pd 40°. Derved muliggeres en individuel udformning af
loddeprocessen med hensyn til dens ergonomi. Med sin effekt pé
80 W og en slank konstruktion egner den sig til fine loddearbejder.
(kan ikke tilsluttes til WS 51)

Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til udlodning af
overflademonterede komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med
hver sin temperatursensor sgrger for ens temperaturer ved begge ben.
Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebehov.
Befastigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlds, som
muligger en positionstro udskiftning af spidserne (kan ikke tilsluttes
til WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80: Loddekolben WSP 80 udmarker sig ved, at den lynhurtigt og pracist
opndr loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en
varmeeffekt pd 80 W er det muligt at indsatte den universelt til
ekstremt fine loddearbejder, ogsd ved hejt varmebehov. Efter
udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart muligt at arbejde
videre, da driftstemperaturen i lgbet af korteste tid igen er opnéet
(kan ikke tilsluttes til WS 51).

Vedrgrende andet varktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.

Tekniske data

Mal i mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)
Netspanding (6): 230V /50 Hz (version til omskiftning til 120 V/ 60 Hz)
Optaget effekt: WS 50: 55 W
WS 80:95 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolbe)
Sikring (7): WS 51: T315 mA (version tilomskiftning T315mA)

WS 81: T500 mA (version tilomskiftning T800mA)
50°C - 450°C

+9°C

Via en 3,5 mm jackstikbgsning

(grundtilstand hardt jordet)

Temperaturregulering:
Ngjagtighed:
Potentialudligning (9):

2. Idrifttagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprangte tegning). Loddeverkigjet legges
hen i sikkerhedsholderen. Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens tilslutnings-
besning (6) og ldses fast med en lille drejning mod hgjre. Kontroller, om
netspandingen stemmer overens med angivelsen pa typeskiltet, og om
netafbryderen (1) er slukket. Ved den omkoblbare version instilles
spandingsvarianten pa drejekontakten (9) (fra fabrikken side indstillet til 240 V).
Styreenheden forbindes med stromnettet. Den gnskede temperatur indstilles pé
drejepotentiometret (3). Apparatet tendes over netafbryderen (1). Den grenne
lysdiode (2) lyser. Denne lysdiode tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys
betyder, at systemet er ved at varme op. Nar lyset blinker, er driftstemperaturen
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Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur. Ved aktivering af “Up”-
eller “Down”-tasten (3) (4) skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
veerdi. Den indstillede verdi kan nu @ndres ved at bergre eller ved permanent at
trykke pa “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten
holdes trykket permanent, @ndres den indstillede vardi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at
man har sluppet tasten, skifter digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske
verdi igen.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespidsen ma ikke generes af
smuds, fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker temperatur-
reguleringens ngjagtighed.

3. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (5) kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Blodt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte

modstandsverdi.

4. Arbejdshenvisninger

Ved forste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med
loddemasse. Denne fjerner opbevaringsbetingede oxidlag og urenheder fra
loddespidsen. Ved loddepauser og inden man legger loddekolben fra sig, skal man
altid serge for, at loddespidsen er godt fortinnet. Undlad at benytte for aggressive
flusmidler.

Bemark: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser. Der kan opsta afvigelser,

nér spidsen veksles, eller ved brug af andre spidsformer.

5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
samt ved egenmagtige &ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal lases
omhyggeligt igennem og opbevares let synligt i nerheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kvastelser eller
til sundhedsskader.

WELLER loddestationerne WS 81 og WS 51 opfylder EF-overensstemmelsesattesten

i henhold til de grundleggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og
73/23/EQF. néet.

6. Ekstratilbehgr

52916199 Loddekolbesat WSP 80 (kun WS 81)
53313199 Loddekolbesat MPR 80 (kun WS 81)
53311199 Loddekolbesat MLR 21

53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82 (kun WS 81)
53313399 Aflodningssat WTA 50

513050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5

527028 99 Foropvarmningsplade WHP 80 (kun WS 81)
53315599 Loddekolbeset WMP 60

52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20

1. Leveringsomfang

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
Styreenhed Styreenhed Styreenhed
Loddekolbe WSP 80 Loddekolbe LR 21 Netkabel

Netkabel Netkabel Betjeningsvejledning
Betjeningsvejledning Betjeningsvejledning Klinkestik
Loddekolbeholder Loddekolbeholder

Klinkestik Klinkestik
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Billede stremskema: se side 52 + 53
Billede sprangt tegning: se side 54 + 55

8. Advarselshenvisninger

1. Netkablet ma kun sattes i netstikkontakter eller adaptere, der er godkendt til
formalet.

2. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevaerktejet pd de originale hylder nér det ikke bliver brugt. Bring ikke
brandbare genstande i nerheden af loddeverkigjet.

3. Ver opmarksom.
Brug ikke loddevarktejet i fugtige eller vade omréder.

4. Beskyt dig mod elektrisk stod.
Undgé kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. ror, radiator, komfur, kaleskab.

5. Hold barn vak.
Lad ikke andre personer rgre ved varkigjet eller kablet. Hold andre personer vak fra
din arbejdsplads.

6. Opbevar dit loddevarktgj sikkert.
Ubenyttet loddevarktaj ber opbevares péd et tert, heijtliggende eller afldst sted,
udenfor barns rakkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktej spaending og trykfri.

7. Overbelast ikke dit loddevarktgj.
Brug kun loddeveerktejet med den angivne spandig og det angivne tryk herunder
trykomrade.

8. Benyt det rigtige loddeveerkigj.
Benyt ikke loddeveerktej med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke
loddevarktgjet til formal, som det ikke er beregnet til.

9. Tag egnet arbejdstaj pa.
Forbrendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pd for at
beskytte dig mod forbrandinger.

10. Beskyt dine gjne.

Bar sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister bar man iser vaere opmarksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinspraijt, forbrendingsfare
ved flydende loddetinn.

11. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderggsudsugning, overbevis dig
om, at denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

12. Anvend ikke kablet il formal, det ikke er beregnet til.
Ber aldrig loddeverktgjet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

13. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end
med hdnden og du har tillige begge hander fri til betjening af loddeverktgjet.

14. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt
altid det tilpassede loddevarktg.

15. Plej dit loddevarktgj med omsorg.

Hold loddevearktojet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Falg vedlige-
holdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmassigt alle
tilsluttede kabler og slanger. Reparationer ber kun udferes af en anerkendt fagmand.
Anvend alene originale WELLER-reservedele.

16. Tag stikket ud af stikkontakten fer apparatet ahnes.

17. Lad ikke vedligeholdelsesvarktgj sidde i.
Kontroller far du tender, at nggle og indstillingsverktej er fiernet.

18. Undga utilsigtet drift.
Ver sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nér
apparatet tilsluttes strom.

19. Var opmarksom.
Ver opmarksom pd, hvad du ger. G& med fornuft til arbejdet. Benyt ikke
loddevarktgjet nar du er ukoncentreret.
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20. Kontroller loddevarkigjet for eventuelle skader.

For videre brug af loddevearktgjet bar det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upéklageligt og efter
forskrifterne. Kontroller, at de bevegelige dele funktionerer updklageligt og ikke
klemmer, eller om dele er beskadiget. Samtlige dele skal vaere monteret rigtigt og alle
betingelserne opfyldt for at garantere loddevaerktejets upaklagelige drift. Beskadigede
sikker-hedsanordninger og dele ber repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et
anerkendt fagvarksted, savidt der ikke fremgar andet af driftsvejledningen.

21. Pas pa.

Benyt alene tilbehgr eller hjelpemidler, der er anfert i tilbehorslisten i
driftsvejledningen. Benyt alene WELLER tilbehar eller hjelpeverktgj til originale
Weller apparater. Brugen af andet verktgj og andet tilbehar kan betyde en risiko for
tilskadekomst.

22. Lad dit loddevarktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddeverktej overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation
ma kun udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal
benyttes, ellers kan der ske uheld for brugeren.

23. Arbejd ikke med dele, der star under sp@nding.
Ved loddeverktgj, der er udfart antistatisk, har grebet ledeevne.

24. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.

Séafremt loddevaerktejet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater
henholdsvis hjelpevarktej, skal ogsd disse, i driftsvejledningen anforte sikker-
hedsregler, overholdes.

25. Overhold de for din arbejdsplads gzldende sikkerhedshestemmelser.
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1. Descricao P
1.1 Aparelho de comando ——

Os postos de soldadura WS 81 e WS 51 pertencem a um grupo de aparelhos
concebidos para a tecnologia de producdo industrial e a drea de reparagdes e
laboratérios. A electronica de regulagao analoga assegura uma regulagdo ideal em
diversas ferramentas de soldadura. Os potentes elementos de aquecimento de 24 V
permitem um dinamismo excelente o que faculta a utilizagdo universal das
ferramentas de soldar.

Diversos tipos de ligagdo equipotencial ao bico de soldar, o interruptor de tensao
nula, bem como a execugdo anti-estatica do aparelho de comando e do ferro de
soldar completam o elevado nivel de qualidade. Por meio de um potencidmetro
rotativo, a temperatura desejada pode ser regulada continuamente na margem entre
50°C até 450°C.

Ao alcangar a temperatura pré-definida, um LED vermelho no mostrador comega a
piscar para permitir o controlo visual da regulagdo. Se o LED ficar aceso
permanentemente, é sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.

E possivel bloquear a temperatura nominal actual através de um interruptor de chave
(4) que se encontra integrado no painel frontal. Se o aparelho estiver fechado, a
regulagdo da temperatura ja ndo pode ser modificada. (apenas WS 81)

1.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e uma
vasta gama de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar permite
uma utilizagao universal na drea da electronica.

Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construgao estreita, este mini-
ferro de soldar é especialmente adequado para trabalhos de soldadura
de precisdo que requerem apenas pouco calor.

0 Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de soldar com um angulo de
trabalho reguldvel de 40°. Isto permite influenciar de forma individuali-
zada o processo de soldadura no que respeita a sua ergonomia. A sua
poténcia de 80 W e a sua construgdo estreita permitem realizar
trabalhos de soldadura de precisao. (ndo pode ser ligado ao WS 50)

A pinga de dessoldar WTA 50 foi concebida especialmente para dessol
dar componentes SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x 25 W),
cada um com o seu proprio sensor térmico, asseguram que ambas as

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

pontas da pinga tenham a mesma temperatura.

LR 82: Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que
requerem muito calor. A fixagdo do bico de soldar é realizada com
um fecho de baioneta que permite trocar o bico preservando com
exactiddo a sua posicdo (ndo pode ser ligado ao WS 51).

WSP 80: O ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar

instantaneamente e com elevada precisdo a temperatura de soldadura.
A sua construgdo estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W tanto
permite a sua utilizagdo universal para trabalhos de soldadura de
extrema precisao, como também para trabalhos que requerem um calor
muito elevado. Depois de trocar o bico de soldar, pode continuar-se
imediatamente a trabalhar, dado que a temperatura de funcionamento
é alcancada de imediato (ndo pode ser ligado ao WS 51).

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessorios.

Dados técnicos

Dimens0es em mm:
Tensdo de rede (6):
Poténcia absorvida:

166 x 115x 101 (c x I x @)

230V /50 Hz (115 V/ 60 Hz versdo comutével)
WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
WS 51: T315mA (versdo comutavel T315mA)
WS 81: T500mA (versdo comutavel T800mA)

Classe de protecgao:
Fusivel (7):

Regulacdo da

temperatura: 50°C até 450°C

Precisao: +9°C

Ligacdo equipotencial

(9): Através de uma entrada jack de 3,5 mm

(estado bésico solidamente ligado a terra)

2. Colocacao em funcionamento

ferramenta de soldar no respectivo tabuleiro. Ligue a ficha do ferro de soldar no
conector (6) do aparelho de comando e fixe-a rodando-a um pouco para a direita.
Verifiqgue se a tensdo de rede coincide com a tensdo especificada na placa de
caracteristicas e se o interruptor de rede (1) se encontra desligado. Na versdo
comutavel, regule a variante de tensao no selector (9) (tensdo existente na instalagao
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do cliente 240 V). Estabeleca a ligagdo do aparelho de comando a rede. Ajuste a
temperatura desejada por meio do potenciémetro rotativo (3). Ligue o aparelho com
o interruptor de rede (1). O diodo luminoso verde (2) acende. Este diodo luminoso
serve de controlo visual da regulagdo. Se estiver permanentemente aceso, é sinal de
que o sistema se encontra na fase de aquecimento. Se piscar, é sinal de que a
temperatura de servigo foi alcangada.

Regulacdo da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor real da temperatura.
Carregando nas teclas "Up" ou "Down" (3) (4), o mostrador digital muda para o valor
nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser alterado conforme desejado
premindo breve ou permanentemente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for
premida permanentemente, o valor nominal é alterado em modo rapido. Aprox. 2
segundos depois de largar a tecla, o mostrador digital (2) muda automaticamente
para o valor real.

Manutengao

A transicao entre o elemento de aquecimento / sensor e 0 bico de soldar ndo pode
ser deteriorada por sujidade, corpos estranhos ou qualquer danificagdo, dado que
isto teria repercussoes sobre a precisdo da regulagdo da temperatura.

3. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutagao de 3,5 mm
(5), podem ser realizadas 4 variagdes diferentes:

Ligacdo directa a terra: ~ Sem ficha (estado de entrega)
Ligacdo equipotencial
(impedancia 0 6mios): ~ Com ficha, linha de compensagao no contacto central

sem potencial com ficha

Ligacdo indirecta a terra:  Com ficha e resisténcia soldada. Ligagao a terra através

do valor de resisténcia seleccionado.

4. Instrugdes de trahalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedeca o bico de soldar
estanhdvel com solda para remover camadas de oxidagdo e impurezas originadas
pelo armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro de
soldar no respectivo tabuleiro, assegure-se de que o bico de soldar esta sempre bem
estanhado. Nao use fundentes demasiado agressivos.

Atencao: Assegure sempre a fixac@o correcta do bico de soldar.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de soldar de dimensao média.
Podem surgir divergéncias em fungdo da troca de bico ou se utilizar outros formatos
de bico.

9. Instrucoes de seguranca

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma
utilizagdo divergente da descrita, bem como por alteragdes arbitrarias.

0 presente manual de instrugdes e os avisos nele contidos devem ser lidos com
atengdo e guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A ndo
observancia dos avisos pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a satde do
utilizador.

Os postos de soldadura WS 81 e WS 51 da WELLER correspondem & declaragdo CE

de conformidade segundo os requisitos basicos de seguranga das directivas
89/336/CEE e 73/23/CEE do Conselho.
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6. Acessarios

52916199 Conjunto de ferro de soldar WSP 80 (apenas WS 81)
53313199 Conjunto de ferro de soldar MPR 80 (apenas WS 81)
53311199 Conjunto de ferro de soldar MLR 21

53311299 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estético
53311399 Conjunto de ferro de soldar LR 82 (apenas WS 81)
53313399 Conjunto de dessoldar WTA 50

513050 99 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

527028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80 (apenas WS 81)
53315599 Conjunto de ferro de soldar WMP (apenas WS 81)
52503099 Aparelho de desnudar por calor WST 20

7. Volume de fornecimento

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
Aparelho de comando Aparelho de comando Aparelho de comando
Ferro de soldar WSP 80 Ferro de soldar LR 21 Cabo de alimentacao

Cabo de alimentagao
Manual de instrugdes
Tabuleiro para

depositar ferro de soldar
Ficha fémea

Cabo de alimentagdo
Manual de instrugoes
Tabuleiro para

depositar ferro de soldar
Ficha fémea

Manual de instrugoes
Ficha fémea

Esquema de circuitos vide pagina 52 + 53
Vista explodida vide pagina 54 + 55

8. Avisos

1. 0 cabo de alimentagdo sé pode ser ligado a tomadas ou adaptadores
determinados para esse fim.

2. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem.
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no dep6sito destinado
para tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

3. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

4. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

5. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criangas.
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o
cabo. Ndo deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

6. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco,
altoou fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de
soldar, que ndo estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

7. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.

Ndo trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas
necessidades.Ndo use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para
0s quais foi concebido.

8. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. N&o utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais
ndo foi prevista a sua utilizagao.

9. Use vestudrio de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestudrio de
protec¢ao apropriado.

10. Proteja a vista.

Use 6culos de proteccdo. Ao trabalhar com colas leia com atengdo as indicagdes e
0s avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com
solda liquida.

11. Use um aspirador de gases durante a soldagem.

Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do
seu correcto funcionamento.
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12. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, senao para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja 0 cabo do calor, 6leo e cantos
angulosos.

13. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a
peca estd mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso
podemse usar ambas as maos para 0 manejo do aparelho de soldar.

14. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragao ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corporal enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

15. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengao.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais
seguranga. Siga as intrugdes de manutencdo e as indicagbes sobre a troca das
pontasde soldar. Controle com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras
ligadas.

16. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.

17. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencgao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutengdo
foram retiradas.

18. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicao "desligado" antes de ligar
0 equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo
que esteja a manejar no interruptor de rede.

19. Esteja sempre atento.
Tome sempre atengao aquilo que estd a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez.
Nao maneje os aparelhos de soldar se nao estiver concentrado no trabalho.

20. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.
Antes de usar o equipamento de soldar, hd que se certificar do bom funcionamento
dos dispositivos de seguranca e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro

de que as pegas moveis ndo ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem
pecas danificadas. Todas as pegas tém de estar montadas correctamente para
assegurar um perfeito funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de
seguranga ou outro tipo de pegas que estejam danificados devem ser substituidos
ou reparados apenas por uma oficina especializada (desde que no manual de
instrugdes ndo haja indicagdo contréria).

21. Atencao.

Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados
na lista de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente
em combinagdo com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou
acessorios pode originar graves lesdes.

22. Autorise apenas reparagoes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagao s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas
apenas pecas de origem WELLER. Caso contrdrio, o operador pode sofrer graves
acidentes.

23. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

24. Combinacgao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagdo com outros aparelhos ou
acessorios WELLER, ha que tomar em atengdo os avisos documentados no manual
de instrucdes dos mesmos.

25. Tenha em conta as especificacdes de seguranca referentes ao seu local de
trabalho.
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1. Kuvaus FiND
1.1. Ohjauslaite -

Juotinasemat WS 81 ja WS 51 kuuluvat tuoteperheeseen, joka on kehitetty
teollisuuden valmistustekniikkaa seké korjaus- ja laboratorioaloja varten. Analoginen
saatbelektroniikka takaa optimaalisen saatokayttdytymisen kaytettdessd erilaisia
juottotydkaluja. Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuumennuselementtien ansiosta laitteen
kéyttdytyminen on erittdin dynaamista, joten juottotydkalu sopii hyvin monipuoliseen
kayttoon.

Juottokdrkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet, nollajannitekytkimet seka
ohjauslaitteen ja kolvin antistaattisuus tdydentdvat korkeaa laatutasoa. Haluttu
lampotila voidaan sddtaad valilldi 150°C - 450°C portaattomasti kddnnettavén
potentiometrin avulla.

Kun valittu ldmpdtila on saavutettu, ndytén punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten
optisena kontrollina. Kun valo palaa jatkuvasti, jdrjestelmdn kuumennus on
kéynnissa.

Séddetty lampdtila voidaan lukita etupaneelissa sijaitsevan avainkytkimen (4) avulla.
Kun laite on lukittuna, ldmpétilan s&étod ei endd voida muuttaa. (vain WS 81)

1.2. Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin laaja
(ET-sarja), joten sitd voidaan kdyttdd elektroniikan alueella erittdin
monipuolisesti.

Téaman mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittdin kapea, joten se
soveltuu erityisesti juotostoihin, joissa lammaontarve on vahainen.
Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydskentelykulmaa voidaan saataa
40°. Tamén ansiosta juottamisprosessi on mahdollista saataa
yksil6llisten ergonomisten tarpeiden mukaiseksi. Laitteen teho on
80 W ja rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoihin juotostdihin.
(ei voida kytked asemaan WS 51)

Juotteenpoistopihti  WTA 50 on suunniteltu erityisesti juotteen
poistamiseen SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtid
(2 x 25 W), joissa on kummassakin oma ldmpétila-anturi, huolehtivat
siitd, ettd molempien puoliskojen lampétila pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan suurta lampoa.
Juottokdrjen kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mikd mahdollistaa

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

tarkan kdrjenvaihdon (ei voida kytke& asemaan WS 51).

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotosldmpétilan erittdin nopeasti ja tarkasti.
Sen kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia
voidaan kéyttdd monipuolisesti erittdin tarkkoihin juotostdihin mutta
myds korkeaa 1dmpétilaa vaativiin tdihin. Tydskentelyd voidaan jatkaa
vélittémasti juottokdrjen vaihdon jalkeen, koska kolvi saavuttaa
kdyttélampatilan erittdin nopeasti (ei voida kytked asemaan WS 51).

WSP 80:

Muita asemaan kytkettavia ty6kaluja [6ydéat listarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot

Mitat (mm): 16 x115x 101 (P x L x K)
Verkkojénnite (6): 230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz vaihdettava malli)
Tehonotto: WS 51: 55 W

WS 81: 95 W

Suojausluokka:
Varmistus (7):

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)

WS 51: T315mA (vaihdettava malli T315mA)
WS 81: T500mA (vaihdettava malli TS00mA)
50°C - 450°C

+9°C

aitteen takana olevan 3,5 mm: n

(perustila: kova maadoitus)

Lampdotilan saato:
Tarkkuus:
Potentiaalintasaus (9):

2. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rajahdyspiirros). Aseta juottoty6kalu turvatelineelle. Tydnnd
kolvin pistoke ohjauslaitteen liitdntadn (6) ja kiinnitd kdantdmalla sitd hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintdd ja verkkokytkin (1) on
poiskytkettynd. Jos kysymyksessd on vaihtokytkettdvd malli, sddda jdnnite
valintakytkimestd (9) (tehdasasetus 240V). Liitd ohjauslaite verkkoon. Sdada
haluamasi ldmpdtila kddnnettdvdn potentiometerin (3) avulla. Kytke laite pdélle
verkkokytkimen (1) avulla. Vihred valodiodi (2) palaa. Tdma valodiodi toimii optisena
kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jdrjestelmdn kuumennus on kdynnissa.
Vilkkuminen tarkoittaa sitd, ettd kdyttolampatila on saavutettu.

Lampdétilan saato
Digitaalinen néyttd (2) osoittaa yleensd aktuaalista ldmpdtilaa. Kun painetaan
ndppdimid "Up" tai "Down" (3) (4), digitaalinen ndyttd (2) osoittaa sdédettynd olevan
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asetusarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai "'Down" -
painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan. Jos nédppdin pidetaén koko ajan painettuna,
asetusarvo muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen irtipddstdmisen
jdlkeen digitaalinen ndyttd (2) palaa automaattisesti osoittamaan aktuaalista
ldmpotilaa.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymakohdassa ei saa olla likaa, vieraita
kappaleita tai vaurioita, jotka rajoittavat niiden toimintaa, koska tdmd vaikuttaa my6s
ldmpétilan saédon tarkkuuteen.

3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (5) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4
eri vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: lIman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokeen kanssa

Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo saddettavissa

4. Tyoskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydesséd kastele selektiivinen tinattava juottokérki
juotinaineella. Tallgin varastoinnin aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet
poistuvat juottokarjestd. Tarkista aina taukoja pitdessasi ja ennen kuin asetat kolvin
syrjadn, ettd juottokdrki on kunnolla tinattu. Al4 kayta liilan aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokérki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on sdddetty keskikokoista juottokérkeé varten. Poikkeuksia voi aiheutua
kérjenvaihdon yhteydessé tai kdytettdessd eri muotoisia karkia.

9. Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kdyttdohjeesta poikkeavasta kdytostd eikd
omavaltaisista muutoksista.

Téama kdyttoohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja sdilytettava
hyvin ndkyvissa juotinlaitteen lahist6lld. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua
onnettomuuksia ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja.

WELLER-juotinasemat WS 81 ja WS 51 vastaavat EY-vaatimustenmukaisuus-
vakuutusta direktiivien 89/336/ETY ja 73/23/ETY turvallisuusvaatimusten mukaisesti.

6. Lisatarvikkeet

52916199 Kolvisarja WSP 80 (vain WS 81)
53313199 Kolvisarja MPR 80 (vain WS 81)
53311199 Kolvisarja MLR 21

T3311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82 (vain WS 81)
53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50

51305099 Reflow-juotinlaite EXIN 5

527028 99 Esikuumennuslevy WHP 80 (vain WS 81)
53315599 Kolvisarja WMP (vain WS 81)
52503099 Terminen eristeenpoistolaite WST 20

1. Toimituksen laajuus

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
Ohjauslaite Ohjauslaite Ohjauslaite
Kolvi WSP 80 Kolvi LR 21 Verkkojohto
Verkkojohto Verkkojohto Kayttoohje
Kayttoohje Kayttoohje Jakkiliitin
Kolviteline Kolviteline

Jakkiliitin Jakkiliitin

Kuva kytkentékaavio ks. sivu 52 + 53
Kuva réjahdyspiirros ks. sivu 54 + 55
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8. Varoituksia

1. Séhkoverkkokaapelia saa liittdd vain tarkoitukseen soveltuviin ja
hyvéaksyttyihin vahvavirtapistorasioihin tai adaptereihin.

2. Pidd tydasemasi jarjestyksessd ja puhtaana. )
Laita aina ty6t lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald
tuo helposti syttyvid aineita kuumien kolvien ldheisyyteen.

3. Ota huomioon tydolosuhteet.
Ald kéyta juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

4. Suojaa itsesi sahkdiskun vaaralta.
Viltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, limpdpattereihin, uuneihin
tai jaakaappeihin tms.

5. Pidd lapset loitolla tydpisteestasi.
Ald anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

6. Sailytd juotoslaitteita turvallisesti.
lapset eivat voi padstd kasiksi. Pidd huoli siitd, ettd ei-kdytetyt laitteet ovat
jannitteettdmia ja paineettomia.

7. Al ylikuormita juotoslaitteita.
Kayta vain suositeltua verkkojannitetté ja vastaavaa typainetta tai painealuetta.

8. Kéyté aina tyGhdn soveltuvaa juotoslaitetta.
Ald kdytd ty6hon alimitoitettua laitetta. Ald kdytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle tydalueelle.

9. Kdyta sopivaa tydasua.
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkdisemiseksi.

10. Suojaa silmasi.
Kayta aina suojalaseja. Kun tydskennellddn liimojen kanssa, tulee aina noudattaa
liiman valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

11. Kédytd juotoshdyryjen imujérjestelmaa.
Jos tydpaikallasi on hdyryjen imujrjestelmd, pidd huoli siitd, ettd sitd myds
kédytetddn asianmukaisesti.

12. Ala kdyta juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Ald koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindstd johdon
avulla. Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylta ja terdvilta kulmilta.

13. Kiinnita tyékappale kunnolla.
Kayta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin tyékappale on tuettu ja voit kayttaa
molempia kdsid juotostyéhon.

14. Vilta vaikeita tydasentoja.
Yritd luoda tybasemastasi ergonomisesti miellyttévd, télldin valtyt asentovirheilta.
Kéyta aina tyohon parhaiten soveltuvaa laitetta.

15. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin.
Pidd laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita sekd juottokérkien vaihto-
ohjeita.

16. Ennen juotoslaitteiden avaamista, veda aina verkkopistoke irti.

17. Ala jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen padllekytkemistd, ettd kaikki huoltotydkalut on poistettu.

18. Valté laitteen tahatonta kdynnistamista.
Tarkista ennenkuin liitdt laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jdényt
‘péélle’ asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettyd laitetta sormi padkatkaisijan paalla.

19. Yrité olla tarkkana. )
Mieti mitd teet ja hoida jarkevalld tavalla tydsi valmiiksi. Ald kdytd juotoskolveja, jos
olet hermostunut tai keskittymiskyvyton.

20. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta.

Ennen seuraavaa kdyttdd suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy
tarkistaa, jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekdyttéjélle. Tarkista, ettd
laitteen liikkuvat osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien
osien on oltava kunnossa, jotta laitteen turvallinen kdytté voidaan taata.Vaurioituneet
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suojavarusteet sekd vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla
korjaamolla, ellei laitteen kéyttdohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

21. Varoitus.

Kaytd vain niitd lisivarusteita ja lisélaitteita, jotka on mainittu kdytt6ohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kdytd vain Weller-lisdlaitteita/varusteita alkuperdisten Weller-
laitteistojen yhteydessd. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kéyttd voi aiheutta
tapaturman tyontekijalle.

22. Vain koulutettu sdhkdasentaja saa korjata juotoslaitteistoa.

Juotostydkalut tehdddn turvallisuusmadrdyksia noudattaen, joten korjaukset on
tehtdvd ammattitaitoisen séhkdasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin vammautumisiin.

23. Ala tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa.
Juotoslaitteiden kddensija johtaa sahkod, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

24. Laitteiden kéytto muiden Weller-laitteiden kanssa.
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, ndiden
laitteiden kéyttdohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

25. Noudata aina oman tydpaikkasi tydturvallisuusméaaréyksia.
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1. Nepiypagn
1.1 PuBpiiaTiko opyavo
0 otabuog ouykoMioewv WS 81 kat WS 51 aviikouv oe pia opdda oUGKEUQY, 1) omoid UMEoTn
TEXVIKT €EENEN YIa TN BIONXAVIKN TEXVIKT KATAOKEUWV KaBWG ETIONG Kal Yo TOV TOHEA TwV
ETIBI0POMOEWY KAl TWV EPYAOTNPLAKGY EPYATIAV. To QvVaAOYIKO PUBWLOTIKO NAEKTPOVIKO oUOTNHA
TIPOGGEPEL TNV €yyUNON Yia pia (BAVIKY PUBIOTIKY OUKMEPLPOPA €Tl BlapOpwy epyaleiwv
OUYKOAMNONG.

Ta BeppavTika otolxeia Twv 24 V, Ta oroia dlabeTouv pia 1Blaitepa peyahn amodoon, kataotolv
duvat pia eEAIPETIKI UVALKI GULMEPLPOPA, 1) OTIOIA ETUTUYXAVEL LE TOV TPOTO AUTO TN YEVIKN
eQappoyn Tou kade agopoupevou epyakeiou ouykOMnang.

GR)

01 8idpopeg duvatdTnTeg eEiowong Tou UVaMIKOU WG TPOG TV QXN GUYKOAANaN, ot SlakomTeg
UNJEVIKAG TAONG KAB®G EMONG KAl 1| QVTIOTATIKN KATAOKEUT TOU PUBMIOTKOU OpYavou Kal Tou
€MUBONOU OUMMANPQVOUV TNV UYNAN TOLOTIKY OTABWN TG OUCKEUNG. H €KAOTOTE amaitoUpevn
Beppokpacia dUvatar va pubpuiotel akhipdkwta otov Topéa petafl 150°C kat 450°C Babuav
Kehaiou peaw evog mepLOTPOPIKOU TOTEVOLOUETPOU.

H emiteugn g mpoemieypévng Beppokpaciag onpatodoteital je avalapyn piag KOKkvng Auxviag
LED omv évdetfn g ouokeung. H evdelkTIkn auTh Auxvia amookomel oTov OmTIKO PUBMLOTIKO
¢heyxo. Mia adlakormn Adpyn g mpoavagepopevng Auxviag onuaivel, 0Tt To olotua Bpioketal
0T paon g BEppavong.

Evag anokAelopog TG puBUIOUEVNG TTPOg THENAM BeppoKpaciag elval Suvatog HEaw evog Slakomm
kAedloU (4), 0 omolog BpiokeTal EVOWHATWHEVOS 0TV eUmpoaBia MAAKa. Eml kAELOPEVNG GUOKEUNG
dev propel e Tov TPOTo auTo va mpokUYel MAEOV LETaTpoT) ™G pUBIONG TG Beppokpaaiag.
(uovo yia Tov TUmo WS 81)

1.2 Eypolo auykoAAnoewv

LR21: O tlmog autdg amotehel To EUBONG pag ouykoMnoewv YStandard”. Me pia 1ox0 50 W

Kat pe éva oAU mhatl pdopa atyuev ouykoAnong (kataokeuaaTikn oelpd ET) amoteel

T0 {BONO QUTO OUYKOANOEWY EVa OPYaVO e BUVATOTNTA YEVIKOV EPAPHOYRV OTOV

TOHEN TWV NAEKTPOVIKWY KATAOKEUV.

To HIKPOOKOTIKO AUTO EUBOAC GUYKOAMNTEWY e (oYU 25 W Kal [e AeTTO KATAOKEUATTIKO

oxNuHa eviEIKVUETAL 1DLITEPA YIa AETITEG €pYasieq OUYKOANOEWY, TIOU anattolV pikpn

BeppIkn evepyela.

MPR80: To éuBolo ouykoMnoewv timou Weller Peritronic MPR 80 eival éva opyavo e
puBICopevn ywvia epyasiag 40° potpdv. Me Tov TOMO QUTO kaTtaoTdTal duvath Wia

MLR 21:

ehelBepn dlapoppwon ™C dladlkaciag ouykOMnang, 000V agopd TV £pYovopia Tou
epBONoU autol. To £pBON0 auTo e 1axU 80 W Kal jie TO AETTO TOU KATAGKEUATTIKO OXAHA
evBeIKVUETAL Y1 AETITES £pyadieq OUYKOANGEwV. (T0 £UBoA0 auTO Se BlaBETEL
BUVaTOTNTA EPAPHOYRG OTN GUSKEUN TUTToU WS 51)

WTA50: H mévoa amoouykoMnang WTA 50 Kataokeudotnke eiBikd yia TV amoouykoAnan
efapmuatwy tomou SMD. AUo Bepuavtikd otoiyeia (2 x 25 W) pe eVOWUATWUEVO
aednmpa Beppokpaciag @povTilouv yia ™y eniteuEn ™G idlag Beppokpaciag kat ota
U0 akeAn Tou opyavou autoU.

LR82:  EuBolo ouykoAnoewv toxUog 80 W pe uynAn amodoTiki IKavOTNTA Yid €pYaoieg

OUYKOAROEWY, OTOU amattolvTal [eYANeS BEPUAVTIKES eVEPYELES. To OTEPEWHA NG
QIXURg OUYKOANONG TPOKUMTEL PECW piag oUVOEONg TUMOU WMAyIOVETAS, 1 Omoid
KaTaoTa Suvarh TV VTIKATAoTAoN TS AIXHNG e anoAuTn Tpnon g PUBIOTIKAG TG
BEang (to £uPoAo autd de SlabeTel BuvaToTNTA EQApHOYNS 0T auakeun TUmou WS 51).

WSP 80: To &uBoho ouykoAnaewv TUrou WSP 80 yapaktnpiletal amod Ty urepTayeia kat akpipn
EMITEVEN ™S avaykaiag Beppokpaciac ouykOANong. Me Tn AETTH TOU KATAOKEUAOTIKN
LopoN KaBag emiong Kat e pia BeppavTikn tyu 80 W evdeikvieTal To £uBoro auTo yia
YEVIKEG EQAPMHOYES, OMOU AMAITOUVTAL AETITEG £pYaOiEC GUYKOANONG, HEXPL Kal yid
£pyaoieq ouyKOANONG, ot oroie¢ amaitolv peyaAn Beppavtikn evepyeld. Metd v
QVTIKATAOTAON TNG AlXMRG OUYKOMNONG eivat Suvatr 1) Aueon ouvexion e epyaaiag,
enedn N Aettoupyikn Beppokpacia emtuyyavetal MaAL oA 08 GUVTOHOTATO XPOVIKO
laotua (10 £uBolo auto dev propel va ouvdeBel atn auakeun Tumou WS 51).

Aeniopgpeieg, 000V agopa T duvatotnTa oUvdsong kai aAAwv epyakeinv, evaeikviovTal oTov
TVaKA OUNTTANPWHATIKOY EEapTNHATWY.

Texvika otoiysia

Aaotaoelg oe XIMooTd: 166 x 115 x 101 (urKog X MAATOG X UYog)

Tdon nhektpikol iktlou (6): 230 V/50 Hz (kataoKeuaoTIkog TUMOG e SuvATOTNTA PETapPUBHIONG
oe 120 V/60 Hz)

Katavahwon nAektpikoU

peluaToc: WS 51:55 W T315mA (KaTaoKEUAOTIKOG TUTIOG e duvatoTTa
HeTappUBIoNG T315mA)
WS 81: 95 W T500mA (KATAOKEUAGTIKOG TUTIOG i BUVATOTNTA HET
appUBLIoNG TBO0MA)

1 (puBULOTIKG Opyavo) ka3 (ElBOAO GUYKOAATEWY)
WS 51: T315mA

WS 81: T500mA (5 x 20 £vT0¢ Tou oTolxeiou UvdEaNC aTo
NAEKTPIKO pelijia)

MPOCTATEUTIKY KaTyopia:
Aogaeta (7):
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PUBion TG Beppokpaciag:  50°C - 450°C Babylol KeAaiou
AkpiBeta: +/- 9°C Babylol KeAalou
E&iowon duvagikou (9): W UModoxNe TUMOU PUBMLOTIKAG WOTIKNG YAWTTISAg

ueyeBoug 3,5 mm (Baoikn katdotaon e okAnpn yeiwon)

2. Apyikn 8€on og Aeitoupyia

MpoPeite oe ouvappoloynon Tou eEapTuatog evanobeong Tou elBoAou ouykoAnoewv (BAEme
eVOEIKTIKO 0XEDL0). TomoBETOTE TO €PYANEID GUYKOMNOEWY EMAVW OTO EEAPTNHA AOPANOTIKNG
evanofeong. Mpopeite oe ewoaywyn Tou PUOHATOG TOU €UPOAOU OUYKOANOEWY €VTOG NG
OUVBETIKIG UT0dOXNS (6) TOU PUBHLOTIKOU OPYAVOU Kal GTABEPOMOINOTE TO TIPOAVAPEPOHEVO Briua
ot B€0n QuTH PECW WIKPNG DEELOOTPOONG TEPLOTPOPNG. EAEYETE, av 1 TAoN TOU NAEKTPIKOU 0ag
BIKTUOU QVTaMoKpiveTal otV avtioTolyn EvOelEn emi TG mvakidag ™G OUOKEUNS Kat av o
NAEKTPIKOG dlakomng (1) eivat KAELOPEVOS. KaTa TNV QPO GUGKEUMY e duvaTOTNTA EMAOYNG
NG NAEKTPIKNG TAONG puBpioTe ™V avaykaia Tdom emi Tou Stakortn evalayng (9) (n nAekTpKn
Q0N £XEL PUBMIOTEL EK TWV TIPOTEPWV OTO EPYOCTACLO KATAKEUNS ag 240 V). MpoBeite akoAoUBwg
og oUVdeon TOU PUBHIOTIKOU Opydvou OTO NAeKTPIKO Siktuo. Mpoeite oe pUBuion ™G
anattoUpevng Beppokpaciag emi Tou TMEPIOTPOPIKOU MOTEVAIOMETPOU (3). AVOIETE TOV NAEKTPIKO
dlakomm (1). AkohoUBwg avapel n mpdoivy GWTEWVR 3i0d0g (2). AUTH 1 PWTEWVR B10d0G EXEL WS
OKOMO TOV OMTIKO PUBHIOTIKO EAeyy0. ADIAKOTN Aduym onuaivel, 0Tt To oUoTua Bpioketat otn
@aon g Beppavong. H avahauyn tou onpeiou autol onuatodotel TV EMTeUEN TS AEToUpyIKNG
BepuotnTag.

PuBpion Tng Beppokpaciag

H Ynotakn evBetdn (2) evdeikvUel KaTa Kavova TV TpayuaTika UGLOTAREVN TIU ™G Bepuokpaciag.
Méow xetpiapoU Tou mAnktpou YUp* 1y YDown* (3) (4) HeTappubiZeTal n Ynglakn EvBeiEn (2) otnv
€£KA0TOTE PUBIOUEVN, TIPOg THENON TIN. H puBuLopevn, mpog THENON Tiur divatal va detatpantel
aKoAoUBWG HEOW BIABOXIKOV OUVTOUWY TIATNHATWV 1 MECW OUVEXOUC TIATAKATOS TOU TAKTPOU
YUp“ M yDown* (3) (4) omv ekaotote amaitolpevn SieUBuvon. Otav matnBel ouvexela To
APOPOUKEVO TINNKTPO, MPOKUTITEL PETATPOTM TNG TPOG THENON TIUNAG He WeydAn TaxUmta. Metd
and Xpoviko dlAoTNHA 2 TMeEPIMoU SEUTEPOAEMTWY WETA TOV TEPUATIONO TOU TMATHKATOS TOU
TIPOAVaQEPONEVOU TINNKTPOU HETAPPUBHIZETAl TAAL auTOpaTa 1 Ynolakn €vdelEn (2) omv
TIPAYHATIKA UGLOTAMEVT TUN.

ZuvTipnon

To onuelo peTaBifaong HETAEU TOU BepUaVTIKOU OMMATOC/TOU aIoBNTpa Kal TNG QIXMNG
OUYKOANNOEWY BEV EMITPEMETAL VA UTIOOTEL SUGEVT EMdpacT Aoyw akabapaiag, EEvwy owuaTdiwy
1) Aoy BAABNG, MeLdN TOTE TPOKUMTOUV SUTHEVEIS EMBPATELS £ TNG AKpiBeLag TS pUBuIoNG ™G
Bepokpaoiag.

3. E€iowon duvapikou

Meéow BlaopeTIKAG oUvBETHoAGYNaNG TNG PUBLOTIKIG GUVBETIKIG Unodoxng (5) peyeBoug 3,5 mm
uropei va eruteuxBolv 4 mapalhayeg:

ZkAnpn yelwon: Xwpig BUoHa (katdoTaon napadoong e oUsKeUNG)
Egiowon duvapikol

(20vBeTn nAeKTpIKN

avtiotaon 0 Ohmy): Me BUoa, aywyo eElowong ot pecaia enagn
Xwpig SUVapIKO: Je BUopa

Mahakn yelwon: Me BUoa Kal e ouyKoANHEVN avTioTaon.

Telwon PESW ™G EMAEYMEVNG TING avTioTaong.

4. 0dnyieg epyaoiag

Katd mv mpdtn BEpuavon TG OUOKEUNG MPEMEL va ETUOTPWOEL N OUYKEVTPWTIKY atyun
OUyKOAAnang, 1 omoia dlabeTel SUvVATOTNTA EMOTPWONG KAGOITEPOU, e UNKO GUYKOMNONG. Me
TOV TPOTIO AUTO MPOKUMTEL AMOKAKEUVOT OEEIBWTIKOV OTPWHATWY KAl aKaBapoLv armo T atyin
OUYKOAAnaNg, Tou ogeihovtal 0TV amodnKeuan ™S agopolpevng ayung. Kata tn dldpkela Twv
Slahelppatwy ™S epyaciag ouykoAANoNG Kat T anod v evanofean Tou euBoAoU GuYKOANaNG
0T0 £€ApTNUa evanoBeong MPEMEL va diveTal MAVTOTE MPOsOY, WATE 1 alXur GUYKOANONG va gival
KaAQ EMOTPWHEVN JiE KaooiTEPO. Mn XpNoIHOTIOLETE BPAOTIKA UEGT PONG.

Mpoooyn! MpooexeTe MAVTOTE OTNV KAVOVIKN EQAPHOYN TNG aIXUAG ouykoAAnong.

Ot 0UOKEUEG OUYKOANONG £XOUV UTOOTEL PUBHION Yia aty] OUYKOAANONG peoaiou eyeBoug.
Mropel va mpokUyouv amokAioglg AOyw Hiag avTIKATAoTAoNG ™G QIxUNG OUYKOANONG 1 Aoyw
XPNOLUOTIOINONG AAAWY HOPOMY LYWV,

EEwTepIKEQ OUOKEUES E10ayWYNG puBpIoTIKWY oTolxeiwv WCB1 ka1 WCB 2 (SuvatoTnta spappoyng)

Kartd ) xpnotpomnoinon wiac eEwTeplkng GUOKEUNG EI0AYWYNG PUBHIOTIKGV OTOIXEIWY TPOKUTTOUY
01 akO6AoUBOL AEITOUPYIKOL TPOTIOL TIPOC EPAPHOYN.
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5. 0dnyieg aopaleiag
To epyootaclo kataokeung dev avahapBavel kappia eublvn yia GANEG XPROELS, oL OMoieg

anoteholv amokAon amod TG XPAOEI TOU MEPLYpAaQovTaL 0TI Mapoloeg odnyieg Aettoupyiag,
KaBg eMiong Kat 0g MePIMTWON AVEMITPEMTWY METATPOMAV €N TNG CUOKEUNG.

Ot napoloeg 0dnyieq Aetroupyiag kabag emiong kat ol mpoetdonoinTikeg unodelEelg, ol omoieg
anoteholv OUCTATIKO OTOXEID QUTOV TwV 0dNYIWY, TPEMEL va laBacTolVv MPOOEKTIKA Kal va
pnBolv e £va epgaveg anielo oy meployn Aettoupyiag Tou opyavou ouykoAoewv. Mia pn
TAPNON TWV TIPOEISOMOMTIKAY OdNYLY WMOpel va €xel WG QMOTEAEOHA ATUXNHATA Kal
TpaupaTIopoUg 1 kat BAABES TG Uyeiag.

Ot otaBpol ouykoAoewv WELLER WS 81 kat WS 51 avranokpivovtal ot SAwan oupBatottag

g Eupwnaikng Evwong oUppwva Le TIG OXETIKA LOXUOUOES AMAITAOEL] AOPANELAq TwV 0dNyLLV
¢ Eupwnaikig Evweng 89/336/E0K kai 73/23/EOK.

6. ZUpmANpWHaTIKA EEapTANATA

52916199 et epBOAwv auykoMnang WSP 80 (uovo yia Tov Timo WS 81)
53313199 et epBOAwV auykoMnang MPR 80 (Lovo yia tov Turo WS 81)
53311199 et epBOAwY ouykoMnone MLR 21

53311299 2eT epBOAwV ouykoAnang LR 21 avriotatika

53311399 2eT epBOAwV ouykoAnang LR 82 (uovo yia Tov tlmo WS 81)
53313399 et anoouykoMoewv WTA 50

513050 99 Tuokeun ouykoAnaewv Reflow EXIN 5

527026 99 MAdka mpoBeppavang WHP 50

52702899 MAdka mpoBeppavang WHP 80 (ovo yia Tov Turo WS 81)
53315599 et epBOAwvV auykoMnang WMP (uovo yia tov timo WS 81)
525030 99 OeppiKko Opyavo amopovwong WST 20

7. MeyeBog Tng mapadoong

WS 81 WS 51 PU 81/PU 51
PuBpioTiko 0pyavo PuBLOTIKO OpYavo PuBioTiko Opyavo
EpBolo ouykoMiaewv WSP 80 Eupolo ouykoMnoewv LR 21 HAeKTPIKO KaA®SL0
HAEKTPIKO KaAwBI0 HAekTpIKO KaA®BL0 03nyieg XelpOPQV
03nyieg Xelplopav 03nyieg XelpLopaV ZUVBETIKO BUOMa
EEapnpa evanodeong Tou E&aptnua evanodeong Tou

eUONOU GuYKOMNONG €[BONOU aUYKONNONG

JUVBETIKO BUOMa ZUVBETIKO BUopa

Bpéne ameikovian Tou oediou TG nAeKTpIKAG cuvdeapooynong otn ochida 52 + 53
Bpéne ameikovion Tou evaeikTIkoU oxediou ot oehida 54 + 55

8. MpoeidomoInNTIKES UMOBEIEEIQ
1. To kaAwd1o NAEKTPIKOU SIKTUOU EMTPENETAI Va EPPUCHATAVETAI HOVO OF EYKEKPIPEVES TIPITES A
TIPOCAPHOYEG.

2, Miatnpeite o¢ Ta&n Tnv 6£on epyaciag oag.

Av 8ev TO XpnpIOMOLELTE AQNVETE AMO TO XEPL TO GUYKOANANTIKO 0aG £pYaAEio MAVTA TNV EBIKN
nipoBAenopevn evanobean. Mn gépete UQAEKTA QVTIKEIUEVA KOVTA OTO KQUTO OUYKOMNTIKO 0ag
opyavo.

3. Mpoagyete TIg emdpaoeig Tou mepiBAAAovTog.
Mnv Xpnaljomnoleite To GUYKOMNTIKO Gag 0pYAVO O UYPO 1) HOUGKEWEVO TIEPIBANNOV.

4. MpoatateuTeite ano yTunnpata NAEKTPIKOU PEUPATOC,
AToQelyETE OWUATIKEG EMAPEQ Me Yelwpeva pEPN, Omwg TLX. OWANVES, Bepuaviikd odpata,
NAEKTPIKES Kouliveg, Puyeia.

5. Kparare oc anootaon Ta naidid.
Mnv agrvete aha mpoowna va macouv To epyaleio 1) To kahwdlo. Kpatnate oe anootaon aAha
MpooWa anod Ty BEan epyaciag oag.

6. AiaTnpeiTe/QuAAooETE To GUYKOANTIKO oag epyaleio aoQaAwg.
Axpnotomointa ouykoAnTIKA epyakeia Ba Empeme va evamotifevial oe €va Enpo, oe uYnAd
L0TAWEVO 1) OE KAEBWHEVO UEPOC, OTIOU VA {NV MopolV va Ta GTAcoUV Maidid.
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7. Mnv unepgoTileTe To ouyKoAARTIKO 0ag epyaleio.
Xpnoluomnoleite 10 GUYKOMNTIKO 0ag €pYaAEio MOVO UMO TNV QVAQGEPOMEVN TAON Kal oV
avagepOevn Tieon 1 Topga migang avtioTolya.

8. XpnoipomoIcite To 6WATO CUYKOAANTIKO Opyavo.
Mnv xonotporoleite £va aoBeveg amod aroyn 1oxUog uyKOANTIKO epyaheio oty epyasia oag. pnv
XPNOILOTIOIELTE TO GUYKOMNTIKO epyaleio yia akortoUg, yia Toug omoioug Sev mpoBAEmeTal.

9. dgpete TV KataAnAn evdupacia epyaoiag.
Yolotatal kivduvog and ouykoAAnTIKO Kpdpa (KaAGi) o peuaTh katdataon. GEpete TV KATAANAN
TIPOOTATEUTIKI) EVOUMAOIA TTPOS AMOPUY EYKAUUAT@Y.

10. Mpoatateyre Ta paria oag.

®opdte mMPooTaTEUTIKA Yuahid. Katd mv emeepyadia yAoutivng (KOAaG) mpémel va menbolv
151aiTEPA O MPOTTATEUTIKES 0BNYIES TOU KATAGKEUATTH ™C. MPOCTATEUBATE QMO EKTIVATTOMEVES
0Tayoveg OUYKOMNTIKOU Kpapatog (Kadi). Kivduvog eykalpatog Adyw peuatol auyKoANNTIKOU
KQAUATOC (KAAGL).

11. XpnooyomoIfoTe amoppopnan Twv 6UYKOAANTIKWV KATIVQV (aEpinv).

Av UmGpxouv UNYaviopol / OUOKEUEC TPOC OUVOEON OF EYKATAOTACEIC amoppoenang Tou
ouyKoMnTIKOU Kamvou, ToTe BeBalwBeite 0TI autol eival ouvdedepgvol kal 0Tt XpnatuorololvTal
0WoTA.

12. Mnv xpnoiporoicite To kaAwd1o yia okomoug ou dev mpoopileTal.

Mnv LETaQEPETE TO GUYKOMNTIKO 0ag £pyaleio MOTE amd To KaAadio. Mnv xpnalgoroleite 1o
KaA®310 yia va BYAAETE TO PEUPATONMTY (PIQ) MO Tov peupatodotn (mpica). Mpootatéyte TO
KaA®310 aro ZEaTn, AAdL KAl AIXUNPES YwVies.

13. Aogahfore To epyaleio.

XpNOlUOOLElTe TOUG GUOPIYKTIKOUC HNXaviouoUs yia va oTaBeporolnoete 1o epyaheio. M' autd
Kpateital aoQaAEoTEPa am' OTL He TO XEPL KAl EKTOC auToU £XeTe eAeUBEPA Kal TA UG A XEPILQ Yid
TOV XELPLOMO TOU GUYKOAANTIKOU Gag epyaAeiou.

14, AmOQEUYETE AVTIKAVOVIK 0TAON TOU GOHATOS.
Alapoppaate ™V BEon £pyaciag oag £pYOVOUIKAS 0WOTA, AMOPEUYETE TNV AavBaopévn otdon
KaTa TV £pyacia oag Kat XpnotUoTIOIETE TAVTA TPOCAPHOHEVO GUYKOAANTIKO £pyaAeio.

15, dpovrileTe pe emygAeia To uyKOAANTIKO aag epyaAeio.

Alatnpeite kaBapd T0 GUYKOANTIKO 00G epYaAEo yia va Umopeite va epydleote kahlTepa Kal
aopahéotepa. TNPROTE Tie MPOBIAYPAPES GUVTAENONG KAl TIC UTIODEIEEIS Yia TV ahhayh TS uimg
T0U KOANTNPL0U. EAEYXETE TAKTIKA OAQ Ta OUVDEDENEVT KAAMBIA Kal 0wAnvaoeLS. Emidlopbwoelg
ETUTPEMETAL VA TPAYMATOMIONBOUY UOVO amo Evav avayvwpIoUEVO TEXVIKO. XPNOILOTIOIEITE HOVO
auBevTIKa avtalakTika Tou Oikou WELLER.

16. Mpiv va avoi€eTe TNV ouokeun PYAATE To peupaToAfmT (PIC) amo Tov peupatodoTn (mpida).

17. Mnv napartare Bahpeva epyaleia ouvrapnong.
EAéyETe mpo TG BEang 0g Aettoupyia, av amopakpUvate KAEIBIA 1) pUBIOTIKA epYaAEd.

18. AmogeUyeTe TV aBeAnTN AeiToupyia.

SIyoupeuTeite 0TL 0 lakomTng Sev eival oe BEan Aettoupyiag mptv va tov BAAETE oV mpida 1) oy
oUvdeon SIKTUOU. MV PETAPEPETE GUYKOANNTIKO €pYAAEID TIOU €ival GUVEDEUEVO OE NAEKTPIKO
BikTUO £XOVTaC TO BAKTUAG GAC OTOV BLAKOMTN TAONG SIKTUOU.

19, Na £ioTe mpooeyTIKoi.
MPOGEXETE T KAVETE Kal Va £pYAleaTe e AOYIKY. Mnv XpnoILOTOIEITE TO GUYKOAANTIKO 0ag
epyaeio av dev e0TE GUYKEVTPWUEVOL.

20. EAEyxeTe TO GUYKOAANTIKO £pyaAeio yia TuXov {nuieg.

Mpo NG MePAITEPW XPIONG TOU GUYKOANTIKOU epyaeiou mpemet va eheyyBolv mposexTIKA Yia TV
00)0TI Kat BACEL POOPLOHOU AEITOUPYIA TOUG O MPOGTATEUTIKOL UNXavIaol Kat va Tapouatalovia
ehagppd Znpia uepn. EAEYETE av Ta KvNTA péPN AELTOUPYOUV GWOTA Kat eV okahdvouy 1) uinug
Kamolo pépog mapouatdlet BAABN. ON Ta WEPN TPEMEL VA Eival 0WOTA GUVAPHOAOYNHEVA Kal Va
MANPOUY OAOUG TOUG YEIPLOHOUC, WOTE VA YKUMVTAL IO OWOTH AEITOUPYIA TOU GUYKOAANTIKOU
gpyakeiou. EAQTT@UATIKOL TPOOTATEUTIKOL HNXavioUol Kat Wepn Tmpémel va emdlopBwlolv
KaTaMnAa anod €va avayvwplopevo EeIdIKO ouvepyeio 1| va allaytolv Kai €¢' 000V dev
avaypdpetal Tinote GAo v 0dnyia Aettoupyiag.

21. Mpoaoxn.

Xpnotuomoleite {Ovo eEAPTHATA 1 CUUMANPWHATIKES GUGKEUEC, TIOU QVQEPOVTAL OTOV KATAAOYO
QVTGAGKTIK®OV. Xpnaoloroleite [ovo avtaMaktika tou Oikou WELLER 1 GupmAnpwuatika
efapmuata povo oe auBevTikéC ouokeueg Tou Oikou WELLER. H xprion dMav epyakeiwv Kat
MV eEapTUATWY HMopEl va anuaivel yia oag Kivduvo Tpaupatiopou.
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22, Apnote va oag mdlopBaoet To ouykoAANTIKO £pyaheio Evag cIBIKEUPEVOG NAEKTPOAOYOG.

To Tapov OUYKOAMNTIKO £pYaAElo QVTAMOKPIVETAL OTOUC OXETIKOUC KavoviopoUs aopaleiag.
Epyacieg emdlopBwong EmTPEMETAl VO MPAYMATOTOIOUVTAL WOVOV QMO Evav EIBIKEUEVO
NAEKTPOAOYO, KATA TIC OToIeg XpnatporololvTal auBevika avtaAhaktika tou Oikou WELLER.
ANOIL(G Uropolv va TOKUYOUV ATUXNUATA Yia TOV EQYAlOMEVO.

23. Mnv epyaleoTe pe pEpn mou Biokovral umo Taon.
€ QVTIOTATIKA GUYKOANTIKA £pYaAEia eivarl ay@yiun kat 1 Aapn.

24, Xpfon pe aAAeg ouokeugg Tou Oikol WELLER.

Av xpnotoriomBel To GUYKOMNTIKO epyaleio 08 GUVBUAOHO He GAES GUOKEUEC, TOTE TIPEMEL Va
ENBOUV TPOEIBOTIOMTIKES UMODEIEEIC TWV CUOKEUGY QUT@V TOU avagépovtal oty odnyia
AetToupyiag Toug.

25, Tnprote Toug yia TV B£0n £pyaciag aag I0YUOVTES KaVOVIOPoUS aopaheia.
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1. Tasvir

1.1 Kumanda cihazi

WS 81 ve WS 51 lehim istasyonlar, endistriyel iretim teknolojisi ve tamirat
faaliyetleriyle laboratuvar caligmalari igin gelistirilmis cihazlardir. Analog ayar
elektronik donanmimi, degisik lehim aletlerinde ayarlarin optimal sekilde islemesini
sajlamaktadir. Yiiksek performansli 24 V isitma elemanlari sayesinde miikemmel bir
islev dinamizmine sahip olan bu cihazlar, her tiirlii iste kullanilabilmektedir. Lehim
kalemi uglari igin potansiyel denkleme gesitleri, sifir voltaj salteri ve antistatik model
kumanda cihazi ve lehim kalemleri, yiiksek kalite standardini tamamliyor.

(TR

150°C - 450°C arasinda istenilen 1si, bir doner potansiyometre vasitasiyla kademesiz
olarak ayarlanabilmektedir. Secilen isiya ulagildiginda, ayarlarin optik kontrolu igin
ongoriilen yesil renkli LED yanip sonerek sinyal verir. EGer devamli yanarsa, sistem
heniiz isitiyor anlamina gelir.

Ayarlanan hedef 1siyr cihazin 6n yiiziinde bulunan bir anahtarli salterle (4)
kilitleyebilirsiniz. Cihaz kilitlendikten sonra isi ayarini tekrar degistirmek muimkiin
degildir. (yalniz WS 81)

1.2. Lehim kalemleri

LR 21: Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W giicii ve zengin lehim ucu
cesitleri (ET serisi) sayesinde bu lehim kalemi, elektronik sahasinda
her yerde kullanilabilmektedir.

MLR 21: 25 W giicii ve ince konstriiksiyonu ile bu mikro lehim kalemi 6zellikle

az islyla yapilan ince ve kiiglik lehimleme isleri igin uygundur.

MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi 40°lik bir ¢alisma agisi saglyor.

Bu da lehimleme calismasinin ergonomik agidan kigisel olarak

planlanmasinda kolaylik sagliyor. 80 W giicii ve ince konstriiksiyonu ile

ince ve kiigiik lehimleme isleri igin uygundur. (WS 51’e bajlanamaz)

WTA 50: WTA 50 lehim silme cimbizi 6zellikle SMD konstriiksiyon 6gelerinde

lehim silmek igin tasarlanmigtir. Isi sensorlari olan iki i1sitma elemani

(2 x 25 W) her iki ucta da isinin ayni olmasini sagliyor.

LR 82: Yiiksek performans icin 80 W giiciindeki bu lehim kalemi, gok Isi

gerektiren igler igin birebir. Lehim kaleminin ucu, ucun dogru

pozisyonda degistiriimesini mimkiin kilan bir singiili kilitle tespit
ediliyor. (WS 51’e bajlanamaz).

WSP 80 lehim kalemi, yildirnm hiziyla lehimleme isisina ulasiyor ve
tam istenilen sy sagliyor. ince konstriiksiyonu ve 80 W giiciindeki
1sitma performansiyla bu lehim kalemi, en ince ve kii¢lik lehimleme
islerinden, 1s1 gereksinimi en yiiksek lehimleme islerine kadar her
yerde kullanilabilmektedir. Galisma 1sisina ¢abuk ulasti§i icin 6rn. ug
degistirdikten sonra calismaya hemen devam etmek mimkin.
(WS 51’e baglanamaz).

WSP 80:

Baglayabileceginiz diger aletler icin aksam listesine bakiniz.

Teknik veriler
Olgiileri mm olarak:
Elektrik voltaji (6):

166 x 115x 101 (Ux G xY)
230V /50 Hz (120 V/ 60 Hz salterli model)

Performans: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim kalemleri)
Sigorta (7): WS 51: T315mA (salterli model T315mA)
WS 81: T500mA (salterli model T800mA)
Isi ayari: 150°C - 450°C
Tolerans: +9°C

Potansiyel denkleme (9): Bir 3,5 mm jak girigi izerinden

(Ana durumda sert topraklanmig)

2. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. ¢izim). Lehim kalemini emniyet yatagina
yerlestiriniz. Lehim kaleminin figini kumanda cihazindaki girigine (6) takiniz ve hafifce
saja cevirerek tespit ediniz. Bulundugunuz sehirdeki elektrik voltajinin, cihazin tip
plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz ve elektrik salterinin (1) kapal
olmasina dikkat ediniz. Voltaj secim galteri olan modellerde, voltaj secim salteriyle (9)
bulundugunuz gehrin voltajini seiniz (fabrika ayar 240 V). Kumanda cihazini elektrik
baglantisini yapiniz. Istenilen 1siyr doner potansiyometreyle (3) ayarlayiniz. Gihazin
elektrik salterini (1) aginiz. Yesil LED (2) yanacaktir. Bu LED ayarlarin optik kontrolu
icindir. Eger devamli yanarsa, sistem heniiz isitiyor demektir. Yanip soniiyorsa,
calisma isisina ulastigi anlamina gelir.
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Bakim

Isitict / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik, yabanci madde veya
hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi takdirde isinin tam olarak ayarlanmasi mimkin
olmayabilir.

3. Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde (5) toplam 4 baglama sekli mimkindiir:

Sert topraklanmis: Fissiz (satig sirasindaki hali)
Potansiyel denkleme
(Impedans o Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kontakta
Potansiyelsiz: Fisli

Yumugak topraklanmis:  Figli ve lehimlenmig direngli.

Topraklama segilen direng degeri lizerinden.

4. Kullanimla ilgili notlar

ilk I1sitma sirasinda, seciginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi ucuna ince bir leh
tabakasi sirtiniz. Bu yolla lehim ucunda o ana kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri
almig olursunuz. Galismaya ara verdi§iniz zaman ve lehim kalemini isten sonra bir
kenara koymadan 6nce, ucun bu sekilde kalayli olmasina dikkat ediniz. Gok agresif
yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat: Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina dikkat ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina goére ayarlanmistir. Ug degistiriimesi
nedeniyle veya baska ug sekilleri kullanildiginda farkliliklar olabilir.

5. Giivenlikle ilgili notlar

Kullanim aciklamalarinda tasvir olunan kullanim gekilleri diginda kullanilirsa veya
kullanici  tarafindan cihazda keyfi degisiklikler yapilirsa imalatgi sorumluluk
istlenmez. Bu kullamim aciklamalarini ve igindeki ikazlari dikkatlice okuyunuz ve
lehim cihazinin yakininda, gérebileceginiz bir yerde muhafaza ediniz. ikazlar ve diger

6nemli uyarlarin dikkate alinmamasi bir takim kazalara, yaralanmalara veya
saghginizin zarar gérmesine yolagabilir.

WS 81 ve WS 51 WELLER lehim istasyonlari, 89/336/AET ve 73/23/AET (Avrupa

Ekonomik Toplulugu) yénetmeliklerinde sézkonusu temel giivenlik gereksinimlerine
gbre AB uygunluk beyanina uygundur.

6. Aksam

52916199 Lehim kalemi takimi WSP 80 (yalniz WS 81)
53313199 Lehim kalemi takimi MPR 80 (yalniz WS 81)
53311199 Lehim kalemi takimi MLR 21

53311299 Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik
53311399 Lehim kalemi takimi LR 82 (yalniz WS 81)
53313399 Lehim silme seti WTA 50

51305099 Reflow lehim cihazi EXIN 5

527028 99 On 1sitma tabagi WHP 80 (yalniz WS 81)
53315599 Lehim kalemi takimi WMP (yalniz WS 81)
52503099 Termik izolasyon cihazi WST 20

1. Satig kapsami

WS 81 WS 51 PU 81/PU51
Kumanda cihaz Kumanda cihazi Kumanda cihazi
Lehim kalemleri WSP 80 Lehim kalemleri LR 21 Elektrik kablosu
Elektrik kablosu Elektrik kablosu Kullanim agiklamalari
Kullanim agiklamalari Kullanim agiklamalari Jak fig

Lehim kalemi yatagi
Jak fig

Lehim kalemi yatagi
Jak fig

Resim Baglanti semasi bkz. 52 + 53
Resim Sokiilii hal gizimi bkz. Sayfa 54 + 55
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8. ikazlar

1. Elektrik kablosunu yalniz kusursuz ve uygun elektrik prizlerine veya adaptirlere
takiniz.

2. Galisma tezgahimizi her zaman diizenli ve temiz tutunuz.
Kullanmadiginiz zamanlarda lehim kalemini daima orijinal yataginda birakiniz.
Sicak lehim kalemi yakininda, yanmasi miimkiin cisimler birakmayiniz.

3. Cevre sartlarini ve cevreden gelebilecek etkilenmeleri dikkate aliniz.
Lehim aletini rutubeti yiiksek veya islak muhitte kullanmayiniz.

4. Elektrik carpmasindan korununuz.
Orn. borular, 1siticilar, elektrikli ocak ve firn ve buzdolabi gibi toprakli cihaz ve
cisimlerle temastan kagininiz.

5. Aleti cocuklardan uzak tutunuz.
Bagka kimselerin alet ve kabloya dokunmamalarina dikkat ediniz. Bagka kimselerin
caligma tezgahiniza yaklasmalarina miisade etmeyiniz.

6. Lehim cihazinizi dikkatli muhafaza ediniz.

Kullanilmayan lehim aletlerini kuru ve yiiksek veya kapall bir yerde, ¢ocuklarin
ulagamayacagl sekilde muhafaza ediniz. Kullanmadiginiz zamanlarda lehim
cihazlarinizi elektriksiz ve tazyiksiz tutunuz.

7. Lehim cihazinizi hadlerini agan amagclar igin ve asiri sekillerde kullanmayiniz.
Lehim cihazinizi yalnizca belirtilen elektrik voltajinda, belirtilen tazyikle veya tazyik
sahasinda kullaniniz.

8. Dogru lehim kalemleri kullaniniz.
Isleriniz igin performansi cok diigiik lehim kalemi kullanmayiniz. Lehim kalemini
ongorilmedigi isler igin kullanmayiniz.

9. Uygun is giysisi kullaniniz.
Sivi lehim kurgunuyla yanma tehlikesi sézkonusudur. Yanma tehlikesinden korunmak
icin uygun koruyucu giysi kullaniniz.

10. Gdzlerinizi koruyunuz.

Koruyucu g6zlik kullaniniz. Yapistirict maddelerle calistiginiz zaman, ozellikle
yapistiricinin imalatgisinin ikaz ve tavsiyelerine dikkat ediniz. Kalay sigramalarina
dikkat ediniz; sivi lehim kursunuyla yanma tehlikesi sézkonusudur.

11. Lehim dumani emme diizeni kullaniniz.
Lehim dumani emme diizenleri baglamak icin bir takim aygitlar varsa, bunlarin dogru
baglanip baglanmadigini ve dogru kullanilip kullanilmadigini kontrol ediniz.

12. Kabloyu dngdriildiigii is diginda baska isler icin kullanmayiniz .

Lehim kalemini higbir zaman kablosundan tutmayiniz. Fisi elektrik prizinden
cikarirken kablosundan tutarak gekmeyiniz. Kabloyu asiri sicaktan, yaglar ve kesin
kenarlardan koruyunuz.

13. Aleti emniyete aliniz.

is parcasini sabit ve sagam sekilde pozisyonlamak igin tespit diizenleri kullaniniz.
Béyle bir diizenle galismak, is pargasini elde tutmaktan daha giivenceli olacaktir.
Béylece lehim kalemini kullanmak icin iki eliniz de serbest kalacaktir.

14. Anormal durus ve oturus pozisyonlarindan kacininiz.
Galistiginiz alani ve tezgahinizi ergonomik agidan dogru hazirlayiniz, galisirken durug
ve oturus hatalarindan kagininiz, lehim kalemini daima uygun pozisyonda kullaniniz.

15. Lehim kalemlerinizin bakimini itinayla yapiniz.

Daha iyi ve daha emin caligabilmek igin, lehim kalemlerinizi daima temiz tutunuz.
Bakim sirasinda uymaniz gereken sartlara ve ug degistirimiyle ilgili agiklamalara
riayet ediniz. Baglanmis bitiin kablo ve hortumli diizenli olarak kontol ediniz
Tamiratlar yalniz ruhsatl uzman elemanlar tarafindan yapilabilir. Yalniz orijinal
WELLER yedek pargalar kullaniniz.

16. Cihazin kasasini agacaginiz zaan elektrik figini dnce elektrik prizind
cikariniz.

17. Bakim aletlerini takili unutmayiniz.

Cihazin elektrigini agmadan 6nce, anahtar ve ayar aletlerinin cihazdan uzaklastirilip
uzaklastiriimadigini kontrol ediniz.
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18. Cihazin istenmeden agiimamasina dikkat ediniz.

Elektrik prizine veya voltaj adaptériine takmadan 6nce cihazin elektrik devresinin
kapali olup olmadigini kontrol ediniz. Elektrige baglanmig bir lehim kalemini
parmaginiz elektrik salterindeyken elinize almayiniz.

19. Dikkatli olunuz.
Ne yaptiginiza dikkat ediniz. Sakin ve planl bir sekilde calismaya baslayiniz.
Konsantrasyonunuz bozuk oldugu zaman lehim aletini kullanmayiniz.

20. Lehim aletinde hasar olup olmadigini kontrol ediniz.

Lehim aletini kullanmaya devam etmeden 6nce koruyucu diizenler ve hafif hasar
g6rmiis parcalarin kusursuz ve amaca uygun isleyip islemedigini dikkatlice kontrol
ediniz. Hareketli pargalarin  kusursuz isleyip  islemedigini, bir yere sikisip
sikismadigini ve hasarli olup olmadigini kontrol ediniz. Lehim aletinin kusursuz
calismasi igin bitiin parcalarin dogru monte edilmis olmasi ve tiim gartlara uymasi
gerekir. Kullanim agiklamalarinda bagka tirli belirtimemisse hasarli koruyucu
diizenlerin ve parcalarin gereksinimlere uygun sekilde, ruhsath bir bayi tarafindan
tamir edilmesi veya degistirilmesi gerekir.

21. Dikkat
Yalnizca kullanim agiklamalarindaki aksam listesinde bulunan aksam veya ek
diizenler kullaniniz. WELLER aksamlari ve ek diizenlerini yalniz orijinal WELLER
cihazlarinda kullaniniz. Degisik alet veya aksam kullanilmasi yaralanma tehlikeleri
dogurabilir.

22. Lehim cihazimzi yalniz elektronik uzmanlarina tamir ettiriniz.

Bu lehim cihazi, giivenlik ve korunmayla ilgili halen gegerli hikiimlere uygundur.
Tamiratlar yalnizca orijinal WELLER yedek parcalari kullanacak elektronik uzmanlari
tarafindan yapilmalidir; aksi takdirde is kazalari szkonusu olabilir.

23. Gerilim altinda bulunan cisimlerin altinda ¢alismayiniz.
Antistatik tip lehim cihazlarinda lehim kaleminin sapinin iletken olduguna dikkat
ediniz.

24. Diger WELLER cihazlariyla kullamlig1.

Lehim cihazi diger WELLER cihazlari veya ek diizenleriyle kullanildigi zaman, o cihaz
veya dizenin kullamm agiklamalarinda bulunan ikaz ve notlarin da dikkate alinmasi
gerekir.

25. isyeriniz igin gecerli olan giivenlik hiikiimlerine de riayet ediniz.
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