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1. Netzschalter

2. Digitalanzeige

3. ,Up“-Taste

4. ,Down“-Taste

5. Optische Regelkontrolle und Anzeige
Kanalwahl rechts

6. AnschluBbuchse Létkolben rechts

7. Kanalwahltaste

8. AnschluBbuchse Létkolben links

9. Optische Regelkontrolle und Anzeige
Kanalwahl links
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1. Interrupteur secteur

2. Afficheur numérique

3. Touche ,Up“

4. Touche ,,Down*“

5. Contrdle visuel du réglage et affichage
de la sélection du canal de droite

6. Prise de raccordement pour le fer a
souder de droite

7. Touche de sélection du canal

8. Prise de raccordement du fer a souder
de gauche

9. Contrdle visuel du réglage et affichage
de la sélection du canal de gauche

(ND)

1. Netschakelaar

2. Digitaal display

3.”Up” toets

4. "Down toets”

5. Optische regelcontrole en aanwijzing
kanaalkeuze rechts

6. Aansluitbus soldeerbout rechts

7. Kanaalkeuzetoets

8. Aansluitbus soldeerbout links

9. Optische regelcontrole en aanwijzing
kanaalkeuze links

b

1. Interruttore di rete

2. Indicatore digitale

3. Tasto ,Up“

4. Tasto ,Down*“

5. Controllo di regolazione ottico e
indicatore selezione canale destro

6. Boccola di collegamento stilo brasatore
destra

7. Tasto selezione canale

8. Boccola di collegamento stilo brasatore
sinistra

9. Controllo di regolazione ottico e
indicatore selezione canale sinistro
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1. Mains Switch

2. Digital Display

3. ,Up“ Button

4. ,Down“ Button

5. Right Hand Optical Regulator Monitor
and Channel Selection Indicator

6. Right Hand Soldering Iron Connector
7. Channel Selection Button

8. Left Hand Soldering Iron Connector
9. Left Hand Optical Regulator Monitor and
Channel Selection Indicator

)

1. Natstrombrytare

2. Digitalindikation

3. "Up”-tangent

4. ”Down”-tangent

5. Optisk reglerkontroll och indikation,
kanalval hoger

6. Anslutningsbussning lédkolv hoger
7. Kanalvalstangent

8. Anslutningsbussning lédkolv vanster
9. Optisk reglerkontroll och indikation,
kanalval vénster
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1. Interruptor primario

2. Indicador digital

3. Tecla "Up”

4.Tecla "Down”

5. Control 6ptico de regulacion e indicador
de seleccion de canal a derecha

6. Conector hembra para la conexion del
soldador a derecha

7. Tecla para seleccion del canal

8. Conector hembra para la conexion del
soldador a izquierda

9. Control 6ptico de regulacion e indicador
de seleccion de canal a izquierda
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1. Netafbryder

2. Digitalvisning

3.”Up”-knap

4. ”Down”-knap

5. Optisk styringskontrol og visning af
kanalvalg til hgjre

6. Tilslutningsbgsning for loddekolberne til
hejre

7. Kanalvalgsknap

8. Tilslutningsbgsning for loddekolberne til
venstre

9. Optisk styringskontrol og visning af
kanalvalg til hgjre

P

1. Interruptor geral

2. Mostrador digital

3. Botdo ,,Up“

4. Botdo ,,Down“

5. Controlo dptico de regulacéo e indicador
de selec¢éo do canal direito

6. Tomada para ligagdo do ferro de soldar,
lado direito

7. Botéo de selecgéo do canal

8. Tomada para ligagao do ferro de soldar,
lado esquerdo

9. Controlo dptico de regulacéo e indicador
de selec¢éo do canal esquerdo

(FIN)

1. Virtakytkin

2. Digitaalinen naytto

3. ,UP“-ndppdin

4. ,DOWN“-ndppéin

5. Optinen saatokontrolli ja kanavan
valintanaytto oik.

6. Kolvin liitdnta oik.

7. Kanavan valintanippéin

8. Kolvin liitantd vas.

9. Optinen saatokontrolli ja kanavan
valintandytto vas.
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1. AlaKOMTNG NAEKTPIKOU PEUHATO]

2. Unolakn voeien

3. M\nktpo "Up”

4. M\kTP0 "Down”

5. OTIKOG EAeYX0G Kal EVOEIEN TG eTAOYRg
kavahiou Se€ia

6. Yriodoyn oUvdeang Tou eppoAou
OUYKOANaNG eI

7. M\RKTPO emhoyng kavaAiol

8. Yrodoyn oUvdeang Tou eupoAou
OUYKOAANONG apLOTEPA

9. OmTIKOG EAeYX0G Kal EVOEIEN TG eTAOYRg
kavahiou aploTepd
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| | w 10. Mains Connection 10. Ligagao a rede
11. Mains Fuse 11. Fusivel de rede
= H 12.Voltage Selection Switch (Only version 12. Comutador-selector de tensao (so
—_— with change over) versdo comutével)
[J M 13. Potential Equalisation Connector 13. Tomada da ligagao equipotencial
@ s N
potential balanoe
u ESD BAR | 10. Nétanslutning 10. Verkkoliiténta
— 11. Natsékring 11. Verkkosulake
\ 12. Spanningsvaljaromkopplare (endast 12. Jannitteen valintakytkin (vain
;—’ omkopplingsbar version) vaihtomahdollisuuden omaavissa
13. Potentialutjamningsbussning laitteissa)
4D9RS86 13. Potentiaalintasausliiténté
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10. NetzanschluB 10. Netaansluiting 10. Toma de corriente 10. Z0vdean 010 NAEKTPIKO diKTUO
11. Netzsicherung 12. Netzekering 11. Fusible 11. Aopaheta n\eKTpIKOU JIKTUOU
12. Spannungswahlschalter (nur 13. Spanningskeuzeschakelaar (alleen 12. Conmutador selector de tension (sélo 12. Alakomng emAoyng TG NAEKTPIKNG TaoNG
umschaltbare Version) omschakelbare versie) en la version conmutable) (u6vo oV KATAOKEUAOTIKY) MapaANayn He
13. Potentialausgleichsbuchse 13. Potentiaalvereffeningsbus 13. Conector hembra para la duvaroTTa PeTappUBuiong)
compensacion de potencial 13. Yrodoyn e€lowong duvapikol
10. Connecteur secteur 10. Collegamento a rete 10. Nettilslutning
11. Fusible secteur 11.Fusibile di rete 11. Netsikring
12. Sélecteur de tension (uniquement 12. Selettore tensione (solo nella versione 12. Spendingsvalgkontakt (kun for den
version commutable) commutabile) omstillelige version)
13. Prise d’équipotentialité 13. Boccola per la compensazione di 13. Potentialudligningsbasning
potenziale
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1. Beschreibung

D)

Die Lotstation WSD 130 gehort einer Gerdtefamilie an, die fiir die industrielle Fertigungs-
technik, sowie fiir den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde. Einfache und komfor-
table Bedienung werden durch den Einsatz eines Mikroprozessors ermaglicht. An zwei von-
einander unabhéngigen, digitalen Temperaturregelungen kénnen zwei unterschiedliche
Lotwerkzeuge gleichzeitig betrieben werden. Die Létwerkzeuge selbst werden von der
Létstation automatisch erkannt und die entsprechenden Regelparameter zugeordnet. Die
besonders leistungsfahigen 24 V Heizelemente erméglichen ein ausgezeichnetes, dynami-
sches Verhalten. Das Lotwerkzeug wird so universell einsetzbar.

1.1 Steuergerat

Verschiedene Potentialausgleichsmaglichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschalter, sowie
antistatische Ausfiihrung von Steuergerét und Kolben, ergianzen den hohen Qualitatsstan-
dard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegeréates erweitert die Funktionsvielfalt
dieser Lotstation. Mit den als Option erhltlichen Eingabegerdte WCB 1 und WCB 2 kénnen
unter anderem Zeit- und Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes Temperatur-
meBgerat und PC-Schnittstelle gehdren zum erweiterten Umfang des Eingabegerates
WCB 2.

Die gew(inschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C (iber 2 Tasten (Up/Down)
eingestellt werden. Soll- und Istwert werden durch die entsprechende Anwahl mit der Kanal-
wahltaste digital angezeigt. Das Erreichen der vorgewahlten Temperatur wird durch eine
dem Kanal zugeordnete LED signalisiert, die somit als optische Regelkontrolle dient. Dau-
erndes Leuchten bedeutet, daB das System aufheizt.

1.2 Létkolben
LR 21: Unser ,Standard“ Lotkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem sehr

breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben universell im
Elektronikbereich einsetzbar.

MLR 21: Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich dieser
Mikro-Létkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit geringem Warmebedarf.
MPR 30: Der Weller Peritronic MPR 30 ist ein Lotkolben mit einstellbarem

Arbeitswinkel von 40°. Dadurch wird eine individuelle Gestaltung des
L6tprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 25 W und schlanker Bauform eignet er sich fiir feine Lotarbeiten.
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WTA 50: Die Entlotpinzette WTA 50 wurde speziell zum Ausléten von SMD-Bauteilen
konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenem Temperatur-
sensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden Schenkeln.

LR 82: Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fiir Lotarbeiten mit groBem Warmebedarf.
Die Befestigung der Lotspitze erfolgt tiber einen BajonettverschluB, der einen
positionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.

Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und prézises
Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bauform und einer
Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von extrem feinen Létarbeiten
bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf mdglich. Nach Wechsel der Lot-
spitze ist ein unmittelbares Weiterarbeiten maglich, da die Betriebstemperatur
in kiirzester Zeit wieder erreicht ist.

WSP 80:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdrliste.
Technische Daten

Abmessungen in mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)

Netzspannung (10): 230V /50 Hz
Leistungsaufnahme: 135W
Schutzklasse: 1 (Steuergerat) und 3 (Lotkolben)
Sicherung (11): T630mA (230 V)
(5 x 20 im NetzanschluBelement)
Temperaturregelung: 50°C - 450°C
Genauigkeit: +9°C
Potentialausgleich (13): Uber eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der

Gerateriickseite (Grundzustand hart geerdet)
2. Inbetricbnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung). Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsab-
lage ablegen. Lotkolbenstecker in die AnschluBbuchsen (6) und (8) des Steuergerétes ein-
stecken und durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit
der Angabe auf dem Typenschild ibereinstimmt und der Netzschalter (1) sich im
ausgeschaltenen Zustand befindet. Steuergerat mit dem Netz verbinden (10). Gerat am Netz-
schalter (1) einschalten. Beim Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest durchgefiihrt, bei
dem alle Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind. AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte
Temperatur (Sollwert) des aktivierten Kanals und die Temperaturversion (°C/°F) angezeigt.
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Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um. LED (5) bzw. (9) leuchtet.
Diese Leuchtdioden dienen als optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet Sy-
stem heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebstemperatur.

Kanalwahl

Durch das Betatigen der Kanalwahltaste (7) kann die Digitalanzeige auf den gewiinschten
Kanal 1 oder 2 eingestellt werden. Der jeweils angezeigte Kanal ist durch eine rot/orange
Leuchtdiode (5) oder (9) (iber der AnschluBbuchse gekennzeichnet.

Der angezeigte Kanal kann durch gleichzeitiges Betatigen der ,,Up“ und ,,Down* Taste (3) (4)
ausgeschalten werden. Dies wird in der Anzeige mit ,,0ff“ bestatigt.

Zur Aktivierung eines ausgeschaltenen Kanals wird dieser gegebenenfalls durch die Kanal-
wahltaste ausgewahlt und durch gleichzeitiges Driicken der ,Up“ und ,Down“ Taste (3) (4)
eingeschalten. In der Anzeige erscheint der Istwert.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betétigen der
,Up“ oder ,Down* Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit eingestellten
Sollwert um. Dieser (blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes Driik-
ken der ,Up“ oder ,Down*“ Taste (3) (4) in entsprechender Richtung veréndert werden. Wird
die Taste permanent gedriickt, verandert sich der Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sek.
nach dem Loslassen schaltet die Digitalanzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert um.

Wartun
Der Ubergang zwischen Heizkdrper / Sensor und der Lotspitze darf nicht durch Schmutz,

Fremdkorper oder Beschadigung beeintrachtigt werden, da dies Auswirkungen auf die Ge-
nauigkeit der Temperaturregelung hat.

3. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (13) sind 4 Varia-
tionen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)
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Potentialausgleich

(Impedanz o Ohm): Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.
Erdung (ber den gewahlten Widerstandswert.

4. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze mit Lot benetzen. Diese entfernt
lagerbedingte Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Létpausen und vor dem
Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten, daB die Létspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Immer auf ordnungsgemaben Sitz der Lotspitze achten.

Die Lotgerate wurden fiir eine mittlere Lotspitze justiert. Abweichungen durch Spitzenwechsel
oder der Verwendung von anderen Spitzenformen kdnnen entstehen.

Externes Eingabegerdt WCB1 und WCB2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerates stehen folgende Funktionen zur Verfii-
gung.

[J Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Temperatur-
offsets um = 40°C verandert werden.

[ Setback:  Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (standby). Die Set-
backzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus wechselt, ist von 0-
99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch eine blinkende Ist-
wertanzeige signalisiert und durch Driicken einer Taste oder Fingerschalter-
druck wieder beendet. Dabei wird kurzzeitig der eingestellte Sollwert ange-
zeigt. Nach dreifacher Sethackzeit wird die ,,Auto Off“ Funktion aktiviert. Das
L6twerkzeug wird abgeschalten (Blinkender Strich in der Anzeige).
Verriegelung der Solltemperatur. Nach der Verriegelung sind an der
Lotstation keine Einstellungsédnderungen maglich.

[ Lock:
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[ °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umgekehrt. Driicken der
»Down“ Taste wihrend des Einschaltens zeigt die aktuelle Temperaturversion
an.

[0 Window: Einstellen eines Temperaturfensters. (Nur bei Steuergeraten mit

Optokopplerausgang moglich).

Liegt die Isttemperatur innerhalb des Temperaturfensters wird ein potential
freier Kontakt (Optokopplerausgang) durchgeschalten.

[ Cal: Neujustierung der Lotstation (nur WCB2) und Factory setting FSE (Riicksetzen
aller Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert 350°C/660°F).

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendungen, sowie eigenméchtigen
Veranderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen
und gut sichtbar in der Ndhe des Lotgerates aufzubewahren. Die Nichtbeachtung der Warn-
hinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden flihren.

Die WELLER Létstation WSD 130 entspricht der EG Konformitétserklarung, gemas den grund-
legenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und 73/23/EWG.

6. Zubehdorliste

52916199 Létkolbenset WSP 80

53311099 Létkolbenset MPR 30

53311199 Lotkolbenset MLR 21

53311299 Loétkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Létkolbenset LR 82

53313399 Entlotset WTA 50

513050 99 Reflow-Létgerat EXIN 5
52503099 Thermisches Abisoliergerat WST 20
53118199 Externes Eingabegerdt WCB1
53118099 Externes Eingabegerdt WCB2
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7. Lieferumfang

WSD 130 PUD 130
53152699  PUD 130 Steuergerat Steuergerét
52916199  WSP 80 Lotkolben Netzkabel
51514099  WPH 80 Létkolbenablage Bedienungsanleitung
52510699 LR 21 Lotkolben Klinkenstecker
51502099  KH 20 Létkolbenablage

Netzkabel
Bedienungsanleitung
Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe Seite 55
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 56

8. Warnhinweise

1. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht bentitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heiBen Létwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkorpern, Herden und
Kihlschranken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie
andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.

Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte
Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.
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6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen
Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung,
um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind inshesonde-

re die Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern;
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

10. Verwenden Sie eine Létrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, tiber zeugen
Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Ka__bel nicht, um den Stek-
ker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer gehalten
als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des Lotwerkzeuges
frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.
Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim
Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

14. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.
Um besser und sicherer Arbeiten zu kdnnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befolgen
Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den Lotspitzenwechsel. Kontrollieren

‘ WSD_1300.301 7

Sie regelmé@Big alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diirfen nur von
einem anerkannten Fachmann durchgefiihrt werden. Nur original WELLER-Ersatzteile ver-
wenden.

15. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. AnschluB an
das Netz ausgeschalten ist.

Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Lotwerkzeug nicht mit dem Finger am Netz-
schalter.

18. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
L6twerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

19. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschidigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht bescha-
digte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Lotwerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebs-
anleitung angegeben ist.

20. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehor oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdrliste der Betriebsanleitung
aufgefihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehdr oder Zusatzgeréte nur an original WELLER
Geréaten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsge-
fahr fir Sie bedeuten.

21. Lassen Sie lhr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.
Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiinrt werden, indem original WELLER Ersatzteile
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verwendet werden; andernfalls konnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

22. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

23. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Létwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatzgeraten be-
trieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise zu beach-
ten.

24. Beachten Sie die fiir Inren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmun-
gen.
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1. Description

CF)

La station de soudage WSD 130 fait partie d’une série d’appareils développée pour la
fabrication industrielle ainsi que pour la réparation et le laboratoire. Le recours a un
microprocesseur garantit un emploi simple et agréable. Deux régulateurs de température
numériques séparés permettent d’utiliser simultanément deux outils de soudage différents.
La station de soudage reconnait automatiquement les outils de soudage et leur attribue les
paramétres de réglage correspondants. Les éléments chauffants de 24 V, particuliérement
performants, possedent d’excellentes caractéristiques dynamiques et contribuent a
I'universalité d’emploi de I'outil de soudage.

1.1 Appareil de commande

Différentes possibilités de compensation du potentiel avec la panne, un commutateur a
tension nulle de méme que I'exécution antistatique de I'appareil de commande et du fer a
souder témoignent du niveau de qualité atteint et la possibilité de raccorder un appareil
d’entrée externe accroit encore la polyvalence de cette station de soudage. Les appareils
d’entrée WCB 1 et WCB 2, disponibles en option, permettent entre autres de réaliser des
fonctions chronologiques et de verrouillage. Un controleur de température intégré et une
interface pour PC complétent I'appareil d’entrée WCB 2.

La température souhaitée peut étre réglée dans une plage de 50°C a 450°C a I'aide de 2
touches (Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont affichées numériquement
apres avoir effectué la sélection correspondante avec la touche de sélection du canal. Lorsque
la température présélectionnée est atteinte, une LED de contrdle visuel du réglage, attribuée
au canal correspondant, le signale. Cette LED est allumée en permanence pendant que le
systéme chauffe.

1.2 Fer a souder
LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une large

gamme de pannes (série ET), ce fer a souder est d'une utilisation universelle
dans le domaine de I'électronique.

MLR 21: Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer @ souder convient
plus particulierement aux travaux de soudage nécessitant une faible source
de chaleur.

MPR 30: Le Weller Peritronic MPR 30 dont on peut modifier I‘angle de travail jusqu‘a

40° permet d‘individualiser le processus de soudage au plan de I'ergonomie.
Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce fer convient pour les
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travaux de soudage de précision.

La pince a dessouder WTA 50 a été spécialement congus pour dessouder les
composants montés en surface. Deux éléments chauffants (2 x 25 watts)
équipés chacun de leur propre sonde assurent une méme température aux
deux extrémités de la pince.

LR 82: Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant une
source de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par un
systéme a baionnette garantissant un parfait positionnement de la panne
en cas de remplacement de celle-ci.

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la précision
avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a sa forme
éfilée et a sa puissance de 80 W, son utilisation est universelle et va des
travaux de soudage de trés grande précision a ceux requérant une source
de chaleur importante. Aprés un changement de panne, il est possible de
continuer de travailler sans interruption dans la mesure ou la température
de service est atteinte trés rapidement.

WTA 50:

WSP 80:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.
Caractéristiques techniques

Dimensions en mm: 166 x 115 x 101 (Ixpxh)

Tension d’alimentation (10): 230 V/50 Hz
Puissance absorbée: 135W
Classe de protection: 1 (appareil de commande) et 3 (fer a souder)
Fusible (11): T630 mA (230V)

(5x20 dans I’élément de raccordement secteur)
Régulation de température: 50°C - 450°C

Précision: +9°C
Compensation du potentiel (13): Par une prise jack de 3,5 mm au dos de I'appareil
(mise a la terre dure d’origine)

2. Mise en service
Assembler le support de fer a souder (voir la vue éclatée). Placer I'outil de soudage dans le
support de sécurité. Brancher les fiches de fer a souder sur les prises de raccordement (6) et

(8) de I'appareil de commande et les verrouiller par une courte rotation a droite. Vérifier si la
tension du secteur correspond a la tension indiquée sur la plague signalétique et si
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I'interrupteur secteur (1) est coupé. Brancher I'appareil de commande sur le secteur (10).
Mettre I'appareil en marche par I'interrupteur secteur (1). Lors de la mise en marche de
I'appareil, celui-ci effectue un auto-test au cours duquel tous les éléments d’affichage (2)
fonctionnent. La température réglée (valeur de consigne) du canal activé et la version (°C/°F)
est ensuite brievement indiquée, aprés quoi I’électronique commute automatiquement
I'affichage de la valeur réelle. La LED (5) ou (9) est allumée. Ces diodes électroluminescentes
servent au contrdle visuel du réglage. Elles sont allumées en permanence pour indiquer que
le systéme est en chauffe et clignotent pour signaler que la température de service est
atteinte.

Sélection du canal

En actionnant la touche de sélection du canal (7), I'affichage numérique peut étre réglé sur le
canal 1 ou 2 souhaité. Le canal affiché est signalé par une diode électroluminescente rouge/
orange (5) ou (9) qui se trouve au-dessus de la prise de raccordement .

Le canal affiché peut étre désactivé en appuyant simultanément sur les touches ,Up“ et
»Down*“ (3) (4), ce que confirme I'indication ,0ff“ sur I'afficheur.

Pour activer un canal désactivé, sélectionner le cas échéant une nouvelle fois celui-ci avec la
touche de sélection et appuyer simultanément sur la touche ,Up“ et ,Down* (3) (4). La
valeur réelle apparait sur I'afficheur.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En actionnant les touches "Up" ou
"Down" (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique momentanément la valeur de consignes
réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la direction voulue en appuyant par
intermittence ou de fagon prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3) (4). Lorsque les
touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de consigne change rapidement.
Environ 2 secondes aprés avoir relaché les touches, I'afficheur numérique (2) indique
automatiquement la valeur réelle.

Entretien
La jonction entre I'élément chauffant/sonde de la panne ne doit pas étre altérée par des

saletés, des corps étrangers ou des endommagée ou étre endommagée car ceci se répercute
sur la précision de la régulation de température.
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3. Compensation du potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de la
prise jack de 3,5 mm (13):
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).

Equilibrage de potentiel

(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central.

Libre de potentiel: Avec fiche

Mise a la terre indirecte: ~ Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par
I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

4. Instructions d'emploi

Ala premiere mise en température, étamer la panne avec la soudure appropriée. Ceci supprime
les couches d'oxyde et les impuretés présentes sur la panne suite au stockage. Au cours des
pauses de travail et avant de reposer le fer a souder, s'assurer toujours que la panne soit
bien étamée. Ne pas utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une panne moyenne. Des différences
sont donc possibles en cas de changement de panne ou en cas d'utilisation de pannes de
forme différente.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-aprés sont disponibles si un programmateur est utilisé:

[0 Offset: La température réelle de la panne peut étre modifiée de = 40°C en

entrant un offset de température.

[J Setback:  Réduction de la température de consigne réglée a 150°C (Standby). Le temps
de Setback au bout duquel la station de soudage passe dans le mode Standby
peut étre réglée de 0 a 99 minutes.Aprés trois fois la durée de Setback, la
fonction ”Auto off” est activée. Loutil de soudage est déconnecté (trait

10
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clignotant sur I'afficheur).

[ Lock: Vérrouillage de la température de consigne. Aprés le vérrouillage, aucune
modification du réglage n'est possible sur la station de soudage.
[ °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

J Window:  Spécification d'une fenétre de température (possible uniquement sur les bloc
d‘alimentation avec sortie a coupleur optoélectronique). Lorsque la température
réelle se trouve dans la fenétre de températures, un contact libre de potentiel
(sortie & coupleur optoélectronique) est commuté.

0 Cal: Requalibrage de la station de soudage (uniquement WCB 2).
5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite dans les
instructions d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans autorisation.

Les présentes instructions d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus
attentivement et conservés de maniere bien visible a proximité de I'appareil de soudage. Le
non respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de blessures ou de
dommages pour la santé.

Le station de soudage WELLER WSD 130 correspond & la déclaration de conformité européenne
suivant les exigences fondamentales de sécurité des directives 89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

529 161 99 Kit fer a souder WSP 80

533110 99 Kit fer a souder MPR 30

533 111 99 Kit fer a souder MLR 21

533112 99 Kit fer a souder LR 21 antistatique
533113 99 Kit fer a souder LR 82

533 133 99 Kit de dessoudage WTA 50

513 050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5
525 030 99 Appareil a dénuder thermique WST 20
531 181 99 Programmateur externe WCB 1
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531 180 99 Programmateur externe WCB 2

7. Fournitures

WSD 130 PUD 130
531526 99 Appareil de commande PUD 130 Appareil de commande
52916199  Ferasouder WSP 80 Cable secteur
51514099 Support de fer a souder WPH 80 Mode d’emploi
525106 99 Fer a souder LR 21 Fiche jack
515020 99 Support de fer a souder KH 20

Cable secteur

Mode d’emploi

Fiche jack

Figure schéma électrique voir la page 55
Figure vue éclatée voir la page 56

8. Avertissements

1. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de
chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangere éloignée de votre poste de travail.

5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.

Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de portée
11
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des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.

6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans le
domaine de pressions indiqué.

7. Servez-vous d'un outil de soudage adapteé.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil & des
fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brllures.

9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en particulier a
respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre les éclaboussures
d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de soudure,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud.

11. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche
de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi maintenue de
fagon plus slire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation de
I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues a un
mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.
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14. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus s(r. Suivez les consignes de maintenance
et les remarques concernant le changement de panne. Controlez régulierement tous les
cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un spécialiste
agréé. N'utilisez que des pieces originales WELLER.

15. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé sur
I'interrupteur général.

18. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas I'outil de
soudage si vous n'étes pas concentré.

19. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement parfait des
dispositifs de protection ou des pieces légérement abimées. Assurez-vous que les piéces
mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des pieces sont endommagées.
Toutes les pieces doivent étre montées correctement et toutes les conditions remplies afin
de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de

soudage. Les dispositifs de protection et les pieces endommagées doivent étre réparés ou
changés par des professionnels dans un atelier agréé, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

20. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires du
mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec des
appareils WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

21. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.
Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
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effectuées que par un technicien spécialisé et n'employez que des piéces de rechange ori-
ginales WELLER; dans le cas contraire, |'utilisation peut provoquer des accidents.

22. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modéle antistatique est conductrice.

23. Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils WELLER ou
avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations faites dans les
autres modes d'emploi.

24.Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
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1. Beschrijving

(ND)

Het soldeerstation WSD 130 behoort tot een familie van apparaten die voor de industriéle
productietechniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria ontwikkeld is. Een
microprocessor zorgt voor een simpele en comfortabele bediening. Aan twee van elkaar
onafhankelijke, digitale temperatuurregelaars kunnen twee verschillende soldeerapparaten
tegelijkertijd gebruikt worden. De soldeerapparaten zelf worden door het soldeerstation au-
tomatisch herkend en krijgen de betreffende regelparameters. Door de zeer krachtige 24 V
verwarmingselementen is een bijzonder dynamisch gedrag mogelijk waardoor het
soldeerapparaat universeel gebruikt kan worden.

1.1 Besturingsapparaat

Diverse potentiaalvereffeningsmogelijkheden voor soldeerpunt, nulspanningsschakelaar, de
antistatische uitvoering van regelapparaat en bout verhogen de hoge kwaliteitsstandaard.
De mogelijkheid een extern invoerapparaat aan te sluiten vergroot het aantal functies van dit
soldeerstation. Met de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB 1 en WCB 2 kunnen
onder andere tijd- en vergrendelfuncties gerealiseerd worden. Een geintegreerd
temperatuurmeetapparaat en PC-interface behoren ook tot de omvangrijke levering van het
invoerapparaat WCB 2.

De gewenste temperatuur kan tussen 50°C - 450°C via 2 toetsen (up/down) ingesteld wor-
den. Gewenste en werkelijke waarde worden door de betreffende keuze met de
kanaalkeuzetoets digitaal aangegeven. Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat
aangegeven via het knipperen van een aan het kanaal toebedeelde LED, die zo als optische
regelcontrole dient. Als het lichtje voortdurend brandt, betekent dat dat het systeem
opgewarmd wordt.

1.2 Soldeerbouten
LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een zeer

breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal in de
electronica te gebruiken.

MLR 21: Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-soldeerbout
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte nodig is.
MPR 30: De Weller Pesitronic MPR30 is een soldeerbout met een instelbare werkhoek

van 40°. Daardoor is een individuele vormgeving van het soldeerproces ten
aanzien van zijn ergonomie mogelijk. Met een vermogen van 25 W en zijn
slanke vorm is hij zeer geschikt voor fijn soldeerwerk.
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WTA 50: De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal voor het solderen van SMD-
onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W) met ieder
een eigent emperatuursensor zorgen voor een gelijke temperatuur aan beide
benen.

LR 82: Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de soldeertemperatuur
razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke vorm en een verhittings-
vermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt worden, van extreem fijn
soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge temperaturen. Na het wisselen
van de soldeerpunt kan direct verder gewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt is.

WSP 80:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.
Technische gegevens

Afmetingen in mm 166 x 115x 101 (Ix b x h)

Netspanning(10): 230V /50 Hz
Krachtontneming: 135W
Beschermklasse: 1 (besturingsapparaat) en 3 (soldeerapparaat)
Beveiliging (11): T630mA (230 V)

(5 x 20 in netaansluitelement)
Temperatuurregeling: 50°C - 450°C

Precisie: +9°C
Potentiaalvereffening (13): via een 3,5 mm schakelklikbus op de achterkant van
het apparaat (basistoestand hard geaard)

2. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldeerapparaat in het veiligheidskastje leg-
gen. Stekker soldeerapparaat in de aansluitbus (6) en (8) van het besturingsapparaat steken
en vastzetten door een slag naar rechts te draaien. Controleer of de netspanning met die op
het typeschildje overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld staat. Besturingsapparaat
met het electriciteitsnet verbinden (10). Apparaat via netschakelaar (1) inschakelen. Als het
apparaat aangezet wordt, wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle display-elementen (2)
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kort werken. Daarna wordt kort de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) van het
geactiveerde kanaal en de temperatuurversie (°C/°F) getoond. Daarna schakelt de electronica
automatisch op de werkelijke waarde om. LED (5) c.q. (9) lichten op. Deze lichtdiodes dienen
als optische regelcontrole. Als ze continue branden, betekent dat dat het systeem opgewarmd
wordt. Knipperen betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Kanaalkeuze

Door de kanaalkeuzetoets (7) in te drukken kan het digitale display op het gewenste kanaal
1 of 2 ingesteld worden. Het op dat moment getoonde kanaal wordt door een rood/oranje
lichtdiode (5) of (9) boven de aansluitbus aangegeven.

Het aangegeven kanaal kan uitgeschakeld worden door tegelijkertijd de "Up” en "Down” (3)
(4) toetsen in te drukken. Dit wordt op het display met ”Off” bevestigd.

Kies voor het activeren van uitgeschakeld kanaal het betreffende kanaal door de
kanaalkeuzetoets te gebruiken en door tegelijkertijd de de "Up” en "Down” (3) (4) toetsen in
te drukken. Op het display verschijnt de werkelijke waarde.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuurwaarde aan. Door de knop "Up” of
"Down” (3) (4) in te drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende gewenste waarde
gezet. De ingestelde, gewenste waarde kan alleen door het aanraken of permanent indrukken
van de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de betreffende richting veranderd worden. Als de
toets permanent ingedrukt wordt, verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca. 2
seconden na het loslaten wordt het display (2) automatisch weer op de werkelijke waarde
omgeschakeld.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de soldeerpunt mag niet door vuil,
vreemde stoffen of beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invioed heeft op de
nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

3. Potentiaalvereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm schakelklikbus (13) zijn 4 variaties mogelijk:
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hard geaard: zonder stekker (positie af fabriek)

potentiaalcompensatie

impedantie 0 Ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
potentiaalvrij: met stekker

zacht geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand

Aarde via de gekozen weerstandswaarde.
4. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de selectief te vertinnen soldeerpunt
met soldeertin bevochtigen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte oxydatielagen
en verontreinigingen van de soldeerpunt verwijderd. Tussen het solderen en voordat het
soldeerapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind is. Geen
agressieve vloeibare middelen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aangebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeerpunt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen
ontstaan door het verwisselen van punten of het gebruik van andere puntvormen.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar.
[ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer
van een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.
[ Setback: Terugzetten van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C
(stand-by). Nadat het soldeerstation in de stand-by modus is
gezet kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten ingesteld worden.
Nadat drie keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt ”Auto-Off*
geactiveerd. Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld
(knipperende streep op het display).

[ Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het vergrendelen
kan op het soldeerstation de instelling niet meer veranderd worden.
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[ °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en

omgekeerd.
[J Window: Instellen van een temperatuurvenster (alleen bij
besturingsapparaten met optokoppelingsuitgang mogelijk). Als de
werkelijke temperatuur binnen het temperatuurvenster ligt, wordt
een potentiaalvrij contact (optokoppelingsuitgang) doorgeschakeld.

0 Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)
5. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende, alsmede
voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam gelezen
te worden en goed leesbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te worden. Het niet
inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en verwondingen of
gezondheidsproblemen.

De WELLER soldeerstation WSD 130 komt overeen met de EG conformiteitsverklaring volgens
de fundamentele van de richtlijnen 89/336/EWG en 73/23/EWG.

6. Toebehoren

52916199 Soldeerset WSP 80
53311099 Soldeerset MPR 30
53311199 Soldeerset MLR 21
53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82

53313399 Soldeerruimset WTA 50
513050 99 Reflow soldeerapparaat EXIN 5
52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20
53118199 Extern invoerapparaat WCB 1
53118099 Extern invoerapparaat WCB 2
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7. Leveromvang

WSD 130 PUD 130

531526 99 PUD 130 besturingsapparaat Besturingsapparaat
52916199 WSP 80 soldeerapparaat Netkabel
51514099 WHP 80 soldeerapparaatkastje Gebruiksaanwijzing
525106 99 LR 21 soldeerapparaat Stekker

51502099 KH 20 soldeerapparaatkastje
Netkabel
Gebruiksaanwijzing
Stekker

Afbeelding schakelschema zie pagina 55
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 56

8. Waarschuwingen

1. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt. Breng
geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

2. Let op invioeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmingselementen,
haarden of koelkasten.

4. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen op een
afstand van uw werkplaats.

5. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.
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6. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven druk
resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

8. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u voldoende
beschermen tegen verbrandingen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm uzelf
voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.
Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voorhanden
zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt worden.

11. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker uit de
contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

12. Beveilig het werkstuk.
Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de hand
en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het soldeerwerktuig.

13. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en gebruik
altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

14. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op. Controleer
regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen door een erkende
vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-reservedelen.
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15. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

16. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

17. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contactdoos
resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten soldeerwerktuig niet
met de vinger aan de netschakelaar.

18. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien u
ongeconcentreerd bent.

19. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften onderzocht
worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet kliemmen en of er
delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden
voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig te waarborgen. Beschadigde
beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een erkende vakwerkplaats gerepareerd
of gewisseld worden, in zoverre er niets anders in de handleiding staat aangegeven.

20. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de handleiding
genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij originele WELLER
apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren kan letselgevaar
opleveren.

21. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen
alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER reservedelen
gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor de bediener ontstaan.

22. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

23. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp. randapparatuur
17
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gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden opgevolgd die in die
handleidingen worden genoemd.

24.Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op
uw werkplaats.
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1. Descrizione

b

La stazione di brasatura WSD 130 fa parte di una familia di apparecchi sviluppata per
applicazioni industriali cos”ccome per il settore riparazione e laboratorio. L'uso semplice e
confortevole viene realizzato mediante I'impiego di un microprocessore. Su di essa & possibile
utilizzare contemporaneamente due differenti utensili di brasatura collegati a due circuiti
digitali di regolazione temperatura indipendenti fra di loro. | brasatori di per sé vengono
riconosciuti da parte della stazione di brasatura e abbinati ai relativi parametri di regolazione
in maniera automatica. Le termoresistenze da 24 Volt particolarmente potenti permettono di
ottenere un comportamento eccezionalmente dinamico. In tale maniera gli utensili di brasatura
possono essere applicati universalmente.

1.1 Stazione di controllo

Lalto standard qualitativo viene completato da differenti possibilita di compensazione del
potenziale verso la punta di brasatura, grazie all’interruttore di tensione zero, cos”ccome
grazie all’esecuzione antistatica della cassetta di controllo e dello stilo. Le possibilita di
collegamento di un dispositivo di inserimento dati esterno amplia la versatilita funzionale di
questa stazione di brasatura. Con i dispositivi di inserimento dati disponibili opzionalmente
WCB 1 e WCB 2 ¢ possibile fra I'altro realizzare delle funzioni temporali e di interblocco. Il
dispositivo integrato di misurazione della temperatura cos”ccome I'interfaccia PC fanno parte
del volume di fornitura ampliato del dispositivo di inserimento dati WCB 2.

La temperatura desiderata puo essere impostata in un campo che va dai 50 °C a 450 °C per
mezzo di due tasti (Up/Down). Il valore di set e il valore reale vengono indicati in maniera
digitale attraverso il relativo selezionamento del tasto di selezione canale. Il raggiungimento
della temperatura impostata viene segnalato attraverso un LED abbinato al relativo canale
che in tale maniera funziona come controllo ottico di regolazione. Se il LED rimane acceso a
luce fissa significa che il sistema si sta riscaldando.

1.2. Stilo brasatore

LR 21: I nostro brasatore "standard". Con una potenza di 50W ed uno spettro molto
largo di punte da brasatura (serie ET) questo brasatore & universalmente adatto
nel campo dell'elettronica.

Con una potenza di 25 W ed una esecuzione costruttiva snella questo
microstilo brasatore & idoneo soprattutto per lavori di brasatura con ridotto
fabisogno termico.

MLR 21:
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MPR 30: Il Weller Peritronic MPR30 € uno stilo brasatore con un angolo di lavoro
regolabile di 40°. Tramite tale soluzione & possibile impostare il processo

di brasatura secondo le necessita personali in fatto di ergonomia. Grazie
alla sua potenza di 25 W e alla sua forma snella esso € idoneo per piccoli

ed accurati lavori di brasatura.

La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 ¢ stata concepita proprio per la
dissaldatura di elementi SMD. Due termoresistenze (2 x 25 W) dotate
ciascuna di un proprio sensore di temperatura fanno in modo se su
entrambe le forcelle vi sia la stessa temperatura.

LR 82: Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di brasatura dove & necessario

un forte apporto termico. Il fissaggio della punta di brasatura avviene tramite
una chiusura a baionetta che permette una esatta sostituzione della punta di
brasatura.

Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddistingue per la sua velocita e la sua
precisione nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie alla sua
forma snella e alla sua potenza termica di 80 W & possibile utilizzarlo
universalmente a partire da finissimi lavori di brasatura sino a lavori che
necessitano di un forte apporto termico. Dopo la sostituzione della punta

di brasatura & possibile continuare subito a lavorare poiché la temperatura
di esercizio viene raggiunta subito.

WTA 50:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.
Dati tecnici

Dimensioni in mm: 166 x 115 x 101 (lungh. x largh. x alt.)

Tensione di rete (10): 230V /50 Hz

Assorbimento di potenza: 135W

Classe di protezione: 1 (centr. di controllo) e 3 (stili brasatori)
Fusibile (11): T630mA (230V)

Regolazione temperatura: 50 °C - 450 °C

Precisione: +9°C

Compensazione di potenziale (13): Attraverso connettore jack sul retro dell‘apparecchio
(stato di base collegamento a terra duro)

2. Messa in funzione

Montare il supporto dello stilo di brasatura (vedere il disegno esploso). Riporre lo stilo di

brasatura nel supporto di sicurezza. Inserire lo spinotto dello stilo nella boccola di coIIegamen1t%
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(6) e (8) della stazione di controllo e arrestarvelo ruotandolo leggermente verso destra.
Verificare che la tensione di rete corrisponda ai dati riportati sulla targhetta di omologazione
e che I'interruttore di rete (1) si trovi in posizione di spento. Collegare la stazione di controllo
con la rete (10). Accendere I'apparecchio premendo l'interruttore di rete (1). Al momento
dell’accensione dell’apparecchio viene eseguito un autotest in cui tutti gli elementi di
indicazione (2) vengono messi in funzionamento. Successivamente vengono indicate
brevemente la temperatura impostata (valore di set) del canale attivato e la versione della
temperatura (°C/°F). Subito dopo il dispositivo elettronico commuta automaticamente
I'indicatore sul valore reale. Il LED (5) e (9) si accende. Questi diodi luminosi servono come
controllo ottico di regolazione. Se essi sono accesi a luce fissa significa che il sistema si
trova in fase di riscaldamento. Se essi lampeggiano significa che la temperatura di esercizio
¢ stata raggiunta.

Selezione canale

Premendo il tasto di selezione canale (7) & possibile impostare I'indicatore digitale sul canale
1 oppure 2 desiderato. Il canale attualmente indicato & contrassegnato attraverso un diodo
luminoso rosso/arancione (5) oppure (9) attraverso la boccola di collegamento.

Il canale indicato puo essere spento premendo contemporaneamente i tasti ,Up“ e
“Down*“ (3)(4). Tale operazione viene confermata nell’indicatore dalla scritta ,, Off*.

Per attivare un canale spento esso deve essere selezionato per mezzo del tasto di selezione
canale premendo poi in maniera contemporanea i tasti ,Up“ e ,Down*“ (3)(4). Nell’'indicatore
compare il valore reale.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore della temperatura. Tramite attivazione
del tasto "Up" o "Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di preset attualmente
impostato. Ora il valore preimpostato puo essere portato nella direzione desiderata in su o in
gil tasteggiando o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down" (3) (4). Se il tasto viene tenuto
premuto il valore cambia in modo rapido. Dopo circa 2 secondi dopo aver rilasciato il tasto il
display digitale (2) si riporta automaticamente sul valore di temperatura effettivo.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatura non deve essere penalizzato da
sporco, corpi estranei o danneggiamenti poiché tale fatto andrebbe ad influire negativamente
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sulla precisione della regolazione di temperatura.

3. Compensazione di potenziale

Tramite differente circuitazione della boccola da 3,5 mm (13) & possibile realizzare 4 variazioni:
Messa a terra dura:

Senza spinotto (come fornito da stabilimento)

Compensazione di potenziale
(Impedenza o Ohm): Con spinotto, conduttore di compensazione al contatto centrale

Senza potenziale: Con connettore

Messa a terra dolce: Con spinotto e resistenza integrata.

Messa a terra tramite il valore di resistenza selezionato.
4. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di brasatura selettiva stagnabile con dello
stagno. Tale strato rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti dall'immagazzinaggio
dell'apparecchio. Durante pause di lavoro e prima di riporre lo stilo nel supporto fare sempre
attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben ricoperta di stagno. Non utilizzare
fluidificanti troppo forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia saldamente innestata nello stilo.
Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una punta di saldatura di media grandezza.

E dunque possibile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio della punta o all'utilizzo
di forme di punta differenti.

Apparecchio di inserimento dati esterno WCB 1 e WCB 2 (opzionale)

Durante I'utilizzo di un apparecchio di inserimento dati esterno sono disponibili le seguenti
funzioni:

[ Offset: La temperatura reale della punta di brasatura pud essere modificata di

+ 40 °C tramite I'inserimento di un offset di temperatura.
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[J Setback: L'abbassamento della temperatura impostata a 150 °C (standby). Il tempo di
setback & regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la stazione di brasatura commuta
nel modo standby. Allo scadere di un triplo tempo di setback viene attiva la
funzione ,Auto off“. L'utensile di brasatura iene spento (lineetta lampeggiante
nell'indicatore).

[ Lock: Blocco della temperatura di preset. Dopo il blocco non & possibile apportare
modifiche sulla stazione di brasatura.

[ °C/°F: Commutazione dell'indicazione di temperatura da °C a °F e viceversa.

[0 Window: Regolazione di una finestra di temperatura (possibile solo nel caso di
apparecchi di controllo con uscita per accoppiatore ottico). Se la temperatura
reale si trova all'interno della finestra di temperatura viene aperto un contatto
libero da potenziale (uscita per accoppiatore ottico).

0 Cal: Ricalibrazione della stazione di brasatura (solo per WCB 2)

5. Indicazioni di sicurezza

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di manipolazione
all'apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione e devono
essere riposti nelle vicinanze del brasatore. Il mancato rispetto delle avvertenze pud essere
causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

La stazione di saldatura WELLER WSD 130 soddisfa la disposizione di conformita EU e le
prescrizioni fondamentali di sicurezza delle direttive 89/336/CEE e 73/23/CEE.

6. Accessori

52916199 Set stilo brasatore WSP 80
53311099 Set stilo brasatore MPR 30
53311199 Set stilo brasatore MLR 21
53311299 Set stilo brasatore LR 21 antistatico
53311399 Set stilo brasatore LR 82
53313399 Set di dissaldatura WTA 50
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513050 99 Brasatore Reflow EXIN 5

52503099 Apparecchio di deisolamento termico WST 20
53118199 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 1
53118099 Apparecchio per inserimento dati esterno WCB 2

7. Volume di fornitura

WSD 130 PUD 130

53152699 Staz. di controllo PUD 130
529526 99 Stilo brasatore WSP 80
515526 99 Supporto stilo WPH 80
52552699 Stilo brasatore LR 21
515526 99 KH 20 Supporto stilo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d’uso
Connettore tipo jack

Staz. di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d’uso
Connettore tipo jack

Per la figura schema di collegamento vedere a pagina 55
Per la figura disegno esploso vedere a pagina 56

8. Avvertenze di sicurezza

1.Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non avvicinare
alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.

2. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi, radiatori,
cucine economiche, frigoriferi, ecc.

4. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere accessibile ad
altre persone il posto di lavoro.
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5. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto, chiuso,
0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore

va tenuto in una posizione esente da tensione e pressione.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e la pressione, o il campo di pressione,
prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da eseguire.
Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di protezione,
al fine di evitare il pericolo di ustioni.

9. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una particolare
attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi da eventuali spruzzi
di stagno. Pericolo di bruciature causato dallo stagno fluido.

10. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.
Nel caso sia previsto I'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei gas di saldatura, assicurarsi
che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.
Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina dalla
presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acuminati.

12. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In questo modo
il pezzo viene mantenuto pitl fermo di quanto non si possa fare con una mano, e si hanno
inoltre entrambe le mani libere per maneggiare I'utensile di saldatura.

13. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.
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14. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire una
maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il cambio delle
punte saldanti/dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e tubetti. | lavori di
riparazione possono essere eseguiti solamente da personale autorizzato. Utilizzare solamente
pezzi di ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrare la spina dalla presa.

16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o altri
utensili di regolazione.

17. Evitare I'accensione involontaria
All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi che
I'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare attenzione a
non toccare con le dita I'interruttore di rete.

18. Usare molta cautela
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il saldatore se
non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

19. Verificare che I'utensile di saldatura non presenti danneggiamenti.

Per un ulteriore utilizzo dell'utensile di saldatura deve essere accuratamente accertata
I'ineccepibile funzionalita conforme alle norme dei dispositivi di sicurezza o degli elementi
lievemente danneggiati. Verificare che tutti gli elementi mobili funzionino perfettamente e
che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggiate. Tutti i pezzi devono
essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari al fine di un
funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e le parti danneggiate
devono essere immediatamente riparate o sostituite presso un centro di riparazione
autorizzato.

20. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari contemplati nella lista degli accessori
contenuta nelle istruzioni per I'uso. Utilizzare solamente accessori o utensili supplementari
WELLER solamente per le apparechiature originali WELLER. L'utilizzo di altri utensili e di altri
accessori puo costituire un pericolo d'infortunio.
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21. Farriparare I'utensile di saldatura solamente da un tecnico specializzato.
Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni possono
essere eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad utilizzare pezzi di
ricambio originali WELLER; in caso contrario I'operatore pud incorrere in pericolo di infortunio.

22. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antistatica & conduttiva.

23. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER
Nel caso in cui I'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o accessori WELLER,
ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per I'uso di questi ultimi.

24. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description

The WSD 130 Soldering Station belongs to a family of equipment developed for industrial
production as well for the repair and laboratory sectors. Simple and easy operation is made
possible by the use of a microprocessor. Two different soldering irons can be operated at the
same time on two independent digital temperature regulators. The soldering irons themselves
are automatically identified by the soldering station and assigned the appropriate control
parameters. The particularly powerful 24 V heater elements provide excellent, dynamic
behaviour making the soldering irons universal in their application.

1.1 Control Unit

Various possible ways of equalising potential on the soldering iron tip, a zero voltage switch,
as well as anti-static features on the control unit and soldering irons, supplement the high
standard of quality. The functional diversity of this soldering station is further expanded by
the possibility of connecting an additional input unit. Using the optional WCB 1 and WCB 2
Input Units, timing and locking functions, amongst others, can be realised. An integrated
temperature measurement unit and PC interface are included in the extended scope of the
WCB 2 Input Unit.

The required temperature can be adjusted over the range 50°C - 450°C via 2 buttons (Up/
Down). Target and actual value are digitally displayed by making the appropriate selection
using the channel button. Achievement of the pre-set temperature is indicated by an LED
assigned to the channel; this LED thus serves as an optical regulator monitor. Continuous
illumination means that the system is warming up.

1.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power of 50 watts and a wide spectrum
of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used anywhere in the
electronics sector.

With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is especially
well-suited for fine soldering work with a low heating requirement.

The Weller Peritronic MPR 30 soldering iron has an adjustable working angle
of 40° to enable an individually ergonomic soldering process. The 25-watt
power and slim design makes this soldering iron suitable for fine soldering
work.

The unsoldering tweezers WTA 50 were specially designed for unsoldering

MLR 21:

MPR 30:

WTA 50:
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SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts), each with its own
temperature sensor, ensure constant temperatures at both ends.
LR 82: High-performance 80 watt soldering iron for soldering work with high heat r
equirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to ensure correct
position when using different tips.
The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching the
soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and heating power
of 80 watts makes universal usage possible - from extremely fine to high-
temperature soldering work. Work can be continued immediately after switching
soldering tips, since the temperature is reached again quickly.

WSP 80:

See "Accessories" for additional tools.
Technical Data

Dimensions in mm: 166 x 115x 101 (Lx B x H)

Mains Voltage (10): 230V /50 Hz
Power Consumption: 135W
Protection Class: 1 (Control Unit) and 3 (Soldering Irons)
Fuse (11): T630mA (230 V)

{5 x 20 in the power unit}
Temperature Regulator: 50°C - 450°C

Precision: +9°C
Potential Equalisation (13): Via a 3.5 mm jack on the rear of the unit (Initial condition -
directly earthed)

2. Commissioning

Mount the soldering iron holders (see exploded diagram). Place the soldering iron in safety
holder. Plug the soldering iron connectors into sockets (6) and (8) on the control unit and lock
by turning slightly to the right. Check whether the mains voltage matches with the information
on the rating plate and that the mains switch (1) is in the off position.

Plug the control unit into the mains (10). Switch on the unit at the mains switch (1). When the
unit is switched on, a self-test is performed during which all the display elements (2) are
operated. The temperature set (target value) on the activated channel is then briefly displayed
along with the temperature scale (°C/°F).The electronics then switches automatically to the
current value display. LED (5) or (9) illuminates. These light emitting diodes are optical regulator
monitors. Continuous illumination means that the system is heating up. Flashing indicates
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that the operating temperature has been reached.

Channel Selection

The digital display can be switched to channel 1 or 2 by operating the channel selection
button (7). The currently displayed channel is identified by a red/orange light emitting diode

(5) or (9) over connector.

The channel displayed can be switched off by operating the ,Up“ and ,,Down“ buttons (3) (4)
simultaneously. This is confirmed in the display with ,0ff“.

To activate a channel that has been switched off, the channel is selected, if necessary, using
the channel selection button, and switched on by pressing the ,,Up“ and ,,Down*“ buttons (3)
(4) simultaneously. The current value is displayed in the display.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and the tip of the soldering iron may not

come in contact with dirt, foreign particles or become damaged, since this affects the precision
of the temperature control.

3. Equipotential bonding

The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush (13) make 4 variations possible:
Hard-grounded: No plug (delivery form)
Equipotential bonding: With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)
Potential free: with plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance. Grounding via set

resistance value.
4. Instructions for use

For initial heating, coat the selective tinnable tip with solder. This removes any oxidation or
dirt on the tip which may have occurred during storage. During pauses between soldering
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and before storing the soldering iron, ensure that the tip of the soldering iron is well coated.
Do not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the soldering iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-size tip. Deviations can occur due
to exchanging of the tip or using other tip designs.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external input unit.
[ Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 40 °C
by input of a temperature offset.

[ Setback: Reduction of the setpoint temperature to 150 °C (standby). The setback
time can be set at 0-99 minutes after the soldering station has switched
to standby mode. After a period equal to three times the set-back time,
the "Auto Off” function is activated. The soldering iron is switched off
(flashing dash on the display).

[ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

[ °C/°F: Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

[J Window: Setting a temperature window (only with control units with optical

coupler output). If the actual temperature is within the temperature
window, a potential-free contact (optical coupler output) will be
switched through.

0 Cal: Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).

5. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the operating
instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an easily
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visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these warnings can
result in accidents, injury or risks to health.

The WELLER soldering station WSD 130 is in compliance with the EC Declaration of Conformity

in accordance with the basic safety requirements specified by Directives 89/336/EEC and
73/23/EEC.

6. Accessories

52916199 Soldering iron set WSP 80

53311099 Soldering iron set MPR 30

53311199 Soldering iron set MLR 21

53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82

53313399 Soldering iron set WTA 50

51305099 Reflow soldering unit EXIN 5

52503099 Thermal insulating unit WST 20

53118199 External input unit WCB 1

53118099 External input unit WCB 2

7. ltems Supplied

WSD 130 PUD 130
531526 99 PUD 130 Control Unit Control Unit
52916199 WSP 80 Soldering Iron Mains Cable
51514099 WPH Soldering Iron Holder Operating Instructions
525106 99 LR 21 Soldering Iron Jack Plug

515020 99 KH 20 Soldering Iron Holder
Mains Cable
Operating Instructions
Jack Plug

Circuit diagram - see page 55
Exploded diagram - see page 56
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8. Warnings

1. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring combustible
materials near the hot soldering tools.

2. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in @ moist or wet environment.

3. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

4. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other persons
away from your work area.

5. Store your soldering tool in an appropriate place
Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of children
(some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering tools.

6. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pressure
range.

7. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never use the
soldering tool for purposes for which is was not designed.

8. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding protective
clothing in order to protect yourself against burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly important to
observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yourself against
spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.
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10. Use a soldering vapour suction device
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and correctly
used.

11. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug from the
socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

12. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using your
hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

13. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working. Always
use the suitable soldering tool.

14. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance instructions
and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect all connected
cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified technician. Use only
original WELLER replacement parts.

15. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

16. Remove all maintenance tools .

Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from the
unit. 17. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket or
connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains supply while
touching the mains switch.

18. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are not
concentrated on your work.

19. Inspect the soldering tool for any damage.
Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must be
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carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving parts for error-free
operation and that they don't bind, or whether any parts are damaged. All parts must be
properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-free operation of the
soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repaired or replaced by a qualified
technician, so long as nothing else is indicated in the Operation Manual.

20. Attention

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the Operation
Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER equipment. Use
of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

21. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs should only
be carried out by a qualified electrician using original WELLER replacement parts. Failure to
do so can lead to accidents for the operator.

22. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

23. Applications with other WELLER equipment
If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attachments,
also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

24. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning

s)

Lodstation WSD 130 tillhér en instrumentfamilj som har utvecklats for den industriella
tillverkningstekniken samt for reparations- och laboratorieomréadet. Enkel och komfortabel
betjaning mojliggdrs genom insats av en mikroprocessor. Tva olika lodverktyg kan drivas
samtidigt med hjalp av tva, av varandra oberoende, digitala temperaturregleringar. Sjélva
l6dverktygen registreras automatiskt av lodstationen och anpassas till motsvarande
reglerparametrar. De sérskilt prestationsdugliga 24 V varmeelementen mojliggor ett utméarkt
dynamiskt forhallningssatt. Lodverktyget kan darfor anvandas universellt.

1.1 Styrapparat

Olika mgjligheter till potentialutjamning till Iddspetsen, nollspanningsbrytaren samt anitstatiskt
utférande av styrapparat och kolvar kompletterar den hdga kvalitetsstandarden. Majlighet
till anslutning av en extern inmatningsapparat utokar ldstationens funktioner. Med
inmatningsapparater WCB 1 och WCB 2 som kan erhallas som tillval kan bland annat tids-
och Iasanordningsfunktioner forverkligas. Integrerad temperaturméatapparat och PC-granssnitt
hor till det utokade omfanget for inmatningsapparat WCB 2.

Onskad temperatur inom omradet 50 C — 450 C kan stllas in via 2 tangenter (up/down).
Bor- och arvérde indikeras genom motsvarande val pa kanalvaltangenten. Att den valda
temperaturen uppnétts signaleras genom en LED som hor till kanalen och som foljaktligen
tjanar som optisk reglerkontroll. Kontinuerligt ljus betyder att systemet varms upp.

1.2 Lédkolvar

LR 21: Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa 50 W och ett mycket brett
|odspetsspektra (ET-serie) kan denna lodkolv anvandas inom elektronikomradet
overallt i vérlden.

Med en kapacitet pa 25 W och en mycket smal konstruktionsform ldmpar
sig denna mikrolodkolv speciellt for fina Iodningsarbeten med litet varmebehov.
Weller Peritronic MPR 30 ar en Iddkolv med instéllningsbar arbetsvinkel fran
40 grader. Darigenom kan lédprocessen gestaltas indviduellt med avseende
pé dess ergonomi. Med en kapacitet pa 25 W och en smal konstruktionsform
lampar den sig for fina I6dningsarbeten.

Avlddpincetter WTA 50 har konstruerats speciellt for utlddning av SMD-
byggdelar. Tva varmeelement (2x25 W) med var sin temperatursensor sorjer
for samma temperatur pa bada dverstyckena.

LR 82: Effektiv 1odkolv pa 80 W for Iodningsarbeten med stort varmebehov. Fastsattning

MLR 21:

MPR 30:

WTA 50:
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av lodspetsen sker via en bajonettforslutning som méjliggor ett positionssakert
byte av spetsen.

Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att Iodtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. Pa grund av lodkolvens smala konstruktions form
och en varmekapacitet pa 80 W kan den anvandas universellt for extremt fina
lodningsarbeten till [ddningsarbeten med stort varmebehov. Efter byte av
lodspetsen ar det mojligt att arbeta vidare direkt eftersom drifttemperaturen
uppnas mycket snabbt.

WSP 80:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorslistan.

Tekniska data

Matt i mm: 166 x 115x 101 (Ix b x h)

Natspanning (10): 230V/ 50 Hz

Effektupptagning: 135W

Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)

Sékring (11): 1630 mA (230 V) (5 x 20 i nétanslutningselement)
Temperaturreglering: 50C—-450C

Precision: +-9°C

Via en 3,5 mm ljudjackbussning pa apparatens baksida
(grundtillstand hért jordat)

Potentialutjzmning (13):

2. ldrifttagning

Montera lddkolvsmagasinet (se ritning). Lagg lodverktyget i sakerhetsmagasinet. Stick in
lodkolvsstickproppen ianslutningsbussningen (5) och styrapparaten (6) och arretera genom
att vrida helt kort &t hdger. Kontrollera om natspanningen dverensstimmer med uppgiften
pé typplaten och att natstrombrytaren (1) ar avslagen.

Forbind styrapparaten med nétet (10). Koppla p& apparaten med natstrombrytaren (1). Nar
apparaten kopplas pa utfors ett automatiskt test dar alla indikationselement (2) &r i drift.
Anslutningsvis indikeras helt kort den instéllda temperaturen (borvarde) for den aktiverade
kanalen samt temperaturversionen ("C”). Darefter kopplar elektroniken automatiskt om till
arvardesindikation. LED (5) respektive (9) lyser. Lysdioder tjanar som optisk reglerkontroll.
Ett kontinuerligt ljus betyder att systemet vdrms upp. Blinkande ljus signalerar att
drifttemperaturen har uppnétts.
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Kanalval

Genom att trycka pé kanalvalstangenten (7) kan digitalindikationen stéllas in pa onskad
kanal 1 eller 2. Respektive kanal kdnnetecknas av en rod/orange lysdiod (5) eller (9) via
anslutningsbussningen .

Den indikerade kanalen kan kopplas ur genom att man samtidigt trycker pa “up” och "down”-
tangenten (3) (4). Detta bekréftas i indikationen med ”Off”.

For att aktivera en urkopplad kanal véljs den i forekommande fall med kanalvalstangenten
och kopplas in genom att man samtidigt trycker pa "up” och "down”-tangenten (3) (4). |
indikationen visas nu &rvérdet.

Temperaturinstélining

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens &rvérde. Genom att anvanda Up- eller
Down-tangenten (3( (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda borvérdet. Det
instéllda borvérdet kan nu forandras genom att tippa eller standigt trycka pa up eller down-
tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks ned permanent forandras borvérdet
i snabbkorning. Ungefar 2 sekunder efter det man slappt tangenten kopplar digitalindikationen
(2) automatiskt om till arvérdet.

Underhéll

Overgangen mellan vdrmekropp/sensor och Iédspetsen far inte paverkas av frimmande
foremal, smuts eller skador eftersom det skulle inverka pa temperaturregleringens exakthet.

3. Potentialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (13) kan 4 varianter uppnas:
Hart jordad:

Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjimning
(impedans o Ohm):  Med stickpropp, utjamningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp
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Jordad: Med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via valt motstandsvarde.

4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvérmningen fuktas den selektiva fortennbara lodspetsen med l6dmetall. Den
avlagsnar lagerrelaterade oxidsskikt och orenheter pé lodspetsen. Vid pauser i lddningen
och fore Iddkolven laggs undan ska man alltid se till att I6dspetsen ar val fortennad. Inga
aggressiva flussmedel far anvandas.

Observera: Se alltid till att Iddspetsen sitter ordentligt.

Lodapparaterna har justerats for en mellanstor 1dspets. Avvikelser pa grund av spetshyte
eller anvandning av andra spetsformer kan uppsta.

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)

Vid anvéandning av en extern inmatningsapparat star foljande funktioner till forfogande.
[J Offset: Den reella [6dspetstemperaturen kan forandras med +-40 C genom
inmatning av ett temperaturoffset.

[ Setback: Sénkning av den installda bortemperaturen till 150 C (standby). Setbacktiden
kan stallas in fran 0-99 minuter, efter det att |6dstation bytt till
standbymodus. Efter en tredubbel setbackperiod aktiveras “auto off“-
funktionen. Lodverktyget frankopplas (blinkande streck pa

displayen).

[ Lock: Lasning av bortemperaturen. Efter det lasning skett ar det inte mjligt
att gora nagra installningsforandringar pa lodstationen.

[ °C/F: Omkoppling av temperaturindikationen fran C till F och tvartom.

[J Window: Instélining av ett temperaturfonster (endast mojligt pa styrapparater med

optokopplingsutgang). Om lodtemperaturen ligger inom temperaturfonstret
genomkopplas en potentialfri kontakt (optokopplingsutgéng).

0 Cal: Nyjustering av lodstationen (endast WCB 2)
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5. Sdkerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar for anvandning som avviker fran drifthandledningen samt for
egenmaéktigt forfarande och egenméktiga andringar.

Lds noga igenom drifthandledningen samt varningsanvisningar och férvara den i narheten
av av lédapparaten. Att inte beakta varningsanvisningarna kan leda till olycksfall och skador
samt vara halsovadligt.

WELLER lédstation WSD 130 motsvarar EG konformitetsdeklaration, i enlighet med de
grundldggande sékerhetskraven i direktiv 89/336/EWG och 73/23/EWG.

6. Tillbehor

529161 99: Lodkolvset WSP 80

53311099 Lodkolvset MPR 30

53311199 Lodkolvset MLR 21

53311299 Lodkolvset LR 21 antistatiskt
53311399 Lodkolvset LR 82

53313399 Avlodningsset WTA 50
51305099 Reflow-l6dapparat EXIN 5

526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20
53118199 Extern inmatningsapparat WCB 1
53118099 Extern inmatningsapparat WCB 2

7. Leveransomfang

WSD 130 PUD 130
53152699  PUD 130 styrapparat Styrapparat
52916199  WSP 80 Iodkolv Natkabel
51514099  WPH 80 lodkolvsmagasin Bruksanvisning
52510699 LR 21 lodkolv Jackstickpropp
51502099  KH 20 lodkolvsmagasin

Nétkabel

Bruksanvisning

Jackstickpropp
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Bild kopplingsschema se sidan 55
Bild explo-ritning se sidan 56

8. Varningsanvisningar

1. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lodverktyget pa originalhallaren nar det ej anvandes. Brannbara amnen far ej komma
i kontakt med det heta lodverktyget.

2. Beakta omgivningen.
Anvand ej lodverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. ror, varmeelement, spisar, kylskap.

4, Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berdr kabeln eller verktyget. Hall oberhériga personer borta fran
arbetsplatsen.

5. Uppbevara lodverktyget pa siker plats.
Oanvénda lodverktyg skall uppbevaras pa en torr hogt belagen plats eller pé lasbart utrymme
utom réckhall for barn. Oanvénda l6dverktyg far ej st under spanning eller tryck.

6. Overbelasta ej lodverktyget.
Anvénd lodverktyget endast for angiven natspanning samt tryck och tryckomrade.

7. Anvénd det rétta lodverktyget.
Anvénd ej for svagt utlagt verktyg for lodarbeten. Anvénd ej lodverktyget for andra &ndamal
an som det &r avsett for.

8. Bér riktiga arbetsklader.
Forbrénningsfara p.g.a. flytande [ddtenn. For att undvika forbranningar, bar alltid skyddsklader.

9. Skydda d6gonen.

Bér alltid skyddsglasdgon. Vid arbeten med klister maste speciellt klisterfabrikantens
hanvisningar foljas. Skydda 6gonen sérskilt mot forbréanningsfara genom sténk av flytande
tenn.
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10. Anvind utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
Nér anslutning av apparater for utsugning &r forhanden, maste man forst dvertyga sig om att
dessa handhas pa ratt satt betréffande anslutningen.

11. Anvind inte kabeln for andra dndamal 4n som den ar avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvénd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur vaggurtaget.
Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvénd spannanordning (skruvstycke) for att hélla fast arbetsstycket. Darigrenom har man
bada handerna fria for Iodarbeten.

13. Undvik obekvdm kroppstélining.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstéllning vid arbetet, samt anvénd
rétt lodverktyg.

14. Skot lodverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla atgéard arbetar man lattare och sékrare. Folj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid lodspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla anslutna
kablar och slangar. Anvand endast original WELLER-reservedelar.

15. Tag bort stickproppen ur vdggurtaget innan verktyget tages i bruk.

16. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet paborjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har blivit
liggande kvar.

17. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strombrytaren &r franslagen innan stickproppen sticks in i vdggurtaget, samt
att ingen anslutning till nét &r bestaende. Det anslutna I6dverktyget far inte transporteras
med fingret p& natanslutningen.

18. Var alltid forsiktig och aktsam!
Tank pé vad du gor! Pabdrja ett arbete med vernuft. Anvénd ej lodverktyget nér du ar
okoncentrerad.

19. Kontrollera lddverktyget om skador foreligger.
For vidare anvéndning av lodverktyget maste skyddsanordningar och latt defekta delar
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omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pa foreskrivet sétt. Kontrollera om alla rorliga
delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna pa nagot satt ar
defekta. Alla delar maste vara ratt monterade och uppfylla samtliga krav pa funktionsduglighet
for att garantera ett funktionsréatt arbetssétt av Iodverktyget. Felaktiga eller defekta
sékerhetsinrattningar och delar maste repareras eller bli utbytta av en auktoriserad verkstad,
om ej annat angives i bruksanvisningen.

20. Varning!

Anvind endast tillbehdr eller tillsatsapparatur som &r noterade i bruksanvisningens
tillbehdrslista. WELLER tillbehor eller tillsatsapparatur far endast anvéndas for original WELLER
verktyg. Anvandning av andra verktyg eller tillbehor kan fororsaka olycksfall eller allvarlig
skada.

21. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.
Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomforas av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far anvandas
p.g.a. risk for olycksfall.

22. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spénning.
Hos antistatiska lddverktyg ar handtaget ej jordat.

23. For dvriga WELLER verktyg,
dér lodverktyg anvandes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsapparatur, maste
samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.

24. Folj alla sékerhetshestammelser som géller for din arbetsplats.
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1. Descripcion

ED

La estacion de soldadura WSD 130 pertenece a una familia de equipos desarrollados tanto
para la produccion industrial como para su aplicacion en los sectores de reparacion y
desarrollo. La aplicacion de un microprocesador facilita la sencillez y confort del servicio. En
dos sistemas digitales de regulacion de la temperatura independientes entre si pueden
operarse simultaneamente dos soldadores. La estacion de soldadura reconoce
automaticamente los soldadores mismos y les asigna los correspondientes parametros de
régula. Los elementos calefactores de 24 V de particular eficacia permiten un sobresaliente
comportamiento dinamico. Ello se traduce en la aplicacion universal del soldador.

1.1 Unidad de mando

Diversas posibilidades de compensacion del potencial con respecto a la punta para soldar,
interruptor de tension cero asi como versiones en ejecucion antiestatica de la unidad de
mando y soldadores complementan los elevados estandares de calidad. La posibilidad de
conexion de un equipo externo para la introduccion de datos amplia la variedad funcional de
esta estacion de soldadura. Con los modulos opcionales para introduccion de datos, WCB 1
y WCB 2, pueden realizarse, entre otras, funciones de temporizacion y de blogueo. Un
registrador térmico incorporado y una interfase para PC forman parte del suministro ampliado
del modulo WCB 2.

Con las teclas "Up” y "Down” puede regularse la temperatura deseada en la gama
comprendida entre 45° y 450°. Los valores nominal y real se indican de forma digital tras la
correspondiente eleccion con la tecla para seleccion del canal. La consecucion de la
temperatura previamente seleccionada se sefializa mediante un LED asignado al canal que,
por lo mismo, sirve como control 6ptico para el sistema de regulacion. La iluminacion per-
manente indica que el sistema esta calentando.

1.2 Soldadores
LR 21: Nuestro soldador “"estandar”. Con una potencia de 50 W'y un espectro muy

amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se puede aplicar
universalmente en el sector electronico.

MLR 21: Con una potencia de 25 W y una forma constructiva muy delgada, este
microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas con una baja necesidad de calor.

MPR 30: El Peritronic MPR 30 de Weller es un soldador con un angulo de trabajo

ajustable de 40 °. Por ello se permite un disefio individual del proceso de
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soldadura en relacioén a su ergonomia. Por su potencia de 25 W y su delgada
forma constructiva es apropiado para efectuar operaciones de soldadura finas.
Las pinzas para desoldadura WTA 50 se concibieron especialmente para la
separacion de la soldadura de componentes SMD. Dos elementos calefactores
(2x25W) con un sensor de temperatura cada uno cuidan de que la temperatura
sea la misma en los dos brazos.

LR 82: Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con una gran
necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se efectua a través
de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de boquilla con posicion
invariable.

El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y preciso

de la temperatura de soldadura. Por su delgada forma constructiva y su potencia
calorifica de 80 W es posible una aplicacion universal en trabajos de soldadura
de extremada precision hasta con una elevada necesidad de calor. Tras el
cambio de la boquilla de soldadura es posible la continuacion inmediata del
trabajo, ya que la temperatura de servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

WTA 50:

WSP 80:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.
Garacteristicas técnicas

Dimensiones en mm: 166 x 115 x 101 (L x An. x AL)

Tension alimentada (10): 230V /50 Hz
Consumo de potencia: 135W
Clase de proteccion: 1 (unidad de mando) y 3 (soldador)
Fusible (11): T630 mA (230V)
(5x 20 en el elemento de toma de corriente)
Regulacion de la temperatura: 50°C - 450°C

Precision: +9°C

Compensacion de potencial (13):  Mediante un conector hembra de conjuntores en la
parte trasera del equipo (estado basico con toma de
tierra fuerte)

2. Puesta en funcionamiento

Montar el soporte del soldador (véase el croquis de desguace). Colocar el soldador en el
soporte de seguridad. Conectar el enchufe del soldador en los conectores hembra (6) y (8) de
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la unidad de mando y fijar mediante un breve giro a derecha. Verificar si la tension de red
corresponde con la indicada en el rétulo de caracteristicas y si el interruptor primario (1) se
encuentra en estado desconmutado. Conectar la unidad de mando a la red (10). Conmutar el
equipo mediante el interruptor primario (1). Al conmutar el equipo se realiza una operacion
de autocomprobacion durante la cual funcionan todos los elementos de indicacion (2). A
continuacion se muestra brevemente la temperatura ajustada (valor nominal) del canal
activado y el modo de indicacion de la temperatura (°C/°F). Seguidamente, la electronica
conmuta automaticamente a indicacion del valor real. EI LED (5), respect., (9) luce. Estos
diodos luminosos sirven como control Optico de la regulacion. La iluminacion permanente
indica que el sistema se encuentra en vias de calentamiento. La iluminacion intermitente
indica que se ha alcanzado la temperatura de servicio.

Seleccion de canal

Elindicador digital puede ajustarse al canal deseado (1) o (2) mediante operacion de la tecla
para la seleccion de canal (7). El canal indicado en cada ocasion se identifica por el conector
hembra mediante un diodo luminoso de color rojo/naranja (5) o (9).

El canal indicado puede desactivarse mediante pulsacion simultanea de las teclas "Up” y
"Down” (3) (4). Ello lo confirma el indicador mostrando "Off”.

Para activar un canal desactivado, éste se selecciona mediante la tecla para seleccién de
canal y se conmuta mediante pulsacion simultanea de las teclas "Up” y "Down” (3) (4). En el

indicador aparece el valor nominal.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el valor real de la temperatura. Median-
te la pulsacion de la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cambia al valor de
consigna ajustado actualmente. El valor de consigna ajustado se puede modificar ahora
pulsando brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6 "Down” (3) (4) en el sentido
correspondiente. Si se pulsa permanentemente la tecla, el valor de consigna cambia de
forma réapida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la indicacion digital cambia de nuevo
automaticamente al valor real.

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y la boquilla de soldadura no debe
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quedar limitada por la suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene repercusiones
sobre la precision de la regulacion de la temperatura.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion (13)
de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:

Con puesta a tierra dura: Sin enchufe (estado de suministro)
Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el contacto
central

Sin potencial: con enchufe

Con puesta a tierra suave: Con enchufe y resistencia soldada.

Puesta a tierra mediante el valor de resistencia
seleccionado

4. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la boquilla de soldadura estafiable
selectivamente. Esta elimina las capas de 6xido y las impurezas de la boquilla de soldadura
producidas por el almacenamiento. Al efectuar pausas en el proceso de soldadura y antes de
depositar el soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla de soldadura esté bien
estafiada. No utilizar fundentes excesivamente agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la boquilla de soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una boquilla de soldadura del tipo medio.
Se pueden producir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion de otras formas de
boquillas.

Aparato de entrada de datos externo WCB 1 y WCB 2 (opcidn)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes funciones.
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[ Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar por la

entrada de un offset (desviacion) de temperatura de + 40°C

[J Setback: Disminucion de la temperatura de consigna ajustada a 150° C (Standby)
(reserva). El tiempo de reposicion (setback), después del cual la estacion de
soldadura cambia al modo Standby (reserva), se puede ajustar entre 0y 99
minutos. La funcion “Auto-0ff” se activa después de transcurrido tres veces
el intervalo de reposicion a cero. Se desconmuta el soldador (el guion en el
indicador parpadea).

[ Lock: Bloqueo de la temperatura de consigna. Después del blogueo no son posibles
cambios del ajuste en la estacion de soldadura.
[ °C/°F:  Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °F y a la inversa.

J Window:  Ajuste de una ventana de temperatura (sélo es posible en unidades de control
con salida para acoplador optico). Si la temperatura real se encuentra dentro
de la ventana de temperatura se conecta también un contacto libre de potencial
(salida del acoplador dptico).

0 Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (s6lo WCB 2)
5. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente a
la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer atentamente
y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de soldadura. La
inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones o dafios a la salud.

La estacion de soldadura WSD 130 de WELLER cumple la declaracion de conformidad CE, de
acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las directivas 89/336/CEE y 73/23/CEE.

6. Accesorios

52916199
53311099

Juego de soldadores WSP 80
Juego de soldadores MPR 80
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53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82

53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
513050 99 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1
53118099 Equipo de entrada de datos externo WCB 2

7. Extension del suministro

WSD 130 PUD 130

53152699 Unidad de mando PUD 130

52916199 Soldador WSP 80

51514099 Soporte para soldador WPH 80

52510699 Soldador LR 21

51502099 Soporte para soldador KH 20
Cable de alimentacion
Instrucciones de servicio
Enchufe de conjuntores

Unidad de mando

Cable de alimentacion
Instrucciones de servicio
Enchufe de conjuntores

Esquema de circuitos, véase la pagina 55
Esquema de desguace, véase la pagina 56

8. Indicaciones de advertencia
1. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar objetos

inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

2. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes hiimedos o mojados.

3. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos, calentadores,

hornillas, neveras.
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4. Mantega a los niiios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable. Manténgalas
lejos de su lugar de trabajo.

5. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco, elevado o
bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension del soldador,
cuando éste no esté siendo utilizado.

6. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador sélo con la tension y dentro del rango de presion indicados.

7. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No emplee el
soldador para fines para los cuales no fue concebido.

8. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad correspondiente
a fin de protegerse de quemaduras.

9. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente import-
ante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pegamento. Protéjase
de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por estafio liquido.

10. Utilice dispositivos de succion para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura, asegurese
que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

11. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar el
enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

12. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que estara
fija y ademas tentrra ambas manos a disposicion para trabajar.
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13. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergonémica, evite posturas anormales y utilice siempre
el soldador correspondiente.

14. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mas seguridad. Siga las instrucciones
de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise regularmente todos
los cables y mangueras conectados. Las reparaciones solo deben ser hechas por personal
técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio WELLER.

15. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.

16. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan sido
retiradas.

17. Evite la operacion sin supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el enchufe en
latoma. No transporte ningtin aparato conectado a la red de alimentacion con el dedo colocado
en el interruptor de encendido.

18. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si esta
desconcentrado.

19. Revise el soldador para verificar que no este dafado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o partes
dafadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes moviles funcionen
correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar montadas correctamente
y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el correcto funcionamiento del
soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas deben ser reparadas apropiadamente
0 sustituidas en talleres autorizados, siempre y cuando no se especifique lo contraio en el
manual de operacion.

20. Atencion

Utilice s6lo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de accesorios
del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca WELLER (inicamente
para equipos originales marca WELLER. El uso de otras herramientas y accesorios de otras
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marcas puede traer consigo peligros de lesion.

21. Haga reparar el soldador sélo por técnicos electricistas especializados

Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones deben
llevarse a cabo sélo por técnicos especializados, utilizando repuestos originales marca
WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

22. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

23. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también las
indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

24. Asegurese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad
pertinentes.
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1. Beskrivelse

Loddestationen WSD 130 tilharer en gruppe af apparater, der er udviklet savel til industriel
produktionsteknik, som til reparations- og laboratoriesektoren. Anvendelsen af en
mikroprocessor muligger enkel og komfortabel betjening. Ito indbyrdes uafhaengige, digitale
temperaturreguleringer kan der anvendes to forskellige loddevearktgjer samtidigt.
Loddestationen genkender automatisk loddevarktgjerne og tildeler dem de ngdvendige
styringsparametre. De sardeles effektive 24 V varmeelementer muligger en glimrende,
dynamisk virkemade. Derfor kan loddeveerktejet benyttes universelt.

1.1 Styreenhed

Forskellige potentialudligningsmuligheder for loddespidsen, nulspandingskontakt samt
antistatisk udfgrelse af styreenhed og kolber supplerer den hgje kvalitetsstandard. Muligheden
for at tilkoble en ekstern indlaesningsenhed udvider denne loddestations alsidige
funktionsmuligheder. Med indlsesningsenhederne WBC 1 og WBC 2, der fas som option, kan
der blandt andet udfares tids- og lasefunktioner.Integreret temperaturmaler og PC-interface
er en del af indleesningsenhedens udvidede omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles inden for omréadet 50°C - 450°C pa to knapper (Up/
Down). Nominel og mélt veerdi vises digitalt ved at veelge med kanalvalgsknappen. Nar den
valgte temparatur er net, signaleres dette via en LED, som kanalen har féet tildelt, og som
derved tjener som styringskontrol. Konstant lys betyder, at systemet opvarmes.

1.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pa 50 W og et meget bredt
spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe universelt anvendelig
indenfor elektronikomréadet.

Med sin effekt pa 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-loddekolbe
sig iseer til fine loddearbejder med lille varmebehov.

Weller Peritronic MPR 30 med en loddekolbe med indstillelig arbejdsvinkel
pé 40°. Derved muliggeres en individuel udformning af loddeprocessen med
hensyn til dens ergonomi. Med sin effekt pa 25 W og en slank konstruktion
egner den sig til fine loddearbejder.

Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet til udlodning af overflademonterede
komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver sin temperatursensor
sgrger for ens temperaturer ved begge ben.

MLR 21:

MPR 30:

WTA 50:
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LR 82: Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebehov.
Befaestigelsen af loddespidsen foretages over en bajonetlds, som muligger
en positionstro udskiftning af spidserne.

Loddekolben WSP 80 udmeerker sig ved, at den lynhurtigt og prescist opnar
loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en varmeeffekt pa 80 W
er det muligt at indsestte den universelt til ekstremt fine loddearbejder, ogsé
ved hgjt varmebehov. Efter udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart
muligt at arbejde videre, da driftstemperaturen i Igbet af korteste tid igen er
opnaet.

WSP 80:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.

Tekniske data
Dimensioner i mm: 166 x 115x 101 (Ix b x h)
Netspanding (10): 230V /50 Hz
Optagen effekt: 135W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (loddekolber)
Sikring (11): T630mA (230 V)

(5 x 20 i nettilslutningselementet)
Temperaturstyring: 50C-450C
Ngjagtighed: +9°C

Potentialudligning (13) Via en 3,5 mm jackstikbgsning

pa apparatets bagside (grundtilstand hérdt jordet)
2. Ibrugtagning

Montér loddekolbeholderen (se den eksploderede tegning). Set loddeverktgjet i
sikkerhedsholderen. Seet loddekolbestikket i tilslutningsbasningerne (6) og (8) pé styreenheden
og las det ved at dreje det kort mod hgjre. Kontrollér om netspaendingen stemmer overens
med angivelsen pa typeskiltet, og om der er slukket for netafbryderen. Slut styreapparatet til
nettet (10). Teend for apparatet ved netafbryderen (1). Nar der teendes for apparatet udfares
en selvtest, hvorved alle visningselementer (2) vil veere i drift. Umiddelbart dedref'[pr vises den
aktiverede kanals indstillede temperatur (nom. veerdi) og temperaturskala ( C/ F). Derefter
skifter elektronikken automatisk om til visning af den faktiske vaerdi. LED (5) resp. (9) lyser.
Disse lysdioder tjener som optiske styringskontroller. Konstant lys betyder, at systemet varmer
op. Blink signalerer, at driftstemperaturen er naet.
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Kanalvalg

Ved at aktivere kanalvalgknappen (7) kan digitalvisningen indstilles pa den gnskede kanal
1 eller 2. Den viste kanal er markeret med en rgd/orange lysdiode (5) eller (9) over
tilslutningsbasningen .

Den viste kanal kan slukkes ved at aktivere knapperne “Up” og "Down” samtidigt. Dette
bekraeftes ved at "Off* vises.

En slukket kanal aktiveres ved at vaelge den med kanalvalgknappen og tendes ved at
aktivere knapperne "Up” og "Down” samtidigt. | displayet vises den faktiske veerdi.

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske temperatur. Ved aktivering af “Up”- eller
“Down”-tasten (3) (4) skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede veerdi. Den
indstillede veerdi kan nu endres ved at berpre eller ved permanent at trykke pa “Up”- eller
“Down”-tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten holdes trykket permanent, &ndres

den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man har sluppet tasten, skifter digitalvisningen
(2) automatisk over til den faktiske veerdi igen.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og loddespidsen mé ikke generes af smuds,
fremmedlegemer eller beskadigelser, da dette pavirker temperaturreguleringens ngjagtighed.

3. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (13) kan 4 variationer realiseres:
Hardt jordet:

Uden stik (leveringstilstand)

Potentialudligning

(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt
Potentialfri: Med stik
Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte

modstandsveerdi.
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4. Arbejdshenvisninger

Ved fgrste opvarmning skal den selektivt fortinbare loddespids fugtes med loddemasse. Denne
fierner opbevaringsbetingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen. Ved loddepauser og
inden man laegger loddekolben fra sig, skal man altid sgrge for, at loddespidsen er godt
fortinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.

Bemaerk: Serg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespidser. Der kan opsta afvigelser, nar
spidsen veksles, eller ved brug af andre spidsformer.

De eksterne indlzesningsapparater WCB 1 og WCB 2 (option)
Ved brug af et eksternt indleesningsapparat stér falgende funktioner til radighed.
[J Offset:

Den reelle loddespidstemperatur kan &ndres ved indleesning af et
temperaturoffset pa + 40° C.

[J Sethack:  Reduktion af den indstillede temperatur til 150° C (standby). Setback-tiden,
efter hvilken loddestationen skifter til standby-modus, kan indstilles til 0-99
minutter. Efter tredobbelt setback-tid aktiveres ,Auto off“-funktionen. Der
slukkes for loddeveerktgjet (blinkende streg pii displayet).

[ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen indstillinger
pé loddestationen &ndres.

[ °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

[J Window:  Indstilling af et temperaturvindue (kun muligt ved styreenheder med optokobler-
udgang). Hvis den faktiske temperatur ligger indenfor temperaturvinduet,
gennemkobles en potentialfri kontakt (optokobler-udgang).

0 Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)

5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne samt

ved egenmagtige @ndringer fraleegger producenten sig ethvert ansvar. 28
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Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal leeses omhyggeligt
igennem og opbevares let synligt i naerheden af loddeapparatet. Hvis advarselshenvisningerne
ikke overholdes, kan dette fgre til uheld og kvaestelser eller til sundhedsskader.

WELLER loddestation WSD 130 opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold til de
grundlaeggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

6. Ekstratilbehor

52916199 Loddekolbesaet WSP 80

53311099 Loddekolbesaet MPR 30

53311199 Loddekolbesat MLR 21

53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82

53313399 Aflodningssaet WTA 50

513050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5
52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indleesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indleesningsapparat WCB 2

7. Med i leveringen

WSD 130 PUD 130
53152699  PUD styreenhed Styreenhed
52916199  WSP 80 loddekolbe Netkabel
51514099  WPH 80 loddekolbe Brugsanvisning
52510699 LR 21 loddekolber Jackstik
51502099  KH 20 loddekolbeholder

Netkabel

Brugsanvisning

Jackstik

lllustration af stramskema, se side 55
Eksploderet tegning, se side 56
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8. Advarselshenvisninger

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leeg loddevaerktejet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke brandbare
genstande i nerheden af loddevaerkigjet.

2. Vaer opmaerksom.
Brug ikke loddeveerktpjet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. rer, radiator, komfur, kgleskab.

4. Hold born vaek.
Lad ikke andre personer rgre ved veerkigjet eller kablet. Hold andre personer veek fra din
arbejdsplads.

5. Opbevar dit loddevaerktej sikkert.
Ubenyttet loddevaerktej bar opbevares pé et tart, hojtliggende eller aflast sted, udenfor barns
reekkevidde. Stil ubenyttet loddevaerktej spaending og trykfri.

6. Overbelast ikke dit loddeveerktgj.
Brug kun loddeveerktgjet med den angivne spaendig og det angivne tryk herunder trykomrade.

7. Benyt det rigtige loddevaerktgj.
Benyt ikke loddeveerktgj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerktgjet til
formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstaj pa.
Forbreendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at beskytte dig
mod forbreendinger.

9. Beskyt dine gjne.
Beer sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister ber man iser veere opmaerksom pa

klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare ved
flydende loddetinn.
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10. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderagsudsugning, overbevis dig om, at
denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeveerktgjet ved kablet. Brug ikke kablet til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end med
handen og du har tillige begge haender fri til betjening af loddeveerktgjet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid det
tilpassede loddeveerktg).

14. Plej dit loddevarktej med omsorg.

Hold loddeveerktajet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg
vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmaessigt alle
tilsluttede kabler og slanger. Reparationer bar kun udferes af en anerkendt fagmand. Anvend
alene originale WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten far apparatet abnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvarktgj sidde i.
Kontroller for du tender, at nggle og indstillingsvaerktgj er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Veer sikker pa, at kontakten henholdsuis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatet tilsluttes
strom.

18. Vaer opmaerksom.
Vaer opmaerksom pd, hvad du ger. G& med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddevaerktgjet nar
du er ukoncentreret.

19. Kontroller loddevaerktgjet for eventuelle skader.

Fer videre brug af loddeveerktgjet bar det kontrolleres omhyggeligt, at sikkerhedsanordning-
erne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.Kontroller, at de
bevaegelige dele funktionerer upéklageligt og ikke klemmer, eller om dele er beskadiget.
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Samtlige dele skal vaere monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt for at garantere
loddevaerktejets upaklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele ber repareres
eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagvaerksted, savidt der ikke fremgar andet af
driftsvejledningen..

20. Pas pa.

Benyt alene tilbeher eller hjeelpemidler, der er anfert i tilbehgrslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbeher eller hjelpeveerktgj til originale Weller apparater. Brugen af
andet veerktej og andet tilbeher kan betyde en risiko for tilskadekomst.

21. Lad dit loddevaerktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddeveerktgj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation mé kun
udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes, ellers kan
der ske uheld for brugeren.

22. Arbejd ikke med dele, der star under spanding.
Ved loddevaerktej, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.

23. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.
Safremt loddevaerktejet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater henholdsvis
hjeelpevaeerktej, skal ogsa disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler, overholdes.

24. Overhold de for din arbejdsplads geldende sikkerhedshestemmelser.
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1. Descricao

P

0 posto de soldadura WSD 130 insere-se numa linha de aparelhos destinados ao sector
laboratorial, da producéo industrial e das reparaces. A integragao de um microprocessador
vem tornar o manejo mais simples e comodo. Os dois reguladores digitais da temperatura,
independentes um do outro, permitem trabalhar simultaneamente com dois aparelhos de
soldadura diferentes. Os aparelhos de soldadura propriamente ditos sdo reconhecidos
automaticamente pelo posto de soldadura, sendo-Ihes atribuidos os parametros de regulagéo
correspondentes. 0s elementos de aquecimento extremamente potentes de 24 V
proporcionam um excepcional comportamento dindmico. Estas caracteristicas conferem ao
aparelho de soldadura um caracter universal.

1.1 Aparelho de comando

As inimeras hipéteses de ligagao equipotencial para a ponta de soldar, para o interruptor de
tensao nula, bem como o aparelho de comando e o ferro de soldar em verséo anti-estatica
completam o elevado nivel de qualidade. O espectro de fungdes desta estacao de soldadura
alarga-se consideravelmente com a possibilidade de ligar um aparelho de entrada externo.
0Os aparelhos de entrada opcionais WCB 1 e WCB 2 permitem realizar, entre outras, funcoes
temporais e de bloqueio. O termémetro integrado e a interface para o PC completam o
equipamento do aparelho de entrada WCB 2.

A temperatura pretendida pode ser regulada através de dois botbes (Up/Down) dentro da
gama de 50°C a 450°C. Os valores nominal e real sdo visualizados digitalmente assim que se
escolhe com o botéo de selecgao do canal. Um LED atribuido a um determinado canal indica
quando é atingida a temperatura predefinida, funcionando, assim, como controlo dptico de
regulagéo. Quando se encontra permanentemente aceso indica que o sistema esta em fase
de aquecimento.

1.2 Ferro de soldar
LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e uma vasta

gama de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar permite uma utilizagéo
universal na area da electronica.

MLR 21: Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construgao estreita, este mini-ferro de
soldar é especialmente adequado para trabalhos de soldadura de precisdo
que requerem apenas pouco calor.

MPR 30: 0 Weller Peritronic MPR 30 é um ferro de soldar com um angulo de trabalho
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regulavel de 40°. Isto permite influenciar de forma individualizada o processo
de soldadura no que respeita a sua ergonomia. A sua poténcia de 25 W e a
sua construcao estreita permitem realizar trabalhos de soldadura de preciséo.
A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebida especialmente para dessoldar
componentes SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x 25 W), cada um com
0 seu proprio sensor térmico, asseguram que ambas as pontas da pinga tenham
a mesma temperatura.

LR 82: Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que requerem muito
calor. A fixagéo do bico de soldar é realizada com um fecho de baioneta que
permite trocar o bico preservando com exactiddo a sua posicao.

0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcangar
instantaneamente e com elevada preciséo a temperatura de soldadura. A sua
construcao estreita e a poténcia de aquecimento de 80 W tanto permite a sua
utilizacéo universal para trabalhos de soldadura de extrema precisdo, como
também para trabalhos que requerem um calor muito elevado. Depois de
trocar o bico de soldar, pode continuar-se imediatamente a trabalhar, dado
que a temperatura de funcionamento é alcangada de imediato.

WTA 50:

WSP 80:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessorios.
Dados técnicos

Dimensdes em mm: 166 x 115x 101 (Cx L xA)

Tensdo de rede (10): 230 V/50 Hz

Consumo: 135W

Classe de proteccéo: 1 (aparelho de comando) e 3 (ferro de soldar)
Fusivel (11): T630 mA (230 V)

(5 x 20 no elemento de ligacdo a rede)

Regulacéo da temperatura: 50°C - 450°C

Margem de erro: +9°C

Ligacao equipotencial (13): Através de uma entrada jack de 3,5 mm nas costas do
aparelho (estado basico solidamente ligado a terra)

2. Colocacao em funcionamento
Montar o suporte do ferro de soldar (ver representacdo explodida). Colocar o aparelho de

soldadura no suporte de seguranca. Enfiar as fichas dos ferros de soldar nas tomadas de
ligagao (6) e (8) do aparelho de comando e prender rodando um pouco para a direita. Verificar
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se a tensdo de rede coincide com os dados da chapa de caracteristicas e se o interruptor
geral (1) esta desligado. Conectar o aparelho de comando a rede (10). Ligar o aparelho no
interruptor geral (1). Quando se liga o aparelho é realizado um autoteste, durante o qual
todos os elementos de indicagao (2) sdo postos em funcionamento. Depois é mostrada, por
breves instantes, a temperatura regulada (valor nominal) do canal activado e a versao de
temperatura (°C/°F). Apds isto, 0 sistema electronico muda automaticamente para a indicagéo
do valor real. O LED (5) ou (9) acende. Estes diodos electroluminescentes funcionam como
controlo 6ptico de regulagéo. Quando continuamente acesos indicam que o sistema esta a
aquecer. A luz intermitente indica que foi alcancada a temperatura de servigo.

Seleccéo do canal

Aregulagdo do mostrador digital para o canal pretendido 1 ou 2 faz-se premindo o bot&o de
selecgdo do canal (7). 0 canal indicado € assinalado através de um diodo vermelho/laranja
(5) ou (9) acima da tomada de ligacéo .

Para desactivar o canal indicado basta premir simultaneamente os botdes ,,Up“ (3) e ,Down*“
(4). Aindicagao ,,0ff“ confirma esta operacéo.

Para activar um canal desligado, o processo € o mesmo: escolher com o botao de selecgao
do canal e activar, carregando, ao mesmo tempo, nos botdes ,Up“ (3) e ,Down“ (4). No
mostrador aparece entéo o valor real.

Regulacao da temperatura

Por principio, o mostrador digital (2) visualiza sempre o valor real da temperatura. Carregando
nas teclas "Up" ou "Down" (3) (4), 0 mostrador digital muda para o valor nominal actual. 0
valor nominal ajustado pode ser alterado conforme desejado premindo breve ou
permanentemente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for premida permanentemente,
o0 valor nominal é alterado em modo rapido. Aprox. 2 segundos depois de largar a tecla, o
mostrador digital (2) muda automaticamente para o valor real.

Manutencao

A transicdo entre o elemento de aquecimento / sensor e 0 bico de soldar ndo pode ser
deteriorada por sujidade, corpos estranhos ou qualquer danificagdo, dado que isto teria
repercussdes sobre a precisdo da regulacdo da temperatura.
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3. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutacdo de 3,5 mm (13),
podem ser realizadas 4 variagOes diferentes:
Ligacao directa a terra: Sem ficha (estado de entrega)

Ligacao equipotencial

(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de compensagao no contacto central

sem potencial com ficha

Ligacdo indirecta a terra:  Com ficha e resisténcia soldada. Ligacao a terra através do

valor de resisténcia seleccionado.
4, Instrugoes de trabalho
Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, humedeca o bico de soldar estanhavel com
solda para remover camadas de oxidagao e impurezas originadas pelo armazenamento. Ao
interromper a soldadura ou antes de depositar o ferro de soldar no respectivo tabuleiro,
assegure-se de que o bico de soldar esta sempre bem estanhado. Nao use fundentes
demasiado agressivos.
Atencéo: Assegure sempre a fixagao correcta do bico de soldar.

0Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de soldar de dimensao média. Podem
surgir divergéncias em funcao da troca de bico ou se utilizar outros formatos de bico.

Aparelhos de introducao externos WCB 1 e WCB 2 (opcional

Se usar um aparelho de introducéo externo, dispde das funcoes seguintes:

[ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada introduzindo
um offset de temperatura por volta de +40°C.
[J Setback: Reducéo da temperatura nominal ajustada para 150°C (standby). 0 tempo

de setback depois do qual o posto de soldadura muda para o0 modo de
standby pode ser regulado de 0 a 99 minutos. Apés um periodo de setback
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¢ activada a fungéo "Auto off”. A ferramenta de soldar ¢ desligada (trago
intermitente no mostrador).

[ Lock: Bloqueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndo se podem
realizar alteraces nas regulagdes do posto de soldadura.

[ °C/°F: Mudar a visualizacéo da temperatura de °C para °F e vice-versa.

[J Window: Ajustar uma janela de temperatura (apenas possivel com aparelhos
de comando com saida para fotoacoplador). Se a temperatura real estiver
dentro da janela de temperatura, é activado um contacto sem potencial
(saida do fotoacoplador).

0 Cal: Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

5. Instrugbes de seguranca

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma utilizagéo
divergente da descrita, bem como por alteragdes arbitrarias.

0 presente manual de instrugdes e os avisos nele contidos devem ser lidos com atencéo e
guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A ndo observancia dos avisos
pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a sadde do utilizador.

A extacdo de soldagem Weller WSD 130 corresponde a declaragéo CE de conformidade
segundo os requisitos basicos de seguranca das directivas 89/336/CEE e 73/23/CEE do
Conselho.

6. Acessorios

529 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80

533110 99 Conjunto de ferro de soldar MPR 30

533 111 99 Conjunto de ferro de soldar MLR 21

533 112 99 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estatico
533113 99 Conjunto de ferro de soldar LR 82

533133 99 Conjunto de dessoldar WTA 50

513 050 99 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

525 030 99 Aparelho de desnudar por calor WST 20

‘ WSD_1300.301 43

531 181 99 Aparelho de introdugao externo WCB 1
531 180 99 Aparelho de introdugao externo WCB 2

7.Volume de entrega

WSD 130 PUD 130

53152699 Aparelho de comando PUD 130
52916199 Ferro de soldar WSP 80
51514099 Suporte p/ ferro de soldar WPH 60
525106 99 Ferro de soldar LR 21
51502099 Suporte p/ ferro de soldar KH 20

Cabo de alimentacéo

Instrugdes de Servigo

Ficha jack

Aparelho de comando
Cabo de alimentacao
Instrucdes de Servigo
Ficha jack

Fig. Esquema de ligacdes eléctricas, vide pagina 55
Fig. Representacao explodida, vide pagina 56

8. Avisos

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no depdsito destinado para tal.
Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.

Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos, aquecimentos,
fornos, frigorificos.

4, Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas

Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.
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5. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco, altoou
fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar, que néo
estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

6. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.
Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o seu tipo
de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais nao foi prevista
a sua utilizagéo.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de protecgéo
apropriado.

9. Proteja a vista.
Use 6culos de protecgéo. Ao trabalhar com colas leia com atengao as indicagoes e 0s avisos
do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda liquida.

10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu
correcto funcionamento.

11. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Néo retire a ficha da
tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, leo e cantos angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a peca esta
mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar ambas as
maos para 0 manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragao ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura corporal
enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.
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14. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atencao.
Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais seguranca.
Siga as intrugdes de manutencéo e as indicages sobre a troca das pontasde soldar. Controle
com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir o0 equipamento retire a ficha da tomada.

16. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutencéo foram
retiradas.

17. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicéo "desligado" antes de ligar o
equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que esteja
a manejar no interruptor de rede.

18. Esteja sempre atento.
Tome sempre atencao aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez. Nao
maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.

19. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento dos
dispositivos de segurancga e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de que as
pecas moveis nao ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pecas danificadas.
Todas as pecas tém de estar montadas correctamente para assegurar um perfeito
funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranca ou outro tipo de pecas
que estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas por uma oficina
especializada (desde que no manual de instrugdes no haja indicagao contraria).

20. Atencao
Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados na lista
de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente em combinagéo
com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou acessorios pode originar
graves lesdes.

21. Autorise apenas reparacées que sejam feitas por especialistas.
Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranga. Qualquer
tipo de reparagdo s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas apenas pegas
de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves acidentes.
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22. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

23. Combinacao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagéo com outros aparelhos ou acessorios
WELLER, hé que tomar em atencdo os avisos documentados no manual de instrugdes dos
mesmos.

24, Tenha em conta as especificagdes de seguranca referentes ao seu local
de trabalho.
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1. Kuvaus

G

Juotinasema WSD 130 kuuluu tuoteperheeseen, joka on kehitetty teollisuuden
valmistustekniikkaa sekd korjaus- ja laboratorioaloja varten. Laitteiden kdyttd on
mikroprosessorin ansiosta yksinkertaista ja miellyttdvad. Kahden toisistaan riippumattoman
digitaalisen ldmpotilansaatimen ansiosta voidaan kdyttdd samanaikaisesti kahta erilaista
juottotydkalua. Juotinasema tunnistaa juottotyokalut automaattisesti ja kdyttaa niille sopivia
saatoparametreja. Erityisen tehokkaiden 24 V:n kuumennuselementtien ansiosta laitteen
kéyttaytyminen on erittdin dynaamista, joten juottotydkalu sopii hyvin monipuoliseen kéyttoon.

1.1. Ohjauslaite

Juottokérkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet, nollajannitekytkimet seké
ohjauslaitteen ja kolvin antistaattisuus tdydentdvat korkeaa laatutasoa. Juotinaseman
toiminnallisuutta parantaa lisdksi mahdollisuus kytkea siihen erillinen syottolaite. Optiona
saatavissa olevien syottolaitteiden WCB 1 ja WCB 2 avulla voidaan kéyttdd mm. aika- ja
lukitustoimintoja. Sydttolaitteen WCB 2 laajennettuihin toimintoihin kuuluvat myds integroitu
lampédtilan mittauslaite ja PC-liitdnta.

Haluttu lampétila voidaan saataa vélilla 50°C ... 450°C kahden painikkeen (Up/Down) avulla.
Valitun kanavan asetus- ja oloarvot ndkyvét digitaalisessa ndytdssa. Kun valittu lampétila on
saavutettu, kanavan punainen LED alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo
palaa jatkuvasti, jarjestelmén kuumennus on kéynnissa.

1.2. Kolvit

LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin laaja (ET-
sarja), joten sitd voidaan kayttaa elektroniikan alueella erittdin monipuolisesti.

MLR 21: Taméan mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittéin kapea, joten se
soveltuu erityisesti juotostoihin, joissa limmaontarve on vahainen.

MPR 30: Weller Peritronic MPR 30 -kolvin tydskentelykulmaa voidaan sdatéa 40°.
Téamén ansiosta juottamisprosessi on mahdollista sadtaa yksiléllisten
ergonomisten tarpeiden mukaiseksi. Laitteen teho on 25 W ja rakenne kapea,
joten se soveltuu tarkkoihin juotostdihin.

WTA 50: Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu erityisesti juotteen poistamiseen

SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtia (2 x 25 W), joissa
on kummassakin oma lampétila-anturi, huolehtivat siité, ettd molempien
puoliskojen ldampdtila pysyy samana.
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LR 82: Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan suurta lampoa. Juottokérjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mik& mahdollistaa tarkan karjenvaihdon.
WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen
kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan kayttaa
monipuolisesti erittdin tarkkoihin juotostihin mutta myds korkeaa lampdtilaa
vaativiin toihin. Tydskentelya voidaan jatkaa vélittdmésti juottokérjen vaihdon
jéalkeen, koska kolvi saavuttaa kéayttolampaotilan erittdin nopeasti.

WSP 80:

Muita asemaan kytkettdvia tyokaluja loydat lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot
Mitat (mm): 166 x 115x 101 (P x L x K)
Verkkojannite (10): 230V /50 Hz
Tehonotto: 135W
Suojausluokka: 1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
Sulake (11): T630 mA (230V)
(5 x 20 verkkoliitintdelementissad)
Lampdtilan sdato: 50°C — 450°C

Tarkkuus: +9°C
Potentiaalintasaus (13): laitteen takana olevan 3,5 mm:n jakkiliittimen kautta (perustila:
kova maadoitus)

2. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rajahdyspiirros). Aseta juottotyokalu turvatelineelle. Tyonna kolvin
pistokkeet ohjauslaitteen liitdntoihin (6) ja (8) ja kiinnitd pistokkeet kaantamélla niita hieman
oikealle. Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkint&a ja verkkokytkin (1) on
poiskytkettynd.

Liitd ohjauslaite verkkoon (10). Kytke laite pééalle virtakytkimesta (1). Paéllekytkennan
yhteydessé laite suorittaa itsetestauksen, jonka ajaksi kaikki néyttéelementit (2) kytkeytyvat
hetkeksi péalle. Sitten ndyttoon ilmestyy hetkeksi aktivoidulle kanavalle sdadetty lampdétila
(asetusarvo) ja mittayksikko (°C/°F). Tdman jalkeen elektroniikka vaihtaa automaattisesti
osoittamaan aktuaalista Iampétilaa. LED (5) tai (9) palaa. Ndmé valodiodit toimivat optisena
kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jarjestelman kuumennus on kéynnissa. Vilkkuminen
tarkoittaa sitd, ettd kdyttolampatila on saavutettu.
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Kanavan valinta

Voit hakea digitaaliseen ndyttoon haluamasi kanavan 1 tai 2 painamalla kanavan
valintandppéinta (7). Naytossé oleva kanava on helppo tunnistaa litdnnén ylapuolella olevasta
punaisesta/oranssista valodiodista (5) tai (9).

Naytossa oleva kanava voidaan kytkeé pois paaltd painamalla samanaikaisesti nappaimia
,Up“ja ,Down“ (3) (4). Nayttoon ilmestyy téllin ,Off*.

Poiskytketty kanava aktivoidaan tarvittaessa valitsemalla se ensin kanavan valintandppaimella
ja painamalla samanaikaisesti ,Up“ ja ,Down* -ndppéimia (3) (4). Nayttoon ilmestyy talldin
aktuaalinen lampdtila-arvo.

Lampétilan sééto

Digitaalinen ndytto (2) osoittaa yleensé aktuaalista lampdtilaa. Kun painetaan ndppaimia "Up"
tai "Down" (3) (4), digitaalinen nayttd (2) osoittaa sdédettyna olevan asetusarvon. Asetusarvoa
voidaan muuttaa vain painamalla "Up" tai "Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan.
Jos néppain pidetaan koko ajan painettuna, asetusarvo muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin
kuluttua painikkeen irtipadstdmisen jalkeen digitaalinen naytto (2) palaa automaattisesti
osoittamaan aktuaalista lampdétilaa.

Huolto
Kuumentimen / anturin ja juottokérjen siirtymékohdassa ei saa olla likaa, vieraita kappaleita

tai vaurioita, jotka rajoittavat niiden toimintaa, koska tdma vaikuttaa myos lampétilan séadon
tarkkuuteen.

3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (13) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4 eri
vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: liman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokkeen kanssa
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Pehmed maadoitus: ~ Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.

Maadoituksen vastusarvo séddettavissa
4. Tyoskentelyohjeita
Ensimmaéisen kuumennuksen yhteydessa kastele selektiivinen tinattava juottokéarki
juotinaineella. Talloin varastoinnin aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poistuvat
juottokdrjesta. Tarkista aina taykoja pitdessasi ja ennen kuin asetat kolvin syrjaan, ettd
juottokdrki on kunnolla tinattu. Ald kéyta liian aggressiivisia juoksutteita.

Huomio: Tarkista aina, ettd juottokarki on kunnolla kiinni.

Juotinlaitteet on sdédetty keskikokoista juottokarked varten. Poikkeuksia voi aiheutua
karjenvaihdon yhteydessa tai kaytettdessa eri muotoisia kérkia.

Ulkoiset sydttolaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)

Kéytettéessa ulkoista syottolaitetta on olemassa seuraavat optiot:
[ Offset: Juottokérjen reaalista lampdtilaa voidaan muuttaa + 40°C syottamalla
lampatilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon valilla).

[J Setback: Séadetyn asetusldmpdtilan laskeminen 150°C:een (standby).
Juotinaseman standby-tilaan siirtymisen jélkeen vaadittava
palautusaika voidaan saétaa vélille 0-99 minuuttia. Kolminkertaisen
setback-ajan jélkeen aktivoituu toiminto ”Auto Off”. Juottotydkalu
kytkeytyy pois pdélta (naytossa vilkkuva viiva).

[ Lock: Asetuslampatilan lukitus. Lukituksen jalkeen juotinaseman asetuksia
ei voida muuttaa.

[ °C/°F: Lampéotilan ndyttotavan vaihto °C ja °F valilla.

[J Window: Lampéotilaikkunan saato (vain ohjauslaitteissa, joissa on optisen kytkimen
ulostulo). Jos aktuaalinen lampétila on Idmpatilaikkunan rajoissa, kytkeytyy
potentiaaliton kontakti (optisen kytkimen ulostulo).

0 Cal: Juotinaseman uudelleenséato (vain WCB 2)
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5. Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kayttdohjeesta poikkeavasta kéytosta eikd omavaltaisista
muutoksista.

Téamé kéyttoohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja sdilytettdva hyvin
nakyvissd juotinlaitteen lahistolla. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua onnettomuuksia
ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja.

WELLER-juottopoistolaite WSD 130 téyttaa EU:n standardin mukaiset turvallisuusvaatimukset
89/336/EWG ja 73/23/EWG.

6. Lisatarvikkeet

52916199 Kolvisarja WSP 80

53311099 Kolvisarja MPR 30

53311199 Kolvisarja MLR 21

73311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82

53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50
513050 99 Reflow-juotinlaite EXIN 5
52503099 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
53118199 Ulkoinen syottolaite WCB 1
53118099 Ulkoinen sydttélaite WCB 2

7. Toimituksen laajuus

WSD 130 PUD 130
53152699  PUD 130 ohjauslaite Ohjauslaite
52916199  WSP 80 kolvi Verkkojohto
51514099  WPH 80 kolviteline Kayttoohje
52510699 LR 21 kolvi Jakkiliitin
51502099  KH 20 kolviteline

Verkkojohto

Kayttoohje

Jakkiliitin
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Kuva kytkentékaavio ks. sivu 55
Kuva réjéhdyspiirros ks. sivu 56

8. Varoituksia

1. Pida tydasemasi jarjestyksessd ja puhtaana
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald tuo
helposti syttyvid aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

2. Ota huomioon tydolosuhteet
A4 kayta juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

3. Suojaa itsesi sdhkdiskun vaaralta
Véltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, l[dmpdpattereihin, uuneihin tai
jadkaappeihin tms.

4. Pidé lapset loitolla tyopisteestési
A4 anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

5. Sdilyta juotoslaitteita turvallisesti

eivét voi paasta késiksi. Pidd huoli siitd, ettd ei-kédytetyt laitteet ovat jannitteettomia ja
paineettomia.

6. Al3 ylikuormita juotoslaitteita
Kéyta vain suositeltua verkkojannitetta ja vastaavaa tyopainetta tai painealuetta.

7. Kédyté aina tyohon soveltuvaa juotoslaitetta
A4 kdytd tyshon alimitoitettua laitetta. Ald kéyté juotoskolvia muuhun kuin sille tarkoitetulle
tybalueelle.

8. Kdyta sopivaa tybasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéyta sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkaisemiseksi.

9. Suojaa silmasi
Kéytd aina suojalaseja. Kun tyoskennelldén liimojen kanssa, tulee aina noudattaa liiman
valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).
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10. Kéyta juotoshoyryjen imujarjestelmaa
Jos tyopaikallasi on hoyryjen imujarjestelma, pida huoli siitd, ettd sitd myos kaytetdan
asianmukaisesti.

11. Al3 kéyti juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
A4 koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindsté johdon avulla.
Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylta ja terdviltd kulmilta.

12. Kiinnita tyokappale kunnolla
Kéyta Kiinnitykseen erilaisia Kiristyslaitteita, jolloin tyokappale on tuettu ja voit kdyttaa
molempia kasid juotostyohon.

13. Vilta vaikeita tyoasentoja
Yritd luoda tydasemastasi ergonomisesti miellyttava, talloin valtyt asentovirheiltd. Kayta aina
ty6hon parhaiten soveltuvaa laitetta.

14. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pidé laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita sekd juottokérkien vaihto-ohjeita.

15. Ennen juotoslaitteiden avaamista, vedéa aina verkkopistoke irti.

16. Ala jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen péallekytkemistd, ettd kaikki huoltotydkalut on poistettu.

17. Vélta laitteen tahatonta kdynnistamista
Tarkista ennenkuin liitét laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaanyt 'paalle’
asentoon. Al kanna verkkoon kytkettyd laitetta sormi padkatkaisijan paalla.

18. Yrita olla tarkkana
Mieti mit3 teet ja hoida jérkevalla tavalla tydsi valmiiksi. Ald kéyta juotoskolveja, jos olet
hermostunut tai keskittymiskyvyton.

19. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kayttod suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy tarkistaa,
jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekdyttéjalle.Tarkista, etté laitteen
liikkuvat osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien osien on oltava
kunnossa, jotta laitteen turvallinen kaytté voidaan taata.Vaurioituneet suojavarusteet seka
vialliset osat tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla korjaamolla, ellei laitteen
kayttoohjeissa mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.
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20. Varoitus

Kaytd vain niitd lisdvarusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu kayttéohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kaytd vain Weller-lisélaitteita/varusteita alkuperéisten Weller-
laitteistojen yhteydessa. Muunlaisten lisalaitteiden/-varusteiden kéytto voi aiheutta tapaturman
tyontekijalle.

21. Vain koulutettu sdhkoasentaja saa korjata juotoslaitteistoa
Juotostyokalut tehddan turvallisuusmaardyksia noudattaen, joten korjaukset on tehtdvé
ammattitaitoisen sdhkoasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa tapaturmaisiin
vammautumisiin.

22. Al4 tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kéadensija johtaa sahkod, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

23. Laitteiden kaytto muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, ndiden laitteiden
kéyttoohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

24. Noudata aina oman tydpaikkasi tyoturvallisuusmaéarayksia

49

04.04.2002, 8:45 Uhr



1. Nepiypagn

1.1 PuBpioTiko 6pyavo

0 otaBuog ouykoMnoewv TUmou WSD 130 avijkel 0TV 0LKOYEVELD 0pYAV@Y, 1| ortoia eEeNixBnke
TPOC EQAPHOYN OTN BLOUNXAVIA TWV TEXVIKGY KATAOKEUGV KaBWG €Miong Kal 0TV TOHED TwV
epyaotnpiwv. O amhog Kat AVETOS XEIPIOHOC TOU TIPOAVAPEPOLEVOU 0PYAvOU EMITEUXBNKAY HEOW
£QUPHOYNG £VOQ MiIkpoUmoAoylo). Ze dUo “NoLaka opyava pUBiong g Beppokpaciag, Ta omoia
AettoupyoUv aveEapTTa eTaEl Toug, uropolv va TeBolv ag alyypovn Aettoupyia dUo SlapopeTIKa
epyaheia ouykOAnong. Ta epyaleia ouykoAnong avayvwpifovral autopata and to oTabuo
OUYKOANGEWY KOl KATAVELOVTAL OTIC AVTIOTOIXEG PUBIOTIKEG MAPAMETPOUC. Ta BEPHAVTIKA OTOIXEID,
mou SlabeTouv pia 1Blaitepa u“nAN LoXU Kat mou Aettoupyolv pe nAekTpikn taon 12 V, kataotolv
duvat pia eEatpeTik, Suvapikn oupnepipopd. To epyakeio cUyKOAROEWY UMOpei va XpnatponomBel
{1€ TOV TPOTIO QUTO O YEVIKEQ EPAPHOYES.

Aldpopeg duvaToTNTES EEI0ONG SUVAMIKOU YIa TV QXU GUYKOANNONG, Evag SIaKOTTG MNSEVIKNG
NAEKTPIKNG TAONG KABAC ETIONG KAt 0 QVTIOTATIKOG TPOTIOS KATAGKEUNG TOU PUBILOTIKOU 0pYAVOU Kal
TOU €MBONOU GUUTANPMVOUY TNV U“NAR TTOLOTIKN GTABN TG OUOKEUNG. H SuvatoTnTa 0UVdEDNG EVOQ
EWTEPIKOU PUBLLOTIKOU 0PYAVOU EMEKTEIVOUV TIQ TIOAUTIANBEIC AELTOUPYIKEG BUVATOTNTEG QUTOU TOU
otabpoUl ouykoANoewv. Me Ta eloaywyika pubuLoTikG opyava Timou WCB 1 kat WCB 2 ropolv va
emreuxBolV PeTatl Twv AWV Kal GUVAPTATELS XPOVOU KAl AMOKAELOHOU. EVa EVOWHATWHEVO OpYavo
HETPNONG TG BeppoKpaciag Kat pia urodoxn yia T oUVDEDN O€ IPOTWITKO NAEKTPOVIKG UTIOAOYIOTN
QVIKOUV OTNV EMEKTAREVN KATAOKEUAOTIKT TAPAAAQYT TOU E10QYWYIKOU pUBHLOTIKOU 0pyavou TUrou
WCB 2.

H ekaotote anairolpevn Beppokpacia pnopel va pubtoTel atov Topga etagl 50 oC kat 450 oC
péow 2 minktpwy (Up/Down). H mpog emiteuEn Kal 1) eKAOTOTE MPAYHATIKA UQLOTAKEVT TN
evdEKVUOVTAL “NPLakd uéow avtioTolyng pUBKIONG Tou MAMKTPOU ETAOYAG kavaAioU. H emtiteudn g
mipoerAeypEVNG Beppokpaoiaq onpatodoteital pEow piag ewtelvAg d16dou Timou LED, n ormoia
QVTIOTOIXEL 0TO avTIoTOIKO KavaAL H pwTewvi auTh 3i030G MPOGPEPETAL LE TOV TPOTIO AUTO WG OTITIKOG
£Aeyxog. ‘Eva ouveyEg Avappa TG QWTEVIS AuTNS d1O30U oNuaivel, 0Tt To oUOTNa BpiokeTat oTn
AetToupyIki eaon g BEpuaveng.

1.2 EyBolo auykoAAnoswv

LR21: O tlmog autog amoteAel To £UBoAG Hag ouykoAnoewv YStandard*, Me pia toyt 50 W kat
Je €va oAU MAatU GACHa alyU®y oUYKOANONG (KaTaoKeuaoTikn oelpd ET) anotehel To
£14BONO QUTO GUYKONANGEWV EVa OPYQVO (E BUVATOTNTA YEVIKGV EQAPHOYRY OTOV TOHER
TWV NAEKTPOVIK®V KATAOKEUGY.
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MLR 21:  To IKpOGKOMIKO AUTO £lBONO GUYKOMNNGEWV e (oYU 25 W Kall jig AETTO KATAOKEUQOTIKO
oxNua evOEIKVUETAL 1B1aiTEPa Yia AEMTEQ £pYaOiES OUYKOMNTEWY, TIOU
anattolV Jikpr BepIKN EVEPYELD.

MPR30: To éupoho ouykoAnaewv TUnou Weller Peritronic MPR 30 eival éva opyavo e
puUBICOHEVN Ywvia epyaciag 40 potp@v. Me Tov TPOMO auTO KATaoTaTal duvat pia
eheUBepn dlapoppwan g dladikaciag ouykOAANGNg, 000V APoPa TV EPYOVORIa TOU
€lBONou auToU. To EuBoA0 aUTO e LoxU 25 W Kal jie TO AETTO TOU KATAOKEUATTIKG OYMHa
eVOEKVUETAL YIa AETITEG EQYATIES OUYKOATOEWV.

WTA50:  H névoa aroouykoAnong WTA 50 kataokeudotnke eiBIKd yia TV arnoouykoAAnan
eEapmudtwy tUmou SMD. Alo BepuavTika oTolxeia (2 x 25 W) e EVOWHATWHEVO
alebnmpa Beppokpaciag ppovtiCouv yia v emiteudn ™ idlag Beppokpaociag kai ota
U0 okeAn Tou 0pyavou auToU.

LR82:  Eppolo auykoAnoewv LoxUog 80 W e uPnAn amodoTIKR IKavOTNTa Yid £pYaoieg
OUYKOANNOEWY, OTIOU anatTolvTal eyAAeg BEpUAVTIKES EVEPYELES. TO OTEPEWHA TG
QIXAG GUYKOAANONG TPOKUMTEL HEOW Wiag oUvdeang TUMoU UayloveTag, ) oroid
KATAOTA dUVATN TNV AVTIKATAGTAON TNG ALXMNAG M AnOAUT THENOY TG PUBIIOTIKIG TNG
Beang.

WSP 80: To £uBolo auykoMnoewv TUMou WSP 80 yapaktnpileTal ano Ty ureptayeia kai akpipn
€MiTeVEN TG avaykaiag Beppokpaciag ouykOMNaNg. Me T AETTH TOU KATAOKEUAOTIKN
10PN KaBag emiong Kal e pia BeppavTikn oxU 80 W evdelkvieTal To £BoAo auto yia
YEVIKEG EQUPMOYEC, OTIOU AMAITOUVTAL AETITEG £QYATIES GUYKOMNONG, MEXPL KAl Yiat
£pyaoieg ouyKOANoNG, ot omoieq anattolv peyahn BeppavTiky evepyela. Metd v
QVTIKATAOTAOM TNG AtXMRG OUYKOMNONG eivat Suvari 1) Aean ouveyion g epyaaiac,
€MeLdN 1) AEITOUPYIKT) BEPHOKPATIa ETUTUYXAVETAL TIGAL UEGA OE GUVTOMOTATO
XPOVIKO SldoTna.

AenTopépeieg, 0oov agopd TN duvatoTnTa oUVSEoNG kal AAAWY EpYaAEiwy, EVIEIKVUOVTAI GTOV TTiVaKa
OUUMANPWHATIKGV EEAPTRHATWV.

TexvIKa oToIysia

Aaotdoeig: 166 x 115 x 101 (nkog x mAATog x U*og)

Tdon nhektpikou diktou (10): 230V /50 Hz

Katavahwon nAeKTpIKIG EVEPYELQS: 135W

MPOCTATEUTIKY KATNyopia: 1 (puBuLOTIKO Opyavo) kai 3 (EBoA0 GuYKOANaNG)

HAekTpikn aogaketa (11): T630mA (230V)

(5% 20 oT0 aTOIEl0 GUVDENG GTO NAEKTPIKO SIKTUO)
PUBpion g Beppokpaoiag: 50°C - 450°C
AkpiBela: +9°
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E&iowon duvalikou (13): HEOW UTOBOYNG TUTIOU PUBMLOTIKIG WOTIKAG YAWTTIdAS MeYEBOUG

3,5mm (Baotkn kataotaon pe okAnpn yeiwaon)
2. Apxikn 0€on og AeiToupyia

SuvappohoynoTe To eEapTNHa evanoBeang Tou euBOAOU oUyKOAMROEWY (BAETE EVBEIKTIKO OYEDIO).
ToroBeToTE TO £UPOAO GUYKONNOEWY EMAVW 0TO EEAPTNHA AOPANOTIKAG evartodeang. Mpopeite
0g €10aywyN T0U BUOMATOS TOU EUBONOU GUYKOAIOEWY MEGA OTIC GUVBETIKES UMOdOXES (5) Kal (8)
TOU PUBMIOTIKOU 0pYavou Kat o oTaBeporoinon Tou We ikpn SeE100Tpogn mMepLoTpoPn. EAEYETE
aKoAoUBg, av 1 TaaM ToU NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU QVTIOTOIXEL TNV avTIOTOIXN EVOELEN TG avaykaiag
NAEKTPIKNG TAONG, e TNV oTtola MPEMEL va AelToupyNoeL n ouckeun. H EvBel€n autn Bpioketal
ONUEWWHEVN EMAVW OTNV MIVAKIdA TNG OUOKEUNG. EAEYEETE €MioNG, av 0 NAEKTPIKOG BLAKOMTNG TG
ouokeung (1) elval kAeLouEVOS. SUVBEDTE TO PUBKLOTIKO OPYAVO 0TO NAEKTPIKO SikTuo (10). @€0TE 0E
Aettoupyia T ouokeun, avoiyovtag Tov NAekTpiko dlakorm (1). Kata t B€on oe Aettoupyia g
OUOKeUNG eMakoAouBel £vag auToENEYYOS, KaTta T SidpKela Tou oToiou Bpiokoval oe Aeltoupyia
0N Ta eVOEIKTIKA Opyava (2). AkohoUBWG MPOKUTITEL Yl GUVTOHO XPOVIKO dlAoTnua EVdEEN TG
puBuLopEVNG Bepuokpaciag (avaykaia Beppokpacia) Tou evepyorompevou kavahiol Kat o TpOMog
HETPNANG TN Beppokpaciag (Babioi Kehaiou 1 Babiol dapevatt oC/oF). AkoAoUBwg mpokUTTEL
HETAPPUBHLON TOU NAEKTPOVIKOU GUGTALATOG O EVBELEN TNG MPAYMATIKA UQLOTAMEVNS BeppOKpaaiag.
Ot pwtewveg diodot Tirou LED (5) kat (9) elval Twpa avappéves. AUTES oL QUTEIVEG BI0d0L EXOUV WG
KOO TOV OTTTIKO EAeYX0. Eval 0UVEXES AVAMLA TWV YWTEIVAY QUT@V S10dWV onaivel, 0Ti To oUoTa
BplokeTar otn Aettoupyikn eaon mg BEppavong. Mia avahap“n Twv 5108wy onuatodoTel TV emiteusn
NG AEITOUPYIKIG BeppoKpaaiag.

Emihoyn kavaAiol

MeTa Tov XeIpLopo Tou MARKTPOU emAoyNg KavaAioU (7) Uropel va puBHIOTEL 1) “NoLakn EVOEIEN oTo
£KA0TOTE avaykaio kavaAl 11) 2.To ekAGTOTE EVBEIKVUOHEVO KaVAALEXEL OMUATOBOTN B e Hia QuTEWVR
Bi0d0 (e XpaHa koKKIvo/mopToKaAi (5) 1) (9) UMEpAV® TNG GUVBETIKIAG UMOBOXNG .

To evBEIKVUOLEVO KaVaL Uropei va TEBEL EKTOG AELTOUPYIaC META amd GUYXQOVO XEIPLOMO TV TARKTPWY
"Up” kat "Down” (3) (4). O Xelplopog autog mpémel va empeaiwbel akohoUBwg oty EVAEIEN TG
OUOKEUNG e To MARKTpO "Off".

lia v evepyomoinan evog kavahioU, TOu omoiou 1 AELToupyia eixe TIPONYOUHEVWES UNOOTEL dlakor,
TPEMeL va Tebel mpwTa To agopoUpevo kavahl, av eival anapaimto, kTog Aetoupyiag HEGW Tou
MANKTPoU €moyng kavahiol kat va TeBel maAl akoAoUBwG 0e AeLToupyia e OUYXPOVO TATNHA TwV
m\KkTpwy "Up” kat "Down” (3) (4). Zv €vEIEN TS OUOKEUNG EMOAVIZETAL aKOAOUBWG 1) TIPAYMATIKG

‘ WSD_1300.301 51

UQLOTAEVN TN,
PiByion g Bepokpaoiag

H yn@iakn evBetdn (2) evdelkvUel KATa Kavova TV TPayHaTika UQLOTAKEVN TIUR ™G Beppokpacia.
Méow XetpiapoU Tou mnktpou YUp 1y YDown* (3) (4) peTappubpiZeTat n Yngiakn EvdeiEn (2) otnv
€KAOTOTE PUBIOEVN, TIPOG THENAN TI. H puBLOEVN, TTPOg TENoN Tiur dUvatal va etatparntel
aKoAoUBWG PEGW BLAdOXIKMY GUVTOMWY MATNUATWY 1} MEGW GUVEXOUG ATAKATOG ToU TANKTpoU YUp®
1) YDown* (3) (4) otV exaotote anartoupevn SielBuvan. OTav matnBel GUVEXELD TO APOPOUHEVO
TANKTPO, TPOKUMTEL HETATPOMN TNG TPOC THPNON TIUAG He Heyahn TaxUmTa. Metd amd Ypoviko
3lA0TNUA 2 TIEPITIOU SEUTEPOAETTWV META TOV TEPUATIONO TOU TATAHATOS TOU TIPOAVAPEPOLEVOU
MAKTPOU METApPUBpiZeTal MAAL QUTOKATA 1) YNOLaKT EVOELEN (2) OTNV TPAYMATIKG UPLOTAMEVY TIUR.

Zuvtnpnon

To onieio peTaBiBaong HeTagU Tou BeppavTIKOU GMUATOC/TOU ALeBNTEA KAL TG AIXUNG GUYKOANTGEWY
dev EMTPENETAL Va UTOOTEL BUaKeV emidpaon Aoyw akabapaiag, Evwv owpatidinv 1) Adyw BAABNG,
€MeLdN TOTE MPOKUMTOUV dUGHEVEIQ emIBPAcELS eMi TS akpiBelag T puBuiong g Bepiokpaoiag.

3. E€iowon duvapikol

Méow S1aQoPETIKNG TUVDETHOAGYNONG TNG PUBIOTIKAG OUVSETIKNAG Uodoyng (13) peyeBoug 3,5 mm
uropei va eruteuxBoUv 4 mapalhayeg:

TKAnen yelwon: Xwpig BUOMA (KaTdoTaom mapadoong TG OUOKEUNC)
EEiowon duvagikol
(20vBeTn nAeKTpIKN
avtiotaon 0 Ohm): Me Buapa, aywyo e€iowong ot peoaia emagn
Xwpig SUVapIKo: He Buopa
Mahakn yeiwon: Me BUaua Kal e UYKOAANPEVN avTioTaon.
Teiwon PECW T EMASYHEVNG TING avTioTaong.
4. 0dnyieq epyaaiag

Kata my npdtn BEppaven g 0UGKEUNS MPETEL Va EMOTPWHEL 1) GUYKEVTPWTIKI alxir OUYKOMNNg,
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1) oroia dlaBETEL SUVATOTNTA EMOTPWONG KATOITEPOU, He UAIKO GUyKOANnang. Me Tov Tporo auto
TIPOKUTITEL AMOPAKQUVOT OEEBWTIKGY OTPWHATWV Kal aKABAPTLGY aro TNV atyur ouyKoAnong, mou
ogeihovTal oV amoBnKeuon TG apopoUpeEVNS ayne. Katd ) didpkeld Twv SIAAEWHATOY TG
£pYyaoiag ouykOANoNg Kat mpv anod v evanodeon Tou eUBOAOU GUYKOANGNG OTO €EAPTNUA
£vanoBeong MEEMeL va diveTal AvVTOTE MPOTOYT, WOTE 1) At} 0UYKOMNONG va eival KaAd ETOTPWHEVN
Je Kaoaitepo. Mn xonotuonoleite SpacTika HESA pong.

Mpogoyxn! MPoOEYETE MAVTOTE TNV KAVOVIKI) EPAPHOYR TS AUXHNG OUYKOAANONG.
01 0UOKEUES GUYKOANONG £X0UV UMOOTEL PUBHLON Yid alxiN OUYKOMNONG Heaaiou eyeBoug. Mmopei

vampokUYouv arnokAioeIg Aoyw piag avTiKaTaoTaong ™G aiXng ouykoAAnang 1 Ay Xpnotuomnonang
ANV HOPO®V IXM@V.

EEwTEpIKES GUOKEUES El0aywYNG puBpIoTIKOY oTolyeiwv WCB1 kai WCB 2 (SuvatoTnta epapuoync)

Kata m xonotpomnoinan piag eEWTEPIKNG CUOKEUNG EL0AYWYNG PUBMIOTIK®V GTOLYEIWV TPOKUMTOUV Ot
aKONOUBOL AEITOUPYIKOI TPOTIOL TIPOG EQPAPHOYN.

[ Offset: H mpaypatikn Beppokpacia ™G atyuig UYKOAN NG UMOPEL Va METATPAMEL HECW
Tp0o®0dOTNaNg evog YOTfset” Beppokpaciag kata +/-40 Babolg Keaiou.

[J Setback: Meiwan g puBIoEVNS mpog Thenan Beppokpaciag og 150 Babolg KeAalou
(Standby). O xpovog YSetback* Suvarat va pubpioTel ano 0-99 mpwta Aemtd Tg
(PAg, APOU TIPONYOUHEVAG 0 OTABOG OUYKOANONG HETATPAE OTO AETOUPYIKO
Tpomo YStandby“. MeTa TpumA0 Xpovo “Setback* mpokUMTEL evepyortoinan g
ettoupyiag “Auto off*, onoTe aTapatd To epyakeio oUyKOANGEWY QUTOHATA T
AetToupyia Tou (QVaAAUMOUGA VPN OTNV EVOEIKTIKO TESIO TNG GUOKEUR).
O Lock: ArokAELOOG TG TTPOg THPNaM Beppokpaciac. MeTa Tov anokAELouO auTto dev
elval AEOV BUVATES PUBIOTIKES LETATPOTEC €Ml TOU 0TABHOU GUYKONNGEWV.

[ BaByloi KeAaiou/
Badyoi dapevair:  MetapplBjion ™ évBelEng e Beppokpaciag aro Babpoug KeAaiou oe Babpolg
OapevaIT Kal avTioTpoa.

[ Window: PUBion £vog mapadUpou Beppokpaciag (SuvatoTnTa eQapHoyng HOvo e
PUBLOTIKGY 0pYavwY (e £E050 OTTTIKOU GUMMAEKTN). Z€ TiepimTwan, katd myv
oroia 1 MPayMATIKG upLoTapEeV Beppokpadia BpiokeTal eVTOg TOU apabupou
Bepokpaciag, TPOKUMTEL GUVSETHOAOYNON iag EMagNS eAelBepNG dUVaIKOU
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(£€080¢ OmTIKOU GUUTAEKTN).
0 Cal: NEa pUBjion Tou aTaduol auykoMnoewv (ovo atov Turo WCB 2)
5, 0dnyisc aopalsiag

To epyo0Taolo kataokeung dev avahapavel kappia eulvn yia GAES XPROELS, Ot OTIOIE AMOTEAOUY
anokALoN amo TIC XPROELS TIOU TIEPLYPAPOVTAL OTIS TIapoUoeg 0dNyieg Aettoupyiag, kaBwg emiong kal
0 TIEPIMTWON AVETITPEMTWY HETATPOTIWY ET TG GUCKEUNS.

Ot mapouaeg 0dnyieq Aettoupyiag Kabwg emong Kat ot MPOEIBOMOMTIKES UTOBEIEELS, OL OTIOIES
anoteAoUV GUOTATIKO GTOIXEI0 AUTMY TwV 0NYLAV, TPEMEL Va dlaBACTOUY TIPOTEKTIKA Kat va TpnBoly
08 £va EUOAVES OMEID 0N TIEPLOXT AELTOUPYIAS TOU OpyAvou ouykoAnoewy. Mia un thpnon twv
TIPOELBOMOMTIKWY OBNYIWV LMOPEL VA EXEL WG AMOTEAETHA ATUXAHATA KAl TPAUMATIOHOUG 1 Kat BAABES
mg Uyelag.

Ot otabpoi ouykoAAnoewv WELLER WSD 130 avtamokpivovtal 0t diAwon ouppatotntag g

Eupwaikig Evwong oUpewva e TIG OXETIKA L0XUOUCEG AMAITNOEIS A0QANELS TWV 0BNYIMV TNG
Eupwaikng Evwong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

6. ZupmAnpwyaTika sEapTApaTA

52916199 2€T eROAwV ouykoAMnang WSP 80

53311099 2eT €AWV ouykoAnang MPR 30

53311199 2€T elBOAWV ouykoAnang MLR 21

53311299 2eT epBOAwV ouykoAnang LR 21 aviotatika

53311399 2€T ROV ouYKOAMnNaNg LR 82

53313399 2€T anoouykoAnoewv WTA 50

513050 99 Tuokeun ouykoMnoewv Reflow EXIN 5

52503099 Oeputko Opyavo aropovweng WST 20

53118199 EEWTEPIKT GUOKEUN €l0aYWYNG PUBLOTIKGY aTolyeiwv WCB 1
53118099 EEWTEPIKN OUOKEUN £l0aYWYNG PUBLOTIKGY aTotKeiwy WCB 2
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7. MéyeBog Tng mapadoang

WSD 130 PUD 130

53152699  PUD 130 PuBpuiotiko opyavo PuBLOTIKO OpYaVO

52916199  WSP 80 EpBolo ouykoAoewv HAekTpIKO KaAWBI0

51514099  WPH 80 EEapmua evamnobeang 0dnyieg Xelplopwy
€lBONOU OUYKOANOEWY BUopa wotikng ywtridag

52510699 LR 21 EuBolo ouykoMnoewv

51502099  KH 20 E&aptnpa evanodeong

€lBONOU OUYKOANOEWY
HAeKTPIKO KaAWBL0
0Bnyieg XeIoP@Y

BUopa wotikng yAwtridag

BA&ne oydlo nAekTpIkig ouvdeapooyiag oy oehida 55
BAne evdeikTIKO oxEdio oTn oghida 56

8. MposIdOmoINTIKEG UTTOBEIEEIQ

1. AiaTnpeite og Ta&N TNV B£0n epyaoiag aag.

Av gV TO XPNPIMOTIOIEITE APAVETE AMO TO XEPL TO OUYKOANTIKO 0ag pyaheio MAvTa oty edIKn
mipopAenopevn evanobean. Mn pEpeTe EUQAEKTA QVTIKEIUEVA KOVTA OTO KAUTO GUYKOANTIKO 0ag
opyavo.

2. MpoagyeTe TIG EMBpaceig Tou mepIBAAAovTog.
Mnv Xpnaljomnoleite To GUYKOMNTIKO Gag 0pYAVO G UYPO 1) LOUGKEWEVO MEPIBANNOV.

3. NpooTareuTeite ano XTumApaTa nAeKTPIKOU peUpaTOG.
AMoQElYETE CWUATIKEG EMAPES HE YELWUEVA LEPN, OMWG TLY. OWANVES, BEPHAVTIKA OWUATA, NAEKTPIKES
koulveg, Yuyeia.

4. Kpatare og anooTaon Ta naidid.
Mnv agrvete GMa mpoowa va macouv To epyakeio i 1o kahwdio. Kpatiote oe anootaon aAa
TPOOWa anod v BEan epyaosiag oag.

5. AlaTnpeite/puAdaocTe To GUYKOAANTIKO 6ag epyaAgio acparwg.
Ayponotportointa cuykoAnNTIKG epyaleia Ba Empene va evanoTiBevTal oe Eva Enpo, og UYNAA LOTAWEVO
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1) 0¢ KAEWBWHEVO PEPOG, OTIOU VA LNV HUMOPOUV Val Ta GTAGOUV MatdLd.

6. Mnv unepporileTe To oUyKoAANTIKO 0ag epyalcio.
XpNOlHOToLELTE TO GUYKOMNTIKO GG £pYAEI0 HOVO UTIO TV AVaPEPOLEVN TAOT KALOTNV QVAQEQOUEVN
miieon 1 Topéa mieong avtioTolxa.

7. Xpnoipomolgite To 6wATO GUYKOAANTIKO Gpyavo.
Mnv xpnotporoteite £va aoBeveg amo aroyn 1oxUog auyKoANTIKO epyaleio oty epyacia oag. pnv
XPNOLLOTIOIEITE TO OUYKOANTIKO £pYaAeio yia okomoUg, yia Toug omoioug Sev mpoBAEmeTal.

8. depeTe TNV KaTAAANAN evdupacia epyaciac.
Yolotatal kivduvog and ouyKoANTIKO Kpapa (KaAdi) oe peuoTn) katdotaon. dépeTe TV KATaAnAn
TPOCTATEUTIKY) VOULAOLA TTPOG ATOQUYI EYKAUHAT®WY.

9. NpooTaréyre Ta paTia oag.

®oparte MPooTaTeUTIKA yuaid. Katd v eneepyaaia yloutivig (kOMag) mpéret va TnpnBoulv idiaitepa
0l TIPOOTATEUTIKES OBNYIEG TOU KATAOKEUAOT! TNG. MPO0TATEUBNTE QMO EKTIVAOTOMEVEG OTAYOVES
OUYKOANNTIKOU Kpapatog (kahdi). Kivduvog eykalpatog Aoyw peuatol GUYKOANTIKOU KpAuaTog
(kaAd).

10. XpnoopomoinoTe anoppoenon TWV SUYKOAANTIKWV Kanvav (aepiwv).
AV UTIGpXOUV NXQVIOHOi/ GUOKEUES TIPOG GUVBEDT) O€ EYKATAOTATES AMOPPOPNONG TOU GUYKOANTIKOU
kanvoU, TOTe BePalwdeite OTL auTOL eival ouvBESEEVOL KAl OTLXPNOIKOTIOLOUVTAL OWOTA.

11. Mnv xpnoiponoieite To kaAwdio yia okomouUg Mou dev mpoopileTal.

Mnv LETAaPEPETE TO OUYKOANTIKO 0ag epyakeio TOTE amod To kahddlo. Mnv xpnatoroleite To kaAwdio
yia va ByAAeTe TO PEUPATOANTITN (PIG) Mo Tov peupatodotn (mpila). MpootatéyTte To KAAGALO armod
(Eo, MBI KAl AtyUnpEg YWVieg.

12. AopaAnate To £pyalsio.

XpNOLUOTIOIEITE TOUC TUGPIYKTIKOUG MnYaviopoUg yia va oTabepomoinoete To epyakeio. M' autd
kpateital aoQaAEoTepa am' OTL He TO XEPL Kal EKTOC auToU £XeTe eAeUBEP Kal TA SUO 00 XEPIA Yid
TOV XEPLOMO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaAeiou.

13. AmOQEUYETE AVTIKAVOVIKA 0TAON TOU GOPATOC,
Alapopewate T BEam pyaciag 0ag epyOVOUIKWG GWOTA, AMOPEUYETE TV AavBAopEVT 0TAoN KaTa
NV epyaoia oag Kal XPNOlLOMOLELTE TIAVTA TIPOCAPHOTHEVO GUYKOANTIKO £pyaleio.
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14. dpovrileTe pe empeAeia To oUyKoAANTIKO oag epyalsio.

Alanpeite kaBapd T0 oUYKOAMNTIKO 0ag epyakeio yia va propeite va epyaleote KahlTepa Kal
aoparéatepa. TNPROTE Tie MPOBIAYPAPES GUVTAENONG KAl TG UTOBEIEEIS Yia TNV ahhayi) TG MUg
TOU KOANTNPLoU. EAEYXETE TAKTIKA OAa Ta oUVDEDENEVT KAAMBLA Kal OWANVQOEL. EmiSlopBoelg
EMTPEMETAL VO TIPAYKATOMONBOUV HOVO amo Evav QvayvepLOPEVO TEXVIKO. XPNOILOTOLEITe HOVO
auBevTikd avtaAakTika Tou Oikou WELLER.

15. Mpiv va avoi€eTe TNV ouokeun ByAATe To PEUPATOARTTN ((IG) AMO TOV PEUNATOBOTN
(mpiCa).

16. Mnv napatare BaAueva spyakeia ouvTipnong.
EAéyETe mpo ™G BEaNG o€ Aettoupyia, av amopakpuvate KAEWBIA 1) pUBIOTIKA epyaAeia.

17. Anogeuyete TV aBEANTN AeiToupyia.

ZIyoupeUTEiTe 0TI 0 Slakommg dev eival og BEam Aeltoupyiag mptv va Tov BaAeTe oty mpila i oy
oUvdean dikTUou. MV LeTagEpeTe GUYKOAMNTIKO £pYaAEID TIOU Eival GUVDESEEVO OE NAEKTPIKO SIKTUO
£X0VTag T0 SAKTUAG 0ag 0TOV BLaKOTTN TAONG dIKTUOU.

18. Na ioTe mpoaeyTIKoi.
MPOCEYETE TL KAVETE Kat va epYAleaTe pe Aoyikn. Mnv xpnoluomoleite To 0UyKoAANTIKO oag epyakeio
av Sev €l0Te GUYKEVTPWUEVOL.

19. EAEyyeTe TO oUyKOAANTIKO £pyaAeio yia Tuxov {npieg.

Mpo NG MePAITEPW XPIONG TOU GUYKOANTIKOU epyaleiou mpemet va eAeyxBoUv MpOGEXTIKA Yia TNV
00OTN Kat BACEL MPOOPLOKOU AELTOUPYIQ TOUG Ol MPOGTATEUTIKOL UNXAVITHOL KAl va Tapouatalovia
ehagpa nuia pépn. EAEYETE av Ta KIvnTa HEPN AelToUpYOUV 0WOTA Kal BV OKAAG@VOUV 1 WM
KQmolo PEpog tapouatalet BAARN. OAa Ta HEPN PEMEL Va ElVal GWOTA GUVAPUONOYNHEVA KAt v TANPOUV
0MOUG TOUG XEPLOMOUG, WOTE VA EYKUMVTAL Jia 0wOT) AetToupyia Tou GUYKOAANTIKOU epyaheiou.
EAQTTOWATIKOL MPOOTATEUTIKOL MNXAVIOOL Kat pépn TpEMeL va emdlopbwdoly kataMnAa aro eva
avayvwpLopEVO EIBIKO ouvepyeio 1) va aAhaytolv kat €' 6gov Sev avaypageTal Tinote aAho oy
odnyia Aetroupyiag.

20. Mpoaoyn.

XpNolomoleite UOVO EAPTNHATA 1) CUUTANPWHATIKEG CUGKEUES, TIOU QVQEPOVTAL GTOV KATAAOYO
AVTaAGKTIKGOV. Xpnotgoroteite povo avtaAakTika tou Oikou WELLER 1 oupmnpwpatikd eEaptuata
J10V0 0g auBevTIKEG ouakeuEg Tou Oikou WELLER. H xprion ahMwv epyaleinv kal AAwv eEapTnuaTwy
JMopel va onpaivet yia oag Kivduvo TpaupaTIopoU.
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21. Apnote va oag emdlopBwost To GUYKOAANTIKO £pyaleio £vag €IBIKEUPEVOC
nAeKTpOAGYOS.

To mapov ouykoANTIKO €pYaAEL0 VTATIOKPIVETAL GTOUC OXETIKOUS KavoviapoUg acgaleiag. Epyaoieg
€MBI0PBWONG EMITPENETAL VA TIPAYMATOMOLOUVTAL HOVOV MO EVav EIBIKEUHEVO NAEKTPOAOYO, KATG
TIG OToieg YpnotporoloUvTal auBevTika aviahakTika Tou Oikou WELLER. ANoL®G prtopoly va
TIPOKUYOUV aTUXTHATA Yia TOV EPYALOHEVO.

22. Mnv epyadeore e pepn mou Pickovtal umo Tdon.

e QUTIOTATIKA OUYKOAANTIKG epyaleia eival ay@yiun Katn Aapn.

23. Xpnon pe ahheg ouokeugg Tou Oikou WELLER.

Av xpnotortomBel To oUYKOMNTIKO epyaleio o€ GUVBUAOHO e GANES OUGKEUEC, TOTE TIPEMEL Va
PENBOUV TPOEISOMOMTIKES UMODEIEEIS TWV CUGKEUMY AUTAHY TIOU avagépovtal otV odnyia
Aettoupyiag Toug.

24, TnpRate Toug yia TV B£01 £pyaciag oag 1oYUoVTES KavoviapoUs aopalsiag.
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