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1. Beschreibung (D)

Die Lotkolbenablagen WPHT und WPHS8O0T erweitert die Funktion der normalen
Sicherheitsablage um eine, von der Lotstation auswertbare, Schaltfunktion. In der
Schaltablage ist ein Microschalter integriert der beim Ablegen und Herausnehmen des
Lotkolbens betatigt wird.

Zuordnung:
WPHT L6tkolben WMP
WPH80T  Lotkolben WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Beim Einstecken der Schaltablage in eine digitale WELLER Létstation findet eine au-
tomatische Erkennung statt und erweitert je nach Anwendung den standardméBigen
Funktionsumfang fiir die Temperaturabsenkung oder Ventilsteuerung (nur WAD101).

2. Inbetriebnahme

Sicherstellen daB sich die verwendete Lotstation im ausgeschalteten Zustand befindet.
Den 6/7 pol. Stecker (9) des Verbindungskabels an der Lotstation einstecken und
verriegeln. Den Lotkolben (6) in der Schaltablage (5) ablegen und am 6/7pol.
Kupplungselement (7) einstecken und verriegeln. Lotstation einschalten (1).

Zum Betrieb der Schaltablage mit dem Inert-Gas-Lotkolben WSP80IG wird das
Steuergerdt WAD101 bendtigt. Die inerte Gasversorgung 400 kpa (58psi) wird an der
Geratariickseite (2) angeschlossen. Der Schlauchanschluss des Létkolbens wird
frontseitig mit dem Anschlussnippel (8) verbunden (siehe auch Betriebsanleitung
WAD101).

3. Temperaturabsenkung (setbhack)

Es konnen zwei verschiedene Betriebszusténde fiir eine Temperaturabsenkung des
Lotkolbens auf 150°C (300°F) gewéhlt werden.

Vorgehensweise:
Die Létstation befindet sich im ausgeschalteten Zustand.

"UP" Taste (3) wahrend des Einschaltens (1) solange gedriickt halten bis:

In der Anzeige erscheint ,,0FF*
(Werkseinstellung)

Temperaturabsenkung sofort nach dem Ablegen
des Lotkolbens.

In der Anzeige erscheint ,ON“  Temperaturabsenkung nach 20min.
(nach 60min. Auto Off)
Abweichende Setbackzeiten

mit WCB1/2 mdglich.

Taste loslassen (Die Einstellung ist nach dem anschlieBenden Wechsel zur
Temperaturanzeige abgespeichert)

Zum Umschalten den Vorgang wiederholen.

4. Ventilsteuerung

(nur WAD101, zum Betrieb eines Lotkolbens mit inertem Gas)

Die Verwendung der Schaltablage zur Ventilansteuerung muss softwaremaBig an der
Lotstation eingestellt werden:

Vorgehensweise:
Die Lotstation befindet sich im ausgeschalteten Zustand.

,DOWN" Taste (4) wahrend des Einschaltens (1) solange gedriickt halten bis:

In der Anzeige erscheint ,A-1*  Ventilsteuerung eingeschalten

Das Ventil wird durch die Schaltablage mit der
Funktion EIN/AUS angesteuert.

(In diesem Betriebszustand steht die Setback-
funktion ,,OFF* nicht zur Verfiigung.)

In der Anzeige erscheint ,,A-0“  Ventilsteuerung ausgeschalten
(Setbackfunktion uneingeschrénkt verfiighar)
Taste loslassen (Die Einstellung ist nach dem anschlieBenden Wechsel zur
Temperaturanzeige abgespeichert)

Zum Umschalten den Vorgang wiederholen.



Achtung: Den Litkolben stets in der Schaltabhlage ablegen.

Bei der Verwendung von inerten Gasen ist fiir eine ausreichende
Raumbeliiftung zu sorgen.

Bei langerem Nichtgebrauch den Druckanschluss (2) des Gerdtes
drucklos schalten.

Die Betriebsanleitung der verwendeten Lotstation ist zu dieser Betriebsanleitung er-
génzend gliltig. Die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen. Eine
Nichtachtung der Warnhinweise konnen zu Unféllen und Verletzungen oder zu Ge-
sundheitsschéden flihren.

5. Lieferumfang

WPHT WPH80T WSP80 IG Set
Schaltablage WPHT Schaltablage WPH80T Schaltablage WSP80T
Betriebsanleitung Betriebsanleitung Lotkolben WSP80IG

Betriebsanleitung



1. Description (FD

Les plages de réception des fers a souder WPHT et WPH80T étendent la fonction de
la plage de réception de sécurité normale, d’une fonction de commande exploitable
par la station de brasage. Un minirupteur est intégré a la plage de réception de
commande, celui-ci se trouve actionné lors du rangement et de la reprise en main du
fer a souder.

Affectation:
WPHT Fer a souder WMP
WPHB0T  Fers a souder WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Lors du raccordement de la plage de réception a une station de brasage numérique
WELLER, il se produit une reconnaissance automatique et en fonction de Iutilisation,
une extension de I'ensemble des fonctions standards pour I'abaissement de la
température ou la commande des vannes (uniquement WAD 101).

2. Mise en service

S’assurer que la station de brasage utilisée se trouve I'état éteint.

Enficher la prise méle & 6/7 pdles (9) du cable de raccordement a la station de brasage
et verrouiller. Déposer le fer a souder (6) dans la plage de réception de commande (5)
et I'enficher & I'élément d’accouplement & 6/7 pdles (7) et verrouiller. Allumer la
station de brasage (1).

Pour la mise en service de la plage de réception de commande avec le fer a souder
a gaz inerte WSP801G, l'on nécessitera I'appareil de commande WAD101.
L'alimentation en gaz inerte 400 kpa (58psi) est raccordée a la face arriére de I'appareil
(2). Le raccord de tuyau du fer a souder est raccordé sur la face avant avec le nipple
de raccordement (8) (voir également mode d’emploi WAD101).

3. Abaissement de la température (setback)

On pourra sélectionner deux états de fonctionnement différents pour un abaissement
de la température du fer a souder a 150°C (300°F).

Procédure:
La station de brasage se trouve a I'état éteint.

Maintenir la touche ,,UP* (3) aussi longtemps appuyée pendant la mise en marche (1),
jusqu’a ce que :

,OFF“ apparaisse a Iaffichage
(réglage d’usine)

Abaissement de la température

immédiatement aprés avoir reposé le fer a souder.
,ON“ apparaisse a I'affichage ~ Abaissement de la température apres 20 minutes.
(aprés 60 minutes en mode Auto Off)

Des durées de setback divergentes possibles
avec WCB1/2.

Reldcher la touche  (Le réglage est enregistré apres passage consécutif
a l'affichage de la température)

Pour commuter, répéter 'opération.

4. Commande de la vanne

(uniquement WAD101, pour la mise en service d’un fer a souder avec du gaz inerte)

L'utilisation de la plage de réception de commande pour la commande des vannes doit
étre réglée sur la station de brasage au niveau du logiciel:

Procédure:
La station de brasage se trouve a I'état éteint.

Maintenir la touche ,DOWN* (4) aussi longtemps appuyée pendant la mise en marche
(1), jusqu’a ce que :

,»A-1“ apparaisse a I'affichage  Commande de la vanne mise en service
La vanne est commandée par la plage de réception
de commande a I'aide de la fonction MARCHE/
ARRET. (Dans ce mode de fonctionnement la
fonction setback ,OFF* n’est pas a disposition)
,,A-0“ apparait a I'affichage Commande de la vanne coupée
(Fonction setback disponible sans restrictions)

5



Relacher la touche  (Le réglage est enregistré apres le passage consécutif
a I'affichage de la température)

Pour commuter, répéter I'opération.

Attention:  Déposer le fer a souder toujours dans la plage de réception
de commande.

Lors de I'utilisation de gaz inertes, il y aura lieu de veiller a une
ventilation suffisante des locaux.

Pendant une non-utilisation prolongée, mettre la connexion de la
pression de I’appareil sans pression.

Le mode d’emploi de la station de brasage utilisée est valable complémentairement au
présent mode d’emploi. Les remarques d’avertissement y figurant sont a lire
consciencieusement. Le non-respect des remarques d’avertissement peut conduire a
des accidents et blessures et nuire a la santé.

5. Ensemble de Ia livraison

WPHT WPH80T Set WSP80IG

Plage de réception de Plage de réception de Plage de réception de
commande WPHT commande WPH80T commande WSP8OT
Mode d’emploi Mode d’emploi Fer a souder WSP80IG

Mode d’emploi



1. Beschrijving (NL)
De soldeerbout-installaties WPHT en WPH80T vergroot de functie van de normale
veiligheidshouder om een voor de soldeerstation evalueerbare schakelfunctie. In de
houder is een microschakelaar geintegreerd, die bij het afleggen en het eruit halen van
de soldeerbout in werking wordt gesteld.

Indeling:
WPHT Soldeerbout WMP
WPHB0T  Soldeerbouten WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG.

Bij het insteken van de schakelunit in een digitale WELLER soldeerstation vindt een
automatische herkenning plaats en worden — afhankelijk van de toepassing — de
standaardmogelijkheden om de functies voor temperatuurverlaging of klepregeling
(alleen WAD101) vergroot.

2. Ingebruikneming

Veilig stellen dat de soldeerstation uitgeschakeld is.

De 6/7-polige stekker (9) van de verbindingskabel in de soldeerstation steken en
vergrendelen. De soldeerbout (6) in de schakelunit (5) steken, in het 6/7-polige
koppelingselement (7) steken en vergrendelen. Soldeerunit inschakelen (1).

Voor het inzetten van de schakelunit met de inert-gas-soldeerbout WSP80IG is de
besturingseenheid WAD101 noodzakelijk. De inerte gasvoorziening 400 kpa (58psi)
wordt aan de achterkant van de unit (2) aangesloten. De aansluiting van de slag van
de soldeerbout wordt aan de voorkant met de aansluitnippel (8) verbonden (zie ook
gebruiksaanwijzing WAD101).

3. Temperatuurverlaging (setback)

Er kunnen twee verschillende werktoestanden voor een temperatuurverlaging van de
soldeerbout op 150° C (300° F) worden gekozen.

Procedure:
De soldeerunit is uitgeschakeld.

,UP“-toets (3) tijdens het inschakelen (1) ingedrukt houden tot:

In het display ,,0FF“ verschijnt
(Fabrieksinstelling)

Temperatuurverlaging direct na het
afleggen van de soldeerbout.

Op het display verschijnt ,,0N*“  Temperatuurverlaging na 20 min.

(na 60 min.: Auto OFF)

Afwijkende setbacktijden met WCB1/2 mogelijk.
Toets loslaten (De instelling is na de aansluitende wissel naar het
temperatuurdisplay opgeslagen).

Voor het het omschakelen de procedure herhalen.

4. Klepregeling

(alleen WAD101, voor het werken met een soldeerbout met inert gas)

De toepassing van de schakelunit als klepregeling moet via de software op de
soldeerstation zijn geprogrammeerd.

Procedure:
De soldeerstation is uitgeschakeld.

De ,DOWN*“-toets (4) tijdens het inschakelen ingedrukt houden tot:

Op het display verschijnt ,,A-1“  De klepregeling is ingeschakeld.

De klep wordt door de schakelunit met de
functie AAN/UIT bestuurd.

(in deze werktoestand staat de sethackfunctie
,OFF* niet ter beschikking!)

Op het display verschijnt ,,A-0“ De klepregeling is uitgeschakeld.

(In deze werktoestand is de setbackfunctie
onbeperkt ter beschikking).

Toets loslaten (De instelling is na de aansluitende wissel naar het
temperatuurdisplay opgeslagen).

Voor het omschakelen de procedure herhalen.



Attentie: De soldeerbout dient altijd in de staander te worden geplaatst.

Bij toepassing van inert gas dient men voor voldoende ventilatie
in de kamer te zorgen.

Wanneer de soldeerbout/soldeerunit langere tijd niet wordt
gebruikt, dient de drukaansluiting (2) van het apparaat drukloos
worden ingeschakeld.

De gebruiksaanwijzing van de gebruikte soldeerunit geldt aanvullend op deze
gebruiksaanwijzing. U dient de daarin aangegeven waarschuwingen en adviezen
nauwlettend in acht te nemen. Het niet naleven van deze waarschuwingen kan
schadelijk voor de gezondheid zijn en tot ongevallen en lichamelijke letsels leiden.

5. Omvang van de levering

WPHT WPH80T Set WSP80IG
Schakelunit WPHT Schakelunit WPH80T Schakelunit WSP80T
Gebruiksaanwijzing Gebruiksaanwijzing Soldeerbout WSP80IG

Gebruiksaanwijzing



1. Descrizione 1)

| dispositivi WPHT e WPH80T ampliano la funzione del normale dispositivo di
sicurezza di una funzione di commutazione analizzabile dalla stazione di saldatura. Nel
dispositivo di commutazione & integrato un microinterruttore che viene azionato
quando si posiziona o si rimuove il saldatoio.

Assegnazione:
WPHT saldatoio WMP
WPH80T  saldatoi WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Quando si inserisce il dispositivo di commutazione in una stazione di saldatura
digitale WELLER avviene una identificazione automatica e un ampliamento — a
seconda dell’'applicazione — del set di funzioni standard per la riduzione della
temperatura o il comando valvola (solo WAD101).

2. Messa in funzione

Assicurarsi che la stazione di saldatura utilizzata sia in condizione disinserita.
Inserire e bloccare la spina a 6/7 poli (9) del cavo di collegamento sulla stazione di
saldatura. Sistemare il saldatoio (6) nel dispositivo di commutazione (5) e poi
inserirlo e bloccarlo sull’elemento di accoppiamento a 6/7poli (7). Avviare la stazione
di saldatura (1).

Per I'esercizio del dispositivo di commutazione con il saldatoio a gas inerte WSP80IG
& necessario I'apparecchio di comando WAD101. Percio collegare I'alimentazione di
gas inerte 400 kpa (58psi) sul lato posteriore dell'apparecchio (2). Poi sul lato frontale
collegare I'attacco del tubo flessibile del saldatoio con il nipplo (8) (vedi anche
istruzioni d’'uso WAD101).

3. Riduzione della temperatura (setback)

Si possono scegliere due diversi stati d’esercizio per una riduzione della temperatura
del saldatoio a 150°C (300°F).

Procedimento:
La stazione di saldatura & in condizione disinserita.

Durante lo start (1) tenere premuto il tasto ,UP“ (3) finché:

sull'indicazione non appare ,,0FF*
(regolazione eseguita in fabbrica)

riduzione della temperatura

immediatamente dopo il posizionamento

del saldatoio nel dispositivo di commutazione
sull'indicazione non appare ,,0N“ riduzione della temperatura dopo 20 min.
dopo 60 min. Auto OFF),

con WCB1/2 sono possibili tempi

di Setback differenti

Rilasciare il tasto (la regolazione &€ memorizzata dopo dopo il passaggio
successivo all'indicazione della temperatura)

Ripetere I'operazione per eseguire la commutazione.

4. Comando della valvola

(solo WAD101, per I'esercizio del saldatoio con gas inerte)

Limpiego del dispositivo di commutazione per il comando della valvola deve essere
regolato via software sulla stazione di saldatura.

Procedimento:
La stazione di saldatura & in condizione disinserita.

Durante lo start (1) tenere premuto il tasto ,DOWN* (4) finché:

sullindicazione non appare ,A-1“  comando della valvola ON

La valvola viene pilotata con la funzione ON/OFF
tramite il dispositivo di commutazione

(in questo stato d’esercizio non € disponibile
la funzione di Setback ,,OFF®).

comando della valvola OFF
(funzione di Setback sempre disponibile)

sullindicazione non appare ,,A-0*



Rilasciare il tasto la regolazione & memorizzata dopo il passaggio
successivo all’indicazione della temperatura)

Ripetere I'operazione per eseguire la commutazione.
Attenzione: sistemare il saldatoio sempre nel dispositivo di commutazione.

Quando si impiegano gas inerti, garantire sempre una sufficiente
ventilazione dell’ambiente.

Depressurizzare I’attacco di alimentazione (2) dell’apparecchio
qualora non venisse impiegato per un lungo periodo.

Le istruzioni d’'uso della stazione di saldatura utilizzata sono valide come parte
integrante delle presenti istruzioni. Leggere attentamente le avvertenze di pericolo ivi
riportate. Possono verificarsi incidenti, lesioni e danni alla salute se le avvertenze non
Vengono osservate.

5. Fornitura

WPHT WPH80T Set WSP80IG
Dispositivo di Dispositivo di Dispositivo di
commutazione WPHT commutazione WPH80T ~ commutazione WSP80T
Istruzioni d’'uso Istruzioni d’'uso Saldatoio WSP80IG

Istruzioni d’uso
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1. Description

The WPHT and WPHB80T soldering iron systems extend the function of the standard
safety holder by adding a switching function, which is analysed by the soldering
station. A micro-switch has been integrated in the switching holder, which is activated
when the soldering iron is picked up or put down.

Assignments:
WPHT WMP soldering bit
WPH80T  WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG soldering bits

If the switching holder is plugged into a digital WELLER soldering station, automatic
recognition occurs and this extends the normal functional range (depending on the
application) for temperature reduction or the valve controller (WAD101 only).

2. Commissioning

Ensure that the soldering station being used is switched off.

Plug the 6/7-pin plug (9) on the connecting cable into the soldering station and lock
it in place. Place the soldering iron (6) in the switching holder (5) and plug it onto the
6/7-pin coupler (7) and lock it in place. Switch on the soldering station (1).

A WAD101 controller is required to operate the switching holder with the WSP80IG
inert gas soldering iron. The 400-kpa (58psi) inert gas supply is connected to the rear
of the unit (2). The hose connection for the soldering iron is connected to the
connection nipple (8) on the front side (see WAD101 operating manual as well).

3. Temperature reduction (setback)

Two different operating states can be selected for a temperature reduction of the
soldering bit down to 150°C (300°F).

Procedure:
The soldering station is switched off.

Hold down the “UP” key (3) during switching on (1) until:

(GB)

,,OFF* is displayed on the screen
(factory setting)

Temperature reduction occurs immediately
after the soldering bit is put down

, ON“ is displayed on the screen Temperature reduction occurs after 20min.
(automatically off after 60min)

Different setback times can be set

with WCB1/2.

Release the key (The setting is saved after changing to the temperature display)

Repeat the procedure to switch back.

4. Valve controller

(WAD101 only, for operating a soldering iron using inert gas)

If the switching holder is being used as the valve controller, it must first be set up at
the soldering station via the software:

Procedure:
The soldering station is switched off.

Hold down the ,DOWN* key (4) during switching on (1) until:

,»A-1“ is displayed on the screen Valve controller switched on

The valve is controlled through the switching
holder by the ON/OFF function.

(The setback function is ,,0FF* in this
operating state and cannot be used.)

Valve controller switched off
(Setback function available for
unrestricted use)

,,A-0“ is displayed on the screen
Release the key (The setting is saved after changing to the temperature display)
Repeat the procedure to switch back.
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Attention!  The soldering iron must always be placed in the switching holder.

Ensure that there is sufficient room ventilation when using of
inert gases.

Depressurise the equipment via the pressure connection (2)
if it will not be used again for a long time.

The operating manual for the soldering station being used is a valid supplement to
this operating manual. The warning information contained in the manual must be read
with due care and attention. Ignoring the warning information can result in accidents
and injuries occurring or damage to one’s health.

5. Extent of different systems

WPHT WPHB0T WSP80IG set
WPHT switching holder ~ WPHB80T switching holder ~ WSP80T switching holder
Operating manual Operating manual WSP80IG soldering iron

Operating manual
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1. Beskrivning (S)

Lodkolvanlaggningarna WPHT och WPH80T utékar den normala funktionen hos
sdkerhetsstdllet med en, frdn lddstationen reglerbar omkopplingsfunktion. |
kopplingsytan ar en mikrostroémbrytare integrerad, som aktiveras nar l6dkolven ldggs
ner eller lyfts upp.

Kombinationer:
WPHT Lodkolv WMP
WPHB0T  Lddkolv WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Ndr man ansluter stallet till en digital WELLER lIodstation sker en automatisk
identifiering och utvidgar allt efter anvindningsomradet med standardfunktionerna
temperatursankning eller ventilstyrning (endast WAD101).

2. ldrifttagande:

Kontrollera att den anvénda lodstationen &r avstangd.
Satt i forbindelsekabelns 6/7 polskontakt (9) i 1ddstationen och Ias. Placera l6dkolven
(6) i stéllet och anslut till 6/7 kontaktdonet (7) och Ias. SI& pd lddstationen (1).

For att anvdnda stéllet till inertgaslodkolven WSP80IG krdvs styrdon WAD101.
Inertgasforsorjningen 400 kpa (58psi) ansluts till apparatens baksida (2).
Slanganslutningen till Iddkolven ansluts till framsidan med anslutningsnippeln (8) (se
aven bruksanvisning WAD101).

3. Temperatursankning (setback)

Man kan vélja tvd olika drifttillstdnd for temperatursankning av Iddkolven till 150°C
(300°F).

Gor sa har:
Lddstationen ska vara avsténgd.

Hall "UP” tangenten (3) nedtryckt under inkopplingen (1) &nda tills:

Displayen visar ,,0FF” Temperatursédnkning omedelbart
(instélining fran fabrik) ndr lodkolven 1aggs ner.

Displayen visar ,,ON” Temperatursankning efter 20 min.
(efter 60 min Auto Off)

Andra setback-tider dr
mojliga med WCB1/2.

Slépp tangenten (Installningen sparas efter paféljande byte till
temperaturangivelse)

Upprepa proceduren fér att géra ny instélining.

4. Ventilstyrning

(endast WAD 101, for arbete med I6dkolv med inertgas)

For att anvdnda stéllet till ventilstyrning méste I6dstationen ha programmerats:

Gor sa har:
Lodstationen ska vara avstangd.

Hall "DOWN” tangenten (4) nedtryckt under inkopplingen (1) dnda tills:
Displayen visar ,,A-1” Sla till ventilstyrningen
Ventilenestyrs genom stéllet med funktionen
TILL/FRAN (Vid detta drifttillstand &r
setbackfunktionen ,,OFF” inte tillganglig.)

Displayen visar ,,A-0” Ventilstyrning franslagen
(Setbackfunktionen oinskrénkt tillgénglig)

Slapp tangenten (Installningen sparas efter paféljande byte till
temperaturangivelse)

Upprepa proceduren for att gora ny instéllning.
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Varning! Placera alltid lodkolven i stéllet.

Vid anvéndning av inertgaser ska man sdrija for tillrdcklig
rumsventilation.

Vid langre driftuppehall ska apparatens tryckanslutning (2)
kopplas tryckfritt.

Bruksanvisningen till den anvénda lodstationen géller som komplement till denna

bruksanvisning. Varningsforeskrifterna i denna ska l&dsas noga. Att inte folja
varningarna kan leda till olyckor eller skador eller vara farligt for hélsan.

5. Bestar av

WPHT WPH80T Set WSP80IG
Lodkolvstall Lodkolvstall Lodkolvstall

med brytare WPHT med brytare WPH80T med brytare WSP80T
Bruksanvisning Bruksanvisning Lodkolv WSP80IG

Bruksanvisning
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1. Descripcion (ED
Los soportes de soldador WPHT y WPH80T cuentan ademas de la funcion del soporte
de seguridad normal con una funcién de conmutacion evaluable por la estacion de
soldadura. El soporte conmutador integra un micointerruptor que se acciona al
colocar o retirar el soldador.

Asignacion:
WPHT Soldador WMP
WPH80T  Soldadores WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Al enchufar el soporte conmutador en una estacion de soldadura digital WELLER se
produce una identificacion automatica y amplia, segtn la aplicacion, el conjunto de
funciones estandar para la reduccion de temperatura o el dispositivo de mando de
vélvulas (s6lo WAD101).

2. Puesta en marcha

Asegurese de que la estacion de soldadura utilizada esta desconectada.

Enchufe el conector de 6 6 7 polos (9) correspondiente al cable de conexion en la
estacion de soldadura y enclavelo. Coloque el soldador (6) en el soporte conmutador
(5) y enchafelo en el acoplamiento de 6 6 7 polos (7), enclavandolo después.
Encienda la estacion de soldadura (1).

El uso del soporte conmutador con el soldador de gas inerte WSP80IG requiere la
unidad de control WAD101. La alimentacion de gas inerte de 400 kpa (58psi) se
enchufa en la parte posterior del aparato (2). El racor de tubo flexible del soldador se
une frontalmente con la boquilla de conexion (8) (véanse también las instrucciones
de uso WAD101).

3. Reduccion de la temperatura (setback)

Es posible elegir entre dos modos operativos distintos para la reduccion de la
temperatura en el soldador hasta 150°C (300°F).

Procedimiento:
La estacion de soldadura esté desconectada.

Mantenga pulsada la tecla ,UP* (3) durante la conexién (1) hasta que ocurra lo
siguiente:

En el indicador aparece ,,0FF*
(ajuste de fabrica)

Reduccion de temperatura inmediata después
de colocar el soldador.

En el indicador aparece ,ON“  Reduccion de temperatura después de 20 min.
(después de 60 min. Auto Off)

Son posibles tiempos de sethack

diferentes con el WCB1/2.

Soltar la tecla (el ajuste queda memorizado una vez conmutado al
indicador de temperatura)

Repita proceso para conmutar.

4. Dispositivo de mando de valvulas

(s6lo WAD101, para utilizar un soldador con gas inerte)

El uso del soporte conmutador para el dispositivo de mando de vélvulas se debe
configurar en el software de la estacion de soldadura:

Procedimiento:
La estacion de soldadura esta desconectada.

Mantenga pulsada la tecla ,DOWN" (4) durante la conexién (1) hasta que ocurra lo
siguiente:

En la indicacion aparece ,,A-1“  Dispositivo de mando de valvulas conectado

La valvula es activada por el soporte conmutador
con la funcién CON./DESCON.

(en este modo operativo no esta disponible

la funcion de setback ,,OFF).

En la indicacion aparece ,,A-0“  Dispositivo de mando de valvulas desconectado
(funcidn de setback disponible sin restricciones)
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Soltar la tecla (el ajuste queda memorizado una vez conmutado al
indicador de temperatura)

Repita el proceso para conmutar.
Atencion:  Coloque el soldador siempre en el soporte conmutador.

Procure que haya suficiente ventilacion en el interior al
trabajar con gases inertes.

Despresurice la conexidn de presion (2) del aparato si no va
a utilizarlo durante algiin tiempo.

Las instrucciones de uso de la estacion de soladura complementan estas
instrucciones de uso. Lea detenidamente las advertencias contenidas en las mismas.
La inobservancia de estas advertencias puede ser motivo de accidentes y lesiones o
bien ser nocivo para la salud.

5. Volumen de suministro

WPHT WPH80T Set WSP80IG
Soporte conmutador Soporte conmutador Soporte conmutador
WPHT WPH80T WSP8OT
Instrucciones de uso Instrucciones de uso Soldador WSP80IG

Instrucciones de uso
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1. Beskrivelse DK)

Loddekolbeholderen (hviletilstand) WPHT og WPHB80T udvider funktionen for den
normale sikkerhedsholder med en ekstra koblingsfunktion fra loddestationen. |
hviletilstandsholderen er der integreret en microswitch, som bliver aktiveret ved
deponering og udtagning af loddekolben.

Tildeling:
WPHT Loddekolbe WMP
WPH80T  Loddekolbe WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Ved indsattelse af kolbeholderen i en digital WELLER Loddestation finder en
automatisk genkendelse sted og udvider alt efter anvendelse det standardmassige
funktionsomfang for temperatursankningen eller ventilstyringen (kun WAD101).

2. Ibrugtagning

Fastsld forst at den anvendte loddestation befinder sig i afbrudt tilstand.

Indstik forbindelseskablets 6/7 polede stik (9) i loddestationen og fastlds. Leg
loddekolben (6) i kolbeholderen (5) og st stikket ved det 6/7pol. koblingselement (7)
ind og fastlds. Teend loddestationen (1).

Til drift af reguleringsholderen med Inert-Gas-Loddekolben WSP8O0IG er det pakraevet
med reguleringsapparat WAD101. Den inaktive gasforsyning 400 kpa (58psi)
tilsluttets pé apparatets bagside (2). Slangetilslutningen til loddekolben forbindes pa
frontsiden med tilkoblingsnippelen (8) (se ogsa betjeningsvejledning WAD101).

3. Temperaturnedsankning (sethack)

Der kan valges mellem to forskellige driftstilstande for en temperaturnedsankning af
Loddekolben pd 150°C (300°F).

Fremgangsmade:
Loddestationen ma befinde sig i udkoblet tilstand.

,UP“ taste (3) skal under indkoblingen (1) holdes indtrykket hele tiden, indtil:

Der pa udlasningen vises ,,0FF
(Fabriksindstilling)

Temperaturnedsankning straks efter
ileggelse af loddekolben.

| udlesningen fremkommer ,,ON“  Temperaturnedsankning efter 20min.
(efter 60min. Auto Off)

Afvigende Setback-tider

Er mulig med WCB1/2 .

Slip tasten (Indstillingen er efter det efterfglgende skift til
temperaturvisning hukommelseslagret)

For omskiftning gentag proceduren.

4. Ventilstyring

(kun WAD101, til drift af en loddekolbe med inert Gas)

Anvendelsen af hviletilstandsholderen til ventilstyring skal softwaremassig indstilles
pé loddestationen:

Fremgangsmade:
Loddestationen befinder sig i udkoblet tilstand.

,DOWN* Taste (4) holdes under indkobling (1) sé l&nge nedtrykket til:

| udlesningen ses ,,A-1* Ventilstyring indkoble

Ventilen bliver pavirket via kolbeholderen
med funktionen EIN/AUS.

(I denne driftstiltand stér Setbackfunktionen
,OFF* ikke til radighed.)

| displayet fremkommer ,,A-0* Ventilstyring udkoble

(Setbackfunktion uindskranket til radighed)
Slip tasten (Indstillingen er efter det efterfalgende skift til
temperaturvisning hukommelseslagret)

For omskiftning gentag proceduren.
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Giv agt: Lzg altid loddekolben i hviletilstandsholderen.

Ved anvendelse af inaktive gasser ma der sgrges for en
tilstreekkelig rumventilation.

Ved Izngere tids pause skal apparatets tryktilslutning (2)
skiftes til tryklgs.

Betjeningsvejledningen til den anvendte loddestation er gyldig som supplerende til
denne betjeningsvejledning. De deri indeholdte advarselsanvisninger skal leses
opmearksomt. Ringeagt for advarselsanvisningerne kan fore til ulykker og lesioner
eller til sundhedsskader.

5. Leveringsomfang

WPHT WPH80T Sat WSP80IG
Kolbeholder WPHT Kolbeholder WPH80T Kolbeholder WSP80T
Betjeningsvejledning Betjeningsvejledning Loddekolbe WSP80IG

Betjeningsvejledning
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1. Descrigao (P)

Os sistemas de ferros de soldar WPHT e WPH80T complementam a fungdo dos
descansos de seguranga normais com uma fungdo de comutagdo comandada pela
estacdo de solda. No descanso de comutagdo estéd integrado um micro-interruptor
que é accionado ao se colocar ou retirar o ferro de soldar.

Alocacao:
WPHT Ferro de soldar WMP
WPHB0T  Ferros de soldar WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Ao se encaixar o descanso de comutagdo em uma estagao de solda digital da WELLER
¢ efetuada uma detecgao automatica e complementa, conforme a utilizagao, o dmbito
de fungdes padrdo para reducdo de temperatura e comando de vélvulas (apenas
WAD101).

2. Colocagado em servico

Assegurar-se que a estacdo de solda utilizada encontra-se em estado desligado.
Encaixar o conector de 6/7 polos (9) do cabo de ligagdo na estagdo de solda e
bloquea-lo. Colocar o ferro de soldar (6) no descanso de comutagdo (5) e encaixar no
elemento de acoplamento (7) de 6/7pdlos . Ligar a estacdo de solda (1).

Para operar o descanso de comutagdo com ferro de soldar de gas inerte WSP80IG
serd requerido o aparelho de comando WAD101 A alimentacdo de gés inerte 400 kpa
(58psi) é conectada na parte traseira do aparelho (2). A conexdao de mangueira do
ferro de soldar é efectuada na parte frontal com o niple de conexdo (8) (ver também
as instrucdes de operagao WAD101).

3. Reducao de temperatura (sethack)

Podem ser seleccionados dois estados operacionais para uma reducdo de
temperatura do ferro de soldar para 150°C (300°F).

Procedimentos:
A estagdo de solda encontra-se em estado desligado.

Pressionar a tecla ,UP* (3) durante o processo de ligacao (1) até que:

No indicador seja mostrado ,,0FF*
(ajuste de fabrica)

Reducgdo de temperatura imediata ap6s
colocar o o ferro de soldar.

No indicador seja mostrado ,,ON“  Redugdo de temperatura apds 20 min.
(apds 60 min. Auto Off)

Tempos de setback divergentes
possiveis com o WCB1/2.

Soltar a tecla (O ajuste estara salvado ap6s a respectiva mudanca para
0 indicador de temperatura)

Para comutar, repetir 0 processo.

4. Comando de valvula

(apenas WAD101, para operagao de um ferro de soldar com gds inerte)

A utilizagdo do descanso de comutacdo para comando de valvula deverd ser ajustado
na estagdo de solda através de software.

Procedimentos:
A estacdo de solda encontra-se em estado desligado.

Pressionar a tecla ,,DOWN* (4) durante o processo de ligagao (1) até que:

No indicador seja mostrado ,,A-1“  Comando de vélvula ligado

A valvula serd comandada pelo descanso
de comutagdo por meio da fungdo
LIGA/DESLIGA.

(Neste estado operacional a fungédo de
setback ,,OFF* ndo esta disponivel.)

No indicador é mostrado ,,A-0“ Comando de valvula desligado

(fung@o de setback livremente disponivel)
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Soltar a tecla (O ajuste estara salvado ap6s a respectiva mudanga para
o indicador de temperatura)

Para comutar, repetir o processo.
Atengdo:  Sempre colocar o ferro de soldar no descanso de comutacao.

Ao utilizar gases inertes cuidar de uma hoa ventilagao
no ambiente.

Despressurizar a conexao de pressao (2) do aparelho quando
0 mesmo nao for utilizado por muito tempo.

As instrucbes de operacdo da estagdo de solda utilizada complementam estas
instrugdes de operagdo. As indicacbes de adverténcia contidas nas mesmas devem
ser lidas com bastante atengdo. A ndo-observagdo das indicacdes de adverténcia
pode causar acidentes e ferimentos nocivos a satde.

5. Ambito do fornecimento

WPHT WPH80T Conjunto WSP80IG
Descanso de Descanso de Descanso de

comutagao WPHT comutagdo WPH80T comutagao WSP80T
Instrucoes de operagdo Instrucoes de operagdo Ferro de soldar WSP 801G

Instrucoes de operagdo
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1. Kuvaus FIN)

Juottokolvitasot WPHT ja WPH80T laajentavat tavanomaisen varmuustason toimintoa
yhdelld juottoasemalta mitattavissa olevalla kytkentdtoiminolla. Kytkentdtasoon
integroitu mikrokytkin toimii, kun juottokolvi lasketaan pois tai otetaan taas kaytt6on.

Yhteensopivuus:
WPHT juottokolvi WMP
WPH80T  juottokolvi WSP80; MLR21; MPR80; WSP80IG

Liitettdessd kytkentdtasoa digitaaliseen WELLER juottoasemaan tapahtuu
automaattinen tunnistus, ja laajentaa vakio toimintalaajuutta kéaytostd riippuen
lampaotilan laskemiseen tai venttiiliohjaukseen (vain WAD101).

2. Kayttoonotto

Varmista ettd kdytetty juottoasema on kytketty pois péalta.

Liité liitoskaapelin 6/7-napainen pistoke (9) juottoasemaan ja lukitse pistoke. Laske
juottokolvi (6) kytkentétasolle (5), liitd kolvi 6/7-napaiseen kytkinelementtiin (7) ja
lukitse se. Kytke juottoasema péalle (1).

Kytkentdtason kayttoon yhdessa inertin kaasun juottokolvin WSP80IG kanssa
tarvitaan ohjauslaite WAD101. 400 kpa (58psi) inertti kaasunsy6tto liitetdén laitteen
takasivuun (2). Juottokolvin letkuliitin liitetddn laitteen etupuolella sijaitsevaan
liitosnippeliin (8) (katso myds WAD101 -kdyttdohje).

3. Lampdtilan laskeminen (setback)

Juottokolvin Idmpétilan laskemiseksi 150°C:een (300°F) voidaan valita kaksi eri
kayttotilaa.

Menettelytapa:
Juottoaseman téytyy olla kytketty pois paalta.

Pida ,UP* -ndppéintd (3) painettuna péallekytkemisen (1) aikana niin kauan kunnes

néyttoon ilmestyy ,,0FF
(tehtaan asetus)

ldampétila laskee heti kun juottokolvi on
laskettu pois.

néyttéon ilmestyy ,,ON“ lampaotila laskee 20 min. jalkeen
(60 min. jalkeen Auto Off)
Poikkeavat ldmpadtilan laskemisajat
ovat mahdollisia WCB1/2:1la.
Padstd nappdin irti  (asetus tallentuu, kun seuraavaksi vaihdetaan
[ampdotilandyttoon).

Toista vaihe kytkenndn vaihtamiseksi.

4. Venttiiliohjaus

(vain WAD101, juottokolvin kéyttdmiseksi inertilld kaasulla)

Kytkentatason kéytto venttiilin ohjaamiseksi on séddettdva juottoasemalla ohjelmiston
avulla:

Menettelytapa:
Juottoasema on kytketty pois péalta.

Pidd ,,DOWN* -ndppéinta (4) painettuna péallekytkemisen (1) aikana niin kauan kunnes:

nayttoon ilmestyy ,,A-1“ venttiiliohjaus kytketty paalle
Kytkentataso ohjaa venttiilia toiminnolla
PAALLE/POIS.

(Tassé kayttotilassa setback -toiminto
,OFF* ei ole kaytettavissa.)

nayttoon ilmestyy ,,A-0“ venttiiliohjaus kytketty pois paalta

(setback -toiminto kdytettévissé rajattomasti)
Padstd ndppdin irti  (Asetus tallentuu, kun seuraavaksi vaihdetaan
l[ampdotilandyttoon)

Vaihe on toistettava kytkenndn vaihtamiseksi.
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Huomio: Laske juottokolvi aina kytkentétasolle.

Kéytettdessd inerttejd kaasuja on huolehdittava tilan riittavasta
tuuletuksesta.

Jos on pitemmén aikaa kéyttamattd, on laitteen paineliitéanta
(2) kytkettdva paineettomaksi.

Tétd kdyttdohjetta tdydentdvana patee myds kaytetyn juottoaseman kayttéohje. Sen

siséltdmat ohjeet on luettava huolellisesti. Varoittavien ohjeiden laiminlyénti saattaa
aiheuttaa tapaturmia ja loukkaantumisia tai vaarantaa terveyden.

5. Toimituksen osat

WPHT WPH80T Set WSP80IG

Kytkentataso WPHT Kytkentataso WPH80T Kytkentdtaso WSP80T

Kayttoohje Kayttoohje Juottokolvi WSP80IG
Kéyttdohje
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1. NMeptypagn (GR)
Ot Bdoetg andBeang koAnTpi@v WPHT kat WPHBOT emekteivouv T Aettoupyia TG Kavovikig
Baong aopakeiag pe pia Aetroupyia ZelEng mou propel va ekTiunBel amod  aon eykardotaong
OUYKOANNONG. 2T BAONG e UNXaviopo CeUENG UMApXEL EVOWHATWHEVOS HIKPOBIAKOMTNG, O OTI0I0g
TibeTal oe Aettoupyia otav TomoBeTeiTe 1) MaipveTe TO KOAMNTHPL

Kataraén:
WPHT KoAkntipt WMP
WPH80T KoMntnpt WSP80 , MLR21, MPR80, WSP80IG

Kata mv tomofetnon g BAong e Unxaviopo CeUENg oe Wia YneLaki) eyKATaoTaon ouykoAnang
WELLER vyivetal auTopatn avayvaplon Kal emekteivetal avaloya fe ) xprion n éktaon twv
OTAVTAPT AelToUpyIOV yia T Helwon g Beppokpaciag i ™ pUBuion ™g BaABidag (uovo oto
WAD101).

2. ©¢an og Aettoupyia

BeBalwbeite 0TI 1) XPNOLUOTIOLOUHEVT EYKATAGTAON GUYKOANONG Elval EKTOQ AetToupyiac.
ToroBetoTe TO peupatoAnmin 6/7 mohwv (9) Tou kahwdiou olvdeong otV eykaTAOTAON
ouyKOAnoNg kat acpakiote Tov. ToroBeate To koA TPL (6) oTN Baon autopatng LeUEng (5) kat
Bakte 10 Kat aogahiote To 0T 0UTEUEN B/7TMONWV (7). BEaTe Oe Aettoupyia TNV eykataoTaon
ouyKOAMnang (1).

Ma ™ Aettoupyia ™G Baong e Unxaviopo (eUEng e To koAnmpt adpavouc agpiou WSP80IG eival
anapaimto To Xewplompto WAD101. H alvdeon tpopodotnang adpavolg agpiou 400 kpa (58psi)
yivetal oty iow mheupd TG ouokeung (2). H olvdeon cwAnva tou KoAAnTnploU eival otnv
UMpooTvr TAEUPA Kal evaveTal e Tov evdETn (8). (BAEme odnyieg Xelptopol WAD101).

3. Meiwon e Beppokpaoiag (setback)

la ™ peiwon e Beppokpaciag Tou KoAMnmpetoU atoug 150rC (300MF) uropolv va emiAexBolv dUo
BlOPOPETIKES BETEIC AetToupyiag.

MéBodog:
H eykataoTaon ouykoOMnang Bpioketal atn BEan kTG AetToupyiag.

Kparare natnpévo to miktpo (3) «UP» kata ) didpketa g BEang oe Asttoupyiac (1) péxpt:

Meiwon g Beppokpaciaq apéows PETA TV
£vanofean Tou KOANTpLoU.

va EUQaVIOTEL N EVOElEn «OFF»
(pUBHION amo To epyoTTAaiO)

Meiwon g Beppokpaciag peta 20 Aemra.
(uetd aro 60 Aerra Auto Off) e To WCB1/2 givat Suvarol
TIAPEKKAIVOVTES XpOVOL eiwang (setback).

Va EUQAVIOTEL 1) EVOEIEN «ON»

(Meta v akohouBoUoa alayr amv £vdelEn Beppokpaciag n
pUBLON Exel anoBnKeuTel)

Agrvete T0 MARKTPO

Ma ™ Wetaywyn e Asttoupyiac enavahaBete ) dladikaoia.

4. PUBuIon e BaABidac
(uovo ato WAD101, yia T Aettoupyia koAnTpLoU [e adpaveg agplo)

H ypnon g Baong pe unxaviopo ZeUEng we okomd ) pUBHIoN g BaABidag mpémet va yivel e
pUBLON TIPOYPAUKATOS AMo TNV EYKATAGTAOT GUYKOANONG:

MéBodog:
H eykataotaon ouykOMnong Bpioketal atn BEan ekTOg Aettoupyiag.

Kpartate natniévo to miktpo (4) «DOWN» katd ) dldpkela e BEang oe Aettoupyia (1) pexpoL:

Va EUAVIOTEL 1) EVEIEN «A-1» H pUBion BaABidag Ppioketal oe Aettoupyia

H BaABida pubpiZeTal peow ™G BAONG He HNXAVIOUO
elEng 1e ™ Aetroupyia EINJAUS.

(2 aut T kataotaon Asttoupyiag n Aettoupyia
Setback «OFF» 8ev unapyet)

H pUBion BaABIdAg eival ekTOC Aettoupyiag
(H Aettoupyia Setback umapxet xwpig neptoplopoUs)

Va EUAVIOTEL 1) EVOEIEN «A-0»

(Meta v akohouBoloa alayr amv EvdelEn Beppokpaciag N
pUBLON Exet anobnkeuTel)

Agrvete 10 MARKTPO

Ma ™ petaywyn e Asttoupyiag enavahaBete ) dladlkaoia.
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Mpogoyxn: ToroBeTeite mavta to koANTPL OTN BAOM e PNXAVIOHO LEUENG.

Kata ) xpnon adpavav agpiwv TPEMelL va GPOVTIOETE Yia EMAPKY AEPLOHO
TOU X®POU.

¢ TepimTwon mou 1) ouaKeun e YonotuomnonBel yia Kaipo, n oUvdeon misong
NG OUOKEUNG (2) mpemet va eival kAeloT (xwpig migon).

Ot 0d1Yieg XEIPLOHOU TS XPNOIHOTIOIOULEVNS EYKATAOTAONG GUYKOANONG LOXUEL GULTANPWUATIKG
TV MApOVTWV 0dNYLOV XelplopoU. Ot UTOBEIEEIS TIoU MepIEXOVTAL 08 AUTN TPEMEL Va SlapaacToly
TIPOCEKTIKA. H MepIppOVNON TwV MPOEBOTIOMTIKOV UTOBEIEEWY UMOpEl va odnynaeL ag atuynuata
Kt TpauHaTiopoUg 1) oe BAABES oV UyEiQ.

5. H napadoon mephauBavet:

WPHT WPH80T 2eT WSP80IG

Baon e unyaviouo Baon e pnyaviopo Baon e pnyaviopo
elEng WPHT elEnc WPHB0T TelEng WSP8OT
0Bnyieg XetplopoU 03nyieg xelplopol 0dnyieg XelplopoU
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