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Wir danken lhnen fir das mit dem Kauf der Weller Létstation
WMRS erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden streng-
ste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt, die eine ein-
wandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerédtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam ~ durch.  Bei  Nichteinhaltung  der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller Lotstation WMRS entspricht der EG
Konformitétserklarung gemag den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die mikroprozessorgeregelte Lotstation WMRS gehdrt einer
Geratefamilie an, die fiir die industrielle Fertigungstechnik,
sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde. Die
digitale Regelelektronik und eine hochwertige Sensor- und
Warmetibertragungstechnik im Lotwerkzeug gewéahrleistet ein
prézises Temperaturregelverhalten an der Létspitze. Hochste
Temperaturgenauigkeit und ein optimales dynamisches
Temperaturverhalten im Belastungsfall wird durch eine
schnelle und prazise Messwerterfassung im geschlossenen
Regelkreis erreicht. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der
WMRS automatisch erkannt und die entsprechenden
Regelparameter zugeordnet. Verschiedene
Potentialausgleichsmadglichkeiten zur Létspitze,
Nullspannungsschaltung sowie antistatische Ausfiihrung von
Steuergerdt und  Kolben ergdnzen den  hohen
Qualitatsstandard. Die Anschlussmdglichkeit eines externen
Eingabegerédtes erweitert die Funktionsvielfalt dieser
Létstation. Mit dem als Option erhaltlichen Eingabegerat
WCB 2 konnen unter anderem  Zeit- und

Deutsch

Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Integriertes
Temperaturmessgerat und PC-Schnittstelle gehdren zum
erweiterten Umfang des Eingabegerates WCB 2. Die
gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 50°C - 450°C
(150°F - 850°F) tiber 2 Tasten (Up / Down) eingestellt werden.
Soll- und Istwert werden digital angezeigt. Das Erreichen der
vorgewahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED
in der Anzeige signalisiert, die zur optischen Regelkontrolle
dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, dass das System auf-
heizt. Beim Ablegen des WMRP Létkolbens in die dazugehéri-
ge Ablage wird eine Temperaturabschaltung aktiviert. Dies
verringert die Oxidation der Lotspitze bei langeren Lotpausen.
Durch die extrem schnelle Aufheizzeit ist der WMRP Létkolben
unmittelbar nach dem Entnehmen aus der Ablage wieder
betriebsbereit.

2.2. Létkolben
WMRP:  Extrem leistungsfahiger 40 W Feinlétkolben mit
integrierter Heiztechnik in der Lotspitze. Die
Létspitze lasst sich durch ein Stecksystem
werkzeuglos wechseln. Die Lotspitzentemperatur
wird blitzschnell erreicht und exakt ausgeregelt.
Durch eine eingebaute Sensorik im Handgriff wird
der Lotkolben beim Ablegen automatisch
abgeschaltet.
WSP 80:  Der Létkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein
schnelles und prazises Erreichen der
Léttemperatur aus. Durch seine schlanke
Bauform und einer Heizleistung von 80 W ist ein
universeller Einsatz von extrem feinen Lotarbeiten
bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf
maglich. Nach Wechsel der Lotspitze ist ein
unmittelbares Weiterarbeiten mdglich, da die
Betriebstemperatur in kiirzester Zeit wieder
erreicht ist.
MPR 80:  Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein Lotkolben mit
einstellbarem Arbeitswinkel von 40°. Dadurch
wird eine individuelle Gestaltung des
Létprozesses hinsichtlich seiner Ergonomie
ermdglicht. Durch seine Leistung von 80 W und

Technische Daten

Abmessungen in mm:
Netzspannung (12):

Leistungsaufnahme: 95 W (85 W)

Schutzklasse: 1 Steuergerét ; 3 Létkolben
Sicherung (13): T500mA (T1A)
Temperaturregelung: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Genauigkeit: +9°C

Potentialausgleich:

166 X 115 X 101 (L X B X H)
230V 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

Auslieferungszustand hart geerdet (Klinkenstecker nicht gesteckt)
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schlanker Bauform eignet er sich fiir feine
Lotarbeiten.
WTA 50:  Die Entldtpinzette WTA 50 wurde speziell zum
Auslgten von SMD-Bauteilen konzipiert. Zwei
Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenem
Temperatursensor sorgen fiir gleiche
Temperaturen an beiden Schenkeln.
LR 82: Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fiir Lotarbeiten
mit groRem Warmebedarf. Die Befestigung der
Létspitze erfolgt tiber einen Bajonettverschluss,
der einen positionstreuen Spitzenwechsel
ermdglicht.

WMP: Der Weller Micro Lotkolben WMP eignet sich
durch sein handliches Konzept zur Bearbeitung
professioneller SMD Elektronik. Eine kurze
Distanz zwischen Griffpunkt und Létspitze erlaubt
eine ergonomische Handhabung des 65 W
Létkolbens bei der Durchfiihrung feinster
Létaufgaben.

Weitere anschliebaren Werkzeuge siehe Zubehdrliste.

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren, das Lotwerkzeug in der
Sicherheitsablage ablegen. Den Létkolbenstecker in die
Anschlussbuchse (12) des Steuergerates einstecken und
durch kurze Rechtsdrehung arretieren. Uberpriifen ob die
Netzspannung mit der Angabe auf dem Typenschild iiberein-
stimmt und der Netzschalter (1) sich im ausgeschalteten
Zustand befindet. Das Steuergerat mit dem Netz verbinden.
Gerdt am Netzschalter (1) einschalten. Beim Einschalten des
Gerates wird ein Selbsttest durchgefihrt, bei dem alle
Anzeigeelemente (2) in Betrieb sind. AnschlieRend wird kurz-
zeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) und die
Temperaturversion (°C/°F) angezeigt. Danach schaltet die
Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um. Der rote
Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet auf. Dieser Punkt dient als
optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich  zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betatigen der UP- oder DOWN-
Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit ein-
gestellten Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende
Anzeige) kann nun durch Antippen oder permanentes Driicken
der Up- oder Down- Taste (3) (4) in entsprechender Richtung
verdndert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, veran-
dert sich der Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach
dem Loslassen schaltet die Digitalanzeige (2) automatisch
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wieder auf den Istwert um.

Temperaturabsenkung WMRP

Einstellung Standardsetback OFF (Werkseinstellung)

Ist der Lotkolben in der Sicherheitsablage abgelegt wird die
Heizung automatisch abgeschalten. Beim Entnehmen des
Létkolbens schaltet die Heizung wieder ein. Die eingestellte
Temperatur wird durch die schnelle Aufheizzeit der Lotspitze
innerhalb kiirzester Zeit wieder erreicht.

Einstellung Standardsetback ON

Ist der Lotkolben in der Sicherheitsablage abgelegt findet
automatisch eine Temperaturabsenkung auf 150°C statt.
Nach 20min (Setbackzeit) wird die Heizung ganz abgeschal-
ten (Blinkender Strich in der Anzeige). Beim Entnehmen des
Létkolbens regelt die Lotstation wieder auf den eingestellten
Sollwert. Die eingestellte Temperatur wird durch die schnelle
Aufheizzeit der Lotspitze innerhalb kiirzester Zeit wieder
erreicht.

Ein/Ausschalten des Standardsetback ON/OFF

Wahrend dem Einschalten des Gerates die "UP" Taste (3)
gedriickt halten bis in der Anzeige "ON" erscheint. Beim
Loslassen der "UP” Taste wird die Einstellung abgespeichert.
Gleiches Verfahren zum Ausschalten. In der Anzeige erscheint
"OFF" (Werkseinstellung).

Standardsetback
(Funktion mit optionalem Werkzeug, kein WMRP)

Einstellung Standardsetback OFF (Werkseinstellung)
Keine Temperaturabsenkung aktiv.

Einstellung Standardsetback ON

Bei Nichtgebrauch des Lotwerkzeuges wird die Temperatur
nach 20 min. automatisch auf den Standby Wert von 150°C
(300°F) abgesenkt. Nach dreifacher Setbackzeit (60 min.) wird
die "AUTO OFF" Funktion aktiviert. Der Létkolben wird abge-
schalten (Blinkender Strich in der Anzeige). Bei der
Verwendung von sehr feinen Lotspitzen kann die Setback
Funktion beeintréchtigt sein. In diesem Fall wird die
Verwendung der WPHT Schaltablage empfohlen

(siehe Zubehor).

Hinweis:
Die Setbackzeit kann mit dem externen Eingabegerat WCB2
von 0-99min eingestellt werden.



4. Potentialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (11) sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet: Ohne Stecker
(Auslieferungszustand)
Potentialausgleich Mit Stecker,

(Impedanz o Ohm): Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelGtetem
Widerstand.
Erdung Uber den gewahlten
Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Létspitzenwechsel

Vorsicht Verbrennungsgefahr

Das Auswechseln der Létspitze darf nur im kalten Zustand
erfolgen. Fir den Létspitzenwechsel wird kein Werkzeug
bendtigt. Die Létspitze ist im hinteren Griffteil gesteckt kann
durch einfaches Ziehen am Softgriff der Létspitze (8)
ausgesteckt werden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgemaRen Sitz der Lotspitze achten.

Beim Einsetzen der neuen Lotspitze muss darauf geachtet
werden, dass die Lotspitze in einem Vorgang vollstandig bis
zum Anschlag eingesteckt wird. Der Betrieb mit nicht vollstan-
dig eingesteckter Létspitze kann zu Fehlfunktionen fihren.

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Létspitze mit
Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxydschichten und
Unreinheiten der Lotspitze. Bei Lotpausen

und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten,
dass die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressiven
Flussmittel verwenden.

Reinigungsschwamm (9) stets feucht halten. Dazu nur destil-
liertes Wasser verwenden.

Die Lotgerate wurden fir eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwendung
von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

Deutsch

Externes Eingabegerat WCB 2 (Option)
Bei der Verwendung eines externen Eingabegerates stehen
folgende Funktionen zur Verfiigung:

Offset:
Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines
Temperaturoffsets um + 40°C verandert werden.

Setback:

Einstellbare Temperaturabsenkung wie in Kapitel 3 beschrie-
ben. Die Setbackzeiten nach dem eine Temperaturabsenkung
stattfindet, kénnen von 0-99 Minuten eingestellt werden.

Lock:

Verriegelung der Solltemperatur. Nach dem Verriegeln sind an
der Létstation

keine Einstellanderungen méglich.

°C/I°F:

Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F um umge-
kehrt Driicken der "Down"- Taste wéhrend des Einschaltens
zeigt die aktuelle Temperaturversion an.

Window:

Einschrankung des Temperaturbereiches auf max. £ 99°C
ausgehend von einer durch die "LOCK" Funktion verriegelten
Temperatur. Die verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte
des einstellbaren Temperaturbereiches dar. Bei Gerdten mit
potentialfreiem Kontakt (Optokopplerausgang) dient die
"WINDOW" Funktion zur Einstellung eines Temperaturfensters.
Liegt die Isttemperatur innerhalb des Temperaturfensters wird
der potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang)
durchgeschalten.

Cal: (Funktion nicht verwendbar fir WMRS)
Neujustierung der Létstation und Factory setting (FSE).
Ruicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatur 350°C 660°F.

PC Schnittstelle: RS232

Temperaturmessgerat:
Integriertes Temperaturmessgerét fiir Thermoelement Typ K
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6. Fehlermeldungen

Anzeige Fehler Abhilfe
--- Keine Spitze eingesteckt oder defekt (WMRP), Lotspitze oder Werkzeug einstecken
Kein Werkzeug eingesteckt.
tip Lotspitze nicht vollstandig eingesteckt (WMRP) Lotspitze entfernen und vollstandig einstecken
FO1 Sensorjustierung Pt fehlt Lotstation neu justieren mit WCB2
F11 Thermoelement 1 Justierung (WMRP) Hersteller kontaktieren
F12 Thermoelement 2 Justierung (WMRP) Hersteller kontaktieren

7. Lotspitzen WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 Nadelspitze

RT2 Punktspitze R02

RT3 Meifelspitze 1,1 X 0,2

RT4 MeiRelspitze 1,3 X 0,8

RT5 MeiRelspitze 0,8X0,2, gebogen 30°
RT6 Rundform @ 1,2, abgeschrégt 45°
RT7 Messerspitze 2,8, 45°

8. Zubehorliste

005 29 161 99
00533 131 99
00533112 99
0053311399
005 33 155 99
00533 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPHB0T

Lotkolbenset WSP 80
Lotkolbenset MPR 80
Lotkolbenset LR 21, antistatisch
Lotkolbenset LR 82
Lotkolbenset WMP

Entl6tset WTA 50

Vorheizplatte WHP 80
Thermisches Abisoliergerat WST 20
Externes Eingabegerat WCB2
Schaltablage (WMP)
Schaltablage (WSP 80)

9. Lieferumfang
WMRS

Steuergeréat

Létkolben WMRP
Netzkabel
Létkolbenablage WMRH
Klinkenstecker
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Bild: Schaltplan siehe Seite 86
Bild Explo- Zeichnung siehe Seite 85

Technische Anderungen vorbehalten.



Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
témoignée en achetant une station de soudage WELLER
WMRS. La fabrication de ce produit satisfait aux exigences
de qualité les plus rigoureuses qui garantissent son parfait
fonctionnement.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de la station, lisez attentivement son
mode d'emploi. Le non-respect de cette consigne peut ent-
rainer un danger d‘atteinte a I'intégrité physique voire un
danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation
pour une destination autre que celle décrite dans le mode
d'emploi et en cas de modification de sa conception initiale.

La station de soudage WMRS de Weller fait I'objet d'une
déclaration de conformité aux exigences de sécurité des
directives 89/336/CEE et 73/23CEE .

2. Description

2.1 Unité d'alimentation et de régulation

La station de soudage pilotée par microprocesseur WMRS
appartient a une famille d'appareils destinés aux applica-
tions industrielles, de réparation et de laboratoire.
L'électronique de régulation numérique et un systéme sophi-
stiqué de transfert de chaleur et de capteur thermique inté-
gré au fer garantissent une régulation précise de la tempé-
rature de la panne. Un systeme de mesure rapide et précis
en boucle fermé permet d'obtenir une grande précision de
température et un comportement thermodynamique optimal.
La station reconnait automatiquement le type de fer utilisé et
lui attribue les parametres de régulation correspondants.
Différentes possibilités de liaison équipotentielle de la panne,
un déclencheur a minimum de tension ainsi qu'une version
antistatique du boitier et du fer viennent compléter le stan-
dard de qualité élevé. La possibilité de raccordement d'un
boitier de programmation externe disponible en option offre
une extension des fonctionnalités multiples de cette station.

Francais

Le boitier de programmation WCB 2 autorise entre autre des
fonctions offset et verrouillage de température. Un thermo-
meétre intégré et une interface PC sont d‘autres options du
boitier de programmation WCB 2. La température souhaitée
peut étre réglée entre 50°C et 450°C (150°F - 850°F) a I'ai-
de des 2 touches (Up / Down). Un affichage numérique visu-
alise la valeur de consigne et la valeur réelle. Un voyant
rouge de controle clignote lorsque la température présélec-
tionnée est atteinte. Le voyant allumé en continu signifie que
le systéme est en chauffe. Le systeme coupe des que le fer
est placé sur son support. Le fer est ainsi protégé contre une
oxydation trop rapide pendant les phases d'attente. Grace a
la montée en température extrémement rapide, le fer WMRP
est prét a fonctionner dés qu'il quitte son support.

2.2. Fer a souder
WMRP:  Fer a souder fin 40 W extrémement performant
avec systéme de chauffe intégré dans la panne.
La panne se change facilement par simple
emboitement sans nécessiter d'outil. La
température de la panne est atteinte avec
exactitude en quelques dizaines de secondes.
Grace a un capteur intégré au manche, le fer est
coupé automatiquement des qu'il est placé sur
son support.
WSP 80:  Le fer WSP 80 se distingue par la rapidité et la
précision avec lesquelles la température de
soudage est atteinte. Sa forme effilée et sa
puissance de chauffe de 80 W permettent une
utilisation universelle allant de la soudure de
précision jusqu‘aux travaux nécessitant beau
coup d'énergie. Apres le changement de panne,
le fer est immédiatement prét a fonctionner, la
température requise étant atteinte en quelques
dizaines de secondes.
MPR 80:  Le Weller Peritronic MPR 80 est un fer dont
angle de travail peut étre modifié jusqu'a 40°.
Son ergonomie permet de personnaliser le pro
cessus de soudage. Grace a sa puissance de

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm:
Tension d'alimentation (12) :
Puissance absorbée:

Classe de protection :

95 W (80 W)

Compensation de potentiel :

166 X 115 X 101 (LX | X H)
230V 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

1 unité d'alimentation et de régulation ; 3 fer a souder

Fusible (13): T500mA (T1A)
Réglage de la température :  50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Précision : +9°C

Mise a la terre dure d’origine, fiche jack debranchee
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80 W et sa forme effilée il convient pour le

soudage de précision.
WTA 50:  La pince de dessoudage WTA 50 a été
spécialement congue pour le dessoudage en
technologie CMS. Deux éléments de chauffe
(2 x 25 W) équipés chacun d'un capteur de
température assurent une température
identique aux deux extrémités de la pince.
LR 82: Fer a souder 80 W performant pour les travaux
de soudage nécessitant une source de chaleur
importante. La panne se fixe a |'aide d'un
systéme a bajonnette garantissant le parfait
positionnement de la panne lors de son
remplacement.

WMP: Gréce a son concept compact, le fer micro WMP
convient pour une utilisation professionnelle en
technologie CMS. La courte distance entre le
point de préhension et la panne autorise une
manipulation ergonomique du fer 65 W pour des
travaux de haute précision.

Autres outils adaptables voir liste des accessoires.

3. Mise en service

Monter le support, placer le fer sur son support. Brancher le
connecteur male du fer sur la prise femelle (12) de I'unité
d'alimentation et de régulation et le verrouiller par une bréve
rotation vers la droite. S'assurer que la tension d'alimenta-
tion est identique a celle indiqué sur la plague d'identifica-
tion et que I'unité est hors tension. Raccorder I'unité au sec-
teur. Mettre I'unité sous tension. A la mise sous tension, I'u-
nité effectue un autotest de tous les éléments d'affichage
(2). A'la fin de I'autotest, la température de consigne et I'u-
nité (°C/°F) s'affichent brievement. Ensuite le systeme passe
automatiguement a I'affichage de la valeur réelle. Le voyant
rouge (5) de I'affichage (2) s'allume. Ce voyant sert de con-
trole visuel. Le voyant allumé en continu signifie que le
systéme est en chauffe. Le voyant clignotant indique que la
température de travail est atteinte.

Réglage de la température

Par défaut, I'affichage numérique (2) affiche la valeur réelle
de température. Les touches UP ou DOWN (3) (4) permettent
d'afficher la valeur de consigne (voyant clignotant). Celle-ci
peut alors étre modifiée par une breve pression ou par une
pression continue des touches UP ou DOWN (3) (4). Une
pression continue permet de modifier la valeur de consigne
par défilement rapide. Deux secondes aprés relachement de
la touche, I'affichage numérique (2) repasse automatique-
ment sur la valeur réelle.

Abaissement de la température WMRP

Fonction setback standard OFF (réglage par défaut)
Lorsque le fer est placé sur son support, le systeme de
chauffe coupe automatiquement. Il se remet en marche des
que le fer est retiré de son support. La température de con-
signe est atteinte en quelques dizaines de secondes grace a
la montée en température extrémement rapide.

Fonction setback standard ON

Lorsque le fer est placé sur son support, la température des-
cend automatiquement a 150°C. Au bout de 20 minutes
(temps de sethack), le chauffage s'arréte complétement
(barre clignotante dans I'affichage). Lorsque le fer est retiré
de son support, la station de soudage est réchauffée a la
température de consigne. La panne atteint trés rapidement
la température de consigne grace au temps de chauffe
extrémement court.

Activation/désactivation de la fonction setback
standard ON/OFF

A la mise sous tension de |'unité, maintenir enfoncée la tou-
che "UP" (3) jusqu'a ce que I'affichage affiche "ON". Au rela-
chement de la touche "UP”, la valeur est sauvegardée.
Procéder de la méme maniére pour la désactivation.
L'afficheur affiche "OFF" (réglage par défaut).

Setback standard
(fonction avec outil optionnel, pas de WMRP)

Fonction Setback standard OFF (réglage par défaut)
Abaissement température désactivé.

Fonction Setback standard ON

Au bout de 20 minutes d'inactivité, la température du fer est
automatiguement abaissée a la température de veille de
150°C (300°F). Au bout de trois mises en veille (60 minutes),
la fonction "AUTO OFF" s'active et coupe le fer (barre clig-
notante dans I'affichage). L'utilisation de pannes tres fines
peut altérer le bon fonctionnement de la fonction setback.
Dans ce cas, il est recommandé d'utiliser un support WPHT
(voir accessoires).

Nota :
Le temps de setback peut étre réglé de 0-99 minutes a
I"aide du boitier de programmation externe WCB2.



4. Compensation de potentiel
La borne équipotentielle 3,5 mm (11) autorise 4 possibilités
de liaison équipotentielle :

Mise a la terre directe : sans prise
(état de livraison)

Compensation de potentiel

(impédance 0 Ohm) :  avec prise reliée au
contact central

Libre de potentiel : avec prise

Mise & la terre directe : avec prise et résistance
soudée

Mise a la terre par I'intermédiaire
de la valeur de résistance choisie.

5. Recommandations pour le travail
Changement de panne

Attention! Risque de brlure

Attendre que la panne refroidisse avant de la changer. Le
changement de panne ne nécessite aucun outil. La panne
s'emboite dans la partie arriere du manche et s'enleve en
tirant tout simplement sur la partie souple de la panne (8).

Attention:
Toujours veiller au bon positionnement de la panne.

Au moment d'emboiter la nouvelle panne, veiller a bien I'en-
clencher a fond en un seul tour de main. Une panne mal
emboitée peut entrainer des dysfonctionnements.

Lors de la premiere mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d'oxyde et les impuretés dues
au stockage. En période d'inactivité et avant de poser le fer,
s'assurer que la panne est bien étamée. Ne pas utiliser des
décapants trop agressifs.

L'éponge de nettoyage (9) doit toujours étre humide. Utiliser
exclusivement de I'eau distillée pour I'humidifier.

Les fers & souder sont prévus pour recevoir une panne moy-
enne. Le changement de panne ou l'utilisation d'un autre
type de panne peut entrainer des écarts de température.
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Boitier de programmation externe WCB 2 (option)
Le boitier de programmation externe autorise les fonctions
suivantes:

Offset:
Cette fonction permet le calibrage et la compensation auto-
matique de la température de + 40°C.

Setback:

Cette fonction permet de programmer |'abaissement de la
température comme décrit au chapitre 3. Les intervalles de
temps qui doivent étre suivis d'un abaissement de la tempé-
rature peuvent étre réglés de 0-99 minutes.

Lock:

Cette fonction permet de verrouiller de la température de
consigne. Le verrouillage interdit toute modification sur la
station de soudage.

°C/°F:
Cette fonction permet de sélectionner I'affichage de la tem-
pérature en °C ou en °F. Une pression de la touche "DOWN"
a la mise sous tension affiche I'unité de température en
cours.

Window:

Limitation de la plage de température & + 99°C max. a par-
tir d'une température verrouillée a I'aide de la fonction
"LOCK". La température verrouillée se situe ainsi au milieu
de la plage disponible. Sur les stations a contact libre de
potentiel (sortie opto-coupleur), la fonction "WINDOW" sert
au réglage d'une fenétre de température. Si la température
réelle se situe a I'intérieur de la fenétre, le contact libre de
potentiel (sortie opto-coupleur) commute.

Cal : (fonction non disponible pour WMRS)

Recalibrage de la station de soudage et rétablissement de la
configuration initiale. Remise a zéro de tous les paramétres,
température a 350°C 660°F.

Interface PC: R$232

Thermométre:
Thermometre intégré pour élément de chauffe type K
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6. Messages d'erreur

Affichage Erreur Remede
--- Panne absente ou défectueuse (WMRP), Mettre la panne ou le fer en place

Fer absent
tip Panne mal emboitée (WMRP) Retirer la panne et I'enclencher completement
Fo1 Calibrage capteur Pt absent Recalibrer la station a I'aide du boitier WCB2
F11 Elément chauffant 1 calibrage (WMRP) Contacter le fabricant
F12 Elément chauffant 2 calibrage (WMRP) Contacter le fabricant

7. Pannes WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 panne aiguille

RT2 panne en pointe R02

RT3 panne burin 1,1 X 0,2

RT4 panne burin 1,3 X 0,8

RT5 panne burin 0,8X0,2, courbée 30°
RT6 panne ronde @ 1,2, biseautée 45°
RT7 panne couteau 2,8, 45°

8. Accessoires

005 29 161 99
005 33 131 99
005 33 112 99
005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPH80T

Kit de fer & souder WSP 80

Kit de fer a souder MPR 80

Kit de fer a souder LR 21 antistatique
Kit de fer a souder LR 82

Kit de fer & souder WMP

Kit de dessoudage WTA 50
Plaque de préchauffage WHP 80
Dénudeur thermique WST 20
Boitier de programmation WCB2
Support (WMP)

Support (WSP 80)

9. Eléments compris dans la
fourniture

WMRS

Unité d'alimentation et de régulation

Fer & souder WMRP

Cable d'alimentation

Support WMRH

Fiche jack

Mode d‘emploi

Consignes de sécurité

Schéma des connexions voir page 86
Dessin éclaté voir page 85

Sous réserve de modifications techniques !



Nederlands

We danken u voor de aankoop van het Weller-soldeerstation
WMRS en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij
de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten vol-
daan om een perfecte werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het Weller-soldeerstation WMRS is conform de EG-confor-
miteitsverklaring volgens de fundamentele veiligheidsverei-
sten van de richtlijnen 89/336/EEG en 73/23 EEG.

2. Beschrijving

2.1 Regelapparaat

Het microprocessorgeregelde soldeerstation WMRS behoort
tot een productfamilie die voor de industriéle productietech-
niek alsook voor reparatie- en laboratoriumtoepassingen
ontwikkeld werd. De digitale regelelektronica en een hoog-
waardige sensor- en warmteoverdrachttechniek in het sol-
deerwerktuig garanderen een precies temperatuurregelge-
drag aan de soldeerpunt. Hoogste temperatuurnauwkeurig-
heid en een optimaal dynamisch temperatuurgedrag bij bela-
sting worden door een snelle en precieze meetwaarderegi-
stratie in de gesloten regelkring bereikt. De soldeerwerktui-
gen zelf worden door de WMRS automatisch herkend en de
betreffende  regelparameters worden  toegewezen.
Verschillende potentiaalvereffeningsmogelijkheden voor de
soldeerpunt, nulpspanningsschakeling alsook antistatische
uitvoering van regelapparaat en bout vullen de hoge kwali-
teitsstandaard aan. De aansluitmogelijkheid van een extern
invoerapparaat breidt de veelzijdigheid van dit soldeerstation
nog uit. Met het als optie verkrijgbare invoertoestel WCB 2

kunnen onder andere tijd- en vergrendelingsfuncties gerea-
liseerd worden. Geintegreerd temperatuurmeettoestel en pc-
interface behoren tot de uitgebreide omvang van het invoer-
toestel WCB 2. De gewenste temperatuur kan in een bereik
van 50°C - 450°C (150°F - 850°F) via 2 toetsen (Up / Down)
ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarde worden
digitaal weergegeven. Het bereiken van de ingestelde tem-
peratuur wordt door het knipperen van een rode LED op het
display gesignaleerd. Dit display dient voor de optische
regelcontrole. Permanent branden betekent dat het systeem
opwarmt. Bij het opbergen van een WMRP-soldeerbout in de
bijbehorende houder wordt een temperatuuruitschakeling
geactiveerd. Dit vermindert de oxidatie van de soldeerpunt bij
langere soldeerpauzes. Door de extreem snelle opwarmings-
tijd is de WMRP-soldeerbout onmiddellijk na het wegnemen
uit de houder opnieuw gebruiksklaar.

2.2. Soldeerbout
WMRP:  Extreem krachtige 40 W fijnsoldeerbout met
geintegreerde verwarmingstechniek in de
soldeerpunt. De soldeerpunt kan door een
steeksysteem zonder gereedschap gewisseld
worden. De soldeerpunttemperatuur wordt
bliksemsnel bereikt en exact geregeld. Door een
ingebouwde sensor in de handgreep wordt de
soldeerbout bij het afleggen automatisch
uitgeschakeld.
WSP 80:  De soldeerbout WSP 80 onderscheidt zich door
het snel en precies bereiken van de
soldeertemperatuur. Door zijn slanke bouwvorm
en een verwarmingsvermogen van 80 W is een
universeel gebruik van extreem fijne
soldeerwerkzaamheden tot werkzaamheden
met een grote warmtebehoefte mogelijk. Na het
wisselen van de soldeerpunt is het mogelijk om
onmiddellijk voort te werken omdat de
bedrijfstemperatuur in de kortste tijd opnieuw
bereikt is.

Technische gegevens

Afmetingen in mm:
Netspanning (12):
Opgenomen vermogen:
Veiligheidsklasse:
Zekering (13):
Temperatuurregeling:
Nauwkeurigheid:
Potentiaalvereffening:

95 W (80 W)
T500mA (T1A)

+9°C

166 X 115 X 101 (1 x b x h)
230V 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

1 regelapparaat ; 3 soldeerbouten
50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Toestand hij levering hard geaard, klinkstekker niet ingestoken




MPR 80:  De Weller Peritronic MPR 80 is een soldeerbout
met instelbare werkhoek van 40°. Daardoor
wordt een individuele vormgeving van het
soldeerproces met betrekking zijn zijn
ergonomie mogelijk. Door zijn vermogen van

80 W en zijn slanke bouwvorm is hij geschikt
voor fijne soldeerwerkzaamheden.

WTA 50:  De soldeerruimpincet WTA 50 werd speciaal
voor het soldeerruimen van SMD-bouwdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselementen
(2 x 25 W) met telkens een eigen
temperatuursensor zorgen voor gelijke
temperaturen aan beide benen.

LR 82: Krachtige 80 W soldeerbout voor
soldeerwerkzaamheden bij grote warmte. De
bevestiging van de soldeerpunt gebeurt via een
bajonetafsluiting die een positiegetrouwe
puntwissel mogelijk maakt.

WMP: De Weller Micro soldeerbout WMP is door zijn
handig concept geschikt voor de bewerking van
professionele SMD elektronica. Een korte
afstand tussen grijppunt en soldeerpunt zorgt
voor een ergonomische bediening van de 65W
soldeerbout bij het uitvoeren van de fijnste
soldeerwerkzaamheden.

Overige aansluitbare werktuigen zie toebehorenlijst.

3. Ingebruikneming

Soldeerhouder monteren, het soldeerwerktuig in de veilig-
heidshouder plaatsen. De soldeerboutstekker in de aansluit-
bus (12) van het regelapparaat steken en vergrendelen door
kort naar rechts te draaien. Controleer of de netspanning
met de gegevens op het typeplaatje overeenkomt en de net-
schakelaar (1) zich in uitgeschakelde toestand bevindt. Het
regelapparaat met het net verbinden. Toestel aan de net-
schakelaar (1) inschakelen. Bij het inschakelen van het toe-
stel wordt een zelftest uitgevoerd, waarbij alle indicatie-ele-
menten (2) in gebruikt zijn. Daarna wordt gedurende korte
tijd de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) en de
temperatuurversie (°C/°F) weergegeven. Daarna schakelt de
elektronica automatisch over op de weergave van de
gewenste waarde. Het rode punt (5) op het display (2)
brandt. Dit punt dient als optische regelcontrole. Permanent
branden betekent systeem warmt op. Knipperen signaleert
het bereiken van de bedrijfstemperatuur.

Temperatuurinstelling

Normaal gezien geeft het digitale display (2) de werkelijke
temperatuurwaarde weer. Door op de UP- of DOWN-toets (3)
(4) te drukken, schakelt het digitale display (2) over op de
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momenteel ingestelde gewenste waarde. De ingestelde
gewenste waarde (knipperende indicatie) kan nu door het
aantippen of permanent indrukken van de Up- of Down-toets
(3) (4) in de gewenste richting veranderd worden. Wordt de
toets permanent ingedrukt, dan verandert de gewenste
waarde in snelloop. Ca. 2 sec. na het loslaten schakelt het
digitale display (2) automatisch opnieuw over op de
werkelijke waarde.

Temperatuurverlaging WMRP

Instelling standaardsetback OFF (fabrieksinstelling)

Is de soldeerbout in de veiligheidshouder geplaatst, dan
wordt de verwarming automatisch uitgeschakeld. Bij het uit-
nemen van de soldeerbout schakelt de verwarming opnieuw
in. De ingestelde temperatuur wordt door de snelle opwar-
mingstijd van de soldeerpunt binnen de kortste tijd opnieuw
bereikt.

Instelling standaardsetback ON

Is de soldeerbout in de veiligheidshouder geplaatst, dan
vindt automatisch een temperatuurverlaging tot 150°C
plaats. Na 20 min. (setbacktijd) wordt de verwarming volle-
dig uitgeschakeld (knipperende streep op het display). Bij het
uitnemen van de soldeerbout regelt het soldeerstation
opnieuw tot op de ingestelde gewenste waarde. De ingestel-
de temperatuur wordt door de snelle opwarmingstijd van de
soldeerpunt binnen de kortste tijd opnieuw bereikt.

In-/uitschakelen van de standaardsetback ON/OFF
Tijdens het inschakelen van het toestel de "UP"-toets (3)
ingedrukt houden tot op het display "ON" verschijnt. Bij het
loslaten van de "UP"-toets wordt de instelling opgeslagen.
Op dezelfde manier te werk gaan voor het uitschakelen. Op
het display verschijnt "OFF" (fabrieksinstelling).

Standaardsetback
(functie met optioneel werktuig, geen WMRP)

Instelling standaardsetback OFF (fabrieksinstelling)
Geen temperatuurverlaging actief.

Instelling standaardsetback ON

Bij niet-gebruik van het soldeerwerktuig wordt de tempera-
tuur na 20 min. automatisch op de stand-by-waarde van
150°C (300°F) verlaagd. Na drievoudige setbacktijd

(60 min.) wordt de "AUTO OFF"-functie geactiveerd. De sol-
deerbout wordt uitgeschakeld (knipperende streep op het
display). Bij het gebruik van heel fijne soldeerpunten kan de
setback-functie gehinderd zijn. In dit geval wordt het gebru-
ik van de WPHT-schakelhouder aanbevolen (toebehoren).

Aanwijzing:

De setbacktijd kan met het externe invoertoestel WCB2 van
0-99 min. ingesteld worden.
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4. Potentiaalvereffening
Door de verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakel-
stekkerbus (11) zijn er 4 variaties realiseerbaar:

zonder stekker
(toestand bij levering)

Hard geaard:

Potentiaalvereffening
(impedantie 0 ohm):  Met stekker, compensatieleiding
aan het middencontact

Potentiaalvrij: met stekker

Zacht geaard: met stekker en ingesoldeerde
weerstand.

Aarding via de

gekozen weerstandswaarde.

5. Werkvoorschriften

Soldeerpuntwissel

Opgelet verbrandingsgevaar

Het vervangen van de soldeerpunt mag alleen in koude toe-
stand gebeuren. Voor de soldeerpuntwissel is er geen werk-
tuig nodig. De soldeerpunt is in het achterste greepdeel
gestoken en kan door gewoon aan de softgreep van de sol-
deerpunt (8) te trekken, verwijderd worden.

Attentie:
Altijd op de goede zitting van de soldeerpunt letten.

Bij het plaatsen van de nieuwe soldeerpunt moet erop gelet
worden dat de soldeerpunt in een bewerking volledig tot aan
de aanslag ingestoken wordt. Het gebruik met niet volledig
ingebrachte soldeerpunt kan tot storingen leiden.

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeer-
punt met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Bij soldeerpuazes en voor
het afleggen van de soldeerbout er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen te agressieve vloeimiddelen
gebruiken.

Reinigingsspons (9) altijd vochtig houden. Hiervoor alleen
gedestilleerd water gebruiken.

De soldeertoestellen werden voor een gemiddelde soldeer-
punt gejusteerd. Afwijkingen door een puntwissel of het
gebruik van andere puntvormen kunnen ontstaan.

Nederlands

Extern invoertoestel WCB 2 (optie)
Bij het gebruik van een extern invoertoestel staan de
volgende functies ter beschikking:

Offset:
De reéle soldeerpunttemperatuur kan door het invoeren van
een temperatuuroffset met + 40°C veranderd worden.

Setback:

Instelbare temperatuurverlaging, zoals in hoofdstuk

3 beschreven. De setbacktijden waarna een temperatuurver-
laging plaatsvindt, kunnen van 0-99 minuten ingesteld wor-
den.

Lock:

Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het ver-
grendelen zijn aan het soldeerstation geen instelwijzigingen
mogelijk.

°C/°F:

Omschakelen van de temperatuurindicatie van °C in °F en
omgekeerd. Indrukken van de "Down"-toets tijdens het
inschakelen toont de actuele temperatuurversie.

Window:

Beperking van het temperatuurbereik tot max. +-99°C uit-
gaande van een door de "LOCK"-functie vergrendelde tem-
peratuur. De vergrendelde temperatuur geeft dus het midden
van het instelbare temperatuurbereik weer. Bij toestellen met
potentiaalvrij contact (optokoppelaaruitgang) dient de "WIN-
DOW"-functie voor de instelling van een temperatuurvenster.
Ligt de werkelijke temperatuur binnen het temperatuurven-
ster, dan wordt het potentiaalvrije contact (optokoppelaaruit-
gang) uitgeschakeld.

Cal: (functie niet bruikbaar voor WMRS)

Herjustering van het soldeerstation en Factory setting (FSE).
Resetten van alle instelwaarden op 0, temperatuur

350°C 660°F.

Pc-interface: RS232
Temperatuurmeettoestel:

Geintegreerd temperatuurmeettoestel voor thermo-element
type K
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6. Foutmeldingen

Weergave Fout Oplossing
--- Geen punt ingestoken of defect (WMRP), Soldeerpunt of werktuig insteken

Geen werktuig ingestoken.
tip Soldeerpunt niet volledig ingestoken (WMRP)  Soldeerpunt verwijderen en volledig insteken
Fo1 Sensorjustering Pt ontbreekt Soldeerstation opnieuw justeren met WCB2
F11 Thermo-element 1 justering (WMRP) Contact opnemen met fabrikant
F12 Thermo-element 2 justering (WMRP) Contact opnemen met fabrikant

7. Soldeerpunten WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 Naaldpunt

RT2 Puntpunt RO2

RT3 Beitelpunt 1,1 X 0,2

RT4 Beitelpunt 1,3 X 0,8

RT5 Beitelpunt 0,8X0,2, gebogen 30°
RT6 Rondvorm @ 1,2, afgeschuind 45°
RT7 Mespunt 2,8, 45°

8. Toebehorenlijst

005 29 161 99
005 33 131 99
005 33 112 99
005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPH80T
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Soldeerboutset WSP 80
Soldeerboutset WSP 80
Soldeerboutset LR 21 antistatisch
Soldeerboutset LR 82
Soldeerboutset WMP
Soldeerruimset WTA 50
Voorverwarmingsplaats WHP 80
Thermisch isolatietoestel WST 20
Extern invoertoestel WCB2
Schakelhouder (WMP)
Schakelhouder (WSP 80)

9. Omvang van de levering
WMRS

Regelapparaat

Soldeerbout WMRP

Netsnoer

Soldeerbouthouder WMRH

Stekker

Gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinstructies

Schakelschema zie pagina 86
Explo-tekening zie pagina 85

Technische wijzigingen voorbehouden!



Vi ringraziamo per la fiducia dimostrata con I'acquisto della
stazione di brasatura Weller WMRS. Durante la produzione
dell'apparecchiatura sono state osservate le piu severe spe-
cifiche di qualita, che ne garantiscono il perfetto funziona-
mento.

A 1. Attenzione!

Prima della messa in funzione dell'apparecchio leggere
attentamente queste istruzioni d'uso e gli allegati avvisi per
la sicurezza. In caso di mancata osservazione delle prescri-
zioni di sicurezza si mette in pericolo I'incolumita fisica e la
vita.

In caso di utilizzo differente da quanto descritto nelle istru-
zioni d'uso come anche in caso di modifiche eseguite di pro-
pria iniziativa, da parte del produttore non viene assunta nes-
suna responsabilita.

La stazione di brasatura Weller WMRS corrisponde alla dichi-
arazione di conformita UE secondo le basilari prescrizioni di
sicurezza delle direttive 89/336/CEE e 73/23/CEE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

La stazione di brasatura WMRS regolata da microprocesso-
re appartiene ad una famiglia di apparecchiature, che e stata
sviluppata per la produzione industriale e per i settori ripara-
zioni e laboratorio. L'elettronica di regolazione digitale ed una
sofisticata tecnologia di sensori e di trasmissione del calore
nell'apparecchio di brasatura garantiscono una regolazione
precisa della temperatura nella punta dell'utensile di brasa-
tura. La massima precisione nella temperatura ed un com-
portamento ottimale della dinamica della temperatura nelle
situazioni di carico vengono ottenute da una rapida e preci-
sa misurazione nel circuito di regolazione chiuso. Gli utensili
di brasatura stessi vengono riconosciuti in automatico dalla
WMRS e vengono loro attribuiti i corrispondenti parametri di
regolazione. Diverse possibilita di compensazione del poten-
ziale alla punta di brasatura, circuiti di tensione minima come
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anche una versione antistatica dell'apparecchio di controllo
e del saldatoio completano I'alto livello di standard qualitati-
vo. La possibilita di collegare un apparecchio esterno per
I'immissione dei dati allarga ulteriormente la varieta delle
funzioni di questa stazione di brasatura. Con |'apparecchio di
programmazione WCB 2 , disponibile come optional, posso-
no essere realizzate tra |'altro funzioni di regolazione tempo-
rale e di bloccaggio. Un apparecchio integrato per la misura-
zione della temperatura ed un'interfaccia per PC fanno parte
dell'equipaggiamento allargato dell'apparecchio di pro-
grammazione WCB 2. La temperatura desiderata puo essere
regolata nella fascia da 50°C a 450°C (150°F - 850°F) tra-
mite 2 tasti (Up / Down). Il valore nominale e quello reale
vengono indicati in modo digitale . Il raggiungimento della
temperatura nominale viene segnalato da un LED rosso lam-
peggiante sull'indicatore che serve per il controllo visivo di
regolazione. L'accensione continua significa che il sistema &
in fase di riscaldamento. Quando il saldatoio WMRP viene
depositato nell'apposito supporto viene attivato il disinseri-
mento della temperatura. Cio diminuisce I'ossidazione sulla
punta di brasatura in caso di inattivita prolungata. Grazie al
tempo di riscaldamento particolarmente rapido il saldatoio
WMRP e di nuovo pronto per il funzionamento immediata-
mente dopo il prelevamento dal supporto.

2.2. Saldatoio

WMRP:  Saldatoio particolarmente potente da 40 W per
lavori di precisione con tecnologia di
riscaldamento integrata nella punta di brasatura.
La punta di brasatura tramite un sistema ad
incastro puo essere sostituita senza la necessita
dell’ utilizzo di attrezzi. La temperatura nella
punta di brasatura viene raggiunta in un baleno
e regolata con precisione. Grazie ad un sensore
montato sull'impugnatura il saldatoio viene
disinserito automaticamente nel momento che
viene appoggiato sull'apposito supporto.

WSP 80: Il saldatoio WSP 80 si distingue per il

raggiungimento rapido e preciso della

temperatura di brasatura. Grazie alla sua forma

Dati tecnici

Dimensioni in mm:
Tensione di rete (12):
Assorbimento:
Classe di protezione:
Dispositivo di protezione (13): T500mA (T1A)
Regolazione temperatura:
Precisione :
Compensazione potenziale:

95 W (80 W)

+9°C

166 X 115 X 101 (Lu X La X H)
230V 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

1 Apparecchio di controllo; 3 Saldatoio
50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Stato di fornitura: collegamento a terra forte, boccla non inserita
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snella ed una potenza di riscaldamento di 80 W
& possibile il suo utilizzo universale dal lavoro di
brasatura di estrema precisione fino a quello
che necessita temperature particolarmente alte.
Dopo la sostituzione della punta di brasatura si
puo riprendere immediatamente a lavorare
poiché la temperatura di lavoro viene raggiunta
in tempi brevissimi.
MPR 80: Il Weller Peritronic MPR 80 € un saldatoio con
I'angolo di lavoro regolabile di 40°. In questo
modo diventa possibile una impostazione indivi
duale del processo di brasatura dal punto di
vista dell'ergonomia. Grazie alla sua potenza di
80 W ed alla sua forma snella & particolarmente
indicato per lavori di brasatura di alta
precisione.
WTA50: La pinzetta dissaldante WTA 50 € stata
progettata specificatamente per togliere le
brasature a componenti con tecnologia SMD.
Due resistenze (2 x 25 W), ciascuna con un
proprio sensore per la temperatura garantiscono
la stessa temperatura su entrambi i lati.
LR 82: Saldatoio potente da 80 W per lavori di
brasatura che necessitano di molto calore. Il
fissaggio della punta di brasatura avviene
tramite un incastro a baionetta, che permette un
ricambio della punta con grande precisione nel
posizionamento.

WMP: I microsaldatoio Weller WMP grazie alla sua
impostazione risulta particolarmente
maneggevole ed idoneo per le lavorazioni
professionali di componenti elettronici con
tecnologia SMD. La breve distanza tra
impugnatura e punta di brasatura permettono
una manipolazione ergonomica del saldatoio da
65W nell'esecuzione dei lavori ad alta
precisione.

Ulteriori utensili applicabili possono essere rilevati dall'elen-
co degli accessori.

3. Messa in funzione

Montare il supporto per il saldatoio, depositare |'attrezzatura
di brasatura sul supporto di sicurezza. Inserire la spina del
saldatoio nella presa di collegamento (12) dell'apparecchio
di controllo e bloccarlo con una breve rotazione verso destra.
Verificare se la tensione di rete corrisponde alle indicazioni
sulla targhetta caratteristiche e se I'interruttore generale (1)
e disinserito. Collegare I'apparecchio di controllo con la rete.
Accendere I'apparecchio con l'interruttore generale (1).
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All'accensione dell'apparecchio viene eseguita un'autodiag-
nosi, durante la quale sono in funzione tutti gli elementi di
visualizzazione (2). In seguito viene brevemente visualizzato
il valore di temperatura impostato e la versione della tempe-
ratura (°C/°F). Poi I'elettronica passa automaticamente alla
visualizzazione della temperatura attuale. Si accende il
punto rosso (5) nella zona degli indicatori (2) . Questo punto
serve come controllo visivo di regolazione. Quando la lucina
€ accesa significa che il sistema sta riscaldando. Quando
passa ad un segnale lampeggiante e stata raggiunta la tem-
peratura di esercizio.

Regolazione della temperatura

II display digitale (2) visualizza sempre il valore attuale di
temperatura. Azionando i tasti UP- o DOWN (3) (4) I'indicato-
re digitale (2) passa sul valore target correntemente impost-
ato. Il valore nominale impostato (indicatore lampeggiante)
puo essere ora regolato nella direzione corrispondente con
un tocco breve o mantenendo premuto rispettivamente il
tasto Up o quello Down (3) (4) . Se il tasto viene tenuto pre-
muto il valore nominale cambia in modo veloce. Ca. 2 sec.
dopo aver rilasciato il tasto, la visualizzazione digitale (2)
ripassa in automatico sul valore attuale.

Abbassamento temperatura WMRP

Regolazione Standardsetback OFF

(Regolazione impostata in produzione)

Quando il saldatoio viene riposto sul supporto di sicurezza si
disinserisce automaticamente il riscaldamento. Quando il
saldatoio viene nuovamente prelevato il riscaldamento si
riaccende. La temperatura impostata nella punta di brasatu-
ra viene nuovamente raggiunta rapidamente, grazie al
brevissimo tempo di riscaldamento.

Regolazione Standardsetback ON

Se il saldatoio & depositato sul supporto di sicurezza la tem-
peratura si abbassa automaticamente a 150°C. Dopo 20 min
(tempo di setback) il riscaldamento viene disinserito com-
pletamente (lineetta lampeggiante sul display). Dopo il pre-
levamento del saldatoio la stazione di brasatura regola la
temperatura riportandola al valore nominale impostato. La
temperatura impostata viene nuovamente raggiunta rapida-
mente, grazie al brevissimo tempo di riscaldamento della
punta di brasatura..

Inserimento/Disinserimento dello Standardsetback
ON/OFF

Durante I'accensione dell'apparecchio mantenere premuto il
tasto "UP" (3) fino a quando sul display non appare la scrit-
ta ON. Rilasciando il tasto "UP” viene memorizzata la rego-
lazione. La stessa procedura e da applicarsi per lo spegni-
mento. Sul display appare la scritta "OFF" (regolazione di
fabbrica).



Standardsetback
(funzione con Il'utensile ottimale senza WMRP)

Regolazione Standardsetback OFF
(regolazione di fabbrica)
Non é attivato |'abbassamento della temperatura.

Regolazione Standardsetback ON

Qualora I'attrezzatura di brasatura non venisse utilizzato, la
temperatura dopo 20 minuti viene abbassata automatica-
mente sul valore di standby di 150°C (300°F). Dopo il triplo
del periodo di setbackzeit (60 min.) viene attivata la funzione
"AUTO OFF". Il saldatoio viene disinserito (lineetta lampeggi-
ante sul display). Utilizzando punte di brasatura particolar-
mente sottili la funzione di setback puo essere alterata. In
questo caso viene consigliato I'utilizzo del supporto di con-
trollo WPHT (vedere accessori).

Awviso:
Il tempo di sethack puo essere impostato con |'apparecchio
di programmazione esterno WCB2 da 0 s 99 min.

4. Compensazione potenziale

Tramite il collegamento diversificato della bussola di innesto
da 3,5 mm (11) e possibile realizzare 4 varianti:
Collegamento a terra duro: Senza spina
(regolazione di fabbrica)
Compensazione di potenziale
(Impedenza o Ohm): Con spina, linea di
compensazione

sul contatto centrale

Senza potenziale: Con spina

Collegamento a terra morbido: Con spina e resistenza
saldata

Messa a terra tramite il
valore di resistenza
selezionato

5. Avvisi operativi

Cambio della punta di brasatura

Attenzione pericolo di ustioni

La sostituzione della punta di brasatura deve essere esegui-
ta soltanto con utensile freddo. Per la sostituzione della punta
di brasatura non € necessario alcun attrezzo. La punta di
brasatura e inserita ad incastro nella parte posteriore dell’
impugnatura e viene estratta con una semplice trazione sul-
I'impugnatura soft della punta (8).

Italiano

Attenzione:
Fare sempre attenzione che la punta di brasatura sia posi-
zionata correttamente.

Inserendo la nuova punta di brasatura si dovra fare attenzio-
ne che la punta venga inserita fino alla battuta con un unico
movimento. L'utilizzo con la punta di brasatura non comple-
tamente inserita puo comportare malfunzionamento.

Al primo riscaldamento umettare la punta di brasatura selet-
tiva, stagnabile con lega brasante. Questa toglie gli strati di
ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impurita della
punta di brasatura. Durante le pause di lavoro e prima di
riporre il saldatoio fare sempre attenzione che la punta di
brasatura sia ben stagnata. Non utilizzare fondenti troppo
aggressivi.

Mantenere sempre umida la spugnetta di pulizia (9). A tale
scopo utilizzare solo acqua distillata.

Gli apparecchi di brasatura sono tarati per una punta di bra-
satura media. Possono verificarsi scostamenti a causa della
sostituzione della punta o per I'utilizzo di altre forme di
punta.

Apparecchio di programmazione esterno WCB 2
(opzionale)

Utilizzando un apparecchio di programmazione esterno sono
disponibili le seguenti funzioni:

Offset:

L'effettiva temperatura della punta di brasatura puo essere
variata con l'inserimento di un offset di temperatura di

+ 40°C.

Setback:

La riduzione di temperatura corrisponde a quella descritta
nel capitolo 3. | tempi di setback dopo una riduzione della
temperatura possono essere programmati da 0 a 99 minuti.

Lock:

Bloccaggio della temperatura nominale. Dopo il bloccaggio
sulla stazione di brasatura non puo essere effettuata piu
alcuna regolazione.

°C/°F:

La commutazione dell'indicazione della temperatura da °C a
°F e viceversa tramite la pressione del tasto "Down" duran-
te I'accensione fa visualizzare la versione della temperatura
attualmente selezionata.
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Italiano

Window:

Limitazione della fascia di temperatura ad un massimo di +-
99°C partendo da una temperatura bloccata dalla funzione
"LOCK". La temperatura bloccata rappresenta quindi il cen-
tro della fascia di temperatura all'interno della quale puo
essere effettuata la regolazione. Negli apparecchi con il
contatto senza potenziale (uscita accoppiatore ottico) la fun-
zione "WINDOW" serve per la regolazione di una finestra per
la temperatura. Se la temperatura reale si trova all'interno
della finestra di temperatura viene collegato il contatto
senza potenziale (uscita accoppiatore ottico).

Cal: (Funzione non utilizzabile per WMRS)

Ritaratura della stazione di brasatura ed impostazioni di fab-
brica (FSE). Riposizionamento di tutti i valori di regolazione
sullo Zero, temperatura a 350°C 660°F.

Interfaccia con il PC: RS232
Apparecchio per la misurazione della temperatura:

Apparecchio integrato per la misurazione della temperatura
per termoelemento del tipo K.

6. Avvisi di errore
Indicazioni Errore

--- Nessuna punta inserita o punta difettosa

(WMRP), nessun utensile innestato.

Soluzione
innestare punta di brasatura o utensile

Suggerimento: punta non completamente innestata (WMRP)  togliere la punta ed inserirla completamente

FO1 Manca taratura sensori Pt

Ritarare la stazione di brasatura con WCB2

F11 Taratura termoelemento 1 (WMRP)

contattare il produttore

F12 Taratura termoelemento 2 (WMRP)

7. Punte di brasatura WMRP
00544 60199  RT1 punta ad ago
005 44 60299  RT2 punta R0O2
005 44 60399 RT3 punta a scalpello 1,1 X 0,2
005 44 60499  RT4 punta a scalpello 1,3 X 0,8
005 44 60599  RT5 punta a scalpello 0,8X0,2,
con curvatura di 30°
005 44 606 99  RT6 forma tonda @ 1,2 smussata a 45°
005 44 607 99  RT7 Punta a coltello 2,8 45°
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contattare il produttore

8. Elenco accessori

0052916199  Set di brasatura WSP 80
0053313199  Set di brasatura MPR 80
0053311299  Set di brasatura LR 21 antistatico
0053311399  Set di brasatura LR 82
0053315599  Set di brasatura WMP
0053313399  Set per disfare le brasature WTA 50
00527 02899  Piastre di preriscaldamento WHP 80
0052503099  Apparecchio per I'solamento termico

WST 20
0053118099  Programmatore esterno WCB2
WPHT Supporto con commutazione (WMP)
WPH80T Supporto (WSP 80)



9. Materiale compreso nella fornitura
WMRS

Apparecchio di controllo

Saldatoio WMRP

Cavo di collegamento alla rete

Supporto per saldatoio WMRH

Spina con innesto a nottolini

Istruzioni per I'uso

Norme di sicurezza

Schema elettrico vedere a pagina 86
Immagine Esploso vedere a pagina 85

Salvo variazioni tecniche!

Italiano
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English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller soldering station WMRS. Production was
based on stringent quality requirements which guarantee the
perfect operation of the device.

A 1. Important!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller WMRS soldering station corresponds to the EC
Declaration of Conformity in accordance with the basic safe-
ty requirements of Directives 89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

2.1 Control unit

The microprocessor-controlled soldering station WMRS is
part of a generation of devices which were developed for
industrial production technology, including repair and labora-
tory areas. Digital control electronics and high-quality sensor
and heat transmission technology in the soldering tool gua-
rantee precise temperature control behaviour at the solde-
ring tip. Top temperature accuracy and optimised, dynamic
temperature behaviour when under stress is achieved by
fast and precise measured value recording in the closed
control loop. The soldering tools themselves are recognised
automatically by the WMRS and the corresponding control
parameters assigned. Various potential balancing options for
the soldering tip, a zero voltage circuit and an antistatic
design of the control unit and iron add to the high quality
standard. The option of connecting an external input device
extends the functional diversification of this soldering sta-
tion. With the input device WCB 2, available as an option,
time and locking functions can be implemented, among
other things. An integrated temperature measuring device

and PC interface belong to the extended scope of the WCB 2
input device. The desired temperature can be set in a range
from 50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F) via 2 buttons

(Up / Down). Specified and actual value are displayed digi-
tally. When the preselected temperature has been reached,
this is indicated by a red flashing LED in the display, which
serves as a visual control check. When lit up permanently,
this indicates that the system is heating up. When placing
the WMRP soldering iron in its holder, temperature cut-out is
activated. This reduces oxidation of the soldering tip during
long soldering pauses. Due to the extremely fast heating-up
time, the WMRP soldering iron is operational again directly
after removal from the holder.

2.2. Soldering iron
WMRP:  Extremely powerful 40 W fine soldering iron with
integrated heating system in the soldering tip.
Thanks to a plug-in system, the soldering tip can
be changed without tools. The soldering tip
temperature is reached rapidly and adjusted
exactly. Thanks to a sensor system installed in
the handle, the soldering iron is cut out
automatically when it is set down.
WSP 80:  The soldering iron WSP 80 is characterised by
fast and precise achievement of the soldering
temperature. Thanks to its slim design and a
heating output of 80 W, universal application is
possible, from extremely fine soldering tasks to
those which require high temperatures. Work
can continue directly after a soldering tip
change because the service temperature is
reached again in a very short time.
MPR 80:  The Weller Peritronic MPR 80 is a soldering iron
with an adjustable working angle of 40°. This
makes individual organisation of the soldering
process possible with regard to ergonomics. Its
output of 80 W and slim design make it suitable
for precision soldering tasks.

Technical data

Dimensions in mm:
Mains voltage (12):

Potential balance:

166 X 115 X 101 (LXW X H)
230V 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

Power input: 95 W (80 W)

Protection class: 1 control unit ; 3 soldering iron
Fuse (13): T500mA (T 1A)

Temperature control: 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F)
Accuracy: +9°C

State upon delivery: hard grounded, plug is not inserted
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WTA 50:  The desoldering tweezers WTA 50 were
designed specially for unsoldering SMD
components. Two heating elements (2 x 25 W),
each with its own temperature sensor, guarantee
the same temperature on both legs.

LR 82: Powerful 80 W soldering iron for soldering tasks
with high heat requirements. The soldering tip is
secured by means of a bayonet catch, which
ensures that tips are always in the correct
position after a change.

WMP: The Weller Micro Soldering Iron WMP is suitable
for processing SMD electronics due to its mana
geable design. The short distance between grip
and soldering tip makes ergonomic handling of
the 65 W soldering iron possible when carrying
out very fine soldering tasks.

See Accessories for a list of other tools that can be
connected.

3. Commissioning

Assemble soldering iron holder, place the soldering tool in
the safety rest. Insert the soldering iron plug in the connec-
tion socket (12) of the control unit and lock by turning slight-
ly to the right. Check that the mains voltage matches the
specification on the identification plate and that the mains
switch (1) is switched off. Connect the control unit to the
mains. Switch on the unit at the mains switch (1). The unit
performs a self-test when it is switched on, whereby all
display elements (2) are in operation. Following this, the set
temperature (specified value) and the temperature version
(°CI°F) are displayed for a short time. After this, the electro-
nics system switches automatically to the actual value
display. The red dot (5) in the display (2) lights up. This dot is
used as a visual control check. When lit up permanently, this
indicates that the system is heating up. Flashing indicates
that service temperature has been reached.

Temperature setting

As a rule, the digital display (2) shows the temperature actu-
al value. By actuating the UP or DOWN button (3) (4), the digi-
tal display (2) switches to the currently set specified value.
The specified value (flashing display) can now be changed by
tapping or holding in the UP or DOWN button (3) (4) in the
corresponding direction. If the button is pressed permanent-
ly, the specified value changes in fast mode. Approx. 2 s after
the button is released, the digital display (2) switches auto-
matically back to the actual value.

English

Temperature decrease WMRP

Standard setback OFF setting (ex-works setting)

If the soldering iron has been placed in the safety rest, the
heating is switched off automatically. When the soldering iron
is then removed, the heating switches back on again. The set
temperature is reached again after a short time thanks to the
fast heating-up time of the soldering tip.

Standard setback setting ON

If the soldering iron has been placed in the safety rest, the
temperature is decreased automatically to 150 °C.

After 20 mins. (setback time), the heating is shut down com-
pletely (flashing line in the display). When the soldering iron
is removed, the soldering station regulates back to the spe-
cified value. The set temperature is reached again after a
very short time thanks to the fast heating-up time of the
soldering tip.

Activating/deactivating the standard setback ON/OFF
When switching on the unit, press and hold in the "UP" but-
ton (3) until "ON" appears in the display. When the "UP" but-
ton is released, the setting is saved. Same procedure for
switching off. "OFF" appears in the display

(ex-works setting).

Standard setback (function with optional tool, no WMRP)

Standard setback setting OFF (ex-works setting)
No temperature decrease active.

Standard setback setting ON

If the soldering tool is not being used, the temperature is
decreased automatically after 20 mins. to the standby value
150 °C (300 °F). After 3 x setback time (60 mins.), the "AUTO
OFF" function is activated. The soldering iron is switched off
(flashing line in the display). If very fine soldering tips are
being used, the setback function may be impaired. In this
case, the use of the WPHT switching holder is recommended
(see accessories).

Note:

The setback time can be set with the external input device
WCB2 from 0 to 99 mins.
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English

4. Potential balance

Due to the different circuits in the 3.5 mm switch jack
socket (11), 4 variations are possible:

Hard-earthed: without plug
(delivery status)

Potential balance
(impedance or Ohm):  with plug, balance line at middle
contact

Potential-free: with plug

Soft-earthed: with plug and soldered

resistor.

Earthing via selected resistance
value.

5. Operating guidelines

Soldering tip change

Caution! Risk of injury through burning.

The soldering tip must only be changed when it is cold. Tools
are not required to change the soldering tip. The soldering
tip is inserted in the rear section of the grip and can be
removed by simply pulling the soft grip of the soldering tip

(®).

Important:
Always ensure that the soldering tip is properly seated.

When fitting the new soldering tip, ensure that the soldering
tip is inserted completely up to the stop in a single opera-
tion. Operation with a soldering tip that is not completely
inserted can lead to malfunctions.

During the first heating-up period, coat the selected tinnable
soldering tip with solder. This removes oxide layers and con-
tamination on the soldering tip caused by storage. During
soldering pauses and before setting down the soldering iron,
always ensure that the soldering tip is well tinned. Never use
an aggressive flux.

Always keep the cleaning sponge (9) damp. Use only distil-
led water.

The soldering units have been calibrated for a medium sol-

dering tip. Deviations may result through tip changing or the
use of other tip shapes.
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External input device WCB 2 (option)
The following functions are available if an external input
device is used:

Offset:
The actual soldering tip temperature can be changed by
+ 40 °C through the input of a temperature offset.

Setback:

Adjustable temperature decrease, as described in Section 3.
The setback times after which a temperature decrease is
effected can be set from 0-99 minutes.

Lock:
Locking of specified temperature. After locking, no more set-
ting changes at the soldering station are possible.

°C/°F:

Switching the temperature display from °C to °F and vice
versa. Pressing the "Down" button when switching on
displays the current temperature version.

Window:

Limitation of the temperature range to max. + 99 °C, starting
from a temperature locked by the “"LOCK" function. The lok-
ked temperature thus represents the middle of the adjusta-
ble temperature range. In the case of units with potential-
free contact (optoelectronic coupler output), the "WINDOW"
function is used to set a temperature window. If the actual
temperature is within the temperature window, the potenti-
al-free contact (optoelectronic coupler output) is connected
through.

Cal: (function cannot be used for WMRS)

Recalibration of the soldering station and factory setting
(FSE). Reset all setting values to 0, temperature

350 °C 660 °F.

PC interface: RS232
Temperature measuring device:

Integrated temperature measuring device for thermocouple
model K



6. Fault messages

English

Display Fault Correction
--- No tip inserted or defective (WMRP), insert soldering tip or tool

No tool inserted.
tip Soldering tip not completely inserted (WMRP) ~ Remove soldering tip and insert completely
Fo1 Sensor calibration Pt missing Recalibrate soldering station with WCB2
F11 Thermocouple 1 calibration (WMRP) Contact manufacturer
F12 Thermocouple 2 calibration (WMRP) Contact manufacturer

7. Soldering tips WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 Needle tip

RT2 Point tip R02

RT3 Chisel tip 1.1 X 0.2

RT4 Chisel tip 1.3 X 0.8

RT5 Chisel tip 0.8 X 0.2 bent 30°

RT6 Round shape dia. 1.2 chamfered 45°
RT7 Knife tip 2.8, 45°

8. Accessories

005 29 161 99
005 33 131 99
005 33 112 99
005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99
WPHT
WPH80T

Soldering iron set WSP 80
Soldering iron set MPR 80
Soldering iron set LR 21 antistatic
Soldering iron set LR 82
Soldering iron set WMP
Desoldering set WTA 50
Pre-heating plate WHP 80
Thermal insulation stripping device
WST 20

External input device WCB2
Switching holder (WMP)
Switching holder (WSP 80)

9. Scope of delivery
WMRS

Control unit

Soldering iron WMRP

Mains cable

Soldering iron holder WMRH
Jack plug

Operating Instructions

Safety information

Circuit diagram, see page 86
Exploded drawing, see page 85

Subject to technical alterations and amendments.
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Svenska

Tack for kopet av lodstationen WMRS fran Welle och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sékerstélla en klanderfri apparatfunk-
tion.

A 1. Observeral

Lé&s noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte flja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER lddstationen WMRS motsvarar EG- forsakran om
dverensstammelse enligt de grundlaggande sékerhetskra-
ven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

2.1 Styrdon

Den mikroprocessorstyrda lodstationen WMRS ingar i en
apparatserie som utvecklats for den industriella produk-
tionstekniken, samt for reparations- och laboratorieandamal.
Den digitala reglerelektroniken och en hdgvardig sensor och
varmedverforingsteknik i ddverktyget ger en exakt tempera-
turreglering av Iddspetsen. En snabb och exakt matvardes-
registrering i sluten reglerkrets ger hdg precision och opti-
mal dynamik med avseende pa temperaturen under arbetet.
Lodverktygen registreras automatiskt av WMRS och tillord-
nas lampliga reglerparametrar. Olika potentialutjgmnings-
mojligheter for l6dspets, nollspanningsbrytare,samt antista-
tiskt utférande av styrdon och kolvar kompletterar den héga
kvalitetsstandarden. Anslutningsméjligheterna fér en extern
inmatningsenhet utdkar funktionsspektrat for denna lodsta-
tion. Med den inmatningsenheten WCB 2 kan bland annat
tids- och lasfunktioner utforas. Till inmatningsenheten WCB
2 hor ett integrerat temperaturmatinstrument och ett pc-
granssnitt. Temperaturen kan stallas in i omradet fran

50°C - 450°C over tva knappar (Up / Down). Bér- och méat-
varden visas digitalt. Nar den instéllda temperaturen upp-

natts blinkar en rod lysdiod pa indikeringen som anvands for
optisk installningskontroll. Kontinuerligt ljus betyder att
systemet varms upp. Nar WMRP [6dkolven placeras pa sin
forvaringsplats aktiveras en temperaturavstangning. Denna
minskar oxideringen pa lodspetsen vid langre pauser.
Genom den extremt snabba uppvarmningen kan WMRP 16d-
kolven anvandas omedelbart efter det den lyfts fran sin for-
varingsplats.

2.2. Lodkolv
WMRP:  Extremt effektiv 40 W finlddkolv med integrerad
uppvarmningsteknik i lédspetsen. Lodspetsen
kan véxlas utan verktyg genom ett instickssy-
stem. Lodspetsens arbetstemperatur uppnas
snabbt och exakt. Den inbyggda sensorn i grep-
pet sténger av lodkolven automatiskt nar den
placeras pa sin plats.
WSP 80:  Lddkolven WSP 80 utmarker sig genom att den
uppnar sin l6dtemperaturen snabbt och exakt.
Genom sin smala konstruktion och sin varmeef-
fekt pa 80 W ar en universell anvandning fran
extremt fina l6darbeten upp till sadana med
extremt hoga varmebehov mojlig. Efter byte av
|ddspetsen &r det mdjligt att fortsatta arbetet
omedelbart, eftersom arbetstemperaturen upp-
nas inom mycket kort tid.
MPR 80:  Weller Peritronic MPR 80 &r en lédkolv med
instéllbar arbetsvinkel pa 40°. Darmed &r en
individuell ergonomisk gestaltning av l6dningen
méjlig. Med sin effekt pa 80 W och smala form
&r den lamplig for fina lédarbeten.
WTA 50:  Avl6dningspincetten WTA 50 har konstruerats
speciellt fér avlodning av. SMD-komponenter.
Tva varmekroppar (2 x 25 W) med vardera en
egen varmesensor sorjer for samma temperatur
i de bada delarna.

Tekniska data

Potentialutjgmning (11)

Matt i mm: 166 X 115 X 101 (LXB X H)
Néatspanning (12): 230V, 50/ 60 Hz (120 V, 60 Hz)
Effektuttag: 95 W (80 W)

Skyddsklass: 1 Styrdon 3 Ladkolvar

Sakring (13): T500mA (T 1A)
Temperaturreglering: 50°C — 450°C

Exakthet: +9°C

Leveranstillstand hart jordad (jackpropp inte instucken)
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LR 82: Effektiv 80 W Iddkolv for arbeten med stort vér-
mebehov. Lédspetsen sétt fast med en bajonett-
fattning vilken tillater en positionstrogen spets-
vaxling.

WMP: Weller Micro Idkolv WMP lampar sig genom sin

latthanterlighet for professionell bearbetning av
SMD elektronik. Ett kort avstand mellan grep-
punkt och 1ddspets ger en ergonomisk hantering
av lddkolven med 65 W vid utférandet av kénsli-
ga lddarbeten.

Ytterligare anslutbara verktyg hittar man i tillbehdrslistan.

3. Idrifttagning

Montera lddkolvsfacket Lagg lodverktyget i sakerhetsfacket.
Ladkolvens stickpropp sticks in i uttaget (12) pa styrdonet
och lases med en kort vridning mot hoger. Kontrollera att nat-
spanningen stammer Gverens med uppgifterna pa typskylten
och att natkontakt (1) befinner sig i laget fran. Anslut styrdo-
net till elnatet. Satt pa apparaten pa natkontakten (1). Vid
inkoppling av apparaten utfors en sjélvtest vid vilken alla
indikeringselementen (2) aktiveras. Anslutningsvis visas kort
den installda temperaturen (bérvardet) och temperaturval
(°CI°F). Dérefter vaxlar elektroniken automatiskt till méatvar-
desindikering. Den réda punkten (5) i indikeringen (2) tands.
Denna punkt anvands som optisk instéllningskontroll.
Kontinuerligt ljus betyder att systemet varms upp. Blinkning
visar att arbetstemperaturen uppnatts.

Temperaturinstallning

Den digitala displayen (2) visar principiellt uppmatt tempera-
tur. Genom att trycka pa UP- eller DOWN-knappen (3) (4) vax-
lar indikeringen (2) till den fér tillfallet installda borvardet. Det
instéllda borvardet (blinkande indikering) kan nu &ndras i
lamplig riktning genom att trycka kort eller kontinuerligt pa
UP- eller DOWN-knappen (3) (4). Trycks knappen kontinuer-
ligt férandras borvardet snabbt. Ca. 2 sek. efter det knappen
slappts véxlar indikeringen (2) automatiskt tillbaka till mat-
vérdet.

Temperaturséankning WMRP

Installning Standardsetback OFF (fabriksinstallning)

Om lédkolven lagts i sakerhetsfacket stdngs varmen av auto-
matiskt. Nar [6dkolven plockas ur facket kopplas varmen pa
igen. Den installda temperaturen uppnas inom kort tid pa
grund av den snabba uppvarmningen av ldspetsen.

Instéllning Standardsetback ON

Om lédkolven lagts i sékerhetsfacket sanks temperaturen
automatiskt till 150°C. Efter 20 min (Setback-tid) stangs var-
men av helt (blinkande streck i indikatorn). Vid borttagning av
I6dkolven staller lodstationen ater in instéllt borvarde. Den
instéllda temperaturen uppnas inom kort tid pa grund av den

Svenska

snabba uppvarmningen av lédspetsen.

Till-/frankoppling av Standardsetback ON/OFF

Medan apparaten startar skall UP-knappen (3) héllas ned-
tryckt tills indikeringen "ON" visas. Nar UP-knappen slapps
sparas instéllningen. Samma forfarande for avstangning. |
indikeringen visas "OFF" (fabriksinstallning).

Standardsetback
(funktion med alternativt verktyg, ingen WMRP)

Instéllning Standardsetback OFF (fabriksinstéllning)
Ingen temperatursankning aktiv.

Instéllning Standardsetback ON

Om lédverktyget inte anvénds sénks temperaturen automa-
tiskt in pa Standby varde 150°C efter 20 minuter. Efter tre-
dubbel Setback-tid (60 min.) aktiveras funktionen "AUTO
OFF". Lodkolven stangs av (blinkande streck pa indikerin-
gen). Vid anvandning av en mycket fin lddspets kan Setback-
funktionen paverkas negativt. | detta fallet rekommenderas
att man anvander WPHT-facket (se tillbehdr).

Anvisning:
Setback-tiden kan stéllas in mellan 0-99 minuter med den
externa inmatningsenheten WCB 2.

4. Potentialutjamning

Genom de olika instéllningarna av 3,5 mm polskruven (11) &r
fyra varianter méjliga:
Hart jordad: Utan stickpropp
(leveranstillstand)

Potentialutjagmning
(Impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjgmningsledning
pa mellankontakt

Potentialfri: Med stickpropp

Mjukt jordad: Med stickpropp och inlddat mot-
stand.
Jordning 6ver det valda motstands-
vérdet.
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Svenska

5. Arbetsanvisningar

Byte av lodspets

Fara for forbranning

Byte av |6dspetsen far endast utforas i kallt tillstand. For byte
av |ddspetsen ar inget verktyg nddvandigt. Lodspetsen &r
instucken i bakre delen av greppet och kan tas ur genom att
man drar i Iédspetsens grepp (8).

Viktigt:
Kontrollera alltid att I6dspetsen sitter ordentligt.

Vid isattning av en ny lédspets skall man kontrollera att 16d-
spetsen dar instucken helt till anslag. Inte helt inforda 16d-
spetsar kan leda till felfunktioner.

Fukta den selektivt fortennbara lddspetsen med lddtenn for-
sta gangen den varms upp. Detta tar bort oxidskikt och
smuts som uppkommit under lagring. e alltid till att I6dspet-
sen &r val fortennad ndr l6dkolven inte skall anvéndas under
en langre tid. Anvand inte aggressiva flussmedel.

Hall alltid rengoringssvampen (9) fuktig. Anvand for detta
destillerat vatten.

Lodverktygen &r anpassade for en medelstor lodspets.
Awvikelser kan forekomma pa grund av spetshyte eller
anvéndning av andra spetsformer.

Externt inmatningselement WCB 2 (alternativ)
Vid anvandning av en extern inmatningsenhet star foljande
funktioner till férfogande:

Offset:
Den verkliga lodspetstemperaturen kan forandras med tem-
peratur-offsets pa + 40°C.

6. Felmeddelande
Indikering Fel

--- Ingen eller defekt spets (WMRP),
Inget verktyg instucket.

Setback:

Installbar temperatursankning s som beskrivs i kapitel 3.
Setback-tiden efter det temperatursankningen genomfors
kan stallas in fran 0-99 minuter.

Lock:
Lasning av bortemperaturen. Efter lasningen kan inga
instéllningsandringar géras pa lodstationen.

°C/°F:

Véxlar temperaturindikeringen fran °C till °F och omvant Nar
man trycket pa DOWN-knappen under inkopplingen visas
den aktuella temperaturindikeringen.

Window:

Inskrankning av temperaturomradet till max. + 99°C utgaen-
de fran en med "LOCK"-funktionen last temperatur. Den
|&sta temperaturen &r har mitten pa det installbara tempera-
turomradet. Pa apparater med potentialfri kontakt (optokop-
plarutgang) anvands "WINDOW"-funktionen fér installning
av ett temperaturfonster. Om mattemperaturen ligger inom
detta fonster kopplas den potentialfria kontakten (optokop-
plarutgang).

Cal: (Funktion ej anvéndbar for WMRS)

Nyjustering av l6dstation och Factory setting (FSE).
Aterstallning av alla installningsvérden pa 0, temperatur
350°C.

PC-granssnitt: RS232

Temperaturmatinstrument:
Integrerat temperaturmatinstrument for termoelement typ K

Atgard

stick in 6dspets eller verktyg

tipps Lodspets inte helt instucken (WMRP) Ta bort l6dspetsen helt och stick in
fullstandigt

FO1 Sensorjustering Pt saknas Justera |gdstation pa nytt med WCB2

F11 Termoelement 1 Justering (WMRP) Kontakta tillverkare

F12 Termoelement 2 Justering (WMRP) Kontakta tillverkare
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7. Lodspetsar WMRP

00544 60199  RT1 Nalspets

005 44 60299  RT2 Punktspets R0,4

005 44 60399 RT3 Mejselspets 1,3 X 0,4

005 44 60499 RT3 Mejselspets 1,4 X 0,4

005 44 60599  RT5 Mejselspets 1,3 X 0,4, bdjd 30°
005 44 606 99  RT6 Rundform @ 1,2, vinklad 45°
005 44 607 99  RT7 Knivspets 2,2, 45°

8. Tillbehorslista

0052916199  Lodkolvsats WSP 80
0053313199  Lodkolvsats MPR 80
0053311299  Lodkolvsats LR 21 antistatisk
0053311399  Lodkolvsats LR 82
0053315599  Lodkolvsats WMP
0053313399  Avlédsats WTA 50
0052702899  Forvarmeplatta WHP 80
0052503099  Termiskt skalningsdon WST 20
0053118099  Externt inmatningselement WCB 2
WPHT Kopplingsyta (WMP)

WPH80T Kopplingsyta (WSP 80)

9. Leveransomfattning
WMRS

Styrdon

Lodkolv WMRP

Nétkabel

Lodkolvhallare WMRH

Jackpropp

Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Kopplingsschema sidan 86
Explosionsritning sidan 85

Ratten till tekniska andringar forbehalles!

Svenska
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Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros al
comprar la estacion de soldar WMRS de Weller. Para la fabri-
cacion de este aparato se han aplicado unas normas de
calidad muy exigentes que garantizan un correcto funciona-
miento del mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

La estacion de soldar WMRS de Weller cumple la declaraci-
6n de conformidad de la CE de acuerdo con los requisitos de
seguridad basicos de las Directivas comunitarias
89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

La estacion de soldar WMRS esta regulada por un micropro-
cesador y forma parte de una serie de equipos fabricados
especialmente para la produccion industrial, asi como para
trabajar en laboratorio y realizar tareas de reparacion. El
sistema electronico de regulacion digital, asi como la utiliza-
cion de sensores y sistemas de transmision térmica en los
utensilios de soldar garantizan una regulacion precisa de la
temperatura en la punta de soldar. La precision y rapidez del
registro de la temperatura en un circuito cerrado permiten
ajustar la temperatura con la maxima precision y lograr un
comportamiento dindmico y excelente de la misma. La esta-
cion de soldar WMRS detecta y reconoce automaticamente
los utensilios para soldar ajustando a su vez los parametros
de regulacion correspondientes. Ademas de estas prestacio-
nes, le brinda la posibilidad de compensar el potencial de la
punta de soldar de diferentes formas, de desconectar la ten-

sion, asi como de adquirir el modelo antiestatico de la uni-
dad de control y el soldador. La posibilidad de conectar una
unidad externa le permite incrementar la funcionalidad de la
estacion de soldar. Mediante la unidad externa opcional
WCB 2 es posible controlar el tiempo y la funcién de bloqueo
entre otros aspectos. La unidad externa WCB 2 incorpora
adicionalmente un termoémetro y una conexion para el PC.
La temperatura deseada se puede regular en un margen
comprendido entre 50°C y 450°C (150°F - 850°F) median-
te 2 teclas (Up / Down). La temperatura de referencia y la
real aparecen indicadas en la pantalla digital. Cuando el
aparato alcanza la temperatura ajustada comienza a parpa-
dear el LED rojo de la pantalla que sirve para controlar visu-
almente la regulacion de la temperatura. Cuando el diodo
permanece encendido constantemente significa que el apa-
rato se esta calentando. Al colocar el soldador WMRP en el
soporte se activa la desconexion de la temperatura. De esta
manera se evita que se oxide la punta de soldar al dejar de
soldar durante espacios de tiempo prolongados. Gracias a la
capacidad de calentarse con extremada rapidez, el soldador
WMRP se puede utilizar de nuevo nada mas retirarlo del
soporte.

2.2. Soldador

WMRP:  Soldador de precision y extremada potencia de
40 W con resistencia integrada en la punta de
soldar. La punta de soldar se puede cambiar
facilmente sin necesidad de utilizar herramien-
tas. La temperatura en la punta de soldar se
alcanza con extremada rapidez y precision.
Gracias a un sensor incorporado en el mango el
soldador se desactiva autométicamente al colo-
carlo en el soporte.

WSP 80:  El soldador WSP 80 se distingue por su rapidez

y precision para alcanzar la temperatura dese-

ada. Gracias a su disefio y a una potencia tér-

mica de 80 W se puede utilizar tanto para los

trabajos que requieran la méaxima precision

como para los que requieran altas temperatu-

ras. Una vez cambiada la punta de soldar es

Datos técnicos

Dimensiones en mm:
Tension de red (12):

Compesacion del potencial (11):

166 X 115 X 101 (LXB X H)
230V, 50 / 60 Hz (120 V / 60 Hz)

Potencia: 95 W (80 W)

Clase de proteccion: 1 Unidad de control; 3 soldadores
Fusible (13): T500mA (T1A)

Regulacion de temperatura: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Precision: +9°C

Suministrado con toma de tierra directa (clavija sin conectar)
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posible continuar trabajando inmediatamente
después gracias a su capacidad de alcanzar de
nuevo la temperatua deseada con extremada
rapidez.
MPR 80:  El soldador Weller Peritronic MPR 80 es un sol-
dador con un &ngulo de trabajo regulable de 40°.
De esta forma se adapta perfecta e individual-
mente a cada proceso de soldadura. Gracias a
sus 80 W de potencia y a su fino disefio permite
realizar trabajos de precision.
WTA 50: La pinza de desoldar WTA 50 ha sido disefiada
especialmente para desoldar componentes
SMD. Incorpora dos resistencias (2 x 25 W) con
un sensor térmico cada una de ellas para garan-
tizar la misma temperatua en ambas partes.
LR 82: Potente soldador de 80 W para realizar trabajos
que requieren altas temperaturas. La sujecion de
la punta de soldar se realiza mediante un cierre
especial que permite cambiarla y colocarla de
nuevo con elevada precision.
WMP: El soldador Weller Micro WMP es idoneo para la
manipulacion de componentes SMD gracias a su
disefio ergonémico. La pequefia distancia com-
prendida entre el mango y la punta de soldar
permite manipular de forma ergondmica este
potente soldador de 65 W al realizar trabajos que
requieren la maxima precision.

Para conocer otros utensilios que se puedan conectar véase
la lista de accesorios.

3. Puesta en funcionamiento

Montaje del soporte del soldador: colocar el soldador en el
soporte de seguridad. Introducir el enchufe del soldador en la
toma de conexion (12) de la unidad de control y fijar su posi-
cion girandolo ligeramente hacia la derecha. Compraobar si la
tension de la red coindice con la tension indicada en la placa
de caracteristicas y si el interruptor (1) esta desconectado.
Enchufar la unidad de control a la toma de corriente eléctri-
ca. Conectar el aparato mediante el interruptor (1). Al conec-
tar el aparato éste realiza un autotest durante el cual se
ponen en funcionamiento todos los indicadores (2).
Posteriormente, se indica brevemente la temperatura ajusta-
da (valor de referencia) y el tipo de grados (°C/°F). Después
el sistema electrénico indica automaticamente la temperatu-
ra real.El punto reojo (5) de la pantalla (2) aparece encendi-
do. Este punto sirve para controlar la regulacion de la tem-
peratura de forma visual. Si permanece encendido constan-
temente sisgnifica que el aparato se esté calentando. Si par-
padea significa que el aparato ha alcanzado la temperatura

Espanol

ajustada.

Ajuste de la temperatura

Generalmente la pantanlla digital (2) indica la temperatura
real. Al pulsar la tecla UP (3) o DOWN (4) la pantalla digital (2)
indicara la temperatura de referencia ajustada actualmente.
El valor de referencia ajustado (parpadea) Gnicamente se
puede modificar pulsando brevemente o constantemente la
tecla UP (3) o DOWN (4) para aumentar o reducir la tempera-
tura. Si se mantiene pulsada la tecla constantemente se
modifica el valor de referencia con rapidez. 2 segundos
después de soldar la tecla, la pantalla digital (2) indicara
automaticamente la temperatura real.

Reduccion de la temperatura WMRP

Ajuste del sethack estandar OFF (ajuste de fabrica)
Cuando se coloque el soldador en el soporte de seguridad se
desconectara la resistencia automaticamente. Al retirar de
nuevo el soldador del soporte, la resistencia se conectara de
nuevo. La temperatura ajustada se alcanza rapidamente gra-
cias al breve espacio de tiempo que precisa la punta de sol-
dar para calentarse.

Ajuste del sethack estandar ON

Si el soldador esté colocada en el soporte de seguridad se
producira automéaticamente una reduccion de la temperatu-
raa 150°C. Transcurriridos 20 minutos

(espacio de tiempo setback) la resistencia se desconectara
completamente (parpadeara una raya en la pantalla). Al reti-
rar el soldador del soporte, la estacion de soldar regulara de
nuevo la temperatura hasta alcanzar el valor de referencia.
La temperatura ajustada se alcanza rapidamente gracias al
breve espacio de tiempo que precisa la punta de soldar para
calentarse.

Activacion y desactivacion del setback ON/OFF
Mantener pulsada la tecla UP (3) mientras se conecta el apa-
rato hasta que aparezca la palabra "ON" en la pantalla. Al
soltar la tecla UP se memorizara el ajuste. Para desactivarlo
proceder de la misma forma. En la pantalla aparecera la pal-
abra "OFF" (ajuste de fabrica).

Setback estandar
(funcion con el utensilio mas adecuado, sin WMRP)

Ajuste del sethack estandar OFF (ajuste de fabrica)
Reduccion de la temperatura desactivada.

Ajuste del sethack estandar ON

A dejar de utiliar el aparato durante al espacio de tiempo
superior a 20 minutos la temperatura se reducira automati-
camente a 150°C (300°F). Después de transcurrir este espa-
cio de tiempo tres veces (60 min.) se activa la funcion "AUTO
OFF". El soldador se desconecta (parpadea una raya en la
pantalla). Si utiliza puntas de soldar muy finas puede afectar
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ala funcion Setback (reduccion automatica de la temperatu-
ra). En este caso, es recomendable utilizar un soporte tipo
WPHT (véase la lista de accesorios).

Nota:
El espacio de tiempo setback se puede ajustar con la unidad
exterma WCB 2 de 0 a 99 min.

4. Compensacion del potencial
Gracias a las diferentes posibilidades de conexion de la toma
de 3,5 mm (11) se pueden lograr 4 variantes:

Toma de tierra directa: Sin enchufe
(estado del sumnistro)

Compensacion del potencial

(Impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el contacto
intermedio

Sin potencial: Con enchufe

Toma de tierra indirecta: Con enchufe y resistencia soldada.

Toma de tierra con el valor de
resistencia seleccionado.

5. Indicaciones para trabajar

Cambio de la punta de soldar

Precaucion peligro de sufrir quemaduras

Cambiar las puntas de soldar Gnicamente cuando estén
frias. Para cambiar las puntas de soldar no es necesario uti-
lizar herramientas. La punta de soldar esta introducida por la
parte trasera y se puede extraer facilmente tirando de la
parte suave del mango (8).

jAtencion!
Comprobar siempre que la punta de soldar esta colocada
correctamente.

Al colocar una nueva punta de soldar procurar introducirla
completamente y de una vez hasta el tope. Si utiliza un sol-
dador con la punta de soldar sin introducir completamente
puede provocar un funcionamiento erréneo del mismo.

Al calentar por primera vez la punta de soldar aplicarle sol-
dadura estafio. Este sirve para eliminar las capas de 6xido
que se hayan podido formar durante su almacenaje, asi
como otras impurezas en la punta de soldar. Al dejar de sol-
dary colocar el soldador en el soporte procurar que la punta
de soldar esté siempre bien estafiada. No utilizar fundentes
demasiado agresivos.
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Mantener siempre bien humedecida la esponja (9). Para ello
utilizar Gnicamente agua destilada.

Los aparatos para soldar han sido ajustados para utilizarlos
con una punta de soldar media. Pueden surgir diferencias
debido al cambio de punta o al utilizar puntas con una forma
diferente.

Unidad externa WCB 2 (opcional)
Si utiliza una unidad externa dispondra de las siguientes
funciones:

Offset:
La temperatura real de la punta de soldar se puede
modificar + 40°C introduciendo un offset de temperatura.

Setback:

Ajuste de la reduccion de la temperatura tal y como figura en
el capitulo 3. Los espacios tiempos de setback, a partir de
los cuales se ha de producir una reduccion de la
temperatura, se pueden ajustar de 0 a 99 minutos.

Lock:

Blogueo de la temperatura de referencia. Una vez bloqueado
no es posible modificar la temperatura ajustada en la
estacion de soldar.

°C/°F:

Cambiar la indicacion de la pantalla de °C a °F o viceversa:
pulsando la tecla DOWN (bajar) al conectar la estacion apa-
rece indicado el tipo de grados en el que se indica la
temperatura.

Window:

Limitacion del margen de temperatura posible a un maximo
de + 99°C tomando como punto de partida una temperatu-
ra blogueada mediante la funcion “LOCK". En este caso la
temperatura blogqueada sera el punto medio del margen de
temperatura regulable. En los aparatos con contactos sin
potencial (salida del optoacoplador) la funcion "WINDOW"
sirve para ajustar un determinado margen de temperatura.
Si la temperatura real se encuentra dentro de un determina-
do margen el contacto sin potencial

(salida del optoacoplador) se conecta.

Cal: (funcién no habilitada para WMRS)

Reajuste de la estacion de soldar y Factory setting (FSE).
Reposicion a 0 de los valores ajustados, temperatura 350°C
(660°F).

Conexion para PC: RS232
Aparato medidor de la temperatura:

Aparato medidor de la temperatura integrado para termopar
tipo K



6. Avisos de error
Pantalla Error

--- Punta no introducida o defectuosa (WMRP),
No se ha introducido ningtn utensilio.

Espanol

Reparacion

Introducir la punta o utensilio

Tipo Punta no introducida completamente (WMRP) Retirar la punta e introducirla completa-
mente

FO1 Ajuste del sensor falta Pt Reajustar la estacion con WCB2

F11 Termopar 1 ajuste (WMRP) Contactar con el fabricante

F12 Termopar 2 ajuste (WMRP) Contactar con el fabricante

7. Puntas de soldar WMRP

00544 60199  RT1 punta de aguja

005 44 602 99  RT2 punta RO,4

005 44 60399 RT3 Punta tipo cincel 1,3 X 0,4

005 44 60499  RT4 Punta tipo cincel 1,4 X 0,4

005 44 60599  RT5 Punta tipo cincel 1,3 X 0,4,
curvada 30°

00544 606 99  RT6 Redoda @ 1,2, inclinada 45°

005 44 607 99  RT7 Punta tipo cuchilla 2,2, 45°

8. Lista de accesorios

0052916199  Kit de piezas para soldador WSP 80
0053313199  Kit de accesorios para soldador MPR 80
0053311299  Kit de accesorios para soldador LR 21,
antestatico

Kit de accesorios para soldador LR 82
Kit de accesorios para soldador WMP
Kit de accesorios para desoldador

WTA 50

005 33 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99

0052702899  Placa precalefactora WHP 80
0052503099  Aparato de aislamiento térmico WST 20
0053118099  Unidad externa WCB 2

WPHT Soporte (WMP)

WPH80T Soporte (WSP 80)

9. Piezas suministradas
WMRS

Unidad de control

Soldador WMRP

Cable de alimentacion

Soporte para soldador WMRH

Clavija

Manual de uso

Normas de seguridad

Plano de conexiones Pagina 86
Plano detallado Pagina 85

Reservado el derecho a realizar modificaciones
técnicas!
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Vi takker for kgbet af den mikroprocessorstyrede loddesta-
tion WMRS. Under fremstillingen geelder vore strengeste
kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Den mikroprocessorstyrede loddestation WMRS overholder
EU’s overensstemmelseserklering i henhold til de grundleeg-
gende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/EQF og
73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Den mikroprocessorstyrede loddestation WMRS harer til en
gruppe af apparater, som blev udviklet til den industrielle
fremstillingsindustri samt reparations- og laboratorieformal.
Digital reguleringselektronik og en hgjt udviklet sensor- og
varmeoverfgrselsteknik i loddeapparatet sikrer preecisions-
regulering af temperaturerne ved loddespidsen. Der opnas
meget praecise temperaturer og en optimal, dynamisk tem-
peraturstyring under anvendelse, hvilket skyldes den hurtige
og preecise malemetode, som anvendes i den lukkede sty-
rekreds. Loddeveerktgjerne selv genkendes automatisk af
WMRS, og tilordnes de respektive styringsparametre.
Kvalitetsstandarden hgjnes gennem forskellige muligheder
for potentialudligning til loddespidsen, nulspandingskontrol
samt antistatisk udfgrt styreenhed og kolbe.
Loddestationens anvendelighed gges ved muligheden for at
tilslutte en ekstern indleesningsenhed. Via indlesningsenhe-
den WCB 2, der fas som ekstraudstyr, er det blandt muligt at
udfgre tids- og Iasefunktioner. Indleesningsenheden WCB 2

kan yderligere omfatte integreret temperaturmaler og PC-
interface. Den gnskede temperatur kan indstilles mellem
50°C - 450°C (150°F - 850°F) via 2 taster (Up / Down).
Nominal veerdi og faktisk veerdi vises digitalt. Nar den ind-
stillede temperatur er naet, vises dette ved en blinkende, red
LED i displayet, som harer med til den optiske styringskon-
trol. Et vedvarende lys indikerer, at systemet er i feerd med at
varme op. Sa snart WMRP-loddekolben anbringes i afleeg-
ningsenheden, kobles temperaturen fra. Dette nedsetter
oxydering af loddespidsen ved leengere tids pauser i lodnin-
gen. Som falge af den ekstremt hurtige genopvarmningsev-
ne, er WMRP-loddekolben klar til brug, s& snart den fiernes
fra afleegningsenheden.

2.2. Loddekolbe
WMRP:  Ekstremt hgjtydende 40 W finloddekolbe med
integreret opvarmningsteknik i loddespidsen. Et
stiksystem ger det muligt at udskifte loddespid-
sen uden veerktgj. Loddespidsens temperatur
nas lynhurtigt og indstilles praecist. En indbygget
sensor i handtaget sgrger for, at loddekolben
slar automatisk fra ved fraleegning.
WSP 80:  Loddekolben WSP 80 er kendetegnet ved, at den
hurtigt og preecist nar den rette loddetempera-
tur. Det slanke design og en varmeeffekt pa 80
W sikreren bred anvendelse lige fra ekstremt
fine loddearbejder til arbejder med hgijt varme-
behov. S& snart loddespidsen er udskiftet, kan
der straks arbejdes videre, idet arbejdstempera-
turen nas pa ingen tid.
MPR 80:  Weller Peritronic MPR 80 er en loddekolbe med
en justerbar arbejdsvinkel pa 40°. Dette sikrer
en ergonomisk korrekt og fleksibel loddeproces.
Med en effekt pa 80 W og det slanke design er
den velegnet til fine loddearbejder.
WTA 50:  Afloddepincetten WTA 50 blev specialudviklet til
udlodning af SMD-komponenter. To varmeele-
menter (2 x 25 W) med hver sin temperatursen-

Techniske data

Potentialudligning (11):

Mal i mm: 166 X 115 X 101 (LXB X H)
Netspaending (12): 230V, 50/60 Hz (120 V / 60 Hz)
Effektforbrug: 95 W (80 W)
Beskyttelsesklasse: 1 Styreenhed 3 Loddekolbe
Sikring (13): T500mA (T1A)
Temperaturregulering: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Tolerance: +9°C

Leveringstilstand hardt jordet (jackstik ikke tilsluttet)
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sor sgrger for ensartede temperaturer pa begge
ben.
LR 82: Hojtydende 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Loddespidsen fastgares
med en bajonetlds, som sikrer en ngjagtig posi-
tionering af spidsen ved udskiftning.
WMP: Weller Micro Loddekolbe WMP er som falge af sit
fleksible koncept velegnet til bearbejdning af
professionel SMD-elektronik. En kort afstand
mellem holdepunkt og loddespids tillader ergo-
nomisk anvendelse af 65 W-loddekolben til selv
de fineste loddeopgaver.

Yderligere tilslutningsveerktgjer, se tilbehgrslisten.

3. Ibrugtagning

Loddekolbens afleegningsenhed monteres Loddeveerktgjet
leegges i sikkerhedsopbevaringen. Loddekolbens stik settes
i bgsningen (12) pa styreenheden, og arreteres ved at dreje
mod hgjre. Det kontrolleres, om stramspeendingen stemmer
overens med angivelserne pa typeskiltet, og om hovedkont-
akten (1) er slukket. Styreenheden sluttes til stramforsynin-
gen. Enheden tilsluttes ved at teende hovedkontakten (1). Nar
enheden teendes, gennemfares en selvtest, hvor alle indika-
torer (2) aktiveres. Dernzst aktiveres den indstillede tempe-
ratur (nominalveerdi) og temperaturtypen (°C/°F). Derefter
skifter elektronikken automatisk over pa den faktiske vaerdi.
Det rgde punkt (5) i displayet (2) lyser op. Dette punkt tjener
som optisk styringskontrol. Et vedvarende lys indikerer, at
systemet er i feerd med at varme op. Blinkende lys signalise-
rer, at arbejdstemperaturen er naet.

Temperaturindstilling

Grundleeggende angiver digitaldisplayet (2) den faktiske tem-
peraturveerdi. Gennem aktivering af UP- eller DOWN-tasterne
(3) (4) skifter digitaldisplayet (2) til den geeldende indstillede
nominalveerdi. Den indstillede nominalveerdi (blinkende angi-
velse) kan nu &ndres ved kort, hhv. permanent tryk pa UP-
eller DOWN-tasterne (3) (4) i gnsket retning. Ved permanent
tryk pa tasten, endres nominalveerdien i hurtigt tempo. Ca. 2
sek. efter at tasten er sluppet, skifter displayet (2) automa-
tisk tilbage til den faktiske veerdi.

Temperaturafkaler WMRP

Indstilling Standardsetback OFF (indstilling fra fabrik)
Opvarmning slukkes automatisk, nar loddekolben anbringes
i sikkerhedsopbevaringen. Nar loddekolben fiernes, teendes
opvarmningen igen. Den indstillede temperatur genvindes
hurtigt som falge af af den korte opvarmningsfase.
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Indstilling Standardsetback ON

Nar loddekolben er anbragt i sikkerhedsopbevaringen, sen-
kes temperaturen automatisk til 150°C. Efter 20 min.
(Setbacktid) slukkes opvarmningen helt (blinkende streg i
displayet). Nar loddekolben fiernes, reguleres loddestationen
igen op til den indstillede veerdi. Den indstillede temperatur
genvindes hurtigt som felge af af den korte opvarmningsfa-
se.

Teend/sluk af Standardsetback ON/OFF

Nar apparatet tendes, skal UP-Tasten (3) holdes aktiveret
indtil displayet viser "ON". Nar UP-tasten slippes, gemmes
indstillingen. Samme fremgangsméde ved slukning.

| displayet vises "OFF" (indstilling fra fabrik).

Standardsetback (Funktion med ekstraudstyr, ikke WMRP)

Indstilling Standardsetback OFF (indstilling fra fabrik)
Temperaturafkeling inaktiv.

Indstilling Standardsetback ON

Hvis loddeveerktgjet star ubrugt hen, senkes temperaturen
efter 20 min. automatisk til standby-vaerdien 150°C (300°F).
Efter udlgbet af tre Setbacktider (60 min.) aktiveres "AUTO
OFF"-funktionen. Loddekolben frakobles (blinkende streg i
displayet). Setbackfunktionen kan blive pavirket, hvis der
anvendes meget fine loddespidser. | dette tilfeelde anbefales
det at anvende WPHT-afleegningsenheden (se tilbehar).

Henvisning:
Setbacktiden kan indstilles fra 0-99 min. med den eksterne
indlesningsenhed WCB 2.

4. Potentialudligning
De forskellige tildelinger i jackstikket (11) pa 3,5 mm abner
for 4 variationer:

Uden stik
(Leveringstilstand)

Hardt jordet:

Potentialudligning

(Impedans 0 Ohm): Med stik, kompensationsledning
pa midterkontakten

Potentialfri: Med stik

Blgdt jordet: Med stik og indloddet modstand.

Jordforbindelse via den valgte
modstandsveerdi.
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5. Arbejdshenvisninger

Udskiftning af loddespids

Bemeerk fare for forbraending

Loddespidsen mé kun udskiftes, nar den er kold. Udskiftning
af loddespids foretages uden veerktgj. Loddespidsen er stuk-
ket op i handtaget, og kan udskiftes ved at treekke let i lod-
despidsens (8) softgreb.

Bemeerk:
Det er vigtigt, at loddespidsen altid er positioneret korrekt.

Under iseetning af en ny loddespids skal man sikre sig, at
loddespidsen monteres i én bevaegelse indtil anslag rammes.
Hvis loddespidsen ikke er monteret korrekt, kan dette fare ftil
funktionsfejl.

Ved farstegangsopvarmning tilferes loddemiddel til lodde-
spidsen, som kan fortinnes selektivt. Dette fierner oxydbe-
leegninger og urenheder, som stammer fra opbevaring.
Loddespidsen skal veere ordentligt fortinnet ved loddepauser
og aflegning. Aggressive flusmidler bar ikke anvendes.

Renggringssvampen (9) skal holdes fugtig. Der anvendes
kun destilleret vand.

Loddeapparaterne er indstillet til loddespidser i mellemstar-
relse. Udskiftninger af loddespidser eller anvendelse af andre
typer, kan fare til afvigelser.

Ekstern indleesningsenhed WCB 2 (ekstraudstyr)
Ved anvendelse af en ekstern indleesningsenhed star
felgende funktioner til radighed:

Offset:
Loddespidsens reelle temperatur kan andres + 40°C ved
indleesning af en temperaturoffset.

6. Fejimeldinger
Diplay Fejl

--- Spids er ikke sat i eller er defekt (WMRP),

Veerktgj er ikke sat i.

Setback:

Justerbar temperaturafkgling som beskrevet i kapitel 3. Efter
temperaturafkeling har fundet sted, kan Setbacktiderne ind-
stilles fra 0-99 minutter.

Lock:
Fastlasning af nominel veerdi. Efter fastlasning kan der ikke
foretages indstillinger pa loddestationen.

°C/°F:

Til omskiftning mellem temperaturangivelser i °C og °F tryk-
kes der pA DOWN-tasten, som desuden viser den aktuelle
temperaturangivelse under opstart.

Window:

Begreensning af temperaturomradet til maks. + 99°C gaen-
de ud fra en fastlast temperatur via "LOCK"-funktionen. Den
fastlaste temperatur svarer saledes til midten af det indstil-
lelige temperaturomrade. For apparater med potentialfri
kontakt (optokoblerudgang) bruges "WINDOW"-funktionen
til indstilling af et temperaturvindue. Safremt den faktiske
veerdi ligger inden for temperaturvinduet, kobles den poten-
tialfrie kontakt (optokoblerudgang) ind.

Cal: (Funktionen kan ikke anvendes til WMRS)
Genjustering af loddestationen og Factory setting (FSE).
Nulstilling af alle indstillelige veerdier, temperatur 350°C
(660°F).

PC-interface: RS232

Temperaturmaler:
Integreret temperaturmaler til termoelement type K

Lasning

set loddespids eller veerktgj i

tip loddespids er ikke sat helt i (WMRP) loddespids fiernes og settes helt i
FO1 sensorjustering Pt mangler loddestation genjusteres med WCB2
F11 termoelement 1 justering (WMRP) kontakt producenten

F11 termoelement 2 justering (WMRP) kontakt producenten
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7. Loddespids WMRP

00544 60199  RT1 nalespids

005 44 60299  RT2 punktspids R0,4

005 44 60399 RT3 mejselspids 1,3 X 0,4

005 44 60499  RT4 mejselspids 1,4 X 0,4

005 44 60599  RT5 mejselspids 1,3 X 0,4, buet 30°
005 44 606 99  RT6 rund @ 1,2, skra 45°

005 44 607 99  RT7 knivspids 2,2, 45°

8. Tilbehgrsliste

0052916199  loddekolbeseat WSP 80
0053313199 loddekolbeseat MPR 80
0053311299  loddekolbeseet LR 21, antistatisk
0053311399  loddekolbeset LR 82
0053315599  loddekolbeseat WMP
0053313399  afloddeseat WTA 50
0052702899  opvarmningsplade WHP 80
0052503099 termisk afisoleringsenhed WST 20
0053118099  ekstern indleesningsenhed WCB 2
WPHT afleegningsenhed (WMP)
WPH80T afleegningsenhed (WSP 80)

9. Leveringsomfang
WMRS

Styreenhed

Loddekolbe WMRP

Netkabel

Afleegning til loddekolbe WMRH
Jackstik

Betjeningsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Eldiagram side 86
Eksplo-tegning side 85

Forbehold for tekniske andringer!
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Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
suporte para la estacdo de solda WMRS. Na produgéo toma-
ram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade, que
asseguram um funcionamento em perfeitas condigdes do
aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencao este manual do utilizador e as indicagdes de segur-
anca em anexo. Se ndo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

0 fabricante néo se responsabiliza pela utilizagéo da ferra-
menta para aplicagdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

A estagao de solda WMRS da WELLER corresponde a decla-
ragao de conformidade CE, conforme as exigéncias funda-
mentais de seguranca das directivas 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

A estagdo de solda WMRS controlada por microprocessador
faz parte de uma familia de equipamentos desenvolvida para
a técnica de produgdo industrial, bem como para o sector de
reparacdo e laboratorio. O sistema electronico de regulagéo
digital e a técnica de sensor e de transferéncia de calor de
alta qualidade integrada na ferramenta de solda asseguram
um comportamento preciso de regulagdo da temperatura na
ponta de solda. A mais alta preciséo térmica e um Optimo
comportamento dindmico da temperatura sob carga sdo
atingidos através da rapida e exacta captacéo dos valores de
medig&o num circuito de regulagéo fechado. As proprias fer-
ramentas de solda sdo detectadas automaticamente pela
WMRS e atribuidas aos respectivos parametros de regulag-
&o. Varias possibilidades de compensag&o para a compen-
sacdo da poténcia da ponta de solda, e de comutacdo do

zero da tenséo, bem como a concepcao antiestatica do apa-
relho de comando e do ferro completam o elevado padréo de
qualidade. A possibilidade de ligagdo de um aparelho de
introducdo externo alargam a versatilidade funcional desta
estacdo de solda. Com o aparelho de introdugdo WCB 2,
disponivel a titulo de opgéo podem ser realizadas, entre
outras, fungdes temporais e de bloqueio. Um medidor da
temperatura integrado e um interface PC fazem parte do
volume de fornecimento alargado do aparelho de introdugéo
WCB 2. A temperatura desejada pode ser regulada num
intervalo entre 50°C - 450°C (150°F - 850°F) mediante 2
teclas (Up / Down). Os valores nominal e real sao indicados
de forma digital. Um LED vermelho indica no visor com luz
intermitente o atingir da temperatura pré-seleccionada, ser-
vindo também de controlo da regulagao dptico. Luz continua
significa que, o sistema esta a aquecer. Ao pousar o ferro de
soldar WMRP no respectivo suporte é activado um desliga-
mento térmico. Isto evita a oxidagdo da ponta de solda em
caso de intervalos de solda prolongados. Devido ao tempo
de aquecimento extremamente rapido, o ferro de soldar
WMRP, depois de tirado do suporte, fica imediatamente ope-
racional de novo, depois de tird-lo do suporte.

2.2. Ferro de soldar

WMRP:  Ferro de solda de precisdo extremamente
potente de 40 W, com técnica de aquecimento
integrada na ponta de solda. A ponta de solda
pode ser substituida sem ferramentas, através
de um sistema de encaixe. A temperatura da
ponta de solda € atingida de forma muito rapida
e regulada com precisdo. Devido ao sistema
sensor no punho, o ferro de soldar é desligado
automaticamente ao ser pousado.

WSP 80: O ferro de soldar WSP 80 prima pelo estabeleci-

mento rapido e preciso da temperatura de

solda. Através da sua forma construtiva delgada

e com a sua poténcia calorifica de 80 W torna-

se possivel uma utilizagdo universal, em trabal-

hos de solda extremamente finos, até aos tra-

Dados técnicos

Dimensfes em mm:
Tenséo de rede (12):

Consumo de poténcia: 95 W (80 W)

Classe de protecgéo: 1 Aparelho de comando ;3 Ferro de soldar
Fusivel (13): T500mA (T1A)

Regulagéo de temperatura: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Precisdo: +9°C

Compensacéo de poténcia (11):

166 X 115 X 101 (C x L x A)
230V, 50/60 Hz (120 V / 60 Hz)

Estado no momento do fornecimento ligado directamente a terra
(ficha cinch ndo esta inserida)
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balhos com elevadas necessidades de calor.
Apds mudanca da ponta de solda é possivel con-
tinuar imediatamente a trabalhar, porque a tem-
peratura de servigo € atingida dentro de um bre-
vissimo espago de tempo.
MPR 80: O Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de soldar
com um angulo de trabalho ajustavel de 40°.
Desta forma é permitida a concepgéo do proces-
so de solda em fungdo da sua ergonomia.
Através da sua poténcia de 80 W e devido a sua
forma construtiva delgada, o ferro é adequado
para trabalhos de solda de precis&o.
WTA 50: A pinca de solda de remogéo WTA 50 foi conce-
bida especialmente para a remog&o de compo-
nentes SMD (surface mounted device) soldados.
Dois elementos térmicos (2 x 25 W), cada um
com o seu proprio sensor de temperatura asse-
guram temperaturas idénticas em ambas as
pernas.
LR 82: Ferro de solda potente de 80 W para trabalhos
de solda com grandes necessidades de calor. A
fixagdo da ponta de solda ¢ efectuada mediante
um fecho tipo baioneta, permitindo a mudanca
de pontas mantendo a posigéao de trabalho.
WMP: O Weller Ferro de soldar Micro WMP, com a sua
concepcéo de facil manuseio é adequado para o
processamento de sistemas electrénicos SMD
profissionais. A curta distancia entre o ponto de
pega e a ponta de solda permite o manusea-
mento ergonémico do ferro de soldar de 65 W na
execucdo das tarefas de solda mais finas.

Para outras ferramentas aplicaveis, consulte a lista de
acessorios.

3. Colocacao em servigo

Montar o suporte do ferro de solda. Pousar a ferramenta de
solda no suporte de seguranca. Inserir a ficha do ferro de
solda na tomada de ligagéo (12) do Aparelho de comando e
fixa-la, rodando-a rapidamente para a direita. Verificar se a
tensdo de rede corresponde a indicagao na placa de tipo e se
o interruptor de rede (1) se encontra no estado desligado.
Ligar o aparelho de comando a rede. Ligar o aparelho medi-
ante o interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é efectua-
do um auto-teste, durante o qual todos os elementos de indi-
cacéo (2) estdo em operacdo. De seguida, é rapidamente
indicada a temperatura regulada (valor nominal) e a unidade
de temperatura (°C/°F). O sistema electronico comuta a
seguir automaticamente para a indicagao do valor real. O
ponto vermelho (5) da indicagdo (2) acende-se por breves
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momentos. Este ponto serve como controlo da regulagdo
optico. Luz continua significa que, o sistema esté a aquecer.
Luz intermitente sinaliza que, a temperatura de servigo foi
atingida.

Regulag&o da temperatura

A indicacéo digital (2) indica normalmente o valor real da
temperatura. Premindo a tecla UP ou DOWN (3) (4), a indica-
céo digital (2) comuta para o valor nominal actualmente
regulado. O valor nominal regulado (indicagéo com luz inter-
mitente) pode ser modificado, premindo rapidamente ou per-
manentemente a tecla UP ou DOWN (3) (4) na respectiva
direcgdo. Ao premir a tecla permanentemente, o valor nomi-
nal modificar-se-& rapidamente. Cerca de 2 seg. apds soltar
a tecla, a indicagéo digital (2) comuta de novo automatica-
mente para o valor real.

Reducé&o da temperatura WMRP

Regulagdo Setback Standard OFF (Ajuste de fabrica)

Ao pousar o ferro de soldar no suporte de seguranca, 0 aque-
cimento é desligado automaticamente. Ao retirar o ferro de
soldar, o aquecimento liga-se novamente. A temperatura
regulada é restabelecida dentro de um periodo extremamen-
te curto, devido ao tempo de aquecimento rapido da ponta de
solda.

Regulagéo Setback Standard ON

Com o ferro de soldar pousado no suporte de seguranca, €
efectuada automaticamente uma redugdo da temperatura
para 150°C. Apés 20 min (tempo setback), o aquecimento é
desligado por completo (traco com luz intermitente na indi-
cacéo). Ao retirar o ferro de soldar do suporte, a estagéo de
solda regula de novo para o valor nominal regulado. A tem-
peratura regulada € restabelecida dentro de um periodo
extremamente curto, devido ao tempo de aquecimento rapi-
do da ponta de solda.

Ligar/desligar o Setback Standard ON/OFF

Manter premida a tecla UP (3) durante a ligag&o do aparelho,
até que seja mostrado "ON" na indicag&o. Ao soltar a tecla
UP, a regulagéo é memorizada. O mesmo procedimento serve
também para desligar. Na indicagdo é mostrado "OFF"
(Ajuste de fabrica).

Setback Standard
(Funcéo com ferramenta opcional, sem WMRP)

Regulagdo Setback Standard OFF (Ajuste de fabrica)
Nenhuma redug&o da temperatura activa.

Regulagéo Setback Standard ON

Em caso da néo utilizagao da ferramenta de solda, a tempe-
ratura é reduzida aps 20 min. automaticamente para o valor
de standby de 150°C (300°F). Apés decorrido o tempo
Setback (60 min.) por trés vezes, activa-se a fungéo "AUTO
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OFF". O ferro de soldar é desligado (trago com luz intermi-
tente na indicacdo). Em caso da utilizagdo de pontas de
solda muito finas, a funcéo Setback pode ficar limitada.
Neste caso, recomenda-se a utilizagdo de um suporte de
comutagdo WPHT (veja acessorios).

Nota:
O tempo Setback pode ser regulado com o aparelho de
introduc&o externo WCB 2, entre 0-99 min.

4. Compensacao de poténcia
Devido aos diferentes circuitos da tomada de ficha de comu-
tacdo de 3,5 mm (11), podem ser realizadas 4 variaces:
Ligado a terra directamente: Sem ficha
(Estado no momento do
fornecimento)
Compensagéo de poténcia
(Impedancia 0 Ohm): Com ficha, cabo de
compensagao no
contacto central
Livre de poténcia: Com ficha
Com ficha e resisténcia
soldada.
Ligagdo a terra medi-
ante o valor de resi-
sténcia seleccionado.

Ligado a terra indirectamente:

5. Instrucdes de trabalho

Mudanca da ponta de solda

Cuidado Perigo de queimaduras

A substituicdo da ponta de solda pode ser efectuada exclu-
sivamente no estado frio. Para a mudanca da ponta de solda
néo é necessaria nenhuma ferramenta. A ponta de solda
esta inserida na parte traseira do punho e pode ser desen-
caixada, puxando simplesmente pelo punho-soft da ponta de
solda (8).

Atencéo:
Observar sempre que a ponta de solda esteja devidamente
fixada.

Ao encaixar uma nova ponta de solda deve observar-se que,
a ponta de solda seja encaixada num dnico processo e com-
pletamente até ao encosto. A operagdo com uma ponta de
solda néo encaixada por completo pode provocar falhas do
funcionamento.

Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de solda
selectiva. Esta solda elimina as camadas de oxido criado
durante a armazenagem e as impurezas da ponta de solda.
Em caso de intervalos de solda e antes de pousar o ferro de
soldar, tenha sempre em atengao que, a ponta de solda este-
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ja bem coberta de estanho. Nunca utilizar agentes de fluidi-
ficagdo demasiado agressivos.

Manter a esponja para limpeza (9) sempre hdmida. Utilizar
exclusivamente dgua destilada para o efeito.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para uma ponta de
solda média. Podem ser criados desvios através da mudan-
ca de pontas ou da utilizagdo de pontas com outras formas.

Aparelho de introdug&o externo WCB 2 (Opgéo)
Em caso da utilizagdo de um aparelho de introdugéo exter-
no estéo disponiveis as funcdes seguintes:

Offset:
A temperatura real da ponta de solda pode ser alterada,
introduzindo um offset de temperatura de cerca + 40°C.

Setback:

Reducdo da temperatura regulavel, conforme descrito no
capitulo 3. Os tempos Setback, ap6s os quais sera efectua-
da a reducéo da temperatura, podem ser regulados entre
0-99 minutos.

Lock:

Blogueio da temperatura nominal. Apds efectuado o blo-
queio, j& ndo serdo possiveis quaisquer modificacbes da
regulacéo na estacéo de solda.

°C/°F:

Comutar a indicagdo da temperatura de °C para °F, e vice-
versa. Premir a tecla DOWN durante a ligagéo indica a uni-
dade de temperatura actual.

Window:

Limitagdo do intervalo de temperatura para max. + 99°C, a
partir de uma temperatura bloqueada mediante a fungéo
"LOCK". A temperatura bloqueada representa desta forma o
centro do intervalo de temperatura regulavel. Em caso de
aparelhos com contactos livres de poténcia (saida de acop-
lador dptico), a fungdo "WINDOW" serve para regular uma
janela de temperatura. Se a temperatura real se situar den-
tro da janela de temperatura, o contacto livre de poténcia
(saida de acoplador optico) é conectado.

Cal: (Fungéo indisponivel para WMRS)

Novo ajuste da estacdo de solda e Factory setting (FSE).
Reinicializagdo de todos os valores de regulagdo para 0,
temperatura 350°C (660°F).

Interface PC: RS232
Medidor da temperatura:

Medidor da temperatura integrado para elementos térmicos
do tipo K



6. Avisos de erro
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Indicagéo Erro Solugéo

--- Nenhuma ponta inserida ou defeituosa (WMRP), inserir uma ponta de solda ou uma
Nenhuma ferramenta inserida. ferramenta

tip A ponta de solda néo esté inserida completamente (WMRP) Remover a ponta de

solda e inseri-la completamente

Fo1 Falta o ajuste do senor Pt Ajustar a estagéo de solda de novo
mediante WCB2

F11 Elemento térmico 1 Ajuste (WMRP) Contactar o fabricante

F12 Elemento térmico 2 Ajuste (WMRP) Contactar o fabricante

7. Pontas de solda WMRP

00544 60199  RT1 Ponta de agulha

005 44 60299  RT2 Ponta em ponto RO,4

005 44 60399 RT3 Ponta tipo cinzel 1,3 X 0,4

005 44 604 99  RT4 Ponta tipo cinzel 1,4 X 0,4

005 44 60599  RT5 Ponta tipo cinzel 1,3 X 0,4,
curvada 30°

005 44 606 99  RT6 Forma redonda @ 1,2, inclinada 45°

005 44 607 99  RT7 Ponta de faca 2,2, 45°

8. Lista de acessorios

0052916199  Conjunto de ferro de soldar WSP 80

0053313199  Conjunto de ferro de soldar MPR 80

0053311299  Conjunto de ferro de soldar LR 21,
antiestatico

0053311399  Conjunto de ferro de soldar LR 82

0053315599  Conjunto de ferro de soldar WMP

0053313399  Conjunto de solda de remocéo WTA 50

0052702899  Placa de pré-aquecimento WHP 80

0052503099  Aparelho térmico de remogao de

isolamento WST 20
0053118099  Aparelho de introducéo externo WCB 2
WPHT Suporte de comutagao (WMP)
WPH80T Suporte de comutagao (WSP 80)

9. Fornecimento
WMRS

Aparelho de comando

Ferro de soldar WMRP

Cabo de rede

Suporte do ferro de solda WMRH
Ficha cinch

Manual de Instrugdes
Indicagdes de seguranga

Esquema de circuitos Pagina 86
Desenho de explosdo Pagina 85

Reservado o direito a alteracdes técnicas!
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WMRS. Valmistuksen perustana ovat kovat laatuvaa-
timukset, jotka takaavat laitteen moitteettoman toiminnon.

ICS 1. Huomio!

Lue ndmé kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti lapi ennen laitteen kayttoonottoa.
Turvallisuusméaaraysten noudattamattajattdminen voi uhata
henkea ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WMRS vastaa EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutusta
turvallisuusdirektiiviin 89/336/ETY ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

2.1 Ohjauslaite

Mikroprosessiohjattu juottoasema WMRS kuuluu laiteper-
heeseen, joka on kehitetty teollista valmistustekniikkaa seka
korjaus- ja laboratorioalueita varten. Digitaalinen saatoelek-
troniikka ja korkea-arvoinen sensori- ja lamménsiirtotekniik-
ka juottimissa takaavat tarkan lampotilan saatelytoiminnan
juottokdrjessd. Korkea lampétilatarkkuus ja optimaalinen
dynaaminen lampétilatoiminta kuorimitustapauksessa saa-
vutetaan nopean ja tarkan mittausarvojen taltioinnin takia
suljetussa saatopiirissd. WRMS tunnistaa juottimet auto-
maattisesti ja jarjestaé ne vastaaville saatoparametreille. Eri
potentiaalin tasausmahdollisuudet juottokéarkeen, nollajanni-
tekatkaisija seké ohjauslaitteen ja juottimen antistaattinen
rakenne taydentavét korkeaa laatustandardia. Ulkopuolisen
sybttolaitteen liitdntamahdollisuus laajentaa tdman juottoa-
seman toimintamahdollisuuuksia. Optiona saatavalla sy6tt-
dlaitteella WCB 2 voidaan toteuttaa muita aika- ja lukitustoi-
mintoja. Integroitu Idmpétilan mittauslaite ja PC-liitanta kuu-
luvat syottolaitteen WCB 2 suurennettuun laajuuteen. Haluttu
lampdtila voidaan saatéd alueella 50°C - 450°C

(150°F - 850°F) 2 painikkeella (Up / Down). Ohje- ja oloarvo
nakyvat digitaalisesti. Esivalitun lampétilan saavuttaminen

nakyy punaisen valodiodin vilkkumisena naytdssa, tama pal-
velee optista saatdkontrollia. Jatkuva palaminen tarkoittaa
sitd, ettd jarjestelmd lampe&d. Kun WMRP-juottokolvi laite-
taan mukanaolevaan telineeseen, lampétilan sammutus
aktivoituu. Tdma véahentaa juottokdrjen hapettumista pitem-
pien juottotaukojen aikana. Erittin lyhyen kuumenemisjan
takia WMRP juottokolvi on kayttdvalmis heti telineesta otta-
misen jalkeen.

2.2. Juottokolvi
WMRP:  Erittéin tehokas 40 W hienojuottokolvi integroi-
dulla  juottokérjen  kuumennustekniikalla.
Juottokérki voidaan vaihtaa ilman tydkaluja
pistojarjestelman ansiosta. Juottokérjen 1&mpo-
tila saavutetaan salamannopeasti ja sité saadel-
|8&n tarkasti. Kahvaan rakennetun sensoriikan
ansiosta juottokolvi kytkeytyy automaattisesti
paalta telineeseen asetettaessa.
WSP 80:  Juottokolvi WSP 80 erottuu edukseen nopean
ja tarkan juottoldmpdtilan saavuttamisen ansio-
sta. Kapean rakenteensa ja 80 W:n lammityste-
hon ansiosta sité voidaan kayttad yleistarpei-
sta erittain hienoihin juotostdihin, jotka tarvitse-
vat korkean lampatilan. Juottokarjen vaihdon
jalkeen silla voidaan jatkaa heti toitd, koska
kayttolampotila saavutetaan erittdin nopeasti
uudelleen.
MPR 80:  Weller Peritronic MPR 80 on juottokolvi, jonka
tydskentelykulmaa voidaan s&atdad 40°. Sen
ergonomian ansiosta henkilokohtainen juotto-
prosessi on mahdollista. Sen 80 W:n teho ja
kapea rakenne tekee sen sopivaksi hienoihin
juottotdihin.
WTA 50:  Juotonpoistopinsetti WTA 50 on kehitetty erityi-
sesti SMD-rakenneosien irtijuottamiseen. Kaksi
lampoelementtia (2 x 25 W) kumpikin omalla
lampdtila-anturilla huolehtivat tasaisesta Iamp6-
tilasta molemmissa sydamissa.

Tekniset tiedot

Potetiaalin tasaaminen (11):

Mitat mm: 166 X 115 X 101 (P XL XK)
Verkkojannite (12): 230V, 50/ 60 Hz (120 V / 60 Hz)
Tehonotto: 95 W (80 W)

Suojaluokka: 1 ohjauslaite ; 3 juottokolvi
Sulake (13): T500mA (T5A)

L&mpétilan saato: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Tarkkuus: +9°C

toimitustila kova maadotus (jakkipistoke ei pistetty)
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LR 82: Tehokas 80 W:n juottokolvi juotostdihin,
joilla on suuri [amméntarve. Juottokarjen kiinni-
tys tapahtuu pikaliitoksella, joka tekee paikoitu-
starkan karjen vaihdon mahdolliseksi.

WMP: Weller Micro juottokolvi WMP sopii ndppéran

konseptinsa ansiosta ammattimaisen SMD
elektroniikan tydstamiseen. Tarttumiskohdan ja
juottokdrjen lyhyt valimatka sallii 65 W:n juotto-
kolven ergonomisen kasittelyn herkimpia juotto-
tehtdvié suoritettaessa.

Muut liitettavat tyokalut, katso lisétarvikeluettelo.

3. Kayttoonotto

Asenna juottokolvin pidike. Laita juotin turvatelineeseen.
Pisté juottokolvin pistoke ohjauslaitteen liitosholkkiin (12) ja
lukitse se kaantamalla lyhyesti myotapaivaan. Tarkasta, tas-
méaako verkkojannite tyyppikilven tietojen kanssa ja onko
verkkopistoke (1) pois paalta. Liitd ohjauslaite verkkoon.
Kytke laite verkkokytkimeen (1). Kun laite kytketdan paélle,
suoritetaan omakokeilu, jonka yhteydess& kaikki osoitineli-
met (2) ovat kéytossa. Lopuksi saadetty lampétila (ohjearvo)
ja lampdtilaversio (°C/°F) nakyy hetken aikaa. Sen jalkeen
elektroniikka kytkeytyy automaattisesti oloarvonaytdlle.
Punainen kohta (5) naytdssa (2) valahtaa. Tama kohta toimii
optisena séatokontrollina. Jatkuva palaminen tarkoittaa sitd,
ettd jarjestelma lampeéaa. Vilkkuminen on merkki kaytt6lam-
pétilan saavuttamisesta.

Lampéotilan saétd

Periaatteessa digitaalindytto (2) nayttaa lampétilan oloarvon.
Painamalla UP- tai DOWN-painikkeesta (3) (4) digitaalindytto
(2) kytkeytyy séadetylle ohjearvolle. Saadettyd ohjearvoa
(vilkkuva ndytt6) voidaan muuttaa vain koskettamalla kevye-
sti UP- tai DOWN-painiketta (3) (4) tai painamalla keskeytta-
méattd vastaavaan suuntaan. Jos painiketta painetaan
keskeyttdmattd, ohjearvo muuttuu pikavauhtia. N. 2 sek.
kuluttua irtipadstamisesta digitaalindytté (2) kytkeytyy auto-
maattisesti oloarvolle.

Lampétilan lasku WMRP

Séaéato vakiopysahdys OFF (tehdasasetus)

Jos juottokolvi on asetettu turvatelineeseen, ldampidminen
katkeaa automaattisesti. Kun juottokolvi otetaan irti lampia-
minen kytkeytyy taas paalle. Sdadetty lampétila saavutetaan
lyhyen ajan sisélla juottokarjen lyhyen ldmpiémisajan ansio-
sta.

Séaéato vakiopysahdys ON

Jos juottokolvi on asetettu turvatelineeseen, Idmptila laskee
automaattisesti 150°C:een. 20 min kuluttua (pyséhdysaika)
kuumennus sammuu kokonaan (vilkkuva viiva ndytdssa).
Kun juottokolvi otetaan irti, juottoasema saétaa taas séade-

tylle ohjearvolle. Saadetty lampatila saavutetaan lyhyen ajan
sisélla juottokarjen lyhyen lampiamisajan ansiosta.

Vakiopyséhdyksen ON/OFFpadlle-/paaltakytkenta

Pida UP-painiketta (3) alhaalla laitteen paallekytkennan aik-
ana kunnes naytdssé nakyy "ON". Kun UP-painike paaste-
taan irti, s4ato on tallentunut. Toimi samoin paaltakytkennan
yhteydessa. Naytossa nakyy “"OFF" (tehdasasetus).

Vakiopyséhdys (toiminto optiotyékaluilla, ei WMRP)

Saato vakiopysahdys OFF (tehdasasetus)
Lampétilan lasku ei aktiivinen.

Saato vakiopysahdys ON

Jos juotinta ei kéytetd, lampotila laskee 20 min. kuluttua
automaattisesti  standby-arvolle ~ 150°C  (300°F).
Kolminkertaisen pyséhdysajan (60 min.) jalkeen "AUTO OFF"
toiminto aktivoituu. Juottokolvi sammuu (vilkkuva viiva ndy-
tossd). Erittain hienoja juottokérkia kaytettdessa pysahdysto-
iminto voi héiriintyd. Siind tapauksessa suositellaan WPHT
kytkentatelineen kayttoa (katso lisétarvikkeet).

Huomautus:
Pysahdystoiminto voidaan sataa ulkopuolisella syottolait-
teella WCB 2 0-99 min.

4, potentlaalln tasaaminen
3,5 mm kytkinhakaholkin (11) eri kytkentdjen takia voidaan
suorittaa 4 muunnelmaa:
kova maadoitus: ilman pistoketta
(toimitustila)

potentiaalin tasaaminen
(impedanssi 0 ohmia): pistokkeella, tasausjohto
keskikoskettimessa

kuormitukseton: pistokkeella

pehmeé maadoitus:  pistokkeella ja juotetulla
vastuksella.
maadoitus valitulla vastusarvolla.

5. Toimintaohjeet

Juottokarjen vaihto

Varovasti Palovammojen vaara

Juottokdrjen vaihto saa tapahtua vain kylmana. Juottokérjen
vaihtoon ei tarvita mitaén tyokaluja. Juottokérki on pistetty
kahvan takaosaan ja se voidaan irrottaa helposti vetdmalla
juottokarjen (8) kahvasta.
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Huomio:
Varmista, etta juottokarki on kunnolla paikallaan.

Uutta juottokdrked asennettaessa on myds huomioitava se,
ettd juottokdrki on pistetty kokonaan rajoittimeen asti. Kaytté
epéatéydellisesti asennetulla juottokérjelld voi aiheuttaa vir-
hetoimintoja.

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé selektiivi-
set tinattavat juottokdrjet juotteella. Se poistaa varastoinni-
sta johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokérjesta.
Juotostaukojen aikana ja ennen juottokolven poislaittamista
on huolehdittava siité, ettd juottokarki on kunnolla tinattu.
Al4 kéaytd mitaan liian voimakkaita juoksutteita.

Pida puhdistussieni (9) aina kosteana. Kayta siihen vain tis-
lattua vetta.

Juottolaite saadettiin keskimaaraista juottokérked varten.
Poikkeamia kérjen vaihdon takia tai muita karkimuotoja kéy-
tettdessa voi esiintya.

Ulkopuolinen syéttolaite WCB 2 (optio)
Kaytettdessa ulkopuolista sydttdlaitetta seuraavat toiminnot
ovat kaytettavissa:

Offset:
Todellista juottokdrjen lampétilaa voidaan muuttaa + 40°C
syottamalla lampéotilapoikkeama.

Setback:

Séadettava lampotilan lasku kuten kuvattu luvussa 3.
Pysahdysajat, jotka tapahtuvat lampétilan laskun jalkeen,
voidaan saétéd 0-99 minuuttia.

6. Virheilmoitukset
naytto virhe

--- terad ei pistetty tai viallinen (WMRP),

ei tydkalua pistetty.

Suomi

Lock:
Suosituslampétilan lukitus. Lukituksien jélkeen juottoase-
malla ei voida tehdéd saatémuutoksia.

°C/°F:

Lampétilandyton vaihto °C:std °F:iin ja péinvastoin, paina-
malla DOWN-painikkeesta kytkennan aikana nayttaa ajan-
kohtaisen lampétilaversion.

Window:

Lampétila-alueen rajoitus maks. + 99°C:een paéattyy "LOCK"
toiminnolla lukittuun lampétilaan. Lukittu lampétila on siten
séadettavan lampatila-alueen keskikohta. Laitteissa, joissa
on kuormitukseton kosketin (optoeristiniahtd), "WINDOW"
toiminto toimii lampatilaikkunan s&atéon. Jos ololampdtila
on lampéotilaikkunan sisélla kuorimitukseton kosketin
(optoeristinlahtd) kytkeytyy lapi.

Cal: (toiminto ei kaytéssa WMRS:ss&)

Juottoaseman uudelleensaaté ja Factory setting (FSE).
Palauttaa kaikki saatoarvot 0:aan, lampétila 350°C (660°F).
PC liitanta: RS232

Lampéotilan mittauslaite:

Integroitu lampétilan mittauslaite termoelementtié tyyppi K
varten

apu

pisté juottokarki tai tyokalu

vihje juottokérked ei ole pistetty kunnolla paikalleen (WMRP) ota juottokarki pois ja pista se kokonaan
paikalleen

FO1 Sensorin saatd Pt puuttuu juottoaseman uudeleenséétd WCB2:lla

F11 Termoelementti 1 saaté (WMRP) ota yhteytta valmistajaan

F12 Termoelementti 2 saaté (WMRP) ota yhteytta valmistajaan
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7. Juottokarjet WMRP

00544 60199  RT1 neulanjousi

005 44 60299  RT2 pistepuikko RO,4

005 44 60399 RT3 talttapuikko 1,3 X 0,4

005 44 60499  RT4 talttapuikko 1,4 X 0,4

005 44 60599  RT5 talttapuikko 1,3 X 0,4, taivutettu 30°
005 44 606 99  RT6 pytred @ 1,2, viistetty 45°

005 44 607 99  RT7 veitsikarki 2,2, 45°

8. Lisatarvikeluettelo

00529 16199  juottokolvisarja WSP 80
0053313199 juottokolvisarja MPR 80
0053311299 juottokolvisarja LR 21 antistaattinen
0053311399  juottokolvisarja LR 82
0053315599  juottokolvisarja WMP
0053313399  juotonpoistosarja WTA 50
0052702899  esikuumennuslevy WHP 80
0052503099  terminen eristyksenpoistolaite WST 20
0053118099  Ulkopuolinen syéttdlaite WCB 2
WPHT kytkentateline (WMP)

WPH80T kytkentételine (WSP 80)

9. Toimituslaajuus
WMRS

ohjauslaite

juottokolvi WMRP
verkkojohto

juottokolvin pidike WMRH
jakkipistoke

Kayttoohjeet

kytkentékaavio sivu

Explo piirustus sivu 86
Turvallisuusohjeet 85

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!
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EAAnvik

320G €UXAPIOTOUKE yia TNV EWMOTOOUVN Tou pag Seiare,
ayopaovtag To othptyua maketac WMRS g Weller. Kata v
KATaoKeUn TPRBNKAV aUOTNPEES AMAITAOEIS MOLOTNTAC, KOTE va
efaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNG.

A 1. Mpoaoyn!

Mpwv T B&on og Aettoupyia TC OUOKEUNG BLABAOTE MAPAKAAD
TPOOEKTIKA QUTEG TIC 0dNYiEC ASITOUPYIAC Kal TIC OUVNMHUEVES
UMOBEIEEIC aopaelag. Z€ EPITTWaN N TENONG TWV KAVOVITHMY
aopaeiag undpyel kivduvog yia t Zwn Kal TNV apTIEAEd 0ag.

Ma kaBe aAAN ypnon, mou anokAivet amo Tig odnyieg Asttoupyiac,
kaBC Kal Of TepimTwon audaipeTne HETATPOTNG, dev
avahapBavetal ano v Meupd ToU KATAoKEUAaTn Kaglia eudivn.

H erutpanélia ouokeun kOMnong-arokoAnang WMRS g
WELLER avtamokpivetal oTiq BgueNAKES AMAITAOEIS TWV OBNYIOV
89/336/E.0.K. kat 73/23/E.0.K.

2. Mepiypagn

2.1 Movada sAéyyou

0 eheyXOUEVOC LEOW HIKPOEMEEEQYAOTH OTABUOG GUYKOAANGNG
WMRS avikel 0g (a0 OIKOYEVEID OUCKEUMY, N omoia Exel
KATAOKEUQOTEL Yia T BLOUNYQVIKI) KATAOKEUN, KaB@S Kat yia Tov
TOMEA TWV EMOKEUMV Kal TOU epyaotnpiou. H Ynoiakn
nAektpovikn diatafn eAéyyou Kal wa ugnAng moloTnTag
Texvohoyia aloBnTipa Kat peTapopdg g BepuotnTag oto
epyakeio ouykoAMnone eEaopahifouv [ia akpiBn OUUMEPLPOPA
plBuione ™C Bepuokpasiac e akidag ouykoAAnone. H
uPnAotatn akpifela Bepuokpoiag Kat wa 1BAvIKY SUVaLKN
OUUMEPIPOPd TG Beplokpaciac otV MepimTwon OpTOU
ETUTUYXAVETAL HEOW HIAC YPIYOPNG Kal akpBolc aviyveuang g
TIUAG HETPNONG 0TO KAELOTO KUKAwHaA eAEyyou. Ta idta ta epyaleia
ouYKOAMnoNg avayvwpidovtal autopata amd 1o WMRS kat
katapepicovral ot avtioTolyeg mapapetpot puBjiong. Ot Slagopes
duvarotntes efiowong duvauikoU otV akida ouykoAAnong,
KUKA@HA UndevIKNG TAoNg, KABMG Kal 1) QvTIOTATIKY KATAOKEUN
NG Hovadag EAEYXOU Kat TwV EUBOAWY GUUMANPAOVOUV TO UPNAG
eminedo mol0TTag. H duvatotta oUvdeong WG eEWTEPIKNG

OUOKEUNG £10ayWyRG dIEUPUVEL T YKAUA TV AEITOUPYIOV aUTOU
T0U 0TaBOU GuyKOMNNG. Me ™ auakeun eloaywyne WCB 2, rou
dlatiBeTal wg eMmAoyn, UMopoUV ekTOg Twv AWV va uhoromBolv
\ettoupyieg XpOvou Kat Aettoupyieg aopaAiong. H evowpatwpevn
OUOKEUN METPNONG TG Beppokpaciag kal Bupida dieragng PC
QVIKOUV 0TO BIEUPUNEVO EEOMAIOMO TNG GUCKEUNG El0aywyng
WCB 2. H emBuunt) Bepuokpacia pmopel va pubuiotel oty
mieploxn) arnod 50°C - 450°C (150°F - 850°F) péow 2 mAnKTpwv

(Up / Down). H embBuuntn Kat 1 TPAYMATIKY T epgavilovral
ynotaka. H emiteudn e mpoemieyugvng  Beppokpaciag
ONUATOBOTEITAL e TO AVABOORNUA HIOC KOKKIVIG GuTOdI080U
(LED) otnv &vei€n, n omoia pnalheUel Yia TOV OMTIKOG EAEYXOG
™C pUBUIONG. ZuveXEQ Avapua onuaivel, 0Tt T0 oUOTNUA
Bepuaivetat. Kata mv evanobeon tou eBONOU GUYKOAANGNG
WMRP omv avtiotoryn umodox evepyoroleitat pwa S1atagn
anevepyoroinong e Beppokpaciag. AUTO pelwvel TV ofeidwon
™G aKidag OoUYKOMNONG 0Ta MeyAANC XPOVIKAC BIAPKELAS
dlaheiypata ouykoAnange. Xapn atov EAIPETIKA Ypriyopo Xpovo
BEpuavong eival 1o £uBolo auykoMnang WMRP apgowg petd my
apaipeon amd v urodoy evamobeong Lava ETOWMO Yid
\etroupyia.

2.2.'Eppolo ouykoAAnang (koAAnThpi)

WMRP: Efalpetikd  UPnAng amodoong Aemtd  £HBoAo
OUYKOMnoNg 40 W pe EVOWUATWUEVO OTOIXEID
Béppavong oty akida ouykoAAnone. H akida
OUYKOMnONg propel va aMAagel pEow  €vog
OUOTNUATOC BUOUATWONG XWPIC T Xprion epyaAeiou.
H Bepuokpacia T™C akidag  oUYKOAANONG
ETUTUYYAveTal TayUtata kat puBpiZeTal akpiRg.
MEow €vOG EVOWMATWHEVOU alobnmipa 0T
XELpOAaBN amevepyoroleital autopata To uBolo
OUYKOANONG Katd v evarnoean.

WSP 80:  To £upoho auykoAnang WSP 80 yapaktnpiletal ano

{10 YPRYOPN Kat akpIB EMiteuEn ™ Beppokpaciag

OUYKOANGNG. XApN TN AETITR TOU KATAGKEUN Kl 08

{0 Beppavtikn 1ox0 80 W eivat duvath wia

YEVIKR Xprion aro TIG eEAIPETIKA AETTES epyaieg

OUYKOANONG €00 KaL 0’ AUTEG TIC £QYAOIES e UYNAN

anaimon Beppotrac. Metd ™y ahayn e akidag

Texvika oTolxeia

Aaotaoeic oe mm:

166 X 115X 101 (M XTI XY)

Taon diktUou (12): 230V, 50/60 Hz (120 V / 60 Hz)

Karavahwon toyuog: 95W (80 W)

Kamyopia mpoataaiac: 1 Hovada eAéyyou , 3 £uBoAa auykoAMnang
Adgahewa (13): T500mA (T1A)

PUBoN Tng Beppokpaoiag: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)

AkpiBela: +9°C

E&iowon duvagikou (11):

Katdotaon napadoong pe akAnen yeiwon (BUouatolpevos 6UVAEaHOE U BUCHATWHEVOS)
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OUYKOANONG eival Buvath 1 AUeon GUVEXION TNG

epyaociag, emewdn n Beppokpacia  Aettoupyiag

ETUTUYXAVETAL EQVa 08 GUVTOHO XPOvo.
MPR80:  To Weller Peritronic MPR 80 eivat &va &upoho
OUYKOANONG He pUBMICOKEVN Ywvia epyaciag amo
40°. 'Etol kaBiotatal duvath pia eEATOMIKEULEVN
npooappoyn ™S Sladlkaciag ™S oUYKOAANONG e
TIPOC TNV £pyovopia. Xapn otv toxU twv 80 W Kat oo
\emto Tou oxNua eival katdAAnho yia Aemteg
£0Yaoieg aUyKOAnang.
WTA50:  H AaBida arokoMnong WTA 50 oyedlaotnke eidika
yla TV anokoMnon Twv dopoatolxeiwv SMD. Alo
BeppavTika ototxeia (2 x 25 W) {e Eexwploto
aledntpa Beppokpaciag To KaBeva ppovTilouy yia
18leq Beppokpaoiec oTa 3U0 OKEAN.
LR 82; YgnAng anodoong £uBolo auykoAnong 80 W yia
£pyacieq  OUyKOMnong e HeYaAn amaitnon
Bepuomrag. H otepewon ™S akidac ouykoAnong
TipayHaTonoleltal HEoW iag oUVEEaNS UNayLovETaC,
mou kaBlotd Suvat mv ahayn ™S akidag oy
akpLBn BEaN.

WMP: To Weller Micro €uolo ouykoAnane WMP eivat
KataAnAo xapn oTov elYpnaTo axXedIAUO TOU Yia
v enefepyacia emayyeAUaTikav NAEKTPOVIKGY
SMD. H pikpn anootaon petagt tou onpeiou Aapng
Kal TG aKIdAG GUYKOANONG EMITPETEL I EPYOVOL-
KR Xprjon Tou eUBOAOU GUYKOANaNg Twv 65 W katd
NV EKTENEON AETTTAOV £QYATIOV GUYKOAMNONG.

Ma mepaltépw ouvdeopeva epyaleia BAEME OTOV KatdAoyo
eEapMuATWY.

3. O¢on o¢ AciToupyla

Tuvappohoynate ) BEon evanoBeong Tou eUBOAOU GUYKOMNGNG.
EvanoBéote 1o epyakeio ouykOMnong ot Baon evarodeong
aopakeiag. SuvBEoTe TO QIC TOU €UBOAOU GUYKOMNONG 0TNV
urodoyn olvdeangs (12) g Hodadag eAéyxou Kat ao@ahioTe To,
OTPEPOVTAC TO Aiyo Tpog Ta de&id. EAEyETe, eav 1 taon Tou
BIKTUOU TAUTIZETAL HE Ta OTOIKEID OTNV Tivakida TUmou Kal eav o
Blakommg Tou pelpatog (1) eival anevepyomomuevog (KAEoTog).
SUVBEOTE TN OUOKEUN EAEYXOU We TO BIKTUO TOU Pelartog.
EvepyoroImate T ouaKeun (e To dlakorTn Tou pelparog (1). Kata
TV €VEQYOTIOINON ™G OUGKEUNG eKTEAETAl EVaC QUTOEAEYYOC,
Katd Tov oroio OAa Ta aTolyeia evdeifewy (2) eivat oe Aettoupyia.
ST ouvExela epgavidetal olvtopa n puUBIOKEVN Beppokpacia
(emBuunT TIWN) Kat n €kdoan e Beppokpaociag (°CI°F).

MeTd mepva n nAeKTPOVIKY Movada eA&yxou autOpata oThv
EVBEIEN TG TPAYMATIKAG TING. H KOKKIVY KouKida (5) aTnv EvaEIEn
(2) avaBet. Auth 1 KoUKida XPnOlHEUEL WG OTITIKOG EAEYXOG TNG
pUBiong. To ouVEXEQ Avapua onuaivel, OTL T0 oUOTNEA TdPA
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Beppaiveral,
To avaBoopnua onuatodotel v emiteutn ™C Beppokpaciag
Aettoupyiag.

PuBpion Tng Beppokpaciag

Baoka n Ynolakn vBelEn (2) Selxvel TV TPAYUATIKA TN TG
Bepuokpaciac. Matwvtag to miktpo UP i DOWN (3) (4) aladetn
Unolakn EvBelEn (2) oV PO TO TAPOV PUBMICKEVY EmBUUNT
. H puBuiopévn embupnty T (avaBooBrvouca EvoelEn)
uropel Tpa va aAdEeL oV avTioTolyn KATeUBUVaY, TATOVTAS
eAagpa 1 matevTag ouvexws To miktpo UP  DOWN (3) (4). Otav
10 TAKTPO MatBel auvexwg, alalel n emBUKNTA TIUR Ypryopa.
Mepimou 2 deuTepOAenTa PETd TNV eAeUBEPWON TOU MARKTPOU
aMaZel n Ynelakn EvBeln (2) autopata Eava otV mpaypariki
I,

Mrwon g Bsppokpaciac WMRP

PUBpion oravrap emavagopag OFF (puBpion epyooTaciou)

Otav 10 €URONO OUYKOAANONG eival TomoBeTnUEVO O Bdon
£vanoBeong aoaNEas, anevepyorolEiTal autopata 1 Bepuavan.
Me TV amopdkpuven Tou epBoAou GUYKOANGNG evepyoroleital
gava n Beppavan. H puBpiouévn Beppokpadia emtuyydvetat Eava
HEGW TOU YPyopou Xpovou BEppavane g akidag ouykoAnang
EVTOC GUVTOLOU XPOVOU.

PUBpion otavrap emavagopag ON

Otav 10 €URONO OUYKOAANONG eival TomoBeTnUEVO O Bdon
evanoBeong aopakeiag, mpayuaTomoleital auUTOHATA Hia TITRON
e Beppokpaciag otoug 150°C. Metd amd 20 Aemta (xpovog
enavagopdg)  amevepyoroleitat 1 Bgpuavon  evieA@g
(avaBooBrvouca ypapun oy £vdeiEn). Katd mv anopakpuvon
T0U £UBONOU GUYKOMNONG amd ) Bdon evanobeong aogaheiag
puBpiZetar o 0TABWOS OUYKOAMNONG Eava ot PUBMIOUEVN
ermBupnm TN H pubuiopévn Beppokpasia ertuyxavetal Eava
HEGW TOU YPyopou Xpovou BEppavane g akidag ouykoAnang
EVTOC GUVTOLOU XPOVOU.

Evepyormoinan/anevepyoroinon g oTavrap smavagopag ON/OFF
Kata ™ SidpKeta e evepyoroinang e OUOKEUNS KpatioTe To
m\ktpo UP (3) mamuévo, MOToU va eppavioTel oty Evaeifn
"ON". Apnvovtag To mAnktpo UP eAelBepo, amobnkeletal n
pUBton. H id1a dladikaata 1oy Vet Kal yia TV arevepyonoinan. Sy
£vBelEn epgavicetal "OFF" (pUBpion epyoataaiou).

ITavtap emavagopa
(Aettoupyia e mpoalpeTika epyaleio, kaglia WMRP)

PUBpion oravrap emavagopag OFF (pUBion epyoataciou)
Aeyv gival evepyorompevn n twon e Beppokpaociag.

PUBpion oravrap emavagopag ON

g TEPITTWON HN XONONS TOU epyaleiou UyKOANONGS KateBaiveln
BepoKpacia Petd aro 20 AeTTd QUTOHATA 0TV TN AVauovig Twv
150°C (300°F). Metd Tov TpImAG Xpovo emavagopdg (60 Aemta)
gvepyormoleital 1 Aettoupyla  "AUTO  OFF"  (autouam
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anevepyoroinan).

To &uBolo oUYKOMNONG armevepyoroleital (avapoapnvouca
Ypan oy EvBelEn). Z¢ mepimtwon Xpnong moAl AemTav akidwv
OUYKOANONG WTopel N Aeltoupyia emavapopag va mapoucialel
TpOBANa. £& aUTAV TV MiepimTwon ouvioTtaral n xpron me paong
evanobeong e S1atagn amevepyomoinong WPHT  (BAéme
efapmuara).

Ynodein:
0 XpOVOg EMAVAPOPAC HTOPel va PUBHIOTEL e MIa EEWTEPIKN
ouoKeun eloaywyng WCB 2 amd 0-99 Aertd.

4, EEiowon duvapikou
AOYyw T BlaQOPETIKNG  OUPHATWONG TG UMOdoXNg
epBuopdtwong 3,5 mm (11) uhorololvtal 4 mapaAayeg:
TkAnpn yelwon: Xwpic o0vdeapo
(katdoTaon mapddoang)

EEiowon duvapikol
(eumednon 0 Q): Me alvdeapio, aywyog efiowang
0TN peoaia emagn

Xwpi¢ dUVapIKO: Me 00vdeaio

Me olvdeopo kal  OUYKOANUEN
avtioTaon.

Meiwon HEGW TG ETIAEYMEVNC TING TG
avtioTaong.

Mahakia yeiwon:

5, Ynodeiteic epyaaiag

AMayn Tng akidag ouykoAAnang

Mpogoy1 Kivduvog eykaluatog

H avTiKataoTaon e akidag ouyKoANnoNg emTpEneTal va yiveta
110V0 g KpUa Kataataon. Ma v aAkayn TG akidag ouykoAnang
de Ypelaletal kaveva epyaheio. H akida ouykoMnong eivat
Buopatwyévn oto mow uEPOS TS AaBNS Kat uropet va agaipedel
{g amho TPABNyua aro Ty arali Aapr ™S akidag ouykoAnang
(®).

Mpocoyn:
MPOOEYETE TMAVTOTE TN OWOTH TPOOAPHOYN TNC akidag
OUYKOAMNONG.

Katd mv tomoBeman e veac akidag ouykoAnong mpEmet va
TpooeLeTe, va Puopatwdel 1 akida ouykOANONG e ™V TP
TPOOTIABEIN EVTEAMS PEXPL TO TEPUQ. H AgITOUpYIa g U eVTEA®S
Buopatwyevn akida ouykOAnong umopel va odnynoet oe Aadog
\ettoupyia.

Katd v mpw BEppavon mpooBEaTe ot akida GUYKOAANGNG
Nyo ouykoAANTIKO Kpdpa (KaAdl). AuTO amopakpUvel Tuxov
0&eldwoelg kal pumaven AOyw amoBnkeuong amd TV akida
OUYKOANONG. 2Ta Slaheiyyata ™S oUYKOMNGNG Kat mpw v
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evaroeon Tou euBOAOU GUYKOAANGNG TIPOCEXETE MAVTOTE, va
gival M akida oUYKOMNONG KaAd  EMIKAOOITEPWHEVN. Mn
Xpnolporoteital  kavéva  SlaBpwTikG  GUANimacua  (UAIKO
kabaptopou).

Alanpeite 10 ogouyydpl kabapopol (9) mAvtote UypO.
XpNOLWOTOLElTe YI' QUTO HOVO MEGTAYHEVO VEPO.

Ol GUOKEUEC OUYKOMNONG £x0Uv pUBMIOTEL Yia Hia edaia akida
OUYKOANONG. Mropel va undpEouv amokAioelq Aoyw aMayng
aKidaAg 1) AOYw Xprom SAPOPETIKAV HOPOWY AKIBWV.

EEwTepiko ouokeun cloaywyng WCB 2 (smihoyn)
Te TepIMTWOon XPRONG MG EEWTEPIKNG OUOKEUNG EL0AYWYNRG
undapyouv SlaBealeg ot akoAouBee Aettoupyieg:

Offset (ueTatomon):

H mpayuarikn Beppokpacia ™G akidag ouykoAnang umopel va
aMGEEL e TV £l0aywyn HIOC HETATOMONG TS BeppoKpaciag
kara + 40°C.

Setback (smavagopa):

PuBCopevn mTwon ™S Beppokpaciag, Omwe TEPIypAPETal OTO
kegahato 3. O XpOvol emavapopdg META TOUC OTOIOUG
mpaypatoroleital Wia mThon e Beppokpaciac, Wmopolv va
puBoToUV amod 0-99 Aerd.

Lock (kheidwpa):

K\eidwpa ™ embupnmc Beppokpaciag. Metd To KAeidwua dev
eival duvat) oTo 0TaBUO OUYKOANONG kapia aMayn g
pUBoNC.

“CPF:
AMayn e évdeiEng Beppokpaciac ard °C oe °F, avtibeta To
ndmua tou TkTpou DOWN Katd ) BIAPKELD TNG EVEQYOTIOINONG
delyvel TNV TpEX0UTA £KBOON TG BeppoKpaiag.

Window (mapabupo):

Meploplopog TS meployng ™ Beppokpaoiag to MoAl + 99°C,
apxiovtag amo wa Beppokpaoia, KAEWBwYEVN We T Aettoupyia
"LOCK". H k\etdwuévn Beppokpacia maploTavel €101 T Peon g
pUBIZOHEVNG TEPLOXNG BEPHOKPATIAG. STIC OUOKEUES e emagn
ehelBepne Suvapkol (€Eodoc omtoleUKTn) YXPNOIdelEl N
Aettoupyia "WINDOW" yia T pUBion evog mapadlipou
Bepuokpaciac. Otav 1 mpayuatikn Beppokpacia Bpioketal £vTog
10U TapaBlpou Beppokpaciag 1 eAelBepn Suvauikol emagn
(£€0d0c omroleUk™)) ival dlaouleuypeVn (por) oRUATO).



Cal (S1akpiwon): (AciToupyia pn xpnotpomoioUpevn yia WMRS)
Néa pUBLon Tou aTaduol auykoANang kat pUBHLON epyoaTasiou
(factory setting) (FSE). Enava@opd OV Twv pUBMIOUEVAV TIHGV
oo 0, Beppokpacia 350°C (660°F).

Qupida dismagng PC: RS232

ZuoKeun HETPRONG TG BeppoKpaciag:
EVOWUATOHEVN GUOKEUT PETENONG TS BEppoKpaciag yia BEpuIko

atolyeio tUmou K

6. Mnvipata opaAparog

EAANVIK

‘Evdeign Zpahya AvripeTamon
Aev gyel TomoBeTnBel Kaylia akida 1) £xet TomoBeBel ToroBeTnaTE AKIdA GUYKOAMNONG
ehattwparik akida (WMRP). 1) epyaheio.
Agv gxel TomoBeTnBel Kaveva epyaleio.
YnodeiEn H akida ouykOMnong dev eival eviehag Buopatwuévn (WMRP).  Agaipéate v akida ouykOAnang
Kl BUOKATMOTE TNV EVTEAGS.
FO1 Aeime n pUBuion aloBnmpa Pt. PuBioTe T0 0TABUO GUYKOMNNONG K
veou e WCB2
Fi1 PUBLon BeppitkoU aToixeiou 1 (WMRP) EAATE 0 Magn [e TOV KATAOKEUAOTH
Fi2 PUBLon Beppitkol aToixeiou 2 (WMRP) EAATE O Magn [e TOV KATAOKEUAOTH

7. Akidec ouykoAAnong WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 AkiSa Beovt

RT2 AkiSa onpeio RO,4

RT3 Akida koridt 1,3 X 0,4

RT4 Akida koridt 1,4 X 0,4

RT5 AkiSa koridt 1,3 X 0,4, Auytopévn 30°
RT6 Aida aTpoyyuhn - 1,2, NoEokoppevn 45°
RT7 AxiSa payaipt 2,2, 45°

8. Katahoyog sEaptnpatwv

00529 16199
005 33 13199
00533 11299
00533 11399
005 33 15599
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31180 99
WPHT

WPHB0T

ST eIBoAoU ouykOMnang WSP 80

ST eIBoAoU ouyKOMnong MPR 80

ST eBoAou ouykOMnang LR 21 avtiotatiko
ST eIBOAOU OUYKOMN NG LR 82

ST elBOAOU GUYKOMNang WMP

ST anoouykoMnang WTA 50

MAaka rpoBeppavane WHP 80

OgpyIKT) OUTKeUN agaipean povwang WST 20
EEwTepikn ouokeun eloaywyng WCB 2

Baong evanoBeong pe diatagn
anevepyoroinang (WMP)

Baong evanoBeong pe diatagn
anevepyoroinang (WSP 80)
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9. YAIka mapadoong

WMRS

Movada eAéyyou

"EuBolo auykoMnane WMRP

HAEKTPIKO KaA®dL0

O%0n evanoBeang Tou elRoAou cuykoOMnang WMRH
Buopatolpevog oUVIEOHOQ

0dnyieg Aettoupyiag

0dnyieg Aettoupyiag

Aiaypaypa obvdsong Zehida 86
Avahurikho oy£dio Zehida 85

Me emUAagn Tou SIKaIMPATOS TEXVIKOV aAAay@v!
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Weller platin tutucusu WMRS satin almakla bize géstermis
oldugunuz giivenden dolay! size ¢ok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri géz 6ninde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarilarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Giivenlik ydnetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut i¢in tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hi¢ bir sorumluluk tstlenil-
mez.

WMRS WELLER lehim istasyonlari, 89/336/AET ve
73/23/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu) yénetmeliklerinde
s6zkonusu temel guvenlik gereksinimlerine gére AB uygunluk
beyanina uygundur.

2. Tanim

2.1 Kumanda cihazi

Mikro islemci kontrolli lehim istasyonu WMRS, endistriyel
Uretim teknigi ve ayni sekilde onarim ve laboratuar alani igin
gelistirilmis olan bir cihaz ailesinden gelmektedir. Lehim ale-
tindeki dijital ayar elektronigi ve kaliteli sensor ve isi iletme
teknigi havya ucunda cok hassas bir sicaklik ayarinin elde
edilmesini saglar. Yiik durumundaki cok ytiksek I1s1 hassasiye-
tine ve en uygun dinamik sicaklik tutumuna, kapali kontrol
devresindeki hizli ve hassas 6lglim degeri algilamasi ile
ulasilir. Lehim aletleri, WMRS tarafindan otomatik olarak
taninir ve uygun ayar parametreleri ile eglestirilir. Havya ucu
icin muhtelif potansiyal dengeleme olanaklari, sifir gerilim dev-
resi ve ayni sekilde kumanda cihazinin anti statik olarak
yaplimas! ve havyanin isinan gévdesi yiksek kalite stan-
dardini tamamlar. Harici bir giris cihazinin baglanmasi ile bu
lehim istasyonunun ¢ok fonksiyonlulugu artar. Opsiyon olarak
elde edilebilir WCB 2 giris cihazlar ile digerlerinin yani sira

Almanca

zaman ve kiliteme fonksiyonlari gerceklestirilebilir. Entegre
edilen sicaklik 6l¢iim cihazi ve PC arabirimi, giris cihazi WCB
2'nin genisletilmis kapsami dahilindedir. istenilen sicaklik 2 tus
(Up/ Down) vasitast ile 50°C - 450°C (150°F - 850°F) arasinda
ayarlanabilir. Nominal ve fiili deger, dijital olarak goriintilenir.
Secilen 1s1 degerine ulasildiginda, optik ayar kontroliine
yarayan kirmizi bir LED'in yanip sénmesi ile géstergede siny-
alize edilir. Stirekli yanma, sistemin isindigi anlamina gelmek-
tedir. Havya WMRP, ait oldugu althga yerlestirildiginde
sicakligi devre disi birakan bir devre aktiflesir. Bu, uzun lehim
molalarinda havya ucunun oksitlenmesini dnler. WMRP havy-
asl, cok kisa 1sinma siiresinden dolayi altliktan alindiginda
hemen calismaya hazirdir.

2.2, Havya
WMRP:  Havya ucuna entegreli isitma tekniginden dolayi
40 W'k azami giice sahip hassas bir havya.
Havya ucu, gegmeli sistemden dolay! aletsiz ola-
rak degistirilebilir. Lehim havyasinin ucu ¢ok hizli
sekilde 1sinir ve iyi kontrol edilir. Havya sapina
takilan sensérden dolayi havya altliga konurken
otomatik olarak devre digi kalir.

WSP 80: Lehim havyasinin WSP 80 en buyik ozelligi
lehim sicakligina ¢ok hizli ve hassas bir sekilde
ulasmasidir. ince yapilisindan ve 80 W'lik  bir
1sitma performansindan dolayi ¢ok hassas lehim
calismalarinda kullanildigi gibi cok fazla sty
gerektiren yerlerde de kullanilir. Havya ucunu
degistirdikten sonra galistirma sicakligi cok kisa
bir sirede elde edildiginden hemen calismaya
devam edilebilir.

MPR 80:  Weller Peritronic MPR 80, calisma agisi 40° ayar-
lanabilen bir havyadir. Boylelikle yapisindan
dolayr lehim islemlerinde bireysel bir kolaylik
saglar. 80 W'lik glicii ve ince yapisindan dolay!
hassas lehim calismalari icin ézellikle uygundur.
WTA50: Lehim cikarma cimbizi WTA 50, ézellikle SMD-
yap! elemanlarini lehimli yerlerden ¢ikartmak icin

Teknik bilgiler

mm olarak boyutlar:
Sebeke gerilimi (12):

166 X 115X 101 (UX G XY)
230V, 50 /60 Hz (120 V / 60 Hz)

Gilic tiketimi: 95 W (80 W)

Koruma sinifi: 1 kumanda cihazi ; 3 havya
Sigorta (13): T500mA (T1A)

Sicaklik ayar: 50°C - 450°C (150°F - 850°F)
Hassasiyet: +9°C

Potansiyel dengelemesi (11):

Teslimat durumunda usultine uygun topraklanmis (Mandalli fis takili degil)
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tasarlanmistir. Kendi sicaklik sensérii olan ik
isitma elemani (2 x 25 W) her iki bacakta esit
sicaklik elde edilmesini saglar.
LR 82: Fazla miktarda 1si gerektiren lehim calismalari
icin kullanilan 80 W'lik gtice sahip havya. Havya
ucunun sikistirimasi, pozisyonu sabit tutan ug
degisimine olanak saglayan bir bayonet baglanti
tertibati Uzerinden gerceklesir.

WMP: Weller Micro havya WMP, ele uygun
tasarimindan dolayi profesyonel SMD elektro-
nigindeki islemlerde kullanilir. Hassas lehim
calismalarini yaparken, tutma noktasi ile havya
ucu arasindaki kisa mesafe 65 W'lik havyanin
uygun bir sekilde tutulmasini saglar.

Baglanabilen diger aletler icin bkz. Aksesuar listesi.

3. Devreye alma

Havya alth§inin monte edilmelidir. Havya emniyet altligina
konulmalidir. Havya fisi, kumanda cihazinin fis baglanti
yuvasina (12) sokulmali ve biraz saga gevirerek kilitlenmelidir.
Sebeke geriliminin tip plakasi Uzerindeki gerilim degerine
uyup uymadi§i ve sebeke salterinin (1) kapall konumda olup
olmadi§i kontrol edilmelidir. Kumanda cihazi sebeke ile
baglanmalidir. Cihaz, sebeke salteri (1) vasitasiyla devreye
alinmalidir. Cihaz agilirken tim gdsterge elemanlarinin (2)
calistigini gosteren bir self test yapilir. Ardindan kisa bir sire
icin ayarlanan sicaklik degeri (nominal deger) ve sicaklik ver-
siyonu (‘C/'F) gosterilir. Bundan sonra elektronik, otomatik
olarak fiili deger gostergesine gegis yapar. Géstergedeki (2)
kirmizi nokta (5) yanar. Bu nokta optik ayar kontrolii olarak
hizmet eder. Surekli yanma, sistemin isitma yapti§i anlamina
gelir. Yanip sénme ise galisma sicakligina ulasildigina isaret
eder.

Sicaklik ayar

Prensip olarak dijital gosterge (2) fiili sicaklik degerini gosterir.
"UP" veya "DOWN" tuslarina (3) (4) basmak sureti ile dijital
gosterge (2) o anda ayarlanan nominal degere gegis yapar.
Ayarlanan nominal deger (yanip sénen gésterge), "UP" veya
"DOWN" tuslarina (3) (4) kisaca veya tamamen basmak sure-
ti ile uygun yodnlerde degistirilebilir. Tusa strekli olarak
basilirsa, hizli arama sirasinda nominal deger degisir. Tusu
biraktiktan yaklasik 2 saniye sonra dijital gésterge (2) tekrar
fiili degere otomatik olarak gegis yapar.

Sicakhgr azaltma WMRP

Standart olarak geriye set etme OFF'un ayari

(fabrika ayar)

Havya, emniyet altligina konuldugunda isitma otomatik olarak
kapanir. Havya alindiginda i1sitma tekrar acilir. Havya ucunun
cok hizli isinmasi ile ayarlanan sicaklija en kisa zamanda
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ulasilir.

Standart olarak geriye set etme ON ayar

Havya, emniyet althigina konuldugunda Isi otomatik olarak
150°C'ye duser. 20 dak. sonra (geriye set etme siiresi) 1sitma
tekrar kapanir (gostergede yanip sonen ¢izgi). Havyanin
alinmasindan sonra lehim istasyonu Isiyl tekrar istenilen
nominal degere ayarlar. Havya ucunun ¢ok hizli isinmasi ile
ayarlanan sicakliga en kisa zamanda ulasilir.

Standart olarak geriye set etmenin ON/OFF
acip/kapanmasi

Cihazi agarken gostergede "ON" gértintinceye kadar UP-tusu
(3) basili tutulmalidir. "UP" tusunun serbest birakilmasi ile
ayar hafizaya kaydedilir. Kapatmak igin ayni yontem uygu-
lanir. Gostergede "OFF" gorin(ir (fabrika ayar).

Standart olarak geriye set etme
(opsiyon aletli fonksiyon, WMRP yok)

Standart olarak geriye set etme OFF'un ayar
(fabrika ayari)
Sicaklik distirme aktif degil.

Standart olarak geriye set etme ON ayar

Lehim havyasinin kullaniimadigi durumlarda, 1si 20 dak.
sonra Stand by'a geger ve 150°C'nin (300°F) altina diiger. 3
defalik bir geriye set etme siresinden (60 dak.) sonra "AUTO
OFF" fonksiyonu aktif duruma gecer. Havya, devre disi
birakilir (géstergede yanip sénen ¢izgi). Cok hassas havya
uclarinin kullaniimasi durumunda, Setback fonksiyonu engel-
lenebilir. Bu durumda WPHT kumanda althginin kullaniimasi
Onerilir (bkz. Aksesuar).

Bilgi:
Geriye set etme s(resi, harici giris cihazi WCB 2 ile 0-99 dak.
arasinda ayarlanabilir.

4, Potansiyel dengelemesi
3,5 mm'lik circirli fig yuvasinin (11) dis baglantisini farkli bir
sekilde yaparak 4 varyasyon gerceklestirilebilir:
Usultine uygun topraklanmamig:  Fissiz
(Teslimat durumu)

Potansiyel dengelemesi

(Empedans 0 Ohm):  Figli, dengeleme hatti
orta kontakta
Potansiyelsiz: Soket ile

Usultine gére toprakli:  Fis ve lehimli direng ile.
Segili direng degeri tizerinden

topraklama.



5. Calisma uyarilari

Havya ucunu degistirme

Dikkat Yanma tehlikesi

Havya ucu sadece soguk durumda degistiriimelidir. Havya
ucunu degistirirken hicbir alete gerek yoktur. Havya ucu, arka
tutamak kisminda takili olup havya ucundaki (8) yumusak
tutamaktan kolayca cekilerek cikarilabilir.

Dikkat:
Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina dikkat ediime-
lidlir.

Yeni havya ucunu yerlestirirken, ucun tek bir islemle dayanak
noktasina kadar tamamen iceri takilmasina dikkat edilmelidir.
Tamamen iceriye kadar takilmayan uclarla c¢alisma
yaplldiginda hatali fonksiyonlar meydana gelebilir. ilk defa
1sitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim sirtime-
lidir. Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki oksit
tabakalarini ve kirleri giderir. Lehimleme molalarinda ve havy-
ayl althga koymadan once havya ucunun iyice lehim ile
sivandigina dikkat edilmelidir. Asindirict lehim  sivisi
kullaniimamalidir.

Temizleme stingeri (9) daima nemli tutulmalidir. Bunun igin
sadece saf su kullanilmalidir. Lehim aletleri, orta biiylkliikteki
bir havya ucu icin ayarlanmistir. U¢ degistirmeden veya baska
sekildeki uglarin kullaniimasi ile sapmalar meydana gelebilir .

Harici giris cihazlari WCB 2 (opsiyon)
Harici bir girig cihazinin kullaniimasi durumunda asagidaki
fonksiyonlar kullanima sunulmaktadir:

Ofset:
Gergek lehim havyasi sicakligi, bir sicaklik ofsetinin

6. Hata mesajlari
Gosterge Hata

Ug takilmamis veya arizali (VMRP),
Alet takilmamis.

Almanca
girilmesi ile + 40°C civarinda degistirilebilir.

Degerleri geri set etme:

Ayarlanabilir sicaklik azaltimi bélim 3'de agiklandigi gibi.
Sicaklik azaltiminin gerceklestirildigi geriye set etme siiresi
0-99 dak. arasinda ayarlanabilir.

Kilit:
Nominal sicaklik kilitlenmelidir. Kilitemeden sonra lehim ista-
syonunda hicbir ayar degisikligi yapilamaz.

‘C/°F:

Sicaklik gostergesini °C 'den °F 'ye degistirmek veya tam ter-
sini yapmak icin DOWN tusuna basilir ve devreye alma
sirasinda guncel sicaklik versiyonu gorintulenir.

Pencere:

"LOCK" fonksiyonu ile kilitlenen sicakliktan yola cikarak
sicaklik sahasi azami + 99°C ‘'ye sinirflandirilir. Boylelikle kilit-
lenen sicaklik, ayarlanabilir sicaklik sahasinin ortasini
gosterir. Potansiyel bakimindan serbest kontagi (optik devre
elemani cikisl) olan cihazlarda, "WINDOW" fonksiyonu
sicaklik penceresini ayarlamaya yarar. Fiili sicaklik, sicaklik
penceresinin dahilinde bulunuyorsa, potansiyel bakimindan
serbest olan kontak (optik devre elemani ¢ikisi) devreye girer.

Kalibrasyon: (Bu fonksiyon WMRS icin kullanilamaz)
Lehim istasyonunun yeniden ayarlanmasi ve fabrika ayari
(FSE). Bittin ayar degerleri 0'a linr, sicaklik 350°C (660°F).
PC arabirimi: RS232

Sicaklik 6l¢iim cihaz::
K tipi termo elemant icin entegre edilmis sicaklik élctim cihazi

Yardim

havya ucu veya alet takiimalidir

tip Havya ucu tamamen takilmamis (WMRP) Havya ucu ¢ikariimall ve tamamen
takilmalidir
FO1 Sensor ayari Pt eksik Lehim istasyonu, WCB2 ile yeninden

ayarlanmalidir

F11 Termo eleman 1 ayarlama (WMRP)

Uretici ile temas kurulmalidir

F12 Termo elemani 2 ayarlama (WMRP)

Uretici ile temas kurulmalidir
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Almanca

7. Havya uclart WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99
005 44 606 99

005 44 607 99

RT1 igne ug

RT2 Nokta u¢ R0,4

RT3 Keski ug 1,3 X 0,4

RT4 Keski ug 1,4 X 0,4

RT5 Keski u¢ 1,3 X 0,4, 30" buklmis
RT6 Yuvarlak sekilli @ 1,2, 45° egri
kesilmis

RT7 Bigak ug 2,2, 45°

8. Aksesuar listesi

00529 161 99
00533 13199
00533 11299
00533 113 99
005 33 155 99
00533 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPH80T

Havya seti WSP 80

Havya seti MPR 80

Anti statik havya seti LR 21
Havya seti LR 82

Havya seti WMP

Lehim ¢ikarma seti WTA 50
On 1sitma plakasi WHP 80
Termik izole styirma cihazi WST 20
Harici giris cihazi WCB 2
Kumanda althgr (WMP)
Kumanda althgi (WSP 80)

9. Teslimat kapsami

WMRS

Kumanda cihazi

Havya WMRP

Sebeke kablosu

Havya althgr WMRH

Mandalli fig

Kullanim kilavuzu
Givenlik uyarilar

Devre semasi Sayfa 86
Ayrintili teknik ¢izim Sayfa 85

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!
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Dékujeme Vam za davéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim péjeci stanice Weller WMRS. Pfi vyrobé bylo dbano
na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zaruéuji spo-
lehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim pozorné
prectéte Navod k pouZiti a pfilozené Bezpecnostni pokyny.
Pfi nedodrZeni bezpeénostnich pfedpist hrozi nebezpeci
ohroZeni zdravi nebo Zivota.

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZiti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Péjeci stanice Weller WMRS odpovidda prohlaseni o shodé
ES dle zakladnich bezpeénostnich poZadavkd smérmic
89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Péjeci stanice WMRS patfi do fady pfistrojd, ktera byla
vyvinuta pro pouZiti v prdmyslové vyrobé, pfi opravéch a v
laboratofi. Digitalni elektronickd regulace a kvalitni prove-
deni snimace a dilli pfenasejicich teplo v pajecce zajistuje
pfesné teplotni chovani pajeciho hrotu. Nejvyssi teplotni
pfesnosti a optimélniho dynamického teplotniho chovani
pfi zatiZeni je dosazeno rychlym a pfesnym snimanim
méfenych hodnot v uzavieném regulaénim okruhu. Péjeci
stanice WMRS automaticky rozpozna pajecky a pfifadi
odpovidajici regulaéni parametry. Rlzné moznosti vyrov-
nani potencialu vaci pajecimu hrotu, spinani pfi nulovém
napéti a antistatické provedeni fidici jednotky a pajecky
doplriuji vysoky standard kvality. MnoZstvi funkci této paje-
ci stanice rozsifuje také moznost pfipojeni externiho
pfistroje pro zadavani dat. Pomoci pfistroje pro zadavani
dat WCB 2 dodavaného jako pfislusenstvi je mozné reali-
zovat rlzné Casové funkce a funkce zablokovani.
Integrovany méfi¢ teploty a rozhrani pro PC patfi k

Cesky

rozSifenému rozsahu funkci pfistroje pro zadavani dat
WCB 2. PoZadovanou teplotu je mozné nastavit v rozsahu
50-450 °C (150-850 °F) pomoci 2 tladitek (Up / Down).
Pozadovana a skute¢na hodnota jsou zobrazeny digitalné.
DosazZeni zvolené teploty je signalizovano blikanim cerve-
né LED na displeji, coz umozZriuje optickou kontrolu regu-
lace. Trvaly svit znamend, Ze se systém zahfiva. Pfi odlo-
Zeni pajecky WMRP do pfislusného stojanku se aktivuje
vypnuti teploty. To sniZuje oxidaci pajeciho hrotu pfi
delSich prestavkach v pajeni. Diky extrémné rychlé dobé
zahfati je pajecka WMRP bezprostfedné po sejmuti ze
stojanku pfipravena k pouZiti.

2.2. Pajecka
WMRP:  Extrémné vykonna péajecka 40 W s integro-
vanym systémem vyhfivani v pajecim hrotu.
Péjeci hrot je mozné diky nasuvnému systému
vymeénit bez pouZiti nastroje. Teplota pajeciho
hrotu je bleskové dosazena a presné regulo-
vana. Diky vestavénému snimadi v rukojeti se
pajecka pfi odloZeni automaticky vypne.
WSP 80: Pajecka WSP 80 se vyznaluje bleskovym a
presnym dosazenim pracovni teploty. Se svym
§tihlym tvarem a topnym vykonem 80 W umoz-
fuje univerzalni pouZiti od jemnych péjecich
praci az po pajeni s vysokou potfebou tepla.
Po vyméné péjeciho hrotu je mozné ihned
pokracovat v préci, protoZe pracovni teplota je
dosaZena v nejkratsi dobé.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 je pajecka s pracov-
nim dhlem nastavitelnym v rozmezi 40°. To
umozZnuje individudini nastaveni ergonomie
pajeni. S vykonem 80 W a $tihlym tvarem se
hodi pro jemné péajeci prace.
WTA 50: Odpajeci pinzeta WTA 50 byla koncipovana
specialné k vyletovani sou¢astek SMD. Dva
topné ¢lanky (2 x 25 W) vybavené vlastnimi
snimaci teploty zajistuji stejné teploty na obou

Technické udaje

Rozméry v mm:
Sitové napéti (12):

Viyrovnani potencidlu (11):

166 X 115X 101 DX S X V)
230V, 50 /60 Hz (120 V, 60 Hz)

Prikon: 95 W (80 W)

Tida ochrany: 1 fidici jednotka ; 3 pajecka
Pojistka (13): T500mA (T1A)

Regulace teploty: 50-450 °C (150-850 °F)
Presnost: +9°C

Pii dodani tvrdé uzemnéno (zastréka se svirkou nezastréena)
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Celistech.
LR 82:  Vykonna péajecka 80 W pro pajeci prace
s vysokou potfebou tepla. Pajeci hrot se upe-
viluje bajonetovym uzavérem, ktery umozriuje
zachovat pfi vyméné hrotu jeho pfesnou pozi-
Ci.
WMP: Mikropdjecka Weller WMP se hodi diky své
koncepci k praci s profesionaini SMD elektro-
nikou. Mala vzdalenost mezi bodem uchopeni
a pajecim hrotem umozruje ergonomickou
manipulaci s 65 W pajeckou i pfi nejiemnéjsim
pajen.

Dalsi pfipojitelné nastroje viz Seznam pfislusenstvi.

3. Uvedeni do provozu

Smontuijte stojanek na pajecku a odlozte do néj pajecku.
Zastréku péjecky zasurite do pfipojovaci zasuvky (12)
fidici jednotky a kratkym otoCenim doprava aretujte.
Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s idajem na typo-
vém §titku a zda je sitovy vypinaé (1) ve vypnutém stavu.
Pfipojte fidici jednotku k siti. Zapnéte pfistroj sitovym
vypinaem (1). Pii zapnuti pfistroje se provede vlastni
test, pfi kterém sviti vSechny segmenty displeje (2).
Nésledné se kratce zobrazi nastavend teplota (poZadova-
na hodnota) a pouZita teplotni stupnice (°C / °F). Pak se
displej automaticky pfepne na zobrazeni skute¢né hodno-
ty. Cervend tecka (5) na displeji (2) se rozsviti. Tento bod
slouZi jako optickd kontrola regulace. Trvaly svit znameng,
Ze se systém zahfiva. Blikanim se signalizuje dosazeni
pracovni teploty.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuije digitalni displej (2) skute¢nou hodno-
tu teploty. Po stisku tlacitka UP nebo DOWN (3) (4) se
digitalni displej (2) pfepne na pravé nastavenou pozado-
vanou hodnotu. Nastavenou poZadovanou hodnotu (blika-
jici displej) je mozné zménit odpovidajicim smérem pouze
kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tlacitka UP nebo
DOWN (3) (4). P trvalém stisknutim tlacitka se poZado-
vana hodnota méni rychle. Pfiblizné 2 sekundy po uvolné-
ni tlacitka se displej (2) automaticky pfepne opét na sku-
teénou hodnotu.

Snizeni teploty WMRP

Nastaveni standardniho snizeni teploty OFF
(nastaveni z vyroby)

Je-li pajecka odloZena do stojanku, vyhfivani se automa-
ticky vypne. Pfi sejmuti pajecky ze stojanku se topeni opét
zapne. Pajecka dosahne diky kratké dobé zahfati velmi
rychle nastavené teploty.
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Nastaveni standardniho snizeni teploty ON

Je-li pajecka odloZzena v bezpeénostnim stojanku, prove-
de se automaticky snizeni teploty na 150°C. Po 20 minu-
tach (doba pro snizZeni teploty) se vyhfivani zcela vypne
(blikajici ¢arka na displeji). Pfi sejmuti pajecky ze stojanku
reguluje pajeci stanice teplotu opét na nastavenou poza-
dovanou hodnotu. Pajecka doséhne diky kratké dobé
zahfati velmi rychle nastavené teploty.

Zapnuti/vypnuti  standardniho  snizeni
(ON/OFF)

Béhem zapinani drzte stisknuté tlacitko UP (3), aZ se na
displeji zobrazi ON. Pfi uvolnéni tlagitka UP se nastaveni
ulozi. Stejnym postupem provedte vypnuti. Na displeji se
zobrazi OFF (nastaveni z vyroby).

teploty

Standardni snizeni teploty
(funkce s volitelnym nastrojem, neni k dispozici s WMRP)

Nastaveni standardniho snizeni teploty OFF
(nastaveni z vyroby)
SniZeni teploty neni aktivni.

Nastaveni standardniho snizeni teploty ON

Pii nepouzivani pajeciho néstroje se po 20 minutach
teplota automaticky snizi na hodnotu rezimu pfipravenosti
(Standby) 150 °C (300 °F). Po uplynuti trojndsobku doby
pro snizeni teploty (60 minut) se aktivuje funkce AUTO
OFF. Pajecka je vypnuta (blikajici ¢arka na displeji).
Pouziti velmi malych péjecich hrotd mdzZe ovlivnit funkci
sniZeni teploty. V tomto pfipadé doporucujeme pouZivat
stojanek se spinanim WPHT (viz pfislusenstvi).

Poznamka:
Dobu pro sniZeni teploty miZete pomoci externiho pfistro-
je pro zadavani dat WCB 2 nastavit v rozmezi 0-99 minut.

4. Vyrovnani potencialt
RUznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem
3,5 mm (11) Ize realizovat ¢tyfi varianty:
Tvrdé uzemnéno: Bez zéstrcky
(stav pfi dodani)

Vyrovnani potencidll
(impedance 0 ohmd): Se zastrckou, vyrovnavaci vedeni
pfipojené ke stfednimu kontaktu

Bezpotencialové: Se zastrckou

Mékce uzemnéno:  Se zéstrékou a vpajenym odpo-
rem.

Uzemnéni pres odpor zvolené
hodnoty.



5. Pracovni pokyny

Vyména péjeciho hrotu

Pozor - nebezpe¢i popaleni

Péjeci hrot se smi vyménovat pouze pfi studené pajecce.
Pro vyménu neni potfeba Zadny nastroj. Pajeci hrot je
nasunut v zadnim dilu rukojeti a lze jej vyjmout jedno-
duchym vytazenim za mékkou ¢ast rukojeti (8).

Pozor:
VZdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Pfi nasazovani nového pajeciho hrotu dbejte na to, aby se
pajeci hrot jednim pohybem zasunul az po doraz. Pouziti
pajecky se Spatné zasunutym pajecim hrotem mize vést k
chybné funkci.

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z péjeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a nedistoty. Pfi pfestavkach v
pajeni a pred odloZenim pajecky dbejte na to, aby byl paje-
ci hrot dobfe pocinovan. NepouZivejte pfili§ agresivni
tavidla.

Cistici houbu (9) udrzujte vzdy vihkou. Pouzivejte k tomu
vyhradné destilovanou vodu. Pajecky byly sefizeny pro
stfedni pajeci hrot. Pfi vyméné hrotu nebo pouZiti hrotu
jiného tvaru se mohou vyskytnout odchylky.

Externi pristroj pro zadavani dat WCB 2

(volitelné prislusenstvi)

Pii pouziti externiho pfistroje pro zadavani dat jsou k
dispozici nasledujici funkce:

Ofset:
Redlnou teplotu pajeciho hrotu Ize zménit zadanim

6. Chybova hlaseni
Zobrazeno Chyba

.- Hrot nenasunut nebo vadny (WMRP)

Neni nasunut zadny nastroj.

Cesky
teplotniho ofsetu + 40 °C.

Setback:

Nastavitelné snizeni teploty je popsano v kapitole 3. Dobu,
po které se provede sniZeni teploty, |ze nastavit v rozmezi
0-99 minut.

Lock:
Zablokovani pozadované teploty. Po zablokovani nelze na
pajeci stanici ménit Zadna nastaveni.

°CI°F:

Pfepnuti zobrazeni °C na °F a naopak DrZite-li béhem
zapinani tlacitko DOWN stisknuté, zobrazi se pravé pouz-
ita teplotni stupnice.

Window:

Omezeni teplotniho rozsahu na max. 1 99 °C vychézejic z
teploty zablokované funkci LOCK. Zablokovana teplota tak
predstavuje stfed nastavitelného teplotniho rozsahu. U
pfistroju s bezpotencidlovym kontaktem (vystup s optocle-
nem) slouzi funkce WINDOW k nastaveni teplotniho okna.
Lezi-li skute¢na teplota v teplotnim okné, sepne se bezpo-
tencialovy kontakt (vystup s optoclenem).

Cal: (Funkci nelze pouzit pro WMRS)

Nové sefizeni péjeci stanice a tovarni nastaveni (FSE).
Resetovani véech nastavenych hodnot na 0, teplota

350 °C (660 °F).

Rozhrani pro PC: RS232

Méric teploty: Integrovany méfi¢ teploty pro termoclanek
typu K

Reseni

Nasadte pajeci hrot nebo nastroj

tip Péjeci hrot neni zcela nasunut (WMRP) Sejméte péjeci hrot
a nasurte ho po doraz
FO1 Chybna kalibrace snimace Pt Kalibrujte pajeci stanici pomoci WCB2
F11 Kalibrace termoclanku 1 (WMRP) Kontaktujte vyrobce
F12 Kalibrace termoclanku 2 (WMRP) Kontaktujte vyrobce
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7. Pajeci hroty WMRP

00544 60199  RT1 jehlovy pajeci hrot

00544 60299  RT2 bodovy hrot, R 0,4

0054460399 RT3 obdélnikovy hrot 1,3 X 0,4

005 44 60499  RT4 obdélnikovy hrot 1,4 X 0,4

00544 60599  RT5 obdélnikovy hrot 1,3 X 0,4,
zahnuty 30°

00544 606 99  RT6 kulaty hrot ] 1,2, zkoseny 45°

00544 607 99  RT7 noZovy hrot 2,2, 45°

8. Seznam pfislusSenstvi

0052916199  Sada pajecky WSP 80
0053313199  Sada pajecky MPR 80
0053311299  Sada pajecky LR 21, antistaticka
0053311399  Sada pajecky LR 82

0053315599  Sada pajecky WMP

0053313399  Sada odpajecky WTA 50

00527 02899  Predehfivaci deska WHP 80
0052503099  Pristroj pro tepelné izolovani WST 20
0053118099  Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 2
WPHT Stojanek se spinanim (WMP)
WPH80T Stojanek se spinanim (WSP 80)

9. Rozsah dodavky
WMRS

Ridici jednotka

Pajecka WMRP

Sitovy kabel

Stojanek na pajecku WMRH
Zéstréka se svirkou

Navod k pouziti

Schéma zapojeni viz strana

Rozkladovy vykres viz strana 86
Bezpecnostni pokyny 85

Technické zmény vyhrazeny!
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji
lutowniczej Weller WMRS. Za podstawe produkcii przyjeto
surowe wymogi jakosciowe, ktére gwarantujg poprawne
dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpiec-
zenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu producent
nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WMRS odpowiada deklaracji
zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymogami bez-
pieczenstwa wytycznych 89/336/EWG oraz 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Wyposazona w mikroprocesor stacja lutownicza WMRS,
zaliczana jest do rodziny narzedzi stworzonych dla potrzeb
zwigzanych z przemystem produkcyjnym oraz do prac
naprawczych i laboratoryjnych. Cyfrowa technika regula-
cyjna oraz szczegdlnie czuta technika sensorowa i prze-
sylu ciepta zapewniajg precyzyjng regulacje temperatury
grotu lutowniczego. Najwyzsza doktadno$¢ temperatur
oraz optymalna i dynamiczna ich regulacja przy duzym
obcigzeniu osiggana jest dzieki szybkiej i precyzyjnej reje-
stracji danych pomiarowych w zamknigtym obiegu regu-
lacji. Lutownice sg automatycznie rozpoznawane przez
stacje WMRS i przyporzadkowane do odpowiednich para-
metréw regulacyjnych. Rézne mozliwosci wyréwnania
potencjatu grotu lutowniczego, wytgczanie przy zaniku
napiecia, oraz antystatyczne wtasciwosci sterownika i kolb
lutowniczych, uzupetniaja wysoki standard jako$ci.
Mozliwo$¢ przytgczenia zewnetrznego programatora pos-
zerza réznorodno$¢ zastosowania tej stacji lutowniczej .
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Za pomocg dostepnego programatora (opcja) WCB 2
mozliwe jest miedzy innymi wprowadzanie zmian funkcji
czasowych i blokujgcych. Zintegrowany miernik tempera-
tury i ztacze PC stanowig uzupetienie rozszerzonych
funkcji programatora WCB 2. Zadana temperatura moze
by¢ ustawiana poprzez uzycie dwdch przyciskéw

(Up / Down) w zakresie od 50°C - 450°C (150°F - 850°F).
Warto$¢ zadana i rzeczywista wyswietlana jest cyfrowo.
Osiggniecie wybranej temperatury sygnalizowane jest pul-
sowaniem czerwonej diody na wyswietlaczu, ktéra tym
samym stuzy jako optyczna kontrola regulacji. Ciagte
podswietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrzewa.
Odtozenie lutownicy WMRP na wiasciwg dla niej pod-
stawke powoduje aktywacje funkcji odtgczenia temperatu-
ry. Pozwala to na zmniejszenie stopnia utleniania grotu
lutowniczego podczas dtuzszych przerw w pracy. Dzieki
funkcji btyskawicznego nagrzewania, lutownica WMRP
gotowa jest do eksploatacji bezposrednio po zdjeciu jej z
podstawki.

2.2. Kolba lutownicza
WMRP:  Szczegdlnie wydajna precyzyjna lutownica
40 W wraz z mechanizmem grzewczym zinte
growanym w grocie lutowniczym. Grot lutow
niczy wymieniany jest bez uzycia narzedzi
dzieki zastosowaniu systemu wtykowego.
Temperatura grotu lutowniczego osiggana jest
btyskawicznie wraz z precyzyjng regulacja.
Dzieki technice sensorowej zastosowanej w
uchwycie, lutownica jest automatycznie
wyfgczana po odtozeniu jej na podstawce.
WSP 80: Lutownica WSP 80 wyréznia sie natychmiasto-
wym i precyzyjnym osigganiem temperatury
lutowniczej. Dzieki waskiej budowie oraz mocy
rzedu 80 W, mozliwe jest zastosowanie tej
lutownicy do szczegdlnie precyzyjnych prac
lutowniczych oraz prac o duzym zapotrzebo-
waniu ciepta. Po zmianie grotu lutowniczego
mozliwe jest natychmiastowe podjecie dalszej
pracy, gdyz urzagdzenie w krétkim czasie osig-

Dane techniczne

Wymiary w mm: 166 X 115X 101 (DX SZX W)
Napiecie sieciowe (12): 230V, 50/60Hz (120 V, 60 Hz)
Pobdr mocy: 95 W (80 W)

Klasa ochronna: 1 sterownik ; 3 kolba lutownicza
Bezpiecznik (13): T500mA (T1A)

Regulacja temperatury: 50°C - 450°C (150°F — 850°F)
Dokfadnos¢: +9°C

Wyréwnanie potencjatu (11): Stan fabryczny z uziemieniem bezposrednim (wtyczka zapadkowa nie podtaczona)
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ga odpowiednig temperature robocza.
MPR 80: Lutownica Weller Peritronic MPR 80 posiada
mozliwo$¢ ustawienia kata do 40°. Dzieki
temu umozliwia ona indywidualne zaplanowa-
nie procesu lutowania pod wzgledem jego
ergonomii. Dzieki mocy 80 W i smuktej kon-
strukciji kolba nadaje sie do precyzyjnych prac
lutowniczych.
WTA 50: Pinceta termiczna WTA 50 przystosowana jest
specjalnie do odlutowywania elementéw
montazowych SMD. Dwa elementy grzejne
(2 x 25 W), kazdy z wtasnym czujnikiem tem
peratury, dajg jednakowg temperature na
obydwu grotach.
LR 82:  Wydajna kolba lutownicza o mocy
80 W do prac lutowniczych o duzym zapotrze
bowaniu ciepta. Montaz grotu lutowniczego
odbywa sie za pomocg ztgcza bagnetowego,
ktére umozliwia wierng wymiane grotéw.
WMP: Poreczna obstuga mikrolutownicy Weller
WMP umozliwia prace przy profesjonalnej
elektronice SMD. Krétki odstep pomiedzy uch-
wytem a grotem lutowniczym umozliwia
poreczne i wygodne stosowanie lutownicy o
mocy 65 W do precyzyjnych prac lutowniczych

Dalsze, mozliwe do podtgczenia lutownice patrz Lista
akcesoriow.

3. Uruchomienie

Montaz lutownicy Potozy¢ lutownice na podstawce zabez-
pieczajacej. Wtyczke kolby lutowniczej wiozy¢ do gniazda
przytaczeniowego (12) sterownika i zablokowaé obracajac
ja krétko w lewo. Sprawdz, czy napiecie sieciowe jest
zgodne z podang na tabliczce znamionowej wartoscig
przytaczeniowg wymagang dla lutownicy i czy wigcznik
sieciowy (1) jest w pozycji wytgczonej. Podtaczy¢ sterow-
nik do sieci. Za pomocg witgcznika sieciowego (1) wiaczyé
urzadzenie. Podczas wigczania urzadzenia przeprowad-
zany jest test samoczynny, w czasie ktérego wszystkie
wskazniki (2) sg aktywne.

Nastepnie na krétko wyswietli sie ustawiona temperatura
(warto$¢ zadana) oraz wersja temperatury (°C / °F).
Potem elektronika automatycznie przetacza sie na wskaz-
nik wartosci rzeczywistych. Na wyswietlaczu (2) zaswieci
sie czerwony punkt (5). Ten punkt stuzy jako optyczna
kontrola regulacji. Permanentne pod$wietlenie oznacza,
ze system sie nagrzewa. Miganie sygnalizuje osiggniecie
temperatury robocze.
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Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo warto$é
temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie przycisku Up
lub Down (3) (4) wy$wietlacz cyfrowy (2) pokaze ustawio-
ng warto$¢ zadang. Ustawiona warto$¢ zadana (migajacy
wyswietlacz) moze by¢ zmieniona jesli krétko nacisniesz
lub przytrzymasz przycisk (3) (4) Up lub Down. Jesli przy-
cisk bedzie wciskany w sposdb ciagty, wéwczas wartosé
zadana bedzie zmieniata sie w szybkim tempie. W
momencie puszczenia przycisku, po ok. 2 sek. cyfrowy
wyswietlacz (2) automatycznie wskaze wartosé rzeczywi-
sta.

Obnizanie temperatury WMRP

Ustawianie standardowego setback OFF

(nastawa fabryczna)

Jesli lutownica zostanie odtozona na podstawke, wéwczas
nagrzewanie wytgczy sie automatycznie. Po zdjeciu lutow-
nicy z podstawki, ponownie wigczy sie nagrzewanie.
Ustawiona temperatura osiggana jest w bardzo krétkim
czasie dzieki szybkiemu nagrzewaniu grotu lutowniczego.

Ustawianie standardowego setback ON

Jesli lutownica odfozona zostanie na podstawke zabez-
pieczajaca, wéwczas nastgpi automatyczne obnizenie
temperatury do wartosci 150°C. Po 20 min. (czas set-
back) nagrzewanie zostanie catkowicie wytgczone (pulsu-
jaca kreska na wy$wietlaczu). Po zdjeciu lutownicy, stacja
lutownicza przywraca ustawiong wczesniej temperature
zadang. Ustawiona temperatura osiggana jest w bardzo
krétkim czasie dzieki szybkiemu nagrzewaniu grotu lutow-
niczego.

Wiaczanie / wytaczanie standardowego setback
ON/OFF

W trakcie wigczania urzadzenia nalezy przytrzymaé przy-
cisk (3) UP az wyswietlacz wskaze ON lub OFF. W
momencie puszczenia przycisku UP ustawienie zostanie
zapamietane. Ten sam sposéb odnosi sie do funkcji
wytaczania. Na wys$wietlaczu pokaze sie¢ OFF

(nastawa fabryczna)

Standardowy setback
(funkcja dostepna wraz z opcjonalnym narzedziem,
bez WMRP)

Ustawianie standardowego setback OFF
(nastawa fabryczna)
Brak aktywnego obnizania temperatury.

Ustawianie standardowego setback ON

Jesli nie uzywa sie wigczonej lutownicy to po 20 min. tem-
peratura automatycznie zostaje obnizona do wartosci
standby 150°C (300°F). Po 3-krotnym przekroczeniu limi-
tu czasu setback (60 min.) aktywuje sie funkcja AUTO



OFF. Lutownica zostanie wytgczona (pulsujgca kreska na
wyswietlaczu). Korzystanie z bardzo cienkich grotdw moze
mie¢ wptyw na niezawodno$¢ funkcji setback. W takim
przypadku zaleca sie stosowanie podstawki WPHT
(patrz: Akcesoria).

Wskazéwka:

Czas setback moze by¢ ustawiany za pomoca
zewnetrznego programatora WCB 2 w zakresie od

0-99 min.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadkowego
3,5 mm (11) mozliwe sg 4 warianty:
Uziemienie bezposrednie: Bez wtyczki
(stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu

(impedancja 0 Ohm): Z wtyczka, przewdd
wyréwnujacy na
styku $rodkowym

Bezpotencjatowy: Z wtyczkag

Uziemienie posrednie: Z wtyczka i wlutowa
nym opornikiem.
Uziemienie za posred-
nictwem wybranej war-

tosci opornosci.

5. Wskazdéwki dot. pracy

Wymiana grotu lutowniczego

Ostroznie Niebezpieczenstwo poparzen

Grot lutowniczy wolno wymienia¢ tylko przy stanie zim-
nym. Do wymiany grotéw lutowniczych nie sg wymagane
zadne dodatkowe narzedzia. Grot lutowniczy osadzony
jest w tylnej czesci uchwytu i moze zostaé wyjety w wyni-
ku pociggniecia za miekki uchwyt grotu lutowniczego (8).

Uwaga:
Zawsze nalezy uwazag, aby grot lutowniczy byt wtasciwie
osadzony.

Podczas zaktadania nowego grotu lutowniczego nalezy
zwrdci¢ uwage, aby grot osadzony zostat catkowicie do
oporu. Eksploatacja z nie do kofica osadzonym grotem
lutowniczym moze prowadzi¢ do usterki dziatania urzad-
zenia.

Przy pierwszym nagrzewaniu pokryé lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usuniete
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w

Polski

procesie utleniania. W trakcie przerw w lutowaniu i przed
odtozeniem lutownicy na podstawke nalezy zawsze
pamietac o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwa cyny.
Nie stosowa¢ zracych topnikéw.

Gabka do czyszczenia (9) powinna by¢ zawsze nasaczo-
na wodg. W tym celu stosowa¢ wytgcznie wode destylo-
wana.

Lutownice zostaty ustawione dla grotéw $rednich. Zmiana
grotu lub korzystanie z innych grotéw lutowniczych moze
prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci w funkcjonowa-
niu urzadzenia.

Zewnetrzny programator WCB 2 (opcja)
Korzystajac z zewnetrznego programatora, dostepne sg
nastepujace funkcje:

Offset:

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze zostaé
zmieniona o + 40°C poprzez wprowadzenie offsetu tem-
peratury.

Setback:

Regulowane obnizanie temperatury zgodnie z opisem w
rozdziale 3. Po obnizeniu temperatury istnieje mozliwo$¢
regulacji czasem setback w zakresie od 0-99 minut.

Lock:

Blokowanie temperatury zadanej. Po zablokowaniu nie
mozna wprowadzi¢ jakichkolwiek zmian w ustawieniach
stacji lutowniczej.

°CI°F:

Przetgczanie wskaznika temperatury z °C na °F i odwrot-
nie Wcisniecie przycisku Down podczas wigczania powo-
duje wyswietlenie aktualnej wersji temperatury.

Window:

Ograniczenie zakresu temperatury do maks. + 99°C
wychodzac od wartosci temperatury zablokowanej funkcijg
LOCK. Zablokowana warto$¢ temperatury jest réwnoczes-
nie punktem wyjéciowym dla regulacji zakresu temperatu-
ry. W urzagdzeniach z bezpotencjatowym ztagczem (wyjscie
przez optoizolator) funkcja WINDOW stuzy do ustawiania
zakresu pola temperaturowego.

Jezeli rzeczywista temperatura znajdzie sie w obrebie pola
temperaturowego, ztacze bezpotencjatowe przetaczy sie
(wyjscie przez optoizolator).

Cal: (funkcja nie stosowana dla WMRS)

Nowa kalibracja stacji lutowniczej oraz nastawa fabryczna
(FSE). Przywrécenie wszystkich wartosci nastawczych do
0, temperatura 350°C (660°F).
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Ztacze PC: RS232
Miernik temperatury:

Zintegrowany miernik temperatury dla termoelementu
typu K

6. Komunikaty o btedach

Wskazanie Btad Pomoc
--- Nie osadzono zadnego grotu lub osadzono osadzi¢ grot lutowniczy lub narzedzie
uszkodzony grot (WMRP), Nie osadzono zadnego narzedzia.

rada Nie do korica osadzono grot lutowniczy (WMRP) Wyja¢ grot lutowniczy i osadzi¢
do korica

FO1 brak kalibracji czujnika Pt Wykonaé ponownga kalibracje stacji
lutowniczej za pomocg WCB2

F11 termoelement 1 kalibracja (WMRP) Konsultacja z producentem

F12 termoelement 2 kalibracja (WMRP) Konsultacja z producentem

7. Groty lutownicze WMRP
00544 60199  RT1 grot igtowy

005 44 60299  RT2 grot punktakowy R0,4

00544 60399 RT3 grot dtutujacy 1,3 X 0,4

00544 60499  RT4 grot dtutujacy 1,4 X 0,4

00544 60599  RT5 grot dtutujacy 1,3 X 0,4,
wygiety 30°

00544 606 99  RT6 cylindryczny 1,2, $ciety 45°

00544 60799  RT7 grot tnacy 2,2, 45°

8. Lista akcesoriow
00529 16199  Zestaw lutowniczy WSP 80
0053313199  Kolba lutownicza MPR 80

0053311299  Zestaw lutowniczy LR 21 antystatyczny
0053311399  Zestaw lutowniczy LR 82
0053315599  Zestaw lutowniczy WMP
0053313399  Zestaw rozlutowniczy WTA 50
0052702899  Plyta do wstepnego podgrzewania
WHP 80
0052503099  Odizolowywarka termiczna WST 20
0053118099  Zewnetrzny programator WCB 2
WPHT Podstawka do lutownicy WMP
WPH80T Podstawka do lutownicy (WSP 80)
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Szabélyozasi WMRS forrasztéallomas megvésarlasaval
iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a legszi-
gordibb mindségi kovetelményeket vettiik alapul, ami biz-
tositja a kész(lék kifogastalan miikodését.

A 1. Vigyazat!

A kész(ilék Gzembevétele el6tt kérjlk, figyelmesen olvas-
sa el az lizemeltetési Utmutatét és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi eléirasok figyelmen kivil hagy-
asa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az Uizemeltetési Utmutatétol eltérd haszndlatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felel6sséget.

A WELLER WMRS forrasztéallomés a 89/336/EGK és
73/23/EGK iranyelvek alapvetd biztonsagi kovetelményei
alapjan megfelel az EK megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérlokeésziilék

A mikroprocesszoros szabalyozasi WMRS forrasztdéllo-
mas ipari gyartasra, valamint javitasi és laborteriletre
kifejlesztett készlilékcsaladba tartozik. A digitalis szabaly-
ozoelektronika és a forrasztészerszam kivald mingségi
szenzor- és hdatadas-technikdja biztositia a forrasztdc-
slcs preciz hémérsékletszabdlyozasat. A nagyfoku
hémérséklet-pontossdg és az optimdlis terhelés alatti
dinamikus hémérsékleti tulajdonsagok elérése zart szaba-
lyozokdrben végzett gyors és preciz mérés altal torténik.
Magukat a forrasztészerszamokat a WMRS automatiku-
san felismeri, és hozzajuk rendeli a megfelel§ szabalyoza-
si paramétereket. A forrasztécstcs kiilénbézé potencial-
kiegyenlitési lehetdségei, a nullfesziltség-kapcsold vala-
mint az antisztatikus kivitel(i vezériékészUlék és a paka a
magas mindség kiegészitd jellemz6i. A kills6 beviteli kés-
zillék csatlakoztatdsanak lehetdsége tovabb béviti a for-
rasztoallomas sokrétliségét. Az opcidként kaphaté WCB 2
beviteli  készlilékkel —egyebek mellett id6- és

Magyar

reteszel6funkciok valdsithatok meg. A  beépitett
hémérsékletmérd készllék és a PC-interfész a WCB 2
beviteli késziilék bdvitett terjedelmébe tartozik. A kivant
hémérséklet 50°C - 450°C (150°F - 850°F) tartomanyban
2 gombbal (Up / Down) allithaté be. Az eldirt és a tényle-
ges érték kijelzése digitalis. A beallitott h6mérséklet eléré-
sét a kijelzén taldlhato, a szabdlyozd optikai ellenérzésére
szolgald piros LED villogasa jelzi. A folyamatos fény azt
jelzi, hogy a rendszer felfiit. Amikor lerakjuk a WMRP for-
rasztopakat a hozza tartozd taroldba, aktivalodik egy
hémérséklet-lekapcsolas. Ez csokkenti a forrasztdcstcs
hosszabb forrasztasi szlinetek esetén fellépd oxidaciojat.
A rendkiviil gyors felf(itésbél adédéan a WMRP forrasztd-
paka kézvetlenil a tarolébol vald kivétel utan ismét izem-
kész.

2.2. Forrasztopaka

WMRP:  Rendkiviil teljesitéképes 40 W-os finomfor-
rasztd paka a forrasztécstcsba épitett fiités-
sel. A forrasztdcstics dugaszolhatd rendszer-
rel szerszam nélkilli cserélhetd. A forrasztéc-
suics hémérsékletének elérése villamgyors,
szabalyozésa pontos. A markolatba épitett
érzékelével a forrasztépaka lerakds esetén
automatikusan lekapcsol.

WSP80: A WSP 80 forrasztopdka a forrasztasi

hémérséklet gyors és pontos elérésével tlinik

ki. Karcsi kialakitdsa és 80 W-os

fiit6teljesitménye &ltal univerzélisan alkalmaz-

haté a rendkivil finom forrasztési feladatoktdl

kezdve egészen a nagy hdigényli munkakig.

A forrasztdcslcs cseréje utan kozvetlendl
tovabb lehet dolgozni, mivel az iizemeltetési
hémérséklet elérése rovid idd alatt
megtorténik.
MPR 80: A Weller Peritronic MPR 80 olyan forrasztépa-
ka, melynek munkaszdge 40°-ig allithaté.
Ezdltal lehetségessé vélik a forrasztasi folya-

Miiszaki adatok

Méretek mm-ben:
Haldzati fesziiltség (12):
Teljesitményfelvétel:
Erintésvédelmi osztaly:

95 W (80 W)

Potencialkiegyenlités (11):

166 X 115X 101 (HX Sz X M)
230V, 50 /60 Hz (120 V, 60 Hz)

1 vezérlékészilék ; 3 forrasztépaka

Biztositék (13): T500mA (T1A)
Hémérsékletszabalyzas: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Pontossag: +9°C

Kiszallitasi allapot: kemény foldelés (dugasz nincs bedugva)
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mat ergonémidjanak egyedi kialakitasa. 80 W-

os teljesitményével és karcsu kialakitasaval

finom forrasztési feladatokhoz alkalmas.
WTA50: A WTA 50 kiforrasztdcsipeszt specidlisan
SMD-alkatrészek kiforrasztésara tervezték.
Két sajat hémérsékletérzékelével rendelkez6
flitéelem (2 x 25 W) gondoskodik a két szar
azonos hémérsékletérdl.
LR 82:  Nagy teljesitményl, 80 W-os forrasztopaka
nagy héigényi forrasztasi feladatokhoz. A for-
rasztdcsucs rogzitése bajonettzarral torténik,
ami lehetévé teszi a forrasztdcslics poziciohd
cseréjét.
WMP: a Weller WMP mikro-forrasztépaka kdnnyen
kezelhet6 koncepcidjanak kdszonhetéen
alkalmas professziondlis SMD elektronika
megmunkalasara. A markolat és a forrasztéc-
sucs kozotti rovid tavolsag lehetévé teszik a
65 W-os forrasztopaka ergonomikus kezelését
a legfinomabb forrasztési feladatok végrehaj-
tasakor

Tovabbi csatlakoztathatd szerszamokat lasd a tartozékli-
staban.

3. Uzembevétel

Forrasztopaka-tartét szerelje fel. A forrasztészerszamot
helyezze a biztonsagi taroléba. Dugja be a forrasztopaka
dugéjat a vezérlékészilék csatlakozéhivelyébe (12) és
rovid jobbra forgatassal régzitse is benne. Ellendrizze,
hogy egyezik-e a halézati feszliltség a tipustabla adatai-
val, és hogy a hélézati kapcsold (1) kikapcsolt allapotban
van-e. Csatlakoztassa a vezéridkésziiléket a haldzatra.
Kapcsolja be a készlilék halézati kapcsolojat (1). A készi-
|ék bekapcsoldsakor elvégzi az dntesztet, amikor minden
kijelz6elem (2) lizemel. Azt kévetben révid idére a bedlli-
tott hémérséklet (elGirt érték) és a hémérsékletverzié
(°C/ °F) jelenik meg. Azutan az elektronika automatikusan
atkapcsol a tényleges érték kijelzésére. A kijelz6 (2) piros
pontia  (5) vilagit. Ez a pont  optikai
szabalyozéellendrzként szolgdl. A folyamatos vilagitas
azt jelzi, hogy a rendszer felf(it. A villogas jelzi az izemi
hémérséklet elérését.

Hémérséklet-beallitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetden a tényleges hémérséklet-
értéket mutatja. Az UP vagy DOWN gomb (3) (4) megny-
omasakor a digitalis kijelz6 (2) az éppen bedllitott el6irt
értékre valt at. A bedllitott el6irt érték (a villogé kijelz6) az
UP vagy DOWN gomb (3) (4) megnyomasaval vagy folya-
matos nyomva tartaséval a megfeleld irdanyba médositha-
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t6. Amennyiben a nyomdgombot folyamatosan nyomva
tartjak, akkor az eldirt érték gyorsan peregve valtozik. Kb.
2 masodperccel a gomb elengedése utan a digitalis kijelzé
(2) automatikusan visszakapcsol a tényleges értékre.

WMRP hémérsékletcsokkenés

Standard setback OFF beallitas (gyari beallitas)

Ha leraktuk a forrasztépakat a biztonsagi taroldba, a fiités
automatikusan lekapcsol. A forrasztépaka felvételekor a
fiités ismét bekapcsol. A bedllitott hémérséklet a forrasz-
técsucs rovid felfiitési idejének kdszonhetéen a legrovi-
debb id6n bellil ismét elérésre keril.

Standard setback ON bedllitas

Ha a forrasztdpakat leraktuk a biztonsagi taroléba, akkor
hémérséklete automatikusan 150°C-ra csokken. 20 perc
elteltével (setback-idd) a f(ités egészen lekapcsol (villogd
vonal a kijelzén). A forrasztopaka felvételekor a forrasz-
tédllomas ismét a bedllitott elirt értékre szabalyoz. A
bedllitott h6mérséklet a forrasztécsucs révid felfiitési ide-
jének kdszonhetden a legrévidebb iddn belil ismét elérés-
re kerdl.

Standard setback ON/OFF be-/kikapcsolasa

A bekapcsolas alatt tartsa nyomva az UP-gombot (3) amig
a kijelz6n ON nem jelenik meg. Az UP gomb elengedése
esetén  megtorténik a  bedllitds  eltarolasa.
Kikapcsolasahoz azonos médon kell eljdmi. A kijelzében
OFF jelenik meg (gyari bedllitas).

Standard setback
(opciondlis szerszam funkcio, nem WMRP)

Standard setback OFF beallitas (gyari bedllitas)
Hémérsékletcsokkentés nem aktiv.

Standard setback ON bedllitas

Amikor nem haszndljdk a forrasztészerszamot, a
hémérséklet 20 perc utdn automatikusan a 150°C-o0s
(800°F) standby-értékre siillyed. A Setback-idé haromszo-
rosanak (60 perc) leteltével aktivalddik az AUTO OFF
funkcié. A forrasztdpdka kikapcsol (villogd vonal a
kijelzén). Nagyon finom forrasztécsucs haszndlata a set-
back funkcié mikddését karosan befolydsolhatja. Ebben
az esetben WPHT kapcsold-leraké hasznalatat javasoljuk
(lasd tartozékok).

Informécié:
A setback-id6 a WCB 2 kiils6 beviteli kész(ilékkel
0-99 perc kozétt allithato.



4. potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-htively (11) killénb6z6
kapcsolasaival 4 véltozat valdsithaté meg:
Kemény foldelés: dugd nélkil
(szallitasi allapot)

potencidlkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm): Dugéval, kiegyenlitévezeték
a kdzépso érintkez6n

Potencialmentes: Csatlakozédugoval

Lagy foldelés: Csatlakozodugoval és

beforrasztott ellendllassal.
Foldelés a valasztott
ellendllasértéken &t.

5. Utmutat6é a munkahoz

Forrasztdcsucs cseréje

Vigyazat, égésveszély!

A forrasztécstcs cseréjét csak hideg allapotban szabad
végezni. A forrasztocsucs cseréjéhez nem szikséges
szerszam. A forrasztocslcs a markolat hatsé felébe van
bedugva és a forrasztdcstcs (8) lagy anyagbdl késziilt fog-
antyujaval egyszeriien kihtzhaté.

Vigyazat:
mindig Ugyelien a forrasztécstcs el6irasszer( illeszkedé-
sére.

Az Uj forrasztdcstcs behelyezésekor Ugyelni kell ra, hogy
a forrasztdcslicsot egybdl egészen (itkdzésig bedugjuk.
Ha nem teljesen bedugott forrasztécstcesal Gizemeltetik a
pakat, az hibas mlikodéshez vezethet.

Az elsé felfiitéskor a szelektiven cinezhetd forrasztécsuc-
sot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitja a taro-
lasbol ered6 oxidréteget és a forrasztdcsucs
szennyez6déseit. Forrasztasi szlinet esetén és a forrasz-
topaka lerakdsa elétt mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasz-
tdcsucs jol be legyen cinezve. Ne hasznéljon tdlsagosan
agressziv folyasztészert.

A tisztitészivacsot (9) mindig tartsa nedvesen. Ehhez csak
desztillalt vizet haszndljon.

A forrasztokészillékeket kdzepes forrasztdcsicshoz alli-
tottak be. Lehetségesek a cslics cseréjébdl vagy eltéré
csucsforma hasznalatabdl eredd eltérések.

Magyar

WCB 2 kiils6 beviteli késziilék (opcid)
Kilsé beviteli készlllék hasznélata esetén a kovetkezd
funkciok allnak rendelkezésre:

Offset:
a forrasztdcstcs valos hémérséklete az offset megadasa-
val | 40°C-kal médosithato.

Setback:

a 3. fejezetben leirt bedllithatd hémérsékletcsokkentés. A
hémérsékletcsdkkentéshez sziikséges id6 0-99 perc
kozétt allithatd be.

Lock:
az el6irt hémérséklet reteszelése. A reteszelés utan a for-
rasztdallomason nem lehet a beallitdsokat mddositani.

°CI°F:

a hémérsékletkijelzés atkapcsoldsa °C-rél °F-ra és fordit-
va Ha a bekapcsolds alatt nyomja a DOWN gombot, akkor
megjelenik az aktudlis h6mérsékletverzié.

Window:

A hémérséklettartomany korlatozasa a LOCK funkcidval
reteszelt hémérséklet £ max. 99°C értékre. A reteszelt
hémérséklet igy a bedllithaté h6mérséklettartomany kdze-
pének felel meg. Potencidlmentes csatlakozdval (optocsa-
tol6-kimenet) rendelkez6 készillékeknél a WINDOW funk-
ci6 a hémérsékleti ablak beallitdsara szolgal. Amennyiben
a tényleges hémérséklet a hémérsékleti ablakon bellilre
esik, akkor a potencidlmentes csatlakozd (optocsatold-
kimenet) kapcsol.

Cal:
(ez a funkcié nem alkalmazhat6 a WMRS késziilékhez)
A forrasztédllomas Ujbdli beszabélyozésa és a gyari beal-

zadllitdsa 0-ra, hémérséklet 350°C (660°F).
PC-interfész: RS232

Hémérsékletmérd késziilék:
Beépitett hémérdkészilék K tipusu termoelemhez
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6. Hibatlizenetek

Kijelzé Hiba Elharitas
-- Nincs cslcs bedugva vagy hibas a cstcs (WMRP), Dugja be a forrasztécsticsot vagy a
Nincs szerszam bedugva. szerszamot

tip Forrasztécsucs nincs teljesen bedugva (WMRP) Tavolitsa el a forrasztécsucsot, majd
teliesen dugja be

FO1 Pt érzékel6beszabalyozds hidnyzik Szabdlyozza be a forrasztoallomast
Ujra a WCB2-vel

F11 1. termoelem beszabéalyozas (WMRP) Lépjen kapcsolatba a gyartéval

F12 2. termoelem beszabalyozas (WMRP) Lépjen kapcsolatba a gyartéval

7. WMRP forrasztocsucsok

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99

005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 tlform4ju csucs

RT2 pontformaju cstics R0,4

RT3 vésdcsucs 1,3 X 0,4

RT4 vésdcsucs 1,4 X 0,4

RT5 vésdcesucs 1,3 X 0,4 30°-ban
hajlitott

RT6 kerek forma | 1,2, 45°-ban levagva
RT7 késcslcs 2,2, 45°

8. Tartozéklista

00529 161 99
005 33 131 99
00533 112 99

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99
005 31 180 99
WPHT
WPH80T
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WSP 80 forrasztépaka-készlet
MPR 80 forrasztépaka-készlet

LR 21 antisztatikus forrasztdpaka-
készlet

LR 82 forrasztopaka-készlet
WMP forrasztopaka-készlet

WTA 50 kiforrasztékészlet

WHP 80 el6melegit6 lap

WST 20 termikus csupaszitokész(ilék
WCB 2 kiils6 beviteli készulék
kapcsold-leraké (WMP)
kapcsold-lerakd (WSP 80)

9. Szallitasi terjedelem
WMRS

vezérl6készilék

WMRP forrasztopaka

Héldzati kabel

WMRH forrasztépaka-tartd

dugasz

hasznalati dtmutaté

Kapcsolasi rajz oldala

Robbantott dbra oldala 86
Biztonsagi utasitasok 85

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!



Dakujeme vam za doveru, ktort ste nam preukazali zaku-
penim spajkovacieho stanica WMRS. Pri jeho vyrobe boli
dodrzané naro¢né poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, pozor-
ne precitajte tento ndvod na pouZivanie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrZani bezpeénostnych pred-
pisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouZiti zariadenia v rozpore s ndvodom na jeho obslu-
hu, ako aj pri svojvolnych zmendch zariadenia, vyrobca
neposkytuje Ziadnu zaruku.

Spéjkovacie stanica WMRS zodpoveda Vyhlaseniu o
konformite s EG podfa zékladnych bezpec¢nostnych pozi-
adaviek smernic 89/336/EWG a 73/23/EWG.

2. Popis

2.1 Riadiaca jednotka

Spéjkovacia stanica WMRS patri do skupiny pristrojov,
ktoré boli vyvinuté na pouZzitie v priemyselnej vyrobe, pri
opravéch a v laboratérich. Digitalna regulacna elektroni-
ka a modernd senzorova technika a technika prenosu
tepla v spajkovacom nastroji zaistuje presnu reguldciu
teploty spéjkovacieho hrotu. Najvyssia presnost teploty a
optimélne dynamické teplotné vlastnosti pri zatazeni sa
dosiahnu rychlym a presnym snimanim meranych hodn6t
v uzavretom regulaénom okruhu. Spéjkovacia stanica
WMRS automaticky rozpozna spajkovacky a priradi zod-
povedajlce regulacné parametre. R6zne moznosti vyrov-
nania potencialu voci spajkovaciemu hrotu, spinanie pri
nulovom napéti a antistatické vyhotovenie riadiacej jednot-
ky a spdjkovacky dopliuju vysoky Standard kvality.
MnozZstvo funkcii tejto spajkovacej stanice rozsiruje tiez
moznost pripojenia externého pristroja pre zaddvanie dat.
Pomocou pristroja pre zadavanie dat WCB 2 doddvaného
ako prislusenstvo je mozné realizovat rozne ¢asové funk-

Slovensky

cie a funkcie zablokovania. Integrovany merac teploty a
rozhranie pre PC patri k rozSirenému rozsahu funkcii pri-
stroja pre zaddvanie dat WCB 2. Pozadovand hodnotu
mozno 2 tladidlami (Up/Down) nastavovat v rozsahu 50-
450 °C (150-850 °F). Pozadovana a skutoéna teplota sa
digitalne zobrazuiju. Dosiahnutie predvolene;j teploty je sig-
nalizované blikanim ¢ervenej LED kontrolky na ukazovate-
li, ktord sluZi na opticki kontrolu reguldcie. Trvalé svetlo
znamend, Ze systém sa rozohrieva. Pri odloZeni spajkova-
¢ky WMRP do prislusného stojana sa aktivuje vypnutie
teploty. To znizuje oxidaciu spajkovacieho hrotu pri dihsich
prestavkach pri spajkovani. Vdaka extrémne rychlemu
Casu zahriatia je spajkovacka WMRP bezprostredne po
vybrati zo stojana pripravena na pouZitie.

2.2. Spajkovacka
WMRP:  Extrémne vykonna spajkovacka 40 W s inte-
grovanym systémom vyhrievania v spéjkova-
com hrote. Spajkovaci hrot je mozné vdaka
nasuvnému systému vymenit bez pouZitia
nastroja. Teplota spajkovacieho hrotu je ble-
skovo dosiahnutd a presne regulovana. Vdaka
vstavanému snimacu v rukovati sa spajkovac-
ka pri odloZeni automaticky vypne.
WSP 80: Spéjkovacka WSP 80 sa vyznacuje bleskovym
a presnym dosiahnutim pracovnej teploty. So
svojim $tihlym tvarom a vyhrievacim vykonom
80 W umoziuje univerzdlne pouzitie od
jemnych spajkovacich prac aZ po spajkovanie
s vysokymi narokmi na teplo. Bezprostredne
po vymene spajkovacieho hrotu mozno pokra-
Covat v spajkovani, lebo prevadzkova teplota
sa znovu dosiahne vo velmi kratkom ¢ase.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 je spéjkovacka s
pracovnym uhlom nastavitefnym v rozmedzi
40°. Vdaka tomu je mozné individudlne a ergo-
nomické nastavenie spajkovacky podfa pova-
hy spajkovania. S vykonom 80 W a &tihlym
tvarom je vhodna na jemné spajkovanie

Technické udaje

Rozmery v mm:

Vyrovnanie potencialu (11):

166 X 115 X 101 (LX B X H)

Sietové napétie (12): 230V, 50/60 Hz (120 V, 60 Hz)
Prikon: 95 W (80 W)

Trieda ochrany: 1 riadiaca jednotka ; 3 spajkovacka
Poistka (13): T500mA (T1A)

Reguldcia teploty: 50-450°C (150-850°F)

Presnost: +9°C

Pri dodani tvrdo uzemnené (konektor nezastréeny)
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WTA 50: Odspéjkovacia pinzeta WTA 50 bola koncipo-
vand S$pecialne na vyletovavanie suciastok
SMD. Dva vyhrievacie ¢lanky (2 x 25 W),
kazdy s vlastnym teplotnym senzorom, zaistu-
ju rovnaku teplotu v obidvoch ramendch.
LR 82:  Vykonna spajkovacka 80 W pre spajkovacie
praces vysokymi narokmi na teplo. Spajkovaci
hrot sa upeviuje bajonetovym uzdverom,
ktory umoZzriuje zachovat pri vymene hrotu
jeho presnu poziciu.
WMP: Mikropspajkovacka Weller WMP sa hodi
vdaka svojej koncepcii na pracu s profesional-
nou SMD elektronikou. Mald vzdialenost
medzi bodom uchopenia a spajkovacim hro-
tom umoZznuje ergonomicki manipuldciu so
65 W spajkovackou aj pri najjemnejSom spaj
kovani.

Dal$ie pripojitemé nastroje pozri v Zozname prislusenst-
va.

3. Uvedenie do prevadzky

Zmontujte bezpecnostny stojan a odloZte dori spajkovac-
ku. Zastréku spajkovacky zasurte do pripojovacej zasuv-
ky (12) riadiacej jednotky a kratkym otocenim doprava
zaaretujte. Skontrolujte, ¢i sietové napétie suhlasi s uda-
jom na typovom §titku a ¢&i je sietovy vypinaé (1) vo vyp-
nutom stave. Pripojte riadiacu jednotku k sieti. Zariadenie
pomocou sietového vypinaca (1) zapnite. Pri zapnuti zari-
adenia prebehne autotest, pri ktorom su v prevadzke
véetky ukazovatele (2). Nasledne sa na kratky ¢as zobra-
zi nastavend teplota (poZadovana hodnota) a meracia jed-
notka teploty (°C/°F). Potom elektronika automaticky prep-
ne na ukazovatel skutodnej teploty. Cerveny bod (5) na
displeji (2) sa rozsvieti. Tento bod sluzi ako opticka kon-
trola reguldcie. Ak trvalo svieti, znamena to, Ze sa systém
zahrieva. Blikanie signalizuje dosiahnutie prevadzkovej
teploty.

Nastavenie teploty

Na digitalnom ukazovateli (2) sa v zasade zobrazuje sku-
tocnd teplota. Stla¢enim tlacidla UP alebo DOWN (3) (4)
sa digitalny ukazovatef (2) prepne na aktudlne nastavenu
pozadovanu hodnotu. Nastavenu poZadovand hodnotu
(blikajuci ukazovatel) mozno menit prisluSnym smerom
stlaanim alebo dihym stla¢enim tladidla UP alebo DOWN
(8)(4). Pri trvalom stlaceni tladidla sa pozadovana hodno-
ta meni rychlo. Asi 2 s po uvolneni tlacidla sa digitalny
ukazovatel (2) automaticky znovu prepne na skutocnu
hodnotu.
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Znizenie teploty WMRP

Nastavenie Standardného znizenia teploty OFF
(nastavenie z vyroby)

Pokial je spajkovacka odloZend do stojana, vyhrievanie sa
automaticky vypne. Pri vybrati spajkovacky zo stojana sa
vyhrievanie opat zapne. Spajkovacka dosiahne vdaka
kratkemu ¢asu zahrievania velmi rychlo nastavenu teplo-
tu.

Nastavenie Standardného znizenia teploty ON

Ak je spajkovacka odlozend v bezpecnostnom stojane,
déjde automaticky k zniZeniu teploty na 150°C. Po 20
mindtach (¢as na zniZenie teploty) sa vyhrievanie celkom
vypne (blikajuca ¢iarka na displeji). Pri vybrati spajkovac-
ky zo stojana reguluje spajkovacia stanica teplotu opat na
nastavenu poZadovand hodnotu. Spajkovacka dosiahne
vdaka kratkemu ¢asu zahrievania velmi rychlo nastavenu
teplotu.

Zapnutie/vypnutie $tandardného znizenia teploty
(ON/OFF)

Pocas zapinania drzte stlacené tlacidlo UP (3), kym sa na
displeji nezobrazi ON. Pri uvolneni tladidla UP sa nasta-
venie uloZi. Pri vypinani postupujte rovnako. Na displeji sa
zobrazi OFF (nastavenie z vyroby).

Standardné znizenie teploty (funkcia s volitefnym
nastrojom, nie je k dispozicii s WMRP)

Nastavenie Standardného znizenia teploty OFF
(nastavenie z vyroby)
ZniZenie teploty nie je aktivne.

Nastavenie Standardného znizenia teploty ON

Ak sa spajkovacie zariadenie nepouZiva, teplota po 20
mindtach automaticky klesne na hodnotu Standby 150 °C
(300 °F). Po troch po sebe nasledujdcich ¢asoch Setback
(60 min.) sa aktivuje funkcia AUTO OFF. Spajkovacka je
vypnutd (blikajica ciarka na displeji). PouZitie velmi
malych spajkovacich hrotov moze ovplyvnit funkciu znize-
nia teploty. V tomto pripade odpori¢ame pouzivat stojan
so spinanim WPHT (pozri prisluSenstvo).

Upozornenie:

Cas na znizenie teploty mdzete pomocou externého pri-
stroja pre zadavanie dat WCB 2 nastavit v rozmedzi
0-99 minut.



4. Vyrovnanie potencialov
Prostrednictvom rozneho zapojenia pripojky s 3,5 mm
kontaktom (11) mozno realizovat 4 moznosti:
Tvrdé uzemnenie: Bez zéstrcky

(stav pri dodani)

Viyrovnanie potencialov

(impedancia 0 ohmov): So zéstrékou, vyrovnavacie
vedenie pripojené k strednému
kontaktu

Bezpotencialové: So zastrckou

Méakké uzemnenie:  So zastrckou a vpajanym
odporom.

Uzemnenie cez zvolend hodnotu
odporu.

5. Pracovné pokyny

Vymena spajkovacieho hrotu

Pozor - nebezpecenstvo popélenia

Spajkovaci hrot sa smie vymienat len pri studenej spajko-
vacke. Na vymenu nie je potrebny Ziadny nastroj.
Spajkovaci hrot je nasunuty v zadnom dieli rukovate a je
mozné ho vybrat jednoduchym vytiahnutim za mékku ¢ast
rukovéte (8).

Pozor:
Vzdy dbajte na spravne nasadenie spajkovacieho hrotu.

Pri nasadzovani nového spajkovacieho hrotu dbajte na to,
aby sa spajkovaci hrot jednym pohybom zasunul az po
doraz. PouZzitie spajkovacky s nespravne zasunutym spaj-
kovacim hrotom méZe viest k chybnej funkcii.

Pri prvom rozohrievani zmoéte selektivne pocinovatelny
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania
zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a necistoty. Pri
prestavkach v spajkovani a pred odloZenim spajkovacky
vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany.
NepouzZivajte prili§ agresivne tavidla.

Hubu na ¢istenie (9) udrZujte vzdy vihku. PouZivajte na to
vyhradne destilovant vodu.

Spéajkovacie zaradenia sa nastavuju pre stredny spajkova-
ci hrot. Pri vymene hrotu alebo pouZivani iného tvaru hrotu
sa mozu vyskytnut odchylky.

Slovensky

Externy pristroj pre zadavanie dat WCB 2
(volitefné prisluSenstvo)

Pri pouzivani externého vstupného zariadenia st k
dispozicii nasledovné funkcie:

Ofset:
Realnu teplotu spajkovacieho hrotu moZno zmenit
zadanim teplotného ofsetu | 40 °C.

Setback:

Nastavitelné znizenie teploty je opisané v kapitole 3. Cas,
za ktory dojde k zniZeniu teploty, moZno nastavit v
rozmedzi 0-99 mindt.

Lock:
Zablokovanie pozadovanej teploty. Po zamknuti nemozno
na spajkovacej stanici menit nastavené hodnoty.

°CI°F:

Prepnutie zobrazenia zo °C na °F a naopak. Ak drzite
poCas zapinania tladidlo DOWN stlacené, zobrazi sa
prave pouZita teplotna stupnica.

Window:

Obmedzenie teplotného rozsahu na max. 199 °C vychad-
zajlc z teploty zablokovanej funkciou LOCK. Zamknuta
teplota sa tak nastavi na stred nastavitelého rozsahu
tepl6t. Pri pristrojoch s bezpotencidlovym kontaktom
(vystup s optoclenom) slizi funkcia WINDOW na nastave-
nie teplotného okna. Ak lezi skutoéna teplota v teplotnom
okne, zopne sa bezpotencialovy kontakt (vystup s optocle-
nom).

Cal: (Funkciu nemozno pouzit pre WMRS)

Nové nastavenie spajkovacej stanice a nastavenie z
vyroby (FSE). Resetovanie vSetkych nastavenych hodn6t
na 0, teplota 350 °C (660 °F).

Rozhranie pre PC: RS232

Merac teploty:
Integrovany mera¢ teploty pre termoclanok typu K
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Slovensky

6. Chybové hlasenia

Zobrazené Chyba RieSenie
- Hrot nenasunuty alebo chybny (WMRP) Nasadte spajkovaci hrot alebo nastroj
Nie je nasunuty Ziadny nastroj.

tip Spéjkovaci hrot nie je celkom nasunuty (WMRP) Snimte spéjkovaci hrot
a nasunte ho po doraz

FO1 Chybna kalibracia snimaca Pt Kalibrujte spajkovaciu stanicu
pomocou WCB2

F11 Kalibracia termo¢lanku 1 (WMRP) Kontaktujte vyrobcu

F12 Kalibracia termo¢lanku 2 (WMRP) Kontaktujte vyrobcu

7. Spajkovacie hroty WMRP

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99

005 44 606 99
005 44 607 99

8. Zoznam prisluSenstva

00529 161 99
005 33 131 99
00533 112 99

00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99

WPHT
WPHgOT
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9. Rozsah dodavky

RT1 ihlovy spajkovaci hrot WMRS

RT2 bodovy hrot, R 0,4 Riadiaca jednotka

RT3 obdiznikovy hrot 1,3 X 0,4 Spéjkovacka WMRP

RT4 obdiznikovy hrot 1,4 X 0,4 Sietovy kabel

RT5 obdiznikovy hrot 1,3 X 0,4, Stojan na spéjkovacku WMRH
zahnuty 30° Konektor

RT6 gufaty hrot ] 1,2, skoseny 45° Navod na pouZivanie

RT7 noZovy hrot 2,2, 45° Bezpecnostné pokyny

Schéma zapojenia pozri strana 86

Spéjkovacia stprava WSP 80
Spéjkovacia stprava MPR 80
Spéjkovacia suprava LR 21,

Rozkladovy vykres pozri strana 85

antistaticka Technické zmeny vyhradené!

Spéjkovacia suprava LR 82
Spéjkovacia stprava WMP
Odspéjkovacia suprava WTA 50
Predhrievacia doska WHP 80
Tepelné odizolovacie zariadenie
WST 20

Externé vstupné zariadenie WCB 2
Stojan so spinanim (WMP)

Stojan so spinanim (WSP 80)



Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga izkazali
z nakupom Wellerjeve spajkalne postaje WMRS. Med
izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni stan-
dardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna navodila.
Z neupostevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako velja za
samovoljne spremembe.

Wellerjeva spajkalna postaja WMRS ustreza ES izjavi o
skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi zahtevami
smernic 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Krmilna naprava

Z mikroprocesorjem regulirana spajkalna postaja WMRS
pripada skupini naprav, ki so jo razvili za industrijsko pro-
izvodno tehniko kot tudi za podrocje popravil in laboratori-
ja. Digitalna krmilna elektronika in visokokakovostna sen-
zorna tehnika ter tehnika prenosa toplote v spajkalniku
zagotavljajo natanéno uravnavanje temperature na spaj-
kalni konici. S hitrim in natan¢nim pridobivanjem merilnih
vrednosti v zaprti regulacijski zanki je dosezena najvisja
natanénost temperature in optimalno dinamiéno gibanje
temperature v primeru obremenitve. WMRS avtomatsko
prepozna spajkalnike in jim dodeli ustrezne krmilne para-
metre. Razliéne moznosti izenacevanja potenciala na
spajkalni konici, vezje niCelne napetosti ter antistatiéna
izvedba krmilne naprave in batov zaokrozujejo visok kako-
vostni standard. Moznost prikljucitve zunanje vhodne
naprave $e poveca funkcionalno raznolikost te spajkalne
postaje. S poljubno dobavljivo vhodno napravo WCB 2 se
lahko izvedejo funkcije nastavitve ¢asa in blokade.

Slovenscina

Vigrajena merilna naprava temperature in PC-vmesnik
spadata v razsirjeni obseg vhodne naprave WCB 2. Zele-
na temperatura je nastavljiva v obmoéju 50 °C - 450 °C s
pomogjo dveh tipk (Up/Down). Zelena in dejanska vred-
nost sta prikazani digitalno. Ko je doseZena izbrana tem-
peratura, to z utripanjem signalizira rde¢a svetle¢a dioda
na prikazu, ki je namenjena vizualni kontroli krmiljenja.
Med segrevanjem sistema lucka trajno sveti. Ko WMRP
spajkalnik odloZimo v pripadajoéi odlagalnik, se vklopi
funkcija za znizanje temperature. To zmanj$a oksidacijo
spajkalne konice pri vecjih prekinitvah spajkanja. Zaradi
izredno hitrega segrevanja je WMRP spajkalnik takoj, ko
ga vzamemo iz odlozi$¢a, zopet pripravijen za delovanje.

2.2. Spajkalnik
WMRP:  Izredno zmogljiv 40 W fini spajkalnik z vgraje-
no tehniko segrevanja na spajkalni konici.
Spajkalna konica se lahko zamenja brez orod-
ja s pomocjo vtinega sistema. Temperatura
spajkalne konice se doseZe bliskovito hitro in
jo lahko natanéno uravnavamo. Zaradi vgraje-
ne senzorike v ro¢aju se spajkalnik, potem ko
ga odlozimo, avtomatsko izklopi.
WSP 80: Spajkalnik WSP 80 odlikuje njegovo hitro in
natanéno doseganje spajkalne temperature.
Zaradi svoje vitke oblike in sposobnosti ogre-
vanja z mocjo 80 W ga lahko univerzalno upo-
rabljamo za izredno fina spajkalna dela in tudi
za taksna, ki potrebujejo visoko temperaturo.
Po menjavi spajkalne konice lahko nemudoma
nadaljujemo z delom, saj je delovna tempera-
tura doseZena v najkrajsem casu.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta omogo-
¢a individualno prilagajanje najprimernejsi
ergonomiji postopka spajkanja. Z mocjo 80 W
in vitko obliko je primeren za fino spajkanje.

Tehniéni podatki

Dimenzije v mm:
OmreZna napetost (12):

166 X 115 X 101 (dx §x V)
230V, 50/ 60 Hz (120 V, 60 Hz)

Nazivna moc¢: 95 W (80 W)

Zascitni razred: 1 Krmilna naprava; 3 Spajkalnik
Varovalka (13): T500mA (T1A)

Uravnavanje temperature: 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F)
Natanénost: +9°C

Izenadevanije potenciala (11): Stanje ob dobavi - trda ozemljitev (Zasko¢ni vti¢ ni vstavljen.)
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Slovenscina
WTA 50: Pinceta za odspajkanje WTA 50 je zasnovana
za odspajkanje SMD komponent. Dva grelna
elementa (2 x 25 W), vsak ima tudi svoj tem-
peraturni senzor, skrbita za enako temperatu-
ro obeh krakov.

LR 82:  Zmogljivi 80 W spajkalnik za spajkalna dela, ki
potrebujejo visoko temperaturo. Spajkalno
konico se pritrdi s pomocjo bajonetnega zakle-
pa, ki omogoca natanéno menjavo konice.

WMP: Weller Micro spajkalnik WMP je zaradi svoje

prakti¢ne zasnove primeren za spajkanje pro-
fesionalnih SMD elektronskih komponent.
Kratka razdalja med ro¢ajem in spajkalno kon-
ico omogoca ergonomsko upravljanje 65 W
spajkalnika pri izvajanju najbol; finih spajkalnih
del.

Za dodatno orodje glej seznam opreme.

3. Zacetek obratovanja

MontaZa odlagalnika spajkalnika Spajkalnik odloZite v var-
nostni odlagalnik. Vtika¢ spajkalnika vtaknite v priklju¢no
dozo (12) krmilne naprave in ga s kratkim zasukom v
desno blokirajte. Preverite, ¢e se omreZna napetost ujema
z navedbami na tipski ploscici, in da omrezno stikalo (1) ni
vkloplieno. Krmilno napravo povezite z mrezo. Vklopite
napravo z omreznim stikalom (1). Pri vklopu naprave se
izvede avtomatski test, pri katerem se kratkotrajno aktivi-
rajo vsi elementi prikaza (2). Nato se na kratko pokaze
nastavljena temperatura (Zelena vrednost) in enota tem-
perature (°C/°F). Elektronika nato avtomatsko preklopi na
prikaz dejanske vrednosti. Prizge se rdeca tocka (5) na
prikazovalniku (2). Ta tocka je namenjena vizualni kontroli
krmilienja. Med segrevanjem sistema lucka trajno sveti.
Utripanje signalizira, da je dosezena delovna temperatura.

Nastavljanje temperature

V zacetku digitalni prikaz (2) pokaze dejansko temperatu-
ro. S pritiskanjem tipke UP ali DOWN (3) (4) se na digital-
nem prikazu (2) pokaze poprej nastavljena Zelena tempe-
ratura. Nastavljena Zelena temperatura (utripajo¢ prikaz)
se sedaj lahko z rahlim pritiskanjem ali neprekinjenim drz-
anjem tipke UP ali DOWN (3) (4) nastavi v ustrezno smer.
Ce tipko neprekinjeno drzimo, se Zelena vrednost hitro
nastavlja. Priblizno 2 sek. po tem, ko izpustite tipko, digi-
talni prikaz (2) avtomatsko preklopi na dejansko vrednost.

Znizanje temperature WMRP

NastavitevStandardni Setback izklopljen (OFF)
(tovarniSka nastavitev)

Ce spajkalnik odlozite v vamostni odlagalnik, se segre-
vanje avtomatsko izklopi. Pri dvigu spajkalnika se segre-
vanje zopet vklopi. Nastavljena temperatura bo s hitrim
segrevanjem spajkalne konice v najkrajSem casu spet
dosezena.

Nastavitev Standardni Setback vklopljen (ON)

Ce spajkalnik odlozite v vamostni odlagalnik, se tempera-
tura avtomatsko spusti na 150 °C. Po 20 min

(Gas Setback) se segrevanje popolnoma izklopi (v prikazu
utripa ¢rtica). Po dvigu spajkalnika se spajkalna postaja
zopet nastavi na Zeleno vrednost. Nastavljena temperatu-
ra bo s hitrim segrevanjem spajkalne konice v najkrajsem
Casu spet doseZena.

Vklop/izklop (ON/OFF) standardnega Setback

Pri vklopu naprave drZite tipko UP (3), dokler se na prika-
zu ne izpiSe ON. Ko tipko UP spustite, se nastavitev shra-
ni. Za izklop postopamo na enak nacin. V prikazu se izpiSe
OFF (tovarniSka nastavitev).

Standardni Setback
(Funkcija z optimalnim orodjem, ne WMRP)

Nastavitev Standardni Setback izklopljen (OFF)
(tovarni$ka nastavitev)
Ni vklopliena funkcija zniZanja temperature.

Nastavitev Standardni Setback vklopljen (ON)

V primeru neuporabe spajkalnika se temperatura po

20 min. avtomatsko zniZa na vrednost za stanje pripravlje-
nosti (standby), tj. 150 °C. Po izteku trikratnega Casa
Setback (60 min.) se aktivira funkcia AUTO OFF.
Spajkalnik se izklopi (v prikazu utripa Crtica). Pri uporabi
zelo finih spajkalnih konic je lahko motena funkcija
Setback. V tem primeru je priporo¢ena uporaba WPHT
odlagalnika z moznostjo vklopa/izkiopa (glej opremo).

Navodilo:

Cas Setback je nastavljiv z zunanjo vhodno napravo
WCB 2 od 0 do 99 min.
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4. lzenacevanje potenciala

Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (11) omogocajo
4 variante:

trda ozemljitev: brez vti¢a

(stanje ob dobavi)

izenacevanje potenciala
(impedanca 0 Ohmov): z vtiGem, izenacevalni vod
na srednjem kontaktu

brez potenciala: z vticem

mehka ozemljitev: z vtiGem in prispajkanim uporom.
ozemljitev prek izbrane vrednosti
upora.

5. Navodila za delo

Menjava spajkalne konice

Pozor - nevarnost opeklin

Spajkalno konico zamenjate lahko le, ko je konica hladna.
Za menjavo spajkalne konice ne potrebujete orodja.
Spajkalna konica je nataknjena v spodnjem delu rocaja in
se jo lahko enostavno iztakne, tako da potegnemo mehki
roCaj spajkalne konice (8).

Pozor:
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno vloZena.

Pri vstavljanju nove spajkalne konice morate paziti, da jo
vstavite vse do nastavka. Obratovanje z nepopolno vstavl-
jeno spajkalno konico lahko povzroci nepravilno delovan-
je.

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in necisto-
Ce, ki se na njej naberejo med skladis¢enjem. V ¢asu pre-
mora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo spajkalna
konica dobro prevlecena s spajko. Ne uporabljajte preveé
agresivnih katalizatorjev.

Cistilna goba (9) mora biti vedno vlazna. Za to uporabljaj-
te le destilirano vodo.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih oblik
lahko pride do odstopan;.

Zunanja vhodna naprava WCB 2 (Opcija)
Pri uporabi zunanje vhodne naprave so na razpolago nas-
lednje funkcije:

Temperaturna razlika (offset):
Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vno-
som temperaturne razlike spremeni za + 40 °C.
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Slovenscina

Setback:

Nastavljivo znizanje temperature, kot je opisano v 3.
poglavju. Casi Setback, po katerih sledi znizanje tempera-
ture, so nastavljivi od 0 do 99 minut.

Lock:
Zaklepanie Zelene temperature Spremembe nastavitev na
spajkalni postaji po zaklepanju niso ve¢ mogoce.

°CI°F:

Preklop enote temperature iz °C v °F in obratno S priti-
skom na tipko DOWN med vklapljanjem ugotovimo trenut-
no nastavitev enote temperature.

Okno (Window):

Omejitev temperaturnega obmocja na maks. + 99 °C, na
osnovi temperature, zaklenjene s pomocjo funkcije LOCK.
Zaklenjena temperatura pri tem predstavija sredino
nastavljivega temperaturnega obmodja. Pri napravah s
kontaktom brez potenciala (izhod opti¢nega povezovalni-
ka) sluzi funkcija WINDOW za nastavitev temperaturnega
obmocja. Ce je dejanska temperatura znotraj temperatur-
nega obomdcja, kontakt brez potenciala (izhod opti¢nega
povezovalnika) preklopi.

Cal: (Ta funkcija ni uporabna za WMRS)

Justiranje spajkalne postaje na novo in Factory setting
(FSE). Vracanje vseh nastavitvenih vrednosti na 0,
temperatur 350 °C (660 °F).

PC-vmesnik: RS232
Naprava za merjenje temperature:

Vgrajena naprava za merjenje temperature za
termoelement tipa K



Slovenséina

6. Javljanje napak

Prikaz Napaka Odprava napake
Konica ni vstavljena oz. je poskodovana (WMRP), Vstavite spajkalno konico ali orodje
Orodje ni vstavljeno.
Opozorilo Spajkalna konica ni v celoti vstavljena (WMRP) Spajkalno konico odstanite in jo v
celoti vstavite.
FO1 Ni senzornega Pt justiranja Spajkalno postajo na novo nastavite
z WCB2
F11 Justiranje Termoelementa 1 (WMRP) Kontaktirajte proizvajalca.
F12 Justiranje Termoelementa 2 (WMRP) Kontaktirajte proizvajalca.

7. Spajkalne konice WMRP

005 44 60199  RT1 Iglasta konica

00544 60299  RT2 Tockovna konica R0,4

00544 60399 RT3 Dletasta konica 1,3 X 0,4

00544 60499  RT4 Dletasta konica 1,4 X 0,4

00544 60599  RT5 Dletasata konica 1,3 X 0,4,
upognjena 30°

00544 60699  RT6 Okrogle oblike ] 1,2,
posevno odrezana 45°

00544 60799  RT7 Rezalna konica 2,2, 45°

8. Seznam opreme
00529 16199  Komplet za spajkanje WSP 80
0053313199  Komplet za spajkanje MPR 80

0053311299  Komplet za spajkanje LR 21 antistatic
0053311399  Komplet za spajkanje LR 82
0053315599  Komplet za spajkanje WMP
0053313399  Komplet za odspajkanje WTA 50
00527 02899  Plosc¢a za predgrevanje WHP 80
0052503099  Termicna naprava za

odstranjevanje izolacije WST 20

0053118099  Zunanja vhodna naprava WCB 2

WPHT Odlagalnik z moznostjo vklopa/izklopa
(WMP)

WPH80T Odlagalnik z moznostjo vklopa/izklopa
(WSP 80)

9. Obseg dobave
WMRS

Krmilna naprava

Spajkalnik WMRP

Elektriéni kabel

Odlagalnik spajkalnika WMRH
Zaskoéni vtic

Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Stran s stikalno shemo 86
Stranz eksplozijsko risbo 85

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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Taname teid meile Welleri jootejaama WMRS ostuga osu-
tatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tdhelepaneli-
kult 1&bi kéesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutuseeskir-
jad. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme teistsu-
guse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Welleri jootejaam WMRS vastab EL-i vastavusmargile,
lahtudes selle aluseks olevatest direktiivide 89/336/EMU ja
73/23EMU ohutusnduetest.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtplokk

Mikroprotsessoriga juhitav jootejaam WMRS kuulub t66-
stuslikes tingimustes ning remondi- ja laboratoorsetel t66-
del kasutamiseks moeldud seadmete perekonda.
Digitaalne juhtimiselektroonika ning jooteinstrumendi kor-
gekvaliteediline sensor- ja soojusillekandetehnika kindlu-
stavad jooteotsiku temperatuuri tdpse reguleerimise. Kiire
ja tpse suletud kontuuriga médteseadeldise abil saavuta-
takse temperatuuri suurim tapsus ja temperatuuri optim-
aalne dinaamiline reguleerimine koormuse all. WMRS
tuvastab jooteinstrumendid ise ja neile antakse vastavad
juhtimisparameetrid automaatselt. Koérget kvaliteedistan-
dardit taiendavad jooteotsiku potentsiaalide mitmesugu-
sed Uhtlustusvéimalused, nullpingeltlitus ning juhtimisplo-
ki ja kolbide antistaatiline ehitus. Selle jootejaama funkt-
sionaalsust laiendab vélise sisestusseadeldise (ihenda-
misvoimalus. Lisavalikus saadaolevate sisestusseadmete
WCB1 ja WCB2 abil on muuhulgas voimalik kasutada aeg-
ja lukustusfunktsiooni. Sisestusseadme WCB2 laiendatud
variandil on sisseehitatud temperatuurimdddik ja PC-port.

Saksa keel

Soovitud temperatuuri voib vahemikus 50 °C kuni 450°C
(150 °F kuni 850 °F) seadistada 2 klahvi (Up/Down) abil.
Soovitavat ja tegelikku vaartust ndidatakse digitaalselt.
Eelvalitud temperatuuri saavutamist annab mérku punase
valgusdioodi vilkumine ndidikus, mis taidab optilise regu-
leerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhendab
seda, et siisteem soojeneb. WMRP jootekolvi asetamisel
selleks ettendhtud hoidikusse lllitub sisse temperatuuri
alandamine. See vahendab jooteotsiku okslideerumist
pikemate jootepauside korral. Ténu ekstreemselt lUhikese-
le soojenemisajale on WMRP jootekolb vahetult parast
hoidikust votmist uuesti kasutusvalmis.

2.2. Jootekolb
WMRP:  Ulimalt tshus 40 W tappisjootekolb
jooteotsikusse siseeehitatud kuumutustehni
kaga. Jooteotsikut saab vahetada ilma tddrii
stu kasutamata. Jooteotsik saavutab vajaliku
temperatuuri hetkega ning see pusib tapselt
digena. Tanu k&epidemesse sisseehitatud
sensorile lulitub jootekolb selle kaest drapane
misel automaatselt vélja.
WSP 80: Jootekolvile WSP 80 on iseloomulik jootetem-
peratuuri kiire ja tdpne saavutamine. Ténu
saledale kujule ja 80 W kiittevoimsusele on
seda voimalik kasutada universaalselt - alates
Ulitapsetest jootetdddest kuni suure soojustar-
bega t66deni. Pérast jooteotsiku vahetamist
voib kohe edasi to6tada, sest td6temperatuur
saavutatakse taas vaga luhikese ajaga.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 on 40° vérra muude-
tava tdonurgaga jootekolb. See vdimaldab
kujundada jooteprotsessi ergonoomilisuse sei-
sukohast individuaalselt. Tdnu 80 W véimsu-
sele ja saledale kujule sobib see tapseteks joo-
tetoddeks.
WTA 50: Lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeritud
spetsiaalselt SMD-elektroonikakomponentide

Tehnilised andmed

Mddtmed mm: 166 X 115 X 101 (P XL XK)
Vérgupinge (12): 230V, 50/60 Hz (120 V, 60Hz)
Voimsustarve: 95 W (80 W)

Kaitseklass: 1 Juhtplokk ; 3 Jootekolb

Kaitse (13): T500mA (T1A)

Temperatuuri reguleerimine: 50°C — 450°C (150°F — 850°F)
Tapsus: +9°C

Potentsiaalide thtlustamine (11):

Tarnimisel valmistajatehasest plsivalt maandatud (pistik thendamata)
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Saksa keel

lahtijootmiseks. Kaks kiitteelementi

(2 x 25 W), millest kumbki on varustatud oma
temperatuurisensoriga, kindlustavad mélemal
harul Ghesuguse temperatuuri.

LR 82:  Toéhus 80 W jootekolb suure soojustarbega
jootetdéddeks. Jooteotsik kinnitatakse bajonett-
kinnituse abil, mis véimaldab otsikut vahetada
potentsiaalivabalt.

WMP: Welleri mikrojootekolb WMP on tanu kéepéra-

sele ehitusele sobiv professionaalsete SMD
elektroonikakomponentidega t66tamiseks.
Véike kaugus kéepideme ja jooteotsiku vahel
voimaldab 65W jootekolbi ergonoomiliselt
késitseda koige tdpsematel jootetdodel.

Taiendavaid ihendatavaid instrumente vaata
lisavarustuse nimekirjast.

3. Kasutuselevott

Monteerige jootekolvi hoidik kokku Asetage jootekolb ohu-
tushoidikusse. Uhendage jootekolvi pistik juhtimisploki
Uhenduspuksiga (12) ja kinnitage kerge pddrdega pare-
male. Kontrollige, kas vorgupinge uhtib tiubisildil toodud
andmetega ja kas vorgulliti (1) on valjaliilitatud asendis.
Uhendage juhtimisplokk vérku. Lillitage seade vorguliliti
(1) abil sisse. Seadme sisselillitamisel teostatakse kontoll-
test, mille ajal kdik néidikuelemendid (2) on sisse llilitatud.
Parast seda néidatakse lihikeseks ajaks seadistatud tem-
peratuuri (soovitav vaartus) ja selle maotihikut (°C / °F).
Seejarel lllitub elektroonika automaatselt imber tegeliku
vadrtuse nditamisele. Punane punkt (5) néidikus (2) pdleb.
See punkt taidab optilise reguleerimiskontrolli Glesannet.
Pidev pdlemine tdhendab seda, et slsteem soojeneb.
Vilkumine téhistab téétemperatuuri saavutamist.

Temperatuuri seadistamine

Pohimétteliselt nditab digitaalnaidik (2) temperatuuri tege-
likku vaartust. Vajutusega UP voi DOWN-klahvile (3) (4)
|Ulitub digitaalndidik (2) imber hetkel seadistatud soovita-
vale vaartusele. Seadistatud soovitavat vaartust (vilkuv
nait) vaib niiid muuta vastavas suunas, vajutades selleks
lihiaegselt voi pidevalt UP- voi DOWN-klahvile (3) (4). Kui
klahvi hoitakse pidevalt allavajutatuna, siis muutub soovi-
tav vaartus kiiresti. Umbes pérast 2 sekundi mé6dumist
klahvi vabastamisest llilitub digitaalndidik (2) automaatselt
taas Umber tegeliku vaartuse néitamisele.
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Temperatuuri langetamine WMRP

Standardse setback-aja seadistus OFF
(tehaseseadistus)

Kui jootekolb on asetatud ohutushoidikusse, siis lllitub
kiite automaatselt vélja. Jootekolvi kattevotmisel lilitub
kiite jélle sisse. Seadistatud temperatuur saavutatatakse
tanu jooteotsiku lihikesele soojenemisajale véga luhikese
aja jooksul.

Standardse setbak-aja seadistus ON

Kui jootekolb on asetatud ohutushoidikusse, siis langeta-
takse temperatuur automaatselt kuni 150°C-ni.

Parast 20 min mé6dumist (setback-aeg) lulitub kite taieli-
kult vélja (vilkuv kriips néidikus). Jootekolvi kéttevotmisel
reguleerib jootejaam temperatuuri uuesti seadistatud
soovitavale vaartusele. Seadistatud temperatuur saavuta-
tatakse ténu jooteotsiku liihikesele soojenemisajale véga
vaikese aja jooksul.

Standardse setback-aja sisse-/véljaliilitamine ON/OFF
Hoidke seadme sisselllitamisel UP-klahvi (3) allavajuta-
tud asendis seni, kuni néidikusse iimub "ON". UP-klahvi
vabastamisel seadistus salvestatakse. Véljalulitamisel toi-
mige analoogselt. Naidikusse ilmub "OFF"
(tehaseseadistus).

Standardne setback (funktsioon lisavalikus saadaoleva
instrumendiga, mitte WMRP)

Standardse setback-aja seadistus OFF
(tehaseseadistus)
Temperatuuri langetamine ei ole sisse lulitatud.

Standardse setbak-aja seadistus ON

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, langetatakse temperatu-
ur parast 20 minuti méddumist automaatselt Standby
vaartusele 150 °C (300 °F). Parast kolmekordse Setback-
aja (60 min) méddumist lllitatakse sisse "AUTO-OFF"
funktsioon. Jootekolb liilitatakse vélja (vilkuv kriips néidi-
kus). Véga peente jooteotsikute kasutamisel voib setback-
funktsioni tdokindlus olla piiratud. Sel juhul on soovitav
kasutada WPHT lilitushoidikut (vaata lisavarustust).

Mérkus:
Setback-aega on vdimalik vélise sisestuseadeldise abil
seadistada vahemikus 0-99 minutit.



4. Potentsiaalide tihtlustamine
3,5 mm lulituspuksi (11) erinevatese asenditesse lilitami-
sel on voimalik kasutada 4 varianti:
Pisivalt maandatud:  lima pistikuta
(tarneasend)

Potentsiaalide (ihtlustamine
(takistus 0 oomi): Pistikuga, Uhtlustusjuhtmega
keskkontaktil

Potentsiaalivaba: Pistikuga

Pehmelt maandatud: Pistiku ja kilgejoodetud takistiga.
Maandamine valitava suurusega
takisti kaudu.

5. Todjuhised

Jooteotsiku vahetamine

Ettevaatust, pdletusoht!

Jooteotsiku vahetamine on lubatud ainult kiilmas olekus.
Jooteotsiku vahetamiseks ei ole tarvis tédriistu. Jooteotsik
on paigutatud kdepideme tagumise osa sisse ning seda
saab eemaldada, tommates selle jooteotsiku (8) ké&epide-
mest lihtsalt vélja.

Tahelepanu:
Pdorake alati tahelepanu sellele, et jooteotsik oleks
korralikult kinnitatud.

Uue jooteotsiku paigaldamisel tuleb pdérata téhelepanu
sellele, et jooteotsik lukataks sisestatamisel téielikult kuni
piirajani sisse. Mittetaielikult sisestatud jooteotsikuga t66-
tamisel voivad tekkida héired.

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult sinna
hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse. Jootepauside
ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut pdérake alati tahe-
lepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga korralikult kaetud.
Arge kasutage liga agressiivseid rabusteid.

Hoidke puhastussvamm (9) alati niiskena. Kasutage sel-
leks ainult destilleeritud vett.

Jooteseadmed on vélja reguleeritud keskmise suurusega
jooteotsiku jaoks. Otsiku vahetamine vdi teistsuguse kuju-
ga otsikute kasutamine voib pdhjustada hélbeid.

Saksa keel

Viline sisestusseade WCB 2 (lisavalikus)
Viélise sisestusseadme kasutamisel on vdimalik kasutada
jargmisi funktsioone:

Offset:
Jooteotsiku reaalset temperatuuri voib temperatuuri-offse-
ti sisestamisega muuta + 40 °C vorra.

Setback:

Seadistatav temperatuuri langetamine nii, nagu on kirjel-
datud peatiikis 3. Setback-aeg, parast mille méddumist
temperatuuri langetatakse, on seadistatav vahemikus 0-99
minutit.

Lock:
Seadistatud temperatuuri lukustamine. Parast lukustamist
ei ole jootejaama seadistusi voimalik muuta.

°CI°F:

Temperatuurindidu Gmberlilitamine °C-It °F-le ja vastupidi
Kui vajutate sisselllitamise ajal DOWN-klahvile, ndidatak-
se aktuaalset temperatuuriversiooni.

Window:

Temperatuurivahemiku piiramine maksimaalselt + 99°C,
lahtudes "LOCK"-funktsiooniga lukustatud temperatuurist.
Lukustatud temperatuur asetseb seega seadistatud tem-
peratuuripiirkonna keskel. Potentsiaalivaba kontaktiga
(optokoppleri véljund) seadmetel on temperatuuriakna
seadistamiseks vdimalik kasutada "WINDOW"-funktsiooni
Kui tegelik temperatuur asub temperatuuriakna piires, siis
lulitakse potentsiaalivaba kontakt (optokoppleri véljund)
kokku.

Cal: (funktsioon ei ole WMRS juures kasutatav)
Jootejaama uuesti justeerimine ja Factory setting (FSE).
Koikide seadistatavate parameetrite viimine 0, temperatu-
ur 350°C (660°F).

PC-port: RS232
Temperatuurimoodik:

Sisseehitatud temperatuurimdddik K-tidpi termoelemendi
jaoks
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Saksa keel

6. Veateated
Teade Viga

Korvaldamine

--- Otsikut ei ole paigaldatud voi see on defektne (WMRP), Paigaldage jooteotsik voi instrument

kohale Instrument paigaldamata.

nduanne Jooteotsik ei ole [dpuni sisse lukatud (WMRP) Eemaldage jooteotsik téielikult
lUkake sisse
FO1 Sensor justeerimata Pt Justeerige jootejaam uuesti WCB2 abil
F11 Termoelemendi 1 justeerimine (WMRP) Vétke thendust valmistajatehasega
F12 Termoelemendi 2 justeerimine (WMRP) Vétke tihendust valmistajatehasega
7. Jooteotsikud WMRP 9. Tarne sisu
0054460199  RT1 ndelotsik WMRS
00544 60299  RT2 punktotsik R0,4 Juhtplokk
0054460399 RT3 meiselotsik 1,3 X 0,4 Jootekolb WMRP
005 44 60499  RT4 meiselotsik 1,4 X 0,4 Vorgukaabel
0054460599  RT5 meiselotsik 1,3 X 0,4, Jootekolvihoidik WMRH
painutatud 30° Pistik
0054460699 RT6 Umar | 1,2, kaldu 45° Kasutusjuhend
005 44 607 99  RT7 nugaotsik 2,2, 45° Ohutuseeskirjad

8. Lisavarustuse nimekiri

00529 16199  Jootekolvikomplekt WSP 80
0053313199  Jootekolvikomplekt MPR 80
0053311299  Antistaatiline jootekolvikomplekt LR 21
0053311399  Jootekolvikomplekt LR 82
0053315599  Jootekolvikomplekt WMP
0053313399  Lahtijootekomplekt WTA 50
0052702899  Eelkuumutusplaat WHP 80
0052503099  Termiline isolatsiooniseade WST 20

005 31 181 99
005 31 180 99
WPHT
WPHgOT

Véline sisestusseade WCB 1
Véline sisestusseade WCB 2
Ltlitushoidik (WMP)
Llitushoidik (WSP 80)
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Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami Weller lita-
vimo stotele WMRS. Gaminat §j jtaisg buvo laikomasi grie-
zCiausiy kokybés reikalavimy, uztikrinan¢iy
nepriekaistingg jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidZiai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems sau-
gos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri aprasyta
instrukcijoje, ar savavaliSkai pakeiCiama jo konstrukcija,
gamintojas uzZ pasekmes neatsako.

Weller litavimo stotelé WMRS turi EB atitikties sertifikatg
pagal pagrindinius direktyvy 89/336/EEB ir 73/23EEB
saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jtaisas

Mikroprocesoriaus valdoma litavimo stotelé WMRS prik-
lauso prietaisy $eimai, kuri sukurta pramoninés gamybos
technikai bei remonto ir laboratorijy sriciai. Skaitmeniné
valdymo elektronika bei aukstos kokybés jutikliy ir Silumos
perdavimo technika uztikrina tiksly lituoklio antgalio tem-
peratiiros reguliavima. Didziausias temperatiiros tikslumas
ir optimalus dinaminis temperatiros reguliavimas apkro-
vos metu uztikrinamas greitai ir tiksliai matuojant parame-
trus uzdaroje reguliavimo grandinéje. Jrankius WMRS sto-
telé atpazjsta automatiskai ir jiems priskiria valdymo para-
metrus. Jvairios potencialy i$lyginimo galimybés ties lituo-
klio antgaliu, nuliné jtampa bei valdymo jtaiso ir lituoklio
antistatiné konstrukcija papildo auksta kokybés standarta.
Dél galimybés prijungti iSorinj parametry jvedimo jtaisg dar
labiau padidéja Sios litavimo stotelés funkcionalumas. Su
papildomai jsigyjamu parametry jvedimo jtaisu WCB 2
galima, be kita ko, realizuoti laiko ir temperaturos blokavi-
mo funkcijas. Parametry jvedimo jtaisas WCB 2 gali bt
papildomai komplektuojamas su integruotu temperaturos

Lietuviskai

matuokliu ir kompiuterio sgsaja. Norimg temperaturg gali-
ma nustatyti 50°C - 450°C (150°F - 850°F) diapazone 2
mygtukais (,Up“ / ,Down*). UZprogramuoti ir esami para-
metrai parodomi skaitmenimis. Kai pasiekiama nustatytoji
temperatura, pradeda mirkséti raudonas indikatorius, kuris
naudojamas kaip optiné reguliavimo kontrolé. Jei jis dega
nuolat, vadinasi, sistema kaitinama. Jdéjus WMRP lituokl] j
jam skirtg déklg, kaitinimas i§jungiamas. Taip sumazinama
lituoklio antgalio oksidacija ilgesniy pertrauky metu.
Kadangi WMRP lituoklis ypa¢ greitai jkaista, iSémus jj i$
déklo i$ karto galima dirbti toliau.

2.2, Lituoklis
WMRP  Ypa¢ galingas 40 W smulkusis lituoklis su inte-
gruota kaitinimo sistema antgalyje. Lituoklio
antgalj galima pakeisti nenaudojant jrankiy.
Lituoklio antgalio temperatura pasiekiama
labai greitai ir nustatoma tiksliai. Padétg lituoklj
automatiskai iSjungia rankenoje jmontuotas
jutiklis.
WSP 80 Lituoklis WSP 80 pasizymi tuo, kad gali itin
greitai ir tiksliai pasiekti litavimo temperattra.
Dél maZo skersmens ir 80 W kaitinimo galios
lituoklj galima naudoti universaliai — nuo ypa¢
precizisky iki daug Silumos energijos reikalau-
janciy litavimo darby. Pakeitus lituoklio antgalj,
galima i$ karto dirbti toliau, nes darbiné tem-
peratura pasiekiama labai greitai.
MPR 80 ,Weller Peritronic MPR 80“ — tai lituoklis su
reguliuojamu 40° darbiniu kampu. Su juo gali-
ma dirbti itin ergonomiskai. 80 W galios siau-
ras lituoklis ypac tinka preciziniams litavimo
darbams.
WTA 50 Pincetas WTA 50 lydmetaliui Salinti sukurtas
specialiai SMD detaléms atlituoti. Du kaitinimo
elementai (2 x 25 W), turintys po temperattros
jutiklj, uztikrina, kad blty palaikoma vienoda
abiejy pinceto kojeliy temperatra.

Techniniai duomenys

Matmenys (mm):

Tinklo jtampa (12):

Galia:

Apsaugos klasé:

Saugiklis (13):
Temperaturos diapazonas:
Tikslumas:

Potencialy islyginimas (11):

95 W (80 W)
T500mA (T1A)

+9°C

166 X 115 X 101 (ilgis x plotis x aukstis )
230V, 50 /60 Hz (120 V, 60 Hz)

1 — valdymo jtaiso; 3 — lituoklio.
50°C — 450°C (150°F — 850°F)

gamyklinis nustatymas — nuolatinis jZeminimas (kontaktinis kistukas nejkistas)
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Lietuviskai
LR 82 Galingas 80 W lituoklis, skirtas litavimo dar-
bams, kuriems reikia daug Silumos energijos.
Lituoklio antgalis tvirtinamas uZrakte, kuris lei-
dZia keisti antgalius nenukrypstant nuo nusta-
tytos padéties.

WMP Patogus ,Weller” mikrolituoklis WMP tinkamas
lituoti profesionalia SMD elektronikg. Dél
mazo atstumo tarp rankenélés ir antgalio 65 W
lituokliu galima ergonomiskai atlikti didZiausio
tikslumo reikalaujancias uzduotis.

Kiti jungiamieji jrankiai nurodyti priedy sarase.

3. Pradedant naudotis

Sumontuokite lituoklio déklg. Litavimo jrank] jstatykite j §j
apsauginj dékla. Lituoklio kistuka jkiskite j valdymo jtaiso
prijungimo lizdg (12) ir uZfiksuokite pasukdami j desine.
Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jrenginio lenteléje
nurodyta jtampa ir ar iSjungtas tinklo jungiklis (1). Jjunkite
valdymo jtaisg j tinklg. Jrenginj jjunkite tinklo jungikliu (1).
Jiungiant jtaisg atliekamas funkcijy patikros testas — tuo
metu jjungiami visi indikatoriai (2). Paskui trumpai parodo-
ma nustatytoji temperatlira (uZprogramuotas parametras)
ir temperatdros versija (°C / °F). Tada elektronika automa-
tiSkai perjungiama j esamy parametry indikacijg.
Displéjuje (2) uzsidega raudonas taskas (5). Sis tadkas —
tai optiné reguliavimo kontrolé. Jeigu indikatorius dega
nuolat, vadinasi, sistema kaitinama. Kai pasiekiama darbi-
né temperatira, indikatorius pradeda mirkséti.

Temperatiros nustatymas

Skaitmeninis displéjus (2) paprastai rodo esamg tempe-
ratiirg. Paspaudus mygtukus ,UP“ arba ,DOWN* (3) (4),
displéjuje (2) parodomas tuo metu nustatytas parametras.
Nustatytajj parametrg (mirksintis skaiCius) galima keisti
norima kryptimi, spaudinéjant arba laikant nuspaudus
,UP“ arba ,DOWN*" mygtukg (3) (4). Jei mygtukas laiko-
mas nuspaustas, parametrai keiciasi greitai. Atleidus myg-
tuka, mazdaug po 2 sek. displéjuje (2) automatiskai vél
pradedamas rodyti esamas parametras.

WMRP temperatiiros mazinimas

Standartiné automatinio temperatiiros mazinimo funk-
cija — OFF [i§jungta] (gamyklinis parametras)

|stadius lituoklj j dékla, automatiskai iSjungiamas kaitini-
mas. I§émus lituoklj, kaitinimas vél jjungiamas. Nustatytoji
temperatura pasiekiama per trumpg laika, greitai jkaitus
lituoklio antgaliui.

Standartiné automatinio temperatiiros mazinimo funk-
cija — ON [jjungta]

Padéjus lituoklj j apsauginj dékla, temperatura automa-
tiskai sumazinama iki 150°C. Po 20 min. (,setback” laikas)
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kaitinimas iSjungiamas visai (displéjuje mirksi braksnys).
1§ déklo paimta lituoklj litavimo stotelé vél jkaitina iki nusta-
tytosios temperaturos. Nustatytoji temperatira pasiekia-
ma per trumpa laikg, greitai jkaitus lituoklio antgaliui.

Standartinés automatinio temperatiiros mazinimo
funkcijos jjungimas/isjungimas — ON/OFF

Jiungdami prietaisg laikykite nuspaude mygtukg ,UP* (3),
kol displéjuje pasirodys ,ON“. Atleidus mygtuka ,UP“,
parametras i$saugomas. Norint i§jungti, atliekami tokie
patys veiksmai. Displéjuje pasirodo ,OFF*

(gamyklinis parametras).

Standartiné automatinio temperatiiros mazinimo
funkcija (funkcija su papildomu jrankiu, ne WMRP)

Standartiné automatinio temperatiiros mazinimo
funkcija — OFF [iSjungta] (gamyklinis parametras)
Nejjungta temperatiiros mazinimo funkcija.

Standartiné automatinio temperatiiros mazinimo
funkcija — ON [jjungta]

Nenaudojant litavimo jrankio, temperatira po mazdaug 20
min. automatiskai sumazinama iki budéjimo reZzimo tem-
peratiiros 150°C (300°F). Tris kartus pasikartojus Siam
procesui (60 min.), jsijungia ,AUTO OFF* funkcija.
Lituoklis i8jungiamas (displéjuje mirksi briksnys).
Naudojant labai smulkius lituoklio antgalius, Sios funkcijos
patikimumas gali sumazéti. Tokiu atveju rekomenduojame
naudoti WPHT déklus (Zr. priedus).

Patarimas
~Setback” laikg galima nustatyti parametry jvedimo jtaisu
WCB 2 nuo 0 iki 99 min.



4, Potencialy iSlyginimas
Skirtingomis padétimis jungiant kistuka j 3,5 mm lizdg (11),
galimi 4 variantai:
Nuolatinis jZeminimas: be kistuko
(gamyklinis nustatymas)
Potencialy islyginimas
(pilnutiné varza 0 omy):su kistuku, iSlyginimo laidas
viduriniame kontakte
Néra potencialy: su kistuku.
Nenuolatinis jzeminimas: su kiStuku ir jlituota varza.
|Zeminimas vir§ pasirinkto varz-
0s parametro.

5. Darbo nurodymai

Lituoklio antgalio keitimas

Bukite atsargus — galite nusideginti

Keiskite tik atvésus; lituoklio antgalj. Lituoklio antgalio kei-
timui jrankis nereikalingas. Lituoklio antgalis jstatytas gali-
néje rankenos dalyje ir jj galima lengvai istraukti uz antga-
lio laikiklio (8).

Démesio:
nuolat jsitikinkite, ar lituoklio antgalis tinkamai jstatytas.

Naujas lituoklio antgalis vienu judesiu turi jljsti iki atramos.
Lituoklis gali tinkamai neveikti dirbant su ne iki galo jkistu
antgaliu.

Pirma kartg jkaitintg lituoklio antgalj pavilgykite lydmetaly-
je. Jis paSalins oksidavusias apna$as ir neSvarumus.
Litavimo pertrauky metu ir prie§ padédami lituoklj, visada
Ziurékite, kad lituoklio antgalis baty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Valymo kempiné (9) visada turi buti drégna. Ja drékinkite
tik distiliuotu vandeniu.

Litavimo jtaisai pritaikyti vidutiniam lituoklio antgaliui.
Keiciant antgalj arba naudojant kitas jo formas, galimi
nukrypimai.

Lietuviskai

ISorinis parametry jvedimo jtaisas WCB 2 (priedai)
Naudojant iorinj parametry jvedimo jtaisg galimos Sios
funkcijos:

,Offset™:
realig lituoklio antgalio temperaturg galima keisti jvedus
temperatiros nuokrypj + 40°C.

»Setback“:

nustatomas temperatiiros mazinimas, aprasytas 3 skyriu-
je. Kai sumazéja temperatira, ,setback‘ laikg galima
nustatyti nuo 0 iki 99 minuciy.

»Lock™:
nustatytosios temperattiros blokavimas. Uzblokavus tem-
peratura, litavimo stoteléje nebegalima keisti parametry.

°CI°F:

temperatiros indikacija perjungiama i$ °C j °F ir atvirksCiai.
Jijungiant prietaisg paspaudus mygtukg ,DOWN*, parodo-
ma nustatyta temperaturos versija.

»Window":

temperatiros diapazono apribojimas iki maks. + 99°C
(atskaitos taskas — su ,LOCK" funkcija uzblokuota tempe-
ratira). Uzblokuota temperatlira yra nustatoma tempe-
ratlros diapazono viduryje. Prietaisuose su potencialy
neturin¢iu kontaktu (optrono i$éjimas) naudojant ,WIN-
DOW* funkcijg nustatomas temperatiros diapazonas. Jei
faktiné temperatira yra temperatiros diapazono ribose,
perjungiamas potencialy neturintis kontaktas (optrono
iSéjimas).

,»,Cal“: (i funkcija WMRS nenaudojama)

stotelés sureguliavimas i§ naujo ir gamykliniy parametry
atkdrimas (FSE). Visy parametry nustatymas ant 0, o tem-
peratiiros iki 350°C (660°F).

Kompiuterio sgsaja: RS232
Temperatiros matavimo prietaisas:

integruotas temperaturos matavimo prietaisas K tipo
termoelementui
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Lietuviskai

6. Pranesimai apie gedimus

Rodmuo Gedimas Pagalba
Nejdétas arba sugedes antgalis (WMRP), |dékite lituoklio antgalj arba jrankj
Nejdétas jrankis.
tip Ne iki galo jkistas lituoklio antgalis (WMRP) IStraukite lituoklio antgalj ir iki galo
jkiskite
FO1 Nenustatyti jutikliai Pt Su WCB2 i$ naujo sureguliuokite
litavimo stotele
F11 Termoelemento 1 nustatymas (WMRP) Kreipkités j gamintojg
F12 Termoelemento 2 nustatymas (WMRP) Kreipkités j gamintojg

7. WMRP lituoklio antgaliai

005 44 601 99
005 44 602 99
005 44 603 99
005 44 604 99
005 44 605 99

005 44 606 99
005 44 607 99

RT1 adatinis antgalis

RT2 taskinis antgalis R0,4

RT3 kaltinis antgalis 1,3 X 0,4
RT4 kaltinis antgalis 1,4 X 0,4
RT5 kaltinis antgalis 1,3 X 0,4,
lenktas 30°

RT6 apvalus | 1,2, jstrizas 45°
RT7 peilio formos antgalis 2,2, 45°

8. Priedy sarasas

00529 161 99
005 33 131 99
00533 112 99
00533 113 99
005 33 155 99
005 33 133 99
005 27 028 99
005 25 030 99

005 31 180 99

WPHT
WPHgOT
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lituoklio rinkinys WSP 80

lituoklio rinkinys MPR 80

lituoklio rinkinys LR 21, antistatinis
lituoklio rinkinys LR 82

lituoklio rinkinys WMP

atlitavimo rinkinys WTA 50
kaitinimo ploksté WHP 80
terminis izoliacijos $alinimo jtaisas
WST 20

iSorinis parametry jvedimo jtaisas
WCB 2

déklas (WMP)

déklas (WSP 80)

9. Komplektas
WMRS

Valdymo jtaisas
Lituoklis WMRP

Tinklo kabelis

Lituoklio deklas WMRH
Kontaktinis kistukas
Naudojimo instrukcija
Saugos taisyklés

Elektros schema, psl. 86
Surinkimo schema, psl. 85

Gamintojas turi teise daryti techninius pakeitimus!



Més pateicamies jums, ka iegadajaties Weller firmas
lodeéSanas iekarta WMRS, tadéjadi apliecinot uztictbu
misu razojumiem. lzgatavoSanas laika tika ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms lieto$anas lidzam uzmanigi iepazities ar lietoanas
instrukciju un pievienotajiem dro$ibas noradijumiem. So
drodibas noteikumu neievéroSana apdraud veselibu un
dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neparedzétu pielietoSanas
veidu, ka, pieméram, patstavigi veiktam izmainam
konstrukcija, razotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Firmas Weller lodeSanas iekarta WMRS atbilst EG
prasibam sakana ar direktivas 89/336/EWG un 73/23EWG
drosibas prasibam.

2. Apraksts

2.1. Vadibas iekarta

Ar mikroprocesoru vadama lodé$anas iekarta WMRS pie-
der iekartu saimei, kas piemérota industrialajai razo$anas
tehnikai, ka ari remonta un laboratorijas darbiem.
Lodésanas instrumenta digitala elektroniskas vadibas
sistéma, vadibas iekarta un augstvertiga sensoru un silt-
uma parneses tehnika nodro$ina precizu lodgalvas tem-
peraturas regulaciju. Augsto temperaturas precizitati un
optimalo, dinamisko temperaturas atbilstibu slodzes
gadijuma sasniedz ar atru un precizu mérisanas vertibu
apstradi slegtaja regulésanas konttra. WMRS automatiski
atpazist lodésanas instrumentus un automatiski iestata
atbilstoSos reguléSanas parametrus. Augstos kvalitates
standartus papildina dazadas lodgalvas potenciala
izlidzinasanas iespéjas, nulles sprieguma slegums, ka art
vadibas iekartas un lodamura  antistatiskais
nodroginajums. Sis lodésanas iekartas funkciju daudz-
veidibu papildina iespéja pieslégt aréjo vadibas ierici. Ar

Vaciski

péc izvéles sanemamo WCB 2 vadibas ierices palidzibu ir
iespéjams realizét laika ierobeZojuma un noslégSanas
funkciju. Vadibas ierice WCB 2 ir papildinata ar tempe-
ratlras meérierici un datora interfeisu. Velamo temperattru
var iestatit 50°C - 450°C (150°F - 850°F) diapazona ar 2
taustinu (Up / Down) palidzibu. Vélama un reala vertiba
tiek atspogulota digitali. Izvéletas temperatiras limena
sasnieg$anu norada sarkanas gaismas diodes mirgosana,
kas nodroSina optisko regulédanu. Signallampinas
nepartraukta kvéloSana liecina, ka iekarta turpina silt.
Novietojot WMRP lodamuru ta paliktni, tiek aktivizeta tem-
peratliras pazeminasanas funkcija. Garakos lodé$anas
starplaikos tas samazina lodgalvas oksidaciju. WMRP
lodamurs ar ta |oti atro uzsilSanas laiku ir gatavs darbam
uzreiz péc nonemsanas no palikina.

2.2. Lodamurs
WMRP:  Ipasi jaudigs 40 W lodamurs, kas piemérots
smalkiem lodésanas darbiem ar lodgalva inte-
grétu uzsildisanas sistému. Pateicoties
spraudnu sistémai, lodgalva ir nomainama bez
instrumentu palidzibas. Lodgalvas
temperatlra tiek sasniegta un noreguléta
zibeniga atruma. Péc novieto$anas uz palikina
lodamurs ar rokturi iebuveta sensora palidzibu
tiek automatiski atslegts.
WSP 80: Lodamuru WSP 80 raksturo atra un preciza
lodésanas  temperatiiras  sasniegSana.
Lodamura slaida forma un 80 W jauda lauj to
izmantot universali - gan loti smalkiem
lodésanas darbiem, gan ari tadiem, kur nepie-
cieSams liels karstums. Péc lodgalvas
nomainas darbu var nekavéjoties turpinat, jo
darbam nepiecieSama temperatlra tiek sas-
niegta |oti 1s2 laika.
MPR 80: Weller Peritronic MPR 80 ir lodamurs ar no 40°
iestatamu darba lenki. Tadé| pateicoties
iekartas ergonomikai, tiek nodroSinats
individuals lodésanas process.

Baro$anas patérins:
Aizsardzibas klase:
Dro$inatajs 13):
Temperatiiras regulé$ana:
Precizitate:

95 W (80 W)
T500mA (T1A)

+9°C

Tehniskie dati
Merjumi mm: 166 X 115 X 101 (LXBXH)
Tikla spriegums (12): 230V, 50/60 Hz (120 V, 60 Hz)

1 vadibas iekarta; 3 lodamurs
50°C — 450°C (150°F — 850°F)

Potencialu izlidzinasana (11): IzsutiSanas stavoklis - iezeméts (spraudnis nav iesprausts)
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Pateicoties 80 W jaudas atbilstibai un slaidajai

formai, tas piemérots smalkiem lodésanas

darbiem.
WTA 50: AtlodéSanas pincete WTA 50 tika izveidota
speciali SMD detalu atlodéSanai. Divi sildele-
menti (2 x 25 W) ar atseviSku temperatiras
sensoru katram nodro$ina temperatiiras
reZima saglabasanu abas darbvirsmas.
LR 82: 80 W jaudas lodamurs tadiem lode$anas dar-
biem, kuriem nepiecieSama augsta tempe-
ratira. Lodgalva tiek nostiprinata ar bajonetes
veida slegumu, kas nodrosina mainamas lod-
galvas ievietoSanu pareiza pozicija.
WMP: Weller Micro lodamurs WMP ar ta érto satve-
res risinajumu ir piemérots profesionalas
elektronikas apstradei. Isa distance starp sat-
veres punktu un lodgalvu nodrosina ergonomi-
sku 65 W lodamura satveri, veicot pasus
smalkakos lodéSanas darbus.

Citus piesledzamus darba instrumentus skatiet piederumu
saraksta.

3. Lietosana

Samontéjiet lodamura paliktni. Lodé$anas instrumentu
novietojiet droSibas paliktni. Lodamura spraudni iesprau-
diet vadibas ierices piesléguma ligzda (12) un noslédziet,
nedaudz pagriezot pa labi. Parbaudiet, vai tikla spriegums
atbilst noradei uz seérijas plaksnites un elektribas
baroSanas slédzis (1) ir izslegts. Savienojiet vadibas
iekartu ar tiklu. lesledziet iekartu tikla slédzi (1).
lesledzoties iekarta veic pasparbaudi, kuras laika darbojas
visi radijumi (2). Islaicigi paradas gan uzstadita (vélama)
temperatiras vértiba, gan temperatiras versija (°C / °F).
Péc tam iekarta automatiski parsledzas uz realas vértibas
radijumu. Indikatora (2) iedegas sarkanais punkts (5). Sis
punkts veic aréjas kontroles radijumu funkcijas. Ta ilg-
sto$a kvéloSana norada, ka sistéma iesilst. Par darba tem-
peratiras sasniegSanu liecina lampinas mirgo$ana.

Temperatiras iestatiSana

Digitalais raditajs (2) pamata rada realo temperaturu.
Spiezot up "UP vai "DOWN" taustinu (3) (4), digitalais
raditajs (2) parslédzas uz $obrid iestatito vélamo veértibu.
lestatito vélamo veértibu (mirgojoSs indikators) var mainit,
uzspiezot vai turot "UP" vai "DOWN" taustinus (3) (4)
attiecigaja virziend. Ja taustind tiek turéts nospiests,
vélama vertiba mainas paatrinati.Aptuveni 2 sekunzu laika
péc taustina atlaiSanas digitalais raditajs (2) uzrada realo
vertibu.
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WMRPtemperatiiras pazeminasana

Standarta atslegSanas OFF iestatiSana

(rdpnicas iestatijums)

Lodamuru noliekot uz droSibas palikina, automatiski ats-
ledzas ta sildisana. Nonemot lodamuru no dro$ibas
paliktna, sildidanas funkcija atkal iesledzas. Ar atro lod-
galvas uzsilSanu iestatita temperatira tiek sasniegta
visisakaja laika.

Standarta atslegSanas ON iestatiSana

Ja lodamurs ir novietots uz droSibas palikina, ta tempe-
ratlira automatiski samazinas lidz 150°C. Péc 20 miniitém
(standarta atsleg$anas funkcijas laiks) lodamura sildisana
tiek atslégta pavisam (mirgojosa svitra displeja). Nonemot
lodamuru no droSibas palikina, lodéSanas iekarta atkartoti
noregulé iestatito vélamo vértibu. Ar atro lodgalvas
uzsilSanu iestatita temperatiira tiek sasniegta visisakaja
laika.

Standarta atslegSanas ON/OFF iesleégSanalizslegSana
lesledzot iekartu,turiet nospiestu UP taustinu (3), lidz
displeja paradas "ON". Atlaizot UP taustinu, iestatijums
saglabajas. Izslédzot funkciju, javeic identiskas darbibas.
Displeja paradas "OFF" (rlpnicas iestatijums).

Standarta atslegSanas
(funkcija ar izvéles instrumentu, ne WMRP)

Standarta atslegSanas OFF iestatiSana
(rupnicas iestatijums)
Temperatiiras pazeminasana nav aktiva.

Standarta atslegSanas ON iestatiSana

Nelietojot lodésanas iekartu, péc 20 minttém temperatira
automatiski pazeminas Iidz Standby limenim 150°C
(300°F). Pec triskartejas automatiskas temperatlras
pazeminasanas (60 min.) aktivizéjas "AUTO OFF" funkci-
ja. Lodamurs tiek atslégts (mirgojosa svitra displeja).
Izmantojot |oti smalkus lodéSanas uzgalus, var tikt ietek-
méta funkcijas drosiba. Saja gadijuma iesakam izmantot
WPHT slegpaliktni (skatit Piederumi).

Noradijums:
Standarta atslégSanas laiks var tikt iestatits no 0 lidz 99
min. ar aréjo ievades ierici WCB 2.



4, Potenciala izlidzinasana

3,5 mm parslég$anas savienojumu (11) var saslégt
4 dazados variantos:
lezeméts: bez spraudna

(izsttisanas stavoklis)

Potencialu izlidzina$ana

(pretestiba 0 omi): ar spraudni, izlidzinasanas
slegumu
pie vidéja kontakta

Bez potenciala: Ar spraudni
lezeméts ar droSinataju: Ar  spraudni  un  ielodétu
pretestibu.

lezemésana ar izvéleto

pretestibas vértibu.

5. LietoSanas noradijumi

Lodgalvu maina

Dro$ibas pasakumi pret apdegumiem

Lodgalvas maina var notikt tikai tad, kad ta ir auksta.
Lodgalvas mainai nav nepiecieSami darbariki. Lodgalva ir
ievietota satveres aizmugures dala un to var vienkarsi
iznemt, pavelkot aiz lodgalvas mikstas satveres (8).

Uzmanibu:
Vienmeér rlp€jieties, lai lodgalva atrastos pareiza stavoklr.

levietojot jaunu lodgalvu jauzmana, lai lodgalva jau
pirmaja ievietoSanas reizé iegultu lidz piesitienam.
Nepilnigi ievietota lodgalva var nepareizi funkcionét.

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvéléto lodgalvu parklajiet ar
lodmetalu. Tas attiris iekartu no oksida slana un
netirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
iekartas novietoSanas parbaudiet, vai lodésanas galva ir
klata ar alvu. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.

Tinsanas sukli (9) pastavigi turiet mitru. Izmantojiet tikai
destilétu tdeni.

Lodésanas iekarta nojustéta vidéjam lodgalvam. Novirzes
var izraisit lodgalvas nomaina vai savadaku formu
lodgalvu izmanto$ana.

Vaciski

Argja datu ievadi$anas iekarta WCB 2 (pec izvéles)
Izmantojot argjo vadibas ierici, iespéjamas $adas iekartas
funkcijas:

Offset:
Realo lodgalvas temperatiru var mainit diapazona + 40°C
ar temperaturas kompensétaja palidzibu.

Setback:

lestatama temperatiiras pazeminasana, aprakstita 3.
nodala. Atslégsanas laiki, péc kuriem notiek temperattiras
pazeminasanas, var tikt iestatiti no 0 lidz 99 minGtém.

Lock:
Velamas temperatiras fikséSana. Péc lodéSanas iekartas
noblokésanas nevar ievadit jaunus datus.

°CI°F:

Temperatiiras mérvienibas parslégsana no °C uz °F un
otradi. Nospiediet DOWN taustinu. leslédzoties redzama
aktiva temperaturas mérvieniba.

Window:

Temperatiiras intervala ierobezo$ana maks. lidz + 99°C,
par pamatu nemot nemainamo, ar "LOCK" funkciju fikséto
temperatlru. Noblokéta temperatira ir vidéjais tempe-
ratlras apgabala raditajs. lericém ar bezpotenciala kon-
taktu (optiskas kontaktvietas izeja) "WINDOW" funkcija
tiek izmantota, lai iestatitu temperaturas intervalu. Ja reala
temperatira atrodas temperatiras intervala robezas,
bezpotenciala kontakam (optiskds kontaktvietas izeja)
cauri plust strava.

Cal: (funkcija nav izmantojama ar WMRS)

Lodésanas iekartas und rlpnicas iestatijumu (Factory set-
ting (FSE)) pariestatiSana. Visas iestatamas vértibas tiek
iestafitas atpakal uz 0, temperatiira - uz 350°C (660°F).
Datora interfeiss: RS232

Temperatiras mérierice:
Integréta temperaturas meérierice K tipa termoelementam.

81



Vaciski

6. Kludu pazinojumi
Displejs Klada Novérsana

Lodgalva nav ievietota vai ir bojata (WMRP), ievietot lodgalvu vai pieslégt iekartu
Nav pieslégta iekarta.

padoms Lodgalva nav pilniba ievietota (WMRP) Iznemiet lodgalvu un ievietojiet
pilniba
FO1 nav sensoru regulésanas Pt lodésanas iekartu atkartoti noregulét ar
WCB2
F11 1 termoelementa regulésana (WMRP) kontaktéties ar razotaju
F12 2 termoelementa regulésana (WMRP) kontaktéties ar razotaju
7. WMRPlodgalvas 9. Piegades komplekts
00544 60199  RT1 adatveida lodgalva WMRS
005 4460299  RT2 punktveida lodgalva R0,4 Vadibas iekarta
00544 60399 RT3 kaltveida lodgalva 1,3 X 0,4 WMRP lodamurs
005 44 60499  RT4 kaltveida lodgalva 1,4 X 0,4 Tikla kabelis
005 44 60599  RT5 kaltveida lodgalva 1,3 X 0,4, WMRHIodamura paliktnis
saliekta 30° Spraudnis
00544606 99  RT6 apalas formas lodgalva | 1,2, LietoSanas instrukcija
ar 45°slipu galu Dro$ibas pasakumu instrukcija

00544 607 99  RT7 naza formas lodgalva 2,2, 45°
Savienojuma shémas attéls, lappuse 8
. Explo attéls, lappuse 85
8. Piederumu saraksts
00529 16199  Lodamura komplekts WSP 80
0053313199  Lodamura komplekts MPR 80
0053311299  Lodamura komplekts LR 21, lespéjamas tehniskas izmainas!
antistatisks
0053311399  Lodamura komplekts LR 82
0053315599  Lodamura komplekts WMP
0053313399  Atlodesanas komplekts WTA 50
00527 02899  Uzsildisanas plate WHP 80
0052503099  Termiskas izolacijas ierice WST 20
0053118199  Argja datu ievadisanas iekarta WCB 1
0053118099  Argja datu ievadisanas iekérta WCB 2
WPHT slegpaliktnis (WMP)
WPH80T slégpaliktnis (WSP 80)
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Soldering Tips

005 44 601 99 RT1 Needle Tip

_T1ID
005 44 602 99 RT2 Point Tip R0,4
/?0
‘<
[ TI°D

005 44 603 99 RT3 Chisel Tip 1,3x0,4

0.4

005 44 604 99 RT4 Chisel Tip 1,5x0,4

0.4
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Soldering Tip

005 44 605 99 RT5 Chisel Tip 30° bent 1,3x0,4

&

005 44 606 99 RT6 Round Tip 1,2x45°

1,2

1S

005 44 607 99 RT7 Knife Tip 2,2x45°

450

N
N
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Exploded drawing

5§70 073 99
©H> 57007299 try
570070 99 —— 5 87 488 05
(> (@D 57004099
587487 36 T500mA (230V
(5 stek)
58748864 T10A (120V)
(5 Stek)
58748934
58748804 5 87 487 32

E 587487 40 (230V)
5 87 489 65 (120V)

587488 07

5 87 487 28

(4 Stck)
58748902

587518 13 %

RT—Serie 587039 13

(4 Stek)
4D9RBLS

)
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Circuit diagram
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