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Display

3. Leuchtpunkt fur optische
Regelkontrolle

4. ,Up“-Taste (Erh6hung der
Einstellwerte)

5. Vakuumanzeige

6. Netzschalter

7. ,Down“-Taste (Absenkung der
Einstellwerte)

8. ,Air“-Taste fur
Luftmengeneinstellung

9. Vakuumfilter

10. Air-Filter

11. Netzsicherung 5 x 20

12. Netzanschlu

13. Potentialausgleichsbuchse

1. AnschluBbuchse fiir Lotwerkzeug ;
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Prise pour outil de soudage
Afficheur

Témoin lumineux de contréle opti
que du réglage

Touche "“Up:.(augmente la valeur
réglée)

Indicateur de depression
Interrupteur général

Touche "Down**(réduit la valeur
réglée)

Touche "Air pour le réglage de
la quantité d'air

Filtre vide

Filtre air

Fusible secteur 5 x 20
Connecteur secteur

Connecteur pour I'équilibrage du
potentiel

10.
11.
12.
13.

Aansluitbus voor soldeergereed
schap

Display

Lichtje voor-optische.regelcontrole
"Up"-toets (verhogen van de instel
waarde)

Vacumyermelding

Netschakelaar
"Down"-toets:(verlagen van de
instelwaarde)

"Air"-toets voor het instellen van de
luchttoevoer

Vactimfilter

Airfilter

Netzekering 5 x 20

Netaansluiting
Potentiaalcompensatiebus
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Filtro del vuoto 9. Vacuum filter 11. Natsakring 5 x 20
Filtro dell'aria 10. Air filter 12. Nétanslutning
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Conexién a red 10. Air-filter de dear
Conector de compensacion de  11. Netsikring 5 x 20 9. Filtro de vacuo
potencial 12. Nettilslutning 10. Filtro de ar
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Pfipojovaci zasuvka pro pajeci nastroj
Disple]

Svitici bod pro optickou kontrolu regulace
Tlacitko Up (zvy$eni nastavenych hodnot)

Ukazatel podtlaku

itovy vypinac
Tladitko Down (snizenf nastavenych hod-

not)

Tlacftko,Air pro nastaveni-mnozstvi vzdu-

chu
Vakuovy filtr

. Vzduchovy filtr
. Sifova pojistka 5 x 20

Sitova pfipojka
Zditka pro vyrovndni potencialu

Disple]

Osvetlenie pre optick( kontrolu regulécie
Tlacidlo'Up (zvySenie nastavengj hodnoty)

Ukazovatefvakua
Siefov{i'vypina¢

Tlacidlo.Down (zniZenie nastavenej hodno-

ty)

Tlacidlo Air na nastavovanie mnozstva
vzduchu

Vékuovy filter
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trolei
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Gniazdo przytaczeniowe lutownicy
Wyswietlacz
Punkt $wietlny do optycznej kontroli
regulacji
Przycisk Up (zwiekszanigwartosci
nastawczych)
Wskaznik-prozniowy
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Przycisk.Down (obnizanie-wartosci
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Przycisk Air dla regulacii ilosci
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Filtr prozniowy
Filtr Air
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Przyfgcze sieciowe
Gniazdo wyréwnania potencjatu

Prikljuéna doza za spajkalnik
Ekran

Svetle¢a tocka za vizualno kontrolo
regulacije

Tipka Up:(povecanje nastavitvene
vrednosti)

Kazalec podtlaka

Omrezno stikalo

7. Tipka Down (zmanj$anje.nastavitve-
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12.
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ne vrednosti)

Tipka Air za nastavijanje pretoka
zraka

Filter za vakuum

Filter za zrak

. OmreZna varovalka 5 x 20
Vtiénica za elektricni kabel

Pusa za izenacevanje potenciala

. Lodesanas instrumenta piesleguma

bukse
Displejs
Optiskas vadibas kontroles.gaismas
signals
‘Up" tausting (iestatijuma vértibas
paaugstinasana)
Vakuuma fimena merijums
Tikla sledzis
"Down" taustin (iestafjuma vértibas
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"Air" taustin§ gaisa padeves
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Vakuuma filtrs

. Gaisa filtrs

. Tikla drosinatajs 5 x 20

Tikla pieslegums

Potencialu izlidzinajuma bukse
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Deutsch

Wir danken lhnen fur das mit dem Kauf der Weller Lot- /
Entl6tstation WMD 1S erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des
Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Geréates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshin-
weise aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenmachtiger Veranderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Die Weller L6t- / Entlétstation WMD 1S entspricht der EG
Konformitatserklarung gemaR den grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG
und 73/23EWG.

2. Beschreibung

Die WMD 1S ist eine L6t- / Entlotstation, die sich durch
ihre groRe Funktionsvielfalt ausgezeichnet. Es konnen
alternativ alle in der Zubehorliste aufgefiihrten
Lotwerkzeuge (25 W - 150 W) angeschlossen werden.
Ein Abgleich der unterschiedlichen Lotwerkzeuge ist
nicht erforderlich, da der integrierte Mikroprozessor
automatisch das angeschlossene Werkzeug erkennt und
die entsprechenden Parameter flr ein optimales
Regelverhalten aktiviert. Die Temperaturregelung erfolgt
auf digitaler Basis. Die gewlnschten Prozessparameter
flr Temperatur und Luft kénnen tber 3 Tasten (UP,
DOWN, AIR) bedienerfreundlich eingegeben werden.
Soll- und Istwert werden digital angezeigt.

Fir den HeiBluftpencil sind Temperaturen von 50°C -
550°C realisierbar, beim Anschluss eines Lo6t- oder
Entl6tkolbens wird der Einstellbereich automatisch auf

max. 450°C begrenzt. Das Erreichen der vorgewéhlten
Temperatur wird durch Blinken eines Leuchtpunktes im
Display angezeigt. Dauerndes Leuchten bedeutet, dass
das System aufheizt. Die Luftmenge fir den
HeiRluftpencil und das Vakuum fiir den Entl6tkolben wird
durch eine interne Pumpe erzeugt und mittels
Mikroschalter am Lotwerkzeug gestartet.

Verschiedene Zeitfunktionen fur die Létwerkzeuge, sowie
eine  Verriegelungsfunktion  (Keylock) fir die
Prozessparameter, konnen iber die exernen
Eingabegerate WCB 1 und WCB 2 eingestellt werden.

Zur Losung verschiedener Lotaufgaben stehen eine brei-
te Produktpalette von HeiRluftdiisen, Saugdiisen und
Lotspitzen fur die jeweiligen Lotwerkzeuge zur
Verfiigung.

Das Metallgehduse ist antistatisch lackiert. Ein
gewtinschter Potentialausgleich zur Létspitze kann tiber
eine 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréterlickseite
erfolgen. Der Heilluftstrom ist frei von statischer
Aufladung. Die L6t- / Entldtstation WMD 1S erfillt somit
alle Anforderungen der EGB-Sicherheit.

3. Inbetriebnahme
Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen. Die
Verbindungsleitungen am Steuergerét anschlieRen.

- Die elektrische Verbindungsleitung an der 7 pol.
Anschlussbuchse (1) einstecken und arretieren.

- Beim HeiBluftpencil: Luftschlauch auf den ,,AIR*-
Nippel (10) schieben.

- Beim Entlétkolben: Vakuumschlauch auf den ,,VAC*-
Nippel (9) schieben.

Achtung: Um Verletzungen zu vermeiden, darf der
Vakuumschlauch des Entlétkolbens niemals am ,,AIR*-
Nippel angeschlossen werden.

Technische Daten
Abmessungen (B x T x H):
Netzspannung (12):
Leistungsaufnahme:
Schutzklasse:

Sicherung (11):
Temperaturregelung:

175 W
lund3

Pumpe Aussetzbetrieb (30/30) sec:

Potentialausgleich (14):

240 x 270 x 101 mm
230V (120 V) 50/ 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ 120 V-Version) 5 x 20

Lot- Entlotkolben: 50°C - 450°C

HeiRluftpencil: 50°C - 550°C

WSP 150: 50°C - 550°C

max. Férdermenge 20 | / min (HeiBluft 10 | / min)

max. Unterdruck 0,7 bar

liber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Gerateriickseite




Uberpriifen ob Netzspannung mit der Angabe auf dem
Typenschild Gbereinstimmt. Bei korrekter Netzspannung
das Steuergerat mit dem Netz verbinden (12). Gerat am
Netzschalter (6) einschalten. Beim Einschalten des
Geréates wird ein Selbsttest durchgefiihrt bei dem alle
Anzeigesegmente (2) kurzzeitig in Betrieb sind. Danach
schaltet die Elektronik automatisch auf die eingestellte
Temperatur und Luftmenge. Der rote Leuchtpunkt im
Display (3) leuchtet. Dieser Leuchtpunkt dient als opti-
sche Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
vorgewahlten Temperatur. Die Temperaturanzeige (2)
zeigt den Istwert an.

Die eingebaute Pumpe wird tiber einen im Handgriff inte-
grierten Mikroschalter gestartet.

Das Versorgungsgerat besitzt zur Anzeige des Vakuums
ein Zeigermanometer (5). Hiermit wird der Verschmutz-
ungsgrad der Vakuum-Filterkartusche (9) angezeigt.

Achtung: Zur Kihlung des Gerédtes ist der
Pumpenmotor mit einem Lifter ausgeristet. Es ist
daher fur ausreichende Luftzirkulation zu sorgen.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den
Temperaturistwert an. Durch Betétigen der ,UP* oder
,DOWN*“-Taste (4) (7) schaltet die Anzeige (2) auf den
derzeit eingestellten Sollwert um. Der eingestellte
Sollwert kann nun durch Antippen oder permanentes
Driicken der ,,UP“ oder ,DOWN“-Taste (4) (7) in ent-
sprechender Richtung verandert werden. Wird die Taste
permanent gedriickt, verandert sich der Sollwert im
Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schal-
tet die Anzeige (2) automatisch wieder auf den Istwert
um. Systembedingt kann beim Betrieb eines Heifluft-
pencils nur der Sollwert angezeigt werden.

Air-Einstellung

Durch permanentes Driicken der ,,AIR“-Taste (8) schaltet
die Anzeige auf Luftmengeneinstellung um. Der einge-
stellte Luftdurchsatz kann nun durch Antippen oder per-
manentes Driicken der ,,UP*“- oder ,,DOWN*“-Taste (4) (7)
prozentual von 1 1/ min - 10 | / min eingestellt werden.
Wird die Taste permanent gedriickt, verandert sich der
Einstellwert im Schnelldurchlauf.

Offset / Setback-Einstellung (Temperaturabgleich /
Temperaturabsenkung)

Gerat ausschalten. Taste ,,UP* beim Einschalten gedriick
halten, bis der Selbsttest abgeschlossen ist. Taste loslas-
sen. Im Display erscheint der momentan eingestellte
Offset-Wert rechts vom Digital-Punkt. Durch das
Betétigen der ,AIR“-Taste wechselt die Anzeige zum

Deutsch

Setback-Wert links vom Digital-Punkt. Mit der Taste ,,UP*
oder ,,DOWN* kdnnen diese Werte verandert werden.
Zum Abspeichern der eingestellten Werte die Taste ,,AIR*
gedriickt halten bis die Anzeige blinkt.

Wartung

Beim Betrieb mit HeiBluftpencil:

Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurchsatz der
Pumpe. Daher ist der Hauptfilter fiir ,,VACUUM* (9) und
LAIR® (10) regelméRig zu kontrollieren und gegebenen-
falls zu wechseln. Hierzu den Filterdeckel abschrauben,
den verschmutzten Filter herausziehen und eine neue ori-
ginal Weller-Filterkartusche einsetzen. Auf richtigen Sitz
der Deckeldichtung achten, die Druckfeder einsetzen und
den Filterdeckel unter leichtem Druck wieder aufschrau-
ben.

Beim Betrieb mit Entl6tkolben:

Entl6tkopf, Heizelement und Sensor bilden eine Einheit,
wodurch ein ausgezeichneter Wirkungsgrad erzielt wird.
Der Entlotkopf sollte regelmaRig gereinigt werden. Dazu
gehort das Entleeren des Zinnsammelbehalters, das
Auswechseln des Glasrohrfilters sowie die Uberpriifung
der Dichtungen. Einwandfreie Dichtheit der Stirnflachen
des Glaszylinders gewahrleisten volle Saugleistung.
Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurchsatz der
Pumpe. Daher ist der Hauptfilter fiir ,,VACUUM*“ (9) und
LAIR® (10) regelméRig zu kontrollieren und gegebenen-
falls zu wechseln. Hierzu den Filterdeckel abschrauben,
den verschmutzten Filter herausziehen und eine neue ori-
ginal Weller-Filterkartusche einsetzen. Auf richtigen Sitz
der Deckeldichtung achten, die Druckfeder einsetzen und
den Filterdeckel unter leichtem Druck wieder aufschrau-
ben. Der ,VACUUM“-Filter reinigt die abgesaugte Luft
von Flussmittelddmpfen und muf daher haufig kontrol-
liert werden.

Achtung: Arbeiten ohne Filter zerstort die Vakuum-
pumpe.

Zur Reinigung der Saugdiisenbohrung und des
Saugrohres das Reinigungswerkzeug (0051350099)
benutzen.

Durch eine kurze Drehbewegung ( ca. 45°) konnen die
Saugdusen einfach und schnell gewechselt werden. Bei
starken Schmutzablagerungen im Konusbereich lasst
sich eine neue Saugdlse nicht mehr einsetzen. Diese
Ablagerungen lassen sich mit dem Reinigungseinsatz fiir
den Heizkorperkonus entfernen.

Bild Reinigungswerkzeug, Reinigungsvorgang und
Auswechseln der Saugdiisen siehe Seite 71.
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4. Potentialausgleich
Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse sind 4 Variationen realisierbar:

Hart geerdet:
Ohne Stecker (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich (Impedanz 0 Ohm):
Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei:
Mit Stecker

Weich geerdet:
Mit Stecker und eingeldtetem Widerstand. Erdung tiber
den gewéhlten Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

HeiRluftpencil:

Die Disen sind in den Heizkorper eingeschraubt. Zum
Disenwechsel den Steckschliissel SW 8 verwenden und
mit Gabelschliissel kontern.

Achtung: Die Gewindetiefe betrdgt max. 5 mm. Ein
langeres Gewinde flihrt zur Zerstérung des Heizkor-
pers.

Entlétkolben:

Wichtig beim Entlétvorgang ist die Verwendung von
zusatzlichem Lotdraht. Dadurch wird eine gute
Benetzungsfahigkeit der Saugdise sowie bessere
FlieReigenschaften des Altlotes gewahrleistet. Es ist dar-
auf zu achten, dass die Saugdiise senkrecht zur
Platinenebene steht um die optimale Saugleistung zu
erreichen. Das Lot muR ganz fliissig sein. Wahrend des
Ablétvorgangs ist es wichtig, den Anschlusspin des
Bauteils in der Bohrung kreisférmig zu bewegen. Ist ein-
mal das Lot nach dem Absaugvorgang nicht vollstandig
entfernt so sollte vor erneutem Entléten die Létstelle neu
verzinnt werden.

Wichtig ist die richtige Auswahl der SaugdiisengroRe.
Als Faustregel gilt: Der Innendurchmesser der Saugduse
sollte mit dem Durchmesser der Platinenbohrung uber-
einstimmen.

Pumpennachlaufzeit bei der Vakuumfunktion

Beim Entl6tvorgang kann die Vakuumfunktion mit einer
Nachlaufzeit (1 sec.) versehen werden. Bei
Werkseinstellung ist die Pumpennachlaufzeit nicht akti-
viert.

Einschalten der Pumpennachlaufzeit

Gerat einschalten. Tasten ,Up“ und ,Down“ beim
Einschalten gedrickt halten bis Selbsttest abgeschlos-
sen ist. Es erscheint ,,-1-“ auf dem Display. Taste wieder
loslassen.

Ausschalten der Pumpennachlaufzeit

Gerét ausschalten. Tasten ,Up“ und ,Down“ beim
Einschalten gedrickt halten bis Selbsttest abgeschlos-
sen ist. Es erscheint ,,0FF* auf dem Display. Taste wieder
loslassen.

Lotkolben:

Beim ersten Aufheizen die selektiv verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte
Oxydschichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei
Lotpausen und vor dem Ablegen des Létkolbens immer
darauf achten, daR die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu
aggressiven FluBmittel verwenden.

Achtung: Létkolben nie ohne Lotspitze betreiben, sonst
werden Heizkdrper und Temperaturfihler beschadigt.

Allgemein: Die Lotgerdate wurden fir eine mittlere
Lotspitze bzw. Dise justiert. Abweichungen durch
Spitzenwechsel oder der Verwendung von anderen
Spitzenformen kdnnen entstehen.

6. Zubehor

533155 99 Lotkolbenset WMP
53312599 Lotkolbenset WSP 80
53313199 Lotkolbenset MPR 80
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatic
53311399 Lotkolbenset LR 82
53313499 Entl6tset DS VT 80
53313899 Entl6tset DSX 80
53313799 Entl6tset DSX V80
53313399 Entl6tset WTA 50
53313599 Lotkolbenset WSP 150
53311499 HeiRluftkolben Set HAP 1
527 040 99 L6tbad WSB 80

527 028 99 Vorheizplatte WHP 80
53118199 Externes Eingabegerat WCB 1
531180 99 Externes Eingabegerat WCB 2
WPHT Schaltablage fir WMP
WPHT80 Schaltablage fir WSP 80



7. Lieferumfang

WMD 1A:

HeiRluftstation (Grundgerat und HeiRluftset)
Betriebsanleitung

Netzkabel

Sicherheitshinweise

WMD 1D:

Entl6tstation (Grundgerat und Entlotset)
Betriebsanleitung

Netzkabel

Sicherheitshinweise

Bild Schaltplan siehe Seite 72
Bild Explo siehe Seite 73

Technische Anderungen vorbehalten!
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Nous vous remercions pour la confiance que vous nous avez
accordée lors de I'achat de cet outil Weller. Afin de garantir
son parfait fonctionnement et une longue durée de vie, il a
été soumis a des exigences de qualité extrémement rigou-
reuses lors de sa fabrication.

A 1. Attention!

Avant la mise en service du fer & souder, veuillez lire attenti-
vement ce mode d’emploi ainsi que les recommandations de
sécurité ci-jointes. Le non-respect des consignes de sécuri-
té peut présenter un danger mortel.

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation
non conforme & ce mode d’emploi, ou en cas de modifica-
tions de la part du client, non autorisées explicitement.

La station de soudage/dessoudage WMD 1S de WELLER
répond & la déclaration de conformité CEE suivant les exi-
gences de sécurité des directives 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

Le WMD 1S est une station de soudage/dessoudage qui se
caractérise par la grande multitude de ses fonctions. On peut
y raccorder au choix tous les outils de soudage (25 W - 150
W) présentés dans la liste d'accessoires. Un ajustement des
différents outils de soudage n'est pas nécessaire puisque le
microprocesseur intégré reconnait automatiquement Ioutil
raccordé et active les parametres correspondants pour une
régulation optimale. La régulation de la température se fait
sur une base digitale. Les parametres de procédé souhaités
pour la température et I'air peuvent étres ajustés de fagon
simple pour I'utilisateur au moyen de trois touches (UP,
DOWN, AIR). La valeur de consigne et la valeur réelle sont
affichées de facon digitale.

Des températures de 50°C a 550°C sont réalisables pour
I'outil & air chaud. Si un fer & souder ou & dessouder est rac-
cordé, la plage de réglage est automatiquement limitée a

450°C maximum. Un témoin lumineux clignote dans I'affi-
cheur pour signaler que la température présélectionnée est
atteinte. Pendant le chauffage du systéme, ce témoin lumi-
neux est allumé en continu. La quantité d’air pour I'outil a air
chaud et la dépression pour le fer & dessouder sont produi-
tes par une pompe interne et le démarrage est commandé
par un microcontacteur sur I'outil de soudage.

Différentes fonctions chronologiques pour les outils de sou-
dage de méme qu’une fonction de verrouillage (Keylock) des
parametres du processus peuvent étre réglées avec les
appareils de commande externes WCB 1 et WCB 2.

Afin de pouvoir effectuer toutes sortes de soudures, une
palette étendue de buses a air chaud, de buses d'aspiration
et de pannes a souder est disponible pour chaque outil de
soudage.

Le boitier métallique est recouvert d'une laque antistatique.
L'équilibre du potentiel de la panne a souder peut étre obte-
nu en utilisant le connecteur de 3,5 mm situé a l'arriére de
I'appareil. Le courant d'air chaud est déchargé de toute élec-
tricité statique. La station de soudage/dessoudage WMD 1S
remplit ainsi toutes les normes de sécurité ESD.

3. Mise en marche

Placer I'outil de soudage sur son support de sécurité.
Brancher les cables de raccordement sur I'appareil de com-
mande.

- Brancher le cable de raccordement électrique sur le
connecteur 7 broches (1) et le bloquer.

- Pour le stylo a air chaud: introduire le tuyau a air chaud
dans le connecteur "AIR" (10).

- Pour le fer a dessouder: introduire le tuyau a vide dans
le connecteur "VAC" (9)

Attention: Afin d'éviter des blessures, le tuyau a vide du
fer a dessouder ne doit jamais étre raccordé au connec-

Caractéristiques techniques
Dimensions (L x P x H) :
Tension secteur (12) :

Puissance : 175 W
Classe de sécurité : let3
Fusible (11) :

Régulation de la température :

WSP 150:
Pompe Service intermittent (30 / 30) s:

Equilibre du potentiel (14) :

240 x 270 x 101 mm
230V (120 V) 50/ 60 Hz

T 800 mA (T1, version 6 A/ 120 V) 5 x 20
Fer a souder/dessouder:50°C - 450°C
Stylo a air chaud:

Débit max. 20 | / min (air chaud 10 | / min)
Dépression max. 0,7 bar
a I'aide d'un connecteur de 3,5 mm situé a I'arriere de |'appareil

50°C - 550°C
50°C - 550°C




teur "AIR".

Vérifier si la tension du secteur correspond a la valeur indi-
queée sur la plague signalétique. Si la tension du secteur est
correcte, raccorder I'appareil de commande au secteur (12).
Mettre I’appareil en marche avec I'interrupteur secteur (6). A
la mise en marche, I'appareil effectue un test automatique
au cours duquel tous les segments d’affichage (2) s’allument
brievement. L'électronique se commute ensuite automati-
quement sur la température et la quantité d’air réglées. Le
témoin lumineux rouge de I'afficheur (3) est allumé. Ce
témoin lumineux sert au controle visuel du réglage. Il est
allumé en continu pour indiquer que le systeme est en
chauffe et clignote lorsque la température présélectionnée a
été atteinte. L'affichage de température (2) indique la valeur
réelle.

La mise en marche de la pompe incorporée se fait avec un
microcontacteur intégré a la poignée.

Le bloc d‘alimentation est équipé d'un manométre & aiguille
(5) pour I'indication de la dépression. Il sert entre autres a
indiquer I'encrassement de la cartouche de filtrage du vide

(9).

Attention: pour le refroidissement de I'appareil, le
moteur de la pompe est équipé d'un ventilateur. Il faut
donc veiller & une circulation d'air suffisante.

Réglage de la température

L'affichage digital (2) indique par principe la valeur réelle en
température. En appuyant sur la touche "UP" ou "DOWN" (4)
(7), I'affichage (2) commute sur la valeur de consigne réglée
actuelle. Cette valeur réglée peut alors étre modifiée dans le
sens correspondant, soit en appuyant brievement soit de
fagon permanente sur la touche "UP" ou "DOWN" (4) (7). Si
vous appuyez sur la touche de fagon permanente, la valeur
de consigne est modifiée par défilement rapide. Environ 2
sec. apres relachement de la touche, I'affichage (2) commu-
te & nouveau automatiquement sur la valeur réelle. De part
sa conception, le systeme n'autorise que I'affichage de la
valeur de consigne lors de I'utilisation d'un stylo a air chaud.

Réglage de I'air

En appuyant de fagon permanente sur la touche "AIR" (8),
I"affichage commute sur le réglage de la quantité d'air. Le
débit d'air réglé peut alors étre modifié, soit en appuyant bri-
evement soit de fagon permanente sur la touche "UP" ou
"DOWN" (4) (7), ce réglage se fait par pourcentage de 1
I/min-10 I/min. Si la touche reste appuyée de facon perma-
nente, la valeur réglée est modifiée par défilement rapide.

Réglage Offset / Sethack (compensation de températu-
re/réduction de température)
Eteindre I'appareil. Maintenir la touche "UP” enfoncée en
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allumant I'appareil jusqu’a ce que le test automatique soit
terminé. Relacher la touche. La valeur d’Offset momentané-
ment réglée apparait sur I'afficheur & droite du point digital.
En actionnant la touche "Air“, I'afficheur indique la valeur de
Setback a gauche du point digital. Ces valeurs peuvent étre
modifiées avec la touche "UP” ou "DOWN”.

Pour mémoriser les valeurs réglées, maintenir la touche
"AIR” enfoncée jusqu’au clignotement de I'afficheur.

Maintenance

Fontionnement avec le stylo a air chaud:

Des filtres encrassés influencent le débit d'air de la pompe.
II faut donc contréler régulierement le filtre principal pour
"VAC" (9) et "air" (10) et éventuellement le changer. Pour
cela, dévisser le bouchon de filtre, retirer le filtre encrassé et
introduire une nouvelle cartouche originale Weller. Vérifier
I'ajustement correct du joint du bouchon, placer le ressort a
pression et revisser le couvercle en appuyant légérement.

Fonctionnement avec le fer a dessouder:

Le support de panne, I'élément chauffant et la sonde for-
ment un ensemble pour assurer une efficacité maximale. Le
support de panne de dessoudage doit étre nettoyé réguliere-
ment. En particulier, la vidange du collecteur d'étain, le rem-
placement du filtre du tuyau de verre, ainsi que la vérifica-
tion des joints sont obligatoires. Une bonne étanchéité gar-
antit un taux de pompage optimum. Des filtres encrassés
influencent le débit d'air de la pompe. Il faut donc contréler
régulierement le filtre principal pour "VAC" (9) et "air" (10) et
éventuellement le changer. Pour cela, dévisser le bouchon de
filtre, retirer le filtre encrassé et introduire une nouvelle car-
touche originale Weller. Vérifier I'ajustement correct du joint
de bouchon, placer le ressort a pression et revisser le cou-
vercle en appuyant légerement. Le filtre “VAC" nettoie I'air
aspiré des vapeur de flux et doit donc étre souvent contrélé.

Attention: Un fonctionnement sans filtre endommage la
pompe.

Utiliser I'outil de nettoyage (005 13 500 99) pour nettoyer
I'orifice de la buse d’aspiration et le tuyau d’aspiration.

Les buses d’aspiration peuvent étre changées rapidement et
facilement par une courte rotation (env. 45°). Les accumula-
tions importantes de saletés au niveau du cone empéchent
la mise en place d’une buse d’aspiration neuve. Ces dépbts
peuvent étre retirés ave I'insert de nettoyage pour cone d’é-
|ément chauffant.

Image outil de nettoyage, processus de nettoyage et
remplacement des buses d'aspiration voir page 71.
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4. Equilibrage de potentiel
4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm:

Mise a la terre directe:
Pas de fiche (état d‘origine)

Equilibrage de potentiel (impédance 0 ohm):
Avec fiche, reliée au contact central

Libre de potentiel:
Avec fiche

Mise a la terre indirecte:
Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par l‘inter-
médiaire de la valeur de la résistance choisie.

5. Instructions d’emploi

Stylo a air chaud:

Les buses sont vissées dans |'unité chauffante. Pour le chan-
gement de buse, utiliser la clé hexagonale d’ouverture 8 et
bloquer avec une clé a fourche.

Attention: Le filetage a une profondeur maximale de 5
mm. Un filetage plus
long provoque la destruction de I'unité chauffante.

Fer & dessouder:

II'est important, lors du dessoudage, d'utiliser du fil de sou-
dage en plus. Ceci assure une humidification suffisante des
pannes et une meilleure fluctuation de la soudure usagée. Il
faut faire attention a maintenir la buse d'aspiration perpen-
diculaire a la surface de la platine pour une puissance d'a-
spiration optimale. La soudure doit étre bien liquide. Pendant
le processus de dessoudage, il est important de bouger I'er-
got de raccordement du composant en cercle dans le trou. Si
une partie de la soudure reste apres I'aspiration, il est bon
d'étamer le point de soudure a nouveau avant de recom-
mencer un dessoudage.

La sélection de la taille correcte de la buse d’aspiration est
importante. Son diamétre intérieur doit correspondre a celui
des trous de la platine.

Temps de ralentissement de la pompe pour la fonction
de vide

Pour le processus de dessoudage, la fonction de vide peut
étre amméliorée d’'un temps de ralentissement pour la
pompe. Cette fonction de temps de ralentissement n’est pas
activée en usine.

Activation du temps de ralentissement de la pompe
Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,Up“ et ,,Down*
lors de la mise en marche et les maintenir appuyées jusqu’a
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la fin de l'autovérification. ,-1-“ apparait sur I'affichage.
Relacher les touches.

Désactivation du temps de ralentissement de la pompe
Arréter I'appareil. Appuyer sur les touches ,,UP* et DOWN*
lors de la mise en marche et les maintenir appuyées jusqu’a
la fin de l'autovérification. ,,OFF* apparait sur I'affichage.
Relacher les touches.

Fer a souder:

Lors du premier échauffement, lubrifier la panne a souder
que vous pouvez étamer au choix avec la soudure. Cela fait
disparaitre les couches d'oxydation et les encrassements de
la panne dus au stockage. Entre les soudages ou avant de
poser le fer a souder, faire toujours attention a ce que la
panne soit bien étamée. Ne pas utiliser de décapant trop
agressif.

Attention: Ne jamais utiliser le fer & souder sans panne,
I'élément chauffant et la sonde en seraient endomma-
gés.

En général: les appareils de soudage ont été ajustés pour des
pannes ou des buses moyennes. Des inexactitudes peuvent
apparaitre lors d’un changement de panne ou suite a I'utili-
sation de pannes d'autres formes.

6. Accessoires

53315599 Fer a souder WMP
53312599 Fer a souder WSP 80
53313199 Fer & souder MPR 80
53311299 Fer & souder LR 21 antistatique
53311399 Fer a souder LR 82
53311999 Fer a dessouder DSVT 80
53313899 Fer & dessouder DSX 80
53313799 Fer a dessouder DSX V80
53313399 Fer a dessouder WTA 50
53313599 Ensemble fer a souder WSP 150
53311499 Ensemble fer & souder a air chaud
HAP 1
527040 99 Bain de brasage WSB 80
527028 99 Plaque de préchauffage WHP 80
53118199 Programmateur externe WCB 1
53118099 Programmateur externe WCB 2
WPHT Plaque reposoir commutatrice
(WMP)
WPH80T Plaque reposoir commutatrice
(WSP 80)



7. Eléments compris dans la livraison
WMD 1A:

Station a air chaud (appareil de base + ensemble a air
chaud)

Mode d‘emploi

Céble secteur

Consignes de sécurité

WMD 1D:

Station de dessoudage (appareil de base + ensemble de
dessoudage)

Mode d’emploi

Céble secteur

Consignes de sécurité

Figure Schéma de cablage, voir page 72
Figure Vue éclatée, voir la page 73

Sous réserve de modifications techniques!
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We danken u voor de aankoop van dit Weller-soldeertoestel
en het door u gestelde vertrouwen in ons product. Bij de pro-
ductie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om
een perfecte werking van het toestel gedurende een lange
tijd te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de veilig-
heidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Het WELLER soldeer-/soldeerruimstation WMD 1S is conform
de EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele vei-
ligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en 73/23
EEG.

2. Beschrijving

De WMD 1S is een soldeer- / soldeerruimstation dat zich
onderscheidt door zijn veelvoud aan toepassingen. Al het sol-
deergereedschap (25 W - 150 W) dat in de toebehorenlijst
wordt genoemd, kan worden aangesloten. Een afstelling van
het soldeergereedschap is niet vereist, omdat de ge«ntegre-
erde microprocessor automatisch het aangesloten gereed-
schap herkent en de overeenkomstige parameters voor een
optimale regeling activeert. De temperatuurregeling
geschiedt op digitale basis en de gewenste procesparame-
ters voor temperatuur en lucht kunnen via 3 toetsen (UP,
DOWN en AIR) gebruikersvriendelijk worden ingevoerd. De
ingestelde en de werkelijke waarde worden digitaal aange-
geven.

Voor de heteluchtpencil zijn temperaturen van 50°C — 550°C
realiseerbaar; bij aansluiting van een soldeer- of soldeerru-
imbout wordt het instelbereik automatisch op max. 450°C

begrensd. Het bereiken van de ingestelde temperatuur wordt
door het knipperen van een lichtje in het display aangegeven.
Permanent branden wil zeggen dat het systeem aan het
opwarmen is. De luchthoeveelheid voor de heteluchtpencil
en het vacuiim voor de soldeerruimbout worden door een
interne pomp opgewekt en d.m.v. een microschakelaar op
het soldeerapparaat gestart.

Verschillende tijdsfunctie voor de soldeergereedschappen,
alsmede een vergrendelingsfunctie (Keylock) voor de proce-
sparameters kunnen via de externe ingaveapparaten WCB 1
en WCB 2 ingesteld worden.

Voor het uitvoeren van de verschillende soldeertaken staat
een breed scala van heteluchtmondstukken, zuigmondstuk-
ken en soldeerpunten voor het soldeergereedschap ter
beschikking.

Het metalen omhulsel is antistatisch gelakt. Een gewenste
potentiaalcompensatie voor de soldeerpunten kan via een
3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het appa-
raat geschieden. De heteluchtstroom is vrij van statische
lading. Het soldeer-/soldeerruimstation WMD 1S voldoet
zodoende aan alle eisen van de WGB-veiligheid.

3. Ingebruikname

Het soldeergereedschap in de veiligheidslegplaats leggen en
de aansluitingsleidingen aan het besturingsapparaat aanslu-
iten.

- De elektrische aansluitingsleiding in de 7-polige aanslui
thus (1) steken en vastzetten.

- Met betrekking tot de heteluchtsoldeerbout de luchts
lang op de "AIR"-nippel (10) schuiven.

- Met betrekking tot de soldeerruimbout de vaciimslang
op de "VAC"-nippel (9) schuiven.

Let op: Om letsel te voorkomen mag de vacu'mslang van
de soldeerruimbout nooit aan de "AIR"-nippel worden
aangesloten.

Technische data:
Afmetingen (B x D x H):
Netspanning (12):
Vermogensopname:
Veiligheidsklasse:
Zekering (11):
Temperatuurregeling:
Heteluchtsoldeerbout:

240 x 270 x 101 mm

175W
len3

50°C - 550°C
WSP 150:
Pomp Interruptieduur (30/30) sec:
0,7 bar
Potentiaalcompensatie (14):

230V (120 V) 50 / 60 Hz
T800 mA (T1, 6 A/ 120 V-versie) 5 x 20
Soldeer- en soldeerruimbout: 50°C - 450°C

50°C - 550°C
max. doorvoerhoeveelheid 20 | / min (hetelucht max. 10 | / min) max. onderdruk

via 3,5 mm schakelstekkerbus aan de achterkant van het apparaat




Controleer of de netspanning met de gegevens op het type-
plaatje overeenstemt. Bij correcte netspanning de stekker
van het besturingsapparaat in het stopcontact steken (12).
Apparaat via netschakelaar (6) aanzetten. Bij het aanzetten
van het apparaat wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle
displaysegmenten (2) kort in bedrijf zijn. Dan schakelt de
elektronica zich automatisch op de ingestelde temperatuur
en luchthoeveelheid. Het rode lichtje op het display (3) gaat
branden. Dit lichtje dient als optische regelcontrole.
Permanent branden betekent dat het systeem aan het
opwarmen is. Knipperen geeft aan dat de ingestelde tempe-
ratuur bereikt is. De temperatuurweergave (2) geeft de wer-
kelijke waarde aan.

De ingebouwde pomp wordt gestart met een in de hand-
greep geintegreerde microschakelaar.

Het verzorgingsapparaat heeft voor het vermelden van het
vaculim een wijzermanometer (5). Hiermee wordt de veront-
reinigingsgraad van het vaciimfilterkardoes (9) aangegeven.

Let op: Voor koeling van het apparaat is de pompmotor
uitgerust met een ventilator. Vandaar dat er voldoende
luchtcirculatie moet zijn.

Temperatuurinstelling

In principe geeft de digitale aflezing (2) de werkelijke waar-
de van de temperatuur aan. Door het bedienen van de "UP"-
toets (4) of de "DOWN"-toets (7) schakelt de digitale aflezing
(2) over op de ingestelde waarde. De ingestelde waarde kan
alleen door het tippen of permanent drukken op de "UP"-
toets (4) of de "DOWN"-toets (7) in de gewenste richting ver-
anderd worden. Indien de toets permanent wordt ingedrukt,
dan verandert de ingestelde waarde heel snel. Circa 2
seconden na het loslaten schakelt de digitale aflezing (2)
automatisch weer over op de werkelijke waarde. Bij het
gebruik van een heteluchtsoldeerbout kan alleen de inge-
stelde waarde aangegeven worden.

Luchtinstelling

Door het permanent drukken op de "AIR"-toets (8) schakelt
de digitale aflezing over op de instelling van de luchttoevoer.
De ingestelde toevoersnelheid van de lucht kan nu door het
tippen of het permanent drukken op de "UP"-toets (4) of de
"DOWN"-toets (7) procentueel van 1 1/ min-10 | / min inge-
steld worden. Indien de toets permanent wordt ingedruk,
dan verandert de instelwaarde heel snel.

Offset / Setback-instelling (temperatuurvergelijking /
temperatuurdaling)

Apparaat uitschakelen. Toets “UP” bij het inschakelen inge-
drukt houden tot de zelftest afgesloten is. Toets loslaten. Op
het display verschijnt de op dat moment ingestelde offset-
waarde rechts van het digitale punt. Door de "AIR"-toets te
gebruiken verandert de weergave naar setbackwaarde links

Nederlands

van het digitale punt. Met de toets "UP” of "DOWN” kunnen
deze waarden veranderd worden.

Voor het opslaan van de ingestelde waarden de toets "AIR”
ingedrukt houden tot de weergave knippert.

Onderhoud

Bij het gebruik van een gassoldeerbout:

Verontreinigde filters benvioeden de luchttoevoer van de
pomp. Daarom moet de hoofdfilter voor "VACUUM (9) en
"AIR" (10) regelmatig worden gecontroleerd en eventueel
worden verwisseld. Hiervoor moet het filterdeksel worden
afgeschroefd, de verontreinigde filter eruit worden gehaald
en een nieuwe originele WELLER-filterkardoes worden
geplaatst. Hierbij moet u erop letten dat het deksel er weer
luchtdicht op wordt geplaatst, de drukveren instellen en het
fBij het gebruik van een gassoldeerbout:

Verontreinigde filters benvioeden de luchttoevoer van de
pomp. Daarom moet de hoofdfilter voor "VACUUM" (9) en
"AIR" (10) regelmatig worden gecontroleerd en eventueel
worden verwisseld. Hiervoor moet het filterdeksel worden
afgeschroefd, de verontreinigde filter eruit worden gehaald
en een nieuwe originele WELLER-filterkardoes worden
geplaatst. Hierbij moet u erop letten dat het deksel er weer
luchtdicht op wordt geplaatst, de drukveren instellen en het
filterdeksel onder lichte druk weer vastschroeven.ilterdeksel
onder lichte druk weer vastschroeven.

Bij het gebruik van een soldeerruimbout:

De soldeerruimkop, het verwarmingselement en de sensor
vormen een eenheid waardoor een uitstekende werkings-
graad wordt bereikt. De soldeerruimkop moet regelmatig
worden gereinigd. Daarbij hoort het legen van de tinverza-
melbak, het verwisselen van de glasbuisfilter alsmede de
controle van de dichtingen. Een foutloze dichtheid van het
voorvlak van de glascilinder waarborgt een goed zuigvermo-
gen. Verontreinigde filters benvioeden de luchttoevoer van
de pomp. Daarom moet de hoofdfilter voor "VACUUM" (9) en
"AIR" (10) regelmatig worden gecontroleerd en eventueel
worden verwisseld. Hiervoor moet het filterdeksel worden
afgeschroefd, de verontreinigde filter eruit worden gehaald
en een nieuwe originele WELLER-filterkardoes worden
geplaatst. Hierbij moet u erop letten dat het deksel er weer
luchtdicht op wordt geplaatst, de drukveren instellen en het
filterdeksel onder lichte druk weer vastschroeven. De
"VACUUM"filter reinigt de afgezogen lucht van vioeimiddel-
dampen en moet daarom vaak worden gecontroleerd.

Let op: Werken zonder filter beschadigt de vacuiim-
pomp.

Om de zuigmondboring en de zuigbuis te reinigen het reini-
gingsgereedschap (0051350099) gebruiken.

Door een korte draaibeweging (ca. 45°) kunnen de zuigmon-
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den eenvoudig en snel worden verwisseld. Bij sterke vuilaf-
zettingen in het conusgedeelte kan een nieuwe zuigmond
niet meer worden geplaatst. Deze afzettingen kunnen wor-
den verwijderd met het reinigingsinzetstuk voor de verwar-
mingselementconus.

Afbeelding reinigingswerktuig, reinigingsproces en het
verwisselen van de zuigmondstukken zie bladzijde 71.

4. Potentiaal vereffening
Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack plug
zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard:
zonder stekker (positie af fabriek)

Potentiaal vereffening impedantie 0 ohm):
met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact

Potentiaalvrij:
met stekker

Indirect geaard:
met stekker en vastgesoldeerde weerstand. Aarde via de
gekozen weerstandswaarde.

5. Werkaanwijzingen

Gassoldeerbout:

De mondstukken zijn in het verwarmingselement inge-
schroefd. Voor het wisselen van de mondstukken steeksleu-
tel SW 8 gebruiken en met een gaffelsleutel vastschroeven.

Let op: De schroefdraaddiepte bedraagt max. 5 mm. Een
langere schroefdraad leidt totbeschadiging van het ver-
warmingselement.

Soldeerruimbout:

Belangrijk bij het soldeerruimproces is het gebruik van daar-
bij behorende soldeerdraad. Daardoor wordt een goede
bevochtigbaarheid van de zuigmondstukken alsmede betere
vloei-eigenschappen van het oude soldeersel gewaarborgd.
Men moet daarbij erop letten dat het zuigmondstuk loodrecht
op het printplaatvlak staat om het optimale zuigvermogen te
bereiken. Het soldeersel moet vloeibaar zijn. Tijdens het sol-
deerruimproces is het belangrijk het aansluitpunt van het
component in de boring cirkelvormig te bewegen. Indien het
soldeersel na het afzuigproces niet volledig is verwijderd,
dan moet voor hernieuwd soldeerruimen de soldeerplaats
opnieuw vertind worden.

Belangrijk hierbij is de juiste keuze van de grootte van het
zuigmondstuk. Als vuistregel geldt dat de binnendiameter
van het zuigmondstuk overeenstemt met de diameter van de
printplaatboring.
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Pompnalooptijd bij vacuimfunctie
Bij het soldeerruimproces kan de vacutimfunctie van een
nalooptijd (1 sec.) worden voorzien. Bij de inbedrijfstelling is
de pompnalooptijd niet geactiveerd.

Inschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen "UP" en "DOWN" bij
het inschakelen ingedrukt houden totdat de automatische
controle afgesloten is. Een "-1-" verschijnt op de display, u
kunt de toetsen weer loslaten.

Uitschakelen van de pompnalooptijd

Het apparaat uitschakelen. De toetsen "UP" en "DOWN" bij
het inschakelen ingedrukt houden totdat de automatische
controle afgesloten is. Een "OFF" verschijnt op de display, u
kunt de toetsen weer loslaten.

Soldeerbout:

Bij de eerste verwarming de vertinbare soldeerpunt met sol-
deersel bevochtigen. Deze verwijdert oxidelagen en vuilig-
heid van de soldeerpunt. Tijdens soldeerpauzes en voor het
afleggen van de soldeerbout altijd erop letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Gebruik geen te agressieve vloei-
bare middelen.

Let op: De soldeerbout nooit zonder soldeerpunt gebrui-
ken, anders wordt het verwarmingselement en de tem-
peratuuropnemer beschadigd.

Algemeen: De soldeerapparaten zijn op modale soldeerpun-
ten resp. mondstukken ingesteld. Afwijkingen kunnen ont-
staan door puntenwisselingen of het gebruik van andere
puntvormen.

6. Toebehorenlijst

53315599 Soldeerboutset WMP
53312599 Soldeerboutset WSP 80
53313199 Soldeerboutset MPR 80
53311299 Soldeerboutset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerboutset LR 82
53313499 Soldeerruimset DSVT 80
53313899 Solderruimset DSX 80
53313799 Solderruimset DSX V80
53313399 Soldeerruimset WTA 50
53313599 Soldeerboutset WSP 150
53311499 Heteluchtsoldeerbout set HAP 1
527 040 99 Soldeerbad WSB 80
527028 99 Voorverwarmingsplaat WHP 80
53118199 Extern invoerapparaat WCB 1
53118099 Extern invoerapparaat WCB 2
WPHT Soldeerbouthouder met contact
schakelaar (WMP)
WPHT80 Soldeerbouthouder met contact

schakelaar (WSP 80)



7. Leveringsomvang

WMD 1A:

Heteluchtstation (basisapparaat + heteluchtset)
Handleiding

Elektrisch snoer

Veiligheidsinstructies

WMD 1D:

Soldeerruimstation (basisapparaat + soldeerruimset)
Handleiding

Elektrisch snoer

Veiligheidsinstructies

Afbeelding schakelschema zie bladzijde 72.
Afbeelding explo-tekening zie pagina 73.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Nederlands
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Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto di
questo apparecchio per saldatura Weller. Questo prodotto
viene realizzato sulla base di rigorosi requisiti qualitativi, atti
a garantire un perfetto funzionamento dell’apparecchio per
un lungo periodo di tempo.

A 1. Attenzione!

Prima della messa in funzione del saldatoio leggere attenta-
mente le presenti istruzioni per I'uso e le correlate indicazio-
ni di sicurezza allegate. La mancata osservanza delle indica-
zioni di sicurezza puo costituire un pericolo mortale.

II produttore non si assume alcuna responsabilita per even-
tuali utilizzi dell’apparecchio che differiscano da quanto pre-
visto nelle istruzioni per I'uso, nonché per eventuali modifi-
che apportate in modo arbitrario al prodotto.

La stazione saldante e dissaldante WMD 1S & realizzata
secondo la dichiarazione di conformita CE e nel rispetto dei
fondamentali requisiti di sicurezza espressi nelle direttive
89/336/CEE e 73/23/CEE.

2. Descrizione

La WMD 1S & una stazione saldante/dissaldante caratteriz-
zata da una grande versatilita. Ad essa & possibile collegare
tutti gli utensili indicati di seguito nella lista degli accessori
(da 25 W a 150 W). Cambiando utensile non & necessaria
alcuna regolazione, poiché il microprocessore di cui & dotata
lo identifica automaticamente, calibrando in modo ottimale
tutti i parametri dell’'unita. La regolazione della temperatura
avviene in modo digitale. | valori della temperatura e del flus-
so di aria vengono selezionati in modo comodo ed immedia-
to mediante tre pulsanti (UP-DOWN-AIR). Il valore della tem-
peratura selezionata e di quella reale vengono visualizzate
numericamente sul display digitale.

Lo stilo ad aria calda opera in un campo di temperature da
50°C a 550°C, mentre per gli stili saldanti o dissaldanti il

campo delle temperature si limita automaticamente ad un
max. di 450°C. Il raggiungimento della temperatura selezio-
nata e indicato dal lampeggio di un led luminoso integrato al
display digitale; se acceso fisso il sistema € in fase di riscal-
damento. L'aria per lo stilo ed il vuoto per il dissaldatore sono
generati da una pompa interna all’unita di controllo, aziona-
ta da un microinterruttore situato sull'impugnatura degli
utensili.

Le unita esterne di calibrazione WCB 1 e WCB 2 consentono
di attivare diverse funzioni a tempo per gli utensili e di pro-
tezione dei parametri selezionati (keylock).

Per soddisfare differenti tipi di esigenze, sono disponibili
diversi tipi di ugelli ad aria, ugelli dissaldanti e punte saldan-
ti.

L'involucro € rivestito con vernice antistatica. E’ possibile
un’eventuale equalizzazione dei potenziali della punta degli
utensili per mezzo di una presa da 3,5 mm posta sul retro
dell’'unita base. La stazione WMD 1S soddisfa quindi tutte le
norme EGB.

3. Messa In esercizio

- Porre I'utensile nel supporto di sicurezza. Collegare il cavo
di alimentazione all’unita di controllo. Inserire il cavo del
I'utensile nell’apposito con nettore a 7 poli e bloccare con
la ghiera di sicurezza(1).

- Stilo ad aria calda: collegare il tubo dell’aria alla bocchet
ta "AIR” (10).

- Dissaldatore: collegare il tubo del vuoto alla bocchetta
"VAC” (9).

Attenzione! Per evitare infortuni non collegare mai il
tubo del vuoto alla bocchetta "AIR”.

Controllare che il voltaggio corrisponda a quello indicato
sulla targhetta di fabbricazione. Se corretto, collegare la cen

Dati tecnici
Dimensioni (largh.lungh.alt.):
Tensione di rete:

240 x 270 x 101 mm

Potenza: 175W
Classi di sicurezza: le3
Fusibile (11):

Regolazione temperatura:

vuoto max.: 0,7 bar

230V (120 V) 50 - 60 hz

T800 ma (T1 1,6 A/ 120 V Versione V — 50 / 60 Hz)
Saldatore/Dissaldatore: 50°C — 450°C

Stilo ad aria calda: 50°C — 550°C

WSP150: 50°C - 550°C

Ciclo lavoro pompa (30/30) sec.: portata max.: 20 | / min (aria calda: 10 | / min)

Equalizzazione dei potenziali (14): presa da 3,5 mm sul retro dell’apparecchio
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tralina alla rete (12) ed accendere I'apparecchio per mezzo
dell’interruttore principale (6). All’accensione I'unita esegue
un autotest durante il quale tutti i dispositivi del display (2)
vengono controllati. Successivamente la centralina elettroni-
ca si stabilizzera automaticamente sui valori di temperatura
e flusso impostati dalla casa. Il led luminoso si accende nel
display (3) indicando cosi visivamente la fase di regolazione.
Se il led rimane acceso in modo continuo significa che ¢ in
corso la fase di riscaldamento. Se il led comincia a lampeg-
giare significa che e stata raggiunta la temperatura selezio-
nata. Il display (2) mostra la temperatura reale dell’utensile.

L"azionamento della pompa integrata all’'unita base si ottie-
ne premendo il microinterruttore situato sull’impugnatura
dell’utensile.

L"apparecchio e dotato di un manometro analogico (5) per il
controllo della depressione. Pud considerarsi anche un indi-
catore del livello di flussante contenuto nella cartuccia del
filtro per I'aria (9).

Attenzione! |l motore € munito di una ventola di raffred-
damento. Garantire quindi la libera circolazione dell’a-
ria.

Regolazione della temperatura:

II display digitale (2) visualizza normalmente il valore reale
della temperatura. Premendo uno dei pulsanti "UP” o
"DOWN” (4) (7), il display passa al valore nominale di rego-
lazione. Ora € possibile cambiare il valore nominale premen-
do ad intervalli o in modo continuo uno dei due pulsanti a
seconda che si voglia aumentare o diminuire tali valori (4)
(7). Se il tasto viene premuto in modo continuo, si otterra I'a-
vanzamento veloce dei valori nominali indicati dal display.
Circa 2 secondi dopo avere rilasciato il pulsante di regola-
zione "UP” o "DOWN”, il display (2) torna al valore reale.

Regolazione dell’aria:

Premendo con continuita il pulsante “AIR” (8) il display passa
ad indicare il valore di flusso aria. Il flusso puo essere rego-
lato gradualmente da 1 I/min. a 10 I/min. premendo i puls-
anti "UP” o "DOWN” (4) o (7). Una pressione continua sui
pulsanti attiva I'avanzamento veloce dei valori.

Impostazione di "offset”/”setback” (compensazione /
riduzione della temperatura)

Spegnere I'apparecchio. All'accensione tenere premuto il
pulsante "UP” sino a che l'autotest non sia concluso.
Rilasciando il pulsante, a destra del led digitale compare il
valore dell™offset” momentaneamente impostato. Premendo
il tasto "AIR” a sinistra del led digitale compare il valore di
"Setback. Questi valori possono essere modificati premendo
i pulsanti "Up” o “Down”. Per memorizzare i nuovi valori
occorre tenere premuto il pulsante "AIR” fino a che il valore
indicato cessa di lampeggiare.

Italiano

Manutenzione

Uso con stilo ad aria calda:

II filtro sporco riduce I'aria della pompa. Quindi & necessario
controllare periodicamente i filtri dell’aria (10) e del vuoto
(9), ed eventualmente sostituirli. Occorre svitare il coperchio
del filtro, estrarre quindi il filtro esausto ed inserire una
nuova cartuccia originale Weller. Fare attenzione che le
guarnizioni dei coperchi siano a posto, inserire la molla a
pressione e riavvitare il coperchio esercitando inizialmente
una leggera pressione.

Uso con il dissaldatore:

La testa dissaldante, la resistenza ed il sensore, formano
un’unita che offre un livello di rendimento ottimale. La testa
dissaldante deve essere pulita regolarmente svuotando il
tubetto di vetro dai residui di stagno, sostituendo i filtri, non-
ché controllando le guarnizioni. La potenza dell’aspirazione
viene garantita dalla perfetta tenuta delle guarnizioni del
tubetto di vetro. | filtri intasati riducono I'aspirazione della
pompa. Controllare quindi regolarmente i filtri principali del
vuoto "VAC” (9) e dell'aria "AIR” (10), e se fosse il caso,
sostituirli nel seguente modo: svitare il coperchio del filtro,
estrarre il filtro esausto ed inserire una nuova cartuccia ori-
ginale Weller. Fare attenzione che le guarnizioni dei coperchi
siano a posto, inserire la molla a pressione e riavvitare il
coperchio esercitando inizialmente una leggera pressione; il
filtro del vuoto "VAC” pulisce I'aria dai fumi della dissaldatu-
ra ricchi di colofonia e simili e quindi deve essere controlla-
to piu frequentemente.

Attenzione! lavorare senza inserire il filtro puo danneg-
giare la pompa.

Usare I'apposito utensile (0051350099) per pulire I'ugello ed
il tubo del vuoto. L'ugello pud essere sostituito velocemente
e facilmente con una semplice torsione (circa 45°). Depositi
di sporco di grosse quantita nella zona conica possono
impedire I'inserimento del nuovo ugello. Questi depositi pos-
sono essere rimossi utilizzando I'apposito iserto per la puli-
zia della sede conica ricavata nella testa dell’'utensile.

Processo di pulitura e sostituzione dell’ugello: vedi figu-

ra apag. 71.

4. Equalizzazione dei potenziali
Utilizzando la presa da 3,5 mm situata posteriormente all’'u-
nita base, si possono realizzare 4 differenti configurazioni:

Messa a terra diretta:
Senza spinotto(come fornito dalla casa)
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Equalizzazione dei potenziali (impedenza 0 Ohm):
Con spinotto inserito e cavo di equalizzazione dei potenziali
collegato al pin centrale.

Potenziale libero:
Con spinotto inserito

Collegamento a massa del tavolo di lavoro:
Con spinotto inserito, cavo di equalizzazione collegato al pin
centrale e collegamento a terra tramite resistenza.

5. Indicationi operative

Stilo ad aria calda

L'ugello awvitato nella resistenza pud essere rimosso utiliz-
zando una chiave tipo SW a tubo da 8 mm, opponendo una
controforza per mezzo di una chiave a forcella.

Attenzione! La lunghezza massima del filetto € 5 mm;
una filettatura piu lunga danneggerebbe la resistenza.

Dissaldatore

Per una corretta dissaldatura occorre apportare nuovo stag-
no nel giunto. Questo permette di riavvivare lo stagno vec-
chio apportando nuovo flussante, facilitando la rifusione della
lega. E’ importante tenere I'ugello perfettamente perpendico-
lare per ottenere un’aspirazione ottimale. Lo stagno deve
essere completamente rifuso. Durante questa operazione
occorre ruotare circolarmente I'ugello, e di conseguena il
piedino del componente, affinché si dissaldi completamente.
Se lo stagno non fosse completamente aspirato, ripetere
I’operazione appena descritta apportando prima un po’ di
stagno nuovo nel giunto.

E’ importante scegliere I'ugello corretto. Fondamentalmente
il diametro interno dell’ugello deve corrispondere al diametro
del foro nella scheda.

Ritardo della pompa in fase di aspirazione

Durante la dissaldatura puo essere ritardato lo spegnimento
della pompa (1 sec.). Questa funzione non € attivata inizial-
mente dalla fabbrica.

Attivazione del ritardo di spegnimento della pompa
Spegnere 'unita. Riaccenderla tenendo premuti i tasti “Up” e
"Down” fino alla fine dell’autotest. Quando sul display com-
parira la scritta ”-1” rilasciare i pulsanti.

Disinserimento del ritardo di spegnimento della pompa
Spegnere 'unita. Riaccenderla tenendo premuti i tasti “Up” e
"Down” fino alla fine dell’autotest. Quando sul display com-
parira la scritta "OFF” rilasciare i pulsanti.

Saldatore
Quando si inizia a saldare occorre per prima cosa stagnare
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con nuova lega la punta del saldatore. Cio permette di rimu-
overe le ossidazioni o eventuali impurita depositate sulla
punta dello stesso. Nelle pause di lavoro e prima di riporre il
saldatore, occorre accertare che la punta sia sempre ben
stagnata. Sconsigliamo I'uso di flussanti particolarmente
aggressivi.

Attenzione! Non utilizzare mai il saldatore senza punta
per non danneggiare la resistenza o il sensore.

In generale le apparecchiature saldanti sono calibrate per
punte o ugelli di media grandezza. Si possono verificare vari-
azioni nella tolleranza della temperatura qualora si utilizzino
punte o ugelli di forme diverse.

6. Accessori

53315599  Set saldatore WMP

53312599  Set saldatore WSP 80

53313199  Set microsaldatore MPR 80
53311299 Set saldatore LR 21 Antistatic
53311399 Set saldatore LR 82

53313499 Set dissaldatore vert. DSVT 80
53313899 Set dissaldatore a stilo DSX 80
53313799 Set dissaldatore vert. DSXV 80
53313399  Set pinza termica WTA 50
53313599  Set saldatore WSP 150
53311499  Setstilo ad aria calda HAP 1
52704099 Crogiolo WSB 80

52702899 Piastra di preriscaldo WHP 80
53118199 Unita esterna di calibrazione WCB 1
53118099 Unita esterna di calibrazione WCB 2
WPHT Dispositivo di commutazione (WMP)
WPH80T Dispositivo di commutazione (WSP 80)

7. Volume di fornitura

WMD 1A

Stazione ad aria calda (unita base + set stilo ad aria)
Istruzioni d’uso

Cavo di alimentazione

Norme di sicurezza

WMD 1D

Stazione dissaldante (unita base + set dissaldatore)
Istruzioni d’uso

Cavo di alimentazione

Norme di sicurezza

Per lo schema elettrico vedi pag. 72
Per I’esploso vedi pag. 73

Con riserva di modifiche tecniche!



Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the WELLER solder / desolder unit WMD 1S.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the atta-
ched safety information carefully prior to initial opera-
tion. Failure to observe the safety regulations results in a
risk to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The WELLER solder / desolder unit WMD 1S corresponds
to the EC Declaration of Conformity in accordance with
the basic safety requirements of Directives 89/336/EEC
and 73/23EEC.

2. Description

The WMD 1S is a solder / desolder unit, which has an out-
standing range of functions. All the soldering attachments
listed in the accessories list (25 W-150 W) may be connec-
ted alternately. Adjustment of the different soldering devices
is not necessary since the integrated microprocessor auto-
matically recognises the connected device and optimises the
relevant parameters for optimum control. The temperature is
controlled digitally. The required process parameters for
temperature and air are entered via three user-friendly but-
tons (Up, Down, Air). Set value and actual value are display-
ed digitally.

With the hot air pencil temperatures of 50°C — 550°C can be
realised, on the connection of a soldering iron or desoldering
iron the adjustment range is automatically limited to max.
450°C. The achievement of the pre-selected temperature is
indicated by a flashing dot on the display. Continuous illumi-
nation signifies that the system is warming up. The air for the

English

hot air pencil and the vacuum for the desoldering iron are
generated using an internal pump and activated using a
microswitch on the soldering tool.

Various timing functions for the soldering tools and a lock
function (keylock) for the process parameters can be set
using the WCB1 and WCB2 external data input units.

A wide range of products including hot-air jets, suction nozz-
les and soldering bits are available which allow many diffe-
rent soldering tasks to be undertaken.

The metal casing is anti-static coated. The soldering bit can
be grounded via a 3,5 mm connector on the rear side of the
instrument. The hot-air stream is free from static charge. The
solder / desolder unit WMD 1S therefore complies with all
requirements of the EGB safety.

3. Starting
Place the soldering bit in the safety holder. Connect the con-
necting cable on the control instrument.

- Plug in, and latch the electrical connector on the 7 ter
minal connector (1).

- For the hot-air pencil: Push the air hose onto the ,,AIR*
nipple (10).

- For desoldering: Push the vacuum hose onto the ,,VAC*
nipple (9).

Attention: To avoid injury, the vacuum hose of the desol-
derer should never be connected to the ,,AIR* nipple.

Check whether the mains voltage matches the information
on the rating plate. In the case of correct mains voltage, con-
nect the controller to the mains (12). Switch on unit at the
mains switch (6). When the unit is switched on a self-test is
performed during which all display elements (2) are opera-
ted briefly. The electronics then switches automatically to
the temperature and air flow rate set. The red dot on the

Technical Data
Dimensions (W x D x H):
Mains voltage (12):

240 x 270 x 101 mm

Power consumption: 175W
Safety class: land3
Fuse (11):

solder / desolder:
hot-air pencil:
WSP 150:

Temperature control:

Pump duty cycle (30/30) sec:

Grounding (14):

230V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (T1,6A / 120 V-Version) 5 x 20

50°C - 450°C (150°F - 850°F)
50°C - 550°C (150°F - 1000°F)
50°C - 550°C (150°F - 1000°F)
max. capacity 20 | / min (hot-air 10 | / min)

max. vacuum 0,7 bar

via 3,5 mm connector at the rear of the instrument
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display (3) illuminates. This dot is used as visual check on the
regulation. Continuous illumination signifies that the system
is warming up. Flashing signals that the pre-selected tempe-
rature has been reached. The temperature display (2) indica-
tes the actual value.

The built-in pump is started using a microswitch that is inte-
grated in the handle.

The supply unit uses a pressure gauge (5) to display the
vacuum. The degree of contamination of the filter cartridge
(9) is displayed here.

Attention: The pump motor is fitted with a ventilator to
ensure that the instrument remains cool. There must be
sufficient air supply for this ventilator.

Setting the temperature

In general the digital display (2) shows the actual temperatu-
re. By pressing the ,UP“ or ,DOWN* button (4) (7), the
display (2) switches to the set value. This value can then be
increased or decreased by pressing the ,,UP* or ,,DOWN*
button (4) (7) respectively. If the button is continuously pres-
sed, the adjustment is fast. Approx. 2 sec. after releasing the
button, the display (2) automatically switches back to sho-
wing the actual temperature. Dependent on the system,
when using the hot-air pencil only the set value is displayed.

Air-setting

By permanently pressing the ,,AIR“ button (8) the display
switches to air-volume. The air throughput can then be alte-
red gradually from 1 I/min-10 I/min by pressing the ,,UP“ or
,DOWN* buttons (4) (7). If the buttons are continuously pres-
sed, the adjustment is fast.

Offset / Setback  Adjustment
Compensation / Temperature Reduction)
Switch off unit. Keep ,,UP* button pressed during switch on
until the self-test has been completed. Release button. The
offset value currently set appears on the display to the right
of the digital point. When the ,,AIR“ button is pressed the
display to the left of the digital point changes to the setback
value. These values can be changed using the ,UP* or
,DOWN* button.

To save the value set, keep the ,,AIR* button pressed until the
display flashes.

(Temperature

Maintenance

When using the hot-air pencil:

Contaminated filters influence the air throughput of the
pump. Therefore the main filters for ,,VACUUM* (9) and ,,AIR*
(10) should be inspected regularly and changed when neces-
sary. To do this, unscrew the filter cover, remove the conta-
minated filter and replace with a new original Weller filter
cartridge. Make sure that the filter-cover seal is correctly in
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place, insert the compression spring, and screw the filter
cover back on firmly.

When using the desolder:

Desoldering bit, heating element and sensor make up a sin-
gle unit which is highly efficient. The desolderer should be
cleaned regularly. This involves emptying the solder collector,
changing the glass tube filter and checking the seals. A per-
fect seal of the face of the glass cylinder gives full section
power. Contaminated filters influence the air throughput of
the pump. Therefore the main filters for ,,VACUUM* (9) and
LAIR“ (10) should be inspected regularly and changed when
necessary. To do this, unscrew the filter cover, remove the
contaminated filter and replace with a new original Weller fil-
ter cartridge. Make sure that the filter cover seal is correctly
in place, insert the compression spring, and screw the filter
cover back on firmly. The ,VACUUM* filter removes flux
vapours from the extracted air and must therefore be regu-
larly inspected.

Attention: Working without the filter destroys the vacu-
um pump.

Use the cleaning tool (005 13 500 99) to clean the suction
nozzle opening and the suction tube.

The suction nozzles can be replaced quickly and easily with
a short turning movement (approx. 45°). Large deposits in
the area of the cone will prevent the insertion of a new suc-
tion nozzle. Deposits can be removed with the cleaning insert
for the heating element cone.

Figures of the cleaning tools, cleaning procedure and
exchange of the suction nozzles see page 71.

4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush make
4 variations possible:

Hard-grounded:
No plug (delivery form)

Equipotential bonding:
With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)

Potential free:
With plug

Soft-grounded:
With plug and soldered resistance. Grounding with set resi-
stance value.



5. Instructions for use

Hot-air pencil:

The nozzles are screwed onto the heating element. To chan-
ge the nozzles use the socket spanner SW 8 and a wrench.

Attention: The thread length is at most 5 mm. A longer
thread destroys the heating element.

Desoldering iron:

When desoldering, it is important to use additional solder
wire. This gives good wetting of the suction nozzles and bet-
ter flow properties of the old solder. Care should be taken
that the suction nozzle is perpendicular to the circuit board
in order to achieve the optimum suction power. The solder
must be completely fluid. During desoldering it is important
to move the connecting pin of the component in circular
movements in the hole. If the solder is not completely remo-
ved after the suction process, the soldered joint should be
newly tinned before the next attempt at desoldering.

It is important to choose the correct size of suction nipple.
Rule of thumb is that the inner diameter of the suction nozz-
le should be the same as the diameter of the circuit board
hole.

Pump over-run when using the vacuum function

When desoldering, the vacuum function can be set to conti-
nue running (1 sec.). The factory setting does not active this
over-run.

Switching on the pump over-run

Turn of the instrument. Press the ,,UP* and ,,DOWN* buttons
when turning the instrument back on, until the self-test is
finished. A ,,-1-“ will appear on the display. Release the but-
tons.

Switching off the pump over-run

Turn of the instrument. Press the ,,UP* and ,,DOWN* buttons
when turning the instrument back on, until the self-test is
finished. A ,,OFF* will appear on the display. Release the but-
tons.

Soldering:

When heating up for the first time, the soldering bit should
be wetted with solder. This removes oxide layers and conta-
mination which might have occurred during storage. When
pausing between soldering, and before putting the soldering
iron down, ensure that the bit is well tinned. Do not use very
aggressive flux.

Attention: Never use the soldering iron without a bit, as
this will damage this heating element and temperature
sensor.

General: The soldering irons are set for medium bits and
nozzles. Deviations caused by changing the bits, or by using
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other types of bits can occur.

6. Accessories

53315599 Soldering set WMP

53312599 Soldering set WSP 80
53313199 Soldering set MPR 80
53311299 Soldering set LR 21 antistatic
53311399 Soldering set LR 82
53313499 Desoldering set DSVT 80
53313899 Desoldering set DSX 80
53313799 Desoldering set DSX V80
53313399 Desoldering set WTA 50
53313599 Soldering Iron Set WSP 150
53311499 Hot Air Soldering Iron Set HAP 1
527 04099 Solder Bath WSB 80

527028 99 Preheater plate WHP 80
53118199 External input unit WCB 1
53118099 External input unit WCB 2
WPHT Stop and go iron stand (WMP)
WPHT80 Stop and go iron stand (WSP 80)

7. Scope of supply

WMD 1A:

Hot Air Station (Base Unit + Hot Air Set)
Operating Instructions

Safety Information

Mains Cable

WMD 1D:

Desoldering Station (Base Unit + Desoldering Set)
Operating Instructions

Safety Information

Mains Cable

Circuit diagram see page 72
Exploded view see page 73

Subject to technical change without notice!
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Svenska

Tack for kopet av WELLER [8dnings- och avlddningsstation
WMD 1S och visat fortroende. Vid tillverkningen har
mycket stranga kvalitetskrav tilldmpats for att sakerstélla
en klanderfri apparatfunktion.

Al. Observeral

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifoga-
de sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift.
Det &r livsfarligt att inte folja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandrin-
gar.

WELLER l6dnings- och avlddningsstation WMD 1S motsva-
rar EG-forsakran om &verensstammelse enligt de grund-
laggande sékerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/
EEG.

2. Beskrivning

WMD 1S &r en l6dnings- och avlddningsstation som utmar-
ker sig genom sina mangsidiga funktioner. Alternativt kan
alla de i tillbehdrslistan uppforda lédverktygen anslutas (25
W - 150 W). En anpassning av de olika lodverktygen &r ej
nddvandig eftersom den integrerade mikroprocessorn auto-
matiskt kénner av det anslutna verktyget och aktiverar
respektive parameter for en optimal reglering.
Temperaturregleringen sker analogt. Onskad processpara-
meter for temperatur och luft kan Iatt matas in via tre knap-
par (Up, Down, Air). Bér- och nuvérden visas digitalt.

For hetluftspennan &r det realiserbart med temperaturer pa
50-550 °C.Vid anslutning av en lodkolv eller aviddningskolv
begransas installningsomradet automatiskt till max 450 °C.
Nar en ljuspunkt blinkar i displayen indikerar det att den for-
valda temperaturen natts. Ett fast sken innebar att systemet
varmer. En intern pump forser hetluftspennan med luft och
avlddningskolven med vakuum. Luftméangden och vakuumet

startas med en mikrobrytare pa lodverktyget.

Det gar att, via de externa inmatningsenheterna WCB1 och
WCB2, stélla in saval olika tidsfunktioner for l6dverktygen
som en lasfunktion (keylock) for processparametrarna.

For 16sning av olika l6dproblem finns ett stort produktutbud
av varmluftsmunstycken, sugmunstycken och lédspetsar for
respektive l6dverktyg att tillga.

Metallskdpet &r antistatiskt lackerat. Onskad potentialan-
passning till lodspetsen kan ske genom anslutning med en
3,5 mm jackhylsa pa apparatens baksida. Varmluftstrsmmen
ar fri fran statisk uppladdning. L6d-avlddningsstationen
WMD 1S uppfyller s alla krav enligt EGB-séakerheten.

3. Driftstart

Placera Iodverktyget pa sakerhetshallaren. Anslut kontakten
till styrdonet.

- Stick in den elektriska kontakten i den 7-poliga jackhyl
san (1) och arretera den.

- For varmluftpistolen: Anslut luftslangen till "AIR”-nip
peln (10).

- For avlodningskolven: Anslut vakuumslangen till "VAC”-
nippeln (9).

OBS! For att undvika skador far avlodningskolvens
vakuumslang aldrig anslutas till ”AIR”-nippeln.

Kontrollera att natspanningen stammer dverens med uppgift-
erna pa typskylten. Anslut styrenheten till elnatet (12) vid
korrekt natspanning. Sla pa apparaten via natstrémbrytaren
(6). D& utfors en egentest, dér alla presentationssegment (2)
ar i drift en liten stund. Darefter slar elektroniken automatiskt
om till den instéllda temperaturen och luftméngden. Den
roda ljuspunkten i displayen (3) lyser. Den fungerar som en
optisk regleringskontroll. Ett fast sken innebér att systemet
varmer. Blinkningar signaliserar att den forvalda temperatu-

Tekniska data
Dimensioner (b x | x h):
Nétspéanning (12):

240 x 270 x 101 mm
230V (120 V) 50/ 60 Hz

Ineffekt: 175 W
Skyddsklass: loch3
Sékring (11): T800 mA (T1,6 A/ 120 V--version) 5 x 20
Temperaturreglering: Lod- och avlddningskol: 50°C - 450°C
Varmluftpistol: 50°C - 550°C
WSP 150: 50°C - 550°C

Pump Periodisk drift (30/30) sek:

Potentialutjgmning (14):

max. kapacitet 20 I/min (varmluft 10 I/min)
max. undertryck 0,7 bar
via en 3,5 mm jackhylsa pa apparatens baksida
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ren natts. Temperaturdisplayen (2) visar det verkliga vardet.

Den monterade pumpen startas via en i handtaget integre-
rad mikrobrytare.

Anlaggningen &r utrustad med en visarmanometer (5) som
anger vakuumvardet. Den visar graden av nedsmutsning i
vakuumfilterinsatsen (9).

OBS! Pumpmotorn &r utrustad med en kylventilator. Sorj
déarfor for nodvandig luftcirkulation.

Temperaturinstéllining

Digitalindikatorn (2) visar automatiskt temperaturens
nuvérrde. Genom aktivering av "UP” ellerr "DOWN”-knappen
(4) (7) kopplar indikatorn (2) om till det aktuellt installda bor-
vérdet. Instéllt bérvarde kan nu foréndras till dnskat vérde
genom att "UP”- eller "DOWN”-knappen (4) (7) vidrors eller
halls intryckt. Om knappen halls intryckt forandras borvardet
i snabbgang. Ca 2 sek sedan knappen slappts kopplar indi-
katorn (2) automatiskt tillbaks till nuvardet. Pa grund av
systemet kan vid drift av varmluftpistol endast bérvardet
visas.

Air-installning

Halls "AIR”-knappen (8) intryckt kopplar indikatorn om till
luftméngdinstalining. Onskad lufttillférsel kan nu stallas in
procentuellt fran 1 I/min -10 I/min genom att "UP”- eller
"DOWN™-knappen (4) (7) vidrors eller halls intryckt. Om
knappen halls intryckt forandras installningsvardet i snabb-

gang.

Offset/setback-instéllning (temperaturutjgmning/tem-
peratursankning)

Stang av apparaten. Hall knappen ,,UP* nertryckt, nar du slar
pa den igen, tills att egentesten &r Klar. Slapp upp knappen.
Det momentant instéllda offset-vérdet visas till hoger om
digitalpunkten pa displayen. Genom att aktivera ,,AIR“-knap-
pen vaxlar displayen dver till setback-vardet till vanster om
digitalpunkten. Det gar att dndra de har vardena med knap-
parna ,,UP“ respektive ,,DOWN*.

Hall knappen ,,AIR“ nertryckt, tills att displayen slutar att
blinka, for att spara de installda véardena.

Service och underhall

Vid anvandning av lddgaspistol:

Nedsmutsade filter inverkar pa lufttillforseln genom pumpen.
Darfor maste huvudfiltret for "VACUUM” (9) och "AIR” (10)
kontrolleras regelbundet och eventuellt bytas ut. Skruva da
av filterlocket, drag ut det nedsmutsade filtret och byt ut det
mot en original Weller-filterinsats. Kontrollera att lockets
packning &r placerad pa ratt satt. Satt in tryckfjadern och
skruva ater pa filterlocket under Iatt tryck.

Svenska

Vid anvandning av avlédningskolv:

Avl6dningshuvud, varmeelement och sensor bildar en enhet
varigenom en mycket hog effekt uppnas. Avlodningshuvudet
skall rengéras med jamna mellanrum. Dartill skall tennbe-
hallaren témmas, glasrorfiltret bytas ut och packningarna
kontrolleras. En fullstandig tathet av glascylinderns framre
ytor garanterar full sugeffekt. Nedsmutsade filter inverkar pa
lufttillférseln genom pumpen. Darfor skall huvudfiltret for
""VACUUM” (9) och "AIR” (10) kontrolleras regelbundet och
eventuellt bytas ut. Skruva da av filterlocket, drag ut det
nedsmutsade filtret och byt ut det mot en original Weller-fil-
terinsats. Kontrollera att lockets packning &r placerad pa ratt
satt. Satt in tryckfjadern och skruva ater pa filterlocket under
latt tryck. "VACUUM™filtret renar den utsugna luften fran
flussmedelsangor och maste darfor kontrolleras oftare.

OBS! Vid arbeten utan filter blir vakuumpumpen for-
stord.

Anvand rengdringsverktyget (005 13 500 99) till att rengéra
sugmunstyckeshalet och sug roret med.

Det gar enkelt och snabbt att byta sugmunstyckena genom
en kort vridrorelse (ca 45°). Om det finns mycket smuts i
konomréadet gar det inte att satta i ett nytt sugmunstycke
igen. Ta da bort avlagringarna med rengéringsinsatsen for
vérmeelementskonen.

Figur Rengodringsverktyg, rengdring och byte av sug-
munstycke se sida 71.

4. Potentialutjamning
Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen
kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad:
Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjamning (impedans 0 Ohm):
Med stickpropp, utjgmningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.:
Med stickpropp

Jordad:

Med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via valt mot-
standsvarde.
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Svenska

5. Arbetsanvisningar

Lodgaspistol:

Munstyckena &r inskruvade i varmeelementet Anvand hyls-
nyckel SW 8 vid byte av munstycke och kontra med en gaf-
felnyckel.

OBS! Gangdjupet &r max 5 mm. En langre géanga leder till
att varmeelementet. forstors.

Avlddningskolv:

Vid avlgdningen ar det viktigt att extra lodtrad anvands.
Dérigenom forbattras sugmunstyckets vatbarhet och det
gamla lodets flytegenskaper. For att uppna en optimal sugef-
fekt skall sugmunstycket sta lodratt till platen. Lodet méste
vara helt flytande. Under avlédningsprocessen skall arbets-
styckets anslutningsdel réras i cirklar i urborrningen. Om
lodet inte avlagsnats helt efter avsugningen bor lodstéllet
fortennas pa nytt fore nasta aviodning.

Det &r viktigt att valja ratt storlek pa sugmunstycket. Som
tumregel géller: Sugmunstyckets inre diameter bér vara lika
stor som platurborrningen.

Pumpens efterslapningstid vid vakuumfunktion

Vid avlddningsforloppet kan vakuumfunktionen forses med
en efterslapningstid (1 sek). Vid installningen pa fabriken har
denna efterslapningstid inte aktiverats.

Inkoppling av pumpens efterslapningstid

Stang av apparaten. Hall knappar ”UP” och "DOWN” intryk-
kta vid inkopplingen tills sjéalvtestet &r avslutad. Displayen
visar ”-1-", Slapp ater knappen.

Frankoppling av pumpens efterslapningstid

Stang av apparaten. Hall knappar UP” och "DOWN” intryk-
kta vid inkopplingen tills sjalvtestet &r avslutad. Displayen
visar "OFF”. Slapp ater knappen.

Lédkolv:

Vid den férsta uppvarmningen skall den selektivta fortennba-
ra lodspetsen forses med lod. Lodet tar bort lagringsrelatera-
de oxideringar och smuts pa lodspetsen. Se till att lédspet-
sen alltid &r val fértennad vid l6dpauser och innan lddkolven
placeras pa héllaren. Anvand ej aggresiva flussmedel.

OBS! Anvand aldrig lédkolven utan l6dspets, annars ska-
das varmeelement
och temperatursensor.

Allmént: Lodverktygen &r instéllda fér mellanstor lédspets

eller munstycke. Genom byte av spets eller om annan spets-
former anvands kan avvikelser uppsta.
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6. Tillbehor
53315599
53312599
53313199
53311299
53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499
527 040 99
527028 99
53118199
53118099
WPHT
WPHT80

Lédkolvsats WMP

Lédkolvsats WSP 80

Lédkolvsats MPR 80

Lédkolvsats LR 21 antistatic
Lédkolvsats LR 82
Avlddningssat DSVT 80
Avl6dningssat DSX 80
Avl6dningssat DSX V80
Avlédningssat WTA 50
Lédkolvsset WSP 150

Hetluft, Iddkolvsset HAP 1
L6dbad WSB 80
Forvarmningsplatta WHP 80
Extern inmatningsapparat WCB 1
Extern inmatningsapparat WCB 2
Kopplingsyta (WMP)
Kopplingsyta (WSP 80)

7. Leveransomfang

WMD 1A:

Hetluftsstation (grundenhet + hetluftsset)

Bruksanvisning

Sékerhetsanvisningar

Natkabel

WMD 1D:

Avlédningsstation (grundenhet + avlodningsset)

Bruksanvisning
Néatkabel

Sékerhetsanvisningar

Figur kopplingsschema se sida 72.
Figura ritning se sida 73.

Med forbehall for tekniska andringar!



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
al comprar la estacion de soldadura y desoldadura WMD 1S
de WELLER. Para la fabricacion de este aparato se han
aplicado unas normas de calidad muy exigentes que gar-
antizan un correcto funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las nor-
mas de seguridad adjuntas antes de poner en funciona-
miento el aparato. Si incumple las normas de seguridad
corre el riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o
incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

El soporte de la estacion de soldadura y desoldadura
WMD 1S de WELLER cumple la declaracion de conformi-
dad de la CE de acuerdo con los requisitos de seguridad
basicos de las Directivas comunitarias 89/336/CEE y
73/23CEE.

2. Descripcion

La WMD 1S es una estacion de soldadura y desoldadura que
se distingue por su gran variedad de funciones. Se pueden
conectar todas las herramientas de soldadura citadas en la
lista de accesorios (25 W - 150 W). No es necesario configu-
rar las diferentes herramientas de soldadura, pues el micro-
procesador integrado reconoce automaticamente la herra-
mienta conectada y activa los parametros correspondientes
para obtener un proceso de control éptimo. El control de
temperatura se hace de manera digital. Los parametros
deseados para temperatura y aire se pueden introducir de
manera confortable por medio de tres teclas (UP, DOWN y
AIR). Los valores actuales y deseados se muestran digital-
mente.

Espanol

Para el lapiz de aire caliente pueden realizarse temperaturas
desde 50°C hasta 550°C, al conectar un soldador o desol-
dador, la gama de ajuste se limita automaticamente a 450°C
como maximo. La consecucion de la temperatura previa-
mente seleccionada se indica mediante parpadeo de un
punto luminoso en el visor. La iluminacién permanente indi-
ca que el sistema se encuentra en vias de calentamiento. El
caudal de aire para el lapiz de aire caliente y el vacio para el
desoldador se genera mediante una bomba y se arranca en
el soldador mediante un microconmutador.

A través de los equipos de introduccion externos WCB 1y
WCB 2 pueden programarse diferentes funciones de tiempo
para los soldadores asi como una funcién de bloqueo
(Keylock) para los parametros del proceso.

Para solucionar distintos problemas se dispone de una
amplia variedad de toberas de aire caliente, toberas de
aspersion y puntas de soldador para las herramientas de
soldadura respectivas.

La carcasa de metal tiene un barniz antiestatico. Se puede
obtener la compensacion de potencial deseada para la punta
del soldador por medio de un conector de cerrojo de 3,5 mm
en la parte trasera del aparato. La corriente de aire caliente
esta libre de carga estatica. La estacion de soldadura y des-
oldadura WMD 1S cumple todas las normas de seguridad de
la Comunidad Europea.

3. Puesta en funcionamiento
Ponga la herramienta de soldadura en el soporte de seguri-
dad. Conecte los cables al aparato de control.

- Introduzca el cable eléctrico en el conector de 7 polos
(1) y asegurelo.

- Paraellapiz de aire caliente: ponga el tubo de aire en la
boquilla ,,AIR* (10).

- Para el desoldador: ponga el tubo de vacio en la boquil
la ,,VAC* (9).

Datos técnicos
Medidas (Ancho x Largo x Alto):
Tension de red (12):

Potencia: 175 W
Clase de proteccion: 1y3
Fusible (11):

Temperatura:

WSP 150:
Bomba Servicio intermitente (30/30) sec:

Compensacién de potencial (14):

Soldador, Desoldador:
Lapiz de aire caliente: 50°C - 550°C

240 x 270 x 101 mm
230V (120 V) 50/ 60 Hz

T800 mA (T1, Version 6A/120 V) 5 x 20

50°C - 450°C

50°C - 550°C

méaxima cantidad de extraccion 20 I/min
(Aire caliente 10 I/min) méaxima presion 0,7 bar
por medio del un conector de cerrojo en la parte trasera del aparato.
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Atencion: para evitar accidentes no ponga nunca el tubo
de vacio del desoldador en la boquilla air.

Verifique si la tension de la red coincide con los datos expue-
stos en el rétulo de caracteristicas. Caso de tension de red
correcta, conecte a la red la unidad de mando (12). Conmutar
el equipo mediante el interruptor de red (6). Al conmutar el
equipo se ejecuta una autocomprobacion durante la cual
todos los segmentos del indicador (2) entran brevemente en
servicio. A continuacion, la electrénica conmuta automatica-
mente a la temperatura y caudal de aire seleccionados. El
punto luminoso rojo en el visor (3) luce. Este punto luminoso
sirve como control 6ptico de régula. La iluminacion perma-
nente significa que el sistema esta calentando. La iluminaci-
on intermitente sefializa la consecucion de la temperatura
previamente seleccionada. El indicador de temperatura (2)
muestra el valor real.

La bomba incorporada se arranca mediante un microconmu-
tador integrado en el mango.

El aparato de suministro posee un manémetro para supervi-
sar el vacio. Aqui se puede ver el grado de suciedad del filtro
de vacio.

Atencion: para enfriar el aparato, el motor de la bomba
est& equipado con un ventilador.

Seleccion de la temperatura

El display digital (2) muestra fundamentalmente el valor
alcanzado de temperatura. Pulsando las teclas UP (4) o DOWN
(7) el display muestra el valor deseado de temperatura. Este
valor deseado se puede entonces cambiar pulsando o dejan-
do continuamente pulsadas las teclas UP o DOWN (4) (7) en la
direccion correspondiente. Si se deja la tecla permanente-
mente pulsada se cambia el valor deseado rapidamente. Unos
2 segundos después de dejar suelta las teclas vuelve el
display (2) autométicamente a mostrar el valor actual. En fun-
cionamiento con lapiz de aire caliente el sistema puede
mostrar solamente el valor deseado.

Seleccion del Aire

Pulsando permanentemente la tecla Air (8) se muestra en el
display la cantidad de aire seleccionada. La circulacion de aire
seleccionada se puede entonces cambiar pulsando o dejando
continuamente pulsadas las teclas Up (4) o Down (7) porcen-
tualmente de 1 I/min - 10 I/min. Si se deja la tecla perma-
nentemente pulsada se cambia el valor rapidamente.

Ajuste Offset / Setback (Compensacion / Reduccion de la
temperatura)

Desconmutar el equipo. Mantener pulsada la tecla "UP” al
conmutar hasta que haya finalizado la autocomprobacion.
Soltar la tecla. En el visor aparece a la derecha del punto digi-
tal el valor Offset momentaneamente ajustado. Mediante pul-
sacion de la tecla "AIR”, el indicador conmuta al valor
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Setback, a la izquierda del punto digital. Estos valores pueden
modificarse con las teclas "UP” o "DOWN”.

Para memorizar los valores ajustados, mantener pulsada la
tecla "AIR” hasta que el indicador parpadee.

Mantenimiento

En funcionamiento con lapiz de aire caliente:

La suciedad en el filtro influye en la circulacion de aire en la
bomba. Por ello se debe revisar y dado el caso cambiar regul-
armente el filtro principal de vacio (9) y aire (10). Para ello se
destornilla la tapa del filtro, se saca el filtro sucio y se coloca
un filtro Weller nuevo. Vigile que la posicion de la junta de la
tapa es correcta, cologue el muelle y vuelva a atornillar la tapa
del filtro haciendo una ligera presion.

En funcionamiento con desoldador:

La cabeza del desoldador, la resistencia y el sensor forman
una unidad a través de la que se consigue un excelente grado
de efecto. Para ello se deben limpiar los restos de estafio,
cambiar el filtro del tubo de cristal, asi como comprobar las
juntas. La impecable hermeticidad de las juntas de la super-
ficie frontal del cilindro de cristal garantiza una aspersion
total. La suciedad en el filtro influye en la circulacion de aire
en la bomba. Por ello se debe revisar y dado el caso una lige-
ra presion. El filtro de vacio limpia el aire aspirado de restos
de fundente y debe por tanto ser asiduamente controlado.

Atencion: el funcionamiento sin filtro destruye la bomba
de vacio.

Emplear el dtil limpiador (005 13 500 99) para la limpieza del
orificio de la boquilla aspirdora y del tubo de aspiracion.

Las boquillas aspiradoras pueden cambiarse sencilla y rapi-
damente aplicando un giro (de unos 45°). Caso de fuerte sedi-
mentacion de suciedad en el sector del cono no puede insta-
larse una nueva boquilla aspiradora. Estos sedimentos pue-
den eliminarse con el juego de limpieza para el cono del cale-
factor.

Ver la figura de herramienta de limpieza, proceso de lim-
pieza y cambio de las toberas de aspersion en la pagina
71.

4. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con
pestillo de conmutacion de 3,5 mm se pueden realizar 4
Versiones:

Con puesta a tierra dura:
Sin enchufe (estado de suministro)

Compensacion de potencial (impedancia 0 ohmios):
Con enchufe, cable de compensacion en el contacto central



Sin potencial:
Con enchufe

Con puesta a tierra suave:
Con enchufe y resistencia soldada. Puesta a tierra median-
te el valor de resistencia seleccionado.

5. Indicaciones para de trabajo

Lapiz de gas caliente:

Las toberas estan atornilladas a la resistencia. Para cambi-
arlas utilice la llave tubular SW 8 y replique con la llave de
boca.

Atencion: la profundidad de la rosca es de maximo 5
mm. Una rosca mayor produce la destruccion de la resi-
stencia.

Desoldador:

Es importante la utilizacion de hilo de estafio adicional
durante el proceso de desoldadura. Asi se garantiza que la
tobera de aspersion humedece convenientemente y la sol-
dadura vieja estd mas fluida. Vigile que la tobera esta en
posicion vertical a la superficie de la placa para alcanzar una
aspersion optima. La soldadura debe estar muy fluida.
Durante el proceso de desoldadura es importante mover en
circulos el pin de conexién del componente en el orificio. Si
la soldadura no se ha eliminado por completo, se debe vol-
ver a poner estafio en el lugar de la soldadura antes de des-
oldar de nuevo.

Es importante elegir el tamafio adecuado de la tobera de
aspersion. Como regla puede valer la siguiente: el diametro
interior de la tobera de aspersion debe coincidir con el dia-
metro del orificio de la placa.

Tiempo de funcionamiento suplementario de la bomba
en la funcién de vacio

Se puede proveer a la funcion de vacio en el proceso de des-
oldadura con un tiempo de funcionamiento suplementario (1
segundo). La configuracion de fabrica viene con el tiempo de
funcionamiento suplementario de la bomba desactivado.

Programacion del tiempo de funcionamiento suplemen-
tario de la bomba

Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down
durante el encendido hasta que la prueba automatica se
haya completado. En el display aparece un -1-. Soltar la
tecla.

Desprogramacion del tiempo de funcionamiento suple-
mentario de la bomba

Apagar el aparato. Dejar pulsadas las teclas Up y Down
durante el encendido hasta que la prueba automatica se
haya completado. En el display aparece un ,,OFF*. Soltar la
tecla.
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Soldador:

Humedecer con estafio las puntas de soldador que se pue-
den estafiar la primera vez que se calientan. Esto elimina las
capas de oOxido e impurezas de las puntas de soldador.
Durante las pausas y antes de dejar el soldador vigile que la
punta del soldador esta bien estafiada. No utilice liquidos
agresivos.

Atencion: no utilizar nunca el soldador sin punta, ya que
se puede dafiar la resistencia y el sensor de temperatu-
ra.

General: Los aparatos de soldadura se ajustaron para una
punta de soldador o tobera de aspersién de tamafio medio.
Se pueden producir desviaciones al cambiar la punta o al
utilizar otras formas de punta.

6. Accesorios

53315599  Conjunto soldador WMP
53312599  Conjunto soldador WSP 80
53313199  Conjunto soldador MPR 80
53311299  Conjunto soldador LR 21 antiestatico
53311399  Conjunto soldador LR 82
53313499  Conjunto desoldador DSVT 80
53313899  Conjunto desoldador DSX 80
53313799  Conjunto desoldador DSX V80
53313399  Conjunto desoldador WTA 50

53313599  Juego de soldadores WSP 150

53311499  Juego de soldadores de aire caliente HAP 1
52704099 Baifio de soldar WSB 80

52702899 Placa de precalentamiento WHP 80
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1

53118099
WPHT
WPHT80

Equipo de entrada de datos externo WCB 2
Bandeja de conmutacion (WMP)
Bandeja de conmutacion (WSP 80)

7. Equipo suministrado
WMD 1A: Estacion de aire caliente (equipo basico +
juego de aire caliente)
Instrucciones de servicio
Cable de alimentacion
Normas de seguridad

WMD 1D: Estacion de desoldadura (equipo basico +
juego para deshacer soldaduras)
Instrucciones de servicio
Cable de alimentacion
Normas de seguridad

Figura des esquema de conexiones, véase pagina 72.
Figura del plano de despiece, véase pagina 73.

Sujeto a madificaciones técnicas!
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Vi takker for kgbet af WELLER lodde- og afloddestation
WMD 1S. Under fremstillingen geelder vore strengeste
kvalitetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der
fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betje-
ningsvejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa
apparatet, bortfalder producentens produktansvar.

WELLER lodde- og afloddestation WMD 1S overholder EU’s
overensstemmelseserkleering i henhold til de grundleg-
gende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/E@F og
73/23EQF.

2. Beskrivelse

WMD 1S er en lodde- og afloddestation med mangfoldige
funktioner. Der er mulighed for at tilslutte alle de forskellige
loddeveerktgjer (25 W - 150 W), der star opfert i tilbeharsli-
sten. Det er ikke ngdvendigt at justere de forskellige former
for loddeveerktgjer, da den integrerede mikroprocessor auto-
matisk registrerer det tilsluttede veerktgj og aktiverer de kor-
rekte parametre for en optimal reguleringsadfeerd.
Temperaturreguleringen sker pa digital basis. De gnskede
procesparametre for temperatur og luft indtastes pa en
yderst brugervenlig made via 3 taster (UP, DOWN, AIR).
Nominelle og faktiske veerdier vises digitalt.

For varmluftstiften kan der realiseres temperaturer mellem
50°C — 550°C, ved tilslutning af en lodde- eller aflodnings-
kolbe begrenses indstillingsomradet automatisk til max.
450°C. At den indstillede temperatur er naet, vises ved, at et
lysende punkt pa displayet blinker. Et vedvarende lys betyder,
at systemet er ved at varme op. Luftmangden til varmluft-

stiften og vakuummet til aflodningskolben frembringes af en
intern pumpe og startes ved loddeveerktojet ved hjelp af en
mikrokontakt.

Over de eksterne indleesningsenheder WCB1 og WCB2 kan
der indstilles forskellige tidsfunktioner for loddevaerktajet
samt en blokeringsfunktion (keylock) for procesparametrene.

Til lgsning af de forskellige loddeopgaver star der et stort
udvalg af varmluftdyser, sugedyser og loddespidser til radig-
hed for det enkelte loddeveerktgj.

Metalhuset har en antistatisk lakering. En gnsket potentia-
ludligning til loddespidsen kan foretages via en 3,5 mm jak-
kstikbgsning pa bagsiden af apparatet. Varmluftstrammen er
fri for statisk opladning. Lodde- og afloddestation WMD 1S
opfylder saledes alle krav EU’s krav for sikkerhed.

3. Idrifttagning
Seet loddevaerktgjet i sikkerhedsholderen. Slut forbindelses-
ledningerne til styreenheden.

- Set den elektriske forbindelsesledning i den 7-polede
tilslutningsbgsning (1) og 13s den fast.

- Ved varmluftpencilen: Skub luftslangen hen over ,,AIR*-
niplen (10).

- Ved afloddekolben: Skub vakuumslangen hen over
,VAC“-niplen (9).

Vigtigt: For at undga tilskadekomst ma afloddekolbens
vakuumslange aldrig sluttes til ,,AIR“-niplen.

Kontroller, om netspeendingen stemmer overens med angi-
velsen pa typeskiltet. Ved korrekt netspaending forbindes sty-
reenheden med lysnettet (12). Teend for apparatet over netaf-
bryderen (6). Nar der teendes for apparatet, gennemfares en
selvtest, hvorved alle visningssegmenter (2) teendes i kort tid.
Derefter skifter elektronikken automatisk over pa den indstil-
lede temperatur og Iuftmeengde. Det rade punkt pa displayet

Tekniske data
Dimensioner (B x D x H):
Netspaending (12):

Optagen effek: 175 W
Beskyttelsesklasse: log3
Sikring (11):

Temperaturregulering:

WSP 150:

Potentialudligning (14):

240 x 270 x 101 mm
230V (120 V) 50/ 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ 120 V-version) 5 x 20
Loddeafloddekolbe:
Varmluftpencil:

50°C - 450°C
50°C - 550°C
50°C - 550°C

Pumpe Intermitterende drift (30/30) sek.: Maks. luftmaengde 20 I/min (varmluft 10 I/min)
Maks. undertryk 0,7 bar
Via 3,5 mm jackstikbgsning pa bagsiden af apparatet
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(3) lyser. Dette lysende punkt tjener som optisk regulator-
kontrol. Et vedvarende lys betyder, at systemet er ved at
varme op. Nar lyset blinker, viser det, at den indstillede tem-
peratur er ndet. Temperaturvisningen (2) angiver den fakti-
ske veerdi.

Den indbyggede pumpe startes over en mikroafbryder, som
er integreret i grebet.

Forsyningsenheden er forsynet med et visermanometer (5)
til visning af vakuum. Hermed angives graden af tilsmuds-
ning pa vakuum-filterpatronen (9).

Vigtigt: Pumpemotoren er forsynet med en ventilator til
keling af apparatet. Der skal derfor sgrges for tilstreek-
kelig luftcirkulation.

Temperaturindstilling

Digitalvisningen (2) angiver principielt den faktiske tempera-
turveerdi. Nar ,,UP* eller ,DOWN“-tasten (4) (7) aktiveres,
stiller visningen (2) om til den aktuelt indstillede nominelle
veerdi. Den indstillede veerdi kan nu &ndres ved at trykke
flere gange kort pa en af tasterne ,,UP“ eller ,,DOWN* (4) (7)
eller ved at holde dem nede. Med et vedvarende tryk pa
tasten @ndres den nominelle veerdi i hurtigt tempo. Ca. 2
sekunder efter at tasten er sluppet, stiller displayet (2) igen
om pa den faktiske veerdi. Af systemtekniske arsager er det
ved anvendelse af en varmluftpencil kun muligt at fa vist den
nominelle veerdi.

Air-indstilling

NAr der trykkes pA tasten ,,AIR“ (8) og den holdes nede, stil-
ler displayet om til luftmangdeindstillingen. Den indstillede
luftgennemstremning kan kun indstilles procentvis fra 1
I/min-10 I/min gennem korte eller vedvarende tryk pa taster-
ne ,,UP“- eller ,DOWN" (4) (7). Hvis tasten holdes nede,
@ndres indstillingsvaerdien i hurtigt tempo.

Offset / setback-indstilling (temperaturudligning / tem-
peraturseenkning)

Sluk for apparatet. Hold tasten "UP” trykket nede ved ind-
koblingen, til selvtesten er afsluttet. Slip tasten: Pa displayet
vises den aktuelt indstillede offset-veerdi til hgjre for digital-
punktet. Ved at trykke pa "Air’niplen skifter visningen til set-
back-veerdien til venstre for digitalpunktet. Med tasten ”"UP”
eller "DOWN” kan man andre disse veerdier.

For at gemme de indstillede veerdier i hukommelsen skal
man holde tasten "AIR” trykket nede, til visningen blinker.

Vedligeholdelse

Ved anvendelse af varmluftpencil:

Snavsede filtre reducerer pumpens luftgennemstrgmnings-
evne. Derfor skal hovedfilteret for ,,VACUUM* (9) og ,,AIR“
(10) kontrolleres med regelmassige mellemrum og om ngd-
vendigt skiftes ud. Skru filterdeekslet af, tag det snavsede fil-
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ter ud og set en ny original Weller-filterpatron i. Sgrg for at
deekselpakningen sidder rigtigt, seet trykfjederen i og skru fil-
terdeekslet pa med et let tryk.

Ved anvendelse af afloddekolbe:

Afloddehoved, opvarmningselement og foler danner en
enhed, som tilsammen giver en effektiv virkning.
Afloddehovedet bgr renses med regelmaessige mellemrum.
Det indbefatter temning af tinopsamlingsbeholderen, uds-
kiftning af glasrarsfilteret samt kontrol af pakningerne. Den
fulde sugeeffekt kan kun garanteres, nar glascylinderens
forreste endeflader er helt teette. Snavsede filtre reducerer
pumpens luftgennemstresmningsevne. Derfor skal hovedfil-
tret for ,,VACUUM* (9) og ,,AIR“ (10) kontrolleres med regel-
maessige mellemrum og om ngdvendigt skiftes ud. Skru fil-
terdeekslet af, tag det snavsede filter ud og seet en ny origi-
nal Weller-filterpatron i. Sgrg for at deeksel- pakningen sid-
der rigtigt, seet trykfjederen i og flusmiddeldampe og skal
derfor kontrolleres med hyppige mellemrum.

Vigtigt: Hvis der arbejdes uden filter, bliver vakuumpum-
pen gdelagt.

Til rengering af sugedysens boring og af indsugningsraret
skal man benytte rengarings veerktgjet (0051350099).

Med en kort drejende beveegelse (ca. 45°) kan sugedyserne
let og hurtigt udskiftes. Ved steerke smudsaflejringer i kon
usomradet kan en ny sugedyse ikke leengere indsettes.
Disse aflejringer kan fjernes med renggringsindsatsen til
varmelegemets konus.

lllustration af renseveerktgj, rengering og udskiftning af
sugedyserne, se side 71.

4. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen kan 4
variationer realiseres:

Hardt jordet:
Uden stik (leveringstilstand)

Potentialudligning (impedans 0 ohm):
Med stik, udligningsledning til midterkontakt

Potentialfri:
Med stik

Blgdt jordet:

Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte
modstandsveerdi.
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5. Arbejdsanvisninger

Varmluftpencil:

Dyserne er skruet ind i varmelegemet. Ved udskiftningen af
dyserne skal De anvende en topnggle str. 8 og holde imod
med en gaffelnggle.

Vigtigt: Gevinddybden er pd maks. 5 mm. Et leengere
gevind gdelsegger varmelegemet.

Afloddekolbe:

Ved aflodningen er det vigtigt at anvende ekstra loddetrad.
Derved opnas en god deekningsevne for sugedysen samt
bedre flydeegenskaber for det gamle loddemiddel. Sgrg for
at sugedysen star lodret i forhold til printkortet for derved at
opna den optimale sugeeffekt. Loddemidlet skal veere helt
flydende. Under aflodningen er det vigtigt, at beveege modu-
lets tilslutningshen rundt i det borede hul med cirkelformede
beveegelser. Hvis loddemidlet ikke skulle veere fjernet helt
efter en aflodning, skal loddestedet fortinnes igen inden en
ny aflodning.

Det er vigtigt at veelge den rigtige sugedysestarrelse. Som
hovedregel geelder: Sugedysens indvendige diameter bar
stemme overens med diameteren pa printkortets borede hul.

Pumpeefterlgbstid ved vakuumfunktion

Ved aflodningen kan vakuumfunktionen forsynes med en
efterlgbstid (1 sek.). Ifabriksindstillingen er pumpeefterlgbsti-
den ikke aktiveret.

Tilkobling af pumpeefterlgbstiden

Sluk for apparatet. Hold knapperne ,,UP“ og ,,DOWN" inde,
mens De teender for apparatet og indtil selvtesten er afslut-
tet. Displayet viser ,,-1-“. Slip knapperne.

Frakobling af pumpeefterlgbstiden

Sluk for apparatet. Hold knapperne ,,UP“ og ,,DOWN" inde,
mens De teender for apparatet og indtil selvtesten er afslut-
tet. Displayet viser ,,OFF“. Slip knapperne.

Loddekolbe:

Ved den farste opvarmning skal den selektivt fortinbare lod-
despids daekkes med loddemiddel. Det fierner lagerbetinge-
de oxidlag og urenheder pa loddespidsen. Ved loddepauser
og far loddekolben laegges til side skal De altid serge for, at
loddespidsen er godt fortinnet. Anvend ikke for aggressive
flusmidler.

Vigtigt: Brug aldrig loddekolben uden loddespids, ellers
bliver varmelegemet og temperaturfaleren beskadiget.

Generelt: Loddeapparaterne er justeret til en mellemstor lod-
despids resp. dyse. Der kan

forekomme afvigelser ved udskiftning af spidsen eller ved
anvendelse af andre spidseformer.
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6. Tilbeharsliste

53315599 Loddekolbesaet WMP

53312599 Loddekolbesaet WSP 80
53313199 Loddekolbesaet MPR 80
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82

53313499 Afloddeseet DSVT 80

53313899 Afloddesaet DSX 80

53313799 Afloddesaet DSXV 80

53313399 Afloddesaet WTA 50

53313599 Loddekolbesat WSP 150
53311499 Varmluft loddekolbe seet HAP 1
527 040 99 Loddebad WSB 80

527028 99 Forvarmningsplade WHP 80
53118199 Eksternt indleesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indleesningsapparat WCB 2
WPHT Afbryderanleg (WMP)

WPH80T Afbryderanleeg (WSP 80)

7. Leveringsomfang

WMD 1A:

Varmluftstation (grundapparat + varmluftsaet)
Driftsvejledning

Netkabel

Sikkerhedshenvisninger

WMD 1D:

Aflodningsstation (grundapparat + aflodningssaet)
Driftsvejledning

Netkabel

Sikkerhedshenvisninger

lllustration stramskema, se side 72
lllustration spreengt tegning, se side 73

Ret til tekniske andringer forbeholdes!



Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar
0 suporte para la estagdo de soldagem e dessoldagem
WMD 18S. Na produgdo tomaram-se por base as rigoro-
sas exigéncias de qualidade, que asseguram um funcio-
namento em perfeitas condi¢des do aparelho.

Al. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicagdes de
seguranca em anexo. Se ndo respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagdo da fer-
ramenta para aplicagBes diferentes das descritas no
manual do utilizador, nem pela modificagédo abusiva da
ferramenta.

A estacdo de soldagem e dessoldagem WMD 1S da WEL-
LER corresponde a declaragéo de conformidade CE, con-
forme as exigéncias fundamentais de seguranca das
directivas 89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

0 equipamento WMD 1S é uma estacéo de soldagem e des-
soldagem, que se destaca por sua grande variedade de
funcdes. Todas as ferramentas de soldagem (25 W - 150 W)
mencionadas na lista de acessorios, podem alternativamen-
te serem ligados a estagdo. Regulagens entre as diversas
ferramentas de soldagem ndo séo necessarias, ja que o0
microprocessador integrado reconhece a ferramenta conec-
tada e ativa os parametros necessarios dando uma melhor
regulagem e eficiéncia. A regulagem de temperatura é feita
por um dispositivo digital. Os parametros desejados de tem-
peratura e ar podem ser ajustados atraves das 3 teclas
("UP", "DOWN" e "AIR"), com conforto para o usuario. O
valor programado e o valor real da temperatura s&o mostra-
dos no painel digital.

Portugués

0 lapis de ar quente permite temperaturas de 50°C a 550°C;
se for ligado a um ferro de solda ou de dessoldar, a zona de
regulacéo é automaticamente limitada a um méax. de 450°C.
Quando é atingida uma determinada temperatura pré-selec-
cionada, comega a piscar no mostrador um ponto luminoso.
Uma luz constante significa que o sistema esta a aguecer. A
quantidade de ar para o lapis de ar quente e para o vacuo do
ferro de dessoldar é criada através de uma bomba interna e
iniciada por meio de um microinterruptor no ferro de soldar.

Podem regular-se as varias funces de tempo para as ferra-
mentas de soldar, bem como uma funcéo de travamento
(Keylock) para os parametros do processo, através dos apa-
relhos de entrada externos WCB 1 e WCB 2.

Para a solug&o dos varios trabalhos de soldagem existe uma
grande oferta de acessorios, como: jatos de ar quente, jatos
de succéo e pontas de soldagem para as ferramentas de
soldagem.

A caixa metalica do equipamento é revestida por pintura
antiestatica. Uma eventual compensacéo de potencia pode
ser atingida através da tomada de 3,5mm localizada na
parte traseira do equipamento. O fluxo de ar quente néo con-
tém carga estatica. A estacéo de soldagem WMD 1S esta de
acordo como todos o requisitos de seguranga da norma EGB.

3. Colocacao em funcionamento
Coloque a ferramenta de soldagem sobre um local seguro.
Conecte os cahos de energia ao equipamento.

- Ocabo de energia € ligado na tomada de 7 pdlos (1) na
parte frontal do equipameto

- No caso do uso da ponta de soldagem de ar quente,
encaixe a mangueira de ar no bocal indicado™ AIR" (10)

- No caso do uso de um ferro de dissoldagem, encaixe a
mangueira de vacuo do ferro de dessoldagem no bocal
indicado "VAC" (9)

Dados técnicos:

Dimenssoes (L x P x A): 240 x 270 x 101 mm

Regulagem de temperatura:

WSP 150:
Bomba Funcionamento
descontinuo (30/30) seg:

Tensdo (12): 230V (120 V) 50/ 60 Hz
Poténcia: 175w

Classe de protecéo: le3

Fusivel (11):

T800 mA (Versao T1,6 A/ 120 V) 5 x 20
Ferro de soldagem e dessoldagem: 50°C - 450°C
Ponta de soldagem de ar quente: 50°C - 550°C

Capacidade méxima 20 | / min (ar quente 10 | / min).
Vacuo maximo 0,7 bar.
Compensacéo de poténcia (14): Através de tomada de 3,5 mm na parte traseira do equipamento

50°C - 550°C
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Atencdo: Para evitar acidentes, nunca encaixe a man-
gueira de vacuo do ferro de dissoldagem no bocal indi-
cado "air".

Verifique se a tenséo de rede corresponde aos dados con-
stantes da chapa de caracteristicas. Se for o caso, ligue a
unidade de comando a rede (12). Ligue o aparelho pelo inter-
ruptor geral (6). Ao ligar o aparelho, é efectuado um autote-
ste, que coloca em funcionamento, por instantes, todos os
elementos de visualizagdo (2). Em seguida, o sistema elec-
trénico passa automaticamente para a temperatura e a
quantidade de ar regulados. Acende-se no mostrador (3) o
ponto luminoso vermelho, que serve de controlo de regulag-
&o optico. Uma luz constante significa que o sistema estéa a
aquecer. Se comegar a piscar, & porque foi alcancada a tem-
peratura pré-seleccionada. O indicador da temperatura (2)
exibe o valor real.

A bomba incorporada liga-se com um microinterruptor inte-
grado no punho.

A bomba de ar é equipada com um mandmetro (5), o qual
mostra o valor do vacuo. Este mostrador indica a quantidade
de sujeira no filtro da mangueira de vacuo (9).

Atencéo: Para refrigeragdo do equipamento, 0 motor da
bomba de ar estd equipado com um ventilador.
Certifique-se que ha circulag&o de ar suficiente em torno
do equipamento.

Regulagem de temperatura

0 mostrador digital (2) mostra a temperatura real de trabal-
ho. Ao apertar a tecla "UP" (4) ou "DOWN" (7) , o mostrador
(2) mostra automaticamente o valor da temperatura progra-
mada. Este valor pode agora ser alterado por um curto toque
ou por pressao continua das teclas "UP" (4) e "DOWN" (7) na
diregao desejada. No caso de pressao continua, o valor pro-
gramado altera em alta velocidade. Cerca de 2 seg. depois
do ultimo toque em quaisger das duas teclas, o mostrador (2)
muda automaticamente para o valor real da temperatura de
trabalho. Com o uso da ponta de ar quente o sistema indica
somente a temperatura programada.

Regulagem do ar

Por presséo continua sobre a tecla "AIR" (8), 0 mostrador ( 3)
indica a regulagem da quantidade de ar. A quantidade de ar
fornecida pode agora ser alterada por um curto toque ou por
pressdo continua das teclas "UP" (4) e "DOWN" (7) na pro-
porcéo de 1I/min até 10l/min e na diregéo desejada. No caso
de pressdo continua, o valor programado muda em alta velo-
cidade.

Regulagdo Offset / Setback (ajuste da temperatura /
abaixamento da temperatura)
Desligue o aparelho. Mantenha carregada a tecla “"UP” quan-
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do ligar o aparelho, até que termine o autoteste. Largue a
tecla. Aparece no mostrador o valor offset regulado no
momento, a direita do ponto digital. Carregando na tecla
"Air”, a indicagdo muda para o valor Setback a esquerda do
ponto digital. Com a tecla "UP” ou "DOWN”, podem alterar-
se estes valores.

Para memorizar os valores regulados, mantenha carregada a
tecla "AIR”, até o indicador comegar a piscar.

Manutengéo do equipamento

Ao operar com a ponta de soldagem de ar quente:
Filtros sujos influenciam o fluxo de ar da bomba. Por isso 0s
filtros principais para véacuo (9) e ar (10) devem que ser con-
trolados e, se nescessario, trocados regularmente. Para tro-
car o filtro desatarraxe a tampa, retire o filtro sujo e o sub-
stitua por um filtro novo original Weller. Controle a posi¢ao do
anel de vedagc&o, posicione a mola e recoloque a tampa sob
leve pressao.

Ao operar com o ferro de dissoldagem:

A cabeca, 0 elemento de aquecimento e o sensor térmico
formam uma unidade compacta eficiente. O equipamento de
dissoldagem deve ser limpo regularmente. Para isso deve se
esvasiar o container de estanho, trocar o tubo de vidro e che-
car os aneis de vedacdo. Somente uma vedagéo perfeita dos
estremos do tubo de vidro garante a capacidade de sucgéo
total. Filtros sujos influénciam o fluxo de ar da bomba. Por
isso os filtros principais para véacuo (9) e ar (10) devem ser
controlados e, se nescessario, trocados regularmente. Para
trocar o filtro desatarrache a tampa, retire o filtro sujo e o
substitua por um filtro novo original Weller. Controle a posic-
&0 do anel de vedagdo, posicione a mola e recoloque a
tampa, sob leve pressdo. O filtro para véacuo limpa o ar do
metal derretido produzido durante a soldagem e por isso
deve ser trocado frequentemente.

Atencé&o: Trabalhar sem filtro pode danificar a bomba de
ar.

Para limpar o orificio do bocal de aspiragéo e o tubo de aspi-
racdo, utilize a ferramenta de limpeza (0051350099).

Para mudar os bocais de aspiragao, de forma facil e rapida,
basta roda-los um pouco (aprox. 45°). N&o é possivel montar
um bocal de aspiragao novo se houver muita sujidade acu-
mulada na &rea conica. Remova-a com o inserto de limpeza
para o cone do elemento térmico.

Desenhos das ferramentas de limpeza, processo de lim-
peza e troca de jato de succdao veja pagina 71.

4. Ligacdo equipotencial
Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de
comutacdo de 3,5 mm (10), podem ser realizadas 4 variag-



es diferentes:

Ligacéo directa a terra:
Sem ficha (estado de entrega)

Ligacéo equipotencial (impedancia 0 émios):

Com ficha, linha de compensagao no contacto central
Sem potencial:

Com ficha

Ligac&o indirecta a terra:
Com ficha e resisténcia soldada. Ligacéo a terra através do
valor de resisténcia seleccionado.

5. Indicacdes de trabalho

Ponta de solda de ar quente:

Os jatos de ar estdo atarraxados nos elementos de aqueci-
mento. Para trocar o jato use a chave exagonal de preciséo
SW8, usando também uma chave de forqueta em movimen-
to contrario.

Atencéo: A profundidade da rosca deve ser no maximo
de 5mm. Uma rosca mais longa pode destruir o elemen-
to de aquecimento.

Ferro de dessoldagem

Ao dissoldar é importante o uso de solda suplementar. Assim
0 jato de sucgdo é bem encoberto e ha uma melhor sucgéo
da solda velha. Para alcangar a melhor capacidade de succ-
&0, a ferramenta de dissoldagem deve estar em posigao ver-
tical. A solda deve estar completamente liquida. Durante a
dissoldagem é importante manter a pe¢a em movimento
rotatorio. Caso a solda néo tenha sido completamente remo-
vida, reaqueca o ponto com estanho novo.

A escolha do tamanho do jato de succdo € importante.
Regra: O diametro interno do jato de sucgéo deve ser idén-
tico ao orificio da platina.

Operagéo de retardo da bomba de vacuo

Na bomba de vacuo pode ser ativada uma operacdo de
retardo (1 seg.). O equipamento é normalmente fornecido
com esta operacdo de retardo desativada.

Ativar a operagéo de retardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas “Up" e "Down"
pressionadas durante a parida do equipamento até o teste
do sistema terminar. A sinalizagéo "-1-" aparecera no most-
rador. Solte as teclas.

Desativar a operacao de reatardo

Desligue o equipamento. Mantenha as teclas “Up" e "Down"
pressionadas durante a partida do equipamento até o teste
do sistema terminar. A sinalizagdo "OFF" aparecerd no
mostrador. Solte as teclas.

Portugués

Ferro de soldagem

Durante o primeiro aquecimento da ponta de soldagem,
deve-se cobrir-la com estanho. Desta forma, eventuais resi-
duos sobre a ponta seréo eliminados. Durante intervalos de
soldagem e antes de descansar o ferro de soldar, tome o
devido cuidado para que o ferro de soldar esteja sempre
coberto com uma camada fina de estanho.

Atenc&o: Nunca utilise o ferro de soldar sem ponta. Caso
contrario o elemento de aquecimento e o sensor termi-
co podem ser danificados.

Aviso geral: As ferramentas de soldagem foram ajustadas
para jatos de ar e pontas médias. Desvios de temperatura
podem ocorrer devido a troca de pontas ou uso de outras
formas de pontas podem ocorrer.

6. Acessorios

53315599 Conjunto de ferros de soldagem WMP
53312599 Conjunto de ferros de soldagem WSP 80
53313199 Conjunto de ferros de soldagem MPR 80
53311299 Conjunto de ferros de soldagem LR 21 anti
estatico

Conjunto de ferros de soldagem LR 82
Conjunto de ferros de dissoldagem DSVT 80
Conjunto de ferros de dissoldagem DSX 80
Conjunto de ferros de dissoldagem DSXV 80
Conjunto de ferros de dissoldagem WTA 50
Conjunto de ferros de soldar WSP 150
Conjunto de ferros de soldar de ar quente
HAP 1

53311399
53313499
53313899
53313799
53313399
53313599
53311499

52704099 Banho de solda WSB 80
52702899 Placa de pré-aguecimento WHP 80
53118199 Aparelho de introdugéo externo WCB 1

53118099
WPHT
WPHT80

Aparelho de introdugéo externo WCB 2
Base comutadora (WMP)
Base comutadora (WSP 80)

7. Volume de fornecimento
WMD 1A: Estacéo de ar quente (aparelho bésico + conjun
to de ar quente)
Manual de instrugdes
Cabo de alimentacéo
Indicacdes de seguranca

WMD 1D: Estacéo de dessoldar (aparelho basico + con
junto de dessoldar)
Manual de instrugdes
Cabo de alimentagéo
Indicacdes de seguranca

Figura do circuito pag 72
Figura explodida pag 73

Reservamo-nos o direito a alteracdes técnicas! 30
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller juotto-/juotonpoistolaitos WMD 1S. Valmistuksen
perustana ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat
laitteen moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huo-
lellisesti lapi ennen laitteen kayttéonottoa. Turvallisuus-
maéaraysten noudattamattajattdminen voi uhata henkea ja
eldmaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller juotto-/juotonpoistolaitos WMD 1S vastaa EU:n vaa-
timustenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin
89/336/ETY ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

WMD 1S on juotto-/juotonpoistolaitos, jolla on monta erilaista
kéayttomahdollisuutta. Laitteeseen voidaan liittd vaihtoehto-
isesti lisdvarusteluettelossamme esitetyt juottolaitteet (25 W-
150 W). Erilaisten juottolaitteiden tasaus ei ole vaadittavaa,
koska integroitu mikroprosessori maaraa liitetyn laitteen
automaattisesti ja valitsee kulloinkin optimaalsen séatdaske-
leen. L&mpdtilan saaté tapahtuu digitaalisesti. Toivottu lam-
pétilan ja ilman saatoaskel valitaan 3 napin kautta (Up,
Down, Air) Optimaalinen ja olemassaoleva arvo sdadetéan
digitaalisesti.

Kuumailmakynan (pencil) k&yttdlampétilan voi valita alueelta
50°C — 550°C. Jos laitteeseen liitetdan juottokolvi tai juotok-
sen poistokolvi, saatdjarjestelma rajoittaa lampdtilan auto-
maattisesti maksimiarvoon 450°C. Kun asetettu lampétila on
saavutettu, ndytdssa oleva valvontavalo alkaa vilkkua. Kun
valvontavalo palaa jatkuvasti, se merkitsee, ettd lammitys-
vaihe on vield meneillaan. Kuumailmakynan tarvitsema ilma-
mé&dra seka juotoksen poistokolvin vaatima alipaine tuote-

taan laitteensisaiselld pumpulla. llman sy6ttd kaynnistetdan
mikrokytkimella.

Erillisista ohjelmointiyksikoistd WCB1 ja WCB2 voidaan sy6t-
taa juottotyokalukohtaisesti joukko aikaohjattuja toimintoja
sek& suojata prosessiparametrit (keylock).

Erilaisten juottotarpeiden kattamiseksi tarjoamme laajan tuo-
tevalikoiman kuumailmasuuttimia, imusuuttimia seka juotto-
karkia kullekin juottolaitteelle.

Juottolaitoksen metallikuori on kasitelty antistaattisella maa-
lilla.

Juottokdrjen haluttu potentiaalitasaus voidaan tehdé 3,5 mm
kytkinhakakoskettimella, joka on juottolaitoksen takakan-
nessa. Kuumassa ilmavirrassa ei ole staattista sahkoa. Nailla
ominaisuuksilla WMD 1S juotto-/juotonpoistolaitos tayttaa
vaaditut sahkéturvallisuusmaaraykset ( EGB ).

3. Kayttoonotto
Juottolaite asetetaan turva-alustalle ja johtimet liitetdén
ohjauslaitteeseen.

- Séhkojohdin tyénnetdén seitsennapaiseen pistokkee
seen (1) ja lukitaan paikalleen.

- llmaletku asetetaan "AIR”-nippaan (10).

- Juotonpoistokolvin tapauksessa asetetaan tyhjéletku
"VAC”-nippaan (9).

Huomio: Tapaturmavaaran vuoksi ei joutonpoistokolvin
tyhjéletkua koskaan saa liittda ”AIR”-nippaan.

Tarkasta, ettd tyyppikilvessa annettu jannite on sama kuin
verkkojannite. Liita sitten ohjainyksikkd verkkovirtaan (12) ja
kytke laite padlle verkkokytkimellda (6). Kun virta kytketaan
paalle, kdynnistyy itsetesti, jonka aikana ohjainyksikkd tarka-
staa kaikki nayttolohkot (2) ja aktivoi niiden ndytot. Sen jal-
keen elektroniikka siirtyy automaattisesti asetetulle lampoti-
lalle ja ilmamaaralle. Naytdssa oleva punainen saatéjen val-

Tekniset tiedot
Mitat (Lx Sx K ):

Pumppu Ajoittainen kayttd (30/30) s:

Potentiaalitasaus (14):

240 x 270 x 101 mm

Kayttojannit(12): 230V (120 V) 50/ 60 Hz

Ottoteho: 175 W

Suojaluokk: lja3

Sulakkeet (11): T800 mA (T1,6 A/ 120 V-versio) 5 x 20

L&mmodnsaato: juotto-/juctonpoistokolvi: 50°C - 450°C
kaasukynakolvi : 50°C - 550°C
WSP 150: 50°C - 550°C

maks. sydttomaara 20 I/min (kuumailma 10 I/min)
maks. alipaine 0,7 bar

yli 3,5 mm kytkinhakakoskettimella laitteen
takakannessa.
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vontavalo (3) syttyy. Kun valvontavalo palaa jatkuvasti, se
merkitsee, ettd lammitysvaihe on vield meneilladn ja kun
valo alkaa vilkkua, asetettu lampétila on saavutettu.
Lampétilan ndyttd (2) ilmoittaa lampétilan todellisen arvon.

Laitteeseen kuuluva pumppu kéynnistetda&n kahvassa ole-
valla mikrokytkimell&.

Virtalaitteessa on tyhjon nayttoa varten osoitinmanometri (5).
Tama ndyttadd tyhjosuodattimen hylsyn likaantumisastetta

(9).

Huomio: Laitteen jaéhdytysté varten pumpun moottori
on varustettu tuulettajalla, joka tarvitsee toimiakseen
riittdvan ilmanvaihdon.

Lampéotilan saétoé

Digitaalindytdssa (2) nakyy tavallisesti olemassaoleva lam-
pétila. Kun painaat "UP”- tai "DOWN”-nappia (4) (7) néyttdon
(2) ilmestyy optimaalinen l&mpétila. Saadettya optimaalista
ldmpédtilaa voit muuttaa haluttuun suuntaan “"UP”- tai
"DOWN”-napin (4) (7) painalluksella tai jatkuvalla painaami-
sella. Napin jatkuva painaaminen muuttaa optimaalisen
arvon pikakelauksella. Noin 2 sekunnin kuluttua néyttd (2)
kytkeytyy —automaattisesti olemassaolevalle arvolle.
Jérjestelmésta johtuen voi kaasukynakolvin kayton tapauk-
sessa ndyttoon ilmestya vain optimaalinen arvo.

Air- s&ato

Kun painaat "AIR”-nappia (8) jatkuvasti nayttéon ilmestyy
ilmaméadran saaté. Saadettyd ilmamadradd voit muuttaa
"UP”- tai "DOWN”-napin (4) (7) painalluksella tai jatkuvalla
painaamisella halutun suunnan mukaan prosentuaalisesti 1
I/min-10I/min. Napin jatkuva painaaminen muuttaa séadet-
tavén arvon pikakelauksella.

Offset / setback-asetukset (lampétilan nollaus / lamp6-
tilan lasku)

Katkaise virta laitteesta. Kaynnisté laite sitten uudelleen,
paina samalla nappainta UP ja pida se alhaalla, kunnes itse-
testi on padttynyt. Laske sitten nappain irti. Naytossa nakyy
valvontavalon oikealla puolella ko. hetkelld asetettu offset-
arvo. Paina sitten nappdinta Air, valvontavalosta vasemmalla
oleva setback-néytté on nyt aktiivinen. Em. arvoja voi korja-
ta nappdimilla UP ja DOWN. Arvojen tallennus: Paina AIR-
nappéinta niin kauan, kunnes naytto alkaa vilkkua.

Huolto

Kun kéytetaan kaasukynakolvia:

Likaiset suodattimet vaikuttavat virtaavan ilman méaéraan.
Siita syysta padsuodattimet “vacuum” (9 ) ja "air” 10) tay-
tyy tarkistaa saénndllisesti ja tarvittaessa ne tulee vaihtaa.
Talloin suodattimen suojakupu kierretadn auki, likainen suo-
datin vedetdén pois ja vanhan tilalle asetetaan uusi Weller-
suodatinhylsy. Tarkista, ett& suojakuvun tiiviste on hyvin pai-
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kallaan, aseta painejousi paikalleen ja kierrd suojakupu
kevyesti painaen kiinni.

Kun kéaytetdan juotonpoistokolvia

Juotonpoistokarki, Iampoelementti ja anturi ovat yhdessd,
jolloin saavutetaan erinomainen hydtysuhde.
Juotonpoistokérki  tulee  puhdistaa  saannollisesti.
Samanaikaisesti tulee tyhjentad tinanpoistokérki ja vaihtaa
lasiputkisuodatin, tiivistepinnat tulee tarkistaa. Vain tysin
tiiviit kosketuspinnat takaavat kolvin téyden imutehon.
Likaiset suodattimet vaikuttavat pumpun ilmansydttémaa-
raén. Taman vuoksi paasuodattimet "VACUUM” (9) ja "AIR”
(10 ) tulee séanndllisesti tarkistaa ja tarvittaessa vaihtaa.
Talloin suodattimen suojakupu kierretadn auki, likainen suo-
datin vedetdén pois ja vanhan tilalle asetetaan uusi Weller-
suodatinhylsy. Tarkista, ett& suojakuvun tiiviste on hyvin pai-
kallaan, aseta painejousi paikalleen ja kierrd suojakupu
kevyesti painaen kiinni. "VACUUM”-suodatin puhdistaa myds
imuilman juottonestehdyryt ja tdman vuoksi se taytyy tarki-
staa useammin.

Huomio: Ty6skentely ilman suodattimia tuhoaa ilmap-
umpun.

Kayta imusuuttimen kiinnitysaukon ja imuputken puhdistuk-
seen erillistd puhdistustytkalua
(005 13 500 99).

Imusuuttimet on helppo vaihtaa: kierrd suutinta noin 45°,
niin se irtoaa. Jos kartion kapeaan kohtaan on pé&ssyt
kerdadntymadn likaa, imusuutin ei mene paikalleen.
Likakerrostumat on helppo poistaa lammityselementtia var-
ten suunnitellulla puhdistustydkalusarjalla.

Kuva puhdistustyokaluista seka puhdistustavoista ja
imusuuttimien vaihdosta kts. sivu 71.

4. Potentiaalintasaus
3,5 mm:n pistukan (10) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien
ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus:
llman pistoketta (toimitustilanne)

Potentiaalintasaus (impedanssi o ohm):
Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa

Potentiaaliton:
Pistokkeen kanssa

Pehmea maadoitus:

Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo saddettavissa
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5. Tydohjeita

Kaasukynéakolvi:

Suuttimet ovat kiinnitettyja lampoelementtiin ruuveilla.
Suuttimien vaihtoon kaytet&an hylsyavainta SW8 ja vastaan
pidetéén kiintoavaimella.

Huomio: Kierteen pituus saa olla korkeintaan 5 mm.
Pitempi kierre rikkoo lampdelementin.

Juotonpoistokolvi:

Tarke&a juotonpoistossa on kayttda apuna lisdjuottolankaa.
Talla saavutetaan parempi imusuuttimen kostutus, kuten
my6s vanhan juoton parempi juoksevuus. Imusuuttimen
tulee olla pystysuorassa piirilevyn néhden, jotta saataisiin
aikaan paras imuteho. Juoton tulee olla tdysin juoksevaa.
Kun juottoa poistetaan, on hyva liikuttaa irrotettavan osan lii-
tospaata ympyranmuotoisella liikkeella.

Jos vanhaa juottoa ei jostakin syystd saada kerralla imettya
pois, ennen uutta imua tulee juottokohta juottaa uudelleen
kiinni.

Tarke&d on myds oikean imusuutinkoon kaytto. Yleisohjeena
voidaan kayttdd seuraavaa: Imusuuttimen sisdmitan tulee
olla samankokoinen kuin piirilevyn porausreika.

Pumpun tarkistusaika tyhjétoiminnon kayton tapauk-
sessa

Juotonpoiston tilanteessa pitda tyhjétoiminnolla olla tarkistu-
saika (1 sec). Tehtaan sa&délla ei ole pumpun tarkistusaika
aktivoitu.

Pumpun tarkistusajan kytkeminen paalle

Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen paélle, pida alhaal-
la "UP” ja "DOWN"™ napit kunnes laite on tarkistanut itsensé.
Naytossa nakyy "-1-". Paasta nappi irti.

Pumpun tarkistusajan poiskytkeminen

Kytke laite pois paalta. Kun kytket laitteen paélle, pida alhaal-
la "UP” ja "DOWN™ napit kunnes laite on tarkistanut itsensé.
Naytossa nakyy "OFF”. Pa&sta nappi irti.

Juottokolvi:

Ensimmaiselld lammityskerralla tulee juottokarki kastaa juot-
teella. Talla tavoin juottokérjestd poistetaan varastoinnista
johtuvat hapettumat ja epdpuhtaudet. Juottotéiden valilla ja
laitettaessa kolvia telineeseen tulisi pitdé huolta siité, ettd
juottokdrki on juottotinan peittdma. Liian voimakkaita juok-
suteaineita ei saa kayttaa.

Huomio: Juottokolvia ei tule koskaan kayttaa ilman juot-
tokarked, muuten
lampoelementti ja lampdanturi vahingoituvat.

Yleista: Juottolaitteisiin on asennettu keskimmainen juotto-
kérki sekd imusuutin. Poikkeamia edellisesta saattaa kuiten-
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kin esiintya kérkien vaihdon tai kérkimuodon vaihdon vuok-
Si.

6. Lisévarusteluettelo

53315599 Juottokolvisarja WMP
53312599 Juottokolvisarja WSP 80
53313199 Juottokolvisarja MPR 80
53311299 Juottokolvisarja LR 21 antistatic
53311399 Juottokolvisarja LR 82
53313499 Juotonpoistosarja DSVT 80
53313899 Juotonpoistosarja DSX 80
53313799 Juotonpoistosarja DSX V80
53313399 Juotonpoistosarja WTA 50
53313599 Juottokolvisarja WSP 150
53311499 Kuumailma-juottokolvisarja HAP 1
527040 99 Juottokylpy WSB 80

527028 99 Esilammityslevy WHP 80
53118199 Ulkoinen syéttélaite WCB 1
53118099 Ulkoinen sydttélaite WCB 2
WPHT Kytkentéataso (WMP)

WPH80T Kytkentétaso (WSP 80)

7. Toimitusmuoto

WMD 1A:

Kuumailma-juottoyksikké (peruslaite + kuumail mayksikko)
Kayttdohje

Liitantajohto

Turvallisuusohjeet

WMD 1D:

Juotoksen poistolaite (peruslaite + juotoksenpo istoyksikko)
Kayttdohje

Liitantajohto

Turvallisuusohjeet

Kuva Kytkentakaava kts. sivu 72
Kuva Rajahdyspiirros kts. sivu 73

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!



320G €UXOPLOTOUME YO TV EWTLOTOOUVN TOU {ag dEiEate,
ayopaovtag to otpiypa mhaketac WMD 1S e Weller. Katd v
KATAOKEUN TNPABNKAY AUOTNPES AMAITAOELC TOLOTNTAG, WOTE va
efaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

To £pY00TA0I0 KATAOKEURC deV avaauBavel Kappia euBivn yia
AMEC XpROELS, 0L OTToleC amoTeAOUV amokALoN aro TIS XPrITEIS Tou
neplypdovTal 0TI mapoloeg odnyieg Aettoupyiag, kadwg emiong
Kal 0€ TIEPITTWON AVETITPENTWY UETATPOTAV €Tl TS GUOKEUNG.

Ot mapoUoeg odnyiec Aettoupyiag Kabwg emiong Kkal ol
TPOEBOMOINTIKES UTODEIEEIS, Ol OTIoleC amoTeAOUV OUCTATIKO
OTOI(EI0 QUTMY TWV 0BNYLWY, TIPTIEL Va BLBACTOUV TPOCEKTIKA Kal
va penBolv e Eva EJEQVS OMUEID 0TIV TEPLOXT AElTOUPYiag Tou
0pyavou ouykoMnoewv. Mia {n Tenon TV TPOEBOTOMTIKMY
odNYIV WMopel va Xel ®¢ QMOTAEOHA ATUXRUATA  Kal
TpaupaTIooUg 1 Kat BAGRES TS Uyelac.

Ot otaByiol auykoMnoewv WELLER WMD 1S avtarokpivovtal ot
dnAwon ouppatomtac ™S Eupwnaikng Evwong oUpwva pe Tig
OXETIKA LOXUOUOEG QMAITAOEIC AOQAAEIAS TWV OBNYIWV TG
Eupwaikng Evwong 89/336/E0K kat 73/23/EQK.

2. Mepiypan

HWMD 1S eival pia erutpanélia cuakeun KOMNang - anokoAnong
1) orola dlakpivetal yia TIc TOMamég duvatomeg Aettoupyiag
™. EvaMaktika prmopoUv va ouvdeBolv oe autv OAa Ta
epyakeia kOMnone (25 W - 150 W) ta orola avagepoval atov
Katahoyo mapeAkopevmy. PUBHION Twv Slagopwy epyakeinv dev
elval amapaimm, Emewdn  avayvwpilel 0 EVOWUATWHEVOS
LIKPOEMEEEPYAOTNC QUTOUATA TO £pYOAEio ToU £XEl oUVBEBEL Kal
£vepYOTOLEl TIC avAAOYeS TAPAKETPOUS Yia TV KahUTepn pUBHION
T0UC. H otaBeporoinon ™ Bepuokpaciag yivetal pe Pnolako
tpomo. Ot embupntéc mapduetpol emefepyasiag yia
Bepuokpacia Kar Tov agpa propolv eUkoAa va doBolv pe 3
mANKTpa («UP», «DOWN», «AlR»). Ot eTBUMNTES Kal TIPAYUATIKES
TIHEG epoavilovTal Yn@laka.

Ma 70 0TUAG Bepiol agpa eivat Suvatéc ot Beppokpaoiee aro 50°C
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550C°, katd T oUvdeon KoANnmEoU 1 GUOKEUNS
AnoouYKOANONG MePLOPIZETAL AUTOMATA O TOUEAS PUBKIONG OTOUG
450C°. H emiteu&n g mpoertheypevng Beppokpaciag evielkvleTal
{e avaBoopna evoc uTEIVOU anueiou oty 080VN. AV apagevel
QVaUPEVO TO QWTEIVO ONielo, onuaivel OTL To oUOTNUA
Bepuaivetal. H mapaywyn moooTTag agpa yia 1o oTuld Beppol
agPa Kal KEVOU YIa TN GUOKEUR amosuyKOMNoNg EmTuyxavetat
HEGW E0WTEPIKNG avTAIaS Kat evepyomoleital e T Bondeta evog
LIKPOBIAKOMTN 07O £pyaheio aUyKOANaNG.

Al0gopeg AelToupyieg XpOVIOHOU Yia TO epyaeio auyKOAnang,
onwg Kat pia Aettoupyia pavdahwong (Keylock) yia Tig
napapeTpoue dladikaciac, umopolv va puBUIOTOUV HEGW TWV
eEWTEPIKOV OUOKEUGY eloaywyng atoixeiwv WCB1 kat WCB2.

Mo ™v kavoroinan dlaopwy AVAYKOY KATd TIQ £pyaocieg
kOMnong, dlatifetal pia eydAn oelpd mpoiovTwy aro akpopuala
BepuoU agpa, akpoUala avappognang kat LUTeg KOANTPIOV Yia
10 avioTolya epyaheia KOMnoNG.

To petahhkO mepiBAnUa ™G OUOKEUNG &lval ETIOTPWHEVO LiE
QVTIOTATIKO UAIKO. H TUXOV emBupnTh eEiowan Suvagikou (yeiwan)
ETUTUYXAVETAL HEOW OUVBEONG e ™V EIBIK UModoxn OTO TMiow
UEPOC TG OUOKEUNG. H emTpamélia ouokeun KOAAnong -
anokoMnang WMD 1S mnpol £Tal 0AeC TIQ MPodlaypapeg
aopaleiag EGB.

3. EykatdoTaon
ToroBeTnOTE T0 KOAANTIPL BeppOU Agpa otV Uodoyn ao@aheiag.
SUVBEDTE TA KAAMBIG TOU 0T Hovada pUBHIoNG.

SUVBETTE TA NAEKTPIKA KaA@Bia otV 7-moAikn urodoyn (1)
Kat aoQahioTe Ta.

Ma 10 KOANTAPL BepHOU AEPA: GUVBETTE TO GWATVA MAPOXAC
agpa oty unodoyn «AlR» (10).

Ma To arokoAANTIPL: GUVSETTE TOV EAAGTIKO GwARVa
urtoriong v urodoyn «VAC» (9).

Mpocoyn: Ma TRV amoguyn TpauPATION®Y dev mpEnel va ouvdeBei
10 AdoTI{0 UMOTEONG OTNV TAPOYXN) «ait».

TEXVIKG XOPAKTNPIOTIKA:
Awaotaceic (Mx M xY):

Tdon diktUou: 230V (120V) 50/ 60 Hz

Katavahwon toyuog: 175 W

Kamyopia aogaAeiag: 1 ka3

Aopaheteg pelparog (11): T800 mA (T1,6 A yia v ékdoan ata 120V) 5 x 20
Emhoyn Beppokpaciag: yia nAekTPIKO KOMnTpL 50°C - 450°C

koAMnTipt Beppol agpa:  50°C - 550°C

50°C - 550°C

ueyiom mapoyn 20 /min (Bepuog agpag 10 I/min) péyiot urtorieon 0,7 bar
UEGW e1BIKNG Uodoyng 3,5 XIA. 0TO Tiow HEPOS TNG GUGKEUNGC

WSP 150:
Avthia Alakeimouaa Aettoupyia (30/30) deur.:
E&iowon duvagikol (yeiwon) (14):

240 x 270 x 101 xIA.
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EAéyETe av 1) Taom SIKTUOU GUMQWVEL e TA OTOIYEID TNG TIVAKIBAS
TUTOU NG GUOKEUNG. AV gival 0woTi) n Tdon dIKTUoU GUVAESTE T
oUoKeUN eAéyxou e 1o Siktuo (12). Evepyormomate T ouokeun
070 dlakomm diktUou (6). Katd mv evepyoroinon g OUGKEUNS
ekteAeltal £vag autogAeyXog, Katd Tov oroio OAa Ta oTolyEld
gvBelEne (2) Bpiokovtal yia oUvtopo d1aoTnua oe Aettoupyia.
Katomy 1o nAekTpovikO oUOTNMA TpoPaivel 0g auTOWATN
EVEPYOTOMON 0TV MPOPUBHITHEV BepoKpasia Kal moooTnTa
agpa. To KOKKIVO QWTEVO onpeio atnv 086vn (3) avapel. Auto To
QWTEIVO OMUEID XPNOIHEUEL GAV OTITIKOG PUBMIOTIKOG EAEYXOG. AV
TAPAWEVEL QVapPEVO onuaivel OTL To oloTua Beppaivetal. Av
avaBooPrvel onuaivel OTL eruTeUxBnke N TPOETUAEYWEN
Beppokpacia. H EvdelEn Beppokpaciaq (2) umodelkvlel v
TIPQYHATIKY IR,

H evowpatwuévn avtAia evepyomoleital HEow HIKPOBIAKOMT mou
BpiokeTat ot XelpoAaBN.

H ouokeun Tpo@odoaiag S1aBETEL Eva LavVOUETPO Yia TV EVBEIEN
g uromieong (5). Edw eupaviletat o abudg plmavong tou
@iktpou urortigang (9).

Mpocoyn: Ma TRV YUEN TN GUOKEURG, 0 KIVATAPAS TG avTAiag
cival £Qodlaopévos pe Evav avepioTApa. Ma To Aoyo auto
£EaoQaioTe TNV EMAPKR KUKAOQOpia TOU agpa.

PUBpion Beppokpaciag

Karta kavova, 1 Ynetakn vogiEn (3) deixvel TV TPAYUATIKN TN
Bepuokpaciac. Me T yonon twv minktpwv «UP» kat «<DOWN» (4)
(7), ah\alet n £vdELEN (3) kat SnAGVEL TV TPEXOUTT TIUR PUBLIONG.
H emuBupn Tiun ropel Twpa va augnBei i delwBel [e o ehappo
TATNA 1) GUVEXES KPATNUA TV avTioTolXwv TANKTPWY (4) (7). Av
Tatape 10 MARKTPO OUVEXWS, TOTE 1) PUBKION YIVETAL g TaXEIS
BnuatiopoUs. Mepimou 2 deuTepOAETTA HETA APOU AQNOOULE TO
MANKTPO, N EVBELEN QVTIOTOIYEL AUTOMATA MIAAL OTNV MPAYHATIKN
. AOyw Teploplopol TOU GUOTARATOS, UMOPEL Va dnAmveTal
JOVO 1) eMBUUNTA TIN KaTd T AerToupyia KoOANpLoU Beppol
agpa.

PUBpion Air

Me guveEG AT ua Tou TANKTPOU «AlR» (8), 1 EvaelEn Snhvel T
pUBLon Tou OyKou agpa. H em\eyopevn anodoan Wropel Tpa va
PUBLOTEL MOCOOTIAI, HE EAAPPO 1) GUVEXES MATNHA TOU TINKTPOU
«UP» kat «<DOWN» (4) (7) arto 1 I/min - 10 l/min. Av matage To
AKTPO GUVEXWG, YiveTal 1 emhoyn oe TaxU puBo.

PuBpion Offset / Setback (1c0oTaBpion Beppokpaciag / peiwon
Beppokpaaiag)

AmevepyomomaTe T OUOKeUN. Kpathote matnuévo to mMARKTPO
QUP* katd mv evepyomoinon, uEXpt va ohokAnpwBel o
autogheyxog. Agnote elelBepo TO MAMKTPO. TV 086V
epgavicetal n otiyptaia Tin Offset, Se&id anod 1o “nelako onueio.
Me v evepyorioinon Tou mARKTpoU YAIr* al\adet 1) EvdeiEn oty
TR Setback, aplotepd ano to “neakd onieio. Me o MARKTPO
QUP* 1} YDOWN* propeite va aANGEETE TIQ TIMES QUTES.
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ZuvtApnon

Kard T Aeitoupyia pe koAAnTrp1 Bsppol agpa:

Ta akaBapta giktpa ermpedlouv ApvnTIKA TV amodoon g
avTAiag. Ma To Adyo auTo, EAEYXETE TAKTIKA Ta GINTPA TOU aEpa
(10) kat ™G uromieang (9) Kat AVTIKATAGTAOTE Ta AV XPEAleTal.
Mpog ToUTo, EePIBOTE TO KaMAKL Tou QIATpOU, TPABNETE TO
aKABapTo PIATPO Kal TOMOBETAOTE EVa KAVOUPYIO YVI|0l0 PIATPO
Weller ot 8€on tou. MpoogEte yia T 0woT) TomoBETON TOU
daKTUABIOU oTEYAVOTOINONG, TOTOBETAOTE TO EAATAPIO Kal
Bidwote Eava To Kamaki mEovVTag To eAagpa.

Kard T Aeitoupyia pe To amokoAAnTRpI:

H kepahn arokoMnong, To BepuavTiko aTolyeio Kat o alobnmpag
Bepokpaciac oxnuatifouv va oUotua e EAIPETIK anodoon.
H kepahn arokoAnang Ba mpémet va kabapiletal EeRIBLATE TO
Kamaki Tou QIATPOU Kal TOmoBETHOTE Eva KavoUplo yvialo ¢iAtpo
Weller ot 8€on tou. MpoogEte yia T owoT) TomoBETON ToU
dakTuABIoU oTEYavOTOINaNG, TOTOBETHOTE TO EAATAPIO Kal
Bdwote Eava To kamaki melovag To ehagpad. Emedn to giktpo
G uromieong kaBapilel Tov avappoPOUUEVO AEPA QMO TOUQ
Kamvolg TOU PECOU PEUGTOMOMONG TG KOANGNG, TPEMEL va
EAEYXETAL TAKTIKOTEPA.

Npocoyn: H Aciroupyia xwpic iATpo Ba poKaAEae! KATAoTPOYN
™G avrAiag umomisong.

Ma 1o KaBaplopa ™S SIATPNONS AKPOPUTIOU avapEOPNoNg Kal
TOU AGOTIXOU Qvappoonong Xenolpomoleite To  epyaheio
kaBaptopo (0051350099).

Me pia oUvtoun MepIoTPOQIKA Kivnon (mep. 45°) Wropolv va
avtikataotaBolv {e €UKOAld Kal ypRyopa Ta aKkpoguUald
avappoenang.

¢ MepinTwon 1oXUPnS evanoBeans akadapalwy aTny meployr Tou
Kvou, dev UMOPEL Val Yivel TAEOV EQapHOYT VEOU aKPOPUTIoU
avappoenang. Ot evanoBETEIS QUTES UMOPOUV Val AmopakpuvAoUv
1€ TO 0ET KABAPLTHOU V1A TOV KOVO BEPUAVTIKOU GOUATOC.

Eikova: Epyaheio kabapiopou, Aladikacia KaBapiopoU kai aAhayn
aKpouUaiwV avappognang, PA. ackida 71.

4, EEiowon duvapikou

MEow  SIOQOPETIKAG  OUVDEOHOAOYNONG TN PUBHIOTIKNG
ouvBeTikng umodoxne (10) peyeBoug 3,5 mm  pmopei va
eruteuxBolv 4 mapahhaysg:

ZkAnpn yeiwon:
Xwpic BUopa (katdotaon mapddoong e oUoKeuNg)

Egiowon duvapikoU (EUvBeTn nAekTpikn avtiotacn 0 Ohm):
Me BUopa, aywyo eEiowong ot peoaia enagn

Xwpig duvapIko:
e Blopa



Mahakn yeiwon;:
Me BUopa Kat pe ouykoAnpévn avtiotaon. leiwon peow g
eMAEYMEVNG TIUAG avTIOTAONG.

5. Xpnoipeg 0dnyieg epyaaiag

KoAnThpi BgppoU agpa:

Ta akpogUota BId@vovVTAl MAvw 0TO BEpUAVTIKO okpa. Ma va Ta
aMGEeTe, Xpnotpomonate &va ,MoAUYwVo“ KAedl eyeBoug 8 yiA. kal
KOVTPAPETE (e Eva ,YEPUavIKO® KAedi (emiong peyEBoug 8 XIA.).

Mpocoyn: To prkog Tou omeipwyatog umodoxng cival 5 YIA. Eva
aKpOQUOIO PE MOKPUTEPO OTEIPWHA PMOPEI VA KATAOTPEYE! TO
oneipwya uodoyng Tou BEpPavTIKOU GWHATOG.

AnokoAAnTp:

Eival onuavtiko katd ) Sladikacia arnokoAAnaNG va Xpnoluomoleite
emnpoobeta Kavolpla kOAnon. 'ETol emtuyxdvetat KaAUtepn
PEUOTOTNTA TG TONIAC KOMNONG, KAAUTEEN EMKAAUIOTNTA TOU
aKpouaiou Kat dpa KaAUTepN avappognan. fNa PEYLoTN avappoenan,
TPooeETe TO AKPOPUOLO avappOPNONG va eival mavta Kabeto oy
ergavela e maketac. Kata ™ Sadikacia arokoAnong, eivat
ONMAVTIKO VO KIVEITE TO AmoKOAANTAPL KATG TETOLO TPOMO, WOTE O
OKPOBEKTNC TOU €EAPTHHATOC TIPOG AMOKOAANGT Va TEPIOTPEPETAL
0TV omy ToU amokoAAnmploU. Av Katd v avappognon dev
anopakpuvBel 0An 1) maAid KOMnon, Mpemet va EavakoAROETE Kat va
avappognate &ava.

Elvat onpavTiko va emAEyeTe KABe popa To akpopUaLo avappoenang
{g T0 KataAMnAo peyeBog. Q¢ YevIKOS Kavovag LoXUEL: 1) E0WTEQIKN
BIAUETPOS TOU AKPOPUTIOU TIPEMEL Va gival iBla [e ) SIAETPo ™
oM oV TAGKETA.

Xpovog Aeioupyiag kevou TG avrhiag, katd Tn Asitoupyia
avappognong

Kata ™ Aettoupyia amokoMnong, Uropel va puBpiaTel £vag ypovog
\etroupyiag kevou (1 SeuTepOEMTO). STIC £PYOOTATIAKES PUBHITELS,
eV elval evePYOMOIMUEVOS QUTOS 0 XPOVOG AslToupyiag kevol g
avThiag.

"Evap&n Tou Xpovou Aeiroupyiag kevol Tng avtAiag

IBnote T ouokeun. Kpatdre matnéva ta miktpa «Up» kat «Down»
KaBwe avapeTe TN GUOKEUN UEXPIC OTOU ONOKANPWBEL 0 AUTOEAEYXOC.
Epgaviletal n £voeiEn «-1-», Apnote ta mAKTpa.

AkUpwon Tou Xpovou Acitoupyiag kevoU Tng avrhiag

IBnote T ouokeun. Kpatdre matnéva ta miktpa «Up» kat «Down»
KaBwe avapeTe TN GUOKEUN UEXPIC OTOU OAOKANPWBEL 0 AUTOEAEYXOC.
Epgavicetal n £voeiEn «OFF». ApRoTe Ta MARKTPQ.

HAekTpIKO KoAAnTAPI:

Kata mv mpwt BEpuaven, emotpwote T Ui 10U KOAMNMeIoU He
KOANON. Katd autov Tov TPOTO, AMOUAKQUVOVTaL OTPWOELS OEEdiwV
mou dnuoupyolvTal Katd TV amoBnKeuon Kat TUXOV AAAeC
akabapoiee. Katd t dldpkela Twv SIAAEIUPATOV HETAEU Twv
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KOMROEWV Kat TpLV TV TOMoBETNON Tou KOAANTPIOU GTNY UTodoxn
omPIENG, N MUTN MPETEL va lval KAAG ETUOTPWHEVN e KOANaN. Mn
XPNOLLOTIOLEITE TIOAU 3pACTIKG PEUCTOMOMTIKA HETa!

Mpoooxn: Mn ypnoipomolgite To KOAANTRpI Xwpic pUTH S10TI
KaTaoTpE@OVTAl To BEpPAVTIKO OWMa Kai o  aioBnTApag
Bepuokpaaiag.

Tevika: Ol GUGKEUES KOMNONG £X0UV PUBMIOTE yia peaaiou eyEBoug
J0TES Kat akpogUata. Ma To Adyo autod eival duvatov va unap&ouv
anokAIoEIC KaTd T XPNon HUTGOV SIaQOPETIKMY MOPOOV 1) HEYEBQV.

6. Katahoyog mapeAkopgvmv

53315599 Zet nhektpikoU KoM plol WMP
53312599 Zetnhektpikol KoMnTptol WSP 80
53313199 Zetnhektpikol KoMnpl00 MPR 80
53311299 Zetnhektpikol KoM Il LR 21 antistatic
53311399 Zet nhektpikol KOMNTPI0U LR 82
53313499 Zet amokoAMnmplol DS VT 80

53313899 Zet amokoMnmplol DSX 80

53313799 Zet anokoMnmplol DSX V80

53313399 Zet anokoAMnmptol WTA 50

53313599 Zet koAnpiol WSP 150

53311499 Zet koAnPLOU Beppol agpa HAP 1
52704099 Tnypa kOMnang WSB 80

52702899 MAdka mpoBEppavanc WHP 80

53118199 EEWTEPIKN GUOKEUN £10QYWYNS PUBIOTIKGV

ototyeiwv WCB 1
53118099 EEWTEPIKN OUOKEUN £10QYWYNS PUBIOTIKGV

otolyeiwv WCB 2
WPHT Baon e Unxaviopo dlakomng g Aettovpyiag (WMP)
WPHT80  Baon e pnyaviopo dlakormng e Aettovpyiag (WSP 80)

7. Nepieyopeva Tou ZeT

WMD 1A:

S1aBu0g Beppol agpa (BACIKN GUTKeUN + 0T Beppol agpa)
Eyxelpidlo Aettoupyiag

Kahwdlou diktUou

0Bnyieg Aettoupyiag

WMD 1D:

STaBUOG amoouykOANONG (BAOLKN GUGKEUT + OET
anoauykoAMnong)

Eyxelpidlo Aettoupyiag

Kahwdlo dikTlou

0Bnyieg Aettoupyiag

Zx£d10 nAekTpovikoU KukAwpatog PA. achida 72
Zx£d10 evdeikTIKoU oxediou PA. ockida 73

Me emUAagn Tou SIKAIWUATOS TEXVIKQV TPOTIOMOIROEWY!
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Weller WMD 1S satin almakla bize géstermis oldugunuz
giivenden dolay! size ok tesekkiir ederiz. Uretim sirasinda,
cihazin kusursuz bir sekilde calismasini saglayan en zorlu
kalite talepleri g6z éniinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Kullanim agiklamalarinda tasvir olunan kullanim sekilleri
disinda kullanilirsa veya kullanici tarafindan cihazda keyfi
degisiklikler yapilirsa imalatci sorumluluk dstlenmez.

Bu kullanim aciklamalarini ve icindeki ikazlari dikkatlice
okuyunuz ve lehim cihazinin yakininda, gorebileceginiz
bir yerde muhafaza ediniz. [kazlar ve diger onemli
uyarilarin dikkate alinmamasi bir takim kazalara, yaralan-
malara veya sagliginizin zarar gérmesine yolagabilir.

WMD 1S WELLER lehim istasyonlari, 89/336/AET ve
73/23/AET (Avrupa Ekonomik Toplulugu) yonetmelikle-
rinde sdzkonusu temel giivenlik gereksinimlerine gore AB
uygunluk beyanina uygundur.

2. Tasvir

WMD 18, fonksiyon gesitliligi ile fevkaladedir. Aksesuar liste-
sinde belirtilen biittin lehim aletlerine (25 W - 150 W) baglana-
bilir. Entegre edilmis mikro islemci otomatik olarak baglanan
aleti tanidi§ ve en uygun ayar durumu ile ilgili parametreyi
aktif hale getirdigi icin farkli lehim aletlerinin ayarlanmasi
gerekmemektedir. Sicaklik ayarlamasi dijital olarak yapilir.
Sicaklik ve hava icin arzu edilen islem parametreleri 3 tus
(yukari, agadi, hava) ile kolaylikla girilebilir.

Sicak hava ¢ubugu igin 50°C - 550°C sicakliklar saglanir, bir
lehim havyasinin veya lehim sékme havyasinin baglanmasi
halinde sicaklik otomatik olarak maks. 450°C ile sinirlanir.
Onceden segilen sicakliga erisilmesi, ekrandaki 11kl noktanin
yanip sénmesi ile gosterilir. Sistemin 1sinmasi esnasinda 1sik
stirekli yanar. Sicak hava gubugu icin hava miktari ve lehim

sbkme havyasi igin vakum, dahili bir pompa vasitasiyla
sadlanir ve lehim aletindeki mikro salter vasitasiyla calistirilir.

Lehim aletleri icin gesitli zaman fonksiyonlari ve islem para-
metreleri icin kilitleme fonksiyonu (Keylock) harici veri giris
cihazlart WCB 1 ve WCB 2 vasitasliyla ayarlanabilirler.

Gesitli lehim islerine ¢dziim olarak ilgili lehim aletleri icin sicak
hava memeleri, emme memeleri ve lehim uglarindan olusan
genis bir rlin paleti mevcuttur.

Metal gévde antistatik olarak boyalidir. Lehim ucunun istenen
potansiyel dengelemesi cihazin arka tarafindaki 3,5 mm'lik bir
mandal devre prizi ile saglanir. Sicak hava akiminda statik
yliklenme olmaz. Béylece WMD 1S lehim ve lehim sékme (ini-
tesi EGB'nin biitlin emniyet sartlarini yerine getirir.

3. Kullanima ahis
Lehim aletini muhafazaya yerlestirin. Baglanti kablolarini kum-
anda cihazina baglayin.

Elektrik baglanti kablosunu 7 kutuplu baglanti prizine (1)
takin ve sabitleyin.

Sicak hava gubugunda: Hava hortumunu "Hava" nipeline
(10) takin.

Lehim s6kme havyasinda: Vakum hortumunu "Vakum"
nipeline (9) takin.

Dikkat: Yaralanmalari 6nlemek icin lehim sékme havy-
asinin vakum hortumunu asla "Hava" nipeline takmayin.

Sebeke geriliminin tip etiketinin {zerindeki degerle ayni olup
olmadigini kontrol edin. Sebeke geriliminin dogru olmasi
halinde kumanda cihazini sebekeye baglayin (12). Sebeke
salterine bagli cihazi (6) agin. Cihazin aglimasi esnasinda
kendi kendine test uygulanir, bu esnada biitiin gdsterge seg-
mentleri (2) kisa siire igin isletmeye alinir. Daha sonra elektro-
nik ayarlanmis olan sicaklik ve hava miktarina gore devreye

Teknik bilgiler

Boyutlar (B x T x H): 240 x 270 x 101 mm

Sebeke gerilimi (12): 230V (120 V) 50/ 60 Hz

Gilic cekisi: 175 W

Koruma sinift: 1ve3l

Sigorta (11): T800mA (T1, 6A/120 V-siirim) 5 x 20

Sicaklik ayar Lehim ve lehim sékme havyast: 50°C - 450°C
Sicak hava ¢ubugu: 50°C - 550°C
WSP 150: 50°C - 550°C

Pompa Galismaya ara verme (30/30) s:

Potansiyel dengelemesi (14):

maks. basilan miktar 20 | / dak (sicak hava 10 | / dak)
maks. vakum 0,7 bar

Cihazin arka tarafindaki 3,5 mm'lik mandal

devre prizi vasitasiyla
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girer. Ekrandaki kirmizi isikli nokta (3) yanar. Bu isikli nokta
optik olarak ayarlama kontroliinii sadlar. Isigin sirekli yan-
masl, sistemin isindigini gosterir. Yanip sénme, segilen 6n
sicakliga erisildigini gosterir. Sicaklik gostergesi (2) fiili degeri
gosterir.

Takilmis olan pompa, tutma koluna entegre edilmis mikro
salter ile galistirilir.

Besleme (nitesi vakumu géstermek icin ibreli bir manome-
treye (5) sahiptir. Bununla vakum filtre kartusunun (9) kirlen-
me derecesi gosterilir.

Dikkat: Cihazin sogutulmasi icin pompa motoruna bir fan
takilmistir. Bu sebepten yeterli hava sirkiilasyonunun
saglamasi gerekir.

Sicaklik ayarlanmasi

Dijital gdsterge (2) prensip olarak fiili sicaklik degerini gdsterir.
"Yukan" veya "Asagl" tuslarina (4) (7) basmak suretiyle
gosterge (2) o sefer icin ayarlanmig olmasi gereken degeri
gosterir. Ayarlanmis olmasi gereken degeri "Yukar" veya
"Asadl" tuglarina (4) (7) ilgili yénde parmakla dokunmak veya
stirekli basmak suretiyle degistirmek mimkiinddr. Tusa sire-
kii basilirsa olmasi gereken deger hizli gegisle degisir.
Serbest birakildiktan yakl. 2s sonra gdsterge (2) otomatik ola-
rak tekrar fiili degeri gosterir. Sicak hava gubugu ile galisma
esnasinda sisteme bagl olarak sadece olmasi gereken deger
gosterilebilir.

Hava ayarlamasi

"Hava" tusuna (8) surekli basmak suretiyle, gdsterge hava
miktar ayarlamasina geger. Ayarlanmis hava gegisi "Yukar"
veya "Asagl" tuslarina (4) (7) parmakla dokunarak veya siire-
kli basarak yiizde olarak 1 I/dak - 10 I/dak arasinda ayarlana-
bilir. Eger tuslara sirekli basilirsa ayarlanmig deger hizli

gegisle degisir.

Offset/Setback ayarlamasi (Sicakligin kalibrasyonu /
Sicakligin diistiriilmesi)

Cihaz! kapatin. Agma esnasinda kendi kendini test etme
tamamlayincaya kadar "YUKARI" tusunu basili tutun. Tusu
serbest birakin. Ekranda dijital noktanin saginda o anda ayar-
lanan Offset degeri gériintr. "Hava" tusuna basilirsa dijital
noktanin solunda Setback degeri gorinir "YUKARI" ve
"ASAGI" tuslart ile bu degerler degistirilebilir. Ayarlanan
degerlerin kaydedilmesi igin griintli yanip soniinceye kadar
"HAVA" tusunu basili tutun.

Bakim

Sicak gaz gubugu ile calisma esnasinda

Kirlenmis filtre pompanin hava gegisini etkiler. Bu sebepten
"Vakum" (9) ve "Hava" (10) icin ana filtre dlizenli olarak kon-
trol edilmeli ve gerektigi zaman degistirimelidir. Bunun igin fil-
tre kapagini sokun, kirli filtreyi ¢ikarin ve yeni orijinal Weller-
filtre kartusunu vyerlestirin. Kapak contasinin  dogru

Almanca

oturmasina dikkat edin, baski yayini yerlestirin ve filtre
kapagini hafif bir basingla tekrar takin.

Lehim sékiicii havya ile calisma

Lehim s6kme basl, isitici eleman ve sensor, fevkalade verim-
li bir Unite olustururlar. Lehim sékme basinin siirekli olarak
temizlenmesi gerekir. Kalay toplama kabinin bosaltiimasi,
cam boru filtrenin degistirilmesi, ve contalarin kontrol edilme-
si buna ait islerdir. Cam silindirin alin ylizeylerinin kusursuz
temizligi tam bir emme gliciind erisilir. Kirlenmis filtre pom-
panin hava gegisini etkiler. Bu sebepten "Vakum" (9) ve
"Hava" (10) icin ana filtre dizenli olarak kontrol edilmeli ve
gerektigi zaman degistirimelidir. Bunun icin filtre kapagini
sokin, kirli filtreyi ¢ikarin ve yeni orijinal Weller-filtre
kartusunu yerlestirin. Kapak contasinin dogru oturmasina dik-
kat edin, baski yayini yerlestirin ve filtre kapagini hafif bir
basingla tekrar takin. "Vakum" filtresi akiskan maddesinin
buharlarinin emilen havasini temizler ve bu sebepten sik sik
kontrol edilmelidir.

Dikkat: Filtresiz calisma vakum pompasinin arizalan-
masina sebep olur.

Emme memesinin deliginin ve emme borusunun temizlenme-
si icin temizleme aletini (0051350099)J kullanin.

Kiiclk bir dondiirme hareketi (yakl. 45°) ile emme memeleri
kolay ve hizli degistirilebilir.

Konik kisimdaki kuvvetli kir birikintilerinin olmasi halinde yeni
emme memeleri artik yerlerine takilamaz. Bu birikintileri 1sitici
govdesi konisinin temizleme seti ile temizleyin.

Temizleme aleti, temizleme islemi ve emme memelerinin
degistirilmesi resmi igin sayfa 71'e bakin.

4, Potansiyel denkleme
3,5 mm mandal salter prizinin farkli olarak devreye alinmasi
ile 4 varyasyon gerceklestirilebilir.

Sert topraklama:
Fissiz (sevkiyat durumu)

Potansiyel dengeleme (empedanz 0 Ohm):
Fis ile, orta kontakta dengeleme kablosu

Potansiyelsiz:
Fis ile

Yumusak topraklama:
Fis ile lehimlenen direng.
Segilen direng degerinden topraklama.
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5. Kullanimla ilgili notlar

Sicak gaz gubugu:

Memeler isitici gévdesine vidalanmigtir. Memelerin degistiril-
mesi igin AA 8 lokma anahtari kullanin ve agz! agik anahtarla
kontra yapin.

Dikkat: Vida uzunlugu maks. 5 mm'dir. Daha fazla vida
uzunlugu isttici govdesinin hasarlanmasina sebep olur.

Lehim s6kme havyasi:

Lehim sékme isleminde ilave lehim telinin kullaniimasi 6nem-
lidir. Emme memesinin iyi bir lehime degdirme yetenegi ve
eski lehimin daha iyi akma ozellikleri bununla saglanir. En
uygun emme glciine erismek icin emme memesi platin dizle-
mine dik olmalidir. Lehim tam olarak akici olmalidir. Lehimin
sékilmesi esnasinda yapi elemaninin baglanti pininin delik
icinde dairesel hareket etmesi ¢cok énemlidir. Emme islemin-
den sonra lehim tam olarak uzaklastirimamis ise yeniden
lehim sékme isleminden dnce lehim yerinin tekrar kalaylan-
masi icap eder.

Emme memesi biylkliginin dogru segilmesi onemlidir:
Bunun icin pratik kural; emme memesinin i¢ capi platin
deliginin capi ile ayni olmalidir.

Vakum fonksiyonu esnasinda pompanin sonradan
calisma siiresi

Lehimin sokilmesi islemi esnasinda vakum fonksiyonuna
sonradan calisma siresi (1s) eklenebilir. Fabrika ayarinda
pompanin sonradan ¢alisma siresi etkin degildir.

Pompanin sonradan ¢alisma siiresinin devreye alinmasi
Cihazi agin. Agma esnasinda "Yukar" ve "Asagl" tuslarini
kendi kendini test etme tamamlanincaya kadar basili tutun.
Ekranda "-1-" gorundr. Tuslar tekrar birakin.

Pompanin sonradan caligma siiresinin devreden
cikarilmasi

Cihazi kapatin. Kapatma esnasinda "Yukar" ve "Asag!"
tuslarina kendi kendine test tamamlanincaya kadar basin.
Ekranda "OFF" ("KAPALI") gorin(r. Tuglar tekrar birakin.
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Lehim havyasi

Secime gore kalaylanabilir lehim ucunu i1sinma esnasinda
lehime degdirin. Lehim molalarinda ve lehim havyasini yerine
koymadan dnce lehim uglarinin iyice kalaylanmis olduguna
dikkat edin. Zararli (asindirici) bir akici madde kullanmayin.

Dikkat: Lehim havyalarini asla lehim ucu olmadan kullan-
mayin, aksi takdirde isitici gévde ve sicaklik sensorii
arizalanir.

Genel: Lehim aletleri orta buyiklikteki bir lehim ucuna
dolayisiyla memeye gore ayarlanmiglardir. Uglarin degistiril-
mesinde veya degisik formda uglarin kullanilmasinda sapma-
lar ortaya ¢ikabilir.

6. Aksam listesi

53315599  Lehim havyasi seti WMP
53312599  Lehim havyasi seti WSP 80
53313199  Lehim havyasi seti MPR 80
53311299  Lehim havyasi seti LR 21 antistatik
53311399  Lehim havyasi seti LR 82
53313499  Lehim s6kme seti DS VT 80
53313899  Lehim sbkme seti DSX 80
53313799  Lehim sbkme seti DSX V80
53313399  Lehim sokme seti WTA 50
53313599  Lehim havyasi seti WSP 150
53311499  Sicak hava havyasi seti HAP 1
52704099  Lehim banyosu WSB 80
52702899  On isitma plakast WHP 80
53118199  Harici veri giris cihazi WCB 1
53118099  Harici veri giris cihazi WCB 2
WPHT Kumandali muhafaza yeri, WMP igin
WPHT80 Kumandali muhafaza yeri, WSP 80

7. Satis kapsami

WMD 1A:  Sicak hava Unitesi (Ana cihaz ve sicak hava seti)
Kullanma Kilavuzu
Sebeke kablosu
Gvenlik uyarilari

WMD 1D:  Lehim sékme (nitesi
Kullanma Kilavuzu
Sebeke kablosu

Gvenlik uyarilari

Akim semasl resmi icin sayfa 72'e bakiniz.
Parcalara ayriimis resim icin sayfa 73'ye bakiniz.



Dékujeme Vam za duveéru, kterou jste nam projevili
zakoupenim pajeci a odpajeci stanice WMD 1S. Pfi
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na
kvalitu, které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim
pozorné prectéte Navod k pouziti a pfilozené
Bezpecénostni pokyny. PFi nedodrzeni bezpe¢nost-
nich predpist hrozi nebezpeci ohroZeni zdravi nebo
Zivota.

Vyrobce neprebira zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé své-
volné Upravy.

Pajeci/odpajeci stanice Weller WMD 1S odpovida
prohlaSeni o schodé EU dle zakladnich bezpec¢nost-
nich pozadavkl smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

WMD 1S je péjeci a odpdjeci stanice, ktera se vyz-
nacuje mnozstvim rdznych funkci. Lze k ni pfipojit
vSechny pdjeci ndstroje uvedené v seznamu
pfislusenstvi (25-150 W). Kompenzace rdznych
pdjecich nastroju neni nutnd, protoZe integrovany
mikroprocesor automaticky rozpozna pfipojeny
nastroj a aktivuje odpovidajici parametry pro opti-
malni regulaéni chovani. Regulace teploty se prova-
di na digitalni bazi. PoZzadované procesni parametry
pro teplotu a vzduch je mozné pohodiné zadavat 3
tlacitky (UP, DOWN, AIR). PoZadovana a skute¢na
hodnota jsou zobrazeny digitalné.

Pro horkovzdu$né pajeci pero je mozné nastavit
teploty 50-550°C, pfi pfipojeni pajeciho nebo odpa-
jeciho pera se rozsah automaticky omezi na max.

Cesky

450 °C. Dosazeni predvolené teploty je indikovano
blikdnim sviticiho bodu na displeji. Trvaly svit zna-
mena, Ze se systém zahfiva. Dodavku vzduchu pro
horkovzdusné pajeci pero a vytvoreni vakua pro
odpdjeci pero zajistuje interni Cerpadlo, které se
spousti mikrospina¢em na pajecim nastroji.

Rudzné pridavné funkce pro pajeci nastroje a funkce
zablokovani (Keylock) procesnich parametri je
mozné nastavovat pomoci externich pfistrojl pro
zadavani dat WCB 1 a WCB 2.

K feseni nejrliznéjsich ukoll spojenych s pajenim je
pro veskeré pajeci nastroje k dispozici Siroka paleta
horkovzdusnych trysek, odsdvacich trysek a péje-
cich hrotd.

Kovovy kryt je antistaticky lakovan. Potfebné vyrov-
nani potencidlu vic¢i pajecimu hrotu lze provést
pomoci zditky s pomocnym kontaktem 3,5 mm na
zadni strané pfistroje. Proud horkého vzduchu je
bez statického naboje. Pajeci/odpajeci stanice
WMD 18 tak splriuje vSechny pozadavky bezpe¢no-
sti EGB.

3. Uvedeni do provozu
Pajeci nastroj odlozte do bezpecnostniho stojanku.
Pfipojovaci vedeni pfipojte k fidici jednotce.

- Elektrické pfipojovaci kabely pfipojte k 7pdlové
pfipojovaci zasuvce (1) a aretuijte.

- Pfi horkovzdu$ném péjecim peru: Vzduchovou
hadici nasurite na spojku AIR (10).

- Pfiodpdjecim peru: Podtlakovou hadici nasurite
na spojku VAC (9).

Pozor: Aby nedoslo ke zranéni, nesmi se podtla-
kova hadice odpajeciho pera nikdy pfipojit ke

Technické udaje
Rozméry (5 x H x V):
Jmenovité napéti (12):
Pfikon:

Tfida ochrany:
Pojistka (11):
Regulace teploty:

175 W
1a3

Vzduchové ¢erpadlo prerusovany chod
(30/30) sekund:

Vyrovnani potenciall (14):

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ verze 120 V) 5 x 20
Pajeci/odpajeci pero:
Horkovzdu$né pajeci pero: 50-550 °C
WSP 150:

50-450 °C

50-550 °C

max. ¢erpané mnozstvi 20 | / min (horky vzduch 10 | / min)
Max. podtlak 0,7 bar

pomoci zdifky s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni stra-
né pfistroje
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Cesky
spojce Air.

Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s Udajem na
typovém stitku. Je-li sitové napéti spravné, pfipojte
fidici jednotku k siti (12). Zapnéte pfistroj sitovym
vypina¢em (6). Pfi zapnuti pfistroje se provede
vlastni test, pfi kterém kratkodobé sviti vSechny seg-
menty displeje (2). Pak elekironika automaticky
pfepne na nastavenou teplotu a mnoZstvi vzduchu.
Cerveny svitici bod na displeji (3) sviti. Tento svitici
bod slouzi jako optickd kontrola regulace. Trvaly svit
znamena, Ze se systém zahfiva. Blikanim se signa-
lizuje dosazeni nastavené teploty. Indikator teploty
(2) indikuje skute¢nou hodnotu.

Zabudované cerpadlo se spousti mikrospinacem
integrovanym v rukojeti.

Napdjeci jednotka ma k zobrazeni podtlaku ruckovy
tlakomér (5). Pomoci néj se zobrazuje stupen
znecdisténi vakuové filtraéni viozky (9).

Pozor: K chlazeni pfistroje je motor vzduchové-
ho cerpadla vybaven vétrakem. Zajistéte proto
dostate€nou cirkulaci vzduchu.

Nastaveni teploty

Normalné zobrazuje digitalni displej (2) skute¢nou
teplotu. Po stisku tlacitka UP nebo DOWN (4) (7) se
displej (2) pfepne na pravé nastavenou pozadova-
nou hodnotu. Nastavenou poZadovanou hodnotu je
mozné zménit odpovidajicim smérem pouze
kratkymi stisky nebo trvalym stisknutim tlacitka Up
nebo Down (4) (7). Pfi trvalém stisknuti tlacitka se
pozadovana hodnota méni rychle. PFiblizné 2
sekundy po uvolnéni tlaéitka se displej (2) automa-
ticky pfepne opét na skute¢nou hodnotu. Pfi provo-
zu horkovzdusného péjeciho pera umozriuje systém
pouze zobrazeni poZzadované hodnoty.

Nastaveni vzduchu

Trvalym stiskem tlacitka AIR (8) se displej pfepne na
nastaveni mnozstvi vzduchu. Nastaveny pritok
vzduchu je mozné nastavovat kratkymi stisky nebo
trvalym stisknutim tlacitka UP nebo DOWN (4) (7)
procentudlné od 1 I/min. do 10 I/min. Pfi trvalém stis-
knuti tlacitka se nastavovana hodnota méni rychle.

Nastaveni funkci ofset / setback (kompenzace
teploty / snizeni teploty)

Vypnéte pfistroj. Pfi zapnuti drzte tlacitko UP stis-
knuté, dokud neni dokonéen vlastni test. Uvolnéte
tlacitko. Na displeji se zobrazi pravé nastavena hod-
nota ofsetu vpravo od tecky. Stisknutim tladitka Air
se displej pfepne na hodnotu Setback vlevo od
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tecky. Tlaéitky UP nebo DOWN muzete tyto hodno-
ty ménit.

K ulozeni nastavenych hodnot drzte tlacitko Air,
dokud displej nezablika.

Udrzba

Pfi provozu s horkovzduSnym pajecim perem:
Znecisténé filtry ovliviiuji pratok vzduchu ¢erpadlem.
Proto se musi hlavni filtr pro vacuum (9) a AIR (10)
pravidelné kontrolovat a v pfipadé potfeby vyménit.
Odsroubujte k tomu viko filtru, znecistény filtr vytah-
néte a zasurite novou originalni filtracni viozku WEL-
LER. Dbejte na spravné nasazeni tésnéni vika,
vloZte pfitlacnou pruzinu a viko filtru za lehkého
pfitlacovani opét nasroubuite.

Pfi provozu s odpéjecim perem:

Odsavaci hlavice, topny ¢lanek a snima¢ tvofi jednu
jednotku, ¢imz je docileno vynikajici Grovné tG¢inno-
sti. Odsavaci hlavice by se méla pravidelné ¢istit. K
tomu patfi vyprazdnéni zasobniku na cin, vyména
sklenéného trubkového filtru a pfezkouseni tésnéni.
Dokonala tésnost ¢elnich ploch sklenéného valce
zajistuje plny odsavaci vykon. Znecisténé filtry ovli-
viuji pratok vzduchu ¢erpadlem. Proto se musi hlav-
ni filtr pro VACUUM (9) a AIR (10) pravidelné kon-
trolovat a v pfipadé potfeby vyménit. OdSroubujte k
tomu viko filtru, znecistény filtr vytahnéte a zasurite
novou originalni filtraéni viozku WELLER. Dbejte na
spravné nasazeni tésnéni vika, vloZte pfitlacnou
pruzinu a viko filtru za lehkého pfitlacovani opét
nasroubuijte. Filtr vacuum ¢isti odsavany vzduch od
vypard tavidla a musi se proto kontrolovat ¢astéji.

Pozor: Prace bez filtru zplisobi zniceni vyvévy.

K ¢isténi otvoru odsavaci trysky a odsavaci trubice
pouziveijte Cistici nastroj (0051350099).

Kratkym otacivym pohybem (cca 45°) je mozné
odsavaci trysky jednoduse a rychle ménit. Jsou-li v
kuzelové oblasti velké usazeniny necistoty, nelze jiz
nasadit novou odsavaci trysku. Tyto usazeniny je
mozné odstranit Cisticim nastavcem pro kuzel top-
ného télesa.

Obrazek cisticiho nastroje, ¢isténi a vymény
odsavacich trysek viz strana 71.
4. Vyrovnani potenciala

Rdznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem
3,5 mm lIze realizovat Ctyfi variace:

Tvrdé uzemnéno:
Bez zastrcky (stav pfi dodani)



Vyrovnani potencialdl (Impedance 0 ohm):
Se zastrckou, vyrovnavaci vedeni pfipojené ke
stfednimu kontaktu

Bezpotencialové:
Se zastrékou

Mékce uzemnéno:
Se zastrckou a vpajenym odporem. Uzemnéni pres
odpor zvolené hodnoty.

5. Pracovni pokyny

Horkovzdusné pero:

Trysky jsou nasroubovany do topného télesa. K
vymeéné trysky pouzijte trubkovy kli¢ OK8 a jistéte
pomoci stranového klice.

Pozor: Hloubka zavitu je max. 5 mm. DelSi zavit
vede ke znic¢eni topného télesa.

Odpajeci pero:

Pfi odpajeni je dllezité pouzit pomocny pajeci drat.
Tim se zajisti dobrd smacivost odsavaci trysky a
lepsi tekutost staré pajky. K dosazeni optimalniho
odsavaciho vykonu dbejte na to, aby odsavaci try-
ska byla kolmo k roviné desky. Pajka musi byt zcela
tekutd. Béhem odpdjeni je dilezité kruhové pohybo-
vat vyvodem soucastky v otvoru. Neni-li pajka po
odsati Uplné odstranéna, mélo by se pfed novym
odpdjenim pajené misto pocinovat.

Dulezita je spravna volba velikosti odsavaci trysky.
Jako orientaéni pravidlo plati: vnitini prdmér odsa-
vaci trysky by mél odpovidat prdméru otvoru v
desce.

Doba dobéhu vzduchového ¢erpadla pfi funkci
podtlaku

Pfi odpdjeni je mozné aktivovat pro funkci podtlaku
dobu dobéhu (1 sekunda). Pfi nastaveni z vyroby
neni doba dobéhu ¢erpadla aktivovana.

Zapnuti doby dobéhu vzduchového ¢erpadia
Zapnéte pristroj. PFi zapnuti drzte tlacitka Up a
Down stisknutd, dokud neni dokonéen vlastni test.
Na displeji se zobrazi -1-. Tladitka opét uvolnéte.

Vypnuti doby dobéhu vzduchového Eerpadla
Vypnéte pfistroj. PFi zapnuti drzte tlacitka Up a
Down stisknutd, dokud neni dokonéen vlastni test.
Na displeji se zobrazi OFF. Tlacitka opét uvolnéte.

Pajeci pero:
Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinova-

Cesky

telné pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu
vrstvy oxidl vzniklé pfi skladovani a necistoty. Pfi
prestavkach v pajeni a pred odloZenim péjeciho pera
dbejte na to, aby byl pajeci hrot vzdy dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor: Pajeci pero nikdy neprovozujte bez pajeci-
ho hrotu, v opaénémpripadé by doslo k poSkozeni
topného télesa a snimace teploty.

Obecné: Pajeci pera byla sefizena pro stfedni pajeci
hrot pfip. trysku. Pfi vyméné hrotu nebo pouZiti hrotu
jiného tvaru se mohou vyskytnout odchylky.

6. Prislusenstuvi

53315599 Sada pdjeciho pera WMP

53312599 Sada pajeciho pera WSP 80

533131 99 Sada péjeciho pera MPR 80
53311299 Sada pdjeciho pera LR 21, antista
ticka

Sada péjeciho pera LR 82

Sada odpajeciho pera DS VT 80

Sada odpajeciho pera DSX 80

Sada odpajeciho pera DSX V80

Sada odpajeciho pera WTA 50

Sada péjeciho pera WSP 150

Sada horkovzdusného pajeciho pera
HAP 1

Pajeci lazert WSB 80

Predehfivaci deska WHP 80

Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 1
Externi pfistroj pro zadavani dat WCB 2
Stojanek se spinanim pro WMP
Stojanek se spinanim pro WSP 80

53311399
533134 99
533138 99
533137 99
533133 99
53313599
533114 99

527 040 99
527 028 99
53118199
531180 99
WPHT
WPHT80

7. Rozsah dodavky

WMD 1A:

Horkovzdu$na stanice (zékladni pfistroj a horkovz-
dusna sada)

Navod k pouziti

Sitovy kabel

WMD 1D:

Odpéjeci stanice (zakladni pfistroj a horkovzdusna
sada)

Navod k pouziti

Sitovy kabel

Obrazek se schématem viz stranu 72

Obrazek s rozkladovym vykresem viz stranu 73

Technické zmény vyhrazeny!

42



polski

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji roz-/ lutowniczej Weller WMD 1S. Za pod-
stawe produkcji przyjeto surowe wymogi
jakosciowe, ktére gwarantujg poprawne dziatanie
urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazdéwki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzgdzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacja lutownicza Weller WMD 1S odpowiada dekla-
racji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi wymo-
gami bezpieczenstwa wg norm 89/336/EWG oraz
73/23EWG.

2. Opis

Stacje lutowniczg WMD 1S cechuje réznorodnosé
jej zastosowan. Dodatkowo mogg by¢ stosowane
inne, wymienione w liscie akcesoriéw lutownice (25
W - 150 W). Podfgczane lutownice nie wymagaja
dostrajania, gdyz zintegrowany mikroprocesor auto-
matycznie rozpoznaje podtgczone narzedzie i akty-
wuje odpowiednie parametry dla optymalnej ich
regulacji. Regulacja temperatury odbywa sie za
pomoca techniki cyfrowej. Zadane parametry proce-
sowe dla ustawien temperatury i powietrza wybiera-
ne sg za pomoca 3 przyciskéow (UP, DOWN, AIR).
Wartosci zadane i rzeczywiste wyswietlane sa cyfro-
wo.

Otéwkowa lutownica na gorace powietrze pracuje w
zakresie temperatur od 50°C - 550°C. Przy

podtaczeniu kolby roz-/ lutowniczej zakres ustawien
ograniczany jest automatycznie do maks.450°C.
Osiggniecie wybranej temperatury sygnalizowane
jest migajgcym punktem na wyswietlaczu.
Permanentne pods$wietlenie sygnalizuje, ze system
sie nagrzewa. llo$¢ pobieranego do otdwkowej
lutownicy gorgcego powietrza i podci$nienie wytwar-
zane dla kolby odlutowujgcej, generowane sg przez
wbudowang pompe, ktéra zatgczana jest przez
mikroprzetgcznik w lutownicy.

Rézne funkcje nastawcze czaséw dla lutownic oraz
funkcja blokowania (Keylock) parametréw proceso-
wych, mogag by¢ ustawiane za pomocg zewnetrzne-
go programatora WCB 1 i WCB 2.

Dla réznorodnych prac lutowniczych dostepny jest
szeroki wybdr asortymentowy dysz gorgcego
powietrza, dysz ssgcych oraz grotéw lutowniczych
wiasciwych dla danej lutownicy.

Metalowa obudowa posiada lakierowang powtoke
antystatyczng. Ustawienie wybranego wyréwnania
potencjatu grotu lutowniczego obywa sie za posred-
nictwem 3,5 mm gniazda zapadkowego umieszczo-
nego z tytu obudowy urzgdzenia. Strumien gorgce-
go powietrza nie podlega statycznemu tadowaniu.
Tym samym stacja lutownicza WMD 1S spetnia
wszystkie wymogi bezpieczenstwa EGB.

3. Uruchomienie
Potéz lutownice na podstawce. Podtgczy¢ przewody
taczace do sterownika.

- Podtaczy¢ elektryczny przewdd tgczacy do 7-
biegunowego gniazda przytgczeniowego (1) i
zablokowac.

- Uzywajac otéwkowej lutownicy na gorace
powietrze: nasunag¢ przewod doprowadzajacy

Dane techniczne
Wymiary (szer. x gt. x wys.):
Napiecie sieciowe (12):

Pobdr mocy: 175 W
Klasa ochronna: 1i3
Bezpiecznik (11):

Regulacja temperatury:

Wyréwnanie potencjatu (14):

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (typ T1,6 A/ 120 V) 5 x 20
Kolba roz-/ lutownicza:

Otéwkowa lutownica na gorace powietrze: 50°C - 550°C
WSP 150:
Praca przerywana pompy (30/30) sek.: maks. wydajnos¢ 20 | / min (gorgcego powietrza 10 |/ min)
maks. podcisnienie 0,7 bar

poprzez 3,5 mm gniazdo zapadkowe w tylnej czesci urzadzenia

50°C - 450°C

50°C - 550°C
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powietrze na ztgczke (10) air.
- Uzywajac kolby odlutowujacej: nasunaé waz
prézniowy na ztgczke (9) vac.

Uwaga: Aby uniknaé obrazen, waz prézniowy
kolby odlutowujacej nie powinien by¢ nigdy
podtaczony do ztaczki air.

Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe jest zgodne z
wartoscig podang na tabliczce znamionowej. Przy
prawidtowym napieciu sieciowym podtgczy¢ urzad-
zenie do sieci (12). Za pomocg witgcznika sieciowe-
go (6) wigcz urzgdzenie. Podczas wtgczania urzad-
zenia przeprowadzany jest test samoczynny, w cza-
sie ktérego wszystkie wskazniki (2) sg na krétko
aktywne. Nastepnie elektronika automatycznie
zmienia wskazania na ustawiong temperature i ilos¢
powietrza. Na wyswietlaczu (3) zaswieci sie czer-
wony punkt. Ten $wiecgcy punkt stuzy jako optycz-
na kontrola regulacji. Permanentne pods$wietlenie
oznacza, ze system sie nagrzewa. Migoczace
Swiatto sygnalizuje osiggniecie wybranej temperatu-
ry roboczej. Wskaznik temperatury (2) wyswietli
warto$¢ zadana.

Wbudowana pompa uruchamiana jest za pomocg
mikroprzetgcznika zintegrowanego w rekojesci.

Do wskazan wartosci prézniowej jednostka zasilajg-
ca wyposazona jest w odpowiedni manometr wska-
zéwkowy (5). Stuzy on do wskazan stopnia zabrud-
zenia prézniowego naboju filtra (9).

Uwaga: Do chiodzenia urzadzenia stuzy wenty-
lator, bedacy czescig sktadowa silnika pompy.
Dlatego nalezy zapewnic¢ dostateczng cyrkulacje
powietrza.

Ustawienie temperatury

Wyswietlacz cyfrowy (2) pokazuje zasadniczo
warto$¢ temperatury rzeczywistej. Poprzez uzycie
przycisku Up lub Down (4) (7) wyswietlacz (2)
pokaze ustawiong warto$¢ zadang. Ustawiona
warto$¢ zadana moze by¢ zmieniona jedynie przez
krotkie nacisniecie lub przytrzymanie przycisku UP
lub DOWN (4) (7) w odpowiednim kierunku. Jesli
wcidniety przycisk zostanie przytrzymany, warto$é
zadana bedzie zmieniata sie w szybkim tempie. W
momencie puszczenia przycisku, po ok. 2 sek.
cyfrowy wyswietlacz (2) automatycznie wskaze
wartos$¢ rzeczywista. Podczas eksploataciji otéwko-
wej lutownicy na gorgce powietrze, wyswietlana jest
jedynie warto$¢ zadana, co uwarunkowane jest
danym systemem.

Ustawienie funkcji Air

Przytrzymanie przycisku (8) Air spowoduje
przetgczenie sie wyswietlacza na wskazania ilosci
powietrza. Ustawiona warto$¢ natezenia przeptywu
powietrza moze by¢ zmieniana procentowo w
zakresie od 1 | / min - 10 | / min przez krétkie
nacisniecie lub przytrzymanie przycisku (4) (7) Up
lub Down. Jesli wcisniety przycisk zostanie przytr-
zymany, warto$¢ ustawiona bedzie zmieniata sie w
szybkim tempie.

Offset / ustawienia setback (wyréwnanie tempe-
ratury / obnizenie temperatury)

Wytaczyé urzgdzenie. Przy witgczaniu przytrzymac
przycisk UP, dopdki nie zakonczy sie test samoc-
zynny. Pusci¢ przycisk. Na wys$wietlaczu pokaze sie
ustawiona w danym momencie warto$¢ offset (z
prawej strony wys$wietlonego punktu). W momencie
nacisniecia przycisku Air wyswietlacz wskaze
warto$¢ setback (z lewej strony wyswietlonego
punktu). Wartosci te mogg by¢ zmieniane za pomo-
cg przyciskéw UP lub DOWN.

Aby zapamieta¢ ustawione wartosci nalezy przytr-
zymacé przycisk AIR, dopdki na wyswietlaczu nie
pokaze sie sygnat migowy.

Konserwacja

Przy uzyciu otéwkowej lutownicy na gorace
powietrze:

Zabrudzone filtry ograniczajg natezenie przeptywu
powietrza w pompie. Dlatego nalezy regularnie
sprawdza¢ stan gtéwnego filtra dla funkcji vacuum
(9) i air (10) i w razie potrzeby wymieni¢. W tym celu
nalezy odkreci¢ pokrywe filtra, wyja¢ zabrudzony
filtr i zastgpi¢ go oryginalnym nabojem filtra Weller.
Zwrdci¢ uwage na odpowiednie utozenie uszczelki
pokrywy, wtozy¢ sprezyne naciskows i lekko doci-
skajac nakreci¢ pokrywe filtra.

Przy uzyciu kolby odlutowujace;j:

Koncéwka odlutowujgca, element grzejny i czujnik
tworza jedng cato$¢, dzieki czemu zwieksza sie
znacznie skuteczno$¢ narzedzia. Koricdwka odluto-
wujgca powinna by¢ regularnie czyszczona. Do
czynnosci czyszczacych zalicza sie: oprdznianie
zbiornika cyny, wymiana filtra rurki szklanej, oraz
kontrola stanu uszczelek. Poprawna szczelno$é
powierzchni czotowej szklanego cylindra zapewnia
petng wydajnos$¢ funkcji ssania. Zabrudzone filtry
ograniczajg natezenie przeptywu powietrza w pom-
pie. Dlatego nalezy regularnie sprawdzaé stan
gtéwnego filtra dla funkcji vacuum (9) i air (10) i w
razie potrzeby wymieni¢. W tym celu nalezy
odkreci¢ pokrywe filtra, wyjgé zabrudzony filtr i
zastgpi¢ go oryginalnym nabojem filtra Weller.
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Zwréci¢ uwage na odpowiednie utozenie uszczelki
pokrywy, wtozy¢ sprezyne naciskowg i lekko doci-
skajac nakreci¢ pokrywe filtra. Filtr vacuum oczyszc-
za odsysane powietrze z oparéw topnikéw i dlatego
powinien by¢ czesto sprawdzany.

Uwaga: Praca bez filtra prowadzi do zniszczenia
pompy prozniowe;j.

Do czyszczenia otworu dyszy ssgcej oraz rury ssg-
cej uzywac narzedzi z zestawu akcesoriéw czyszc-
zacych (0051350099).

Obracajac dysze ssacg krétkim ruchem o ok. 45°C,
mozna jg prosto i szybko wymienié. Mocniejsze
zabrudzenie stozkowej koncéwki elementu grzejne-
go, uniemozliwia zatozenie nowej dyszy ssace;.
Powstate warstwy zabrudzenia mozna usunaé¢ za
pomocg odpowiednich akcesoriéw do czyszczenia
stozkowego elementu grzejnego.

Rysunek akcesoria czyszczace, sposob czyszc-
zenia i wymiana dysz ssacych patrz strona 67.

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznorodnym potaczeniom gniazda zapadko-
wego 3,5 mm mozliwe sg 4 warianty:

Uziemienie bezposrednie:
Bez wtyczki (stan fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu (impedancja 0 Ohm):
Z wtyczkg, przewodem kompensacyjnym na styku
Srodkowym

Bezpotencjatowy:
Z wtyczkg

Uziemienie posrednie:
Z wtyczkg i dolutowanym opornikiem. Uziemienie
przez wybrang warto$¢ oporowa.

5. Wskazowki dot. pracy

Otéwkowa lutownica na gorace powietrze:
Dysze sg przykrecone do elementu grzejnego. Do
wymiany dyszy ssacej nalezy uzy¢ klucza nasado-
wego SW 8 i skontrowaé kluczem widetkowym.

Uwaga: Maks. dtugos$é gwintu wynosi 5 mm.
Dtuzszy gwint moze spowodowaé uszkodzenie
elementu grzejnego.
Kolba odlutowujgca:
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Wazne dla procesu odlutowywania jest uzywanie
dodatkowego lutowia. Dzieki temu zapewnione sg
dobre wtasciwosci ptynne lutowia oraz dobra
wiasciwos$¢ czepna dyszy ssacej. Nalezy uwazag,
aby dysza ssgca przystawiana byta pionowo do
ptaszczyzny obwodu drukowanego, co zapewnia
optymalng wydajnos¢ ssania. Lut musi by¢ w stanie
catkowicie ptynnym. Podczas odlutowywania wazne
jest, aby poruszaé w osi otworu nézka przytaczenio-
wag elementu montazowego. Jesli po odessaniu
pozostanie $ladowa ilos¢ lutowia, nalezy przed
ponownym odlutowywaniem na nowo pokry¢ cynag
miejsce lutowania.

Istotne jest prawidtowe dobranie rozmiaru dyszy
ssgcej. Obowigzuje zasada: wewnetrzna $rednica
dyszy ssgcej musi by¢ identyczna ze $rednicg otwo-
ru w ptytce obwodu drukowanego.

Czas pracy nadaznej pompy przy uzyciu funkcji
prozniowej
Podczas odlutowywania mozna korzysta¢ z funkciji
prézniowej z nadgznym czasem (1 sek.). Przy usta-
wieniu fabrycznym czas pracy nadgznej pompy jest
nieaktywny.

Wiaczenie funkcji czasu pracy nadaznej pompy
Wigczy¢ urzadzenie. Przy wigczaniu przytrzymac
przyciski UP i DOWN, dopdki nie zakonczy sie test
samoczynny. Wyswietlacz pokaze -1-. Pusci¢ przy-
ciski.

Wytaczenie funkcji czasu pracy nadaznej pompy
Wytaczyé urzadzenie. Przy witgczaniu przytrzymac
przyciski UP i DOWN, dopdki nie zakoniczy sie test
samoczynny. Wyswietlacz pokaze OFF. Pusci¢ przy-
ciski.

Kolba lutownicza:

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selek-
tywny, pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutownic-
zego usuniete zostang wszelkie zanieczyszczenia i
osady powstate w procesie utleniania. W trakcie
przerw w lutowaniu i przed odtozeniem lutownicy na
podstawke nalezy zawsze pamietac o tym, aby grot
byt dobrze pokryty warstwg cyny. Nie stosowaé
zracych topnikéw.

Uwaga: nigdy nie wiacza¢ lutownicy bez
natozonego grotu, w przeciwnym razie dojdzie
do uszkodzenia elementu grzejnego i czujnika
temperatury.

Ogolnie: Lutownice zostaty sparametryzowane dla
$rednich grotéw i dysz. Zmiana grotu lub korzystanie



z innych grotdéw lutowniczych moze prowadzi¢ do
powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
urzgdzenia.

6. Akcesoria

53315599 zestaw lutowniczy WMP
53312599 zestaw lutowniczy WSP 80
53313199 zestaw lutowniczy MPR 80
53311299 zestaw lutowniczy LR 21 anty
statyczny
53311399 zestaw lutowniczy LR 82
53313499 zestaw rozlutowniczy
DS VT 80
533138 99 zestaw rozlutowniczy DSX 80
53313799 zestaw rozlutowniczy
DSX V80
53313399 zestaw rozlutowniczy WTA 50
53313599 zestaw lutowniczy WSP 150
53311499 zestaw lutowniczy na gorgce
powietrze HAP 1
527 040 99 kapiel lutownicza WSB 80
527 028 99 ptytka podgrzewajgca WHP 80
53118199 zewnetrzny programator
WCB 1
53118099 zewnetrzny programator
WCB 2
WPHT podstawka do lutownicy WMP
WPHT80 podstawka do lutownicy
sWSP 80

7. Zakres wyposazenia

WMD 1A:

Stacja gorgcego powietrza (urzgdzenie podstawo-
we i
akcesoria)

Instrukcja obstugi

Przewdd sieciowy

Wskazowki bezpieczenstwa

WMD 1D:

Stacja rozlutownicza (urzadzenie podstawowe i
akcesoria)

Instrukcja obstugi

Przewdd sieciowy

Wskazowki bezpieczenstwa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 65
Rysunek rozktadowy patrz strona 66

Zmiany techniczne zastrzezone!

polski
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Koszonjik a Weller WMD 1S forraszté-/kiforrasz-
tédllomas megvasarlasaval irdnyunkban mutatott
bizalmat. A gyartas soran a legszigoribb mindségi
kdvetelményeket vettik alapul, ami biztositja a kés-
zUlék kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készllék zembevétele el6tt kérjik, figyelmesen
olvassa el az lzemeltetési utasitast és a mellékelt
biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi eléirdsok be
nem tartdsa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint dnkényes valtoztatas esetén a gyartd nem
vallalja a felelésséget.

A WELLER WMD 18 forraszté-/kiforrasztdallomas a
89/336/EGT és 73/23/EGT iranyelvek alapvet6 biz-
tonsagi kovetelményei alapjan megfelel az EK
megfelel6ségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A WMD 1S olyan forraszté- / kiforraszt6-allomas,
amely sokoldalUsagdval tlnik ki. Barmely, a tarto-
zéklistaban felsorolt forrasztészerszam (25 W - 150
W) csatlakoztathaté. A kilonb6z6 forrasztdszersza-
mok kompenzacidjara nincsen szilkség, mivel a
beépitett mikroprocesszor automatikusan felismeri a
csatlakoztatott szerszamot, és aktivalja az optimalis
szabdlyozasi tulajdonsagokhoz szilkséges paramé-
tereket. A hémérsékletszabalyzas digitalis alapu. A
hémérséklet és a levegé kivant paraméterei 3
gombbal (UP, DOWN, AIR) kezel6barat médon alli-
thatok be. Az elGirt és a tényleges érték kijelzése
digitalis.

A forrélevegbs ceruzanal 50°C - 550°C hémérséklet
valésithatd meg, forraszté- vagy kiforrasztépaka
csatlakoztatasakor a bedllitasi tartomany automati-
kusan max. 450°C-ra korlatozédik. A bedllitott
hémérséklet elérését a kijelzén talalhaté vilagitépont
villogasa jelzi. A folyamatos fény azt jelzi, hogy a
rendszer felfit. A  forréleveglés ceruza
levegémennyisége és a kiforrasztépaka vakuuma,
amelyet egy bels6 szivattyu hoz létre, a kiforraszt6-
pakan lévé mikrokapcsoldval indithatd.

A forrasztészerszamok kiilénbdzé idéfunkcidi, vala-
mint a paraméterek reteszelésének funkcidja
(Keylock), WCB 1 és WCB 2 kiils6 beviteli késziilék-
kel allithatok be.

A kUlénbdzé forrasztasi feladatok megoldasara az
adott forrasztészerszamhoz illeszkedd
hélégfuvokak, szivokak és forrasztocslicsok széles
valasztéka all rendelkezésre.

A fém haz antisztatikus lakkozasu. A forrasztécsucs
potencialkiegyenlitése a késziilék hatoldalan talal-
haté 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hlivelyen at tortén-
het. A forré levegé aramldsa mentes a statikus
feltoltédéstdl. igy a WMD 1S forraszto- / kiforraszto-
allomas teljesiti az elektrosztatikusan veszélyezte-
tett alkatrészek valamennyi biztonsagi kdvetelmény-
ét.

3. Uzembevétel
Rakja le a forrasztészerszamot a biztonsagi tarold-
ba. Csatlakoztassa a vezetéket a vezérl6késziilékre.

- Dugja be az elektromos csatlakozévezetéket a
7-polusu csatlakozohivelybe (1) és  régzitse
ott.

Miiszaki adatok
Méretek (Sz x Ma x Mé):
Halozati fesziltség (12):
Teljesitményfelvétel:
Erintésvédelmi osztaly:
Biztositék (11):
Hémérsékletszabdlyozas:

175 W
1és3

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ 120 V-véltozat) 5 x 20
forraszté- / kiforrasztopaka:

50°C - 450°C

Forrélevegds ceruza: 50°C - 550°C

WSP 150:
Szivattyu Szakaszos lizemmdd
(30/30) s:

50°C - 550°C

max. szallitasi teljesit mény 20 | / min (forré levegd 10 | / min) max.

vakuum 0,7 bar

Potencialkiegyenlités (14):
lyen at

a készilék hatoldalan talalhaté 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hive-
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- Forrélevegbs ceruza esetében: tolja a
leveg6tomlét az AIR- csatlakozéra (10).

- Kiforrasztépaka esetében: tolja a vakuumtémiét
a VAC- csatlakozéra (9).

Vigyazat: a sériilések elkeriilése érdekében tilos

a kiforrasztépaka vakuumtomlgjét az air-karm-
antyura csatlakoztatni.

Ellendrizze, hogy megegyezik-e a haldzati feszilt-
ség a tipustabla adataival. Ha megfelel6 a halézati
fesziltség, akkor csatlakoztassa a
vezérlbkésziléket a haldzatra (12). Kapcsolja be a
készilék halézati kapcsoldjat (6). A készllék
bekapcsolasakor elvégzi az dntesztet, amikor révid
idére minden kijelz6elem (2) Gzemel. Azutan az
elektronika automatikusan a beallitott
hémérsékletre és levegémennyiségre kapcsol. A
kijelz6n talalhaté piros vilagitépont (3) vilagit. Ez a
vilagitépont optikai szabalyozéellenérzéként szol-
gal. A folyamatos vilagitas azt jelzi, hogy a rendszer
felf(it. A villogas jelzi a beallitott hémérséklet eléré-
sét. A hémérsékletkijelz6 (2) a tényleges értéket
mutatja.

A beépitett szivattyd a markolatba épitett mikro-
kapcsoléval indithatd.

A (vékuum-)tdpegység mutatés manométerrel (5)
van felszerelve a vakuum kijelzése céljabdl. Evvel
jelzi a vakuum-sz(répatron (9) szennyezettségének
mértékét.

Vigyazat: a késziilék hiitésére a szivattyumotort
ventilatorral szerelték fel. Ezért gondoskodni

kell a leveg6 megfelel6 keringetésérdl.

Homérséklet-bedllitas

A digitalis kijelz6 (2) alapvetéen a tényleges
hémérséklet-értéket mutatja. Az Up vagy Down
gomb (4) (7) megnyomasakor a kijelz6 (2) az éppen
bedllitott el8irt értékre valt at. A beallitott elirt érték
az Up vagy Down gomb (4) (7) megnyomasaval
vagy folyamatos nyomva tartasaval a megfelel ira-
nyba mddosithaté. Amennyiben a nyomdégombot
folyamatosan nyomva tartjak, akkor az el&irt érték
gyorsan peregve valtozik. Kb. 2 mdasodperccel a
gomb elengedése utan a kijelz6 (2) automatikusan
visszakapcsol a tényleges értékre. A rendszerbdl
adoéddan forrélevegds ceruza Gzemeltetése esetén
csak az el6irt érték jelenitheté meg.

Leveg6-bedllitas
Az Air-gomb (8) folyamatos nyomva tartdsaval a
kijelz6 atkapcsolhaté a levegémennyiség beallitasa-
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ra. A bedllitott levegémennyiség az UP- vagy
DOWN-gomb (4) (7) megnyomasaval vagy folyama-
tos nyomva tartdsdval szazalékosan valtoztathato 1
I/ min - 10 | / min tartomanyban. Amennyiben a
nyomdégombot folyamatosan nyomva tartjak, akkor
a beadllitasi érték gyorsan peregve valtozik.

Offset / Setback-beallitas (h6mérsékletkom-
penzacié / hémérsékletcsokkentés)

Kapcsolja ki a készlléket. Bekapcsolaskor tartsa
nyomva az UP nyomégombot, amig le nem zarul az
Onteszt. Engedije el a gombot. A kijelzén a ponttdl
jobbra megjelenik az éppen beallitott offset-érték.
Az AIR-gomb megnyomadsaval a kijelz6 a ponttdl
balra taldlhaté a setback-értékre valt. Az UP vagy
DOWN gombbal médosithatok ezek az értékek.

A bedllitott értékek mentéséhez tartsa nyomva az
AIR gombot, amig a kijelz6 villogni nem kezd.

Karbantartas

Forrolevegds ceruzaval torténd lizemeltetés
esetén:

Az elszennyez6doétt sz(ir§ befolyasolja a szivattyu
|égateresztését. Ezért rendszeresen ellendrizni kell
a vacuum (9) és air (10) f6sz(ir6t, és adott esetben
el kell végezni a cserét. Ehhez csavarja le a
szlr6fedelet, huzza ki az elszennyez6dott sz(irét és
helyezzen be egy Uj eredeti WELLER sz(irépatront.
Ugyelien a fedéltomités megfelelé illeszkedésére,
helyezze be a nyomérugét és enyhe nyomassal
csavarja ismét fel a szlir6fedelet.
Kiforrasztépakaval torténd iizemeltetés esetén:
A kiforrasztéfej, a flitéelem és az érzékeld egy egy-
séget képez, ami altal kivald hatasfok érhet6 el. A
kiforrasztdfejet rendszeresen tisztitsa meg. Ehhez
hozzatartozik az ongydjté tartaly kilritése, az
UvegcsOsziir6 cseréje, valamint a tomitések
ellendrzése is. Az Uveghenger homlokfellileteinek
kifogastalan tomitettsége biztositja a teljes szivétel-
jesitményt. Az elszennyez6détt sz(iré befolyasolja a
szivattyl l|égateresztését. Ezért rendszeresen
ellendrizni kell a vacuum (9) és air (10) f6sz(irét, és
adott esetben el kell végezni a cserét. Ehhez csa-
varja le a sz(iréfedelet, hlizza ki az elszennyez6dott
szlir6t és helyezzen be egy Uj eredeti WELLER
sz(irépatront. Ugyelien a fedéltdmités megfelels
illeszkedésére, helyezze be a nyomdrugét és enyhe
nyomdssal csavarja ismét fel a szlréfedelet. A
vacuum-sz(ir§ tisztitia meg az elszivott levegét a
folyasztészer gOzeit6l, ezért ezt gyakran kell
ellendrizni.

Vigyazat: ha sziir6 nélkiil dolgozik, azzal tonkre-
teszi a vakuumszivattyut.
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A szivokafurat és a szivokacso tisztitdsara hasznal-
ja a tisztitészerszamot (0051350099).

Rovid forgatassal (kb. 45°C) a szivokak egyszerlien
és gyorsan cserélhet6k. Amennyiben a klpos teri-
leten er6s szennylerakddas tapasztalhatd, akkor az
Uj szivokat nem lehet felhelyezni. Ezek a lerakda-
sok a f(itétest kupjahoz vald tisztitdbetéttel eltavoli-
thatok.

A képet (tisztitoszerszam, tisztitasi folyamat és
szivokacsere) lasd a 71. oldalon.

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hlively kilénbdzé
kapcsoldsaival 4 valtozat valdsithatd meg:

Kemény foldelés:
Dugb nélkil (szallitasi allapot)

Potencialkiegyenlités (Impedancia 0 Ohm):
Dugdval, kiegyenlitévezeték a kdzéps6 érintkezén

Potencialmentes:
Dugdval

Lagy foldelés:
Dugdval és beforrasztott ellenallassal. Foldelés a
valasztott ellenallasértéken at.

5. Munkautasitasok

Forrélevegds ceruza:

A favokak a f(itétestbe vannak becsavarva. A fuvo-
kacseréhez hasznaljon 8-as kulcsméret dugdkulc-
sot és tartson ellen villaskulccsal.

Vigyazat: a menet mélysége max. 5 mm.
Hosszabb menet a fiitGtest tonkremeneteléhez
vezet.

Kiforrasztépaka:

A kiforrasztasi folyamat soran fontos a pétldlagos
forrasztéhuzal hasznalata. Ez&ltal biztosithatd a szi-
voka jo nedvesit6képessége, valamint a régi forras-
zanyag jobb folyasi tulajdonsaga. Az optimalis szi-
voteljesitmény elérése érdekében Ugyelni kell ra,
hogy a szivéka az aramkéri lap sikjara merélegesen
allion. A forraszanyagnak egészen folyékonynak
kell lennie. Fontos, hogy a kiforrasztasi folyamat
alatt az alkatrész csatlakozélabat kérkdrésen moz-
gassa a furatban. Amennyiben az elszivasi folyamat
utan a forraszanyagot még nem tavolitotta el teljes
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mértékben, akkor az Ujbdli kiforrasztas el6tt Ujra
cinezze be a forrasztasi helyet.

Fontos a szivoka méretének megfeleld kivalaszta-
sa. Okolszabalyként érvényes, hogy a szivoka
bels6 atméréje egyezzen meg az aramkéri lap fura-
tanak atmérégjével.

A szivattya utanfutasi ideje vakuum-funkcio
esetében

A kiforrasztasi folyamatnal a vakuum-funkcié ren-
delkezhet tovabbfutasi idével (1 s). Gyari bedllita-
sként a szivattyu utanfutasi ideje nincs aktivalva.

A szivattyu utanfutasanak bekapcsolasa
Kapcsolja be a késziiléket. Bekapcsolaskor tartsa
nyomva az Up és Down nyomégombot, amig le nem
zarul az Onteszt. A kijelz6n -1- jelenik meg. Engedje
ismét el a gombot.

A szivattyu utanfutasanak kikapcsolasa
Kapcsolja ki a készlléket. Bekapcsolaskor tartsa
nyomva az Up és Down nyomégombot, amig le nem
zarul az Onteszt. A kijelz6n OFF jelenik meg.
Engedje ismét el a gombot.

Forrasztépaka:

Az elsé felflitéskor a szelektiven cinezhet6 forrasz-
tocslcsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez elta-
volitia a tarolasbdl ered6 oxidréteget és a forrasz-
tocslcs szennyezGdéseit. Forrasztasi szlinet ese-
tén és a forrasztdpdaka lerakasa el6tt mindig Ggyel-
jen ra, hogy a forrasztdcsucs jol be legyen cinezve.
Ne hasznaljon tulsagosan agressziv folyasztészert.

Vigyazat: soha ne ilizemeltesse a forrasztépakat
forrasztocsucs nélkiil, kiilonben karosodik a
flit6test és a hémérsékletérzékeld.

Altalaban: a forrasztokésziilékeket kdzepes forrasz-
técsucshoz illetve fuvokahoz allitottdk be.
Lehetségesek a csucs cseréjébdl vagy eltérd csucs-
forma hasznalatabdl eredd eltérések.



6. Tartozékok

53315599 WMP forrasztépaka-készlet
53312599 WSP 80 forrasztépaka-készlet
53313199 MPR 80 forrasztdpaka-készlet
53311299 LR 21 antisztatikus forraszt6
paka-készlet
53311399 LR 82 forrasztépaka-készlet
533134 99 DS VT 80 kiforrasztdkészlet
533138 99 DSX 80 kiforrasztokészlet
533137 99 DSX V80 kiforrasztékészlet
53313399 WTA 50 kiforrasztékészlet
53313599 WSP 150 forrasztopaka-kész
let
53311499 Set HAP 1 forrélevegés paka
527 040 99 WSB 80 forrasztoéflrdd
527 028 99 WHP 80 el6melegit6 lap
53118199 WCB 1 kiils6 beviteli készulék
53118099 WCB 2 kiils6 beviteli készulék
WPHT kapcsolé-leraké WMP szama
ra
WPHT80 kapcsold-lerakéd WSP 80 sza
mara

7. Szallitasi terjedelem

WMD 1A:

hélégallomas (alapkésziilék és forrélevegds kész-
let)

Hasznalati dtmutaté

Halézati kabel

Biztonsagi utasitasok

WMD 1D:

kiforraszté-allomas (alapkésziilék és kiforraszto-
készlet)

Hasznalati dtmutaté

Halozati kabel

Biztonsagi utasitasok

A kapcsolasi rajzot lasd a 72. oldalon
A robbantott abrat lasd a 73. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Magyar
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Slovensky

Dakujeme vam za ddveru, ktor ste nam prejavili
kuipou spajkovacej/odspajkovacej stanice WMD
1S. Pri vyrobe sme uplatnili najprisnejsie kritéria
kvality, ktoré zarucuju bezchybné fungovanie
zariadenia.

A 1.Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, pro-
sim, pozorne precitajte tento ndvod na pouziva-
nie a prilozené bezpeénostné pokyny. Pri
nedodrzani bezpecnostnych predpisov hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a Zivota.

V pripade pouZitia v rozpore s informaciami uve-
denymi v navode na pouzivanie, ako aj v pripade
svojvolnych Uprav vyrobca nepreberd zaruku.

Spajkovacia/odspajkovacia stanica Weller WMD
1S zodpoveda Vyhlaseniu o zhode EG v sulade
so zakladnymi bezpeé&nostnymi predpismi smer-
nic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Opis

WMD 1S je spajkovacia/odspajkovacia stanica
vyznacujuca sa rozmanitostou funkcii. Mozno k
nej striedavo pripojit vSetky spajkovacie nastroje
uvedené v zozname prislusenstva (25-150 W).
Prispdsobenie réznych spajkovacich nastrojov
nie je nutné, lebo integrovany mikroprocesor
automaticky rozpozna pripojeny nastroj a aktivuje
zodpovedajuci parameter pre optimalnu regula-
ciu. Teplota je regulovana na digitalnom zaklade.
Pozadované parametre procesu pre teplotu a
vzduch mozno jednoducho zadavat prostrednict

vom 3 tlacidiel (UP, DOWN, AIR). Na digitalnom
displeji sa zobrazuje pozadovand a skuto¢na
teplota.

Pre horticovzdusné pero mozno nastavit teploty
50-550 °C, pri pripojeni spajkovacky alebo
odspajkovacky sa rozsah nastavenia automatik-
ky ohrani¢i na max. 450 °C. Dosiahnutie predvo-
lenej teploty je signalizované blikanim svietiace-
ho bodu na displeji. Trvalé svetlo znamena, Ze
systém sa rozohrieva. Mnozstvo vzduchu pre
horiicovzdusné pero a mnozstvo vakua pre
odspajkovacku sa riadi prostrednictvom vnutor-
ného Cerpadla a spusta sa mikrospinaéom na
spajkovacom nastroji.

Ro6zne ¢asové funkcie pre spajkovacie nastroje,
ako aj funkcie zamknutia (Keylock) pre parametre
procesu mozno nastavovat prostrednictvom
externych vstupnych zariadeni WCB 1 a WCB 2.

Na rieSenie réznych spajkovacich uloh je k dispo-
zicii Siroka paleta vyrobkov - od horticovzdusnych
dyz cez odsdvacie dyzy az po spajkovacieho
hroty pre prislusné spajkovacie nastroje.

Kovovy kryt je pokryty antistatickym lakom.
Pozadované vyrovnanie napétia vedeného k
spajkovaciemu hrotu mozno realizovat prostred-
nictvom pripojky s 3,5 mm kontaktom na zadnej
strane zariadenia. Prud horiceho vzduchu je
zbaveny statického naboja. Spajkovacia/odspaj-
kovacia stanica WMD 1S tak spifia vietky bezpe-
¢nostné poziadavky podfa EGB.

Technické udaje
Rozmery (S x V x H):
Sietové napatie (12):
Prikon:

Ochranna trieda:

Isti¢ (11):

Regulacia teploty:

175 W
1a3

) WSP 150:
Cerpadlo PreruSovana prevadzka
(30/30) s:

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50/60 Hz

T800 mA (verzia T1,6 A/120 V) 5 x 20
Spajkovacka/odspajkovacka:
Hortcovzu$né pero:

50-450 °C
50-550 °C
50-550 °C

max. doddavané mnozstvo 20 I/min. (hordci vzduch 10 I/min.)

max. podtlak 0,7barov

Vyrovnanie napétia (14):

prostrednictvom pripojky s 3,5 mm kontaktom na zadnej

strane zariadenia
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3. Uvedenie do prevadzky
Spéjkovacie zariadenie vlozte do bezpecénostné-
ho stojanu. Spojovacie kable napojte na riadiacu
jednotku.

- Elektricky spojovaci kabel zasurite do 7-pélo-
vej pripojovacej zasuvky (1) a zafixujte.

- Pri pouziti horicovzdusného pera: hadicu
pre privod vzduchu zasurite do pripojky AIR
(10).

- Pri pouziti spdajkovacky: hadicu na privod
vakua zasurite do pripojky VAC (9).

Pozor: Aby ste sa vyhli zraneniam, hadicu na
privod vzduchu nikdy nezastvajte do pripojky
air.

Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda uda-
jom na typovom Stitku. Ak je sietové napétie
spravne, zapojte riadiacu jednotku do siete (12).
Zariadenie zapnite sietovym vypinacom (6). Pri
zapnuti zariadenia prebehne autotest, pri ktorom
sU kratko v prevadzke vSetky ukazovatele (2).
Nasledne elektronika automaticky prepne na
nastavenu teplotu a mnozstvo vzduchu. Na
displeji (3) sa rozsvieti Cerveny svetelny bod.
Tento svetelny bod sluzi ako opticka kontrola
reguldcie. Trvalé svetlo znamena, Ze systém sa
rozohrieva. Blikanie signalizuje dosiahnutie pred-
volenej teploty. Na ukazovateli teploty (2) je
zobrazena skuto¢na teplota.

Vstavané cCerpadlo sa spusta mikrospinacom
integrovanym v rukovati.

Zasobovacie zariadenie zobrazuje informacie o
vakuu prostrednictvom rucickového tlakomera
(5). Takto sa zobrazuje stupeni znecistenia
kartuse vakuového filtra (9).

Pozor: Na chladenie zariadenia je ¢erpadlovy
motor vybaveny vetrakom. Zaistuje dostacu-
juci cirkulaciu vzduchu.

Nastavenie teploty

V zasade sa na digitalnom ukazovateli (2) zobra-
zuje skutocna teplota. Stlacenim tlacidla UP
alebo DOWN (4) (7) sa ukazovatel (2) prepne na
aktualne nastavenu pozadovanu hodnotu.
Nastavenu pozadovanu hodnotu mozno menit
zodpovedajucim smerom stlaéanim alebo dlhym
stlaéenim tlacidla UP alebo DOWN (4) (7). Pri
dlhom stlaéeni tlacidla sa pozadovana hodnota
zobrazi v rychlom chode. Asi 2 s po uvolneni tla-
¢idla sa ukazovatefl (2) automaticky znovu prepne
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na skuto¢nu hodnotu. Pri prevadzke hortcovz-
dusného pera umozriuje systém len zobrazenie
pozadovanej hodnoty.

Nastavenie vzduchu

Dlhym stlatenim tlacidla Air (8) sa ukazovatel
prepne na nastavenie mnozstva vzduchu.
Nastaveny prietok vzduchu mozno percentudlne
nastavovat stla¢anim alebo dlhym stlacenim tla¢-
idla Up alebo Down (4) (7) od 1 I/min. do 10 I/min.
Pri dlhom stlageni tladidla sa nastavena hodnota
zobrazi v rychlom chode.

NastavenieOffset/Setback
teploty/znizenie teploty)
Vypnite zariadenie. Pri zapnuti podrzte stlacené
tlacidlo UP, kym sa neukon¢i autotest. Uvolnite
tlacidlo. Na displeji vpravo od digitalneho bodu sa
zobrazi momentdlne nastavena hodnota pre
Offset. Stlac¢enim tlacidla Air sa ukazovatel prep-
ne na hodnotu pre Setback vfavo od digitalneho
bodu. Tieto hodnoty mozno menit tlacidlom UP
alebo DOWN.

Na uloZenie nastavenej hodnoty podrzte stlacené
tlac¢idlo AIR, kym nezacne blikat ukazovatel.

(kompenzacia

Udrzba

Pri prevadzke s horicovzdusnym perom:
Znecistené filtre vplyvaju na prietok vzduchu v
Cerpadle. Preto je nutné pravidelne kontrolovaf
hlavny filter pre VACUUM (9) a AIR (10) a v pri-
pade potreby ho vymenit. Urobite to tak, Ze ods-
krutkujete veko filtra, vytiahnete znecisteny filter a
vsadite novu originalnu filtrovaciu kartusu Weller.
Dbajte o spravne umiestnenie tesnenia veka, vsa-
dte pruzinu, zfahka pritlacte veko filtra a znovu ho
priskrutkujte.

Pri prevadzke so spajkovackou:

Odspajkovacia hlava, vyhrievaci ¢lanok a senzor
tvoria jednotku, ktorou mozno docielit vynikajucu
ucinnost. Odspajkovaciu hlavu je nutné pravidel-
ne distit. K tomu patri vyprazdrovanie zbernej
nadrze na cin, vymena skleneného rurkového fil-
tra, ako aj kontrola tesneni. Bezchybné tesnenie
¢elnych ploch skleného cylindra zarucuje piny
saci vykon. Znecistené filtre vplyvaju na prietok
vzduchu v Cerpadle. Preto je nutné pravidelne
kontrolovat hlavny filter pre VACUUM (9) a AIR
(10) a v pripade potreby ho vymenit. Urobite to
tak, Ze odskrutkujete veko filtra, vytiahnete znedi-
steny filter a vsadite novu origindlnu filtrovaciu
kartusu Weller. Dbajte o spravne umiestnenie tes-
nenia veka, vsadte pruzinu, zfahka pritlaéte veko
filtra a znovu ho priskrutkujte. Filter pre vacuum
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¢isti vzduch odsaty z tavidlovych par, a preto je
nutné ¢asto ho kontrolovat.

Pozor: Pri praci bez filtra sa poSkodzuje vaku-
ové cerpadlo.

Na cistenie tesnenia odsavacej dyzy a odsavacej
trubice pouzivajte Cistiace nastroje
(0051350099).

Odsavacie dyzy mozno jednoducho a rychlo
vymenit kratkym otoénym pohybom (cca 45°). Ak
sU usadeniny necistot v kuzelovej Casti hrubé,
nova dyza sa neda vsadit. Tieto usadeniny
mozno odstranit ¢istiacim nadstavcom pre kuzel
vyhrievacieho telesa.

Na strane 71 najdete obrazok Cistiace nastro-
je, Cistenie a vymena odsavacich dyz.

4. Vyrovnanie napatia
Prostrednictvom rézneho zapojenia pripojky s
3,5 mm kontaktom mozno realizovat 4 mozZnosti:

Tvrdé uzemnenie:
Bez zastréky (stav pri dodavke)

Vyrovnanie napatia (Impedancia 0 Ohmov):
So zastrékou, vyrovnavacim vedenim pripo-
jenym k strednému kontaktu

Bez napitia:
So zastrékou

Mékké uzemnenie:

So zastrékou a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie prostrednictvom zvolenej hodnoty
odporu.

5. Pracovné pokyny
Hortcovzdusné pero:

Dyzy su naskrutkované do vyhrievacieho telesa.
Na vymenu dyz pouzite nastré¢kovy klu¢ SW 8 a
pomocou stranového klic¢a ju poistite protimati-
cou.

Pozor: Hibka zavitu je max. 5 mm. Ak urobite
dIhsi zavit, zni¢i sa vyhrievacie teleso.

Odspajkovacka:

Pri odspajkovani je dolezité pouzivat pomocny
spajkovaci drét. Zaruci sa tak dobra zmacavost
odsavacej dyzy, ako aj lepSia tekutost spajkova-
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cej zliatiny. Dbajte pritom, aby odsavacia dyza
bola kolmo k plosine platne, dosiahnete tak opti-
malny odsavaci vykon. Spdjkovacia tekutina
musi byt Uplne tekutd. Pocas odspdjkovania je
doélezité kruhovito pohybovat pripdjacim pinom
suciastky v otvore. Ak spdjkovacia zliatina nie je
po odsati Uplne odstranena, pred dal§im odspaj-
kovanim je nutné spdajkované miesta nanovo
pocinovat.

Dolezity je spravny vyber velkosti odsavacej
dyzy. Plati zakladné pravidlo: vnutorny priemer
odsavacej dyzy musi zodpovedat priemeru
otvoru v platni.

Cas dobehu &erpadla pri vakuovacej funkcii
Pri odspdjkovani si mozno vakuovaciu funkciu
pomylit s ¢asom dobehu (1 s). Pri nastaveni od
vyrobcu ¢as dobehu ¢erpadla nie je aktivovany.

Zapnutie ¢asu dobehu ¢erpadla

Zapnite zariadenie. Pri zapnuti podrzte stlacené
tlacidlo UP a DOWN, kym sa neukon¢i autotest.
Na displeji sa zobrazi -1-. Uvolnite tlacidla.

Vypnutie ¢asu dobehu ¢erpadla

Vypnite zariadenie. Pri zapnuti podrzte stlacené
tlacidlo UP a DOWN, kym sa neukon¢i autotest.
Na displeji sa zobrazi OFF. Uvolnite tlacidla.

Spajkovacka:

Pri prvom rozohrievani zmocéte selektivne pocino-
vatelny spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu
sa tak odstrania zoxidované vrstvy potrebné na
skladovanie a necistoty. Pri prestavkach pri spaj-
kovani a pred odlozenim spajkovacky vzdy dbaj-
te, aby bol spajkovaci hrot dékladne pocinovany.
Nepouzivajte agresivne tavidla.

Pozor: Spajkovacku nikdy nezapinajte bez
spajkovacieho hrotu, inak sa poskodi vyhrie-
vacie teleso a teplotny senzor.

Vo vSeobecnosti: Spéjkovacie zariadenia sa
nastavuju pre stredny spajkovaci hrot. Pri
vymene hrotu alebo pouzivani iného tvaru hrotu
sa mozu vyskytnut odchylky.



6. Prislusenstvo

533 15599 Spajkovacia suprava WMP

533 12599 Spajkovacia suprava WSP 80

533 131 99 Spajkovacia suprava MPR 80

533 11299 Spajkovacia suprava LR 21 anti
staticka

533 11399 Spajkovacia suprava LR 82

533 134 99 Odspajkovacia suprava DS VT 80

533 138 99 Odspajkovacia suprava DSX 80

533 137 99 Odspajkovacia suprava DSX V80

533 13399 Odspajkovacia suprava WTA 50

533 13599 Spajkovacia suprava WSP 150

533 114 99 Horucovzdusna spajkovacka Set
HAP 1

527 040 99 Spajkovaci kupel WSB 80

527 028 99 Vyhrievacia platia WHP 80

531 181 99 Externé vstupné zariadenie WCB 1

531180 99 Externé vstupné zariadenie WCB 2

WPHT Stojan so spinanim pre WMP

WPHT80 Stojan so spinanim pre WSP 80

7. Objem dodavky

WMD 1A:

Horucovzdu$né zariadenie (zékladné zariadenie
a horicovzdu$na suprava)

Navod na pouzivanie

Sietovy kabel

Bezpecnostné pokyny

WMD 1D:

Odspajkovacia stanica (zakladné zariadenie a
odspajkovacia stprava)

Navod na pouzivanie

Sietovy kabel

Bezpecnostné pokyny

Na strane 72 najdete obrazok Schéma zapoje-
nia
Na strane 73 najdete rozkladovy vykres

Technické zmeny vyhradené!

Slovensky
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Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga
izkazali z nakupom Wellerjeve spajkalne in
odspajkalne postaje WMD 1S. Med izdelavo so
bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni stan-
dardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo in priloZzena
varnostna navodila. Z neupos$tevanjem varnost-
nih navodil lahko ogrozite zdravje in Zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki
se razlikuje od opisane v navodilih za uporabo.
Enako velja za samovoljne spremembe.

Spajkalna in odspajkalna postaja Weller WMD 1S
ustreza ES deklaraciji o skladnosti v skladu z
osnovnimi  varnostnimi  zahtevami direktiv
89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehnicni opis

WMD 18 je spajkalna in odspajkalna postaja, ki
se odlikuje z mnozico funkcij. Na postajo je
mogoce prikljuciti vse spajkalnike, ki so navedeni
v seznamu pribora (25 W - 150 W). Nastavljanje
razli¢nih spajkalnikov ni potrebno, saj integrirani
mikroprocesor avtomatsko prepozna prikljuéeno
orodje in nastavi parametre za optimalno regula-
cijo. Regulacija temperature se izvaja na digitalni
osnovi. Zelene procesne parametre za tempera-
turo in za zrak lahko vnesemo s tremi tipkami
(UP, DOWN, AIR) na uporabniku prijazen nacin.
Zelena in dejanska vrednost sta prikazani digital-
no.

Za svinénike za dovod vroega zraka so doseglji-
ve temperature 50°C - 550°C, medtem ko je pri

uporabi spajkalnika ali odspajkalnika nastavitve-
no obmodje avtomatsko omejeno na maks.
450°C. Svetleca toc¢ka na ekranu z utripanjem
sporoCa, da je doseZena izbrana temperatura.
Med segrevanjem sistema lucka trajno sveti.
Pretok zraka za svinénik za dovod vro¢ega zraka
in podtlak za odspajkalnik zagotavlja interna
¢rpalka, ki se pozene s pomocjo mikrostikala na
spajkalniku.

Razli¢ne ¢asovne funkcije za spajkalnike ter funk-
cije zapore procesnih parametrov je mogoce
nastavljati preko zunanjih vhodnih naprav WCB 1
in WCB 2.

Za reSevanje razli¢nih nalog pri spajkanju je na
razpolago $iroka paleta Sob za vro¢ zrak, sesal-
nih $ob in spajkalnih konic za posamezne spaj-
kalnike.

Kovinsko ohigje je antistatiéno lakirano. Zeleni
nacin izenac¢evanja potenciala glede na spajkalno
konico lahko zagotovimo s pomocjo 3,5 mm-ske
zaskocéne puse na zadnji strani naprave. Tok vro-
Cega zraka je razelektren statiCchega naboja.
Spajkalna / odspajkalna postaja WMD 1S zato
izpolnjuje vse zahteve varnostnih standardov
EGB.

3. Pred uporabo
Odlozite spajkalnik v varovalno odlagalisce.
Prikljucite povezovalne vode na krmilno napravo.

- Vklopite elektriéni povezovalni vod v 7-polno
prikljuéno dozo (1) tako, da se zaskogi.

Tehniéni podatki
Dimenzije (S x G x V):
Omrezna napetost (12):
Poraba moci:

Razred zas¢ite:
Varovanje (11):
Regulacija temperature:

175 W
1in3

) WSP 150:
Crpalka Periodi¢no delovanje
(30/30) sek:

Izenaéevanje potenciala (14):

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ 120 V verzija) 5 x 20
Spajkalniki-odspajkalniki:
Svincénik za dovod vroc¢ega zraka:

maks. dobavna koli¢ina 20 | / min (vro¢ zrak 10 | / min)
maks. podtlak 0,7 bar
s pomocjo 3,5 mm zasko¢ne puse na zadnji strani naprave

50°C - 450°C
50°C - 550°C
50°C - 550°C
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- Pri svin¢niku za dovod vro€ega zraka: natak-
nite cev za zrak na nastavek AIR (10).

- Pri odspajkalniku: nataknite cev za podtlak na
nastavek VAC (9).

Pozor: Da bi preprecili poSkodbe, nikoli na pri-
klapljajte cevi za podtlak odspajkalnika na
nastavek air.

Preverite, ali omrezna napetost ustreza podatkom
na ploégici s podatki. Ce omrezna napetost ustre-
za, priklju¢ite krmilno napravo na omrezje (12).
Vklopite napravo z omreznim stikalom (6). Pri
vklopu naprave se izvede avtomatski test, pri
katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi segmenti
prikaza (2). Elektronika nato avtomatsko preklopi
na nastavljeno temperaturo in pretok zraka. Na
ekranu (3) zasveti rde¢a svetle¢a tocka. Ta svet-
le¢a tocka je namenjena vizualni kontroli regulaci-
je. Trajni vklop diode pomeni, da se sistem segre-
va. Utripanje signalizira, da je doseZena nastavl-
jena temperatura. Prikaz temperature (2) kaze
dejansko vrednost.

Vgrajena ¢rpalka se aktivira s pomoc¢jo mikrosti-
kala, ki je integrirano v rocaju.

Oskrbovalna naprava je opremliena z manome-
trom za prikaz podtlaka (5). Manometer kaze
stopnjo zamazanosti vakuumske filtrske kartuse

9).

Pozor: Motor ¢rpalke je opremljen z ventilator-
jem, ki skrbi za hlajenje naprave. Zato poskr-
bite za primerno cirkulacijo zraka.

Nastavljanje temperature

Digitalni prikaz (2) kaze dejansko vrednost tem-
perature. Ob pritisku na tipko UP ali DOWN (4) (7)
digitalni prikaz (2) preklopi na trenutno nastavlje-
no Zeleno vrednost. Nastavljeno Zeleno vrednost
lahko spremenimo v Zeleni smeri z rahlim priti-
skom ali s trajnim pritiskom na tipko UP ali DOWN
(4) (7). Za hitro listanje med Zelenimi vrednostmi
trajno pritisnite tipko. Priblizno 2 sek. po tem, ko
izpustite tipko, prikaz (2) avtomatsko preklopi na
dejansko vrednost. Iz sistemskih razlogov je
lahko med delovanjem svinénika za dovod vroce-
ga zraka prikazana samo Zelena vrednost.

Nastavljanje zraka

Ob trajnem pritisku na tipko AIR (8) preklopi pri-
kaz na nastavljanje pretoka zraka. Pretok zraka
lahko nastavimo z rahlim pritiskom ali s trajnim
pritiskom na tipko UP ali DOWN (4) (7), in sicer v
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procentih od 1 1/ min do 10 I/ min. Za hitro listan-
je nastavitvene vrednosti trajno pritisnite tipko.

Nastavitev Offset / Setback (izravnavanje tem-
perature / znizanje temperature)

Izklopite napravo. Ob vklopu drzite tipko Up, dok-
ler se ne zakljuci avtomatski test. Spustite tipko.
Na ekranu se desno od digitalne tocke prikaze
trenutna nastavljena vrednost Offset-a. Ob priti-
sku na tipko Air se na prikazu levo od digitalne
tocke prikaze vrednost Setback. Vrednosti lahko
spreminjate s tipkama UP in DOWN.

Za shranjevanje nastavljene vrednosti drzite tipko
AIR, dokler prikaz ne za¢ne utripati.

Vzdrzevanje

Pri uporabi svinénika za dovod vro¢ega zraka:
Zamazan filter vpliva na pretok zraka skozi ¢rpal-
ko. Zato redno kontrolirajte glavni filter za vacuum
(9) in air (10) in ga po potrebi zamenjajte. Ob
menjavi odvijte pokrov filtra, izvlecite umazani fil-
ter in vstavite novo originalno Wellerjevo filtrsko
kartu$o. Pazite, da se tesnilo pokrova pravilno
usede. Namestite pritisno vzmet in ob rahlem pri-
tisku ponovno privijte pokrov filtra.

Pri uporabi odspajkalnika:

Glava odspajkalnika, grelni element in senzor tvo-
rijo enoto, ki zagotavlja izjemen izkoristek. Glavo
odspajkalnika redno Cdistite. V obseg c¢is¢enja
spada praznjenje posode za zbiranje spajke,
menjava steklenega filtra in pregled tesnil.
Brezhibno tesnjenje Celnih povrsin steklenega
cilindra zagotavlja polno zmogljivost odsesavan-
ja. Zamazan filter vpliva na pretok zraka skozi
¢rpalko. Zato redno kontrolirajte glavni filter za
VACUUM (9) in AIR (10) in ga po potrebi zamen-
jajte. Ob menjavi odvijte pokrov filtra, izvlecite
umazani filter in vstavite novo originalno
Wellerjevo filtrsko kartuso. Pazite, da se tesnilo
pokrova pravilno usede. Namestite pritisno vzmet
in ob rahlem pritisku ponovno privijte pokrov filtra.
Filter vacuum odstranjuje iz odsesanega zraku
pare fluksa in ga je zato treba kontrolirati bolj
pogosto.

Pozor: Uporaba brez filtra uni¢uje vakuumsko
¢rpalko.

Za Ciscenje izvrtine sesalne Sobe in sesalne cevi

uporabljajte orodje za ¢is¢enje (0051350099).

Sesalne Sobe lahko hitro in enostavno zamenja-
mo tako, da jih zavrtimo za cca. 45°. Ce je na pre-
delu konusa debel sloj umazanije, nove sesalne
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Sobe ni mogoce namestiti. Sloj umazanije lahko
odstranite s pomocjo nastavka za ¢is€enje kon-
usa grelnega telesa.

Slika - orodje za ¢iS¢enje, postopek ciS¢enja
in menjava sesalne Sobe, glej stran 71.

4. Izenacevanje potenciala
Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zasko¢ne puse omo-
gocajo Stiri variante:

Trda ozemljitev:
brez vti¢a (tovarniSka nastavitev)

Izenacevanje potenciala (impedanca 0 Ohm):
z vticem, vod za izenacevanje na srednjem kon-
taktu

Brez potenciala:
z vticem

Mehka ozemljitev:
Z vticem in prispajkanim uporom. Ozemljitev
preko izbrane vrednosti upora.

5. Navodila za delo

Svinénik za dovod vrocega zraka:

Sobe so privite v grelno telo. Pri menjavi $obe
uporabite natiéni klju¢ (8 mm) in pridrzite z vili¢a-
stim kljuéem.

Pozor: Globina navoja je lahko najve¢ 5 mm.
DaljSi navoj povzroci uni¢enje grelnega tele-
sa.

Odspajkalnik:

Pri odspajkanju je pomembna uporaba dodatne
Zice za spajkanje. S tem dosezemo boljSo spo-
sobnost omocenja sesalne Sobe in boljSe tecenje
stare spajke. Paziti moramo, da je sesalna Soba
pravokotna na ravnino tiskanega vezja, s ¢imer
dosezemo optimalno zmogljivost odsesavanja.
Spajka mora biti popolnoma tekoca. Pri odspaj-
kanju je pomembno, da priklju¢ni pin komponen-
te premikamo po izvrtini v kroznem gibanju. Ce
spajka po odsesavanju ni popolnoma odstranje-
na, je pred ponovnim prispajkanjem elementa
treba mesto spajkanja na novo prevleci s spajko.

Pomembna je tudi pravilna izbira velikosti sesal-
ne Sobe. Zlato pravilo je: notranji premer sesalne
Sobe se mora ujemati s premerom izvrtine na
tiskanem vezju.
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Cas sledenja érpalke pri funkciji podtlaka

Pri odspajkanju lahko funkciji podtlaka dodamo
¢as sledenja (1 sekunda). V tovarniski nastavitvi
Cas sledenja ¢rpalke ni aktiviran.

Vklop ¢asa sledenja ¢rpalke

Vklopite napravo. Ob vklopu drzite tipki UP in
DOWN, dokler ni zakljuéen avtomatski test. Na
ekranu se pojavi napis -1-. Spustite tipko.

Izklop ¢asa sledenja Erpalke

Izklopite napravo. Ob vklopu drzite tipki UP in
DOWN, dokler ni zakljuéen avtomatski test. Na
ekranu se pojavi napis OFF. Spustite tipko.

Spajkalnik:

Ob prvem segrevanju spajkalne konice, ki jo je
mogoce selektivno prevlec¢i s spajko, prevlecite
konico s spajko. Tako s spajkalne konice odstra-
nimo sloj oksidov in necistoce, ki se na njej nabe-
rejo med skladi$¢enjem. V ¢asu premora in kadar
spajkalnik odlozite, pazite, da bo spajkalna kon-
ica dobro prevlec¢ena s spajko. Ne uporabljajte
preve¢ agresivnega fluksa.

Pozor: Spajkalnika ne uporabljajte brez spaj-
kalne konice, v nasprotnem primeru se
poskodujeta grelno telo in senzor temperatu-
re.

Splo$no: Spajkalniki so nastavljeni za srednjo
spajkalno konico oz. $obo. Zaradi menjave kon-
ice ali uporabe konic drugacnih oblik lahko pride
do odstopan;.

6. Pribor

53315599 Komplet za spajkanje WMP
53312599 Komplet za spajkanje WSP 80
53313199 Komplet za spajkanje MPR 80
53311299 Komplet za spajkanje LR 21 anti

static
53311399 Komplet za spajkanje LR 82
53313499 Komplet za odspajkanje

DS VT 80
53313899 Komplet za odspajkanje DSX 80
53313799 Komplet za odspajkanje

DSX V80
53313399 Komplet za odspajkanje WTA 50
53313599 Komplet za spajkanje WSP 150
53311499  Spajkalnik na vroci zrak HAP 1
52704099 Kopel za spajkanje WSB 80
52702899 Plosca za predgrevanje WHP 80
53118199  Zunanja vhodna naprava WCB 1
53118099 Zunanja vhodna naprava WCB 2



WPHT Odlagalnik z moznostjo vklopa /
izklopa za WMP
WPHT80 Odlagalnik z moznostjo vklopa /

izklopa za WSP 80

7. Obseg dobave

WMD 1A:

Postaja za vro¢i zrak (osnovna naprava in kom-
plet za vroci zrak)

Navodila za uporabo

Elektriéni kabel

Varnostna navodila

WMD 1D:

Odspajkalna postaja (osnovna naprava in kom-
plet za vroci zrak)

Navodila za uporabo

Elektriéni kabel

Varnostna navodila

Slika - prikljuéna shema, glej stran 72
Slika - eksplozijska risba, glej stran 73

Pridrzujemo si pravico do tehniénih spre-
memb!

Slovenscina
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Saksa keel

Taname teid meile Welleri joote/lahtijootejaama
WMD 1S ostuga osutatud usalduse eest.
Seadme valmistamisel on jargitud kdige range-
maid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevottu lugege palun tahe-
lepanelikult l1&abi kdesolev kasutusjuhend ja lisa-
tud ohutuseeskirjad. Ohutuseeskirjade eiramine
on ohtlik tervisele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust seadme
teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva
kasutamise, samuti juhendi omavoliliste muutmi-
ste korral.

Welleri joote/lahtijootejaam WMD 1S kannab EL-
i vastavusmarki ja vastab direktiivide
89/336/EMU ja 73/23EMU péhilistele ohutusnd-
uetele.

2. Kirjeldus

WMD 1S joote/lahtijootejaama iseloomustab
kasutusvoimaluste rohkus. Alternatiivina voib
tema kulge Uhendada kadiki lisavarustuse nimekir-
jas toodud jooteinstrumente (25 W kuni 150 W).
Erinevate jooteinstrumentide haélestamine ei ole
vajalik, sest sisseehitatud mikroprotsessor tuva-
stab Uhendatud jooteinstrumendi ja aktiveerib
optimaalse reguleerimise jaoks vajalikud para-
meetrid automaatselt. Temperatuuri reguleeritak-
se digitaalselt. Soovitud protsessiparameetrid
temperatuuri ja 6hu kohta saab kasutajasébrali-
kult sisestada 3 klahvi (Up, Down, Air) abil.
Soovitavat ja tegelikku vaartust ndidatakse digit-
aalselt.

Kuumadhupliiatseid on voimalik kasutada tempe-
ratuuridel 50 °C kuni 550 °C; joote- voi lahtijoote-
kolvi Uhendamisel piiratakse reguleerimisala
automaatselt max 450 °C-ga. Valguspunkti vilku-
mine ekraanil naitab eelvalitud temperatuuri saa-
vutamist. Pidev pdlemine tdhendab seda, et
ststeem soojeneb. Kuumadhupliiatsi dhuvool ja
lahtijootekolvi vaakum tekitatakse sisseehitatud
pumba abil ja see kéivitatakse jooteinstrumendil
asuva mikrolulitiga.

Jooteinstrumentide erinevaid ajafunktsioone,
samuti ka protsessiparameetrite lukustusfunkt-
siooni (Keylock) voib seadistada véliste sisestus-
seadmete WCB 1 ja WCB 2 abil.

Erinevate jootelilesannete téitmiseks saab erin-
evate jooteinstrumentidega kasutada laias sorti-
mendis kuumadhuduise, aratombediuse ja joo-
teotsikuid.

Metallkorpus on varvitud antistaatiliselt.
Jooteotsiku potentsiaali saab Uhtlustada seadme
tagakdljel asuva 3,5 mm lilituspuksi abil.
Kuumadhujuga on staatilistest laengutest vaba.
Joote/lahtijootejaam WMD 1S téidab seega kdik
elektrostaatiliselt ohustatud elementidele seata-
vad kaitsenduded.

3. Kasutuselevott
Asetage jooteinstrument ohutushoidikusse.
Uhendage Uhendusjuhtmed juhtimisplokiga.

- Uhendage elektrijuhtmed 7-klemmilise Gihen-
dupuksiga (1) ja fikseerige.

- Kuumadhupliiatsil: likake dhuvoolik nipli
"AIR" (10) otsa.

- Lahtijootekolvil: likake vaakumivoolik nipli

Tehnilised andmed
Md6tmed (L x S x K):
Vorgupinge (12):
Voéimsustarve:

Kaitseklass:

Kaitsmed (11):
Temperatuuri reguleerimine:

Pump Mahalaadimisreziim (30/30) sek:

Potentsiaalide tGhtlustamine (14):

240 x 270 x 101 mm

230 V (120 V) 50/60 Hz

175 W

1ja3

T800 mA (T1,6 A/ 120 V-variant) 5 x 20
Joote/lahtijootekolb:
Kuumadhupliiats:
WSP 150:

max vooluhulk 20 I/min (kuum dhk 10 I/min)
max alaréhk 0,7 bar

seadme tagakdljel asuva 3,5 mm
|Ulituspuksi abil

50 °C kuni 450 °C
50 °C kuni 550 °C
50 °C kuni 550 °C
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"VAC" (9) otsa.

Tahelepanu! Et valtida vigastusi, ei tohi lahti-
jootekolvi voolikut mitte kunagi lUhendada
nipli "air" kiilge.

Kontrollige, kas vorgupinge vastab tudbisildil too-
dud andmetega. Korrekise voérgupinge korral
Uhendage juhtimisplokk vorku (12). Lulitage
seade vorgulliti (6) abil sisse. Seadme sissellli-
tamisel teostatakse automaatne kontrolltest, mille
véltel koik naidikuelemendid (2) on luhiaegselt
sisse lUlitatud. Parast seda lulitub elektroonika
automaatselt umber seadistatud temperatuurile ja
ohukogusele. Punane valguspunkt ekraanil (3)
pdleb. See valguspunkt taidab optilise reguleeri-
miskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhendab
ststeemi uUlessoojenemist. Vilkumine tahistab
eelvalitud temperatuuri saavutamist.
Temperatuurindidik (2) naitab tegelikku vaartust.

Sisseehitatud pump kaivitatakse kaepidemesse
integreeritud mikrolUliti abil.

Vaakumi naitamiseks on seadmel osutiga mano-
meeter (5). Sellega naidatakse vaakumi-filtrikas-
seti (9) mustumisastet.

Téhelepanu! Seadme jahutamiseks on pumba
mootoril ventilaator. Sellepérast tuleb jalgida,
et ohutsirkulatsioon oleks piisav.

Temperatuuri seadistamine

Pdhimotteliselt naitab digitaalne naidik (2) tempe-
ratuuri tegelikku vaartust. Kui vajutate klahvile
"UP" voi "DOWN" (4) (7), ltlitub naidik (2) tmber
antud hetkel seadistatud soovitavale vaartusele.
Seadistatud soovitavat vaartust saab niitd muuta
vastavas suunas, vajutades selleks luhiaegselt
voi pidevalt klahvile "UP" v&i "DOWN" (4) (7).
Klahvi allavajutatuna hoidmisel muutub soovitav
vaartus kiiresti. Umbes péarast 2 sekundi mé6du-
mist klahvi vabastamisest lUlitub naidik (2) auto-
maatselt uuesti tmber tegeliku vaartuse naitami-
sele. Susteemi ehitus véimaldab kuumadhupliiat-
si kasutamisel néidata ainult soovitud vaartust.

Ohu seadistus

Kui vajutate pidevalt klahvile "AIR" (8), lulitub n&i-
dik  Umber Ohukoguse seadistamisele.
Seadistatud 6huvoolu saab protsentuaalselt sea-
distada alates 1 I/min kuni 10 I/min, vajutades sel-
leks lGhidalt vdi pidevalt klahvile "UP" vdi
"DOWN" (4) (7). Klahvi allavajutatuna hoidmisel
muutub seadistatav vaartus kiiresti.

Saksa keel

Offset/Setback seadistus (temperatuuri tGihtlu-
stamine / temperatuuri langetamine)

Lulitage seade valja. Hoidke klahvi "UP" sisseluli-
tamisel allavajutatuna, kuni kontrolltest on I6ppe-
nud. Vabastage klahv. Ekraanil ilmub digitaal-
punktist paremale poole hetkel seadistatud
Offseti vaartus. Kui vajutate klahvile "Air", llltitub
néidik Umber digitaalpunktist vasakul pool asuva
Setbacki vaartuse néitamisele. Neid vaartusi
saab muuta, vajutades selleks klahvile "UP" vGi
"DOWN".

Seadistatud vaartuste salvestamiseks tuleb hoida
klahvi "AIR" allavajutatuna seni, kuni naidik vil-
gub.

Hooldus

Tootamisel kuumadhupliiatsiga:

Mustunud filtrid mojutavad pumba Ohulébilaske-
voimet. Sellepérast tuleb "vacuum" (9) ja "air" (10)
peafiltrit korrapéaraselt kontrollida ja vajadusel
vahetada. Selleks keerake filtri kaas maha, tdm-
make mustunud filter vélja ja asetada uus Welleri
originaalfiltrikassett kohale. Kontrollige, et kaane
tihend oleks diges asendis, paigaldage kohale
survevedru ja keerake filtri kaas kerge surve all
uuesti kohale.

Toéo6tamisel lahtijootekolviga:

Lahtijootepea, kitteelement ja sensor moodusta-
vad Uhtse terviku, mille abil saavutatakse suur
kasutegur. Lahtijootepead tuleks korrapéaraselt
puhastada. Siia hulka kuulub tinakogumisanuma
tuhjendamine, klaastorufiltri vahetamine ning
samuti tihendite kontrollimine. Klaassilindri otsa-
pindade laitmatu tihedus kindlustab maksimaalse
aratombevdimsuse. Mustunud filtrid mdjutavad
pumba Ohulabilaskevdimet. Sellepéarast tuleb
"VACUUM" (9) ja "AIR" (10) peafiltrit korrapara-
selt kontrollida ja vajaduse korral vahetada.
Selleks keeratke filtri kaas maha, tdmmake
mustunud filter vélja ja asetage uus Welleri ori-
ginaalfiltrikassett kohale. Kontrollige, et kaane
tihend oleks diges asendis, paigaldage kohale
survevedru ja keerake filtri kaas kerge surve all
uuesti kohale. "VACUUM"-filter puhastab aratom-
matud dhku rébustiaurudest ja seda tuleb selle-
péarast tihedamini kontrollida.

Tahelepanu! lima filtrita t66tamine rikub vaak-
umpumba.

Aratémbediilisi ava ja aratémbetoru puhastami-

seks kasutage puhastusinstrumenti
(0051350099).
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Saksa keel

Aratémbediiiise saab lihtsalt ja kiiresti vahetada,
pdorates neid selleks veidi (umbes 45°). Kui koo-
nuse piirkond on tugevasti mustunud, siis ei saa
uut didsi enam kohale asetada. Mustust saab
eemaldada, kasutades selleks kittekehakoonuse
jaoks ettenéhtud puhastusvahendit.

Joonis: puhastusinstrument, puhastamine ja
aratombediiliside vahetamine; vt lk 71.

4. Potentsiaalide Gihtlustamine
Lulitades 3,5 mm lulituspuksi erinevatesse asen-
ditesse, on vdimalik kasutada 4 varianti:

Pisivalt maandatud:
ilma pistikuta (tarnimisel valmistajatehasest)

Potentsiaalide Uhtlustamine (takistus 0
oomi):
pistikuga, Uhtlustusjuhe keskmisel kontakiil

Potentsiaalivabalt:
pistikuga

Pehmelt maandatud:
pistiku ja kulgejoodetud takisti abil. Maandamine
valitud suurusega takisti abil.

5. To6juhised

Kuumadhupliiats:

Duusid on kruvitud kittekeha sisse. Dilsi vahe-
tamiseks kasutage 8 mm otsvétit ja kontreerige
lihntvotmega.

Tahelepanu: keerme siigavus maksimaalselt
5 mm. Pikem keere rikub kiittekeha.

Lahtijootekolb:

Lahtijootmisel on oluline kasutada taiendavat joo-
tetraati. Sellega kindlustatakse aratombedidsi
hea niisutumisvdime ja vana joodise paremad
voolamisomadused. Optimaalse &ratdombe saa-
mutamiseks pdorake tdhelepanu sellele, et ara-
tdbmbeduis asetseks plaadi tasapinnaga risti.
Kogu joodis peab olema taielikult vedel.
Lahtijootmisoperatsiooni kéigus on oluline, et
elektroonikakomponendi thendusjalga liigutatak-
se avas ringikujuliselt. Kui joodist ei 6nnestu éra-
tdbmbeoperatsiooniga taielikult eemaldada, siis
tuleks jootekoht enne uuesti lahtijootmist uuesti
tinaga katta.

Téahtis on valida 6ige suurusega &ratombedus.
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Rusikareegel: aratdmbeduusi siselabimodt peaks
olema niisama suur kui plaadi ava labimdot.

Pumba jareljooksuaeg vaakumfunktsiooni
korral

Lahtijootmisel voib vaakumifunktsioonile lisada
jareljooksuaja. Tehaseseadistuste jargi ei ole
pumba jéreljooks sisse lulitatud.

Pumba jareljooksuaja sisseliilitamine

Lilitage seade sisse Hoidke klahve "Up" ja
"Down" sisselllitamisel allavajutatuna, kuni kon-
trolltest on I6ppenud. Ekraanile ilmub "-1-".
Vabastage uuesti klahv.

Pumba jareljooksuaja véljaliilitamine

Lulitada seade vélja. Hoida klahve "Up" ja "Down"
sisselllitamisel allavajutatuna, kuni kontrolltest
on I6ppenud. Ekraanile ilmub "OFF". Vabastage
uuesti klahv.

Jootekolb:

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt
tinaga kaetav jooteotsik joodisega. See eemal-
dab jooteotsikult sinna hoidmisel tekkinud oksiidi-
kihid ja mustuse. Jootepauside ajal ja enne joote-
kolvi kéest arapanekut pdorake alati tdéhelepanu
sellele, et jooteotsik oleks tinaga hasti kaetud.
Arge kasutage liiga agressiivseid rabusteid.

Tahelepanu! Jootekolbi ei tohi kunagi kasuta-
da ilma jooteotsikuta,. Vastasel juhul kahju-
state kiittekeha ja temperatuuriandurit.

Uldine: jooteseadmed on valja reguleeritud kesk-
mise suurusega jooteotsiku voi duusi jaoks.
Otsiku vahetamine voi teistsuguse kujuga otsiku-
te kasutamine voib pdhjustada héalbeid.

6. Lisavarustus

53315599 Jootekolvikomplekt WMP
533 12599 Jootekolvikomplekt WSP 80
53313199 Jootekolvikomplekt MPR 80
53311299 Antistaatiline jootekolvikom
plekt LR 21
53311399 Jootekolvikomplekt LR 82
533 134 99 Lahtijootekomplekt DS VT 80
533 138 99 Lahtijootekomplekt DSX 80
533 137 99 Lahtijootekomplekt DSX V80
53313399 Lahtijootekomplekt WTA 50
533 13599 Jootekolvikomplekt WSP 150
53311499 Kuumadhukolvikomplekt
HAP 1
527 040 99 Jootevann WSB 80



527 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80
53118199 Valine sisestusseade WCB 1
531180 99 Valine sisestusseade WCB 2
WPHT Lalitushoidik WMP jaoks
WPHT80 Lalitushoidik WSP 80 jaoks

7. Tarne maht

WMD 1A:

Kuumadhujaam (pdhiseade ja kuumadhukom-
plekt)

Kasutusjuhis

Vorgukaabel

Ohutustehnikaeeskirjad

WMD 1D:

Lahtijootejaam (pdhiseade ja lahtijootekomplekt)
Kasutusjuhis

Vorgukaabel

Ohutustehnikaeeskirjad

Joonis: elektriskeem; vt Ik 72
Kirjeldav joonis, vt Ik 73

Tehnilised muudatused voimalikud!

Saksa keel
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Lietuviskai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami
+Weller” litavimo / atlitavimo jrenginj ,WMD 1S*.
Gaminat §j jtaisg buvo laikomasi griezéiausiy
kokybés reikalavimy, uztikrinanciy
nepriekaistinga jo funkcionavima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidzZiai pers-
kaitykite Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus.
Nesilaikantiems saugos reikalavimy kyla pavojus
sveikatai ir gyvybei.

Jei jtaisas naudojamas ne pagal paskirtj, kuri
aprasyta instrukcijoje, ar savavali$kai pakei¢iama
jo konstrukcija, gamintojas uz tai neatsako.

+Weller” litavimo / atlitavimo jrenginys ,WMD 1S
turi EB atitikties sertifikatg pagal pagrindinius
direktyvos 89/336/EEB ir 73/23EEB saugos rei-
kalavimus.

2. Aprasymas

SWMD 1S8“ - tai litavimo / atlitavimo jrenginys,
pasizymintis didele funkcijy jvairove. Gali bati pri-
jungiami visi papildomos jrangos sgrase iSvardin-
ti litavimo jrankiai (25 W - 150 W). Siy jvairiy
jrankiy nereikia papildomai derinti, nes integruo-
tas mikroprocesorius automatiskai atpazjsta pri-
jungta jrankj ir aktyvuoja atitinkamus parametrus
optimaliam jtaiso valdymui. Temperatura reguliu-
ojama skaitmeniniu budu. Pageidaujamus tempe-
raturos ir oro valdymo parametrus galima jvesti 3
mygtukais (,UP", ,DOWN", ,AIR"). UZprogramuo-
ti ir esami parametrai parodomi skaitmenimis.

Kar$o oro strypui galima nustatyti temperatiras

50°C - 550°C diapazone, prijungus lituoklj arba
atlituoklj  8is  diapazonas  automatiskai
sumazinamas iki maks. 450°C. Kai pasiekiama
nustatyta temperatura, displéjuje pradeda mirk-
séti taskas. Jei jis dega pastoviai, vadinasi, siste-
ma kaitinama. Oro srautg kar$to oro strype ir
vakuumg atlituoklyje sukuria vidinis siurblys, o
jjungiama mikrojungikliu litavimo jrankyje.

Jvairias laiko funkcijas litavimo jrankiams bei blo-
kavimo funkcijg (,Keylock") proceso parame-
trams, galima nustatyti iSoriniais jvedimo jtaisais
LWCB 1“ir ,WCB 2“.

Jvairiausiems litavimo darbams galima panaudoti
iStisg produkty palete: karSto oro purkstukus,
siurbtukus ir lituoklio antgalius atitinkamiems lita-
vimo jrankiams.

Metalinis korpusas padengtas antistatiniu dazy
sluoksniu. Potencialus galima ilyginti 3,5 mm
lizde, esanéiame jtaiso galinéje puséje. Karsto
oro sraute néra statinio kravio. Litavimo / atlitavi-
mo jrenginys ,WMD 1S tokiu bldu atitinka visus
EGB saugos reikalavimus.

3. Pradedant naudoti
|statykite litavimo jrankj j apsauginj dekla.
Prijunkite prie valdymo jtaiso atitinkamas jungtis.

- Elektros laido kistuka jkiskite j 7 pol. prijungi-
mo lizda (1) ir uZfiksuokite.

- Karsto oro strypo Zarng uzmaukite ant ,AIR"
jimovos (10).

- Atlituoklio vakuumo Zarng uZmaukite ant
,VAC" jmovos (9).

Démesio: kad iSvengtuméte suzalojimy, nie-

Techniniai duomenys

Matmenys (plotis x gylis x aukstis):
Tinklo jtampa (12):

Jéjimo galia:

Apsaugos klasé:

Saugiklis (11):

1ir3

Potencialy islyginimas (14):

Temperattros reguliavimo diapazonas: Lituoklis/atlituoklis:
Karsto oro strypas:
,WSP 150“

Siurblys Trikusis veikimas (30/30) sek.: max. nasumas 20 | / min (karstas oras 10 | / min)

maks. subatmosferinis slégis 0,7 bar

3,5 mm lizde jtaiso galinéje puséje

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz
175 W

T800 mA (T1,6 A/ 120 V-versija) 5 x 20

50°C - 450°C
50°C - 550°C
50°C - 550°C
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kada atlituoklio vakuumo Zarnos nemaukite
ant ,,air" jmovos.

Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka nurodytg ant
jrenginio lentelés. Jei jtampa tinkama, valdymo
jtaisg jjunkite j tinklg (12). Jtaisg jjunkite tinklo jun-
gikliu (6). Jjungiant jtaisg atliekamas funkcijy pati-
kros testas — tuo metu trumpai jjungiami visi indi-
katoriaus segmentai (2). Po to elektronika auto-
matiskai perjungiama pagal nustatytus tempe-
raturos ir oro kiekio parametrus. Displéjuje (3)
uzsidega raudonas taskas. Sis taskas tarnauja
kaip optiné valdymo kontrolé. Jei jis pastoviai
dega, vadinasi, sistema kaitinama. Jei mirksi,
vadinasi, pasiekta nustatyta temperatura.
Temperaturos indikatorius (2) rodo esama verte.

Jmontuotas siurblys jjungiamas rankenoje integru-
otu mikrojungikliu.

Maitinimo jtaise yra rodyklinis manometras (5)
vakuumo indikacijai. Jame rodomas vakuumo fil-
tro (9) uzterstumo laipsnis.

Démesio: jtaisas ausinamas prie siurblio vari-
klio pritvirtintu ventiliatoriumi. Todél turi bati
uztikrinta pakankama oro cirkuliacija.

Temperaturos nustatymas

Paprastai skaitmeninis indikatorius (2) rodo tem-
peraturos esamg verte. Paspaudus ,UP" arba
,DOWN" mygtukg (4) (7), indikatoriuje (2) parodo-
mas tuo metu uZprogramuotas parametras.
UZprogramuotg parametrg norima kryptimi galima
keisti spaudinéjant arba laikant jspaudus ,UP"
arba ,DOWN" mygtukus (4) (7). Jei mygtukas lai-
komas jspaustas, uZzprogramuotos vertés keiciasi
greitai. Atleidus mygtuka, mazdaug po 2 sek. indi-
katoriuje (2) automatiskai vél pradedamas rodyti
esamas parametras. Priklausomai nuo sistemos,
naudojant karsto oro strypa gali biti rodomas tik
uzZprogramuotas parametras.

Oro srauto reguliavimas

Laikant jspaudus ,AIR" mygtuka (8), indikatoriuje
pradedami rodyti oro kiekio parametrai. Uzprogra-
muotg oro prataka galima procenti$kai reguliuoti
spaudinéjant arba laikant jspaudus ,UP" arba
LDOWN" mygtukus (4) (7) nuo 1 |/ min. iki 10 1/
min.Jei mygtukas laikomas jspaustas, parametrai
keiciasi greitai.

Lietuviskai

,Offset* / »Setback” nustatymai
(temperatiros suderinimas / temperatiuros
sumazinimas)

ISjunkite jtaisg. Jjungdami jtaisg laikykite jspaustg
mygtukg ,UP", kol baigsis automatinis funkcijy
patikros testas. Atleiskite mygtukg. Displéjuje, j
desine tuo tasko, pasirodys tuo metu nustatyta
Loffset” verté. Paspaudus ,Air" mygtuka, indikato-
riuje - j kaire nuo tasko - parodoma ,setback"
verté. Mygtukais ,UP" arba ,DOWN" Sias vertes
galima keisti.

Norédami i§saugoti nustatytas vertes, laikykite
jspaude mygtuka ,AIR", kol indikatorius pradés
mirkséti.

Techninis aptarnavimas

Naudojant karsto oro strypa:

uztersti filtrai jtakoja siurblio oro pratakg. Todél
pagrindinis filtras ,vacuum" (9) ir ,,air" (10) turi bati
reguliariai tikrinamas ir, esant reikalui, kei¢iamas.
Tai daroma tokiu budu: nusukite filtro dangtel;,
iStraukite uztersta filtrg ir jstatykite naujg originaly
+Weller" filtrg. ]sitikinkite, kad dangtelio tarpiklis
bity teisingoje padétyje, jstatykite spaudziamasi-
as spyruokles ir lengvai paspaudami filtro dangtel;
vel uzsukite.

Naudojant atlituoklj:

galvuté, kaitinimo elementas ir jutiklis sudaro
vieng bendrg vieneta, uztikrinantj efektyvy darbo
procesa. Atlitavimo galvuté turéty buti valoma
reguliariai. Tai daroma iSvalant alavo surinktuva,
pakeiciant stiklinio cilindro filtrg bei patikrinant tar-
piklius. Stiklinio cilindro sandarumas uztikrina pil-
nus siurbimo pajégumus. Uztersti filtrai jtakoja
siurblio oro pratakg. Todél pagrindinis filtras
s~vacuum" (9) ir ,air" (10) turi bati reguliariai tikri-
namas ir, esant reikalui, kei¢iamas. Tai daroma
tokiu budu: nusukite filtro dangtelj, iStraukite
uztersta filtrg ir jstatykite naujg originaly ,Weller"
filtrg. Jsitikinkite, kad dangtelio tarpiklis buty tei-
singoje padétyje, jstatykite spaudziamasias spy-
ruokles ir lengvai paspaudami filtro dangtelj vél
uzsukite. ,Vacuum" filtras valo jsiurbiamg org nuo
skyscCiy gary, todél jj reikia daznai tikrinti.

Démesio: dirbant be filtro gali biti sugadintas
vakuumo siurblys.

Norédami iSvalyti siurbtuky skyles ir siurbimo
vamzdelj, naudokite valymo jrankj (0051350099).

Siurbtukus Siek tiek pasukus (mazdaug 45°) gali-
ma paprastai ir greitai pakeisti. Kai konuso dalyje
nuséda daug ne$varumy, jstatyti naujg siurbtukag
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nejmanoma. Sias nuosédas galima pasalinti nau-
dojant kaitinimo elemento valikl].

Paveikslélis - valymo jrankis, valymo proce-
sas ir siurbtuky keitimas - 71 puslapyje.

4. Potencialy islyginimas
Skirtingomis padétimis jkisant kistuka j 3,5 mm
lizdg, galimi 4 variantai:

Pastoviai jzemintas:
be kistuko (gamykliné komplektacija)

Potencialy iSlyginimas (pilnutiné varza 0
omy):

su kistuku, iSlyginamoji varza prie vidurinio kon-
takto

Be potencialy:
su kistuku

Nepastovus jzeminimas:
su kistuku ir prilituota varza. |Zeminima pagal
pasirinktg varzos parametra.

5. Darbo nurodymai

Karsto oro strypas:

Purkstukai jsukti j kaitinimo elementg. Norédami
pakeisti purkstukus, naudokite raktg SW 8 ir
uztvirtinkite Sakiniu raktu.

Démesio: maksimalus sriegio gylis - 5 mm.
Jei sriegis bus ilgesnis, gali buti sugadintas
kaitinimo elementas.

Atlituoklis:

Atlitavimo proceso metu svarbu naudoti papildo-
mg litavimo vielg. Taip bus geriau suvilgomas
siurbtukas, o senas lydmetalis geriau tekes.
Svarbu, kad siurbtukas buty laikomas staciu
kampu j plok§tuma - taip bus uZtikrinamas opti-
malus siurbimas. Lydmetalis turi bati visiSkai sky-
stas. Atlitavimo proceso metu svarbu, kad detalés
iSvado kojelé skyléje baty judinama ratu. Jei lyd-
metalis, pasibaigus iSsiurbimo procesui, pilnai
nepasalintas, prie$ naujg atlitavimo procesa j ta
vietg reikéty jdéti alavo.

Svarbu teisingai pasirinkti siurbtuko dyd;.

Pagrindiné taisyklé: siurbtuko vidinis diametras
turi sutapti su detalés skylés diametru.
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Siurblio uzdelsimo laikas naudojant vakuumo
funkcija

Atlitavimo proceso metu vakuumo funkcija gali
turéti uzdelsimo (1 sek.) funkcijg. Esant gamykli-
niams parametrams, siurblio uzdelsimo laikas
neaktyvuotas.

Siurblio uzdelsimo laiko jjungimas

Jiunkite jtaisg Jjungdami jtaisg laikykite jspaustg
mygtuka ,,Up" ir ,Down", kol baigsis automatinis
funkcijy patikros testas. Displéjuje pasirodo ,-1-".
Mygtukg veél atleiskite.

Siurblio uzdelsimo laiko iSjungimas

ISjunkite jtaisg. Jjungdami jtaisg laikykite jspaustg
mygtuka ,,Up" ir ,Down", kol baigsis automatinis
funkcijy patikros testas. Displéjuje pasirodo
LOFF". Mygtuka vél atleiskite.

Lituoklis:

Pirma kartg jkaitindami lituoklio antgalj jstatykite j
lydmetalj. Jis pasalins oksidavusias apnasas ir
neSvarumus. Litavimo pertrauky metu ir pries
padédami lituoklj, visada zitrékite, kad lituoklio
antgalis buty alavuotas. Nenaudokite per daug
agresyviy medziagy.

Démesio: lituoklio niekada nenaudokite be
antgalio, nes suges kaitinimo elementas ir
temperaturos daviklis.

Bendra informacija: litavimo jtaisai sureguliuoti

vidutiniam antgaliui ar siurbtukui. Keic¢iant antgalj
arba naudojant kitas jo formas, galimi nukrypimai.

6. Priedai

53315599 lituoklio rinkinys WMP
53312599 lituoklio rinkinys WSP 80
53313199 lituoklio rinkinys MPR 80
53311299 lituoklio rinkinys LR 21 antistatic
53311399 lituoklio rinkinys LR 82
53313499 atlitavimo rinkinys DS VT 80
533 13899 atlitavimo rinkinys DSX 80

533 13799 atlitavimo rinkinys DSX V80
53313399 atlitavimo rinkinys WTA 50
53313599 lituoklio rinkinys WSP 150

533 11499 karsto oro jrankiy rinkinys HAP 1
527 040 99 litavimo vonelé WSB 80
527028 99 kaitinimo plokste WHP 80
53118199 iSorinis jvedimo jtaisas WCB 1
53118099 iSorinis jvedimo jtaisas WCB 2
WPHT déklas WMP

WPHT80 déklas WSP 80



7. Tiekiamas komplektas

WMD 1A:

karsto oro patimo jrenginys (pagrindinis jtaisas ir
karsto oro jrankiy rinkinys)

Naudojimo instrukcija

Tinklo kabelis

Saugos taisyklés

WMD 1D:

Atlitavimo jrenginys (pagrindinis jtaisas ir atlitavi-
mo jrankiy rinkinys)

Naudojimo instrukcija

Tinklo kabelis

Saugos taisyklés

Sujungimo schema zr. 72 puslapyje
Surinkimo schema zr. 73 puslapyje

Gamintojas pasilieka teise j techninius pakei-
timus!

Lietuviskai
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Vaciski

Meés pateicamies Jums par to, ka esat iegadajies
Weller lodéSanas / atlodésanas iekartu WMD 1S,
tadejadi izradot uzticlbu misu razojumam.
RazoSanas procesa tika ievérotas visas
augstakas kvalitates prasibas, kas garante
iekartas nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas ieslégSanas lidzam uzmanigi
iepazities ar lietoSanas instrukciju un
klatpieliktajiem dro$ibas noradijumiem. So
dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par patvaligi veiktam izmainam, k& ari tadam, kas
veiktas neievérojot lietoSanas noteikumus,
razotajs neuznemas atbildibu.

Weller lodéSanas / atlodéSanas iekarta WMD 1S
atbilst visam EG atbilstibas noteikumu prasibam,
pamatojoties uz vadlinijam 89/336/EWG un
73/23EWG.

2. Apraksts

WMD 18 ir lodéSanas / atlodéSanas iekarta, kas
pielietojama daudzveidigi.lespéjama jebkura pie-
derumu sarakstd minéta lodésanas instrumenta
alternativa (25 W - 150 W) pieslég$ana. Pieslégto
lodésanas instrumentu salago$ana nav nepie-
cieSama, jo iekarta ieblvétais mikroprocesors
automatiski atpazist pieslégto instrumentu un
aktivé nepiecieSamos vadibas parametrus
optimala darba rezima uzturésanai.
Temperatiras reZims tiek reguléts digitali.
Vélamos gaisa un temperatiiras reZima parame-
trus var ievadit ar trim taustiniem (UP, DOWN,

AIR). Vélama un patiesa vértiba tiek uzradita
digitali.

Karsta gaisa smailei pielaujamais temperaturas
reZims ir no 50°C Iidz 550°C, bet pieslédzot
lodésanas  virzuli, temperatiras rezims
automatiski tiek ierobezots maksimali lidz 450°C.
Par izvéleta temperatiras reZzima sasnieg$anu
signalizé lampinas iedegSanas displeja.
Signallampinas nepartraukta kvéloSana liecina,
ka iekarta turpina silt. Karsta gaisa smailei nepie-
cieSamo gaisu un vakuuma Iimeni atlodésanas
virzulim nodro$ina iek$éjais siknis, kas tiek
iedarbinats ar lodéSanas iekartas mikrosléedzi.

Dazadi laika rezimi lodésanas instrumentiem, ka
arl procesora parametru blokéSanas funkcijas
tiek iestatitas ar aréjo datu ievadiSanas iekartu
WCB 1 un WCB 2.

Dazadu sareZditibas pakapju lodésanas darbiem
piemérots plass produkcijas klasts, pieméram,
karsta gaisa sprauslas, atsuces sprauslas un lod-
galvas jebkuram lodésanas instrumentam.

Metaliskas dalas klatas ar antistatiskas lakas
kartu. Lodgalvas potencialu izlidzinasanai pared-
zéta 3,5 mm ieslégSanas bukse ar rokturi uz
iekartas aizmugures panela. Karsta gaisa plusma
nav statiski uzladeta. Tadéjadi lodésanas / atlo-
desanas iekarta WMD 1S atbilst visam EGB
drosibas noteikumu prasibam.

Tehniskie dati
Izméri (B x T x H):
Tikla spriegums (12):
Jaudas limenis:
DroSibas klase:
Drosiba (11):
Temperatru reZimi:

175 W
1un3

WSP 150:
Suknis Darbibas partrauk$ana
(30/30) sekundes:

Potencialu izlidzinatajs (14):

240 x 270 x 101 mm
230 V (120 V) 50 / 60 Hz

T800 mA (T1,6 A/ 120 V versija) 5 x 20
lodésanas/atlodésanas virzulim: 50°C - 450°C
Karsta gaisa smaile:

50°C - 550°C
50°C - 550°C

maksimali nepiecieSams 20 | / min. (karstais gaiss 10 | / min.)
maksimali pielaujamais zemakais spiediens 0,7 bar

lielaka par 3,5 mm

ieslegbukse ar rokturi uz iekartas aizmugures panela
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3. Darbibas uzsaksana
Lodésanas iekartu ievietot droSibas apvalka.
Pieslégt savienotajelementus vadibas iekartai.

- Elektrisko savienotajelementu pieslégt 7 pol.
pieslégbuksei (1) un nostiprinat.

- Karsta gaisa smailei: gaisa padeves cauruli
savienot ar "AIR" varstu (10).

- Atlodésanai: vakuuma cauruli savienot ar
"VAC" varstu (9).

Uzmanibu: lai izvairitos no bojajumiem un
savainojumiem, vakuuma cauruli nekada
gadijuma nedrikst savienot ar "air" varstu.

Parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst noradei uz
iekartas panela. Ja tikla spriegums atbilst, pies-
legt vadibas iekartu tiklam (12). lekartu pieslegt
tikla sledzim (6). lekartas ieslégsanas laika notiek
tas paSparbaude, tadé| Tslaicigi ieslédzas visi
radijjumu segmenti (2). Péc tam iekarta
automatiski pariet uz iestatito temperatiras un
gaisa padeves rezimu. Displeja iedegas sarkana
signallampina (3). ST kvélojosa lampina ir optiskas
kontroles  punkts. Nepartraukta lampinas
kvéloSana liecina par iekartas sasilSanas proce-
su. Lampinas mirgo$ana liecina par to, ka iekarta
sasniegusi iestatito temperaturu. Temperaturas
raditajs (2) uzrada patieso vertibu.

leblvéto stkni iedarbina ar rokturi eso$o mikro-
sledzi.

Vakuuma limena uzturéSanas iekarta (5) aprikota
ar vakuuma limena manometru. Paraléli tiek
noradits art vakuuma filtra kartusas (9)
piesarnojuma limenis.

Uzmanibu: lekartas dzesé$anai suikna motors
aprikots ar ventilatoru. Tapéc janodrosina pie-
tiekama gaisa cirkulacija.

Temperatiras iestatiSana

Digitalais  raditajs (2) pamata uzrada
temperatiras patieso vértibu. Nospiezot taustinu
"UP" vai"DOWN" (4) (7), raditajs (2) parsledzas
uz aktuali velamo vertibu. lestatito vélamo
vértibas limeni attiecigaja virziena var maintt, tikai
nospiezot vai ilgstosi pieturot taustinu "UP" vai
"DOWN" (4) (7). Turot taustinu ilgstosi piespiestu,
veélama vértiba mainas paatrinati. Apméram 2
sekunzu laika péc taustina atbrivoSanas raditajs
(2) automatiski pariet uz patiesas vertibas
radijumu. Sistémas rezima dé| karsta gaisa smai-
les darbibas laika tiek atspogulota tikai vélama

Vaciski
vértiba.

Air rezZima iestatiSana

ligstosi pieturot taustinu "AIR" (8), raditajs pariet
uz gaisa padeves daudzuma radijumiem. lestatito
gaisa padeves limeni var mainit, tikai piespiezot
vai ilgstosi pieturot taustinu "UP" vai "DOWN" (4)
(7), attiecigi rezima 1 [/ min. - 10 |/ min. Turot tau-
stinu ilgstosi piespiestu, rezZims mainas paatrinati.

Offset / Setback iestatiSana (temperatiras
izlidzinasana / temperatiras pazeminasana)
Izslegt iekartu. leslédzot "UP" taustinu, turiet to
nospiestu lidz iekartas pasparbaudes beigam.
Atlaist taustinu. Displeja pa labi no digitala punkta
paradas tobrid iestatita Offset vértiba. NospieZot
taustinu "Air", pa kreisi no digitala punkta radijumi
mainas uz Setback vértibu. Ar taustiniem "UP" vai
"DOWN" $o vértibu radijumus var mainit.
lestatito vertibu rezima atblokéSanai turiet tau-
stinu "AIR" piespiestu, lidz radijumi iemirgojas.

Apkope

Stradajot ar karsta gaisa smaili:

Piesarnots filtrs butiski ietekmé stukna gaisa caur-
laides spéju. Tapéc regulari japarbauda "VACU-
UM" (9) un "AIR" (10) reZimu galvenais filtrs un
nepiecieSamibas gadijuma tas janomaina.
Vispirms nonemt filtra vaku, iznemt piesarnoto fil-
tru un ievietot jaunu originalo Weller filtra kartusu.
Uzraugiet pareizu vaka blivejumu, ievietojiet pie-
spiedspailes un pieskruvéjiet filtra vaku, viegli pie-
spiezot.

Stradajot ar atlodéSanas virzuli:

lodgalva, sildelements un sensors veido vienotu
darba vienibu, tadejadi piedavajot iespéju sas-
niegt lielisku raziguma limeni. Lodgalva regulari
jatira. To veic, iztirot alvas uztvéreju, mainot filtra
cauruli, ka ari parbaudot blivéjumus.
Nevainojams stikla cilindra priek§&jo virsmu
blivéjums nodrosina pilnu attiriSanas apjomu.
Piesarnots filtrs butiski ietekmé stkna gaisa caur-
laides spéju. Tapéc regulari japarbauda "VACU-
UM" (9) un "AIR" (10) reZimu galvenais filtrs un
nepiecieSamibas gadijuma tas janomaina.
Vispirms nonemt filtra vaku, iznemt piesarnoto fil-
tru un ievietot jaunu originalo Weller filtra kartusu.
Uzraugiet pareizu vaka blivejumu, ievietojiet pie-
spiedspailes un pieskruvéjiet filtra vaku, viegli pie-
spiezot. "Vacuum" filtrs attira atstiknéto gaisu no
Skidruma tvaikiem, tapéc bieZi japarbauda ta
stavoklis.

Uzmanibu: Darbs bez filtra boja vakuumsukni.
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Atsuces sprauslu atveres un atsuces caurules
tiramas ar tirisanas iekartas (0051350099)
palidzibu.

Ar vieglu pagriezienu ( ca. 45°) tiek vienkarsi un
atri nomainitas atsuces sprauslas. Ja konusveida
atveré sakrajies daudz nosédumu, taja nevar
ievietot jaunu atsiices sprauslu. Sos netirumus
var notirit ar sildelementu konusiem piemérotu
tirisanas piederumu palidzibu.

TinSanas instumentu, finSanas procesu un
nomainas procesu attélu skatit 71. lappuseé.

4. Potencialu izlidzinasana
3,5 mm ieslégbuski var saslégt 4 dazados vari-
antos:

Spécigi sazeméts:
Bez slédza (izejas pozicija)

Potencialu izlidzinaSana (Pretestiba 0 Ohm):
Ar slédzi, izlidzinatajsavienojumu un
pastarpinato sistemu

Bez potenciala:
ar slédzi

Viegli sazeméts:
Ar slédzi un ielodétu pretestibu. Sazeméjums ar
veélamo pretestibu.

5. Darba noradijumi

Karsta gaisa smaile:

Sprauslas ieskrivetas sildelementa. Sprauslu
nomainai izmantot atslégu SW 8 un ar dakSveida
atslégu piegriezt.

Uzmanibu: Vitneskape maksimali ir 5 mm.
Garaka vitne var izraisit sildelementa
bojajumus.

Atlodésanas virzulis:

AtlodéSanas darbos |oti svarigi ir lietot papildu
lodésanas stiepli. Ta tiek optimali noslogota
atsuces sprausla, ka ari uzlabota lodmateriala
plustamiba. Jaseko, lai atstices sprausla atrastos
vertikali pret platina virsmu, ta nodrosinot
optimalu atstuces jaudu. Lodmaterialam jabut
plustoSam. Atlodésanas darbu laika svarigi
urbuma ar detalas pieslégkontaktu veikt aplveida
kustibas.Ja lodmaterialu nenotira uzreiz péc
atstices darbu veikSanas, pirms nakama atlo-
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désanas darba uzsak$anas lodéjama virsma vél-
reiz japarklaj ar alvu.

Svariga ir pareiza atslices sprauslas izméra izve-
le. Pamatnoteikums: atsuces sprauslas diametrs
jasalago ar platina urbja diametru.

Siikna atgriezes laiks vakuuma rezima
Atlodésanas darbiem vakuuma reZima atgriezes
laiku var iestatit lidz 1 sekundei. Izgatavo$anas
procesa sukna atgriezes rezZims nav aktivets.

Siikna atgriezes reZima ieslég$ana

lekartas ieslégSana leslédzot, taustinus "Up" un
"Down" turét nospiestus Iidz pasparbaudes pro-
cesa beigam. Uz displeja paradas skaitlis "-1-".
Atlaist taustinu.

Izsleégt sukna atgriezes funkciju

Izslégt iekartu. leslédzot, taustinus "Up" un
"Down" turét nospiestus lidz pasparbaudes pro-
cesa beigam. Uz displeja paradas uzraksts
"OFF". Atlaist taustinu.

Lodésanas virzulis:

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvélétas lodgalvas
parklat ar alvu.Tas attiris iekartu no oksida kartas
un netirumiem. Lodésanas darbu partraukumos
un pirms lodéSanas iekartas nolikSanas
parliecinieties, ka lodgalva parklata ar alvu.
Nelietojie agresivus Skidrumus.

Uzmanibu: Nelietojiet lodéSanas iekartu bez
lodgalvas, jo ta var sabojat sildelementu un
temperaturas meritaju.

Vispareja informacija: iekartas ir nojustétas
vidéjam lodgalvam un sprauslam. Novirzes var
izraisit lodgalvas nomaina vai savadaku formu
lodgalvu izmanto$ana

6. Piederumi

533 155 99 lodésanas virzulis WMP

533 125 99 lodéSanas virzula piederums
WSP 80

533 131 99 lodésanas virzula piederums
MPR 80

533 112 99 lodésanas virzula piederums
LR 21 antistatisks

533 113 99 lodésanas virzula piederums LR 82

533 134 99 atlodédanas virzula piederums
DS VT 80

533 138 99 atlodésanas virzula piederums
DSX 80



533 137 99 atlodésanas virzula piederums
DSX V80

533 133 99 atlodésanas virzula piederums
WTA 50

533 13599 lodésanas virzula piederums
WSP 150

533 114 99 karsta gaisa virzulis Set HAP 1

527 040 99 lodésanas vannina WSB 80

527 028 99 sasilS8anas virsma WHP 80

531 181 99 aréeja datu ievadiSanas iekarta

WCB 1

531 180 99 areja datu ievadiSanas iekarta
WCB 2

WPHT Slédzu komplekts WMP

WPHT80 sledzu komplekts WSP 80

7. Piegades apjoms

WMD 1A:

karsta gaisa iekarta (pamatvariants un karsta
gaisa komplekts)

LietoSanas noteikumi

Tikla kabelis

Dro$ibas pasakumu instrukcija

WMD 1D:

atlodésanas iekarta (pamatvariants un
atlodésanas komplekts)

LietoSanas noteikumi

Tikla kabelis

Dro$ibas pasakumu instrukcija

Piesleguma attélu skat. 72. lappusée
Ekspluatacijas attélu skatit 73. lappusé

Saglabat tehniskas izmainas!

Vaciski
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Cleaning Tool
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Circuit Diagram
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Explo Drawing WMD 1S
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