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Interface RS232
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. Extracted air outlet
2. Filter housing
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socket
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10. RS232 Interface
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Deutsch

Wir danken lhnen fiir das mit dem Kauf der Weller
Létrauchabsaugung WFE 2S erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion des Gerates
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriecbnahme des Gerates lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fir andere von der Betriebsanleitung abweichende
Verwendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird
von Seiten des Herstellers keine Haftung Gibernommen.

Die Weller Lotrauchabsaugung WFE 2S entspricht der EG
Konformitatserklarung gemaR den  grundlegenden
Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

Die WELLER L6trauchabsaugung WFE 2S ist mit einer lei-
stungsstarken, wartungsfreien Turbine ausgestattet und
daher bestens fiir den industriellen Dauerbetrieb geeignet.
Eine digitale Elektronik erméglicht eine einfache und kom-
fortable Bedienung der Anlage. Das Gerdt wurde fir den
Einsatz als Arbeitsflachenabsaugung konzipiert und ist nicht
geeignet fiir Direktabsaugungen am Létkolben. Die Drehzahl
der Turbine und somit die Férdermenge ist stufenlos bis max.
230 m#/h einstellbar. Zum Anschluss des Rohrsystems ste-
hen max. 2 Rohrstutzen zur Verfiigung. Damit wird eine indi-
viduelle Gestaltung des Rohrsystems ermdglicht. Der instal-
lierte 3-Stufen-Filter (Feinstaubfilter, Schwebstofffilter und
Breitband-Gasfilter) ist in seiner standardmaRigen
Zusammensetzung fir Létrauch abgestimmt. Mit dem
Einsatz von typgepriiften Schwebstofffiltern der Klasse H13
liegt der Abscheidegrad des Filtersatzes im
Auslieferungszustand bei 99,95 %, nach EN 1822 bei einer
PartikelgroRe von 0,12 pm. Die Angaben werden nur durch

die Benutzung von Originalteilen erreicht. Der erforderliche
Filterwechsel wird durch eine Differenzdruckmessung im
Geréat angezeigt. Eine LED Anzeige (Rot, Filter voll) signalisiert
den Betriebszustand. Mit Hilfe einer standardmagigen RS232
Schnittstelle kann die Anlage in vollem Funktionsumfang
bedient bzw. ferniiberwacht werden.

Eine Betriebsstundenerkennung und Drehzahlbegrenzungs-
funktion stehen erganzend zur Verfiigung.

3. Inbetriebnahme

Montage

Die WELLER Létrauchabsaugung WFE 2S wird Uber einen fle-
xiblen  Absaugschlauch  oder direkt mit dem
Vakuumrohrsystem (40 mm) verbunden. Dazu die entspre-
chende Verschlusskappe am Filtergehduse (2) abnehmen.
Rohrstutzen 40 mm (3) mit 3 Befestigungsschrauben am
Filtergehduse (2) montieren. Es kdnnen max. 2 Rohrstutzen
montiert werden. Nicht benutzter Vakuumanschlusse muss
verschlossen bleiben. Beim Aufstellen des Gerétes und im
weiteren Betrieb ist darauf zu achten, dass das Gerat die
Abluft ungehindert aus der Abluftéffnung (1) fordern kann.

Elektroanschluss

Vor Inbetriebnahme ist die Nennspannung mit der Angabe
auf dem Typenschild zu uberprifen. Bei korrekter
Netzspannung den WFE 2S mit dem Netz verbinden (7) und
das Gerat am Netzschalter (5) einschalten. Griine LED zeigt
den Betrieb des Gerétes an. Mit dem Potentiometer fiir die
Drehzahleinstellung (9) wird die gewtinschte Saugleistung
eingestellt.

Filterkontrolle

Die Filterzustandsanzeige (11) zeigt durch Differenz-
druckmessung am Filter an wann der Verschmutzungsgrad
Uberschritten wird und der Filtereinsatz gewechselt werden
muss. LED rot (Filter) leuchtet. Schwebstofffilter und
Breitband-Gasfilter sind aufeinander abgestimmt, so dass sie
als Kompaktfilter zusammen ausgetauscht werden. Der
Feinstaubfilter (13) (Filtermatte), ist die Vorfilterstufe des
Kompaktfilters (14) und ist daher héaufiger zu wechseln. Der
Austausch der Vorfiltermatte ist ausreichend, wenn nach der
Wiederinbetriebnahme des Geréates die rote LED (11) nicht

Technische Daten
Abmessungen L x B x H:

Gewicht: 19 kg

Spannung: 230V/50Hz

Elektr. Leistung: 275 VA

Max. Vakuum: 2700 Pa

Max. Férdermenge: 230 m3/h

Vorfilter: Stufe 1 Feinstaubfilter Klasse F5
Kompaktfilter: Stufe 2; 3 Schwebstofffilter Klasse H13

(99,95 % Partikel bis ca. 0,12 ym)
kombiniert mit einem Breitbandgasfilter
(50 % AKF, 50 % Puratex)

320 mm x 320 mm x 395 mm




mehr aufleuchtet.

Schnittstelle RS232 (Remote control)

Es besteht die Mdalichkeit iiber die standardmé&Ria einae-
baute RS232 Schnittstelle den WFE 2S ber einen PC zu
steuern. Damit kann die Anlage in vollem Funktionsumfana
bedient bzw. fernaesteuert werden. Zusétzlich kann ein
Betriebsmodus mit Drehzahlbearenzuna gewahlt werden.
Sind die Rohrsysteme beider Ansauastutzen (3) aeschlossen.
wird die Drehzahl automatisch auf 20 % reduziert. Beim Off-
nen des Rohrsystems lduft die Turbine wieder auf die einge-
stellte Drehzahl automatisch hoch.

Eine Betriebsstundenerkennuna zur zusétzlichen Filteriiber-
wachuna ist ebenfalls ber die Schnittstelle méalich.

AuRerbetriebnahme

Achtung:

Hohe Schadgaskonzentration fihrt zur Erwarmung der
Aktivkohle. Um eine unzulassige Erwarmung auszuschlieen
sollte das Gerat vor dem Abschalten fir mehrere Minuten
schadgasfrei betrieben werden.

4. Stérungsabhilfe

Storung Ursache Abhilfe
Fehlende Rohrsystem undicht ~ Rohrsystem ab-
Absaugleistung  Filter verschmutzt dichten Filter
Turbinendrehzahl wechseln
zu gering Solldrehzahl
erhdhen
Hohe Absaug- Luftgeschwindigkeit  Solldrehzahl
geréusche durch Absaugarm senken (weniger
zu grof Luftmenge)
WFE 2S lauft Thermische WFE 2S abkih-
nicht an Abschaltung len lassen
Nach ca. 3h
wieder ein-
schalten

Filteranzeige Unterdruckschlauch Schlauch am

funktioniert nicht ~ wurde nach Filter-  Filter nicht
wechsel nicht richtig auf-
aufgesteckt gesteckt
Schwebstoff- kein Vorfilter Vorfilter ein-
filter zu schnell  eingesetzt setzten F7 Filter
verschmutzt einsetzen. Bei
hohem Feststoff-
anteil Vorab-
scheider ein-
setzen

Deutsch

5. Wartung, Arbeitshinweis

Verschiedene Flussmittel, Flussmittelanteile sowie unter-
schiedliche staubanteile der abgesaugten Luft kdnnen die
Lebensdauer des Filters wesentlich reduzieren.

Beim Loten oder Schweissen von Lackdréhten erhoht sich
der Schwebstoffanteil der Luft. Fir diese oder dhnliche
Anwendungen sollte die standardmaRige F5 Filtermatte
durch einen Feinstaubfilter der Klasse F7 getauscht werden.

Beim Absaugen von Kleberdampfen ist ein Breitband-
Gasfilter (ohne Schwebstofffilter) zu verwenden.

Filterwechsel

Vor Wartungsarbeiten mul das Gerdt durch Ziehen des
Netzsteckers vom Netz getrennt werden. Zum Filterwechsel
werden die Spannschldsser (4) zwischen Turbinengehéause
(8) und Filtergehduse (2) gedffnet und das Filtergehduse
abgehoben. Den Unterdruckschlauch vom Kompaktfilter
abziehen. Kompaktfilter (14) und Feinstaubfilter (13) kdnnen
mit Hilfe der Tragelaschen entnommen werden. Der
Feinstaubfilter ist in den Kompaktfilter eingelegt (siehe
Explozeichnung).

Achtung:

Beim Wiedereinsetzten der Filter muss der Unterdruck-
schlauch wieder ordnungsgemaR aufgesteckt werden und
die Tragelaschen nach unten gedreht werden. Verschmutzte
Filter missen als Sondermdill behandelt werden.

6. Ersatzteile

Ersatzteile fiir Standardausriistung siehe Explo Seite 58
Feinstaubfilter F7

Breitbandgasfilter (chne Schwebstofffilter)

Wiederinbetriebnahme des Gerates die rote LED (11) nicht
mehr aufleuchtet.

7. Zubehor
Vorabscheider 0058735862
Rohrsystem DN 40
Rohrsystem DN 70

8. Lieferumfang
WFE 2S inkl. Filter
Anschlusskabel
Betriebsanleitung
Sicherheitshinweise

Schaltplan Bild Seite 57
Explo Bild Seite 58

Technische Anderungen vorbehalten!



Frangais

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le systéme d’aspiration des fumées de
brasage Weller WFE 2S. Lors de la fabrication, des exigences
de qualité tres séveres assurant un fonctionnement parfait
de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le systeme d’aspiration des fumées de brasage Weller WFE
2S correspond a la déclaration de conformité européenne en
application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

L"aspiration de la fumée de brasage WELLER WFE 2S est équi-
pée d’une turbine performante, ne nécessitant pas d’entretien
et donc parfaitement appropriée a 'usage industriel continu.
Une électronique numérique permet une commande simple et
confortable de I'installation. L'appareil a été congu comme
aspiration au-dessus des surfaces de travail et n'est pas
approprié pour une aspiration directe au niveau du fer a sou-
der. Le régime de la turbine et ainsi le volume refoulé est
réglable sans intervalles jusqu'a 230 m3/h. Au max. deux
embases de tubulure sont & disposition pour le raccordement
du systeme de tuyauterie. De ce fait une conception indivi-
duelle du systeme de tuyauterie est rendue possible. Le filtre
a 3 niveaux en place (filtre pour les poussieres fines, matiéres
en suspension et filtre a gaz a large bande) est adapté dans
sa composition standard pour la fumée de brasage. Par I'utili-
sation de filtres pour matiéres suspendues dans I'air homolo-
gués de la classe H13, le degré de séparation du jeu de filtre
au départ de l'usine se situe pres de 99,95 %, selon

EN 1822 pour une taille des particules de 0,12 um. Les valeurs
sont uniquement atteintes par I'utilisation de pieces d’origine.
Le remplacement nécessaire du filtre est indiqué par une
mesure de pression différentielle dans I'appareil. Un affichage
LED (rouge, filtre colmaté) signale I'état de fonctionnement. A
I'aide d’une interface standard RS232, I'installation peut étre
commandée respectivement surveillée a distance, en ce qui
concerne I'ensemble de ses fonctions. Une reconnaissance
des heures de service et une fonction de limitation du régime
sont a disposition en complément.

3. Mise en service

Montage

L"aspiration de la fumée de brasage WELLER WFE 2S est reli-
ée par un tuyau d’aspiration flexible ou directement au
systéme de tuyauterie sous vide (40 mm). A cet effet retirer
le capuchon de fermeture sur le carter du filtre (2). Monter
I’embase de tubulure 40 mm (3) a Iaide de 3 vis de fixation
sur le carter du filtre (2). Au max. on pourra installer 2 emba-
ses de tubulure. Une connexion au vide non utilisée devra
rester fermée. Lors de la mise en place de I'appareil et par
la suite lors du fonctionnement, il y aura lieu de veiller que
I’appareil puisse refouler Iair d’évacuation librement par
Iouverture d’évacuation (1).

Connexion électrique

Avant la mise en service, il y aura lieu de controler la tension
du secteur avec I'indication sur la plague signalétique. Dans
le cas d’une tension correcte du secteur, raccorder WFE 2S
au secteur (7) et mettre I'appareil en route a I'aide du com-
mutateur (5) principal. La LED verte indique le fonctionne-
ment de I'appareil. A I'aide du potentiometre pour le réglage
du régime (9), on ajustera la puissance d’aspiration souhai-
tée.

Controle du filtre

L'affichage de I'état du filtre (11) indique par mesure de la
pression différentielle sur le filtre quand le degré de colma-
tage vient a étre dépassé et la cartouche du filtre doit étre
remplacée. LED rouge (filtre) est allumée.

Données techniques
Dimensions L x | x H:

Poids: 19 kg
Tension: 230V/50Hz
Puissance électrique: 275 VA
Vide max.: 2700 Pa

Volume refoulé max.: 230 m3/h
Premier filtre :

Filtre compact:

Niveau 1
Niveau 2; 3

320 mm x 320 mm x 395 mm

filtre pour poussieres fines classe F5

filtre pour matieres suspendues dans I'air de la classe H13 (99,95 %
particules jusqu’env. 0,12 pm) combiné a un filtre & gaz a large bande
(50 % AKF, 50 % Puratex)




Le filtre pour matieres suspendues dans I'air et le filtre a gaz
a large bande sont adapté I'un a I'autre de sorte qu'’ils sont
remplacés ensemble comme filtre compact.

Le filtre pour les poussieres fines (13) (natte filtrante) est le
premier filtre du filtre compact (14) et est de ce fait a rem-
placer plus souvent. Le remplacement de la natte premier fil-
tre est suffisant, lorsque apres la remise en service de I'ap-
pareil la LED rouge (11) ne s’allume plus.

Interface RS232 (Remote control)
Il existe la possibilité par I'interface RS232 installée de mani-
ére standard, de commander la WFE 2S a 'aide d’un

PC. Linstallation peut de ce fait étre commandée respective-

4. Remédes aux dérangements

Dérangement  Cause Remede
Manque de Systeme de Etancher le
puissance tuyauterie systeme de
d’aspiration pas étanche de tuyauterie
Filtre encrassé Remplacer le
Régime de la filtre Augmenter
turbine trop faible le régime
de consigne
Bruits d’ Vitesse de I'air trop  Réduire le régi-

élevée dans le bras
d’aspiration

me de consigne
(volume d’air
moins important)

aspiration élevés

Laisser WFE 2S
refroidir
Remettre en
service apres
env. 3 h.

WFE 2S ne
démarre pas

Mise hors service
thermique

Affichage du Tuyau sous vide Enficher le tuyau
filtre ne pas enfiché apres correctement
fonctionne pas  remplacement du sur le filtre.

filtre

Mettre premier
filtre en place
Mettre filtre F7
en placeEn cas
de haute teneur
en matiéres
solides Utiliser
un pré-
séparateur.

Filtre pour les
matieres en
suspension
encrassé

Premier filtre pas
en place
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ment télécommandée en ce qui concerne I'ensemble de ses
fonctions. De plus, on pourra sélectionner un mode de fonc-
tionnement avec limitation du régime. Si les systemes de
tuyauterie des deux embases d’aspiration (3) sont fermés, le
régime est automatiquement réduit a 20 %. Lors de I'ouver-
ture du systéme de tuyauterie, la turbine revient & nouveau
automatiguement au régime réglé.

Une reconnaissance des heures de service en plus de la sur-
veillance supplémentaire du filtre est également possible par
I'intermédiaire de I'interface.

Mise hors service

Attention:

De hautes concentrations de gaz polluants conduisent a un
échauffementdu charbon actif. Afin d’exclure un échauffe-
ment non autorisé, I'appareildevrait continuer a fonctionner
sans sollicitation par des gaz polluants pourquelques minu-
tes avant d’étre mis hors service.

5. Entretien, consigne de travalil

Certains fondants, ingrédients de fondants ainsi que des pro-
portions différentes de la poussiere dans I'air aspiré peuvent
réduire la durée de vie du filtre de maniére essentielle.

Lors du brasage ou soudage de fils laqués, la part des mati-
eres en suspension dans I'air vient a étre augmentée. Pour
cette application ou pour des applications similaires, il y
aurait lieu de remplacer le filtre standard F5 par un filtre de
la classe F7 pour poussieres fines.

Lors de I'aspiration de vapeurs de colle, il y aura lieu d’utili-
ser un filtre a gaz a large bande sans filtre pour matieres en
suspension.

Remplacement du filtre

Avant tout travail d’entretien, il y aura lieu de séparer I'ap-
pareil du secteur en retirant la prise de connexion au secteur.
Pour remplacer le filtre, on ouvrira les elément de serrage (4)
entre le carter de la turbine (8) et carter du filtre (2) et on
retirera le carter du filtre. Retirer le tuyau sous vide du filtre
compact. Le filtre compact (14) et le filtre pour les poussie-
res fines (13) pourront étre retirés a I'aide des brides de
manutention. Le filtre pour les poussieres fines est inséré
dans le filtre compact (voir vue éclatée).

Attention:

Lors de la remise en place du filtre, le tuyau sous vide devra
a nouveau étrecorrectement enfiché et les brides de manu-
tention devront étre tournéesvers le bas.

Des filtres colmatés doivent étre traités comme déchets spé-
ciaux.
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6. Pieces de rechange

Pieces de rechange pour équipement standard,

voir vue éclatée page 58

Filtre pour poussiéres fines F7

Filtre & gaz a large bande sans filtre pour matieres en
suspension

7. Accessoires

Pré-séparateur 0058735862
Systéme de tuyauterie DN 40
Systéme de tuyauterie DN 70

8. Ensemble de la livraison
WFE 2S y compris filtre

Cable de connexion

Mode d’emploi

Consignes de securite

Schéma électrique Illustration page 57
Vue éclatée lllustration page 58

Sous réserve de modifications techniques!



We danken u voor de aankoop van de Weller WFE 2S sol-
deerdamp afzuiginrichting voor soldeerrook en het door u
gestelde vertrouwen in ons product. Bij de productie werd
aan de strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een perfec-
te werking van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze gebru-
iksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoorschriften
aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller WFE 2S soldeerdamp afzuiging voor soldeerrook is
conform de EG-conformiteitsverklaring volgens de funda-
mentele veiligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG
en 73/23EEG.

2. Beschrijving

De WELLER soldeerdamp afzuiging WFE 2S is met een krach-
tige en onderhoudsuvrije turbine uitgerust en derhalve uiterma-
te geschikt voor een industriéle continu bedrijf. De digitale
elektronica zorgt voor een eenvoudige en comfortabele bedie-
ning van de installatie. Het apparaat werd voor een afzuiging
van het werkvlak en is niet geschikt voor een directe afzuiging
aan de soldeerbout zelf. Het toerental van de turbine en dus de
afgezuigde hoeveelheid soldeerdamp is traploos tot maximaal
230 m3 regelbaar. Ten behoeve van de aansluiting op het
afvoersysteem zijn maximaal 2 aansluitstompen ter beschik-
king. Hierdoor wordt een individuele opstelling van het afvoer-
systeem gewaarborgd. De geinstalleerde 3-traps-filter (1 filter
voor fijne stof, 1 filter voor zwevende deeltjes en een beed-
band-gasfilter) is in zijn standaard uitvoering op de soldeer-
damp afgestemd. Door de toepassing van zweefstof-filters
klasse H13 met een typegoedkeuring liegt de filtering in de
standaard uitvoering bij 99,95 %, volgens EN 1822 hij een
partikelafmeting van 0,12 pm. Deze gegevens worden slechts
bij een toepassing van originele delen bereikt. De noodzakelij-

Nederlands

ke wissel van filters wordt door een verschildrukmeting in het
apparaat aangegeven. Een LED-display (rood = filter vol)
werkt als functiecontrole. Met behulp van een standaard
RS232 interface kan de instal-latie in volle functie worden
bediend c.q. op afstand toezicht worden gehouden. Een indi-
catie inzake de bedrijfsduur en een toerentalbegrenzing staat
aanvullend ter beschikking.

3. Ingebruikneming

Montage

De WELLER Soldeerdamp afzuiging wordt via een flexibele
afzuigslang of direct met het vacuum pijpsysteem (40 mm)
verbonden. Hiervoor de afsluitklep aan het filterhuis (2) afha-
len. De aansluitstomp 40 mm (3) met 3 schroeven aan het
filterhuis vastmaken. Er kunnen maximaal 2 aansluitstom-
pen worden gemonteerd. Niet gebruikte vacutimaansluitin-
gen moeten afgesloten en dicht zijn. Bij het opstellen van het
apparaat en tijden het gebruik is erop te letten dat het appa-
raat de afgevoerde lucht ongehinderd uit de dampafvoero-
pening (1) kan lozen.

Elektraaansluiting

Voor ingebruikneming dient eerst de netspanning met de
gegevens op het typeplaatje op het apparaat worden verge-
leken. Bij correcte netspanning WFE 2S met het net verbin-
den (7) en het apparaat aan de netschakelaar (5) inschake-
len. De groene LED-indicator van het apparaat gaat aan. Met
de potentiometer voor het toerental (9) wordt het gewenste
zuigvermogen ingesteld.

Filtercontrole

De filterindicator (11) geeft de verschildrukmeting aan de fil-
ter weer, wanneer de vervuilingsgraad wordt overschreden en
een filterelement moet worden vervangen. LED rood (filter)
licht op. Zweefstof-filter en breedband-gasfilter zijn op elkaar
afgestemd, zo dat zij als compact-fil terelement samen gewis-
seld moeten worden. De fijnstoff-filter (13) filtermat) is de
voorfiltercel van de compactfilter (14) en moet derhalve vaker
gewisseld worden. De wissel van de voorfiltermat is voldoen-
de, wanneer na het weer in gebruiknemen van het apparaat
derode LED-indicator (11) niet meer oplicht.

Technische gegevens
Afmetingen L x B x H:

320 mm x 320 mm x 395 mm

Gewicht: 19 kg

Spanning: 230V/50Hz

Elektr. vermogen: 275 VA

Max. vacutim: 2700 Pa

Max. afvoerhoeveelheid: 230 m3h

Voorfilter: trap 1 fijnstoffilter klasse 5

Compactfilter: trap 2; 3

zweefstof-filter klasse H13

(99,95 % partikel tot ca. 0,12 um)
gecombineerd met een breedband-
gasfilter (50 % AKF, 50% Puratex)
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Interface RS232 (Remote control)

Er bestaat de mogelijkheid, de WFE 2S door de standaard
ingebouwde interface RS232 via een pc te besturen. Hiermee
kan de installatie in alle functies en op afstand te bedienen.
Bovendien kan een modus met toerentalbegrensing worden
gekozen. Indien de pijpsystemen van beide aansluitstompen
(3) gesloten zijn, wordt het toerental automatisch op 20 %
gereduceerd. Bij het openen van het pijsysteem loopt de tur-
bine automatisch weer naar het gekozen toerental omhoog.
Tevens bestaat de mogelijkheid voor een bedrijfsurenteller
als aanvullende filtertoezicht.

4. Opheffing van storingen

Storing Oorzaak Opheffing
Geen afzuig- Pijpsysteem ondicht  Pijpsysteem af-
vermogen Filter vervuild dichten Filter
Toerental turbine= wisselen Inge-
vermogen steld toerental
verhogen
Hoog afzuig- Luchtsnelheid Ingesteld
geluid (lawaai)  via de Afzuigarm toerental ver-
te groot lagen (minder
hoeveelheid
lucht)
WFE2S loopt Thermische WFE2S laten
niet aan uitschakeling afkoelen
Na ca. 3 uur
weer in-
schakelen

Filterindicatie onderdrukslang Slang weer goed
werkt niet werd na Filter- op de filter
wissel niet weer plaatsen

opgezet

Geen voorfilter
geplaatst

Zweefstof-filter
is te snel
vervuild

Voorfilter plaatsen

F7 Filter plaatsen

Bij een hoog aandeel
van vaste stoffen een
voorafscheider
gebruiken

Uit bedrijf nemen

Attentie:

Hoge concentratie aan schadelijk gas leidt tot verwarming van
de actieve kool.Om een ontoelaatbare verwarming te voorko-
men, moet het apparaat voor hetuitschakelen meerdere minu-
ten vrij van schadelijke gassen gebruikt worden.

5. Onderhoud, advies

Verschillende vloeimiddelen, vioeimiddelaandelen en diverse
stofdelen in de afgezuigde lucht kunnen de levensduur van de
filters aanzienlijk reduceren. Tijdens het solderen of lassen van
emailledraad neemt het aandeel van zweefstoffen in de lucht
toe. Voor deze of gelijksoortige toepassingen moet de stan-
daard F 5 filtermat door een fijnstof-filter klasse F 7 worden
vervangen. Bij het afzuigen van lijmdampen is een breedband-
gasfilter zonder zweefstoffilter.

Wissel van de filter

Voor onderhoudswerkzaamheden moet eerst de netstekker
uit het stopcontact worden getrokken. Bij het wisselen van
de filter worden de spansloten (4) tussen turbinehuis (8) en
filterhuis (2) geopend en het filterhuis opgetild. Dan de
onderdrukslang van de contactfilter afhalen. Het compactfilter
(14) en het fijnstof-filter (13) kunnen met behulp van de las-
sen worden eruit gehaald. De fijnstoff-filter zit in het com-
pactfilter (zie schets).

Attentie:

Bij het weer in elkaar zetten van de filter moet de onder-
drukslang weer correct opgezet worden en de lassen naar
beneden worden gedraaid.

Vervuilde filters moeten als gevaarlijk afval worden behan-
deld.

6. Onderdelen

Onderdelen voor de standaard uitrusting zie
explo pagina 57

Fijnstof-filter F7

Breedbandgasfilter zonder zweefstoffilter

7. Toebehoor
Voorafscheider 0058735862
Pijpsystem DN 40
Pijpsystem DN 70



8. Omvang van de levering
WFE 2S incl. filter

stroomkabel

gebruiksaanwijzing

Veiligheidsinstructies

Schakelplan afbeelding pagina 57
Explo afbeelding pagina 58

Technische wijzigingen voorbehouden!

Nederlands
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando I'aspiratore per
gas di saldatura WFE 2S. E stato prodotto nel rispetto dei pid
severi requisiti di qualita, cosi da garantire un funzionamen-
to perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accura-
tamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza
puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non € responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per 'uso
né per eventuali modifiche non autorizzate.

L'aspiratore per gas di brasatura WFE 2S corrisponde alla
Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei requisiti fonda-
mentali per la sicurezza delle direttive 89/336/CEE e
73/23CEE.

2. Descrizione

L"aspiratore del fumo di saldatura WFE 2S WELLER ¢ equipag-
giato con una turbina ad alte prestazioni ed esente da manu-
tenzione, percio e particolarmente adatto per I'esercizio conti-
nuo industriale. Un sistema elettronico digitale permette un
impiego semplice e agevole dell'impianto. L'apparecchio &
stato concepito per aspirare sulle superficie di lavoro, quindi
non € adatto per aspirare direttamente sul saldatore. Il nume-
ro di giri della turbina e quindi la portata sono a variazione con-
tinua fino a max. 230 m#/h. Per il collegamento dei tubi sono
disponibili max. 2 raccordi. Cosi & possibile realizzare una
impostazione individuale del sistema. Nella struttura standard,
il filtro a 3 stadi installato (filtro antipolvere ad alta capacita, fil-
tro per sostanze in sospensione, filtro per gas a banda larga) e
stato adattato per il fumo di saldatura. Impiegando filtri per
sostanze in sospensione collaudati della classe H13, il grado di
separazione del kit di filtri al momento della fornitura e pari al
99,95 %, a norme EN 1822 con una grandezza delle particel-
le di 0,12 um. | dati sono stati ottenuti impiegando solo pezzi
originali. La sostituzione del filtro viene visualizzata sull’appa-
recchio per mezzo di una misurazione della pressione diffe

renziale. Un indicatore LED (rosso, filtro pieno) segnala lo stato
d’esercizio. L'impianto puo essere impiegato o controllato a
distanza in tutte le sue funzioni con I'ausilio di una interfaccia
standard RS232. Inoltre sono disponibili una identificazione
delle ore d’esercizio e una funzione di limitazione del numero
di giri.

3. Messa in funzione

Montaggio

L"aspiratore del fumo di saldatura WFE 2S WELLER viene col-
legato tramite un tubo flessibile oppure direttamente con i
tubi a depressione (40 mm). Percio rimuovere il tappo sul car-
ter del filtro (2). Montare il raccordo 40 mm (3) sul carter del
filtro (2) con 3 viti di fissaggio. Si possono montare max. 2
raccordi. L'attacco per il vuoto non utilizzato deve restare chi-
uso. Quando si installa I'apparecchio e durante I'esercizio
assicurarsi che la presa dell’aria sia libera da impedimenti (1).

Collegamento elettrico

Prima della messa in funzione controllare la tensione nomi-
nale con i dati riportati sulla targhetta di identificazione. Se la
tensione € corretta, collegare I'aspiratore WFE 2S con la rete
(7) e poi awviare I'apparecchio agendo sull’interruttore prin-
cipale (5). Il LED verde visualizza I'esercizio dell’aspiratore.
Impostare la portata desiderata con il potenziometro per la
regolazione del numero di giri (9).

Controllo del filtro

L'indicatore di livello (11) mostra, mediante la misurazione
della pressione differenziale sul filtro, quando viene superato
il grado di sporco e quindi I'elemento filtrante deve essere
sostituito. Il LED rosso (filtro) & acceso. Il filtro per sostanze
in sospensione e il filtro per gas a banda larga sono sincro-
nizzati, cosi possono essere sostituiti come filtro compatto.
Il filtro antipolvere ad alta capacita (13) (panno filtrante) € lo
stadio prefiltrante del filtro compatto (14) e quindi va sostitu-
ito piu spesso. E’ sufficiente sostituire il panno prefiltrante se
il LED rosso (11) non € piul acceso dopo la messa in funzio-
ne dell’apparecchio.

Caratteristiche tecniche
Dimensioni L x L x A:

Peso: 19 kg
Tensione: 230V/50Hz
Potenza elettrica: 275 VA
Vuoto max.: 2700 Pa
Portata max.: 230 m3/h

stadio 1
stadio 2; 3

filtro primario:
filtro compatto:

320 mm x 320 mm x 395 mm

micraofiltro polvere della classe F5

filtro per sostanze in sospensione classe H13

(99,95 % particelle fino a ca. 0,12 pm) combinato

con un filtro per gas a banda larga (50 % AKF, 50 % Puratex)




Interfaccia RS232 (remote control)

L'interfaccia standard integrata RS232 permette di utilizzare
I"aspiratore WFE 2S tramite un PC. Cosi I'impianto puo esse-
re impiegato e controllato a distanza in tutte le sue funzioni.
Inoltre e possibile selezionare un modo operativo con limita-
zione del numero di giri. Se i tubi dei due raccordi di aspira-
zione (3) sono chiusi, il numero di giri viene ridotto automa-
ticamente al 20 %. Aprendo i tubi, la turbina ritorna automa-
ticamente alla velocita regolata.

L'interfaccia permette di identificare anche le ore d’esercizio
per il controllo addizionale del filtro.

4. Eliminazione di guasti

Guasto Causa Rimedio

Manca la Tubi non a tenuta Chiudere a
capacita d’ Filtro sporco tenuta i tubi
aspirazione Velocita della turbina  Sostituire il filtro

insufficiente Aumentare la
velocita nomi-
nale
Elevati rumori La velocita dell’aria ~ Ridurre la
d’aspirazione attraverso il braccio  velocita
nominale d’aspirazione (meno quantita
& eccessiva d’aria)
L"aspiratore Disinserimento Lasciar
WFE2S non termico raffreddare
si awvia
I'aspiratore Riavviare dopo
WFE2S ca. 3 ore
Lindicatore I tubo flessibile a Inserire corret-
del filtro non depressione non tamente il tubo
funziona e stato inserito sul filtro
dopo la sostituzione
del filtro
Il filtro per Prefiltro non inserito  Inserire il
sostanze in prefiltro Inserire
sospensione il filtro F7 Se la
si sporca parte di sostanze
troppo solide € elevata,
rapidamente inserire il
preseparatore
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Messa fuori servizio

Attenzione:

Un’elevata concentrazione di gas nocivi riscalda il carbone
attivo. Perevitare un riscaldamento non ammissibile, prima
dello spegnimento farfunzionare I'apparecchio per alcuni
minuti senza gas nocivi.

5. Manutenzione, note sul lavoro
Diversi flussanti, parti di flussanti, nonché diverse parti di
polvere dell’aria aspirata, possono ridurre la durata del filtro.

La parte di sostanze in sospensione nell’aria aumenta quan-
do si saldano o si stagnano fili smaltati. Per queste applica-
zioni o impieghi simili & opportuno sostituire il panno filtran-
te standard F5 con un filtro parapolvere ad alta capacita
della classe F7.

Quando si aspirano i vapori di adesivi, utilizzare un filtro gas
a nastro largo (senza filtro per sostanze in sospensione).

Sostituzione del filtro

Prima di eseguire i lavori di manutenzione, scollegare I'ap-
parecchio dalla rete staccando la spina di alimentazione.
Per sostituire il filtro, aprire i tenditori a vite (4) fra carter
della turbina (8) e carter del filtro (2) e poi sollevare que

st’ultimo. Sfilare il tubo flessibile a depressione dal filtro
compatto. Filtro antipolvere ad alta capacita (14) e filtro com-
patto (13) possono essere rimossi utilizzando le piastrine
portanti. Il filtro antipolvere ad alta capacita & inserito nel fil-
tro compatto (vedi disegno esploso).

Attenzione:

quando si rimontano i filtri, inserire correttamente il tubo
flessibile adepressione e poi girare le piastrine portanti verso
il basso.

| filtri sporchi devono essere trattati come rifiuti speciali.

6. Parti di ricambio

Per le parti di ricambio (dotazione standard) vedi disegno
esploso pagina 58

Filtro antipolvere ad alta capacita F7

filtro gas a nastro largo (senza filtro per sostanze in
sospensione)
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7. Accessori
Preseparatore 0058735862
Tubi DN 40

Tubi DN 70

8. Volume di fornitura
WFE 2S incl. filtro

Cavo di collegamento

Istruzioni d’uso

Norme di sicurezza

Schema di cablaggio fig. pagina 57
Esploso fig. pagina 58

Salvo modifiche tecniche!
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Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller WFE 2S volume fume extraction unit.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
safety information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The Weller WFE 2S volume fume extraction system extrac-
tion unit corresponds to the EC Declaration of Conformity in
accordance with the basic safety requirements of Directives
89/336/EEC and 73/23EEC.

2. Description

The Weller WFE 2S is a volume fume extraction system ide-
ally suited to a continuous industrial operation environment.
(itis not suitable for use as a tip extraction system.) A power-
ful, maintenance free turbine combined with a digital elec-
tronic speed control system ensures ease of use and low
maintenance costs. The digital electronic speed control
system provides air movement which is continuously varia-
ble from 30 m3/h to 230 m3/h. Two DN 40 intake flanges are
fitted to the top of the unit for connection to pipe work
systems. The WFE 2S is fitted with a three stage filter
system, pre filter (F5), sub micron filter (H13) and wide band
gas filter, specifically designed to deal with solder fumes. In
its delivered state this filter system ensures a degree of
separation of 99.95 % i.a.w to EN 1822 for a particle size of
0.12 pm. The differential pressure inside the unit is measu-
red constantly and a red LED display is illuminated when the
unit senses that a filter change is required. Under normal
running conditions a green light is displayed. The system can
be controlled manually at the unit or remotely via an RS 232
interface. An hours run counter and a speed limiting control
are available as optional extras.

English

3. Commissioning

Installation

Fit one or both DN 40 connection flanges (3) to the filter hou-
sing with 3 securing screws. If only one connecting flange is
to be used then the other vacuum connection must remain
blanked. The connecting flanges can be connected either
directly to a DN 40 pipe system or via a flexible pipe to the
fume collection device. Ensure that the exhaust air (1) from
the WFE 2S is not obstructed.

Electrical connection

The supply voltage must be checked against the machine
name plate details prior to switch on. If correct then connect
the WFE 2S to the mains and switch on at the machine main
switch (5). A illuminated green LED (12) will indicate that the
machine is running. The desired speed can then be set by
adjustment of the speed setting potentiometer.

Filter checks

The filter status display warns when a filter check is requi-
red. When the red LED (11) illuminates, switch off the machi-
ne and lift off the top housing (2). Remove the pre filter mat
(13) and replace with a new one. Reassemble the machine
and switch on. If the red LED (11) goes out then that is all
that is required. If the red LED remains on, then repeat the
procedure, this time replacing the combined filter (14).
Follow the instructions in the maintenance info on page 19.
Reassemble the machine and switch back on.

Note: The pre filter mat (13) will need to be replaced more
frequently than the combined filter.

Remote control

The full range of WFE 2S functions can be remotely control-
led from a PC by way of the integral RS232 interface (10). In
addition to the manual functions available from the machine,
a speed limiting function can be selected in the remote mode
so that if both extraction ports (3) are closed the machine
speed reduces to 20 % of maximum. When the ports are reo-
pened, the machine will reset to its default speed setting.
An hours run meter is also available in the remote setting.

Technical data
Dimensions L x W x H:

Weight: 19 Kg
Voltage: 230V/50Hz
Electrical power rating: 275 VA
Maximum vacuum: 2,700 Pa
Maximum quantity supplied: 230 m3/h

Pre filter:
Combined filter:

Stage 1
Stage 2; 3

320 mm x 320 mm x 395 mm

pre filter mat class F5

Combined H13 high efficiency submicron filter

(99.95 % particle separation upto 0.12 um) and wide band gas
filter (50 % activated carbon, 50 % Puratex)
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Decommissioning

Attention!

A high concentration of pollutants will result in the active car-
bon heating up. The equipment should be run for several
minutes in a pollutant freestate before being switched off in
order to prevent unwanted heating up.

5. Maintenance and information
Different fluxes and flux constituents and the amount of and
size of dust particles in the extracted air will signifi cantly
effect the filters working life.

Submicron particles in the extracted air increase when sol-
dering or welding to varnish insulated wire. When working
with varnished wire replace standard pre filter F5 with filter

4. Breakdown assistance

Malfunction Cause Solution

Extraction Pipe system Reseal the pipe

power missing  leaking Filter system Change
is dirty Turbine the filter

Increase the
speed setting

speed too low

Loud extraction  Air speed through Reduce the air
noises extractionarm is too  speed (reduced
high speed air quantity)
WFE2S is Thermally switched  Leave the WFE2S
not running off to cool down
Switch on again
afterapprox.
3 hours
Filter display is ~ Minimum pressure Reconnect the

not working hose was not hose to the filter
replaced after the
filter change
Sub-micron Pre-filter has not Use a pre-filter
particle becoming been used Fit an F7 filter
dirty to quickly Use a
preliminary

separator if the
proportion of
solid matter is
high.
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F7 (advise part no.)

When working with adhesives, a wide band gas filter without
sub micron filter should be used.

Filter change

Remove the plug from the mains socket, release the tension
buckles (4) and separate the filter housing (2) and the turbi-
ne housing (8). Unplug the minimum pressure hose and
release the filter latches, the compact filter can now be
removed.

Reverse this procedure to refit the filter.

Attention!

The minimum pressure hose must be reconnected correctly
and the holding latches must be turned downwards when
replacing the filter.

Contaminated filters must be treated as special waste.

6. Replacement parts

See Exploded page 58 for replacement parts for
standard installations

Fine dust filter F7

Wide band gas filter without sub micron filter

7. Accessories
Preliminary separator 0058735862
Pipe system DN 40

Pipe system DN 70

8. Scope of shipment
WFE 2S incl. filter

Connecting cable

Operating manual

Safety information

Diagram lllustration page 57
Exploded Illustration page 58

Subject to technical alterations and amendments!



Tack for képet av lodgasutsug WFE 2S fran Weller och visat
fortroende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitets-
krav tillampats for att sékerstélla en klanderfri apparatfunk-
tion.

A 1. Observeral

Léas noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift. Det &r
livsfarligt att inte félja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

WELLER l6dgasutsug WFE 2S motsvarar EG- forsakran om
dverensstammelse enligt de grundlaggande sakerhet-
skraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/ EEG.

2. Beskrivning

WELLER |8dgasutsug WFE 2S &r utrustad med en stark,
underhallsfri turbin och dérfor mycket lamplig fér permanent
industriell drift. En digital elektronik majliggér en enkel och
bekvam anvandning av anlaggningen. Utrustningen kon-
struerades som utsug vid arbetsplatsen och &r inte lamplig
for direktutsug vid l6dkolven. Turbinens varvtal och darmed
sugkapaciteten kan stéllas in steglost upp till max 230 m#/h.
For anslutning till rérsystemet finns max 2 rérstutsar till-
gangliga. Darmed mojliggdrs en individuell utformning av
rorsystemet. Det installerade 3-stegsfiltret (finfilter, dammifil-
ter och bredbands-gasfilter) &r i sin standardiserade sam-
manséttning avpassat till 16dgas. Genom att anvanda typ-
godkanda dammfilter av klassen H13 ligger filtersatsens
avskiljningsgrad vid leveransen pa 99,95 % enligt EN 1822
vid en partikelstorlek av 0,12 um. Angivna resultat uppnas
endast om originaldelar anvénds. En differenstryckmatning
pa apparaten visar att det ar dags att byta filter. En kontrol-
lampa (réd, filtret fullt) visar drifttillstandet. Med hjalp av ett
standardiserat RS232 granssnitt kan anlaggningen helt
firrstyras och fjarrovervakas. Drifttidsmatare och varvtals-
begransningsfunktion finns som tillval.

Svenska

3. Idrifttagande

Montering

WELLER Iddgasutsug WFE 2S ansluts via en flexibel utsug-
sslang eller direkt till vakuumrérsystemet (40 mm). Dérvid
ska motsvarande lock pa filterhuset (2) tas av. Montera
rérstuts 40 mm (3) med 3 fastskruvar pa filterhuset (2). Max
2 rorstutsar kan monteras. Outnyttjad vakuumanslutning
maste hallas stangd. Nar anlaggningen monteras och under
driftstiden ska man se till att sugen obehindrat kan suga ut
franluften genom franluftsoppningen (1).

El-anslutning

Innan sugen tas i drift ska markspanningen jamforas med
uppgiften pa typskylten. Vid korrekt natspanning kan WFE 2S
anslutas till natet (7) och startas via natstrombrytaren (5).
Gron kontrollampa visar att anlaggningen fungerar. Med
potentiometern till varvtalsinstaliningen (9) stélls dnskad
sugkapacitet in.

Filterkontroll

Filtertillstandsindikatorn (11) visar genom differenstryckmét-
ning vid pa filtret nar filtret &r for smutsigt och filterinsatsen
maste bytas ut. Rod kontrollampa (filter) lyser. Dammfiltret
och bredbands-gasfiltret ar anpassade till varandra, sa att de
byts tillsammans som kompaktfilter. Finfiltret (13) (filtermat-
tan) utgor kompakffiltrets forfiltersteg (14) och ska darfor
bytas oftare. Det racker att byta forfiltermattan nar den réda
kontrollampan (11) inte tands igen sedan anlaggningen éter-
startats.

Granssnitt RS232 (Fjarrstyrning)

Det &r mojligt att via det som standard inbyggda granssnit-
tet RS 232 styra WFE2S med en PC. P3 sa sétt kan anlag-
gningen helt fjarrstyras och fjarrévervakas. Ett driftlage med
varvtalsbegransning finns som tillval. Om rorsystemen till
bada utsugsstutsarna (3) ar stangda reduceras varvtalet
automatiskt till 20 %. Nar rorsystemet dppnas okar turbinen
automatiskt varvtalet till forinstalld niva. Det ar dven majligt
att via grénssnittet koppla in en drifttidsmétare for komplet-
terande dvervakning av filtret.

Tekniska data
Méatt L x B x H:

Vikt: 19 kg
Spanning: 230V/50Hz
Effekt: 275 VA

Max. vakuum: 2700 Pa

Max sugkapacitet: 230 m3/h
Forfilter: Steg 1 finfilter klass F5

Kompaktfilter: Steg 2; 3

320 mm x 320 mm x 395 mm

dammfilter klass H13
(99,95 % partiklar till ca 0,12 pm) kombinerat med ett
bredbands-gasfilter (50 % AKF, 50 % Puratex)
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Svenska

Att ta anlaggningen ur drift

Varning:

Héga koncentrationer av skadliga gaser leder till uppvarm-
ning av det aktiva kolet. For att utesluta en otillaten upp-
varmning av det aktiva kolet, ska anlaggningen kéras i flera
minuter utan skadliga gaser.

4. Felsdkning

Problem Orsak Atgard
Dalig sugka- Rérsystemet Téata rorsystemet
pacitet otatt Filtret smutsigt Byt filter
For lagt varvtal Hoj borvardet
pa turbinen for varvtalet
Hogt sugbuller  Lufthastigheten Sank lufthastig-

genom utsugnings-
armen for hog

heten genom

att sénka
varvtalet (mindre
bérvérdet for

luftméngd)
WFE 2S startar ~ Overhettningsskydd L&t WFE 2S
inte utldst svalna Starta

igen efter

cirka 3 timmar
Filterindikatorn ~ Undertrycksslangen ~ Sétt dit slangen

sattes inte vid
pa efter filterbyte

fungerar inte filtret ordentligt

Sétt in forfilter
F7 Sétt in filter
Vid hég andel
fasta &mnen
sétt in forav-
skiljare

Dammifiltret blir
smutsigt for fort

Inget forfilter insatt

5. Underhall, arbetsbeskrivning

Olika flussmedel, flussmedelsrester liksom vissa dammpar-
tiklar fran den utsugna luften kan vasentligt reducera filtrets
livslangd.

Nar man loder eller svetsar lackerad eller emaljerad trad sti-
ger dammhalten i luften. D& bor man byta ut standardfilter-
mattan F5 mot ett finfilter av klass F7.
Nar man suger ut limangor ska ett kompaktfiltret fyllt med
Bredbands-gasfilter (utan dammifilter).

15

Byte av filter

Fore underhéllsarbeten maste anlaggningen skiljas fran
natet genom att kontakten dras ur. Vid byte av filter lossas
spannlasen (4) mellan turbinhus (8) och filterhus (2) och fil-
terhuset tas bort. Drag av undertrycksslangen fran kompakt-
filtret. Kompaktfiltret (14) och finfilter (13) kan tas loss med
hjalp av barhandtagen. Finfiltret &r inlagt i kompaktfiltret (se
sprangskiss).

Varning:

Nar filtren satts tillbaka maste undertrycksslangen sattas dit
ordentligt igen och barhandtagen ska vridas nerat.
Smutsiga filter maste behandlas som riskavfall.

6. Reservdelar

Reservdelar till standardutrustning se sprangskiss sida 58
Finfilter F7

Bredbands-gasfilter (utan dammifilter)

7. Tillbehor
Foravskiljare 0058735862
Rérsystem DN 40
Rérsystem DN 70

8. | leveransen ingar
WFE 2S inkl. filter
Anslutningskabel
Bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

Kopplingsschema bild sida 57
Sprangskiss bild sida 58

Ratten till tekniska andringar férbehalles!



Muchas gracias por la confianza depositada al comprar el
aspirador de humos de soldadura WFE 2S de Weller. Para la
fabricacion de este aparato se han aplicado unas normas de
calidad muy exigentes que garantizan un correcto funciona-
miento del mismo.

A 1. Atencioén!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instrucciones,
asi como por modificaciones arbitrarias.

El aspirador de humos de humos de soldadura WFE 2S de
Weller cumple la declaracién de conformidad de la CE de
acuerdo con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

El aspirador de humos de soldadura WFE 2S de la marca
WELLER dispone de una potente turbina que no requiere
mantenimiento y, gracias a ello, es idéneo para su uso indu-
strial continuo. Un sistema electrénico digital permite el sen-
cilloy comodo manejo del sistema. Este aparato ha sido con-
cebido para su aplicacion como aspirador de superficies de
trabajo, y no se debe utilizar para aspirar directamente los
soldadores. EI nimero de revoluciones de la turbina y, por
tanto, el volumen de aspiracion se puede regular gradual-
mente hasta un maximo de 230 m3/h. Para la conexion del
sistema de tubos se dispone de un maximo de 2 tubuladu-
ras, lo cual permite una configuracion individualizada del
sistema de tubos. La composicién normal del filtro de 3 nive-
les instalado (filtro de polvo fino, filtro de cuerpos en suspen-
sion y filtro de gas de banda ancha) ha sido especialmente
disefiada para aspirar humos de soldadura. Gracias al
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empleo de filtros de cuerpos en suspension de la clase H13,
cuyas ejecuciones han sido previamente comprobadas, el
grado de separacion del juego de filtros suministrado es del
99,95 %, segun la norma EN 1822, cuando el tamafio de las
particulas es de 0,12 pm. Estos valores solamente se alcan-
zan cuando se emplean piezas originales. Un medidor de
presion diferencial en el aparato indica el cambio de filtro
requerido. Una indicacion por diodo de luminiscencia (rojo,
filtro lleno) sefiala el modo de servicio del aparato. Gracias a
una interfaz RS232 de serie se pueden manejar o vigilar a
distancia todas las funciones del sistema. El sistema incor-
pora ademas un identificador de horas de servicio y una fun-
cion limitadora del nimero de revoluciones.

3. Puesta en servicio

Montaje

El aspirador de humos de soldadura WFE 2S de WELLER se
une al sistema de tubos de vacio (40 mm) por medio de un
tubo flexible de aspiracion o directamente al propio sistema.
Para ello, retire la caperuza de cierre de la caja del filtro (2).
Monte las tubuladuras de 40 mm (3) con 3 tornillos de fijaci-
6n en la caja del filtro (2). Es posible montar un maximo de 2
tubuladuras. Las conexiones de vacio no utilizadas deben
permanecer cerradas. A la hora de instalar el aparato y de
utilizarlo, aseglrese de que el aparato puede expulsar aire
de escape por el orificio previsto (1) sin problema alguno.

Conexion eléctrica

Compruebe la tension nominal en la placa de caracteristicas
antes de la puesta en servicio del aparato. Conecte el WFE2S
a la red eléctrica (7) cuando la tensién nominal es correcta y
encienda el aparato por medio del interruptor de alimentaci-
6n (5). Un diodo de luminiscencia verde sefiala el funciona-
miento del aparato y el potenciémetro para el ajuste del
namero de revoluciones (9) permite ajustar la potencia de
aspiracion deseada.

Datos técnicos
Dimensiones L x W x H:

320 mm x 320 mm x 395 mm

Peso: 19 kg

Tension: 230V/50Hz

Potencia eléctrica: 275 VA

Vacio max.: 2700 Pa

Caudal méax.: 230 m¥h

Filtro previo: Nivel 1 filtro de polvo fino clase F5

Filtro compacto: Niveles 2; 3 Filtro de cuerpos en suspension clase H13

(99,95 % particulas de hasta aprox. 0,12um)
combinado con un filtro de gas de banda ancha
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Control de filtro

El indicador de estado del filtro (11) sefializa, mediante un
medidor de presion diferencial en el filtro, el excesivo el
grado de suciedad y la necesidad de sustituir el elemento fil-
trante. El diodo de luminiscencia rojo (filtro) se enciende. El
filtro de cuerpos en suspension y el filtro de gas de banda
ancha han sido adaptados mutuamente, de forma que debe-
ran ser reemplazados conjuntamente como filtro compacto.
El filtro de polvo fino (13) (estera filtrante) es la etapa de fil-
tro previo del filtro compacto (14), por lo que se debera cam-
biar con mayor frecuencia. Bastara con sustituir la estera del
filtro previo cuando el diodo de luminiscencia rojo (11) ya no
se encienda después de una nueva puesta en servicio del
aparato.

Interfaz RS232 (remote control)

Existe la posibilidad de controlar el WFE 2S a través de la
interfaz RS232 de serie desde un PC. De este modo, se pue-
den manejar o controlar a distancia todas la funciones del
sistema. Ademas, es posible seleccionar un modo de servi-
cio que limita el nimero de revoluciones. Si los sistemas de
tubos de ambas tubuladuras de aspiracion (3) estan cerra-
dos, el nimero de revoluciones se reduce automaticamente
al 20 %. Al abrir el sistema de tubos, la turbina vuelve a
aumentar automaticamente el nimero de revoluciones aju-
stado.

Asimismo es posible identificar las horas de servicio a través
de la interfaz para controlar adicionalmente el filtro.

Puesta fuera de servicio

Atencion:

Una elevada concentracion de gases toxicos origina el cal-
entamiento del carbon activado. A fin de descartar un cal-
entamiento no autorizado, esrecomendable utilizar el apara-
to sin gases toxicos durante varios minutosantes de la des-
conexion.

5. Mantenimiento, indicacion para el
trabajo

Los distintos fundentes, contenidos de fundentes asi como

distintos contenidos de polvo en el aire aspirado pueden

reducir considerablemente la vida 0til del filtro.

Al realizar soldaduras directas o indirectas en alambres

recubiertos aumenta la cantidad de cuerpos suspendidos en

el aire. Para esta o similares aplicaciones deberia reempla-

zarse la estera filtrante F5 de serie por un filtro de polvo fino

de la clase F7.

Utilice un filtro de banda ancha sin filtro de substancias en
suspension al aspirar vapores de pegamento.

Cambio de filtro
Desenchufe el cable de alimentacion de la toma eléctrica
antes de iniciar cualquier trabajo de mantenimiento.
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4. Eliminacion de fallos

Fallo Causa Solucion

Falta de potencia Sistema de tubos Estanqueizar

de aspiracion inestanco sistema de tubos
Filtro sucio Cambiar filtro
Régimen de turbina  Aumentar
insuficiente régimen nominal

Mucho ruido Excesiva velocidad Reducir régimen

de aire por brazo
de aspiracion

nominal (menor
volumen de aire)

de aspiracion

Desconexion
térmica

WFE 2S no
arranca

Dejar enfriar el
WFE 2S Volver a
conectar después
de unas 3 horas

Indicador de filtro Tubo de Colocar tubo flexible

no funciona depresion no correctamente en
colocado tras el filtro.
cambio de filtro
Filtro de No hay filtro Colocar filtro previo
particulas en previo Colocar filtro F7

Con alto contenido de
sustancias sélidas
Colocar separador
previo

suspension se
ensuciacon
mucha rapidez

Para realizar el cambio de filtro debe abrir los cierres tenso-
res (4) entre la caja de turbina (8) y la caja del filtro (2), y
levantar la caja del filtro. Desempalme el tubo flexible de
depresion del filtro compacto. El filtro compacto (14) y el filtro
de polvo fino (13) se pueden sacar con la ayuda de las tiras
de soporte. El filtro de polvo fino se encuentra en el filtro
compacto (véase el plano de despiece).

Atencion:

Al colocar otra vez los filtros se debe empalmar de nuevo
correctamente el tubo flexible de depresion y girar las tiras
de soporte hacia abajo.

Desechar los filtros sucios como residuos especiales.



6. Repuestos
Repuestos para el equipo estandar, véase el plano de
despiece pagina 58

Filtro de polvo fino F7
Filtro de banda ancha sin filtro de substancias
en suspension

7. Accesorios
Separador previo 0058735862
Sistema de tubos DN 40
Sistema de tubos DN 70

8. Volumen de suministro
WFE 2S incl. filtro

cable de alimentacion

instrucciones de uso

Normas de seguridad

Esquema de circuitos eléctricos Figura pagina 57
Plano de despiece Figura pagina 58

Reservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!

Espanol
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Dansk

Vi takker for kabet af Weller loddedampsudsugeren WFE 2S.
Under fremstillingen geelder vore strengeste kvalitetskrav,
som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og de
vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Séfremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der fare
for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betjenings-
vejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa apparatet,
bortfalder producentens produktansvar.

Weller loddedampsudsugeren WFE 2S overholder EU’s ove-
rensstemmelseserkleering i henhold til de grundleeggende
sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/E@F og 73/23EQF.

2. Beskrivelse

WELLER loddedampsudsugeren WFE 2S er udstyret med en
kraftfuld, vedligeholdesfri turbine og derfor bedst egnet fil
den industrielle, kontinuerlige drift. En digital elektronik
muligger en enkel og komfortabel betjening af anlegget.
Apparatet blev tilpasset for indsettelse som arbejdsomra-
deudsugning og er ikke egnet for direkte udsugning ved lod-
dekolber. Turbinens omdrejningstal og dermed udsugnings-
maengden er trinlgs indstillelig til max. 230 m3/h. For tilslut-
ning til rersystemet star max. 2 rgrstudser til radighed.
Dermed bliver det muligt med en individuel udformning af
rgrsystemet. Det installerede 3-trins-Filter (Finstovfilter,
Sveevestgvfilter og bredtdaekkende-Gasfilter) er i sin stan-
dardmaessige sammenseetning afstemt til loddedunst. Med
indseettelsen af typegodkendte sveevestevfiltre i Klasse H13
ligger udskillegraden for filterseettet i leveringstilstand pa
99,95 %, efter EN 1822 ved en partikkelstarrelse pa 0,12
um. Angivelserne bliver kun opnaet ved benyttelse af origi-
naldele. Det forngdne filterskift bliver anvist gennem en dif-
ferenstrykmaling i apparatet. En LED (lysdiode) indikator
(Rad, filter fuld) signaliserer drifttstilstanden. Ved hjeelp af en
standardmaessig RS232 interface kan anlegget i fuld funk-

tionsomfang blive betjent henholdsvis fiernovervaget. En
driftstimeteellerudleesning og begransningsfunktion for
omdrejningstal star til radighed som suplement.

3. Ibrugtagning

Montage

WELLER lodderggsudsuger WFE 2S forbindes via en fleksibel
udsugningsslange eller direkte med Vakuumrgrsystemet (40
mm). Dertil fiernes den tilhgrende afdeekningskappe ved fil-
terhuset (2). Monter rgrstudser 40 mm (3) med 3 befaestigel-
sesskruer pa filterhus (2). Der kan max. blive monteret 2 ror-
studser. Ikke benyttede vakuumtilslutninger skal forblive luk-
kede. Ved opstilling af apparatet og den videre drift skal man
iagttage, at apparatet uhindret kan fierne afgangsluften fra
udluftningsabningen ().

Elektricitetstilslutning

For ibrugtagningen skal man kontrollere driftspaendingen
med angivelserne pa typeskiltet. Ved korrekt netspaending
forbindes WFE2S med nettet (7) og apparatet teendes med
netafbryderen (5). Den granne LED viser apparates drift. Med
potentiometeret for omdrejningstalsindstilling (9) indstilles
den gnskede sugekraft.

Filterkontrol

Filtertilstandsviseren (11) viser ved hjelp differenstrykma-
ling pa filteret nar tilsmudsningsgraden bliver overskredet og
filterindsatsen skal skiftes. LED rad (Filter) lyser op.
Sveevestgvsfilteret og bredspekter-Gasfilter er afstemt efter
hinanden, sa at de som Kompaktfilter sammen bliver udskif-
tet.

Finstgvsfilteret (13) (Filtermatte), er kompaktfilterets (14) for-
filtertrin og skal derfor oftere udskiftes. Udskiftningen af for-
filtermétten er tilstreekkelig, nar den rede LED (11) efter gen-
start af apparatet ikke mere lyser op.

Tekniske Data

Mal L x B x H: 320 mm x 320 mm x 395 mm
Veegt: 19 kg

Speending: 230V/50Hz

Elektr. Ydelse: 275 VA

Max. Vakuum: 2700 Pa

Max. Ydelse: 230 m3/h

Forfilter: Trin 1 Finstavfilter klasse F5
Kompaktfilter: Trin 2; 3

Sveevestevfilter Klasse H13 (99,95 % Partikel til ca. 0,12 um)
kombinere med en Bredtfavnende gasfilter (50 % AKF, 50 % Puratex)
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Greenseflade (interface) RS232 (Fjernstyring)

Der foreligger den mulighed via det standardmeessigt ind-
byggede RS232 interfaceat fjernstyre WFE 2S over en en PC.
Dermed kan anleegget blive betjent hhv. fiernstyret i fuld
funktionsomfang. Yderligere kan en driftstilstand med
omdrejningstalsbegraensning blive valgt. Er begge rarsyste-
mers indsugningsstudser (3) lukket, bliver omdrejningstallet
automatisk reduceret til 20 %.

Ved &bning af rarsystemet lgber turbinen automatisk igen op
pa det indstillede omdrejningstal. En driftstimeteellerviser til
yderligere filterovervagning er ligeledes mulig over interfa-
cet.

Standsning

Giv agt:

Hoje skadestofkonsentration ferer til opvarmning af aktiv
kullet. For atudelukke en utilladelig opvarmning skal appara-
tet for afbrydelsen Igbeskadestoffri i flere minutter.

4. Fejlafhjeelpning
Fejl rsag Afhjeelpning
Ingen Rarsystem uteet
udsugningevne  Filter snavset
Turbineomdr.tal for

Rersystem
teetnes Filter
udskiftes Forgg

lav omdr.tal
Hgj Lufthastighed Normomdr.
udsugningslarm  gennem tal senkes
udsugnings- (mindre luftmaengde)

arm for stor

WFE 2S starter ~ Termisk Lad WFE2S afkele
ikke op afbrydelse Efter ca. 3 t start igen
Filtervisning Undertryksslange Seet slange rigtig pa

efter filterskift
ikke sat pa

fungerer ikke filter igen

Forfilter
indseettes

F7 filter
indseettes Ved
hgj fast-
stoffandel
Indseet
forudledningsrar

Sveevestoffilter
for hurtig
tilsmudset

Ingen forfilter indsat

Dansk

5. Vedligehold, Arbejdsanvisning
Forskellige flusmidler, flusmiddelandele savel forskellige
stgvandele i den udsugede luft kan reducere levetiden for fil-
teret vaesentligt.

Ved lodning eller svejsning af laktrade forhgjes sveevestav-
sandelen i luft. For disse eller lignende anvendelser skal den
standardmmaessige F5 filtermatte udskiftes med et finstavs-
filter af Klasse F7.

Ved udsugning af kleebemiddeldampe skal et bredbands-
gasfilter uden svaevepartikelfilter

Filterskift

For vedligeholdessesarbejder skal apparatet skilles fra net-
tet ved at udtraekke netstikket fra nettet. For filterskift abnes
lasespaenderne (4) mellem turbinehus (8) og filterhus (2) og
filterhuset lgftes af. Undertryksslangen fra kompaktfilter
treekkes af. Kompakfilter (14) og finstevfilter (13) kan ved
hjeelp af beerelaskerne tages veek. Finstovsfilteret er indlagt i
kompaktfilteret (se eksplosionstegning).

Giv agt:
Ved genindseettelse af filteret skal undertryksslangen igen
forskriftsmeessig pasattes og beerelaskerne veere drejet
nedad.

Tilsmudsede filtre skal behandles som specialaffald.

6. Reservedele

Reservedele for standardudrustning se Explo side 58
Finstevfilter F7

Bredbands-gasfilter uden svaevepartikelfilter

7. Tilbehgr
Forudledningsrer 0058735862
Rarsystem DN 40
Rersystem DN 70

8. Leveringsomfang
WFE 2S inkl. filter
Tilslutningskabel
Driftsvejledning
Sikkerhedshenvisninger

Diagram Billede side 57
Explo Tegning side 58

Forbehold for tekniske andringer!
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Portugués

Agradecemos-lhe a confianga demonstrada ao comprar o
aspiracdo de fumo de solda WFE 2S da Weller. Na produgéo
tomaram-se por base as rigorosas exigéncias de qualidade,
que asseguram um funcionamento em perfeitas condicdes
do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicagdes de segur-
anca em anexo. Se néo respeitar as normas de seguranca
corre risco de vida.

O fabricante ndo se responsabiliza pela utilizagao da ferra-
menta para aplicacdes diferentes das descritas no manual
do utilizador, nem pela modificagéo abusiva da ferramenta.

O aspiragdo de fumo de solda WFE 2S da WELLER corre-
sponde a declaragéo de conformidade CE, conforme as exi-
géncias fundamentais de seguranca das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

A aspiragéo de fumo de solda WFE 2S da WELLER esta equi-
pado com uma turbina potente isenta de manutengéo e por
isso optimamente apropriado para operagéo continua indu-
strial. Um sistema electronico digital permite um comando
simples e confortavel do sistema. O aparelho foi projectado
para a aspiragao da superficie de trabalho e ndo é apropria-
do para aspiracdo directa dno ferro de soldar. A rotagdo da
turbina (quantidade de transporte) pode ser ajustada sem
estagios até um méaximo de 230 m?/hora. Para conexdo ao
sistema de tubulagdes existem no maximo 2 bocais de tubos
a disposicéo. Com isto € possibilitada uma disposi¢ao indivi-
dual do sistema de tubulagdes. O filtro de 3 estagios instala-
do (filtro de pé fino, filtro de particulas em fluctuagéo e filtro
de gas de amplo espectro) esta ajustado para fumo de sol-
dadura na sua composicéo padrdo. Com o emprego de filtros
de matérias em suspensdo com ensaio de tipo comprovado
da classe H13, o grau de separacéo do conjunto do filtro (no
estado de entrega) é de 99,95 %, de acordo com EN 1822,
com uma dimenséo de particulas de 0,12 pm. Os dados s6

séo alcancados com a utilizagdo de pecas originais. A troca
de filtros necesséria € indicada no aparelho por um medidor
de pressao diferencial. Um indicador de LED (vermelho, filtro
obstruido) sinaliza o estado operacional. Com ajuda de uma
interface padrdo RS232 o sistema pode ser controlado a
distancia e no local em todo seu ambito de fungdes. Uma
contagem de horas de servico e funcéo de limitagéo de rota-
¢éo estdo a disposicao de forma complementar.

3. Colocacao em servico

Montagem

A aspiragao de fumo de soldadura WFE 2S da empresa WEL-
LER é conectada através de uma mangueira de aspiragao
flexivel ou directamente no sistema de tubos de vacuo (40
mm). Para isso retirar a respectiva tampa de fecho na carca-
ca do filtro (2). Montar o bocal de tubo de 40 mm (3) com 3
parafusos de fixagdo na carcaca do filtro (2). S6 podem ser
montados no méx. 2 bocais de tubo. As conexdes de vacuo
nad-utilizadas devem permanecer fechadas. Ao montar o
aparelho e na operagéo, prestar atengao para que o aparel-
ho possa transportar o ar de saida de maneira desimpedida
pela abertura de ar de saida (1).

Conexdo eléctrica

Antes da colocagéo em servigo, comparar a tensdo nominal
com relagao aos dados na plaqueta de tipo. Uma tenséo cor-
recta de rede permite conectar a maquina WFE2S com a
rede eléctrica (7) e ligar o aparelho através do interruptor de
rede (5). O LED verde indica a operacéo do aparelho. Com o
potencidmetro para o ajuste de rotagdo (9) pode ajustar o
rendimento de aspiracéo desejado.

Controlo do filtro

0 indicador de estado do filtro (11) mostra através de medi-
¢éo da presséo diferencial no filtro quando o gru de sujidade
foi ultrapassado e o elemento do filtro deve ser substituido.
LED vermelho (filtro) acende. O filtro de matéria em suspen-
séo e o filtro de gas de amplo espectro séo ajustados entre
si, de maneira que 0os mesmos séo trocados em conjunto
como filtro compacto. O filtro de p6 fino (13) (manta de fil-
tragem), € o estagio de pré-filtragem do filtro compacto (14)
e por isso deve ser trocado com mais frequéncia. A substitu-

Dados técnicos

Dimens@es C x L x A: 320 mm x 320 mm x 395 mm

Peso: 19 kg

Tensao: 230V/50Hz

Poténcia eléctrica: 275 VA

VAcuo méx.: 2700 Pa

Quantidade de transporte méax.: 230 m3/hora

Pré-filtro: Estagio 1 filtro de po fino classe F5

Filtro compacto: Estagio 2; 3  Filtro de matéria em suspenséo classe H13

(99,95 % particula até aprox. 0,12um) combinado
com um filtro de amplo espectro (50 % AKF, 50 % Puratex)
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icdo da manta de pré-filtragem é suficiente quando o LED
vermelho (11) ndo mais acende apés a recolocagdo em ser-
vico do aparelho.

Interface RS232 (Remote control)

Existe a possibilidade de comandar a maquina WFE 2S com
um PC através da interface RS232 padrdo montada. Desta
maneira o sistema pode ser comandado local ou remota-
mente em todo seu &mbito de funcdes. Adicionalmente pode
ser seleccionado um modo operacional com limitagdo de
rotagdo. Se ambos bocais de aspiracdo (3) do sistema de
tubulactes estiverem fechados, a rotagéo € reduzida auto-
maticamente para 20 %. Quando o sistema de tubulagdes se
abrir a turbina volta a funcionar novamente com a rotagéo

4. Solucéo de falhas

Falha Causa Solucéo

Rendimento de  Sistema de Vedar o sistema

aspiragéo tubulagdes com de tubulagdes
ausente vazamento Filtro Trocar o filtro
obstruido Rotagao Aumentar a
da turbina rotagao teorica
demasiado baixa
Ruidos de Velocidade do Reduzir a rotagao
aspiragéo vento brago tedrica (pouca
elevados de aspiracdo quantidade de ar)
muito grande
A méaquina Desligacéo Deixar a WFE2S
WFE 2S nédo térmica arrefecer Ligar
arranca novamente apds
aprox. 3 horas
Indicador do Mangueira de Encaixar a mangueira
filtro ndo vécuo ndo foi correctamente no
funciona encaixada filtro
apbs a
trocado filtro
Filtro de Néo esta’instalado Colocar um pré-filtro
matéria em nenhum pré-filtro Colocar um filtro F7
suspensao No caso de alta
sujo demasiado concentragdo de
cedo matéria sélida
colocar um separador
prévio.

Portugués

ajustada de maneira automatica. Uma contagem de horas de
servigo para controlo adicional do filtro também é possivel
através da interface.

Desactivar

Atencéo:

Uma alta concentragéo de gas poluente causa aquecimento
do carvao activo. Para evitar um aquecimento ndo autoriza-
do o aparelho deverafuncionar por varios minutos sem gas
poluente antes de desligar.

5. Manutencdao, nota sobre o trabalho
Diferentes meios de fluxo, cotas de meio de fluxo bem como
diferentes cotas de p6 no ar aspirado podem reduzir sensi-
velmente a vida Gtil do filtro.

Ao soldar arames pintados aumenta a cota de matéria soli-
da em suspensdo no ar Para este ou similar utilizagao deve-
ra ser trocado a manta de filtragem F5 por um filtro de p6
fino da classe F7.

Ao aspirar vapores de adesivos deve ser utilizado um filtro
de gés de amplo espectro sem filtro de matéria em suspen-
s&o.

Troca do filtro

Antes dos trabalhos de manutengéo o aparelho devera ser
separado da rede eléctrica ao retirar a ficha da tomada. Para
a troca do filtro deve ser aberto o fecho tensor (4) entre a
carcaga da turbina (8) e a carcaga do filtro (2) e levantar a
carcaga do filtro. Retirar a mangueira de vacuo do filtro com-
pacto. O filtro compacto (14) e o filtro de pd fino (13) podem
ser retirados com ajuda das alcas de transporte. O filtro de
p6 fino esta colocado no filtro compacto (ver desenho expan-
dido).

Atencéo:

Ao se recolocar o filtro, a mangueira de vacuo devera ser
recolocada correctamente e as algas de transporte devem
ser giradas para baixo.

Filtros obstruidos devem ser tratados como lixo especial.

6. Pecas sobressalentes

Pecas sobressalentes para modelo padréo, ver desenho
pagina 58

Filtro de po fino F7

Filtro de géas de amplo espectro sem filtro de matéria em
suspenséao
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7. Acessorios
Separador prévio 0058735862
Sistema de tubulagéo DN 40
Sistema de tubulagéo DN 70

8. Ambito do fornecimento
WFE 2S incl. filtro

Cabo de conexdo

Instrucdes de operagéo

Indicagdes de seguranga

Esquema eléctrico ilustragdo pagina 57
Desenho ilustragéo pagina 58

Reservado o direito a alteragdes técnicas!
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Kiitiamme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
WELLER juottosavunpoistoimu WFE 2S. Valmistuksen
perustana ovat kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat lait-
teen moitteettoman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttoohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huolelli-
sesti lapi ennen laitteen kayttéonottoa. Turvallisuusméaaray-
sten noudattamattajattdminen voi uhata henkea ja elamaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kayttdohjeista poikkeavasta
kéytosta tai omavaltaisista muutoksista.

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 2S vastaa EU:n vaatmu-
stenmukaisuusvakuutusta turvallisuusdirektiivii 89/336/ETY
ja 73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 2S on varustettu tehok-
kaalla, huoltovapaalla turbiinilla ja soveltuu siten parhaiten
jatkuvaan teolliseen kayttéon. Digitaalinen elektroniikka
mahdollistaa laitteiston yksinkertaisen ja mukavan ohjauk-
sen. Laite on suunniteltu kaytettavaksi tydpinnan poistoimu-
na eika sovellu kéytettavaksi suorana poistoimuna juottokol-
vin vieressé. Turbiinin kierrosluku ja siten sy6ttdmaara on
séddettavissd portaattomasti maksimissa 230 m3/tuntiin
saakka. Putkijarjestelmaan liittdmista varten on kéytettavis-
sé& maks. 2 muhvia. Nain on mahdollista muodostaa yksildl-
linen putkijarjestelma. Asennettu kolmiporrassuodatin (hie-
nosuodatin, polynsuodatin ja laajakaistakaasusuodatin) on
sovitettu normaali koostumuksessa juottosavua varten.
Kaytettdessa luokan H13 tyyppitestattuja pdlynsuodattimia
suodatinsarjan erotusaste luovutustilassa on 99,95 %, EN
1822:n mukaisessa 0,12 pm hiukkaskoossa. Em. arvot saa-
vutetaan vain kaytettdessé alkuperdisosia. Tarvittava suo-
dattimen vaihto ilmoitetaan laitteen erotuspainemittauksella.
LED-ndyttd (punainen, suodatin taysi) iimoittaa toimintatilan.
Laitteistoa voidaan ohjata tai kaukovalvoa koko toiminnan
laajuudelta vakiovarustukseen kuuluvalla RS232 sarjaliitan-

Suomi

nalla. Kayttdtunnintunnistus ja kierrosluvun rajoitustoiminto
ovat tydennettavasti kéytettavissa.

3. Kayttoonotto

Asennus

WELLER juottosavunpoistoimu WFE 2S yhdistetdan suoraan
alipaineputkijar-jestelmaan (40 mm) joustavan poistoimulet-
kun kautta tai suoraan. Sitd varten on poistettava suodatin-
kotelon (2) vastaava sulkuhattu. Asenna muhvi 40 mm (3)
suodatinkoteloon (2) 3 kiinnitysruuvin avulla. Enintddn 2
muhvia on asennettavissa. Kayttamattéman alipaineliitdnnan
on oltava suljettu. Laitetta asennettaessa ja jatkokéytdssa on
huomioitava, etta laite pystyy siirtdmaan poistoilman esteet-
tdmasti poistoilman aukosta (1).

Sahkaliitanta

Ennen kayttdonottoa on tarkistettava, ettd nimellisjannite
vastaa tyyppikilpeen merkittya tietoa. Kun verkkojannite on
oikein liitetd&n WFE 2S verkkoon (7) ja laite kytketaan verk-
kokytkimella (5) paalle. Vihred LED nayttaa, etta laite on kay-
tossd. Haluttu imuteho valitaan kierrosluvun saadén (9)
potentiometrilla.

Suodattimen tarkastus

Suodattimen tilan nayttdlaite (11) iimoittaa suodattimen ero-
tuspainemittauksella, milloin ylitetaan likaantuneisuusaste ja
milloin on vaihdettava suodatinpanos. Punainen LED (suoda-
tin) palaa. Pélynsuodatin ja laajakaistakaasusuodatin on
yhteenviritetty, joten ne vaihdetaan yhdessé kompaktisuo-
dattimina.

Pélynsuodatin (13) (suodatintyyny) on kompaktisuodattimen
(14) esisuodatusvaihe ja on vaihdettava sen takia useam-
min. Esisuodatintyynyn vaihto on riittavé, kun laitteen uudel-
leen kayttéonoton jalkeen punainen LED (11) ei enda pala.

Tekniset tiedot

Mitat P x L x K: 320 mm x 320 mm x 395 mm
Paino: 19 kg

Jénnite: 230V/50Hz

Séhkoteho: 275 VA

Max. alipaine: 2700 Pa

Max. sydttdteho: 230 m3/h

Esisuodatin: Vaihe 1 Hienopélysuodatin, luokka F5

Yhdistelmasuodatin: ~ Vaihe 2, 3

luokan H13 pélynsuodatin

(99,95 % hiukkasia aina n. 0,12 pm:iin asti)
yhdistetty laajakaistakaasusuodattimella
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Sarjaliitdnta RS232 (Remote control)

On olemassa mahdollisuus ohjata WFE 2S juottosavupoi sto-
imua tietokoneen avulla vakiovarusteena asennetun RS232 -
sarjaliitdnnan kautta. N&in voidaan ohjata tai kauko-ohjata
laitteistoa koko toiminnan laajuudelta. Lisaksi voidaan valita
toimintamuoto, jossa on kierrosluvun rajoitus. Kun molem-
pien imumuhvien (3) putkijarjestelmat on suljettu, vahenne-
taén kierrosluku automaattisesti 20 %iin. Putkijarjestelmaa
avattaessa turbiinin k&ynti nousee taas automaattisesti ase-
tetulle kierrosluvulle.

Myds kayttdtunnintunnistus suodattimen lisévalvontaa var-
ten on mahdollinen sarjaliitdnnan kautta.

4. Hairion poisto
Hairio Syy Apu
Tiivista

Puuttuva Putkijarjestelma

poisimuteho epatiivis Suodatin putkijarjestelma
likaantunut Vaihda suodatin
Turbiinin Nosta tavoitekier-
kierrosluku liian  roslukua
alhainen
Adnekkaat [lman nopeus Laske tavoitekier-
imuéénet imuvarren 1api  roslukua
liian suuri (vahemman ilmaa)
WFE2S ei Terminen Anna WFE2S jadhtya

lahde kayntiin poiskytkeminen  Kytke n. 3 tunnin
jalkeen uudelleen

paalle

Suodatinndyttd  Alipaineletkua  Aseta letku oikein
ei toimi ei ole asetettu suodattimen paalle
paalle suodat-
timen vaihdon
jalkeen
Pélynsuodatin Esisuodatinta Aseta esisuodatin
liian nopeasti ei ole asetettu paikalleen
likaantunut Aseta F/ suodatin
paikalleen

Jos on korkea
kiintoaineosuus,
aseta esierotin
paikalleen
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Seisauttaminen

Huomio:

Korkea myrkkykaasupitoisuus johtaa aktiivihiilen lampene-
miseen. Jotta valtetaan lampenemistd, tulisi laitetta kayttaa
useamman minuutin ajan ennen poiskytkemista myrkkykaa-
suista vapaaksi.

5. Huolto, toimintaohje

Poisimetyn ilman eri juoksutusaineet, juoksutusaineosuudet
sekd erilaiset pdlyosuudet saattavat vahentda suodattimen
kestoa olennaisesti.

Lakkalankoja juotettaessa tai hitsattaessa ilman pdlynaineo-
suus nousee. Ndille tai samankaltaisille sovellutuksille tulisi
vaihtaa vakiovarusteena oleva F5 suodatintyyny luokan F7
pélynsuodattimeen.

Liimahdyryja pois imettdessa on kaytettdvd monitoimi-kaa-
susuodatin (ilman leijusuodatinta).

Suodattimen vaihto

Ennen huoltot6itd laite on irrotettava verkosta vetdmalla
verkkopistoke irti. Suodattimen vaihtoa varten avataan turbi-
inin rungon (4) ja suodatinkotelon (8) véliset vanttiruuvit (2) ja
suodatinkotelo nostetaan pois. Veda alipaineletku irti kom-
paktisuodattimesta. Kompaktisuodatin (14) ja hienosuodatin
(13) voidaan poistaa kantositeen avulla. Hienosuodatin on
asetettu kompaktisuodattimeen (katso rajahdyspiirustus).

Huomio:

Suodattimia asetettaessa uudelleen paikoilleen alipaineletku
on taas asetettava asianmukaisesti paélle ja kantositeet on
kaannettava alaspain.

Likaantuneet suodattimet on kasiteltava erikoisjatteena.

6. Varaosat

Vakiovarusteen varaosat katso Explo sivu 58
Hienosuodatin F7

Monitoimi-kaasusuodatin (ilman leijusuodatinta)

7. Varusteet

Esierotin 0058735862
Putkijarjestelma DN 40
Putkijarjestelma DN 70



8. Toimituksen laajuus
WFE 28 sis. suodattimen
liitantakaapeli

kayttoohje

Turvallisuusohjeet

Kytkentékaavio kuva sivu 57
Explo kuva sivu 58

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Suomi
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EAAnvik

320G €UXAPIOTOUME YO TV EWTLOTOOUVN TOU ag deifare,
ayopalovtag To H GUOKEUN avappognang TUMoU OUYKOANGNg
WFE 2S g WELLER. Katd mv katagkeun mendnkav auotnpeg
anatmoel¢ moloTTag, wote va e&ao@akiletal n ayoyn Aetroupyia
NG GUOKEUNG.

A 1. Mpoooyn!

Mpwv ™ B€on oe Aettoupyia ™G GUOKEUNG BlABACTE MAPAKAAD
TPOOEKTIKA QUTEG TIQ 0dNYieg AEITOUPYIAS Kal TIG GUVIUMEVES
unodeigels aopahelag. T¢ mepinTwan W TENONG TWV KAVOVIOUMY
aopaeiag undpyet kivduvog yia T Zwn Kal TV apTIpEAEd 0ag.

Ma kaBe aAAn xprion, Tou amokAivel amo Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kaBog kal o mepimtwon auBaipeTng petatporg, dev
avahapBavetal ano ™y Meupd ToU KATAOKEUAaTH Kaglia eudivn.

H guakeun ouykoMnong WFE 2S g WELLER avtamokpivetat ot
dnAwon motomrac EK olpewva pe TIC BAOIKEG aMalTHOEIS
aopaeiag Twv odnyiwv 89/336/EOK kai 73/23E0K.

2. Nepiypagiy

0 amoppo@nTpac kamvav ouykoMnong WFE 2S g WELLER
eival eEom\iouévoe e oTpoBo eyaAng toxlog, o ormoiog de
XpelaleTat ouvTHPNON Kal yia auto eivat dplota kataAnAog yia
Blopnyavikn xpnon dlapkeiag. AlaBETel YNPIaKO NAEKTPOVIKO
oUOTNWUa TIOU KAVEL TOV XEIPIOUO £UKOAO Kat AveTo. H GUOKEUN
OXedIA0TNKE Yia T XPAON WG AMOPPOPNTHPAS ETIPAVEIDV
£pyaciag kat dev eival kKatdAnAn yia anoppopnoelq Aeca oo
KoMnTpL. O apiBuOg OTPOPAV TOU GTPORIAOU KAl EMOHEVWE 1)
MoooTNTA eKTOMOMATOC PUBHIZETal XWPIG laBaBuioelg Ewg 230
m3/h To péyloto. Mia ™ oUVSEON TOU OUOTAHATOC CWANV@Y
umapyouv To oAU dUo aTtopa owAnva. ETot eivat duvat n Kata
mepimTwon  Slapdpewon TOU  OUOTAHATOS  CwAvwv. To
TomoBeTniEVO GiTpo 3 Babuidwy (piATpo YIARG oKovng, PikTpo
QWPOUKEVWY 0UCLAV Kal GIATPO aEpiwY EUPEDS PAauaToc) eivat
oV otavtap oUVBEaT Tou EIBIKO YIa Karvo ouykOMAnang. Me T
XPNon QIANTPWY QlWPOUKEVWY 0UCLOY EAEYUEVOU TUMOU TN
katnyopiag H13 o PaBuog amddoong ¢iAtpou oV Katdotaon
napddoong etavel ato 99,95 %, oUpwva e ™y mpodiaypagn EN
1822 yia péyeBog owpatidinv 0,12 pm.Ta dedouéva autd Loxiouy

HOVO £QOGOV XONOIUOTOI0UVTAL YVNOLA AVTAANAKTIKA. MEGW Wiag
HETPNONG 81aQopdg mieong 1 GuoKeun Seiyvel mMOTE TPEMEL va
aMayBel o oiktpo. Mia Auxvia LED (koKkivo, GIATPO YeudTo)
deiyvel TV kataotaon Asttoupyiac. Me ) BoriBela piag otavtap
Hovada dlenagng RS232 propeite va XelpileaTe ) oUoKeun 1 va
™V TapakohouBeite amod amooTaon ot OA0 TA £UPOC TWV
AEITOUPYIGY TNG. ZUMMANPWUATIKA TIAPEXETAL KATAYPAQN TWV
POV Aettoupylag kat Aettoupyia meploplopol Twv aplBumv
OTPOPAV.

3. @¢an oe Aeitoupyia

Zuvapyohoynon

0 anoppoPnTEag kamvav ouykoAMnone WFE 28 mg WELLER
OUVBEETAL PETW VOGS EUAIYLOTOU OwARVa avappognang (40 mm) 1
an'’ euBeiag pe To oloTNHa CWARVWY Kevou. fia Tov oKomoO auto
ByaAte v avahoyn KaAUTTpA QPAYAC OTO TPOOTATEUTIKO
miepiBAnua Tou giktpou (2). ToroBeTaTe TO GTOMIO GwAVa 40 mm
(3) ue 3 Bideg oteptwong (2) ato mepiPAnua giktpou. Mmopolv va
TomoBeTnBoUV TO TIOAD 2 aTOMIA GWANva. H N Xpnotoroneioa
oUvdeon kevol Tpénel va mapageivel khelot). Otav TonoBeoeTe
N OUOKEUN Kal KATd T TEPITEP® AEtToupyia ™G mpémel va
ABeTe UMOYN, OTL T GUOKEUN Uopel va mpowdnoeL Tov akabapTo
agpa aveumodIoTa aro To avolypa akabaptou agpa (1).

HAekTpikn o0vdeon

Mptv TeBel 1 oUOKEUN O Aeltoupyia, mpemet va eheyyBel 1 taon
PEUUATOC HE TA OTOIKEID TNV ETIKETA TOU KATAOKEUAOTH. EQoaov
1 Taon eivat owot, ouvdeate Ty WFE2S e o SikTuo peluatog
(7) kat BAATE Umpog T GUOKeUR e To dlakorn pedpatog (5). H
mpdotvn evdelgn ot Augvia LED deixvel 0TI 1) ouokeun eival og
Aettoupyia. Me 10 TOTEVOIOUETPO Yia T PUBHION TV 0TPOYQV (9)
puBiCeTe TV emBUUNTI oYU aroppoenang.

'EAeyxog giATpou
H évdelfn kataotaong oitpou (11) HEOW TNG WETPOUMEVNS
BlapOopag meang aTo GIATPO EVNHEPMVEL Yia TV UMEPRAON TOU

BadoU pUmaveng Tou GikTpou Kat TV anartoupevn alayn tou. H
Auyvia LED givat kokkivn (9idtpo). To gIATPO alwpoUpevwy ouaiav
Kal To QIATPO aepiwv £UPEDC (PAOMATOS &ival PETAED TOUG
£VAPUOVIOEV, ETOL MOTE Uropoly va aAayBolv pali wg eva

Texvika oToIyeia

Aaotaoe(c . x m\. x Pog: 320 mm x 320 mm x 395 mm

Bapog: 19kg

Taon: 230V/50Hz

HAekTp. 10XUG: 275VA

MEY. Kevo: 2700 Pa

MEy. oaoTTa EKTOMIONATOG: 230 m3/h

Mpo-@iATtpo: Baduog 1 Mdidtpo PIANS okoVNS katnyopiag F5
SUUMayeg QikTpo: BaBUOG 2,3 BIATPO AWPOUKEVWY OUCIAV KaTny. H13

(99,95% owpatidia €wg mep. 0,12um)
08 GUVBUAOO e Eva GIATPO aepiou EUPEDS
@aopatog (50% AKF, 50% Puratex)
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OUUMAYES GIATPO.

To giktpo Yikng okovng (13) (eminedo Giktpo) sival n Babpida mpo-
@iktpou Tou oupmayolc ¢iAtpou (14) kat yI' autd MPEMEL va
aMdetat ouyvotepa. H alayn Tou eminedou mpo-@iktpou
ETIAPKEL, EPOTOV deV UTIAPXEL KOKKIV EvBeIEn o Auyvia LED (11)
0Tav 1 ouokeun TeBel Mkl oe Aettoupyia.

4. AvripeTamon og mepinTwon BAaBng

BAGBn Artia Avrigetamon
Ae yivetat To oUoua STEYAVOMONOTE
anoppognan OWNV@V dgv  TO 0UOTNHA
givatoteyavo  owAvwv ANGETe
AepwpEVO 0 QIATPO
oiAtpo MoAU  AveBaoTe Tov ap.
HIKPOC ap. 0TPOPMY
0TPOPMV
otpoBirou
‘Evtovot BopuBot Mol ugnA  XaunAwaote Tov
anoppognang TayUmMTaTOU  ap. OTPOPWV
agpa 010 (ukpOTEQN
Bpayiova noooTNTA AEPQ)
anoppdenang
HWFE2S ¢ OgpuKN Agnote mv
Aetroupyel dlakorm WFE 2S va
Kpuoel Bakte T
NV Umpog et
ano 3 wpeg
H evet&n oiktpou de Aev mepaotnke  MepaoTe 0woTd T0
doukelel 70 AA0TIXO Aaotiyo oto
uromieong Hetd  GiATpo
™V aayn Tou
@ikTpOU
To gitpo Ae Baate mpo-  TomoBeTHOTE TipO-
AWPOUUEVRY oiATpo oiktp0
oUaLOV AepaBnke ToroBeoTe IAT
oAU ypryopa po F73e
nepinTwon
uymAol mogoaTol
OTEPEWV
UNK@V T0
noBemoten
00310 WPLOTIPA

EAAnvIK

Movada dicmagng RS232 (Remote control)

Me ™V 0TQVTap €0WTEPIKA TOMOBETNUEVN Hovada Slemagng
RS232 unapyet ) duvatoTnTa Yelplopol e ouokeuns WFE 28 aro
TOV MPOOWIKO UTioAoyLoT. 'ETOL UMopeiTe va ) XelpileaTe ae OMo
70 £0P0G TWV AEITOUPYIQV 1) artd anoataon. Emméov propeite va
eTIAEEETE £va TUMO AEITOUPYIAG g TIEPIOPIOHEVO APIBLO GTPOPAV.
EQv Ta 0UOTARATA GWARVOV Kat Twy SU0 OTOpinV avappoenang (3)
elval KAELOTA, HeOVETaL 0 apIBUOG 0TPOQMY auTopaTta oo 20 %.
‘Otav avolyBei 10 6UoTUA CWAVKV 0 OTPORIAOG EMAVEQXETAL OTO
PUBLOHEVO APIBO OTPOPAV.

Me T povada Slenagng eivat emong duvat 1) Kataypagr Twv
POV Aettoupyiag yia mpocBe emiBAeyn Tou piktpou.

0¢on ekTog AeiToupyiag

Mpocoyn:

YQnA) OUYKEVTPWON pumap@v aspiwv mpofevel BEpuavon Tou
evepyoU avBpaka. Ma va amokAeloTel n avenitpent) Bepuavan,
ouVIOTATal 1 AEITOUPYia TNG GUOKEUNS XWPIS pumapd agpla yia
apKkeTa Aemta mpotoU TeBel ekTog Aettoupyiag.

5. ZuvTRpnon, unodeign pyaciag

Aldgopa ouNNImAopata, 1) m0s00TA CUAMMAOUAT®Y KaBwg Kat
B10(p0opa OCOATA GKOVNG TOU AVAPPOPOUMEVOU AEPA UTOPOUV Val
LELOOOUY ONUAVTIKA T BLAPKELD {WNG TOU GIATPOU.

Katd ™ ouykoAnon BepviKOWEVWY OUPUATWYV auEavetal To
T0000TO QWPOUKEVWY 0UGIOV OTOV agpa. Md auTh i TAPOOLES
XPNOEIC OUVIOTATAL 1) QVTIKATAOTAO TOU OTAVTap eminedou
@iktpou F5 aro ¢iktpo YiAng okovng kamyopiag F7.

Katd mv anoppo@nan atumv KOMag mpémet va xpnatorom el
oupnayeg Oiktpo aepiou €upEog QAcuatoc Ywpic @iktpo
ALWPOUHEVWY 0UTIAV)

AMayn giktpou

Mplv ano epyacieg ouvtApENONG SIAKOYTE TV Mapoxn PeUUATOS
Byadovtag To QI¢ armo v pila.

Ma ™V ahayn Tou GIATPOU avoiyeTe TOUG OQIYKTAPES (4) HETAEY
T0U keAUoug atpopilou (8) kat Tou mepIBARATOC GiATPOU (2) Kat
avaonkovete To mepipAnua @iktpou. Byalete Tov £AAOTIKO
owAfva uromigong aro To oupnayss Giktpo. To oupmayeg GiATpo
(14) kat To @iktpo PIANG okoVNG (13) uropolv va agatpeBoly e ™
BonBela Twv aUQIBETOV PeTagopds. To gikTpo AemTig OKOVNG
eival tomoBemuévo pEoa 0To oupmaye Qiktpo (BAEme
oxEdIaYPapHa).

Mpocoyn:

Kata v enavatonoBEmon Twv GIATPWV MPEMEL VA MEPAoTEL AN
00)0TA 0 EAAOTIKOC OWARVAG UTOTiEaNG Kal ot BNAIES HETAPOPAg
V0 YUPLOTOUV TIPOG TA KATA.

Ta Aepwpéva Gitpa TPEMEL Va avTIHETMIZOVTaL WG EMIKivOUVa
anoppiyyaTa.
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EAANnvik

6. AvraAAakTika

AvtaMakTika otavtap e&omhiapol BA. axediaypaypa oeAida 58
OiAtpo YiAng okovng F7

OIATpO aepiou £UPEDS PACKATOS XWPIC QIATPO ALWPOUHEVWV
oUalhY)

7. MpoaipeTika EapTnpaTa
Mpodlaywplotipag 0058735862

To olotua WFE2S DN 40

To oloua WFE2S DN 70

8. H mapadoon mepihaypavel
WFE 25 e giktpo
Kahadto o0vdeang
Eyxelpidio xpnom

Zx&dlo ouvdeapohoyiag Eikova oehida 57
Iyediaypappa Eikova oghida 58

Me em@UAagn Tou SIKaIOPATOG TEXVIKOV aAAaywv!
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Weller lehim dumani emme sistemini WFE 28 satin almakla,
bize gdstermis oldugunuz giiven icin cok tesekkiir ederiz.Ure-
tim sirasinda, cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye
alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan 6nce litfen bu kullanim kilavuzunu
ve guvenlik uyarilarini dikkatlice okuyunuz. Emniyet talimat-
larina uyulmamasi, durumunda hayati tehlike s6z konusu ola-
bilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yaptiginiz degisikliklerde Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Weller lehim dumani emme sistemi WFE 2S, 89/336/AET ve
73/23AET kurallari glivenlik taleplerinin temel prensiplerine
gére AB uygunluk agiklamasina uymaktadir.

2. Tanim

WELLER lehim dumani emme sistemi WFE 2S, performans
bakimindan gugli, bakim gerektirmeyen tlrbin ile
donatildigindan, endstrideki stirekli kullanimlar igin en uygu-
nudur. Bir dijital elektronik, sistemin kolay ve konforlu bir sekil-
de kullanimina olanak saglar. Cihaz, calisma ylizeyi emisinde
kullaniimak icin tasarlanmis olup, havyadan direkt emme icin
uygun degildir. TOrblnin devir sayisi ve bdylelikle basma
miktari, azami 230 m3/s'e kadar kademesiz olarak ayarlanabi-
lir. Boru sisteminin baglantisi icin azami 2 adet boru agzi kul-
lanima sunulmaktadir. Bdylelikle boru sisteminin kisisel olarak
duzenlenmesine olanak saglanir. Monte edilen 3 basamakli
filtre (hassas toz filtresi, hava igindeki madde filtresi ve genis
bantli-gaz filtresi) standart yapilisi olarak lehim dumani igin
dustinilmastir. Tip kontroli yapilan H13 sinifi hava igindeki
maddeleri filtre eden filtrenin kullaniimasi halinde, teslimat
durumundaki filtre takiminin filtreleme derecesi, EN 1822'ye
gore partikil biyikliginin 0,12 sm olmasi halinde
%99,95'dir. Bu verilere ancak orijinal parcalarin

kullanilmasi ile ulagilabilir. Gerekli olan filtre degisimi, fark

Almanca

basinci 6lctimu ile cihazda géruntilenebilir. Bir LED gdster-
gesi (kirmizi= filtre dolu) calisma durumunu gdsterir. Standart
bir RS232 arabiriminin yardimiyla sistemin bitin fonksiyon
kapsamini kullanabilir veya uzaktan denetleyebilirsiniz.
Calistirma saatinin algilanmasi ve devir sayisi sinirlama fonk-
siyonu, tamamlayici olarak hizmete sunulmaktadir.

3. Devreye alma

Montaj

WELLER lehim dumani emme sistemi WFE 2S, esnek bir
emme hortumu veya vakum boru sistemi (40 mm) ile
dogrudan baglanmistir. Bunun igin filtre muhafazasindaki (2)
ilgili kapak cikariimalidir. Boru agizlan 40 mm (3), 3 adet
sabitleme vidas! ile filtre muhafazasina (2) monte edilmelidir.
Azami 2 adet boru agzi monte edilebilir. Kullaniimayan vakum
baglantilar kapatiimalidir. Cihazin kurulmasi sirasinda ve
daha sonraki calistirmada cihazin hava ¢ikisi, hava bosgaltma
deliginden (1) engellenmeden basilabilmelidir.

Elektrik baglantisi

Devreye almadan 6nce, nominal gerilimin tip plakasinda yazil
olan degere uyup uymadigi kontrol edilmelidir. Sebeke gerili-
minin dogru olmasi durumunda, WFE2S sebekeye baglanip
(7) cihaz sebeke salterinden (5) devreye alinmalidir. Yesil
LED diyodu cihazin calistigini gosterir. Devir sayisi ayar pota
siyometresi (9) ile istenilen emis gticl ayarlanir.

Filtre kontrolii

Filtre durumu géstergesi (11), filtredeki fark basincinin dlgtimi
ile kirlenme derecesinin ne zaman asildigini ve filtre takiminin
ne zaman degistirimesi gerektigini gosterir. Kirmizi LED (fil-
tre) yanar.

Teknik bilgiler

Boyutlar Ux G x Y: 320 mm x 320 mm x 395 mm
Agirlik: 19 kg

Gerilim: 230V/50Hz

Elektrik giict: 275 VA

Azami vakum: 2700 Pa

Azami basma miktari: 230 m3/s

On filtre: Kademe 1, hassas toz filtresi, sinif F5

Tek parcali filtre: Kademe 2; 3

Hava icindeki maddeleri emen filtre sinif H13
(Yaklagik 0,12 sm'ye kadar olan partikil icin %99,95)
Bir genis bant gaz filtresi ile kombine edilmistir

(%50 AKF, %50 Puratex)
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4. Anza dnleme yardimi

Ariza nedeni onlemi
Eksik emis glici  Boru sistemi Boru sistemi izole
sizdirmakta edilmeli
Tirbdn devir Itibari devir sayisi
sayisi ¢ok dislk  arttinimali
Yuksek emis Emme kolundan itibari devir sayisi
gurdltisu dolay! hava hizi dustrilmeli (az
cok blyik hava miktari)
WFE 2S termik olarak WFE 2S sogutul-
calismiyor devre kesme mali ve yaklasik 3
saat sonra tekrar
aclimahdir

Filtre gostergesi  Filtre degisiminden Hortum filtreye

calismiyor sonra alcak basing dogru takilmamis
hortumu yerine
takilmamig
Hava icindeki On filtre On filtre ve F7 fil-
maddeleri emen  kullaniimamig tresi

kullaniimalidir. Kati
madde pay! yUk-
sekse, 6n ayirici
kullaniimalidir

filtre cok cabuk kir-
lenmis

Hava icindeki maddeleri emen filtre ve genis bant gaz filtresi,
tek parca filtre olarak birlikte degistirilecek sekilde birbirine
ayarlanmigtir. Hassas toz filtresi (13) (filtre siltesi), tek parca fil-
trenin (14) on filtre kademesi oldugundan sik sik degistirilmeli-
dir. Cihazin tekrar devreye alinmasindan sonra kirmizi LED
(11) yanmazsa, on filtre siltesinin degistirilmesi yeterli olur.

Arabirim RS232 (Remote control)

Standart olarak takilan bir RS232 arabirim vasitasiyla WFE
2S'e PC (izerinden de kumanda edilebilir. Boylelikle sisteme
tam fonksiyon kapsami ile veya uzaktan kumanda edilebilir.
Buna ek olarak devir sayisi sinirlamasi olan bir ¢aligtirma

modu da segilebilir.

Boru sistemlerinin her iki emme agzi (3) kapanmissa, devir
sayisi otomatik olarak %20'ye azaltilir. Boru sistemi agildiktan
sonra turbln tekrar otomatik olarak ayarlanan devir sayisina
yukselir.
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Filtre denetimine ek olarak calisma saatinin taninmasi ayni
sekilde arabirim Uzerinden mimkunddr.

Devre digi birakma

Dikkat:

Yiksek miktardaki zararli gaz yogunlugu, aktif karbonun
Isinmasina yol acar. Misaade edilmeyen bir isinmanin 6nline
gecmek icin cihazi kapatmadan 6nce bir kag dakika sure ile
zararli gaz olmadan calistiriimalidir.

5. Bakim, Calistirma uyarisi

Emilen havanin muhtelif sivi lehim maddesi, sivi lehim mad-
desi miktarlari ve ayrica farkli toz miktarlari filtrenin dayanma
stresini oldukga kisaltir.

Boyall telleri lehimlerken veya kaynak yaparken hava icinde
hareket eden madde miktarlar artar. Bu veya benzeri kul-
lanimlar icin standart olan F5 filtre siltesinin yerine F7
sinifindan olan hassas toz filtresi takilmalidir.

Yapistirict buharlarini emerken genis bantli gaz filtresi (hava
icindeki maddeleri emen filtre) kullaniimalidir.

Filtre degisimi

Bakim calismalari yapmadan 6nce cihazin fisi sebekeden
cekerek cikanimalidir. Filtre degisimi yapmak igin tlrbln
muhafazasi (8) ve filtre muhafazasi (2) arasindaki sikma kilit-
leri (4) acilir ve filtre muhafazasi kaldinlir. Algak basing hort-
umu tek pargali filtreden cikariimalidir. Tek parcali filtre (14) ve
hassas toz filtresi (13), tasima kulakgiklarinin yardimi ile
cikarlabilir. Hassas toz filtresi, tek parcali filtrenin igine
yerlestirilmistir (bkz. Detayli gizime).

Dikkat:

Filtreyi tekrar yerine yerlestirirken algcak basing hortumu usu-
line uygun sekilde takilmali ve tasima kulakgiklar asag
dogru déndurdlmelidir.

Kirlenen filtreler 6zel ¢op (atik) muamelesine tabi tutulmalidir.

6. Yedek parca

Standart donanimin yedek parcalari icin bkz. Detay

sayfa 58

Hassas toz filtresi F7

Genis bantli gaz filtresi (hava icindeki maddeleri emen filtre
olmadan)



7. Aksesuar
On ayirici 0058735862
Boru sistemi DN 40
Boru sistemi DN 70

8. Teslimat kapsami
Filtre dahil WFE 2S

Baglanti kablosu

Kullanim kilavuzu

Guvenlik uyarilari
Devre semasi resmi sayfa 57

Detayli resim sayfa 58
Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Almanca
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Cesky

Dékujeme vam za dlivéru, kterou jste nam projevili zakou-
penim zafizeni k odsavani vypart z pajeni Weller WFE
2S. Pfi vyrobé bylo dbano na nejpfisnéjsi pozadavky na
kvalitu, které zaru€uji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim zafizeni do provozu si, prosim, pozorné
prectéte Navod k pouziti a pfilozené Bezpe¢nostni poky-
ny. Pfi nedodrzZeni bezpecnostnich predpist hrozi nebez-
peci ohrozeni zdravi nebo Zivota.

Viyrobce neprebira zadnou odpovédnost za pouziti v roz-
poru s Navodem k pouziti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Zafizeni k odsavani vyparl z pajeni Weller WFE 2S odpo-
vida prohlaSeni o shodé ES dle zékladnich bezpec¢nost-
nich poZadavk( smérnic 89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Zafizeni k odsavani vypard z pajeni WELLER WFE2S je
vybaveno vykonnou, bezddrzbovou turbinou a proto se
idedlné hodi pro trvaly provoz v primyslu. Digitalni
elektronika umoznuje snadné a komfortni ovladani
zafizeni. Pfistroj je koncipovan pro odsavani z pracovni
plochy a neni koncipovan pro pfimé odsavani u pajecky.
Otécky turbiny a tim mnozstvi odsavaného vzduchu Ize
plynule nastavit aZz do max. 230 ms/h. Pro napojeni na
systém potrubi jsou k dispozici max. 2 natrubky. To umoz-
fiuje individudlni usporadani systému potrubi. Instalovany
3stupniovy filtr (filtr jemného prachu, filtr dymu a Siroko-
pasmovy plynovy filtr) je svym standardnim slozenim
vhodny pravé pro vypary z pajeni. Pfi pouziti typové kon-
trolovanych filtrd dymu tfidy H13 je stuperi odluCovani
sady filtrd pfi dodani 99,95 %, podle normy EN 1822 pfi
velikosti ¢éstice 0,12 Km. Téchto Udaju je dosazeno
pouze pfi pouziti originalnich dill. Pomoci méfeni diferen-
cidlniho tlaku v pfistroji je indikovano, ze se filtr musi
vyménit. LED kontrolka (Cervena, filir plny) signalizuje

provozni stav. Pomoci standardniho rozhrani RS232 je
mozné ovladat zafizeni v piném rozsahu jeho funkci a sle-
dovat ho na dalku. Jako dopInék je k dispozici pocitani
provoznich hodin a funkce omezeni otacek.

3. Uvedeni do provozu

Montaz

Zafizeni k odsavani vyparQ z pajeni WELLER WFE2S se
pfipojuje pomoci pruzné odsavaci hadice nebo pfimo s
podtlakovym systémem potrubi (40 mm). K tomu sejméte
z pouzdra filtru (2) odpovidajici vicko. Natrubek 40 mm (3)
namontujte pomoci 3 upevriovacich Sroubl (2) na pouz-
dro filtru. Je mozné namontovat max. 2 natrubky.
Nepouzité pfipojky podtiaku musi zUstat uzavieny. Pfi
umistovani zafizeni a béhem jeho dalsiho provozu dbejte
na to, aby pfistroj mohl bez pfekazek odvadét vzduch
otvorem pro vystup vzduchu (1).

Elektrické pfipojeni

Pfed uvedeni do provozu zkontrolujte, zda sitové napéti
souhlasi s udajem na typovém §titku. Pfi spravném sito-
vém napéti pripojte WFE2S k siti (7) a pfistroj zapnéte
sitovym vypina¢em (5). Zelend LED signalizuje provoz
zarizeni. Pomoci potenciometru pro nastaveni otacek (9)
nastavte pozadovany odsavaci vykon.

Kontrola filtru

Indikator stavu filtru (11) signalizuje na zékladé méreni
diferencidlniho tlaku, kdy je prekrogen pfipustny stupen
znedisténi filtru a filtradni viozka se musi vyménit. Cerve-
na LED (filtr) sviti. Filtr dymu a Sirokopdsmovy plynovy filtr
jsou vzajemné sladény, takze se vyménuji soucasné jako
kompakini filtr. Filtr jemného prachu (13) (filtraéni rohoz)
je pfedfadnym filtrem kompaktniho filtru (14) a proto se
musi vyménovat ¢astéji. Vymeéna rohoze predfadného fil-
tru je dostatecna, kdyz se po opétném uvedeni pfistroje
do provozu jiz nerozsviti ¢ervena LED (11).

Technické udaje

Rozméry Dx Sx V: 320 mm x 320 mm x 395 mm
Hmotnost: 19 kg

Napéti: 230 V/50 Hz
Elektr. vykon: 275 VA

Max. podtlak: 2700 Pa

Max. priitok vzduchu: 230 ma/h
Pfedradny filtr: stupen 1
Kompaktni filtr: stupen 2; 3

jemny prachovy filtr tfidy F5
filtr dymu tfidy H13

(99,95 % Castic do cca 0,12 Km)
kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrem
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Rozhrani RS$232 (dalkové ovladani)
Pomoci standardné zabudovaného rozhrani RS232 je

mozné WFE 2S ovladat z PC.

4. Odstranovani poruch

Porucha

Nedostate¢ny  Systém potrubi

Pfic¢ina

Opatreni

Utésnéte

odsavaci netésny systém potrubi

vykon Otacky turbiny Zvyste otacky
pfilis nizké

Vysoka hlué-  Rychlost vzdu- Snizte otacky

nost chu odsavacim (mensi mno-
ramenem pfili§ Zzstvi vzduchu)
vysoka

WFE 2S nebé- Tepelné odpo- Nechte WFE

Zi jeni 2S vychlad-

nout, cca po 3
h ho opét zap-
néte

Indikator filtru  Podtlakova Hadice neni
nefunguje hadice nebyla fadné nasunu-
po vymeéné fil-  ta na filtru
tru nasunuta
zpét
Filtr dymu pfiliS§ Neni vlozen Vlozte

brzy znedistén predradny filtr  predfadny filtr,
vlozte filtr F7.
Pfi vysokém
podilu pevnych
latek viozte
predradny filtr

To umoznuje dalkové ovladat zafizeni v piném rozsahu
jeho funkci. Jsou-li pfipojeny systémy potrubi obou
odsavaDale je mozné zvolit rezim provo zu s omezenim
otacek. cich hrdel (3), jsou otacky automaticky redukova-
ny na 20 %. Pfi otevieni systému potrubi se otacky turbi-
ny automaticky zvy$i na nastavenou hodnotu. Pocitani
provoznich hodin pro dopliikovou kontrolu filtru je mozné
rovnéz provadét pomoci rozhrani.

Cesky

Odstaveni z provozu

Pozor:

Vlysoka koncentrace Skodlivych plynd zptisobuje zahfivani
aktivniho uhli. K vylougeni nepfipustného zahrati by
zafizeni mélo pfed vypnutim pracovat nékolik minut bez
Skodlivych plynd.

5. Udrzba, pracovni pokyny

Ruznd tavidla, slozky tavidel a r(izné prachové slozky
odséavaného vzduchu mohou podstatné snizit Zivotnost fil-
tru.

P pajeni nebo svafovani lakovanych dratt se zvysuje
podil dymu ve vzduchu. Pro tyto a podobné aplikace by se
standardni filtraéni rohoz F5 méla nahradit filtrem jemného
prachu tfidy F7.

Pfi odsavani vyparl z lepeni pouZzijte Sirokopasmovy ply-
novy filtr (bez filtru dymu).

Vymeéna filtru

Pfed provadénim udrzby se pfistroj musi odpojit od sité
vytazenim zastrky. K vyméné filtru se oteviou upinaci
zamky (4) mezi krytem turbiny (8) a pouzdrem filtru (2) a
pouzdro filtru se zvedne. Podtlakovou hadici odpojte od
kompaktniho filtru. Kompaktni filtr (14) a filir jemného pra-
chu (13) je mozné vyjmout pomoci nosnych tfmena. Filtr
jemného prachu je vlozen do kompaktniho filtru (viz roz-
kladovy vykres).

Pozor:
Pfi opétném nasazovani filtru se musi podtlakova hadice
opét fadné nasadit a nosné tfmeny stocit dolu.

Znecisténé filtry se musi vyhazovat do nebezpecného
odpadu.

6. Nahradni dily

Néhradni dily pro standardni vybavu viz rozkladovy vykres
na strané 58

Jemny prachovy filtr F7

Sirokopasmovy filtr (bez filtru dymu)

7. Prislusenstvi
Pfedradny filtr 0058735862
Systém potrubi DN 40
Systém potrubi DN 70
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Cesky

8. Rozsah dodavky
WFE 2S véetné filtrd
Pfipojovaci kabel

Provozni nvod

Bezpecnostni pokyny

Obrazek se schématem viz strana 57
Obrazek s rozkladovym vykresem viz
strana 58

Technické zmény vyhrazeny!
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie filtra z
systemem odciggania par lutowniczych

Weller WFE 2S. Za podstawe produkciji przyjeliSmy suro-
we wymogi jakoSciowe, ktére zapewniajg nienaganne
dziatanie tego urzgdzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczyta¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bezpiec-
zenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i zdrowia.

Za inne uzycie, sprzeczne z instrukcjg obstugi oraz samo-
wolne zmiany producent nie przejmuje odpowiedzialnosci.

System odciagéw par lutowniczych Weller

WFE 2S odpowiada deklaracji zgodnosci EG zgodnie z
podstawowymi wymogami bezpieczefstwa wg norm
89/336/EWG oraz 73/23EWG.

2. Opis

System odciggéw par lutowniczych WELLER WFE 2S
wyposazony jest w wydajna, nie wymagajaca konserwacji
turbine i dlatego moze by¢ z powodzeniem stosowany do
pracy ciagtej w branzy przemystowej. Elektronika cyfrowa
umozliwia prostg i wygodng obstuge instalacji. Urzgdzenie
zostato skonstruowane z przeznaczeniem do odsysania
powierzchni pracy i nie jest przystosowane do bezposred-
niego odsysania przy lutownicy. Predko$¢ obrotowg turbi-
ny, a tym samym wydajno$¢ pompy mozna ustawia¢ bez-
stopniowo do maks. 230 m¥h. Do podigczenia systemu
rurowego moga by¢ uzyte maks. 2 krécce rurowe. Dzieki
temu mozna indywidualnie ksztattowaé system rurowy.
Zainstalowany filtr 3-stopniowy (filtr drobnoczgsteczkowy,
filtr substancii lotnych i szerokopasmowy filtr gazowy) jest
standardowo przystosowany do filtrowania oparéw lutow-
niczych. Wraz z zastosowaniem homologowanego filtra
substancji lotnych klasy H13, stopien oddzielenia dla
zestawu filtrow w stanie fabrycznym wynosi 99,95 %,

Polski

zgodnie z normg EN 1822 dla wielkosci czgstek réwnej
0,12 Km. Warto$ci te moga by¢ osiggniete jedynie w przy-
padku korzystania z oryginalnych akcesoriéw. Niezbedna
wymiana filtra wskazywana jest za pomocg pomiaru
roznicy cisnienia w urzgdzeniu. Wskazania diody $wieca-
cej (czerwona, filtr petny) sygnalizujg stan eksploatacyjny.
Za pomocg standardowego ztgcza RS232 instalacja moze
by¢ obstugiwana w petnym zakresie funkcji wzgl. zdalnie
nadzorowana. Rejestracja roboczogodzin oraz funkcja
ograniczania predkosci obrotowej sg uzupetnieniem
dostepnych funkgiji.

3. Uruchomienie

Montaz

System odciggéw par lutowniczych WELLER WFE 2S jest
bezposrednio podtagczany do systemu rur prozniowych (40
mm) lub poprzez elastyczny waz odsysajacy. W tym celu
nalezy zdjg¢ wtasciwg zatyczke zamykajacg na obudowie
filtra (2). Za pomocg 3 $rub mocujacych zamontowac kro-
ciec rurowy 40 mm (3) na obudowie filtra (2). Mozna
zamontowa¢ maks. 2 krééce rurowe. Nie uzywane
przytacze proézniowe musi pozosta¢ zamkniete. Podczas
ustawiania urzadzenia i pozniejszej eksploatacji nalezy
zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza wtdrnego z
urzadzenia poprzez otwor powietrza wtornego (1).

Przytacze elektroniki

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢c zgodnos¢
napiecia znamionowego z danymi na tabliczce znamiono-
wej.

Po stwierdzeniu prawidtowego napiecia sieciowego,
nalezy podtgczy¢ urzadzenie WFE2S do sieci (7) i urucho-
mi¢ za pomocg wigcznika sieciowego (5). Zielona dioda
Swiecgca sygnalizuje eksploatacje urzgdzenia. Za pomocg
potencjometru dla ustawien predkosci obrotowej (9) nasta-
wiana jest zgdana wydajnos¢ pompy ssacej.

Dane techniczne
Wymiary df. x szer. x wys.:

Masa: 19 kg
Napiecie: 230V/50Hz
Moc elekt.: 275 VA
Maks. proznia: 2700 Pa
Maks. wydajnos¢ pompy: 230 m¥h

Filtr wstepny:
Filtr kompaktowy:

Stopien 1

320 mm x 320 mm x 395 mm

filtr drobnoczasteczkowy klasy F5

Stopien 2; 3 filtr zawiesiny koloidalnej klasy H13

(99,95 % czasteczki do ok. 0,12 Km)

w pofgczeniu z szerokopasmowym filtrem gazowym
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Kontrola filtra

Wskaznik stanu filtréw (11) sygnalizuje poprzez pomiar
roznicy cisnienia na filtrze kiedy przekroczony zostanie
dopuszczalny stopien stezenia zanieczyszczen i kiedy
nalezy wymieni¢ wktad filira. Dioda zaswieci sie na czer-
wono (filtr). Filtr substancii lotnych i szerokopasmowy filtr
gazowy sg wspolnie zespolone, tak ze mogg by¢ wymieni-
ane razem jako filtr kompaktowy.

Filtr drobnoczasteczkowy (13) (wkfad filtra), stosowany
jest jako wstepny stopien filtracji filtra kompaktowego (14)
i dlatego nalezy go czesciej wymienia¢. Wymiana wktadu
filtra jest wystarczajgca, jesli po ponownym uruchomieniu
urzadzenia zgasnie czerwona dioda Swiecaca (11).

Ztacze RS232 (Remote control)

Istnieje mozliwo$¢ sterowania urzgdzeniem WFE2S za
pomocg komputera dzieki zastosowaniu standardowo
wbudowanego ztacza RS232. Dzieki temu instalacje
mozna obstugiwaé w petnym zakresie funkcji wzgl. stero-
wac zdalnie. Dodatkowo mozna wybrac tryb eksploataciji z
ograniczaniem predkosci obrotowej. Jesli do obydwu kro¢-
cow rurowych (3) podtgczone sg systemy rurowe,
predkos¢ obrotowa redukowana jest automatycznie do 20
%. Przy otwarciu systemu rurowego turbina automatycznie
zwieksza predkosé obrotowg ponownie do ustawionej war-
tosci.

Poprzez ztacze mozliwe jest rowniez przeprowadzenie
rejestraciji roboczogodzin dla dodatkowej kontroli stanu fil-
tra.

Zatrzymanie

Uwaga:

Wysokie stezenie szkodliwych gazéw prowadzi do podgr-
zania wegla aktywnego. Aby wykluczy¢ niedopuszczalne
podgrzewanie nalezy przed wytgczeniem urzadzenia
uruchomi¢ je na kilka minut w trybie wolnym od szkodli-
wych gazow.
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4. Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna Srodek
zaradczy
Brak mocy Nieszczelny Uszczelni¢
ssgcej system rurowy system rurowy
Zbyt mata Zwiekszy¢
predkos¢ obro- zadang
towa turbiny predkos¢ obro-
towg
Gtosne szumy Zbyt wysoka  Zmniejszy¢
podczas odsy- predkosé zadang
sania przeptywu predkosc obro-
powietrza towg (mniejsza
przez ramie ilos¢ powietr-
odsysajgce za)
WFE 2S nie Odtgczenie ter- Ochtodzi¢
uruchamia sie¢  miczne WFE 2S, po
ok. 3 godz.
wigczy¢
ponownie

Wskazania fil-
tra nie dziatajg

Po wymianie
filtra nie zostat
nasadzony
waz podcisnie-
niowy

Nieprawidtowo
natozony wgz
na filtrze

Zbyt szybko
zanieczyszczo-
ny filtr sub-
stancji lotnych

Nie zatozono
filtra
wstepnego

Zatozyc filtr
wstepny,
zatozy¢ filtr F7.
W przypadku
wysokiego
stezenia czg-
steczek statych
zastosowaé
oddzielacz

wstepny.



5. Konserwacja, wskazowka dot.
pracy

Zaréwno topniki, sktadniki topnikdw jak i réznorodne cza-

steczki pytdw z odessanego powietrza mogg znacznie

wptyng¢ na skrécenie zywotnosci filtra.

Podczas lutowania lub spawania drutéw emaliowanych
wzrasta udziat substancji lotnych w powietrzu. Dla
danych, badz podobnych zastosowar standardowy wktad
filtra F5 powinien zosta¢ zastgpiony filtrem drobnocza-
steczkowym klasy F7.

W przypadku odsysania oparéw substancji klejgcych
nalezy stosowac szerokopasmowy filtr gazowy (bez filira
substancji lotnych).

Wymiana filtra

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy
odtgczy¢ urzgdzenie od sieci wyciggajgc wtyczke siecio-
wg. W celu wymiany filtra nalezy otworzy¢ mechanizmy
zaciskowe (4) pomiedzy obudowg turbiny (8) a obudowg
filtra (2) i podnie$¢ obudowe filtra. Odtgczy¢ wagz podcis-
nieniowy od filtra kompaktowego. Za pomocy jezyczkow
przytrzymujacych mozna zdjg¢ filtr kompaktowy (14) oraz
filtr drobnoczasteczkowy (13). Filtr drobnoczgsteczkowy
umieszczony jest w filtrze kompaktowym (patrz rysunek
rozktadowy).

Uwaga:

Przy ponownym zaktadaniu filtra nalezy wiasciwie natozy¢
z powrotem waz podcisnieniowy a jezyczki przytrzymuja-
ce obroci¢ w dot.

Zanieczyszczone filtry zalicza sie do kategorii odpadéw
specjalnych i nalezy odpowiednio z nimi postepowac.

6. CZQSCI zZamienne

Czesci zamienne dla standardowego wyposazenia patrz
rysunek rozktadowy strona 58

Filtr drobnoczgsteczkowy F7

Szerokopasmowy filtr gazowy (bez filtra substancji lot-
nych)

Polski

7. Akcesoria

Oddzielacz wstepny 0058735862
System rurowy DN 40

System rurowy DN 70

8. Zakres wyposazenia
WFE 28 wraz z filtrem

Kabel instalacyjny

Instrukcja obstugi

Wskazéwki bezpieczenstwa

llustracja schematu potaczen strona 57
Rysunek rozktadowy strona 58

Zmiany techniczne zastrzezone!

38



Magyar

Kdszonjlik a Weller WFE 2S forrasztasi fiist-elszivd meg-
vasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas
soran a legszigorubb mindségi kévetelményeket vettiik
alapul, ami biztositja a késztilék kifogastalan miikodését.

A 1. Vigyazat!

A készulék izembevétele el6tt kérjuk, figyelmesen olvas-
sa el az Uzemeltetési Utmutatét és a mellékelt biztonsagi
utasitasokat. A biztonsagi eléirasok figyelmen kivil hagy-
asa baleset- és életveszélyt jelent.

Mas, az (izemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint 6nkényes véltoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

A WELLER WFE 2S forrasztasi fust-elszivd a 89/336/EGK
és 73/23/EGK iranyelvek alapvetd biztonséagi kovetelmé-
nyei alapjan megfelel az EK megfeleléségi nyilatkozatnak

2. Leiras

A Weller WFE 2S forrasztasifist-elszivé a vakuum-
eléallitashoz nagy teljesitményl karbantartasmentes tur-
bindval rendelkezik, igy kivaléan alkalmas ipari tartos
lzemre. A digitalis elektronika lehetévé teszi a berende-
z6és egyszeri és kényelmes kezelését. A késziiléket mun-
kafelllet elszivaséra tervezték, és nem alkalmas a for-
rasztopakanal térténd kozvetlen elszivasra. A turbina for-
dulatszama és igy a szallitasi teljesitmény fokozatmente-
sen dllithatd max. 230 m¥/h értékig. A csérendszer csatla-
koztatdsara max. 2 csécsonk all rendelkezésre. Ezaltal
lehetéveé valik a csérendszer egyéni kialakitasa. A beépi-
tett 3-fokozatu sz(ir6 (finom-porsz(ir, lebegd részecskék
sz(r6je és univerzalis gazsz(ir6) normal kivitele forraszta-
si flisthdz vald. A lebegd részecskék tipustanusitott H13
osztalyu sziir6jének hasznalataval a sziir6készlet leva-
lasztasi foka a szallitasi allapotban 99,95 %, az EN 1822
szerint, 0,12 Km részecskeméretnél. Ezek az adatok csak
eredeti alkatrészek haszndlataval érhetdk el. A sziikséges
szlrécserét a készulék nyomasklldonbség-mérdje jelzi.
LED-kijelz6 (piros ha a sziir6 tele) jelzi az Gzemallapotot.

Az RS232 interfész segitségével tavfelligyelet lathato el,
illetve a berendezés minden funkcija kezelhetd.
Kiegészitéleg izemdra-felismerés és fordulatszam-korla-
tozasi funkcié is rendelkezésre all.

3. Uzembevétel

Szerelés

A WELLER WFE 2S forrasztasi flst-elszivd rugalmas
elszivotomlén &t vagy kozvetlenll csatlakoztathaté a
vakuumcsdé-rendszerre (40 mm). Ehhez vegye le a
szlir6haz (2) megfeleld zarosapkajat. 3 régzitécsavarral
szerelje fel a 40 mm-es cs6csonkot (3) a szlir6hazra (2).
Max. 2 csécsonk szerelhetd fel. A haszndlaton kivili vaku-
umcsatlakozokat hagyja lezarva. A készulék felallitasakor
és tovabbi Uzemeltetésekor Ugyelni kell ra, hogy a hasz-
nalt levegdé akadalytalanul tavozhasson a készllékbdl a
levegdkiéml6 nyilason at (1).

Elektromos csatlakoztatas

Uzembe helyezés eltt ellendrizze a névleges fesziiltsé-
get a tipustablan. Megfelel§ haldzati feszultség esetén
csatlakoztassa a WFE 2S készilléket a haldzatra (7) és
kapcsolja be a haldzati kapcsoloval (5). A zdld LED jelzi a
készllék miikdodését. A fordulatszam-beallitd potencio-
méterrel (9) allithatd be a kivant szivoteljesitmény.

SziirGellenérzés

A szir6allapot-kijelz6 (11) a szlré nyomaskilénbségét
mérve jelzi, hogy mikor lépik tul a kritikus szennyezettségi
fokot és valik esedékessé a sziir6betét cseréje. Vilagit a
piros LED (sz(r6). A lebeg6 részecskék sz(iréje és az uni-
verzalis gazsz(ré egymashoz van illesztve, igy kompakt
sz(ir6ként egyutt cserélheték. A finom-porszlré (13)
(szlir6szdvet), a kompakt sziir (14) elészirje, és ezért
gyakrabban kell cseréini. Elegendd az el6sziirészévetet
kicserélni, ha a készillék ismételt lizembe helyezését
kévetéen mar nem vilagit a piros LED (11).

Miiszaki adatok

Kompakt sz(ir6:

320 mm x 320 mm x 395 mm

Méretek H x Sz x M:

Saly: 19 kg
Fesziiltség: 230V/50Hz
Elektr. teljesitmény: 275 VA

Max. vakuum: 2700 Pa
Max. szallitasi teljesitmény: 230 m¥h
El8sz(iré: 1. fokozat

F5 osztalyu finom-porsz(ird

2.;3. fokozat lebegé részecskék H13 osztalyu szlrdje
(részecskeék 99,95 %-a kb. 0,12 Km-ig)
univerzalis gazsz(irével kombinalva
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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RS232 interfész (Remote control)

Fennall annak lehetésége, hogy az alapkivitelben beépi-
tett RS232 interfészen at PC-r6l vezéreljék a WFE2S kés-
ziiléket. igy a berendezés minden funkcioja kezelhets illet-
ve taviranyithatd. Kiegészit6leg valaszthatd fordulatszam-
korlatos Uzemmdd is. Ha mindkét elszivécsonk (3)
cs6rendszere zarva, akkor a fordulatszam automatikusan
20 %-ra csokken. A csrendszer nyitasakor a turbina auto-
matikusan ismét a beallitott fordulatszamra gyorsul. Uze-
mora-felismerés a sz(ir6 kiegészité felugyeletére szintén
lehetséges az interfészen at.

Uzemen kiviil helyezés

Vigyazat:

A kéros gazok magas koncentracioja az aktiv szén felme-
legedéséhez vezet. A megengedhetetlen felmelegedés
kizarasa érdekében kikapcsolas elétt tébb percig tizemel-
tesse a készlléket karos gazoktdl mentesen.

5. Karbantartas, utmutato a
munkahoz

Kulénb6z8 folyasztdszerek, folyasztészer-6sszetevok

valamint a beszivott levegd kiilénbdz8 porai lényegesen

csokkenthetik a sz(r6 élettartamat.

Lakkozott huzalok forrasztdsa vagy hegesztése néveli a
levegdben lebegd részecskék aranyat. llyen vagy hasonlé
feladatoknal a normal F5 sz(ir6szdvetet F7 osztalyu finom-
porsz(irére kell cserélni.Ragasztogdzok elszivasa esetén
(lebegd részecskék szlrdje nélkili) univerzdlis gazszir6t
kell hasznalini.

Sziirdcsere
Karbantartasi munkak el6tt a késziiléket a csatlakozddugd
kihuzasaval valassza le a halézatrdl.

A sziir6cseréhez nyissa ki a turbinahdz (8) és a szlir6haz
(2) kozétti bilincseket (4) és emelje fel a szlir6hazat. Hizza
le a vakuumtoéml6t a kompakt szlrérél. A kompakt sz(iré
(14) és a finom-porsz(ir6 (13) a hordozofil segitségével
kivehetd. A finom-porsz(ir6 a kompakt szir6ben talalhatd
(lasd a robbantott abrat).

Vigyazat:

A sziir6 ujbdli behelyezésekor a vakuumtémlibt ismét
el6irasszerlien csatlakoztassa és a hordozofilet forditsa
lefelé.

Az elszennyez6dott sziir6t veszélyes hulladékként kell
kezelni.

4. Zavarelharitas

Magyar

Zavar Ok Elharitas
Lecsokkent Tomitetlen Tomitse le a
elszivasi telije- cs6rendszer cs6rendszert
sitmény Turbina-fordu- Nbvelje a beal-
latszam tul litott fordulats-
alacsony zamot
Nagy elszivasi Tul nagy az Csokkentse a
zaj elszivékaron beallitott fordu-
ataramlé latszamot
leveg6 sebes-  (kisebb
sége levegémennyis
€9)
Nem indul a Termikus Hagyija lehdlni
WFE 2S lekapcsolas a WFE 2S-t,
kb. 3 dra
mulva kapcsol-
ja ismét be

A szlir6kijelz6

A szlir6cserét

A tdmld nincs

nem mikoédik  kdvetéen nem megfeleléen
csatlakoztattadk csatlakoztatva
a a sz(rére
vakuumtémlét
Alebeg6 rés- Nem hasznédl- Hasznaljon
zecskék nak el6észlrét  el6sz(irét, F7
szlréje tul szirét. Ha
gyorsan nagy a szilard
elszennyezédik részecskék
aranya, hasz-
naljon

el6levalasztot
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Magyar

6. Potalkatrészek

A normdl kivitel pétalkatrészeit 1asd a robbantott abran a
58 oldalon

F7 finom-porsz(iré

univerzalis gazsz(ird (lebegd részecskék sz(rdje nélkil)

7. Tartozékok
el6levalaszto 0058735862
cs6rendszer DN 40
cs6rendszer DN 70

8. Szallitasi terjedelem
WFE 2S sz(irével egyitt

csatlakozd kébel

haszndlati dtmutaté

Biztonsagi utasitasok

A kapcsolasi rajzot lasd a 57. oldalon
A robbantott abrat lasd a 58 oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
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Dakujeme vam za doveru, ktord ste nam prejavili zakupe-
nim zariadenia na odsavanie vyparov zo spajkovania
Weller WFE 2S. Pri vyrobe sa uplatnili najprisnejsie krité-
rid kvality, ktoré zaru€uju bezchybnu funkciu zariadenia.

A 1. Upozornenie

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si, prosim, dok-
ladne precitajte tento navod na poutzitie a prilozené bez-
pecnostné pokyny. Pri nedodrzani bezpe¢nostnych pred-
pisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zdravia a zivota.

V pripadoch pouzivania zariadenia na iné ucely, nez ur¢u-
je ndvod na pouzivanie zariadenia, ako aj v pripade vyko-
nania zmien, vyrobca nepreberd ziadnu zaruku.

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovania Weller
WFE 2S zodpoveda vyhldseniu o zhode ES podfa zak-
ladnych  bezpeénostnych  poziadaviek  smernic
89/336/EWG a 73/23EWG.

2. Popis

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovania WEL-
LER WFE 2S je vybavené vykonnou, bezudrzbovou turbi-
nou a preto sa idealne hodi pre trvalt prevadzku v prie-
mysle. Digitalna elektronika umoznuje fahké a komfortné
ovladanie zariadenia. Pristroj je koncipovany pre odsava-
nie z pracovnej plochy a nie je koncipovany pre priame
odsavanie pri spajkovacke. Otacky turbiny a tym mnozst-
vo odsavaného vzduchu mozno plynulo nastavit az do
max. 230 ms/h. Pre napojenie na systém potrubia st k
dispozicii max. 2 natrubky. To umoznuje individudlne
usporiadanie systému potrubia. InStalovany 3-stupriovy fil-
ter (filter jemného prachu, filter dymu a Sirokopasmovy
plynovy filter) je svojim Standardnym zlozenim vhodny
prave pre vypary zo spajkovania. Pri pouziti typovo kon-
trolovanych filtrov dymu triedy H13 je stupen odlu¢ovania
supravy filtrov pri dodani 99,95 %, podfa normy EN 1822
pri velkosti Castice 0,12 Km. Tieto Udaje su dosiahnutelné
len pri pouziti origindlnych dielov. Pomocou merania
diferencialneho tlaku v pristroji je indikované, ze sa filter

Slovensky

musi vymenit. LED-di6da (Cervena, filter plny) signalizuje
prevadzkovy stav. Pomocou Standardného rozhrania
RS232 je mozné ovladat zariadenie v plnom rozsahu jeho
funkcii a sledovat ho na dialku. Ako doplInok je k dispozicii
pocitanie prevadzkovych hodin a funkcia obmedzenia ota-
cok.

3. Uvedenie do prevadzky

Montaz

Zariadenie na odsavanie vyparov zo spajkovania WEL-
LER WFE 2S sa pripojuje pomocou pruznej odsavacej
hadice alebo priamo s podtlakovym systémom potrubia
(40 mm). Na to snimte z puzdra filtru (2) zodpovedajice
viec¢ko. Natrubok 40 mm (3) namontujte pomocou 3 upe-
vnovacich skrutiek (2) na puzdro filtra. Je mozné namon-
tovat max. 2 natrubky. Nepouzité pripojky podtlaku musia
zostat uzavreté. Pri umiestriovani zariadenia a pocas jeho
dalsej prevadzky dbajte na to, aby pristroj mohol bez pre-
kézok odvadzat vzduch otvorom pre vystup vzduchu (1).

Elektrické pripojenie

Pred uvedenim do prevadzky skontroluijte, ¢i sietové napa-
tie suhlasi s udajom na typovom §titku. Pri spravnom siet-
ovom napéti pripojte WFE2S k sieti (7) a pristroj zapnite
sietovym vypinaéom (5). Zelena LED-didda signalizuje
prevadzku zariadenia. Pomocou potenciometra pre nasta-
venie otacok (9) nastavte pozadovany odsavaci vykon.

Kontrola filtra

Indikator stavu filtra (11) signalizuje na zaklade merania
diferencialneho tlaku, kedy je prekroceny pripustny stuperi
znedistenia filtra a filtrana viozka sa musi vymenit. Cer-
vena LED-di6da (filter) svieti. Filter dymu a Sirokopasmovy
plynovy filter si navzajom zladené, takze sa vymieniaju
sucasne ako kompaktny filter.

Filter jemného prachu (13) (filtracna rohoz) je predradnym
filtrom kompaktného filtra (14) a preto sa musi vymieriat
CastejSie. Vymena rohoze predradného filtra je dostatoc-
na, ked sa po opatovnom uvedeni pristroja do prevadzky
uz nerozsvieti ¢ervena LED-didda (11).

Technické udaje

Rozmery Dx S x V:

Hmotnost: 19 kg
Napétie: 230 V/50 Hz
Elektr. vykon: 275 VA
Max. podtlak: 2700 Pa

Max. prietok vzduchu: 230 ma/h
Predradny filter: stupen 1
Kompaktny filter: stupen 2; 3

320 mm x 320 mm x 395 mm

jemny prachovy filter triedy F5

filter dymu triedy H13

(99,95 % Castic do cca 0,12 Km)

kombinovany s Sirokopasmovym plynovym filtrom
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Slovensky

Rozhranie RS232 (diafkové ovladanie)

Pomocou Standardne zabudovaného rozhrania RS232 je
mozné WFE2S ovladat z PC. To umozriuje dialkovo ovla-
dat zariadenie v pinom rozsahu jeho funkcii. Dalej je
mozné zvolit rezim prevadzky s obmedzenim otacok. Ak
sU pripojené systémy potrubia oboch odsavacich hrdiel
(8), su otacky automaticky redukované na 20 %. Pri otvor-
eni systému potrubia sa otacky turbiny automaticky zvysia
na nastavenu hodnotu.

Pocitanie prevadzkovych hodin pre doplnkovu kontrolu fil-
tra je mozné taktiez vykonavat pomocou rozhrania.

Odstavenie z prevadzky

Pozor:

Vysok& koncentrécia Skodlivych plynov spbsobuje zahrie-
vanie aktivneho uhlia. Aby sa vylucilo nepripustné zahria-
tie, malo by zariadenie pred vypnutim pracovat niekofko
minut bez Skodlivych plynov.
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4. Odstranovanie portch

Porucha Pri¢ina Opatrenie
Nedostatocny  Systém potru-  Utesnite
odsavaci bia netesny systém potru-
vykon Otacky turbiny bia
prilis nizke Zvyste otacky
Vysoka hlu¢-  Rychlost vzdu- Znizte otacky
nost chu odsavacim (mensie mno-
ramenom prili§ Zstvo vzduchu)
vysoka
WFE 2S nebe- tepelné odpo- Nechajte WFE
Zi jenie 2S vychladnut,
po cca 3h ho

opat zapnite

Indikator filtra  Podtlakova Hadica nie je
nefunguje hadica nebola spravne nasu-
po vymene fil- nuta na filtri
tra nasunuta
spat
Filter dymu Nie je vlozeny Vlozte pred-
prilis skoro predradny filter radny filter,
znedisteny vlozte filter F7.
Pri vysokom
podiele
pevnych latok
vlozte pred-
radny filter

5. Udrzba, pracovné pokyny

Rézne tavidla, zlozky tavidiel a rézne prachové zlozky
odséavaného vzduchu mézu podstatne znizit Zivotnost fil-
tra.

Pri spajkovani alebo zvarani lakovanych drétov sa zvySuje
podiel dymu vo vzduchu. Pro tieto a podobné aplikécie by
sa Standardna filtra¢na rohoz F5 mala nahradit filtrom jem-
ného prachu triedy F7.

Pri odsavani vyparov z lepenia pouzite Sirokopasmovy ply-
novy filter (bez filtra dymu).



Vymena filtra
Pred vykonavanim udrzby sa pristroj musi odpojit od siete
vytiahnutim zastrcky.

Na vymenu filtra sa otvoria upinacie zamky (4) medzi kry-
tom turbiny (8) a puzdrom filtru (2) a puzdro filtru sa zdvih-
ne. Podtlakovu hadicu odpojte od kompaktného filtra.
Kompaktny filter (14) a filter jemného prachu (13) je
mozné vybrat pomocou nosnych strmenov. Filter jemného
prachu je vlozeny do kompaktného filtra (pozri rozkladovy
vykres).

Pozor:
Pri opatovnom nasadzovani filtra sa musi podtlakova
hadica opat poriadne nasadit a nosné strmene stocit
nadol.

Znecistené filtre sa musia vyhadzovat do nebezpeéného
odpadu.

6. Nahradné diely

Néhradné diely pre Standardnu vybavu, pozri rozkladovy
vykres na strane 58

Jemny prachovy filter F7

Sirokopasmovy filter (bez filtra dymu)

7. Prislusenstvo
Predradny filter 0058735862
Systém potrubia DN 40
Systém potrubi DN 70

8. Rozsah dodavky
WFE 28 vrétane filtrov
Pripojovaci kabel

Névod na pouzivanie
Bezpecénostné pokyny

Obrazok so schémou pozri na strane 57
Obrazok s rozkladovym vykresom pozri na strane 58

Technické zmeny vyhradené!

Slovensky
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Slovenscina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali
z nakupom naprave Weller WFE 2S za odsesavanje dima
med lotanjem. Pri njeni izdelavi smo upo$tevali najzahtev-
nejSe standarde kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delo-
vanje naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo in prilozena varnostna navodila.
Z neupo$tevanjem varnostnih navodil lahko ogrozite
zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Naprava za odsesavanje dima med lotanjem Weller WFE
2S je v skladu z izjavo o ustreznosti EG in izpolnjuje
osnovne varnostne zahteve smernic 89/336/EWG in
73/23EWG.

2. Tehnicni opis

WELLER WFE2S je naprava za odsesavanje dima med
lotanjem, opremliena z zmogljivo turbino, ki ne terja
vzdrzevanja in je zelo primema za nepretrgano obrato-
vanje v industrijskem okolju. Digitalna elektronika omogo-
¢a enostavno in udobno upravljanje naprave. Naprava je
namenjena odsesavanju dima z delovne povrsine in ni pri-
merna za neposredno odsesavanje dima s spajkalnika.
Stevilo vrtljajev turbine in potemtakem tudi koli¢ina vsesa-
vanja se lahko nastavi brezstopenjsko do najve¢ 230 ma/h.
Za prikljucitev cevnega sistema sta na voljo najve¢ dva
cevna prikljucka. To omogoca prilagajanje cevnega siste-
ma vasim potrebam. Naprava je opremljena s tristopenjs-
kim filtrom (filter za fin prah, filter za primesi in Sirokopa-
sovni plinski filter), ki je posebej oblikovan za dim pri lot-
anju. Ob dobavi filtra za primesi razreda H13 je stopnja
izlo€anja 99,95 %, v skladu z EN 1822 za velikosti delcev
od 0,12 Km. Te vrednosti veljajo le pri uporabi originalnih
delov. Diferenéni tlak naprave se nenehno meri, in ko

naprava zazna, da je treba zamenjati filter, se prizge svet-
le¢a dioda (rdeca, filter poln). Napravo lahko upravijate
roéno ali daljinsko s pomocjo posebnega serijskega vmes-
nika RS232. Stevec merjenje stevila delovnih ur in nadzor
omejitve hitrosti sta na voljo kot dodatna oprema.

3. Pred uporabo

Montaza

WELLER WFE2S, napravo za odsesavanje dima med
lotanjem, zvezite prek prilagodljive cevi za vsesavanje ali
neposredno s cevnim sistemom za vsesavanje (40 mm).
Pri tem snemite ustrezni pokrov ohija filtra (2). S pomo¢-
jo treh pritrdilnih vijakov na ohi$ju filtra (2) namestite prikl-
ju€no cev 40 mm (3). Lahko namestite najvec dve priklju-
¢ni cevi. Prikljuek za vsesavanje, ki ga ne uporabljate,
mora biti zaprt. Pri postavitvi naprave in nadaljnjem obra-
tovanju morate paziti, da naprava lahko neovirano vsesa-
va izhodni zrak iz odprtine za izhodni zrak (1).

Elektriéna prikljucitev

Pred uporabo preverite nazivno napetost, ki je izpisana na
tipski ploscici. Pri ustrezni omrezni napetosti WFE2S prikl-
jucite na omrezje (7) in napravo vklopite s pomocjo omre-
Znega stikala (5). Zelena svetleCa dioda pokaze, da stroj
obratuje. S pomocjo potenciometra za nastavitev Stevila
vrtljajev (9) lahko nastavite zeleno hitrost vsesavanja.

Tehniéni podatki
Dimenzije L x B x H:

Masa: 19 kg
Napetost: 230V/50Hz
Elektricna mo¢: 275 VA
Najvecja mo¢ vsesavanja: 2700 Pa
Najvecja koli¢ina: 230 ma/h

Predfilter:
Kompakni filter:

Stopnja 1

320 mm x 320 mm x 395 mm

Filter za fin prah Razred F5
Stopnja 2; 3 Filter za primesi Razred H13

(99,95 % delckov do priblizno 0,12 Km)
Kombinirano s Sirokopasovnim plinskim filtrom
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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Kontrola filtra

Prikazovalnik stanja filtra (11) s pomocjo merjen ja difere-
nénega tlaka na filtru vas opozori, kdaj je prekoracena
stopnja onesnazenosti in je potrebna menjava filtrskega
vlozka. Rdeca svetleca dioda (za filter) je stalno prizgana.
Filter za primesi in Sirokopasovni plinski filter name$¢ena
eden vrh drugega, tako da ju lahko zamenjate skupaj kot
kompaktni filter. Filter za fin prah (13) (filtrirna blazinica) je
predfilter kompaktnega filtra (14) in ga je zato treba pogo-
sto menjati. Ce po ponovnem zagonu naprave ni veé pri-
zgana rdeca svetleCa dioda (11), zadoS¢a ze zamenjava
blazinice predfiltra.

Vmesnik RS232 (daljinsko upravljanje)

WFE2S lahko upravljate prek racunalnika s pomocjo
serijsko names$¢enega vmesnika RS232. Tako lahko na
primer z daljinskim upravljanjem upravljate vse funkcije
naprave. Poleg tega lahko izberete strategijo z omejitvijo
previsokega $tevila vriljajev. Ce sta obe sesalni cevi (3)
cevnega sistema zaprti, se Stevilo vriljajev samodejno
zmanjsa za 20 %. Z odpiranjem cevnih sistemov se za¢ne
turbina ponovno vrteti z nastavljenim Stevilom vrtljajev.
Dodaten nadzor filira je mozen tudi s pomocjo Stevca za
merjenje Stevila delovnih ur prek vmesnika.

Ustavitev obratovanja

Opozorilo:

Velika koncentracija Skodljivih plinov ima za posledico
segrevanje aktivnega oglja. Naprava naj pred izklopom
nekaj minut deluje brez prisotnosti Skodljivih plinov, da se
s tem izognete nezelenemu segrevanju.

4. Odpravljanje motenj

Motnja

Slaba mo¢
vsesavanja

Vzrok

Netesen cevni

sistem

Majhno Stevilo

vriljajev turbine

Slovenscina

Ukrep za od-
pravo motnje

Zatesnite cevni
sistem.
Povecajte
Stevilo vriljajev.

Hrupno vsesa-
vanje

Prevelika
hitrost vsesa-
vanja zraka

Znizajte Stevilo
vriljajev
(manjsi pretok
zraka).

WFE 2S ne
deluje.

Termostikalo

Pustite, da se
WFE 2S ohla-
di, po priblizno
treh urah ga
ponovno vklo-
pite.

Prikazovalnik ~ Po menjavi fil-  Cev na filtru ni

za filter ne tra niste name- pravilno

deluje. stili podtlaéne  namescena.
cevi.

Preve¢ Predfilter ni Vstavite pred-

umazan filter  vstavljen. filter, vstavite

za primesi filter F7. Pri

veliki vsebnosti
trdnih delcev
vstavite predlo-
Cevalnik.
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Slovenscina

5. Vzdrzevanje, navodila za delo
Razli¢na talila, razmerje talil kot tudi koli¢ina ter velikost
delkov prahu v vsesanem zraku lahko znatno zmanjSajo
zivljenjsko dobo filtrov.

Mikronski delci zraka se povecujejo pri lotanju ali varjenju
lakirane Zice. Pri tej ali podobnih uporabah morate stan-
dardni predfilter F5 zamenjati s filtrom za fin prah razreda
F7.

Pri vsesavanju hlapov pri lepljenju uporabite Sirokopasov-
ni plinski filter (brez filtra za primesi).

Menjava filtra
Pred zaCetkom vzdrzevalnih del na napravi izvlecite omre-
zno stikalo, da napravo odklopite z omrezja.

Za menijavo filtra odprite vpenjalni zaklep (4) med ohisjem
turbine (8) in ohisjem filtra (2) ter snemite ohiSje filtra.
Izvlecite podtlaéno cev kompaktnega filtra. Kompakini fil-
ter (14) in filter za fin prah (13) lahko vzamete ven s pomo-
¢jo nosilne spone. Filter za fin prah je polozen v kompakt-
ni filter (glejte eksplozijsko risbo).

Opozorilo:

Pri ponovnem vstavljanju filtra mora biti podtlacna cev
ponovno pravilno nastavljena in nosilna spona obrnjena
navzdol.

Z umazanimi filtri morate ravnate kot z nevarnimi odpadki.

6. Nadomestni deli

Za nadomestne dele standardne opreme glejte eksplozijs-
ko risbo na strani 58

Filter za fin prah F7

Sirokopasovni plinski filter (brez filtra za primesi)

7. Pribor
Predlo¢evalnik 0058735862
Cevni sistem DN 40

Cevni sistem DN 70
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8. Obseg dobave
WFE 2S vkljuéno s filtri
Prikljuni kabel

Navodila za uporabo
Varnostna navodila

Stikalna shema, glejte stran 57
Eksplozijska risba, glejte stran 58

Pridrzujemo si pravico do tehniénih
sprememb!



Taname teid selle Welleri jootesuitsu dratombeseadme
WFE 2S ostuga osutatud usalduse eest. Valmistamisel on
jargitud kdige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlusta-
vad seadme laitmatu 6.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege enne seadme kasutuselevottu tdhelepaneli-
kult Iabi kdesolev kasutusjuhend ja lisatud ohutusjuhised.
Ohutuseeskirjade eiramine on tervisele ja elule ohtlik.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse, kae-
solevast kasutusjuhendist erineva kasutamise, samuti
juhendi omavolilise muutmise korral.

Weller jootesuitsu &ratdbmbeseade WFE 2S vastab EL-i
vastavusdeklaratsioonile vastavalt selle aluseks olevate
direktiivide 89/336/EMU ja 73/23EMU péhilistele ohutus-
nduetele.

2. Kirjeldus

WELLER jootesuitsu dratdmbeseade WFE2S on varusta-
tud vdimsa, hooldusvaba turbiiniga ja teda sobib seetottu
kbige paremini kasutada tédstuslikes tingimusteks pidev-
reziimil. Digitaalne elektroonika voimaldab seadet lihtsalt
ja mugavalt kasitseda. Seade on konstrueeritud jootesuit-
su &dratbmbamiseks toopindadelt ega sobi &ratombami-
seks vahetult jootekolbidelt. Turbiini pdérlemiskiirust ja
seega ka dratbmmet on voimalik astmeteta seadistada
kuni max 230 ma/h. Torustiku killgeiihendamiseks on voi-
malik kasutada max kuni 2 torustutsi. Sellega on vdimalik
torustikku individuaalselt kujundada. Sisseehitatud 3-ast-
meline filter (peentolmufilter, hdljuvate osakeste filter ja lai-
aribaline gaasifilter) on standardkonfiguratsioonis ette
nahtud jootesuitsu jaoks. Kasutades H13 klassi kuluvaid
tudbivastavuse osas kontrollitud héljuvate osakeste fil-
treid, ulatub filtrikomplekti puhastusaste selle tarnimisel
EN 1822 vastavalt 0,12 Km suuruste osakeste korral kuni
99,95%. Selliseid tulemusi saavutatakse ainult originaal-
detailide kasutamise korral. Filtri vahetamise vajadust nai-

Saksa keel

datakse seadmel seadme rohkude vahe mddtmise teel.
Seisukorda ndidatakse valgusdioodi (punane, filter mustu-
nud) abil. Standardvarustuses sisalduva RS232 pordi abil
voib seadet kasutada voi kaugjuhtida koikide funktsioonide
osas. Taiendavalt on véimalik kasutada to6tundide arvestit
ja poodrlemiskiiruse piiramisfunktsiooni.

3. Kasutuselevatt

Paigaldamine

WELLER jootesuitsu aratombeseade WFE2S (hendatak-
se vaakumitorustiku (40 mm) kiilge kas painduva &ratém-
bevooliku abil vdi otse. Selleks tuleb eemaldada filtri kor-
puselt (2) vastav kaitsekork. Kinnitada 40 mm torustuts (3)
3 kinnituskruvi abil filtri korpuse (2) kilge. Maksimaalselt
on voimalik paigaldada 2 torustutsi. Kasutamata jaanud
vaakumilihendused peavad jadma suletuks. Seadme pai-
galdamisel ja tema edasisele kasutamisel tuleb pdérata
tahelepanu sellele, et seade saaks puhuda 6hku véljala-
skeavade (1) kaudu vélja iima takistuseta.

Elektrilihendus

Enne kasutuselevéttu tuleb vorrelda vorgupinget titbisildil
toodud andmetega. Kui vrgupinge on dige, siis ihendage
WFE2S vorku (7) ja lulitage seade vorguliliti (5) abil sisse.
Roheline valgusdiood néitab seadme t66d. Soovitatav ara-
tdmbevoimsus seadistatakse pddrlemiskiiruse potentsio-
meetri (9) abil.

Tehnilised andmed

Mo6tmed P x L x K: 320 mm x 320 mm x 395 mm

Kaal: 19 kg

Pinge: 230V/50Hz

Elektr. voimsus: 275 VA

Max vaakum: 2700 Pa

Max aratdmme: 230 ma/h

Eelfilter: Aste 1 Peentolmufilter klass F5
Kompakffilter: Aste 2; 3 Holjuvate osakeste filter klass H13

(99,95 % osaksesed kuni ca 0,12 Km)
kombineeritult laiaribalise gaasifiltriga
(50% AKF, 50% Puratex)
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Filtri kontrollimine

Filtri seisukorra indikaator (11) naitab rohkude vahe moot-
mise teel, millal lubatav mustumine on saavutatud ja filtri-
komplekt tuleb vahetada. Punane valgusdiood (Filter)
pdleb. Holjuvate osakeste filter ja laiaribaline gaasifilter on
teineteisega sobitatud selliselt, et nad vahetatakse kom

paktfiltrina tiheskoos.

Peentolmufilter (13) (filtermatt), on kompakfiltri (14) eelfil-
triks ja seda tuleb sellepérast tihedamini vahetada.
Eelfiltrimati vahetamisest piisab, kui seadme uuesti sisse-
|ulitamisel punane valgusdiood (11) enam ei stti.

RS232 port (Remote control)

WFE 2S on véimalik juhtida standardvarustuses sisseehi-
tatud RS232 pordi kaudu PC abil.

Sellega on voimalik seadet teenindada ja kaugjuhtida kdi-
kide funktsioonide osas. Téiendavalt on vdimalik valida
podrlemiskiiruse piirajaga tééreziimi. Kui seadmega iihen-
datud molema aratombestutsi (3) torustikud on suletud,
siis vahen

datakse po6rlemiskiirust automaatselt kuni 20%-ni.
Torustiku avamisel kiirendatakse turbiini automaatselt jélle
kuni seadistatud pd6rlemiskiiruseni.

Pordi kaudu saab filtri tiendavalt jélgida ja pidada ka t66-
tundide arvestust.

Viéljalllitamine

Tahelepanu:

Kahjulike gaaside kdrge kontsentratsioon kuumutab aktiiv-
sitt. Et valtida lubamatut soojenemist, tuleks seadet enne
tselle véljaliilitamist lasta mitme minuti jooksul to6tada iima
kahjulike gaasideta.
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4. Juhised vigade korvaldamiseks

Viga Pohjus Korval-
damine
Aratémme Torustik on Tihendage
puudub ebatihe torustik
Turbiini pdorle- Suurendage
miskiirus on soovitavat
liga vaike pooriemiskii-
rust

Mura aratdém-  Ohu kiirus dra- Vahendage

bel on suur tdmbehaaras  soovitavat
on liiga suur pooriemiskii-
rust (véhenda-
da 6huhulka)

WFE 2S ei kai- Termiliselt Laske WFE 2S

vitu vélja lulitunud  maha jahtuda
ja lulitage
parast ca 3
tunni moé6du-
mist uuesti
sisse
Filtri indikaator Péarast filtri Voolik ei ole
ei toodta vahetamist ei  Oigesti filtri
ole alardhu- kilge kinnita-
voolikut uuesti  tud
kohale Uhen-
datud
Holjuvate osa- Eelfilter pole Paigaldage
keste filter paigaldatud eelfilter.
mustub liiga Kasutage F7
kiiresti filtrit. Kui tah-
kete osakeste
sisaldus on
liiga suur, siis
tuleb kasutada
eelsoela



5. Hooldamine, t6djuhis

Aratdmmatud 8hus sisalduvad mitmesugused rabustid,
rabustikomponendid ja tolmuosakesed voivad filtri eluiga
oluliselt vdhendada.

Lakitud traatide jootmisel voi keevitamisel suureneb 6hus
sisalduvate hdljuvate osakeste osa. Nende voi teiste taoli-
ste kasutusjuhtumite korral tuleks standardne F5 filtrimatt
asendada F7 klassi peentolmufiltriga.

Liimiaurude aratdmbamisel tuleb kasutada laiaribalist gaa-
sifiltrit (iIlma holjuvate osakeste filtrita).

Filtri vahetamine

Enne hooldustédde alustamist tuleb seade vorgupistiku
véljatdbmbamise teel vooluvorgust lahutada. Filtri vaheta-
miseks avage turbiini korpuse (8) ja filtri korpuse (2) vahel
asuvad fiksaatorid (4) ning votke filtri korpus vélja.
Tommake horendusvoolik kompaktfiltri  kiljest é&ra.
Kompakffiltri (14) ja peentolmufiltri (13) saab vélja votta
kandurite abil. Peentolmufilter on paigaldatud kompaktfiltri
sisse (vt kirjeldavat joonist).

Tahelepanu:

Filtri tagasiasetamisel tuleb horendusvoolik uuesti nduete-
kohaselt kiilge Gihendada ja podrata kandurid suunaga
allapoole.

Mustunud filtreid tuleb kaidelda kui ohtlikke jaatmeid.

6. Varuosad

Standardvarustuse varuosad vt kirjeldavat

joonist Ik 58

Peentolmufilter F7

Laiaribaline gaasifilter (iima héljuvate osakeste filtrita)

7. Lisavarustus
Eelsdel 0058735862
Torustik DN 40

Torustik DN 70

8. Tarne sisu
WFE 2S koos filtritega
Uhendusjuhe
Kasutusjuhend
Ohutuseeskirjad

Elektriskeem vt Ik 57
Kirjeldav joonis vt Ik 58

Tehnilised muudatused voimalikud!

Saksa keel
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LietuvisSkai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller"
litavimo ddimy siurbimo jrenginj WFE 2S. Jis pagamintas
pagal griezCiausius kokybés reikalavimus, garantuojanc-
ius nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie$ pradédami jtaisg eksploatuoti, atidziai perskaitykite
Sig instrukcijg ir saugos reikalavimus. Nesilaikantiems
saugos reikalavimy kyla pavojus sveikatai ir gyvybei.

Gamintojas neatsako uz prietaisg, jeigu naudosite jj kito-
kiems tikslams negu nurodyta instrukcijoje arba savava-
liSkai kg nors keisite.

WELLER litavimo dumy siurbimo jrenginys
WFE 2S turi EB atitikties sertifikatg pagal pagrindinius
direktyvy 89/336/EEB ir 73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

WELLER litavimo dumy siurbimo jrenginyje

WFE 2S jmontuota galinga ir priezitiros nereikalaujanti tur-
bina, todél jrenginys ypac tinkamas nuolatinei eksploataci-
jai pramonés srityje. Skaitmeniné elektronika uZtikrina
paprastg ir patogy jrenginio valdyma. Jis skirtas darbiniy
pavirSiy dumy siurbimui, todél netinkamas tiesiogiai nuo
lituoklio surinkti dumus. Turbinos apsukos, t. y. siurbiamo
oro srautas, reguliuojamos (be pakopy) iki maks. 230
ma/h. Vamzdziy sistema prijungiama daugiausiai prie 2
atvamzdziy. Tai leidZia pagal poreikius sujungti vamzdziy
sistema. Jmontuotas 3 pakopy filtras (smulkusis dulkiy fil-
tras, suspensijos filtras ir plagiajuostis dujy filtras) stan-
dartiSkai nustatytas litavimo dumams filtruoti. Naudojant
H13 klasés patikrintg suspensijos filirg, oras iSvalomas
99,95 % (jei filtras naujas), kai pagal EN 1822 dalelés
dydis yra 0,12 Km. Sie rodikliai pasiekiami naudojant tik
originalias dalis. Kai filtrg bitina keisti, uzsiziebia indikato-
rius (tai nustatoma jrenginyje matuojant slégiy skirtuma).
Sviesos diodas (raudonas - filtras pilnas) pranesa apie
darbine bukle. Per standarting RS232 sasajg visas jrengi-
nio funkcijas galima valdyti ir kontroliuoti per nuotol].

Papildomai galimos darbo valandy atpazinimo ir apsuky
ribojimo funkcijos.

3. Pradedant naudotis

Montavimas

WELLER litavimo ddmy jrenginys WFE 2S prijungiamas
lanksCia siurbimo zarna arba tiesiai prie vakuuminés
vamzdziy sistemos (40 mm). Norédami jj prijungti, nuimki-
te filtro korpuso (2) dangtelj. Prie filtro korpuso (2) trim
varztais prisukite 40 mm atvamzdj (3). Prisukti galima dau-
giausiai 2 atvamzdzius. Nenaudojamas vakuumines jung-
tis reikia palikti uzdarytas. Montuojant jrengin; ir jj eksplo-
atuojant reikia uztikrinti, kad pro iSpuciamo oro angg (1)
oras buty puciamas laisvai.

Elektros srovés prijungimas

Prie$ pradedant naudoti, bitina patikrinti, ar nominalioji
jtampa atitinka nurodytajg jtampg jrenginio tipo lenteléje.
Jei jtampa tinkama, WFE 2S prijunkite prie tinklo (7) ir jjun-
kite tinklo jungikliu (5). Jei dega Zzalias Sviesos diodas,
vadinasi, jrenginys veikia. Reguliuojant apsuky potencio-
metrg (9), nustatoma norima siurbimo galia.

Filtro kontrolé

Filtro buklés indikatorius (11) pagal filtro slégiy skirtumus
parodo, kada virSytas uztersimo laipsnis, t. y. turi bati kei-
Ciamas filtravimo elementas. Uzsidega raudonas (filtro)
Sviesos diodas. Suspensijos ir placiajuosciai dujy filtrai pri-
derinti vienas prie kito, todél juos reikia keisti kartu kaip
kompaktinj filtrg.

Smulkusis dulkiy filtras (13) (filtravimo medziaga) yra kom-
paktinio filtro (14) pirminio filtravimo pakopa, todél jj reikia
keisti dazniau. Pakanka pakeisti pirminio filtravimo medzi-
aga, jei vél jjungus prietaisg nebeuzsidega raudonas Svie-
sos diodas (11).

Sasaja RS$232 (nuotolinis valdymas)

WFE2S per standartine sasajg RS232 galima valdyti kom-
piuteriu. Juo galima valdyti ir kontroliuoti visas jrenginio
funkcijas. Papildomai galima pasirinkti darbo rezimg su
apsuky ribotuvu. Jei prie abiejy siurbimo atvamzdziy (3)

Techniniai duomenys
Matmenys, ilgis x plotis x aukstis:

Pirminis filtras:
Kompaktinis filtras:

1 pakopa
2, 3 pakopa

Svoris: 19 kg
Jtampa: 230V/50Hz
Elektr. galia: 275 W
Maks. vakuumas: 2700 Pa
Maks. oro srautas: 230 ms/h

320 mm x 320 mm x 395 mm

Smulkusis dulkiy filtras, F5 klasé

Suspensijos filtras, H13 klasé

(99,95 % daleliy iki mazdaug 0,12 Km dydZio)
kartu su placiajuosCiu dujy filtru

(50 % AKF, 50 % puratekas)
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prijungtos vamzdziy sistemos uzdaromos, apsuky skaicius
automatiSkai sumazinamas iki 20 %. Atidarius vamzdziy
sistemas, turbina automatiskai vél pradeda suktis nustaty-
tomis apsukomis.

Taip pat galima darbo valandy atpazinimo funkci

ja (per sasaja) kaip papildoma filtro kontrolé.

4. Gedimy taisymas
Gedimas Priezastis Taisymas
Nepakankama Vamzdziy Uzsandarinti
S siurbimo sistema nesan- vamzdziy
galingumas dari sistemg
Per mazos tur- Padidinti apsu-
binos apsukos kas

Didelis siurbi-  Per didelis Mazinti apsu-
mo triukSmas  siurbiamo oro  kas (mazesnis
greitis oro srautas)
WFE 2S I8sijungé dél Leiskite WFE
nejsijungia perkaitimo 2S atausti,
mazdaug po

3h vél jjunkite

Neveikia filtro  Pakeitus filtrg  Blogai uzmau-

indikatorius nebuvo ta Zzarna ant fil-
uzmauta vaku- tro
umo zarna
Per greitai Nejdétas pirmi- ]déti pirminio
uzsiterSia nio valymo fil-  valymo filirg
suspensijos fil- tras F7. Jei yra
tras daug kiety
daleliy, jstatyti
pirminj skyriklj
Démesio!

Dél didelés kenksmingy dujy koncentracijos jkaista akty-
vioji anglis. Siekiant iSvengti neleistino jkaitimo, pries isjun-
giant jrenginj, batina kelias minutes leisti jam padirbti be
kenksmingy dujy.

5. Techniné prieziura, darbo
nurodymas

Jei siurbiamame ore yra fliuso, fliuso daleliy ar jvairiy

dulkiy, gali Zzymiai sutrumpéti filtro naudojimo laikas.

Lietuviskai

Lituojant arba virinant emaliuotus laidus, ore Zymiai padi-
déja suspensijos kiekis. Dirbant tokius ar panasSius darbus,
standartine F5 filtro medziagg reikéty pakeisti F7 klasés
smulkiuoju dulkiy filtru.

I8siurbiant klijy garus, reikia naudoti placiajuostj dujy filirg
(be suspensijos filtro).

Filtro keitimas

Prie$ techninés priezitros darbus, jrenginj butina atjungti
nuo elektros tinklo iStraukiant kistukg. Norédami pakeisti
filtra, atleiskite fiksatorius (4) tarp turbinos korpuso (8) bei
filtro korpuso (2), tada pakelkite filtro korpusg. Nuo kom-
paktinio filtro numaukite vakuumo zarng. Kompaktinj filtrg
(14) ir smulkyjj dulkiy filtrg (13) galima nuimti atleidus laiki-
kliy liezuveélius. Smulkusis dulkiy filtras jdétas kompaktini-
ame filtre (Zr. surinkimo brézinj).

Démesio!
|déjus filtrg reikia vél gerai uzmauti vakuumo zarna, o liez-
uvelius pasukti zemyn.

Uztersti filtrai turi buti utilizuojami kaip specialiosios atlie-
kos.

6. Atsarginés dalys

Standartinés komplektacijos atsarginés dalys, Zr. surinki-
mo brézinj 58 psl.

Smulkusis dulkiy filtras F7

Placiajuostis dujy filtras (be suspensijos filtro)

7. Papildoma jranga
Pirminis skyriklis 0058735862
Vamzdziy sistema DN 40
Vamzdziy sistema DN 70

8. Tiekiamas komplektas
WFE 28 su filtru

Prijungimo kabelis

Naudojimo instrukcija

Saugos taisyklés

Sujungimo schema, 57 psl.
Surinkimo brézinys, 58 psl.

Gamintojas turi teise daryti techninius
pakeitimus!
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Vaciski

Més jums pateicamies, ka esat iegadajusies firmas Weller
lodésanas dumu uzsik$anas iekartu WFE 2S, tadéjadi
izradot uzticlbu musu firmas razojumiem. Razo$anas
procesa ir ieverotas visstingrakas kvalitates prasibas, kas
nodro$ina nevainojamu iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot iekartu, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un tai pievienotos droSibas noteiku-
mus. So droéibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Ja iekarta tiek izmantota, neievérojot lietoSanas instrukci-
ju, ka arT tiek veiktas neatlautas un nesaskanotas
izmainas, raZotajs neuznemas atbildibu par sekam.

Weller lodéSanas dumu uzstkS$anas iekarta WFE 2S
atbilst ES atbilstibas apliecinajumam saskana ar direktivu
89/336/EWG un 73/23EWG drosibas pamatprasibam.

2. Apraksts

WELLER lodé$anas dimu uzsukSanas iekarta WFE 2S
aprikota ar jaudigu turbinu, kam nav nepiecieSama servi-
sa apkope, tade| ta vairak piemérota rupnieciskai
ilglaicigai ekspluatacijai. Digitala elektronika nodroSina
vienkarSu un értu iekartas ekspluataciju. lekarta izveidota
lietoSanai kompleksa ka darba virsmas uzsucéjs un nav
paredzéeta uzsukSanai tieSi no lodamura. Turbinas apgrie-
zienu skaits un attiecigi jaudas iespéjas var iestatit
pakapeniski [idz maksimalajai 230 ma/h. Caurulu sistémas
pieslégsanai izmantojami ne vairak ka 2 caurulu Stuceri.
Tadejadi iespejams izveidot individualu caurulu sistemu.
leblvetais trispakapju filtrs (smalkajiem putekliem, gai-
stoSo vielu filirs un platjoslas gazes filtrs) ta standarta
izpildijuma ir piemeérots tieSi lodéSanas gazem. Lietojot tip-
veida parbauditus gaistoso vielu filtrus (Klase H13), filtra
attiriSanas spéja razoSanas varianta sasniedz 99,95 %,
saskana ar EN 1822 , ja dalinu lielums ir 0,12 Km. Sadus
raditajus var sasniegt, lietojot tikai originalas detalas. Par

filtru mainas nepiecieSamibu norada iekartas spiedienu
starpibas radijumi. Mirogojosa signallampina (sarkana,
filtrs pilns) norada iekartas stavokli. Ar standartam atbil-
stosas RS232 iegrieSanas starpniecibu iekartu var apkal-
pot pilna funkciju apjoma, respektivi, realizét distances
vadibu. Ka papildfunkcija iekartai tiek piedavata
ekspluatacijas stundu atzimé$ana un apgiezienu skaita
ierobezo3ana.

3. Sagatavosana darbam

Montaza

WELLER lodés$anas dimu uzslcéjs WFE 2S ar lokanu
atstices cauruli vai tiesi tiek savienots ar vakuuma caurlu
sistému (40 mm). Sim nolikam nonemt attiecigo
noslégvaku pie filtra futrala (2). Caurulu Stuceri 40 mm (3)
piemontét ar 3 stiprinajuma skravem pie filtra futrala (2).
lespéjams uzmontét ne vairak ka 2 caurulu Stucerus.
Neizmantojamais vakuuma pieslegums janosléedz.
lekartas uzstadiSnas laika un tas talakaja ekspluatacija
jaseko, lai no iekartas caur nopludes atveri (1) netrauceti
izplustu novirzitais gaiss.

Elektriskais pieslegums

Pirms ekspluatacijas jasalidzina nominalais spriegums ar
noradijumiem uz tipveida plaksnites. Sprieguma saskanas
gadijuma WFE2S savienot ar tiklu (7) un ieslégt tikla sléd-
zi (5). Zali mirgojo$a lampina norada, ka iekarta darbojas.
Ar apgriezienu skaita jaudas potenciometru (9) tiek
iestatita vélama uzsukS$anas jauda.

Filtra kontrole

Filtra stavokla raditajs (11), vadoties péc spiedienu
mérijumu strapibas filtra, norada, kad tiek parsniegts
piesarnojuma limenis un jamaina filtra komplekts. Mirgo
sarkana signallampina (filtrs) . GaistoSo vielu filtrs ir
pielagots platjoslas gazu filtram, tapéc tie tiek mainiti vien-
laikus k& kompleksa vieniba.

Smalko puteklu filtrs (13) (filtra plate), ir kompakta filtra
preffilirs (14), un tapéc tas jamaina biezak. Ar preffilira
nomainu pietiek, ja péc iekartas atkartotas ekspluatacijas

Tehniskie dati

lzmeri: Lx B x H: 320 mm x 320 mm x 395 mm
Svars: 19 kg

Spriegums: 230V/50Hz

Elektriska jauda: 275 VA

Maksimalais vakuums: 2700 Pa

Maksimalais jaudas apjoms : 230 ma/h

Preffiltrs:
Kompaktais filtrs:

1. pakape.

2., 3. pakape.

Smalko puteklu filtrs. F5 klase
GaistoSo vielu filtrs. H13 klase
(99,95 % dalina lidz ca. 0,12 Km)
kombinéts ar platjoslas gazes filtru
(50 % AKF, 50 % Puratex)
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vairs nemirgo sarkana signallampina (11).

legrieSanas RS232 (Remote control)

Pastav iespéja ar standartveida ievivetas iegrieSanas
RS232 vadit WFE 2S ar datora palidzibu. Tadéjadi iekartu
var apkalpot pilna

funkciju apjoma, respektivi, realizét distances vadibu.
Papildus var izveleties darbibas modeli ar apgriezienu
skaita ierobeZotaju. Ja caurulu sistémas pie iesuk$anas
Stuceriem (3) tiek noslégtas, apgriezienu skaits
automatiski samazinas par 20 %. Péc caurulu sistémas
atvérSanas turbina automatiski atgriezas pie iestatita
apgriezienu skaita.

Ekspluatacijas laika atzimeSana ka papildu filtru kontroles
funkcija iespéjama ar iegrieSanas palidzibu.

Ekspluatacijas partraukSana

Uzmanibu:

Augsts kaifigo gazu koncentracijas limenis noved pie
aktivas ogles sakarSanas. Lai nepielautu parmerigu
sasilSanu, iekartu pirms atslégSanas vajadzétu vairakas
minutes darbinat bez kaitigo gazu veido$anas.

Vaciski

4. Traucéjumu novérsana

Traucéjums Célonis Novérsana
Trukst Caurulu siste-  Noblivet
uzsukSanas ma nav caurulu siste-
jaudas noblivéta mu
Turbinas Paaugstinat
apgriezienu vélamo apgrie-
skaits par zienu skaitu
mazu
Augsts UzsukSanas Pazeminat
uzsukSanas caurulé parak  veélamo apgrie-
procesa liels gaisa zienu skaitu
trokSnu limenis atrums (mazaks gaisa
daudzums)
WFE 28 termiska ats-  |aut atdzist
nedarbojas legSanas WFE 2S, péc
ca. 3h ieslégt
no jauna
Nedarbojas fil- Peéc filtru Caurule pie fil-
tra raditaji nomainas nav tra nav pareizi
pievienota uzlikta

vakuuma cau-
rule

Gaisto$o vielu
filtrs parak atri
piesarnojies

Nav ievietots
pretfiltrs

levietot pretfil-
tru, ievietot fil-
tru F7.Jair
daudz cieto
dalinu, ievietot
iepriekséjo
attintaju
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Vaciski

5. Apkope, noradijumi darbu
veiksanai

Dazadi Skidumi, Skidrumu dalinas, k& ar dazadas puteklu
dalinas atsuktaja gaisa var butiski saisinat filtra
kalpoSanas laika ilgumu.

Péc lakotas stieples lodéSanas vai metinaSanas gaisa
palielinas gaisto$o vielu saturs. Pirms $adiem vai
lidzigiem darbiem standarta F5 filtra plate butu
nomainama pret smalko putek|u filtru (F7 klase).

Atsucot limes tvaikus, jalieto platjoslas gazes filirs (bez
gaisto3o vielu filtra).

Filtru nomaina

Pirms apkop$anas iekarta jaatsledz no tikla, izvelkot tikla
spraudni no kontakta. Filtru nomainai tiek atvértas skavas
(4) starp turbinas apvalkiem (8) un filtru apvalkiem (2) un
pacelts filtra apvalks. Vakuuma cauruletiek izvilkta no
kompakta filtra. Kompakto filtru (14) un smalko puteklu fil-
tru(13) var nonemt arneséja uzlikina palidzibu. Smalko
puteklu filtrs ir iebUvets kompaktaja filtra (skat. zimé&jumu).

Uzmanibu:
Peéc filtru uzstadiSanas atkal jauzliek vakuuma caurule un
neséja uzlikini japagriez uz leju.

Piesarnotie filtri japastrada ka kaitigie atkritumi.

6. Rezerves dalas

Rezerves dalas standarta aprikojumam skat. 58. Ipp.
Smalkais puteklu filtrs F7

Platjoslas gazes filtrs (bez gaisto3o vielu filtra)

7. Piederumi

lepriek$éjais attiritajs 0058735862
Caurulu sistéma DN 40

Caurulu sistéma DN 70

8. Piegades komplekts
WFE 28 ieskaitot filtru

Piesleguma kabelis

LietoSanas instrukcija

DroSibas pasakumu instrukcija

Savienojuma shémas attéls 57. Ipp.
Ekspluatacijas attéls 58. Ipp.

lespéjamas tehniskas izmainas!
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Zubehor
Accessoires
Toebehoor
Accessori
Accessories
Tillbehor
Accesorios
Telbehgr
Acessorios
Varusteet
MpoalpeTika EapTHHATa
Aksesuar
Prisludenstvi
Wyposazenie
Tartozékok
Prislusenstvo
Pribor
Lisavarustus
Priedai

Piederumi,
komplektacija
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Explo-Drawing

587 358 47

r:i_

Lay

5 87 358 84 (F5) (10 Stk)
5 87 358 85 (F7) (10 Stk)

€

A4

i

5 87 358 83 (Kompaktfilter)
5 87 358 95 (Aktivkohle)

587 358 82

5 87 358 94

587 157 20 (230 /T 1,6 A)
(3 Stk)

57004099 (D (F)
570 070 99 (GBJ
570 072 99 (CH)
570 073 99 (DK
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