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1. Beschreibung

D)

Die Entlotstation WDD 80V gehort einer Gerdtefamilie an, die fiir die industrielle Fertigungs-
technik, sowie den Reparatur- und Laborbereich entwickelt wurde. Einfache und komforta-
ble Bedienung werden durch den Einsatz eines Mikroprozessors ermaglicht. Die digitale
Regelelektronik gewéhrleistet ein optimales Regelverhalten an unterschiedlichen Lotwerk-
zeugen. Die Lotwerkzeuge selbst werden von der Entlétstation automatisch erkannt und die
entsprechenden Regelparameter zugeordnet. Das zum Entléten benétigte Vacuum wird durch
einen internen wartungsfreien Druckluftwandler erzeugt und (iber einen integrierten Finger-
schalter am Entl6tkolben aktiviert.

1.1 Steuergerat

Verschiedene Potentialausgleichsméglichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschalter sowie
antistatische Ausfilhrung von Steuergerat und Kolben ergéanzen den hohen Qualitatsstan-
dard. Die AnschluBmdglichkeit eines externen Eingabegerétes erweitert die Funktionsvielfalt
dieser Entlotstation. Mit den als Option erhaltlichen Eingabegerdten WCB 1 und WCB 2 kon-
nen unter anderem Zeit und Verriegelungsfunktionen realisiert werden. Ein integriertes
TemperaturmeBgeréat und eine PC-Schnittstelle gehéren zum erweiterten Umfang des Ein-
gabegerates WCB 2.

Die gew(inschte Temperatur kann im Bereich von 50°C-450°C (122°F-842°F) iiber 2 Tasten
(Up/Down) eingestellt werden. Soll- und Istwert werden digital angezeigt. Das Erreichen der
vorgewahlten Temperatur wird durch Blinken einer roten LED in der Anzeige signalisiert, die
zur optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten bedeutet, daB das System aufheizt.

1.2 Lotwerkzeug

DS 80: Entlétkolben 80 W. Ein breites Saugdiisenprogramm ermdglicht ein
optimales Absaugen von Létzinn an unterschiedlichsten Létstellen. Der
Zinnsammelbehdlter ist einfach und ohne Werkzeug wechselbar. CSF-
Entlétstempel sind als Zubehdr erhaltlich. Sie dienen zum Entloten von
oberflachenmontierten Bauteilen. Integrierter Fingerschalter zur Aktivierung
des Vakuums.

Entlétkolben 80 W. In- line Ausfiihrung (Senkrechte Arbeitshaltung). Der
Zinnsammelbehdlter ist im Griff integriert. Er ist einfach und ohne Werkzeug
auswechselbar. Breites CSF (SMD Auslétstempel)- und Saugdiisenprogramm.
Das Vakuum wird mittels Fingerschalter aktiviert.

DSV 80:
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LR 21: Unser ,Standard“ Lotkolben. Mit einer Leistung von 50 W und einem sehr
breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie) ist dieser Lotkolben universell im
Elektronikbereich einsetzbar.

MLR 21: Mit seiner Leistung von 25 W und einer schlanken Bauform eignet sich dieser
Mikro-Létkolben besonders fiir feine Lotarbeiten mit geringem
Warmebedarf.

WTA 50: Die Entlotpinzette WT 50 wurde speziell zum Ausléten von SMD-Bauteilen

konzipiert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit jeweils eigenen Temperatur-
sensor sorgen fiir gleiche Temperaturen an beiden Schenkeln.
LR 82: Leistungsfahiger 80 W Ltkolben fir Lotarbeiten mit groBem Wérmebedarf.
Die Befestigung der Lotspitze erfolgt tiber einen BajonettverschluB, der einen
positionstreuen Spitzenwechsel ermdglicht.
Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch sein blitzschnelles und prézises
Erreichen der Lottemperatur aus. Durch seine schlanke Bauform und einer
Heizleistung von 80 W ist ein universeller Einsatz von extrem feinen Létarbeiten
bis hin zu solchen mit hohem Warmebedarf mdglich. Nach Wechsel der Lot-
spitze ist ein unmittelbares Weiterarbeiten maglich, da die Betriebstemperatur
in kiirzester Zeit wieder erreicht ist.

WSP 80:

Weiter anschlieBbare Werkzeuge siehe Zubehdorliste.
Technische Daten

Abmessungen (mm): 180 (L) x 115 (B) x 101 (H)
(in.): 7,1 (L)x 4,53 (B)x4(H)

Netzspannung (9): 230V/50 Hz, 120 V/60 Hz (siehe Typenschild)

Leistungsaufnahme: 9B W

Schutzklasse: 1 (Steuergertd); 3 (Lotwerkzeug)

Sicherung (10): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (siehe Typenschild)

Temperaturregelung: digital 50°C-450°C (122°F-842°F)

Genauigkeit: +9°C (= 17°F)

Druckluft: Eingangsdruck 400-600 kPA (58-87 psi) élfreie, trockene
Druckluft

Druckluftwandler:
DruckluftanschluB:
Potentialausgleich:

Luftverbrauch 35 I/min; max Unterdruck 55 kPA (8 psi)
Druckluftschlauch AuBendurchmesser 6 mm (0,24%)

Uber 3,5 mm Schaltklinkenbuchse an der Geréteriickseite
(Grundzustand hart geerdet)
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2. Inbetriebnahme

Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen. Druckluftschlauch mit AuBendurchmesser
6 mm in die Schnellkupplung fiir DruckluftanschiuB (11) einstecken. Druckluftversorgung
mit 400-600 (58-87 psi) trockener, 6lfreier Druckluft herstellen. Die elektrische Verbindungs-
leitung des Lotwerkzeugs in die 7 pol. AnschluBbuchse (7) an der Frontplatte einstecken
und arretieren. Haupffilter (6) mit Schlauchstiick zwischen VakuumanschluB (8) und Vakuum-
schlauch des Entlétkolbens einsetzen. Uberpriifen, ob die Netzspannung mit der Angabe auf
dem Typenschild (ibereinstimmt und der Netzschalter (1) sich im ausgeschalteten Zustand
befindet. Steuergerdt mit dem Netz verbinden (9). Gerat am Netzschalter (1) einschalten.
Beim Einschalten des Gerates wird ein Selbsttest durchgefiihrt, bei dem alle Anzeige-
instrumente (2) in Betrieb sind.

AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) und die Temperaturversion
(°C/°F) angezeigt. Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um.
Roter Punkt (5) in der Anzeige (2) leuchtet. Dieser Punkt dient als optische Regelkontrolle.
Dauerndes Leuchten bedeutet System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der Betriebs-
temperatur. Das zum Entloten bendtigte Vakuum wird durch den integrierten Fingerschalter
am Entlotkolben aktiviert.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (2) den Temperaturistwert an. Durch Betétigen der
,Up“ oder ,Down*“-Taste (3) (4) schaltet die Digitalanzeige (2) auf den derzeit eingestellten
Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen oder
permanentes Driicken der ,,Up“ oder ,,Down“-Taste (3) (4) in entsprechender Richtung ver-
andert werden. Wird die Taste permanent gedriickt, verandert sich der Sollwert im Schnell-
durchlauf. Ca. 2 sec. nach dem Loslassen schaltet die Digitalanzeige (2) automatisch wieder
auf den Istwert um.

Wartun

Um gute Entl6tergebnisse zu erzielen, ist es wichtig den Entlotkopf regelmaBig zu reinigen.
Dazu gehért das Entleeren des Zinnsammelbehélters, das Auswechseln des Glasrohrfilters,
sowie die Uberpriifung der Dichtungen. Einwandfreie Dichtheit der Stirnflichen des Glaszy-
linders gewdhrleisten volle Saugleistung. Verschmutzte Filter beeinflussen den Luftdurch-
satz durch den Entlétkolben. Daher ist der Hauptfilter (6) (Schlauchfilter am Vakuumschlauch)
regelmaBig zu kontrollieren und gegebenenfalls zu wechseln. Hierzu eine neue original Weller-
Filterkartusche verwenden. Zur Reinigung der Saugdiisenbohrung und des Saugrohres das
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Reinigungswerkzeug (5 13 500 99) beniitzen.
Warnung: Arbeiten ohne Filter zerstort den Druckluftwandler.

Bild Reinigungswerkzeug, Reinigungsvorgang und Auswechseln der Saugdiise siehe
Seite 67.

3. Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse (12) sind 4 Variatio-
nen realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszustand)

Potentialausgleich

(Impedanz o Ohm): Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem Widerstand.
Erdung (ber den gewahlten Widerstandswert

4. Arbeitshinweise

Verschiedene Saugdiisen lésen viele Entlotprobleme. Die Saugdiisen lassen sich leicht aus-
wechseln, das passende Werkzeug ist im Reinigungswerkzeug integriert. Neue Saugdiisen
sollten am Gewinde mit , Antiblock-Paste“ benetzt werden.

Saugdiisen nur im heiBen Zustand wechseln.

Um ein Festbrennen des Saugdiisengewindes zu vermeiden, sollte die Saugdiise regelméBig
herausgedreht und das Gewinde mit ,, Antiblock-Paste“ benetzt werden.

Wichtig beim Entléten ist die Verwendung von zusatzlichem Létdraht. Dadurch wird eine
gute Benetzungsféhigkeit der Saugdiise, sowie bessere FlieBeigenschaften des Altlotes ge-
wéhrleistet. Es ist darauf zu achten, daB die Saugdiise senkrecht zur Platinenebene steht,
um die optimale Saugleistung zu erreichen. Das Lot muB ganz fliissig sein. Wéahrend des
Abldtvorgangs ist es wichtig, den AnschluBpin des Bauteils in der Bohrung kreisformig zu

bewegen.
6
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Ist einmal das Lot nach dem Absaugvorgang nicht vollstandig entfernt, so sollte vor erneu-
tem Entloten die Lotstelle neu verzinnt werden.

Wichtig ist die richtige Auswahl der SaugdiisengroBe. Als Faustregel gilt: Der Innendurch-
messer der Saugdiise sollte mit dem Durchmesser der Platinenbohrung iibereinstimmen.

Beim ersten Aufheizen die Saugdiise bzw. Lotspitze mit Lot benetzen. Dadurch werden lager-
bedingte Oxydschichten und Unreinheiten der L6tspitze beseitigt. Bei Lotpausen und vor
dem Ablegen des Lotwerkzeugs immer darauf achten, daB die Lotspitze bzw. Saugdiise gut
verzinnt ist. Kein zu aggressives FluBmittel verwenden.

Die Entl6tstation wurde fiir eine mittlere Saugdiise bzw. Lotspitze justiert. Temperatur-
abweichungen durch verschiedene Spitzenformen konnen entstehen.

Achtung: Immer auf ordnungsgeméBen Sitz der Lotspitze achten.

Externes Eingabegerdt WCB1 und WCB2 (Option)

Bei der Verwendung eines externen Eingabegerates stehen folgende Funktionen zur Verfii-
gung.

[ Offset: Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Temperatur-
offsets um + 40°C (72°F) verandert werden.

[J Setback:  Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C/300°F (standby).
Die Setbackzeit, nachdem die Lotstation in den Standbymodus wechselt,

ist von 0-99 Minuten einstellbar. Der Setbackzustand wird durch eine
blinkende Istwertanzeige signalisiert. Nach dreifacher Setbackzeit wird die
»Auto-0ff“aktiviert. Das Lotwerkzeug wird abgeschalten (blinkender Strich
in der Anzeige). Durch Driicken einer Taste oder Fingerschalterdruck wird
der Setbackzustand bzw. Auto-Off Zustand beendet. Dabei wird kurzzeitig der
eingestellte Sollwert angezeigt.

[ Lock: Verriegelung von Solltemperatur und Temperaturfenster. Nach dem Verriegeln
sind an der Lotstation keine Einstellanderungen maglich.

[ °C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umgekehrt. Driicken der
»Down“ Taste wihrend des Einschaltens zeigt die aktuelle Temperaturversion
an.
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[0 Window: Einstellen eines Temperaturfensters. Liegt die Isttemperatur innerhalb des
Temperaturfensters wird der potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang)
durchgeschalten.

[ Cal: Neujustierung der Lotstation (nur WCB 2) und Factory setting FSE (Riicksetzen
aller Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert 350°C/660°F).

0 PC-

Schnittstelle: RS 232 (nur WCB 2)

[J Tempera-
turmeBgerat: Integriertes TemperaturmeBgerdt fiir Thermoelement Typ K (nur WCB 2)

5. Sicherheitshinweise

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendungen, sowie eigenméachtigen
Verdnderungen, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu lesen
und gut sichtbar in der Ndhe des Lotgerates aufzubewahren. Die Nichtbeachtung der Warn-
hinweise kann zu Unféllen und Verletzungen oder zu Gesundheitsschaden flihren.

Die WELLER Entlotstation WDD 80V entspricht der EG Konformitatserklarung, geméas den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und 73/23/EWG.

6. Zubehorliste

513500 99 Reinigungswerkzeug
53313499 Entlotset DS VT 80
53312799 Entlotset DS V 80

53311599 Entlotset DS 80

52916199 Lotkolbenset WSP 80
53311199 Lotkolbenset MLR 21
53311299 Lotkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 L6tkolbenset LR 82
53313399 Entlotset WTA 50

513050 99 Reflow-Létgerét EXIN 5
527028 99 Vorheizplatte WHP 80
52503099 Thermisches Abisoliergerat WST 20
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53118199
53118099

Externes Eingabegerat WCB 1
Externes Eingabegerat WCB 2

7. Lieferumfang

WDD 80V Power Unit
Steuergerét Steuergerét

Entlétset DS 80 Netzkabel

Netzkabel Klinkenstecker 3,5 mm
Sicherheitsablage AK 20 Betriebsanleitung

Klinkenstecker 3,5 mm
Betriebsanleitung
Haupffilter

Haupffilter

Bild Saugdiisen siehe Seite 61 + 62
Bild Schaltplan siehe Seite 63
Bild Explozeichnung siehe Seite 64

8. Warnhinweise

1. Halten Sie lhren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Lotwerkzeug wenn es nicht bentitzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heiBen Litwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Létwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkorpern, Herden und
Kihlschréanken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten Sie
andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Bewahren Sie Ihr Lotwerkzeug sicher auf.
Unbenutzte Lotwerkzeuge sollten an einem trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
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nen Ort, auBerhalb der Reichweite von Kindern, abgelegt werden. Schalten Sie unbenutzte
Lotwerkzeuge spannungs- und druckfrei.

6. Uberlasten Sie Ihr Lotwerkzeug nicht.
Betreiben Sie das Lotwerkzeug nur mit der angegebenen Spannung und dem angegebenen
Druck bzw. Druckbereich.

7. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fiir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie das
Lotwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende Schutzbekleidung,
um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

9. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die Warnhin-
weise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern; Verbrennungs-
gefahr durch flissiges L6tzinn.

10. Verwenden Sie eine Lotrauchabsaugung.
Wenn Vorrichtungen zum AnschluB von Létrauchabsaugungen vorhanden sind, tiber zeugen
Sie sich, daB diese angeschlossen und richtig benutzt werden.

11. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das Lotwerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Ka__bel nicht, um den Stek-
ker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer gehalten
als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des Lotwerkzeuges
frei.

13. Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung.

Gestalten Sie Ihren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler beim
Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.
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14. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu konnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber. Befolgen
Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise (iber den Lotspitzenwechsel. Kontrollieren
Sie regelméaBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen diirfen nur von
einem anerkannten Fachmann durchgeftihrt werden. Nur original WELLER-Ersatzteile ver-
wenden.

15. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

16. Lassen Sie kein Wartungswerkzeug stecken.
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, da Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

17. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw. An schluB an
das Netz ausgeschalten ist. Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Lotwerkzeug nicht
mit dem Finger am Netzschalter.

18. Seien Sie aufmerksam.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
L6twerkzeug nicht wenn Sie unkonzentriert sind.

19. Uberpriifen Sie das Lotwerkzeug auf eventuelle Beschidigungen.

Vor weiterem Gebrauch des Lotwerkzeugs miissen Schutzvorrichtungen oder leicht bescha-
digte Teile sorgféltig auf Ihre einwandfreie und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden. Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men oder ob Teile beschadigt sind. Sdmtliche Teile miissen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Lotwerkzeugs zu gewahrleisten.
Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile miissen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt werden, soweit nicht anderes in der Betriebs-
anleitung angegeben ist.

20. Achtung

Benutzen Sie nur Zubehor oder Zusatzgeréte, die in der Zubehdrliste der Betriebsanleitung
aufgeflihrt sind. Beniitzen Sie WELLER Zubehdr oder Zusatzgeréte nur an original WELLER
Geréaten. Der Gebrauch anderer Werkzeuge und anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsge-
fahr fiir Sie bedeuten.
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21. Lassen Sie lhr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.
Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschldgigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiinrt werden, indem original WELLER Ersatzteile
verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Betreiber entstehen.

22. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Ltwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

23. Verwendung mit anderen WELLER Geréten.

Wird das Létwerkzeug in Verbindung mit anderen WELLER-Geréten bzw. Zusatzgeraten be-
trieben, so sind auch deren in der Betriebsanleitung aufgefiihrten Warnhinweise zu beach-
ten.

24. Beachten Sie die fiir Inren Arbeitsplatz geltenden Sicherheitshestimmun-
gen.
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1. Description

CF)

La station de dessoudage WDD 80V fait partie d’une série d’appareils développés pour la
fabrication industrielle de méme que pour les travaux de réparation et de laboratoire. Le
recours a un microprocesseur garantit une utilisation simple et agréable. La régulation
numérique assure des caractéristiques de régulation optimales avec différents fers. Les
outils de soudage eux-mémes sont reconnus automatiquement par la station de dessoudage
qui leur attribue les parametres de régulation correspondants. La dépression nécessaire
pour le dessoudage est produite par un systéme venturi interne, sans entretien et activé par
un switch sur le fer a dessouder.

1.1. Appareil de commande

Différentes possibilités d’équilibrage du potentiel avec la panne, un commutateur a tension
nulle de méme qu’une version antistatique du bloc d‘alimentation et du fer complétent le
haut niveau de qualité atteint. La possibilité de raccorder un boitier de calibrage élargit en
outre les fonctions de cette station de dessoudage. Les boitiers de célibrage WCB1 et WCB2,
disponibles en option, permettent de réaliser entre autres des fonctions de durée et de
verrouillage. Un systeme intégré de mesure de la température et une interface pour PC font
partie des possibilités élargies de I'appareil d’entrée WCB2.

La température souhaitée peut étre réglée dans une plage de 50°C a 450°C (122°F a 842°F)
a I'aide de 2 touches (Up/Down). La valeur de consigne et la valeur réelle sont affichées de
maniere numérique. Lorsque la température présélectionnée est atteinte, une LED rouge qui
sert au controle visuel du réglage clignote sur I'afficheur. Elle est allumée en permanence
pour signaler que le systeme chauffe.

1.2 Qutil de soudage

DS 80: Fer a dessouder de 80 W. Une vaste gamme de buses autorise une aspiration
optimale de I'étain aux différents points de soudure. Le réceptacle a étain se
change trés facilement, sans outil. Des pannes de dessoudage CSF sont
disponibles en accessoires pour dessouder les composants montés en surface.
Un switch est intégré au manche pour activer I’aspiration.

Fer a dessouder de 80 W, version In-line (travail en position verticale). Le
réceptacle a étain intégré a la poignée se change facilement, sans outil. Vaste
gamme de pannes de dessoudage CSF (SMD) et de buses d’aspiration.
L’aspiration est activée par un switch intégré.

DSV 80:
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LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une puissance de 50 watts et une large
gamme de pannes (série ET), ce fer a souder est d'une utilisation universelle
dans le domaine de I'électronique.

MLR 21: Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfilée, ce micro fer a souder convient
plus particulierement aux travaux de soudage nécessitant une faible source
de chaleur.

WTA 50: La pince a dessouder WT 50 a été spécialement congus pour dessouder les

composants montés en surface. Deux éléments chauffants (2 x 25 watts)

équipés chacun de leur propre sonde assurent une méme température aux

deux extrémités de la pince.
LR 82: Un puissant fer a souder de 80 watts pour les travaux nécessitant une source
de chaleur importante. La fixation de la panne est assurée par un systeme a
baionnette garantissant un parfait positionnement de la panneen cas de
remplacement de celle-ci.
Le fer a souder WSP 80 se distingue par la grande rapidité et la précision
avec lesquelles il atteint la température de soudage. Grace a sa forme éfilée
et a sa puissance de 80 W, son utilisation est universelle et va des travaux de
soudage de trés grande précision a ceux requérant une source de chaleur
importante. Aprés un changement de panne, il est possible de continuer de
travailler sans interruption dans la mesure ou la température de service est
atteinte trés rapidement.

WSP 80:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste des accessoires.
Caractéristiques techniques

Dimensions (mm): 180 (L) x 115 () x 101 (h)
(in.): 71 (L)x4,53()x4(h)
Tension d’alimentation (9): 230 V/50 Hz, 120 V/60 Hz (cf. plaque signalétique)
Puissance absorbée: 95W
Classe de protection: 1 (bloc d‘alimentation); 3 (outil de soudage)

Fusible (10): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (cf. plaque signalétique)

Plage de

température: numérique 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Précision: +9°C (= 17°F)

Air comprimé: pression d’entrée 600 kPa (87 psi), air comprimé sans huile,
Sec

Systeme Venturi: consommation d’air 35 I/mn; dépression maxi. 55 kPa (8 psi)

Raccord d’air comprimé:  flexible d’air comprimé de diamétre extérieur 6 mm (0,24")
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Compensation du
potentiel: par prise jack 3,5 mm au dos de I'appareil (d’origine: mise a la

terre dure)
2. Mise en service

Placer I'outil de soudage dans le repose fer. Relier le flexible d’air comprimé de diameétre
extérieur 6 mm au raccord rapide d’air comprimé (11). Etablir I'alimentation en air comprimé
de 600 kPa (87 psi), sec et sans huile. Brancher le cordon du fer sur la prise a 7 pbles (7) a
I'avant et le verrouiller. Mettre en place le filtre principal (6) avec la tubulure entre le raccord
d’aspiration (8) et le flexible d’aspiration du fer a dessouder. Vérifier si la tension du secteur
correspond & celle indiquée sur la plaque signalétique et si I'interrupteur secteur (1) est
coupé. Brancher I'unité de commande au secteur (9). Mettre I’appareil en marche avec
I'interrupteur secteur (1). Lors de la mise sous tension de I'appareil, celui-ci effectue un
auto-test au cours duquel tous les instruments d’affichage (2) s’allument.

La température de consigne et I‘unité de température (°C/°F) sont ensuite britvement affichés,
apres quoi I'électronique active automatiquement I’affichage de la valeur réelle. Le point
rouge (5) s’allume en permanence lorsque le systéme chauffe et clignote pour signaler que
latempérature de consigne est atteinte. La dépression nécessaire pour dessouder est activée
avec le switch intégré au fer a dessouder.

Réglage de la température

L"afficheur numérique (2) indique en principe la température réelle. En actionnant la touche
«Up» ou «Down» (3) (4), I'afficheur numérique (2) indique la température de consigne. La
valeur prescrite réglée (affichage clignotant) peut alors étre augmentée ou réduite en exergant
une pression bréve ou permanente sur la touche «Up» ou «Down» (3) (4). Lorsque la touche
est actionnée en permanence, la valeur prescrite change a vitesse rapide. 2 secondes environ
apres avoir relaché la touche, I'afficheur numérique (2) revient automatiquement a la valeur
réelle. Lorsque la station de dessoudage est verrouillée (Lock), il n’est pas possible de modifier
le réglage.

Entretien

Pour un bon dessoudage, il est important de nettoyer régulierement la téte de dessoudage,
de vider le réceptacle a étain, de changer le filtre du tube de verre et de vérifier les joints. Une
parfaite étanchéité du tube en verre est nécessaire pour avoir la pleine capacité d’aspiration.
L’encrassement des filtres se répercute sur le débit d’air a travers le fer a dessouder. Le
filtre principal (6) (filtre sur le flexible d’aspiration) doit donc étre contrdlé régulierement et
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changé si nécessaire. Utiliser pour ce faire une cartouche filtrante WELLER d’origine neuve.
Pour le nettoyage de I'ouverture de la buse d’aspiration et du tuyau d’aspiration, utiliser
I'outil de nettoyage (51350099).

Attention: Le fonctionnement sans filtre détruit le systéme venturi.

Figure: outil de nettoyage, opération de nettoyage et changement de la buse d’aspiration
voir la page 67.

3. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées suivant le branchement de la
prise jack de 3,5 mm (10):
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm): Avec fiche, reliée au contact central.

Libre de potentiel: Avec fiche

Mise a la terre indirecte: ~ Avec fiche et résistance soudée. Mise a la terre par
I'intermédiaire de la valeur de la résistance choisie.

4. Instructions d'emploi

Les différentes buses d’aspiration proposées permettent de résoudre de nombreux problémes
de dessoudage. Les buses d’aspiration peuvent étre changées trés facilement. Loutil
correspondant est intégré a I'outil de nettoyage. Humecter le filetage des buses d’aspiration
neuves avec de la pate ,Antiblock“. Ne changer les buses d’aspiration qu’a chaud. Pour
éviter le blocage du filetage de la buse d’aspiration, dévisser régulierement la buse et humecter
le filetage avec de la pate ,Antiblock®’.

Il est important pour le dessoudage d’utiliser en plus de I‘étain. Ceci améliore la capacité de
mouillage de la buse d’aspiration et les caractéristiques de fluidité de I’ancienne soudure. La
buse d’aspiration doit étre verticale par rapport au plan de la carte pour que la capacité
d’aspiration soit optimale. La soudure doit étre entierement liquide. Il est important, pendant
le dessoudage, de faire tourner la patte du composant. Si la soudure n’est pas entiérement
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retirée aprés I'aspiration, ré-étamer le point de soudure avant de dessouder une nouvelle
fois. Il est important d’utiliser la buse d’aspiration de la bonne taille. Régle empirique: le
diameétre intérieur de la buse d’aspiration doit correspondre au diamétre du trou de la carte.

Lors de la premiére mise en température, étamer la buse d’aspiration ou la panne pour
supprimer les couches d’oxyde consécutives au stockage et les impuretés présentes sur la
panne. Lors des arréts du travail et avant de poser I'outil de soudage, s’assurer toujours que
la panne ou la buse d’aspiration est bien étamée. Ne pas utiliser de décapant trop agressif.

La station de dessoudage a été réglée pour une buse d’aspiration ou une panne moyenne.
Des différences de température sont possibles avec d’autres formes de pannes.

Attention: S’assurer toujours de la bonne fixation de la panne.

Programmateurs WCB 1 et WCB 2 (option)

Les fonctions ci-aprés sont disponibles si un programmateur est utilisé:
[ Offset: La température réelle de la panne peut étre modifiée de + 40°C (72°F)
en entrant un offset de température.

[J Setback: Réduction de la température prescrite réglée a 150°C/300°F (standby).
Le temps de Setback au bout duquel la station de soudage se met en
standby est réglable entre 0 et 99 minutes. L'état de Setback est signalé
par le clignotement de I'affichage de valeur réelle. Apres le triple temps
de Setback, ,,Auto-Off“ est activé. L'outil de soudage n‘est plus alimenté
(trait clignotant sur I'afficheur). En appuyant sur une touche ou sur le
commutateur, I'état de Setback ou I'état Auto-Off est terminé et la valeur
prescrite réglée est brievement indiquée.

[ Lock: Vérrouillage de la température de consigne. Apres le vérrouillage, aucune
modification du réglage n'est possible sur la station de soudage.

[ °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

[J Window: Spécification d'une fenétre de température (possible uniquement sur les
bloc d‘alimentation avec sortie a coupleur optoélectronique). Lorsque la
température réelle se trouve dans la fenétre de températures, un contact
libre de potentiel (sortie a coupleur optoélectronique) est commuté.
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0 Cal: Recélibrage de la station de soudage (uniquement WCB 2).

[ Interface PC:  RS232 (uniquement WCB 2).
[J Thermometre: Thermomeétre intégré pour thermocouple type K (uniquement
WCB 2).

5. Consignes de sécurité

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'utilisation autre que celle décrite dans les
instructions d'emploi de méme qu'en cas de modification effectuée sans autorisation.

Les présentes instructions d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus
attentivement et conservés de maniere bien visible a proximité de I'appareil de soudage. Le
non respect des avertissements peut étre a I'origine d'accidents et de blessures ou de
dommages pour la santé.

Le station de soudage Weller WDD 80V correspond a la déclaration de conformité européenne
suivant les exigences fondamentales de sécurité des directives 89/336/CEE et 73/23/CEE.

6. Accessoires

513500 99 Outil de nettoyage

53313499 Kit de dessoudage DS VT 80
533127 99 Kit de dessoudage DSV 80
53311599 Kit de dessoudage DS 80
52916199 Kit fer a souder WSP 80

53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer a souder LR 21 antistatique
53311399 Kit fer a souder LR 82

53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5
527028 99 Platine chauffante WHP 80
52503099 Appareil & dénuder thermique WST 20
53118199 Boitier de contrdle WCB 1
53118099 Boitier de contrdle WCB 2
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7. Fournitures
WDD80oV Power Unit

Bloc d‘alimentation Bloc d‘alimentation

Kit de dessoudage DS80 Cordon secteur
Cordon secteur Fiche jack 3,5 mm
Repose fer AK20 Mode d’emploi
Fiche jack 3,5 mm Filtre principal
Mode d’emploi

Filtre principal

Figure: Buses d’aspiration, voir la page 61 + 62
Figure: Schéma électrique, voir la page 63
Figure: Vue éclatée, voir la page 64

8. Avertissements

1. Maintenez de I'ordre sur votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des piéces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments de
chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangere éloignée de votre poste de travail.

5. Conservez votre outil de soudage dans un endroit siir.
Les outils non utilisés doivent étre placés dans un endroit sec, élevé ou fermé, hors de portée
des enfants. Apres utilisation, déconnectez I'outil du secteur et de la pression.
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6. Ne surchargez pas votre outil de soudage.
N'utilisez I'outil de soudage que sous la tension indiquée et sous la pression ou dans le
domaine de pressions indiqué.

7. Servez-vous d'un outil de soudage adapteé.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil & des
fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

8. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de briilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brllures.

9. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en particulier a
respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre les éclaboussures
d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

10. Prévoyez une aspiration pour les vapeurs de soudure.

Si un dispositif a été prévu pour le branchement d'une aspiration des vapeurs de soudure,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original. Ne
placez aucun objet inflammable a proximité de I'outil de soudage chaud..

11. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.
Ne prenez jamais I'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la fiche
de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes vives.

12. Maintenez la piéce a usiner bien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi maintenue de
fagon plus slire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la manipulation de
I'outil de soudage.

13. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues a un
mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

14. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sr. Suivez les consignes de maintenance
13
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et les remarques concernant le changement de panne. Controlez régulierement tous les
cables et tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un spécialiste
agréé. N'utilisez que des piéces originales WELLER.

15. Avant d'ouvrir I'appareil, débranchez la prise.

16. Ne pas laisser d'outil de maintenance dans I'appareil.
Avant de mettre en marche, vérifiez que clés et outils de réglage ont été récupérés.

17. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que I'interrupteur est en position
d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le doigt posé sur
I'interrupteur général.

18. Soyez attentifs.
Faites attention a ce que vous faites. Travaillez de fagon raisonnable. N'utilisez pas I'outil de
soudage si vous n'étes pas concentré.

19. Contrdlez les endommagements éventuels de I'appareil.

Avant de continuer a utiliser I'appareil, vérifiez soigneusement le fonctionnement parfait des
dispositifs de protection ou des pieces légérement abimées. Assurez-vous que les piéces
mobiles fonctionnent correctement et ne coincent pas, notez si des pieces sont endommagées.
Toutes les pieces doivent étre montées correctement et toutes les conditions remplies afin
de pouvoir garantir le fonctionnement impeccable de I'outil de

soudage. Les dispositifs de protection et les pieces endommagées doivent étre réparés ou
changés par des professionnels dans un atelier agréé, sauf indication contraire dans le mode
d'emploi.

20. Attention

N'utilisez que les accessoires et appareils auxiliaires cités dans la liste d'accessoires du
mode d'emploi. Utilisez les accessoires et appareils auxiliaires uniquement avec des appareils
WELLER. D'autres outils et d'autres accessoires peuvent causer des blessures.

21. Faites réparer votre outil de soudage par un technicien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un technicien spécialisé et n'employez que des piéces de rechange ori-
ginales WELLER; dans le cas contraire, |'utilisation peut provoquer des accidents.
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22. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
Le manche des outils de soudage du modéle antistatique est conductrice.

23. Utilisation avec d'autres appareils WELLER

En cas d'utilisation de I'outil de soudage en combinaison avec d'autres appareils WELLER ou
avec des appareils auxiliaires, tenez compte aussi des recommandations faites dans les
autres modes d'emploi.

24.Tenez compte des consignes de sécurité valables sur votre poste de travail.
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1. Beschrijving

(ND)

Het soldeerruimstation WDD 80V behoort tot een apparatenfamilie die voor industriéle
fabricage alsmede voor reparatiebedrijven en laboratoria ontwikkeld is. Een simpele en
comfortabele bediening is mogelijk door het gebruik van een microprocessor. De digitale
regelelektronica garandeert een optimaal regelgedrag bij de diverse soldeerapparaten. De
soldeerapparaten zelf worden door het soldeerruimstation automatisch herkend en krijgen
de betreffende regelparameters. Het voor het losmaken van de verbinding benodigde vacuiim
wordt door een interne, onderhoudsvrije persluchtomvormer opgewekt en via een
geintegreerde vingerschakelaar op de soldeerruimer geactiveerd.

1.1 Regelapparaat

Verschillende equipotentiaalmogelijkheden voor soldeerstift, nulspanningsschakelaar alsmede
antistatische uitvoering van regelapparaat en soldeerbout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De aansluitingsmogelijkheid van een extern invoerapparaat vergroot de
vele functies van dit soldeerruimstation. Met de als optie te verkrijgen invoerapparaten WCB1
en WCB2 kunnen onder andere tijd en vergrendelingsfuncties gerealiseerd worden. Een
geintegreerd temperatuurmeetapparaat en een PC-interface behoren tot de verdere omvang
van het invoerapparaat WCB2.

De gewenste temperatuur kan tussen de 50°C - 450°C (122°F - 842°F) via 2 toetsen (Up/
Down) ingesteld worden. Gewenste en werkelijke waarden worden digitaal aangegeven. Het
bereiken van de gekozen temperatuur wordt door het knipperen van een rode LED op het
display gesignaleerd dat als optische regelcontrole dient. Als het lichtje voortdurend brandt,
betekent dat dat het systeem aan het opwarmen is.

1.2 Soldeerapparaten

DS 80: Soldeerruimer 80W. Door een breed programma van zuigmonden is een
optimaal wegzuigen van soldeertin op de meest verschillende plaatsen
mogelijk. De soldeertinvergaarbak is eenvoudig en zonder gereedschap te
vervangen. CSF-soldeerstempels zijn als toebehoren verkrijghaar, die voor het
losmaken van de verbinding van op de oppervlakte gemonteerde onderdelen
dienen. Geintegreerde vingerschakelaar voor activering van het vacutim.
Soldeerruimer 80W. In-line uitvoering (verticale werkhouding).
Soldeertinvergaarbak in de greep geintegreerd eenvoudig en zonder
gereedschap te vervangen. Breed CSF- (SMD-soldeerruimstempel) en
zuigmondprogramma. Het vacuiim wordt door de vingerschakelaar geactiveerd.

DSV 80:
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LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een vermogen van 50 W en een zeer
breed soldeerpuntspectrum (ET-serie) is deze soldeerbout overal in de
electronica te gebruiken.

MLR 21: Met een vermogen van 25 W en een slanke vorm is deze micro-soldeerbout
zeer geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij weinig warmte nodig is.
WTA 50: De soldeerruimpincet WT 50 is speciaal voor het solderen van SMD-

onderdelen geconcipieerd. Twee verwarmingselementen (2 x 25 W) met
ieder een eigen temperatuursensor zorgen voor een gelijke temperatuur
aan beide benen.
LR 82: Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van de soldeerpunt gaat via een
bajonetsluiting waardoor het verwisselen van de punt op exact de juiste
plaats geschiedt.
Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt zich doordat de
soldeertemperatuur razendsnel en exact bereikt wordt. Door zijn slanke
vorm en een verhittingsvermogen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot soldeerwerk met zeer hoge
temperaturen. Na het wisselen van de soldeerpunt kan direct verder
gewerkt worden omdat de bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt is.

WSP 80:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst met toebehoren.

Technische gegevens

Afmetingen (mm):

180 (I) x 115 (b) x 101 (h)

(inchy): 7,1 () x 4,53 (b) x 4 (h)
Netspanning (9): 230V/50Hz, 120V/60Hz (zie typeplaatje)
Capaciteit: 95 W
Beschermklasse: 1 (regelapparaat); 3 (soldeergereedschap)
Zekering (10): T 500mA (230V); T 1A (120V) (zie typeplaatje)

Temperatuurregeling:

digitaal 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Precisie: +9°C (= 17°F)

Perslucht: Ingangsdruk 600kPa (87 psi) olievrije, droge perslucht.
Persluchtomvormer: Luchtverbruik 35 I/min; max. onderdruk 55 kPa (8 psi)
Persluchtaansluiting: Persluchtslang buitendiameter 6mm (0,24”)

Equipotentiaal:

Via 3,5mm klikbus aan de achterkant van het apparaat
(basistoestand hard geaard).
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2. Ingebruikname

Het soldeerapparaat in de veiligheidshouder leggen. Persluchtslang met buitendiameter 6
mm in de snelkoppeling voor persluchtaansluiting (11) steken. Zorg voor persluchttoevoer
met 600kPa (87 psi) droge, olievrije perslucht. De elektrische verbindingsleiding van het
soldeerapparaat in de 7-polige aansluitbus (7) op de frontplaat steken en vastzetten. Hoofdfilter
(6) met slangstuk tussen vacuiimaansluiting (8) en vacuiimslang van het soldeerruimapparaat
zetten. Controleer of de netspanning overeenkomt met de gegevens op het typeplaatje en de
netschakelaar (1) zich in uitgeschakelde toestand bevindt. Regelapparaat met het
elektriciteitsnet verbinden (9). Apparaat met de netschakelaar (1) inschakelen. Bij het
inschakelen van het apparaat wordt een zelftest uitgevoerd waarbij alle displayinstrumenten
(2) in bedrijf zijn.

Daarna wordt kort de ingestelde temperatuur (gewenste waarde) en de temperatuurversie
(°C/°F) aangegeven. Dan schakelt de elektronica automatisch over op de werkelijke waarde.
Rode punt (5) op het display brandt. Deze punt dient als optische regelcontrole. Voortdurend
branden betekent dat het systeem opwarmt. Knipperen signaleert het bereiken van de
bedrijfstemperatuur. Het voor het losmaken van de verbinding benodigde vacuiim wordt
door de geintegreerde vingerschakelaar op de soldeerruimer geactiveerd.

Temperatuurinstelling

In principe geeft het digitale display (2) de werkelijke temperatuurwaarde aan. Door de "Up”
of "Down” toetsen (3) te gebruiken schakelt het digitale display (2) op de ingestelde gewenste
waarde om. De ingestelde gewenste waarde (knipperende indicatie) kan alleen in de betref-
fende richting veranderd worden door de "Up” of "Down” toets (3) aan te raken of perma-
nent in te drukken. Als de toets permanent wordt ingedrukt, verandert de gewenste waarde
in snel tempo. Ca. 2 seconden nadat de toets is losgelaten, schakelt de digitale indicatie (2)
automatisch weer op de werkelijke waarde. Als het soldeerstation vergrendeld is (Lock), zijn
geen veranderingen in de instelling mogelijk.

Onderhoud

Om goede resultaten bij het losmaken van de verbinding te verkrijgen is het belangrijk de
soldeerruimkop regelmatig te reinigen. Daartoe behoort het legen van de soldeertinvergaarbak,
het vervangen van het glashuisfilter alsmede de controle van de afdichtingen. Een perfecte
dichtheid van de stootvlakken van de glascilinder garanderen de volledige zuigcapaciteit.
Vuile filters beinvioeden de luchtdoorvoer door de soldeerruimer. Daarom moet het hoofdfilter
(6) (slangfilter op de vacuiimslang) regelmatig gecontroleerd en eventueel vervangen wor-
den. Hiertoe een nieuwe, originele WELLER-filtercartouche gebruiken. Gebruik het
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reinigingsapparaat (51350099) voor het reinigen van het zuigmondstukgat en de zuigbuis.
Waarschuwing: werken zonder filter maakt de persluchtomvormer kapot.
Afbeelding: Reinigingsapparaat, reinigen en vervangen van de zuigmondstukken 67.

3. Potentiaalcompensatie

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm schakelklikbus (12) zijn 4 variaties mogelijk:

hard geaard: zonder stekker (positie af fabriek)

potentiaalcompensatie
impedantie 0 Ohm): met stekker, compensatiesnoer aan middelste contact
Potentiaalvrij: met stekker
zacht geaard: met stekker en vastgesoldeerde weerstand
Aarde via de gekozen weerstandswaarde.
4. Werkaanwijzingen

Verschillende zuigmondstukken lossen veel problemen bij het soldeerruimen op. De
zuigmondstukken kunnen gemakkelijk verwisseld worden, het passende gereedschap zit in
het reinigingsgereedschap geintegreerd. Nieuwe zuigmondstukken moeten op de draad met
"Antiblock-Paste” bevochtigd worden. Zuigmondstukken alleen verwisselen als ze heet zijn.
Om het vastbranden van de draad van het zuigmondstuk te voorkomen, moet het
zuigmondstuk er regelmatig uitgedraaid worden en de draad met "Antiblock-Paste” bevochtigd
worden.

Belangrijk bij het losmaken van de verbinding is het gebruik van extra soldeerdraad. Daardoor
wordt een goede bevochtingsgraad van het zuigmondstuk alsmede betere vloei-
eigenschappen van het oude soldeertin gegarandeerd. Er moet op gelet worden dat het
zuigmondstuk loodrecht op het printplaatopperviak staat om de optimale zuigcapaciteit te
bereiken. Het soldeertin moet helemaal vioeibaar zijn. Tijdens het losmaken van de verbinding
is het belangrijk de aansluitpin van het onderdeel in het gat cirkelvormig te bewegen. Als het
soldeertin na het afzuigen niet geheel verwijderd is, moet de soldeerplaats voor het opnieuw
losmaken van de verbinding weer van soldeertin voorzien worden. Belangrijk is de juiste
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keuze van het formaat zuigmondstuk. Als vuistregel geldt: de binnendiameter van het
zuigmondstuk moet met de diameter van het printplaatgat overeenkomen.

Bevochtig zuigmondstuk c.q. soldeerstift met soldeertin, als deze voor de eerste keer verwarmd
worden. Daardoor worden door opslag veroorzaakte oxidatielagen en vuil van de soldeerstift
verwijderd. Bij pauzes tussen het solderen en voordat het soldeerapparaat wordt weggelegd
er altijd op letten dat de soldeerstift ¢.q. het zuigmondstuk goed van soldeertin voorzien is.
Geen agressieve vloeimiddelen gebruiken.

Het soldeerruimstation is voor een gemiddeld zuigmondstuk c.g. soldeerstift uitgelijnd. Er
kunnen temperatuurafwijkingen ontstaan door de verschillende stiftvormen.

Let op: zorg altijd dat de soldeerstift correct zit.

Extern invoerapparaat WCB 1 en WCB 2 (optie)

Bij gebruik van een extern invoerapparaat zijn de volgende functies beschikbaar.
[ Offset.: De reéle temperatuur van de soldeerpunt kan door de invoer van een
temperatuuroffset met + 40°C (72°F) veranderd worden.

[J Setback: Terugstellen van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C/300°F
(stand-by). Nadat het soldeerstation op de standby-modus is gezet kan
de setbacktijd van 0-99 minuten ingesteld worden. De setbacktoestand
wordt gesignaleerd door een knipperende werkelijke waarde indicatie.
Nadat drie keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt ”Auto-Off”
geactiveerd. Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld (knipperde streep
op het display). Door op een toets te drukken of door vingerschakeldruk
wordt de setbacktoestand c.q. de Auto-off toestand beéindigd. Daarbij
wordt kort de ingestelde gewenste waarde aangegeven.

[ Lock: Vergrendeling van de gewenste temperatuur. Na het vergrendelen kan
op het soldeerstation de instelling niet meer veranderd worden.

[ °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C naar °F en
omgekeerd.

[J Window: Instellen van een temperatuurvenster (alleen bij besturingsapparaten met
optokoppelingsuitgang mogelijk). Als de werkelijke temperatuur binnen
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het temperatuurvenster ligt, wordt een potentiaalvrij contact
(optokoppelingsuitgang) doorgeschakeld.

0 Cal: Opnieuw uitlijnen van het soldeerstation (alleen WCB 2)
[ PC-interface: ~ RS232 (alleen WCB 2)

[0 Temperatuur- ~ Geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-element type K
meetapparaat: (alleen WCB 2)

5. Veiligheidsaanwijzingen

De fabrikant is niet aansprakelijk voor andere, van de gebruiksaanwijzing afwijkende, alsmede
voor eigenmachtige veranderingen.

Deze gebruiksaanwijzing en de daarin gestelde waarschuwingen dienen opmerkzaam gelezen
te worden en goed leesbaar in de buurt van het soldeerapparaat bewaard te worden. Het niet
inachtnemen van de waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en verwondingen of
gezondheidsproblemen.

De WELLER soldeerstation WDD 80V komt overeen met de EG conformiteitsverklaring volgens
de fundamentele van de richtlijnen 89/336/EWG en 73/23/EWG.

6. Toebehoren

513500 99 Reinigingsgereedschap
53313499 Soldeerruimset DS VT 80
53312799 Soldeerruimset DSV 80
53311599 Soldeerruimset DS 80
52916199 Soldeerset WSP 80
53311199 Soldeerset MLR 21
53311299 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82

53313399 Soldeerruimset WTA 50
51305099 Reflow soldeerapparaat EXIN 5
527028 99 Opwarmplaat WHP 80
52503099 Thermisch isoleerapparaat WST 20
53118199 Extern invoerapparaat WCB 1
53118099 Extern invoerapparaat WCB 2
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7. Leveromvang

WDD80oV Power unit
regelapparaat regelapparaat
soldeerruimset DS80 elektriciteitskabel
elektriciteitskabel stekker 3,5 mm
veiligheidshouder AK 20 gebruikshandleiding
stekker 3,5 mm hoofdfilter
gebruikshandleiding

hoofdfilter

Afbeelding: Zzuigmondstukken, zie pagina 61 + 62
Afbeelding: Schakelschema, zie pagina 63
Afbeelding: Explotekening, zie pagina 64

8. Waarschuwingen

1. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt. Breng
geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

2. Let op invloeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde voorwerpen, bijv. buizen, verwarmingselementen,
haarden of koelkasten.

4. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen op een
afstand van uw werkplaats.

5. Ruim uw soldeerwerktuig veilig op.

Ongebruikte soldeerwerktuigen moeten buiten het bereik van kinderen op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats worden weggelegd. Ongebruikte soldeerwerktuigen
moeten spannings en drukvrij zijn.
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6. Let erop dat u het soldeerwerktuig niet overbelast.
Gebruik het soldeerwerktuig alleen met de aangegeven spanning en de aangegeven druk
resp. drukbereik.

7. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

8. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u voldoende
beschermen tegen verbrandingen.

9. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm uzelf
voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin.

10. Gebruik een soldeerrookafzuiginstallatie.
Indien er voorzieningen voor aansluiting van een soldeerrookafzuiginstallatie voorhanden
zijn, overtuig uzelf er van dat deze aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt worden.

11. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker uit de
contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

12. Beveilig het werkstuk.
Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de hand
en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het soldeerwerktuig.

13. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en gebruik
altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

14. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op. Controleer
regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen door een erkende
vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-reservedelen.
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15. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

16. Zorg ervoor dat u geen onderhoudswerktuigen achterlaat.
Controleer voor het inschakelen of sleutels en instelwerktuigen verwijderd zijn.

17. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de contactdoos
resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten soldeerwerktuig niet
met de vinger aan de netschakelaar.

18. Wees behoedzaam.
Let erop wat u doet. Ga verstandig te werk en gebruik het soldeerwerktuig niet indien u
ongeconcentreerd bent.

19. Controleer het soldeerwerktuig op eventuele beschadigingen.

Voor verder gebruik van het soldeerwerktuig moeten beschermingsvoorzieningen of
lichtbeschadigde delen zorgvuldig op een feilloze functie volgens de voorschriften onderzocht
worden. Controleer of de beweegbare delen feilloos functioneren en niet kliemmen en of er
delen beschadigd zijn. Officiéle delen moeten goed gemonteerd zijn en aan alle voorwaarden
voldoen om een feilloos gebruik van het soldeerwerktuig te waarborgen. Beschadigde
beschermingsvoorzieningen en delen moeten door een erkende vakwerkplaats gerepareerd
of gewisseld worden, in zoverre er niets anders in de handleiding staat aangegeven.

20. Let op.

Gebruik alleen toebehoren of randapparatuur, die in de toebehorenlijst van de handleiding
genoemd zijn. Gebruik WELLER toebehoren of randapparatuur alleen bij originele WELLER
apparaten. Het gebruik van andere werktuigen en andere toebehoren kan letselgevaar
opleveren.

21. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de desbetreffende veiligheidsvoorschriften. Reparaties mogen
alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij originele WELLER reservedelen
gebruikt worden; in andere gevallen kunnen ongevallen voor de bediener ontstaan.

22. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.
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23. Het gebruik met andere WELLER apparaten.

Wordt het soldeerwerktuig in verbinding met andere WELLER-apparaten resp. randapparatuur
gebruikt, dan moeten ook die waarschuwingsaanwijzingen worden opgevolgd die in die
handleidingen worden genoemd.

24.Volg de geldende veiligheidsvoorschriften op die van toepassing zijn op
uw werkplaats.
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1. Descrizione

b

La stazione dissaldante WDD 80V appartiene ad una famiglia di apparecchiature destinate
sia al campo della produzione industriale sia a laboratori o centri di riparazione. La presenza
di un microprocessore rende I‘utilizzo della stazione di estrema semplicita. Il dispositivo di
controllo elettronico garantisce un comportamento ottimale anche con differenti utensili per
la saldatura. Tali utensili vengono riconosciuti automaticamente dalla stazione stazione
dissaldante e abbinati automaticamente ai relativi parametri di regolazione. Il vuoto necessario
per la dissaldatura viene creato attraverso un venturimetro interno e viene attivato attraverso
un microinterruttore posto sull‘impugnatura dello stilo dissaldante; il venturimetro non
necessita di manutenzione.

1.1 Unita di controllo

Lo standard qualitativo viene ulteriormente migliorato da differenti possibilita di equalizzazione
del potenziale con la punta saldante, dall'interruttore a tensione 0 cosiccome dall‘antistaticita
della unita di controllo e dello stilo. La possibilita di collegamento di una unita di calibrazione
esterna amplia la funzionalita della stazione. Collegando alla stazione gli apparecchi di
inserimento dati quali il WCB 1 e il WCB 2 & possibile fra I'altro realizzare funzioni di interblocco
e temporali. Del volume di fornitura del WCB 2 fanno inoltre parte un termometro integrato e
una interfaccia PC.

La temperatura desiderata puo essere impostata tramite due tasti ,,up“ e ,down“ nel campo
fra 50 °C — 450 °C. Il valore impostato e quello reale vengono indicati su un display digitale.
Il raggiungimento della temperatura preimpostata viene segnalato dal lampeggio di un LED
rosso sul display che serve al controllo ottico della regolazione. Se esso rimane acceso a
luce fissa significa che il sistema ¢ in fase di riscaldamento.

1.2. Stili saldanti e dissaldanti

DS 80: Stilo dissaldante da 80W. Un‘ampia gamma di ugelli permette di aspirare in
maniera ottimale lo stagno da differenti punti di saldatura. Il contenitore

per la raccolta dello stagno pud essere sostituito facilmente senza alcun bisogno
di utensili. Teste dissaldanti CSF per la dissaldatura di componenti superficiali
sono disponibili opzionalmente. Microinterruttore sull‘impugnatura per
I'attivazione del vuoto.

Stilo saldante da 80W ,,in linea“ (posizione di lavoro verticale).

Contenitore dello stagno integrato nell'impugnatura sostituibile velocemente
e senza utensili. Ampia gamma di teste CSF e di ugelli.

DSV 80:
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Il vuoto viene attivato mediante il microinterruttore posto sull‘impugnatura
dello stilo.
LR 21: I nostro stilo saldante "standard". Con una potenza di 50W ed un‘ampia gamma
di punte (serie ET) questo stilo consente qualsiasi tipo di applicazione nel
campo dell'elettronica.
Con una potenza di 25 W ed una forma estremamente maneggevole questo
microstilo saldante & idoneo soprattutto per lavori di saldatura con ridotto
fabbisogno termico.
LR 82: Potente stilo saldante da 80W ideale per lavori di saldatura dove & necessario
un forte apporto termico. Il fissaggio della punta saldante avviene tramite
un innesto a baionetta che permette una veloce sostituzione.
Lo stilo saldante WSP 80 si contraddistingue per la sua precisione e la sua
velocita nel raggiungimento della temperatura di lavoro. Grazie alla sua forma
maneggevole e alla sua potenza di 80W & possibile utilizzarlo iversalmente
a partire da finissimi lavori di saldatura sino a lavori che necessitano di un
forte apporto termico. Dopo la sostituzione della punta saldante & possibile
ricominciare a lavorare poiché la temperatura di sercizio viene raggiunta
immediatamente.

MLR 21:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli accessori.
Dati tecnici

Dimensioni  (mm): 180 (L) x 115 (L) x 101 (A)
(in.): 7,1 (L) x115 (L) x 101 (A)
Tensione di rete (9): 230V /50 Hz, 120V/60 Hz (vedi targhetta di omologazione)
Assorbimento di sicurezza: 95 W
Classe di protezione: 1 (centralina), 3 (stilo saldante)

Fusibile (10): T500mA (230V); T 1A (120V) (vedi targhetta di omologazione)
Regolazione della

temperatura: digitale 50 °C — 450 °C

Precisione: +9°C

Aria compressa: Press. di ingresso 600kPa di aria pulita e senza olio
Venturimetro: Portata max 35!/min; depressione max 55kPa

Attacco aria compressa:
Equalizzazione del
potenziale:

Tubo per aria compressa con diametro esterno 6 mm

Tramite presa jack da 3,5mm posta sul retro
dell‘apparecchiatura
(stato di base con collegamentoa a massa costante)
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2. Messa in funzione

Riporre lo stilo saldante nel supporto. Inserire il tubo dell’aria compressa con diametro esterno
6 mm nel raccordo rapido (11). Creare il collegamento con I’aria compressa pulita e senza
olio a 600 kPa. Inserire la spina dello stilo nella presa a 7 poli (7) che si trova nella parte
frontale e bloccarlo in posizione. Inserire il filtro principale (6) con il tronco di tubo fra I'attacco
per il vuoto (8) e il tubo del vuoto dello stilo dissaldante. Controllare che la tensione di rete
corrisponda ai dati riportati sulla targhetta di omologazione e che I'interruttore principale (1)
sia spento. Collegare I'apparecchio alla rete elettrica (9).

Accendere I'apparecchio azionando I'interruttore principale (1). Al momento dell’accensione
viene eseguito un autotest durante il quale tutte le spie luminose (2) sono accese. Per un
breve momento vengono indicate la temperatura impostata e I'unita di misura della
temperatura (°C/°F). Successivamente il display passa automaticamente ad indicare il valore
attuale. Il LED (5) sul display (2) si accende. Questo LED serve come controllo ottico della
regolazione. Se la spia rimane fissa significa che il sistema si trova in fase di riscaldamento.
Il lampeggio significa che la temperatura di esercizio é stata raggiunta.

Il vuoto necessario per la dissaldatura viene attivato mediante un microinterruttore posto
sull‘impugnatura dello stilo.

Impostazione della temperatura

Normalmente il display digitale (2) mostra il valore reale della temperatura. Azionando i tasti
“Up” oppure “Down” (3) (4) il display (2) mostra il valore attualmente impostato. Il valore
impostato (indicatore lampeggiante) pud essere modificato sia digitando sia tenendo premuto
tasti “Up” e “Down” (3) (4). Se un tasto viene tenuto premuto, il valore cambia pili rapidamente.
Ca. 2 secondi dopo aver rilasciato il tasto il display (2) mostra ancora automaticamente il
valore attuale di temperatura. Se la stazione saldante € bloccata (Lock) non & possibile
effettuare alcuna modifica delle impostazioni.

Manutenzione

Per ottenere buoni risultati & importante pulire regolarmente la testa dissaldante. Questo
comporta lo svuotamento del contenitore di raccolta dello stagno, la sostituzione del filtro
per tubo vetro e il regolare controllo delle guarnizioni. La tenuta stagna del tubo di vetro
garantiscono buon rendimento dell‘aspirazione. Filtri intasati influiscono negativamente sul
flusso dell’aria che passa attraverso lo stilo dissaldante. Per questo motivo & necessario
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sostituire ad intervalli regolari il filtro principale (6) meglio se con una cartuccia originale
WELLER. Per la pulizia del foro dell’'ugello e del tubo di aspirazione usare I'utensile di pulizia
(51350099).

Attenzione: se si lavora senza filtro si danneggia il venturimetro!

Figura: Utensile di pulizia, operazione di pulzia e sostituzione dell’ugello (vedere a pag 67)

3. Equalizzazione del potenziale

L‘equalizzazione dei potenziali sulla punta saldante puo essere realizzata tramite un apposito
spinotto collegato sul retro dell‘apparecchiatura.

Collegamento a massa:
(di rete)

Senza spinotto inserito (come fornito da stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali
(Impedenza 0 Ohm): Spinotto inserito, collegamento al terminale centrale dello
spinotto

Potenziale libero: Con spinotto inserito
Collegamento a massa del
banco di lavoro: Con spinotto inserito.

Collegamento a massa tramite resistenza saldata all‘interno
dello spinotto.

4. Istruzioni per I‘'uso

Grazie all‘ampia varieta di ugelli & possibile risolvere molti problemi di dissaldatura. Gli ugelli
di aspirazione possono essere sostituiti con facilita con il relativo utensile di pulizia contenuto
nel set di pulizia. La filettatura degli ugelli nuovi dovrebbe essere cosparsa con pasta ,Anti-
block“. E‘importante sostituire gli ugelli solo mentre sono caldi. Per evitare che la filettatura
dell‘ugello si blocchi esso dovrebbe essere svitato di tanto in tanto cospargendo la filettatura
con della pasta ,,Antiblock*.

E* importante usare filo di stagno addizionale durante le fasi di dissaldatqra. In tal modo si
migliorano la bagnabilita dell‘ugello e la fluidita dei residui di stagno. E necessario fare
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attenzione che I‘ugello venga tenuto perpendicolare al piano della scheda, al fine di raggiungere
la massima capacita di aspirazione. Lo stagno deve essere completamente fluido. Durante il
processo di dissaldatura € importante muovere in maniera circolare nel foro della scheda il
reoforo del componente. Se dopo I'aspirazione lo stagno non & stato completamente rimosso
allora, prima di procedere ad una nuova dissaldatura, si dovrebbe ricoprire nuovamente il
punto in questione con stagno. La scelta della corretta dimensione dell’'ugello di aspirazione
& molto importante. Il diametro interno dell‘ugello dovrebbe corrispondere al diametro del
foro della scheda.

Durante la prima fase di riscaldamento & necessario ricoprire di stagno I‘ugello o la punta
dello stilo saldante. In tale maniera & possibile rimuovere le impurita e gli strati di ossido
formatisi durante tempo di stoccaggio dello stilo. Durante pause di lavoro e prima di riporre
gli utensili nell‘apposito supporto fare sempre attenzione che la punta o I‘ugello siano ben
ricoperti di stagno. Non usare fluidificanti troppo aggressivi.

I\_a stazione dissaldante ¢ stata regolata per un ugello o per una punta di medie dimensioni.
E possibile che si verifichino scarti di temperatura a causa di forme differenti delle punte.

Importante: fare sempre attenzione che la punta sia ben innestata nello saldante.

Unita esterne di calibrazione WCB 1 e WCB 2 (opzionali)

Mediante |‘utilizzo delle unita esterne di inserimento dati sono disponibili le seguenti funzioni:
[ Offset: La temperatura reale della punta saldante puo essere modificata
di + 40°C (72°F) tramite I'inserimento di un offset di temperatura.
[ Setback: Riduzione della temperatura impostata a 150°C (standby). Il tempo di
setback, dopo il quale la stazione saldante passa alla modalita standby, &
impostabile da 0 a 99 minuti. Lo stato setback viene segnalato dal
lampeggio sul display del valore attuale. Dopo un triplice tempo di setback
viene attivato I'”Auto-Off”. Lo stilo saldante viene spento automaticamente
(lineetta lampeggiante sul display). Premendo un tasto o il
microinterruttore lo stato setback o Auto-Off viene terminato.
Contemporaneamente viene indicato per breve tempo il valore di
temperatura impostata.

[ Lock: Blocco della temperatura al valore impostato. Dopo il blocco non &
possibile apportare modifiche sulla stazione saldante a meno che si
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intervenga ancora con |‘unita esterna.

[ °C/°F: Commutazione dell‘unita di misura delle temperature da °C a °F e
viceversa.

[0 Window: Regolazione dell‘intervallo di temperatura (possibile solo nel caso dii
unita di controllo con uscita con accoppiamento ottico). Se latemperatura
reale si trova all'interno dell‘intervallo di temperatura viene abilitato un
contatto a potenziale nullo (uscita con accoppiamento ottico).

0 Cal: Ricalibrazione della stazione apparecchiatura saldante

(solo per WCB 2)
[ Interfaccia PC: Interfaccia seriale RS232 (solo per WCB 2)

[J Misuratore di

temperatura: Termometro integrato collegabile ad una termocoppia di tipo K

(solo per WCB 2)

5. Avvertenze

Il produttore non si assume alcuna responsabilita per utilizzo improprio diverso da quanto
specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di manipolazione all'apparecchio .

Questo libretto di istruzioni e le avvertenze ivi contenute vanno letti con attenzione e devono
essere riposti nelle vicinanze dell‘apparecchiatura. Il mancato rispetto delle avvertenze pud
essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

La stazione di saldatura WELLER WDD 80V soddisfa i requisiti di conformita EC e i requisiti
fondamentali di sicurezza delle direttive 89/336/CEE e 73/23/CEE.
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6. Accessori

513500 99 Set di pulizia

53313499 Set stilo dissaldante DS VT 80
533127 99 Set stilo dissaldante DS V 80
53311599 Set stilo dissaldante DS 80
52916199 Set stilo saldante WSP 80
53311199 Set stilo saldante MLR 21
53311299 Set stilo saldante LR 21 antistatico
53311399 Set stilo saldante LR 82
53313399 Pinza termica WTA 50

513050 99 Bagno di refusione EXIN 5
527028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80
52503099 Spellafili termico WST 20
53118199 Unita esterna di calibrazione WCB 1
53118099 Unita esterna di calibrazione WCB 2

7. Volume di fornitura
WDD80V Unita

Unita di controllo
Cavo di alimentazione
Spina jack 3,5 mm
Istruzioni d’uso

Filtro principale

Unita di controllo

Set stilo dissaldante DS80
Cavo di alimentazione
Supporto AK20

Spina jack 3,5 mm
Istruzioni d’uso

Filtro principale

Figura: Ugelli (vedere a pag. 61 + 62)
Figura: Schema elettrico (vedere a pag. 63)
Figura: Disegno esploso (vedere a pag. 64)

8. Norme di sicurezza
1.Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.

Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre nell'apposito supporto originale. Non avvicinare
alcun oggetto infiammabile all'utensile caldo.
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2. Fare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare gli utensile saldanti/dissaldanti in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, per esempio tubi, radiatori,
cucine economiche, frigoriferi, ecc.

4. Tenere lontano dalla portata dei bambini.
Assicurarsi che nessun'altra persona tocchi gli utensili o il cavo. Non rendere accessibile ad
altre persone il posto di lavoro.

5. Conservare il saldatore in un posto sicuro.

Qualora non venga utilizzato, il saldatore deve essere conservato in un posto asciutto, chiuso,
0 comunque ad un'altezza inaccessibile ai bambini. Se non utilizzato, il saldatore

va tenuto in una posizione esente da tensioni e pressioni.

6. Non sovraccaricare il saldatore.
Utilizzare I'apparecchiatura solamente con la tensione e nel campo di pressione prescritte.

7. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura con potenza troppo debole per i lavori da eseguire.
Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

8. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Per evitare ustioni causate dallo stagno fluido, indossare idonei indumenti di protezione.

9. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione con adesivi, prestare una particolare
attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi da eventuali spruzzi
di stagno.

10. Servirsi di un dispositivo d'aspirazione dei gas di saldatura.

Nel caso sia previsto |'allacciamento a dispositivi d'aspirazione dei fumi prodotti dalla saldatura,
assicurarsi che essi siano efficienti e ben collegati.

11. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.
Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la spina dalla
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11.

presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e oggetti acuminati.

12. Fissaggio del materiale in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il materiale in lavorazione. In questo modo
il pezzo viene mantenuto pitl fermo di quanto non si possa fare con una mano, e si hanno
inoltre entrambe le mani libere per maneggiare lo stilo.

13. Evitare di assumere una posizione scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni scorrette
durante il utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

14. Trattare con cura lo stilo saldante.

Mantenere pulito lo stilo, al fine di poter lavorare meglio e garantire una maggior sicurezza.
Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il cambio delle punte saldanti/
dissaldanti. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e tubetti. I lavori di riparazione
possono essere eseguiti solamente da personale autorizzato. Utilizzare solamente pezzi di
ricambio originali WELLER.

15. Prima di aprire I'apparecchiatura, estrarre la spina dalla presa.

16. Allontanare gli utensili di manutenzione.
Prima di accendere I'apparecchiatura, accertarsi che siano stati allontanati chiavi o altri
utensili di regolazione.

17. Evitare I'accensione involontaria
All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi che
I'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare attenzione a
non toccare con le dita I'interruttore di rete.

18. Usare molta cautela
Fare attenzione ad ogni movimento e lavorare con buon senso. Non utilizzare il saldatore se
non si & concentrati su cio che deve essere fatto.

19. Verificare che lo stilo non presenti danneggiamenti.

Prima dell‘utilizzo dello stilo saldante deve essere accuratamente accertata I'ineccepibile
funzionalita e la conformita alle norme di sicurezza. Verificare che tutti gli elementi mobili
funzionino perfettamente e che non siano bloccati, ed anche che non ci siano parti danneggiate.
Tutti i pezzi devono essere assemblati correttamente e rispondere a tutti i requisiti necessari
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al fine di un funzionamento esente da qualsiasi difetto. | dispositivi di sicurezza e le parti
danneggiate devono essere immediatamente riparate o sostituite presso un centro di
riparazione autorizzato.

20. Attenzione

Utilizzare solamente accessori o utensili originali WELLER contemplati nella lista contenuta
nelle istruzioni per |'uso. L'utilizzo di altri utensili e di altri accessori pud costituire un pericolo
d'infortunio.

21. Far riparare l‘utensile solamente da un tecnico specializzato.

I nostri utensili rispondono alle relative norme di sicurezza. Le riparazioni possono essere
eseguite solamente da un tecnico specializzato che sara tenuto ad utilizzare pezzi di ricambio
originali WELLER; in caso contrario I'operatore pud incorrere in pericolo di infortunio.

22. Non eseguire lavori su parti sottoposte a tensione.
L'impugnatura degli stili nella versione antistatica & conduttiva.

23. Utilizzo con altre apparecchiature WELLER
Nel caso in cui I'utensile venga utilizzato insieme ad altre apparecchiature o accessori WELLER,
ci si deve attenere anche alle avvertenze contenute nelle istruzioni per I'uso di questi ultimi.

24. Osservare le norme di sicurezza valide per il rispettivo posto di lavoro.
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1. Description

The WDD80V Desoldering Station is member of a family of equipment developed for industrial
manufacturing, as well as for the repair and laboratory sectors. Straightforward, easy operation
is made possible by the use of a microprocessor. The digital control electronics ensure opti-
mal regulation behaviour with different soldering tools. The soldering tools themselves are
detected automatically and assigned the appropriate control parameters. The vacuum required
for desoldering is generated by an internal maintenance-free compressed air converter and
is activated via an integrated finger switch on the desoldering tool.

1.1 Control Unit

Various methods of equipotentially bonding the soldering iron bit, a zero voltage switch, and
the anti-static design of the control unit and soldering tools supplement the high standard of
the unit. The possibility of connecting an external input unit extends the functional diversity
of this desoldering station. Additional functions including timing and interlocking can be
realised using the WCB 1 and WCB 2 Input Units, available as optional extras. The extended
features of the WCB 2 Input Unit include an integrated temperature measurement unit and a
PC interface.

The required temperature can be set via 2 buttons (Up/Down) over the range from 50 °C -
450 °C (122 °F - 842 °F). Required and actual values are displayed digitally. A flashing red
LED in the display indicates when the selected temperature is reached, this LED serves as
an optical regulation monitor. The continuous illumination of the LED indicates that the system
is warming up.

1.2 Soldering tools

DS 80: 80 W Desoldering Tool. A wide range of suction nozzles enables solder to be
removed from a wide variety of solder joints. The tin collection container can
be changed easily without the need for tools. CSF desoldering plungers for
the desoldering of surface mounted components are available as accessories.
Integrated finger switch for activating the vacuum.

80 W Desoldering Tool. In-line version (vertical work position). Tin collection
container integrated into the handle can be changed easily without the need
for tools. Wide range of CSF (SMD desoldering plungers) and suction nozzles.
The vacuum is activated by means of a finger switch.

DSV 80:
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LR 21: Our "standard” soldering iron. With a power of 50 watts and a wide spectrum
of soldering tips (ET series) this soldering iron can be used anywhere in the
electronics sector.

MLR 21: With its 25-watt power and slim design, this micro-soldering iron is especially
well-suited for fine soldering work with a low heating requirement.
WTA 50: The unsoldering tweezers WT 50 were specially designed for unsoldering

SMD components. Two heating elements (2 x 25 watts), each with its own
temperature sensor, ensure constant temperatures at both ends.
LR 82: High-performance 80 watt soldering iron for soldering work with high heat
requirements. The soldering tip is attached by a bayonet catch to ensure
correct position when using different tips.
The soldering iron WSP 80 is characterized by its capacity for reaching the
soldering temperature quickly and precisely. Its slim design and heating power
of 80 watts makes universal usage possible - from extremely fine to high-
temperature soldering work. Work can be continued immediately after
switching soldering tips, since the temperature is reached again quickly.

WSP 80:

See "Accessories" for additional tools.
Technical Data

Dimensions (mm): 180 (L) x 115 (W) x 101 (H)
(in) 7,1 (L) x4.53 (W) x4 (H)

Mains Voltage (9): 230V /50 Hz, 120 V/ 60 Hz (see rating plate)

Power Consumption: 9B W

Protection Class: 1 (Control Unit) and 3 (Soldering Tool)

Fuse (10): T 500 mA (230 V); T 1 A (120 V) (see rating plate)
Temperature Regulation: Digital 50 °C - 450 °C (122 °F - 842 °F)

Precision: +9°C (17 °F)

Compressed Air: Inlet pressure 600 kPa (87 psi), oil-free, dry compressed air

Compressed Air Converter:  Air consumption 35 I/min; max. vacuum 55 kPa (8 psi)

Compressed Air Connection: Compressed air hose of 6 mm (0.24") external diameter

Equipotential Bonding: Via 3.5 mm switched jack socket on the rear of the unit (as
supplied directly earthed)
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2. Commissioning

Place the soldering tool in the holder. Insert compressed air hose with 6 mm outer diameter
in the quick action coupling for the compressed air connection (11). Provide supply of
compressed air with 600 kPa (87 psi) dry, oil-free compressed air. Plug the electrical lead
from the soldering tool in the 7 pole socket (7) on the front panel and lock. Position the main
filter (6) with the hose joint between the vacuum connection (8) and the vacuum connection
on the desoldering tool. Check that the mains voltage matches that on the rating plate and
that the mains switch (1) is in the off position. Plug the control unit into the mains (9). Switch
on the unit at the mains switch (1). When the unit is switched on, a self-test is performed
during which all the indicators (2) are illuminated.

The temperature set (required value) and the temperature scale (°C/°F) are then briefly
displayed. The electronics then switch automatically to the display of the actual value. The
red dot (5) on the display (2) illuminates. This dot serves as an optical regulation monitor.
Continuous illumination means that the system is heating up. Flashing indicates that the
operating temperature has been reached. The vacuum necessary for desoldering is activated
by the integrated finger switch on the soldering iron.

Setting the Temperature

Ordinarily the digital display (2) indicates the actual temperature. When the “Up” or “Down”
button (3) (4) is operated the digital display (2) switches to the display of the required value
currently set. The required value set (flashing display) can be changed in the corresponding
direction by repeatedly pressing or holding down the “Up” or “Down” button (3) (4). The
required value can be changed more quickly by holding the button down. Approx. 2 sec. after
releasing the button the digital display (2) switches automatically back to the actual value. It
is not possible to make changes to the setting on a locked soldering station (LOCK).

Maintenance

To obtain good soldering results it is important to regularly clean the desoldering head. This
includes emptying the tin collection container, replacing the glass tube filter, as well as checking
the seals. Correct sealing of the front face of the glass cylinder ensures full suction
performance. Dirty filters affect the flow of air through the soldering tool. The main filter (6)
(hose-mounted filter in the vacuum hose) should therefore be checked regularly and replaced
if necessary. Use a new original WELLER filter cartridge for this purpose. To clean the bore in
the suction nozzle and the suction tube, use the cleaning tool (51350099).
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Warning: Working without a filter will irreparably damage the compressed air converter.

Figure: Cleaning Tool, Cleaning and Replacing the Suction Nozzle see page 67.

3. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3.5 mm jack bush make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding: With plug, equalizer at center contact (impedance 0 ohms)

Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resistance.
Grounding via set resistance value.

4. Notes on Use

Different suction nozzles provide solutions for a wide range of desoldering problems. The
suction nozzles can be changed easily; the necessary tool is integrated into the cleaning tool.
The thread on new suction nozzles should be treated with ,anti-locking“ compound. Only
change suction nozzles when hot. To avoid the suction nozzle thread seizing, the suction
nozzle should be unscrewed regularly and the thread treated with ,,anti-locking“ compound.

It is important to use additional solder when desoldering. This ensures good suction nozzle
wetting properties and improves the flow characteristics of the old solder. Ensure that the
suction nozzle is perpendicular to the plane of the circuit board to achieve optimal suction
performance. The solder must be completely molten. During the desoldering process it is
important to move the component pin in a circular motion in the hole. If, after the desoldering
process, the solder is not completely removed, the solder joint should be retinned before
desoldering again. The selection of the right size of suction nozzle is important. As a rule of
thumb: the internal diameter of the suction nozzle should match the diameter of the hole in
the circuit board.

When heating the suction nozzle or soldering iron bit for the first time, wet with solder. This
removes oxide layers and impurities that have formed during storage. Always ensure that
the soldering iron bit or suction nozzle is well tinned during breaks in soldering and when
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placing in the holder. Do not use excessively aggressive fluxes.

The desoldering station has been set up for a medium size suction nozzle or soldering iron
bit. Temperature variations may occur if other bit shapes are used.

Important: Always ensure that the soldering iron bit is correctly seated.

External input unit WCB 1 and WCB 2 (optional)

The following functions are possible when using an external input unit.
[ Offset: The real temperature of the soldering iron can be changed by + 40°C
(72°F) by input of a temperature offset.

[ Setback: Reduction of the required temperature set to 150°C / 300°F (standby).
The set-back time, the time after which the soldering station switches
into standby mode, can be adjusted from 0-99 minutes. The set-back
condition is indicated by a flashing actual value display. After a period
equal to three times the set-back time, ,,Auto-Off“ is activated. The
soldering iron is switched off (flashing dash on the display). The set-back
or auto-off condition is ended by pressing a button or finger switch
pressure. During this process the required value set is briefly displayed.
[ Lock: Locking the setpoint temperature. Settings cannot be changed after
the soldering station has been locked.

[ °C/°F: Switching the temperature display from °C to °F, and vice versa.

[J Window: Setting a temperature window (only with control units with optical coupler
output). If the actual temperature is within the temperature window, a

potential-free contact (optical coupler output) will be switched through.
0 Cal: Re-adjustment of the soldering station (WCB 2 only).
[ PCinterface:  RS232 (WCB 2 only).

[J Temp. gauge: Integrated temperature gauge for thermal element Type K (WCB 2 only).
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5. Safety instructions

The manufacturer assumes no liability for uses other than those described in the operating
instructions, or for unauthorized alterations.

These operating instructions and warnings should be read carefully and kept in an easily
visible location in the vicinity of the soldering iron. Non-observance of these warnings can
result in accidents, injury or risks to health.

The WELLER soldering station WDD 80V is in compliance with the EC Declaration of Conformity

in accordance with the basic safety requirements specified by Directives 89/336/EEC and
73/23/EEC.

6. Accessories

513500 99 Cleaning Tool

53312999 DSV 80 Desoldering Set UNC
51319199 DS 80 Desoldering Tool UNC
51503099 Holder AK 20

52916199 Soldering iron set WSP 80
53311199 Soldering iron set MLR 21
53311299 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82
53313399 Soldering iron set WTA 50
51305099 Reflow soldering unit EXIN 5
527028 99 Preheating plate WHP 80
52503099 Thermal insulating unit WST 20
53118199 External input unit WCB 1
53118099 External input unit WCB 2
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7. Scope of supply

WDD80oV Power Unit

Control Unit Control Unit

DS80 Desoldering Set Mains Cable

Mains Cable 3.5 mm Jack

AK 20 Holder Operating Instructions
3.5 mm Jack Main Filter

Operating Instructions

Main Filter

Figure: Suction Nozzles, see page 61 + 62
Figure: Gircuit Diagram, see page 63
Figure: Exploded Diagram, see page 64

8. Warnings

1. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring combustible
materials near the hot soldering tools.

2. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

3. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

4. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other persons
away from your work area.

5. Store your soldering tool in an appropriate place
Unused soldering tools should be stored in a dry location which is out of the reach of children
(some place high or in a locked cabinet). Switch off all unused soldering tools.
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6. Do not overload your soldering tool.
Use the soldering tool only with the specified voltage or specified pressure and pressure
range.

7. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never use the
soldering tool for purposes for which is was not designed.

8. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding protective
clothing in order to protect yourself against burns.

9. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly important to
observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect yourself against
spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid solder.

10. Use a soldering vapour suction device
If devices for solder vapour suction are available, ensure that these are connected and correctly
used.

11. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug from the
socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

12. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using your
hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

13. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working. Always
use the suitable soldering tool.

14. Take care of your soldering tool.
Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance instructions
and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect all connected
cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified technician. Use only
original WELLER replacement parts.
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15. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

16. Remove all maintenance tools .
Before switching on the unit, check that all maintenance tools have been removed from the
unit.

17. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket or
connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains supply while
touching the mains switch.

18. Pay attention.
Be careful of what you do. Work with caution. Don't use the soldering tool if you are not
concentrated on your work.

19. Inspect the soldering tool for any damage.

Before further use of the soldering tool, safety devices or slightly damaged parts must be
carefully checked for error-free and intended operation. Inspect moving parts for error-free
operation and that they don't bind, or whether any parts are damaged. All parts must be
properly mounted and all requirements fulfilled for guaranteed error-free operation of the
soldering tool. Damaged safety devices and parts must be repaired or replaced by a qualified
technician, so long as nothing else is indicated in the Operation Manual.

20. Attention

Use only accessories or attachments which are listed in the accessories list of the Operation
Manual. Use only WELLER accessories or attachments on original WELLER equipment. Use
of other tools and other accessories can lead to a danger of injury.

21. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs should only
be carried out by a qualified electrician using original WELLER replacement parts. Failure to
do so can lead to accidents for the operator.

22. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.
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23. Applications with other WELLER equipment
If the soldering tool is to be used together with other WELLER equipment and attachments,
also observe the warning notices given in the corresponding Operation Manual.

24. Observe the valid safety regulations for your work place.
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1. Beskrivning

s)

Lodstationen WDD8OV tillhdr en apparatserie som har utvecklats for tillverkningsindustrin
samt for anvandning inom omraden som reparation och laboration. Genom att en
mikroprocessor anvands for styrningen av utrustningen blir anvandningen enkel och kom
fortabel. Den digitala reglerelektroniken garanterar att regleringsférloppet blir optimalt vid
anvandning av olika lodverktyg. Reglerelektroniken identifierar automatiskt de olika
lédverktygen och tilldelar dem var sin reglerparameter. Utsugningsluften som behévs vid
avlodning framstalls av en underhallsfri tryckomvandlare. Den aktiveras genom tryckknappen
som ar inbyggd i aviddningskolven.

1.1 Styrutrustning

Den hdga kvalitetsstandarden forbattras ytterligare genom olika majligheter till
potentialutjamning pa lodspetsen, genom en nollspanningsskyddsbrytare och genom att
styrenheten och kolven &r konstruerade pé sé sétt att statisk uppladdning férebyggs. Genom
mdjlighet till anslutning av en extern inmatningsapparat utokas antalet anvandningsmdjligheter
for varmluftstationen. Med inmatningsapparaterna WCB 1 och WCB 2, som kan képas som
tillval, kan bl. a. tids- och forreglingsfunktioner erhéllas. Ett integrerat temperaturmatinstrument
ingar i den utdkade versionen av inmatningsapparaten WCB 2.

Den 6nskade temperaturen kan stéllas in via tva tryckknappar (up/down).
Varmluftslodstationen arbetar inom temperaturomradet 50°C - 450°C(122°F-842°F). Bor-
och arvardet visas digitalt. Nar den forinstallda temperaturen har uppnatts blinkar den roda
LED (lysdioden), vilken fungerar som en optisk regleringskontroll. Nér lysdioden lyser per-
manent betyder det att systemet varms upp.

1.2 Lodverktyg

DS 80: Lodkolv for aviddning 80W. Ett stort sortiment av sugmunstycken gor en
optimal bortsugning av lodtenn pa ménga olika lddpunkter mojlig.
Uppsamlingsbehallaren for tenn kan bytas utan verktyg pa ett enkelt satt.
Avlédningsstamplar, som anvénds vid avlddning av ytmonterade komponenter,
kan kopas som tillbehdr. Bortsugningsluften aktiveras via en inbyggd
tryckknapp.

Lodkolv for aviddning 80W. In - line utforande (Vertikal arbetsstélining).
Uppsamlingsbehéllaren for tenn ar inbyggd i handtaget och kan bytas utan
verktyg pé ett enkelt sétt. Det finns ett stort sortiment av CSF (SMD

DSV 80:
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avlodningsstdmplar) och sugmunstycken. Bortsugningsluften aktiveras via den
i handtaget inbyggda tryckknappen.

LR 21: Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa 50 W och ett mycket brett
|odspetsspektra (ET-serie) kan denna Iddkolv anvandas inom elektronikomrédet
dverallt i vérlden.

MLR 21: Med en kapacitet pa 25 W och en mycket smal konstruktionsform ldmpar
sig denna mikrolddkolv speciellt for fina lodningsarbeten med litet virmebehov.
WTA 50: Avlddpincetter WT 50 har konstruerats speciellt for utlodning av SMD-byggdelar.

Tva varmeelement (2x25 W) med var sin temperatursensor sorjer for samma
temperatur pa bada overstyckena.
LR 82: Effektiv 1odkolv pa 80 W for Iodningsarbeten med stort varmebehov. Fastsattning
av lodspetsen sker via en bajonettférslutning som mojliggor ett positionssakert
byte av spetsen (kan inte anslutas till WSD 50).
Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att Iodtemperaturen kan uppnas
mycket snabbt och exakt. Pa grund av lodkolvens smala konstruktions form
och en varmekapacitet pa 80 W kan den anvandas universellt for extremt fina
lodningsarbeten till [ddningsarbeten med stort varmebehov. Efter byte av
lodspetsen ar det mojligt att arbeta vidare direkt eftersom drifttemperaturen
uppnas mycket snabbt (kan inte anslutas till WSD 50).

WSP 80:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehorslistan.
Tekniska data

Matt  (mm): 180(L) x 115 (B) x101 (H)
(in.): 7,1(D)X 4,53 (W) X4 (H)

Natspanning (9): 230V/50HZ 120V / 60 Hz (se mérkskylt)
Effektforbrukning: 95 W

Skyddsklass: 1 (Styrenhet) och 3 (Lodverktyg)

Sékring (10): T 500mA (230 V); T 1 A (120 V) (se mérkskylt)
Temperaturreglering: digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Noggrannhet: +9°C (= 17°F)

Tryckluft: Matningstryck 600 kPa (87 psi) torr och oljefri tryckluft.
Tryckluftsomvandlare: Luftférbrukning 35 I/min; max. Undertryck 55 kPa (8psi)

Tryckluftsanslutning:
Potentialutjamning:

Tryckluftslang ytterdiamenter 6 mm (0,24")
Via 3,5 mm brytar - jackhylsa pa apparatens baksida.
(Apparaten ska vara direkt jordad)
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2. |drifttagande

Lagg lodverktyget i sékerhetsforvaringsstéllet. Anslut tryckluftslangen med en ytterdiameter
av 6 mm till snabbkopplingen for tryckluft (11). Matningsluften ska ha ett tryck pa 600 kPa
(87 psi) och besta av torr och oljefri luft. Den elektriska forbindningskabeln till [6dverktyget
ska anslutas till det 7-poliga uttaget (7) pa framsidan och arreteras. Huvudfiltret (6) ska
kopplas in mellan anslutningsnippeln fér utsugningsluften (8) och avlddningskolvens
vakuumslang. Kontrollera att natspanningen stammer Gverens med spanningen pa
markskylten och att strombrytaren (1) ar avstangd. Om spéanningen ar korrekt kan
styrapparaten kopplas till nétet (9). Sla till natstrombrytaren (1). Nar strommen kopplas pa
sker automatiskt en kontroll varvid alla indikeringselement (2) aktiveras. Under en kort stund
visas sedan den instéllda temperaturen (borvérde) och temperaturversionen (°C/°F). Dérefter
visar elektroniken automatiskt drvérdet. Den roda punkten (5) i det digitala fonstret (2) lyser.
Den hér punkten fungerar som en optisk reglerkontroll. Om punkten lyser permanent betyder
det att systemet ar under uppvarmning. En blinkande punkt

betyder att den instéllda temperaturen har uppnétts. Utsugningsluften som behovs vid
avlddning aktiveras via den i aviédningskolven inbyggda tryckknappen.

Temperaturinstélining

Displayen (2) visar principiellt temperaturens arvarde. Vid tryckning pa “Up”- eller "Down”-
tangenten (3) (4) kopplas displayen (2) till att visa det instéllda borvérdet. Det instéllda borvardet
(displayen blinkar) kan nu stéllas in i dnskad riktning genom tryckningar pa "Up”- eller
"Down” eller genom att halla tangenten intryckt. Nér tangenten halls intryckt fordndras
borvardet i snabb takt. Ca. 2 sek. efter att tangenten har sléppts kopplas displayen automatiskt
om till &rvardet. Om Iodstationen ar Iast (lock) kan installningen inte forandras.

Underhéll

For att erhalla bra resultat vid avliodning ar det viktigt att avlodningshuvudet rengors
regelbundet. Darfor ar det viktigt att upsamlingsbehallaren for tenn toms, att glasrorsfiltret
byts ut och att systemets tathet kontrolleras. Bra tathet pa glascylinderns framsida garante-
rar en maximal sugforméaga. Smutsiga filter paverkar luftgenomstrémningen genom
avlodningskolven. Det ar dérfor viktigt att huvudfiltret (6) (slangfiltret pa vakuumslangen)
kontrolleras regelbundet och att det byts ut vid behov. Ett original Weller - filter bor anvandas.
For att rengdra sugroret och halet i sugmunstycket ska rengdringsverktyget (51350099)
anvandas.
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Varning: Om inget filter anvénds forstors tryckluftsomvandlaren.

Bild: Rengdringsverktyg, rengdringsprocedur och byte av sugmunstycket 67.

3. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussningen (10) kan 4 varianter uppnas:
Hart jordad:

Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjimning

(impedans 0 Ohm): Med stickpropp, utjamningsledning pa mellankontakten

Potentialutj.: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inl6tt motsténd. Jordning via valt
motstandsvérde.

4. Arbetsanvisningar

Anvéndningen av olika sugmunstycken Idser manga avlodningsproblem. Sugmunstycken
kan enkelt bytas ut. Passande verktyg finns med bland rengoringsverktygen. Pa nya
sugmunstycken ska gangan forses med ,anti -

lasnings pasta’. Sugmunstycken ska endast bytas i varmt tillstand. For att forhindra att
sugmunstyckets ganga branner fast ska det skruvas ur regelbundet och géngan ska da
forses med ,anti - lasningspasta‘.

Vid avlddning &r det viktigt att man tillfér extra 16dtenn. Darmed &stadkommer man bra
varmedverforing och det gamla tennets flytformaga forbattras.

Det &r viktigt att sugmunstycket star vertikalt mot kretskortet for att pa sa satt garantera bra
sugformaga. Lodtennet méste vara helt flytande. Under aviddningsproceduren ar det viktigt
att rora komponentens anslutningsben i en cirkelrorelse. Skulle det efter en avlddning
fortfarande finnas tenn kvar s& maste lodstéllet fortennas pé nytt innan en ny avlédning kan
goras. Det rétta valet av bortsugningsmunstycket &r mycket viktigt. Som tumregel galler:
Sugmunstyckets innerdiameter bor stimma dverens med borrhélets diameter i kretskortet.

Vid den forsta uppvarmningen ska sugmunstycket respektive lodspetsen forses med lodtenn.

P4 sa satt avidgsnas oxidering och smuts som har bildats under forvaringen. Under ett uppehall
i l6dningen och innan l6dkolven stangs av ska man alltid se till att I6dspetsen ar fortennad.
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Flussmedlet som anvénds fér ej vara for aggressivt.
Avlodningsstationen har justerats for ett medelstort sugmunstycke respektive lodspets. Pa
grund av olika former pé spetsen kan temperaturavvikelser forekomma.

Obs: Se alltid till att Iddspetsen sitter fast ordentligt

Extern inmatningsapparat WCB 1 och WCB 2 (option)

Vid anvéandning av en extern inmatningsapparat star foljande funktioner till forfogande.
[J Offset: Den reella lodspetstemperaturen kan forandras med +/-20°C (72°F)
genom inmatning av ett temperaturoffset.

[J Setback: Terugstellen van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C/300°F
(standby). Nadat het soldeerstation op de standby-modus is gezet kan
de setbacktijd van 0-99 minuten ingesteld worden. De setbacktoestand
wordt gesignaleerd door een knipperende werkelijke waarde indicatie.
Nadat drie keer de setbacktijd is geactiveerd, wordt ”Auto-Off”
geactiveerd. Het soldeerapparaat wordt uitgeschakeld (knipperde streep
op het display). Door op een toets te drukken of door vingerschakeldruk
wordt de setbacktoestand c.q. de Auto-off toestand begindigt. Daarbij
wordt kort de ingestelde gewenste waarde aangegeven.

[ Lock: Lasning av bortemperaturen. Efter det Iasning skett ar det inte mojligt
att gora nagra installningsforandringar pa lodstationen.

[ °C/°F: Omkoppling av temperaturindikationen fran C till F och tvartom.

[J Window: Instéllning av ett temperaturfonster (endast mojligt pa styrapparater med
optokopplingsutgang). Om lédtemperaturen ligger inom
temperaturfonstret genomkopplas en potentialfri kontakt
(optokopplingsutgéng).

0 Cal: Nyjustering av lédstationen (endast WCB 2)
[0 PC-granssnitt:  RS232 (endast WCB 2)

[J Temperatur-

matningsapparat:  Integrerad temperaturmatningsapparat for termoelement typ K
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(endast WCB2)

5. Sdkerhetsanvisningar

Tillverkaren tar inget ansvar for anvandning som avviker fran drifthandledningen samt for
egenmaéktigt forfarande och egenméktiga andringar.

Lds noga igenom drifthandledningen samt varningsanvisningar och férvara den i narheten
av av lodapparaten. Att inte beakta varningsanvisningarna kan leda till olycksfall och skador
samt vara halsovadligt.

WELLER lodstation WDD 80V motsvarar EU konformitetsforklaring i enlighet med
grundldggande sakerhetskraven i direktiv 89/336/EEG och 73/23/EEG.

6. Tillbehor

513500 99 Rengoringsverktyg

53313499 Avlddningsutrustning DS VT 80
533127 99 Avlddningsutrustning DS V 80
53311599 Avlddningsutrustning DS 80
52916199 Lédkolvset WSP 80

53311199 Lodkolvset MLR 21

53311299 Lddkolvset LR 21 antistatiskt
53311399 Lodkolvset LR 82

53313399 Avlddningsset WTA 50
51305099 Reflow-lédapparat EXIN 5
527028 99 Forvarmningsplatta WHP 80
526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20
53118199 Extern inmatningsapparat WCB 1
53118099 Extern inmatningsapparat WCB 2

7. Leveransomfang

WDD8oV

Styrapparat Kontaktdon med bajonettlasning 3,5mm
Avlddningsutrustning Skotselanvisning

Matningskabel Huvudfilter
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Sékerhetsforvaringsstall AK20

Stromférsérining

Styrapparat

Matningskabel

Kontaktdon med bajonettlasning 3,5mm
Skotselanvisning

Huvudfilter

Bild: Sugmunstycke se sidan 61 + 62
Bild: Kopplingsschema se sidan 63
Bild: Sprangskiss se sidan 64

8. Varningsanvisningar

1. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera lodverktyget pa originalhallaren nar det ej anvandes. Brannbara amnen far ej komma
i kontakt med det heta lodverktyget.

2. Beakta omgivningen.
Anvand ej lodverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. ror, varmeelement, spisar, kylskép.

4, Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer berdr kabeln eller verktyget. Hall oberhdriga personer borta fran
arbetsplatsen.

5. Uppbevara lodverktyget pa siker plats.
Oanvanda lodverktyg skall uppbevaras pa en torr hogt belagen plats eller pé lasbart utrymme
utom réckhall for barn. Oanvénda l6dverktyg far ej st under spanning eller tryck.

6. Overbelasta ej lodverktyget.
Anvand lodverktyget endast for angiven nétspanning samt tryck och tryckomrade.
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7. Anvénd det rétta lodverktyget.
Anvénd ej for svagt utlagt verktyg for Iodarbeten. Anvénd ej I6dverktyget for andra andamal
an som det &r avsett for.

8. Bér riktiga arbetsklader.
Forbrénningsfara p.g.a. flytande [ddtenn. For att undvika forbranningar, bar alltid skyddsklader.

9. Skydda d6gonen.

Bér alltid skyddsglasogon. Vid arbeten med klister maste speciellt klisterfabrikantens
hanvisningar foljas. Skydda 6gonen sérskilt mot forbréanningsfara genom sténk av flytande
tenn.

10. Anvind utsugningsanordning for uppstaende utdunstningar vid lodarbete.
Né&r anslutning av apparater for utsugning &r forhanden, maste man forst dvertyga sig om att
dessa handhas pa ratt satt betréffande anslutningen.

11. Anvind inte kabeln for andra dndamal 4n som den ar avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvénd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur vaggurtaget.
Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

12. Sékra arbetsstycket.
Anvind spannanordning (skruvstycke) for att halla fast arbetsstycket. Darigrenom har man
bé&da handerna fria for Iodarbeten.

13. Undvik obekvdm kroppstélining.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstéllning vid arbetet, samt anvénd
rétt lodverktyg.

14. Skot lodverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla atgéard arbetar man lattare och sékrare. Folj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid lodspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla anslutna
kablar och slangar. Anvand endast original WELLER-reservedelar.

15. Tag bort stickproppen ur vdggurtaget innan verktyget tages i bruk.

16. Lat ej serviceverktyg bliva liggande kvar.
Innan arbetet paborjas, kontrollera att inga montagenycklar och justeringsverktyg har blivit
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liggande kvar.

17. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strombrytaren ar franslagen innan stickproppen sticks in i vaggurtaget, samt
att ingen anslutning till nat ar bestaende. Det anslutna lodverktyget far inte transporteras
med fingret p& natanslutningen.

18. Var alltid forsiktig och aktsam!
Tank pé vad du gor! Pabdrja ett arbete med vernuft. Anvénd ej lodverktyget nér du ar
okoncentrerad.

19. Kontrollera lddverktyget om skador foreligger.

For vidare anvéandning av lodverktyget maste skyddsanordningar och latt defekta delar
omsorgsfullt kontrolleras om de funktionera pa foreskrivet sétt. Kontrollera om alla rorliga
delar funktionera tillfredsstéllande och ej kilar sig fast, eller om delarna pa nagot satt ar
defekta. Alla delar maste vara ratt monterade och uppfylla samtliga krav pa funktionsduglighet
for att garantera ett funktionsrétt arbetssatt av lodverktyget. Felaktiga eller defekta
sékerhetsinrattningar och delar maste repareras eller bli utbytta av en auktoriserad verkstad,
om ej annat angives i bruksanvisningen.

20. Varning!

Anvénd endast tillbehor eller tillsatsapparatur som &r noterade i bruksanvisningens
tillbehdrslista. WELLER tillbehdr eller tillsatsapparatur far endast anvéndas for original WELLER
verktyg. Anvandning av andra verktyg eller tillbehdr kan fororsaka olycksfall eller allvarlig
skada.

21. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.
Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomforas av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far anvandas
p.g.a. risk for olycksfall.

22. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spénning.
Hos antistatiska lodverktyg &r handtaget ej jordat.

23. For dvriga WELLER verktyg,
dar [6dverktyg anvandes tillsammans med andra WELLER verktyg eller tillsatsapparatur, maste
samtliga varningshanvisningar enligt brukanvisning beaktas.
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24. Folj alla sékerhetshestammelser som géller for din arbetsplats.
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1. Descripcion

ED

La estacion para eliminar soldaduras WDD 80V forma parte de una familia de equipos
desarrollada para la técnica de acabado industrial asi como para el sector de
reacondicionamiento o reparaciones y de laboratorio. Gracias a la aplicacion de un
microprocesador se consigue un servicio sencillo y confortable. La electronica digital de
régula garantiza un comportamiento 6ptimo de regulacion con diferentes Utiles soldadores.
La estacion para eliminar soldaduras reconoce automaticamente los Utiles soldadores y les
asigna los correspondientes parametros de régula. El vacio requerido para deshacer la
soldadura se genera de forma interna mediante un convertidor de aire comprimido que no
requiere mantenimiento y se activa mediante un interruptor de dedo integrado al desoldador.

1.1 Unidad de mando

Diferentes posibilidades de compensacion del potencial con respecto a la punta para soldar,
conmutador de tension cero y version antiestatica de la unidad de mando y soldadores
completan los altos estandares de calidad. La posibilidad de conexién de un equipo externo
para la introduccion de datos amplia la variedad funcional de esta estacion para eliminar
soldaduras. Con los equipos de introduccion de datos WCB1 y WCB2 de adquisicion optativa
pueden realizarse, entre otras, funciones de temporizacion y de bloqueo. Un registrador
térmico integrado forma parte del suministro ampliado de la unidad para introduccion de
datos WCB2.

La temperatura deseada puede programarse en la gama desde 50°C hasta 450°C (122°F -
842°F) mediante dos teclas (Up/Down). Los valores nominal y real se muestran de forma
digital. Un LED rojo en el indicador que sirve como control dptico de la regulacion sefializa
mediante parpadeo la consecucion de la temperatura previamente seleccionada. La
iluminacion permanente del mismo indica que el sistema se encuentra en vias de
calentamiento.

1.2 Util soldador

DS 80: Desoldador de 80W para eliminar soldaduras. Un amplio surtido de toberas
aspirantes permiten una succion optima del estafio en los mas diferentes
puntos de soldadura. El depésito para la recogida del estafio puede cambiarse
sencillamente y sin herramientas. Como accesorios pueden suministrarse
cufios CSF que sirven para eliminar las soldaduras de componentes instalados
sobre plano. Interruptor de dedo integrado para activar el vacio.
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DSV 80: Desoldador de 80W para eliminar soldaduras en ejecucion In-Line (posicion

operativa vertical). EI dep6sito para la recogida del estafio integrado en el

mango puede cambiarse sencillamente y sin herramientas. Amplio surtido de

cufios CSF (para eliminar soldaduras SMD) y toberas aspirantes. El vacio se

activa mediante interruptor de dedo.

LR 21: Nuestro soldador "estandar”. Con una potencia de 50 W'y un espectro muy
amplio de boquillas de soldadura (serie ET), dicho soldador se puede aplicar

universalmente en el sector electronico.

MLR 21: Con una potencia de 25 W'y una forma constructiva muy delgada, este
microsoldador es especialmente apropiado para efectuar operaciones de
soldadura finas con una baja necesidad de calor.

WTA 50: Las pinzas para desoldadura WT 50 se concibieron especialmente para la

separacion de la soldadura de componentes SMD. Dos elementos calefactores
(2x25W) con un sensor de temperatura cada uno cuidan de que la temperatura
sea la misma en los dos brazos.
LR 82: Potente soldador de 80 W para efectuar trabajos de soldadura con una gran
necesidad de calor. La fijacion de la boquilla de soldadura se efectua a través
de un cierre tipo bayoneta que permite un cambio de boquilla con posicion
invariable.
El soldador WSP 80 se caracteriza porque el alcance rapidisimo y preciso
de latemperatura de soldadura. Por su delgada forma constructiva y su potencia
calorifica de 80 W es posible una aplicacion universal en trabajos de soldadura
de extremada precision hasta con una elevada necesidad de calor. Tras el
cambio de la boquilla de soldadura es posible la continuacion inmediata del
trabajo, ya que la temperatura de servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo.

WSP 80:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de accesorios.
Garacteristicas técnicas

Dimensiones (mm): 180 (L) x 115 (An.) x 101 (AL)

(pulg.): 7,1 (D) x 4,53 (W) x4 (H)
Tension alimentada (9): 230 V/50 Hz, 120/60 Hz (véase el rétulo de caracteristicas)
Consumo de potencia: 95 W
Clase de proteccion: 1 (unidad de mando); 3 (Util soldador)

Fusible (10) : T500 mA (230 V); T 1 mA (120 V) (véase el rétulo de

caracteristicas)

35

04.04.2002, 10:49 Uhr



Regulacion de

la temperatura:
Precision:

Aire comprimido:

Digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

+9°C (+ 17°F)

Presion de admision 600 kPa (87 psi), aire comprimido

limpio de aceite, seco

Convertidor de aire

comprimido: Consumo 35 I/min; vacio max. 55 kPa (8 psi)

Toma de aire comprimido:  Manguera para aire comprimido, diametro exterior 6 mm (0,24”)
Compensacion de potencial: Mediante conector hembra de conjuntores de 3,5 mm en la
parte posterior del equipo (estado basico: con toma de tierra)

2. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Enchufar la manquera de aire comprimido
con un diametro exterior de 6 mm en el cople rapido para la toma de aire comprimido (11).
Establecer la alimentacion de aire comprimido limpio de aceite y seco a una presion de 600
kPa (87 psi). Conectar la linea de conexion eléctrica del soldador al conector hembra de 7
vias (7) de la placa frontal y fijarla. Colocar el filtro principal (6) con la pieza de manguera
entre la conexion de vacio (8) y la manguera de vacio del soldador para eliminar soldaduras.
Verificar si la tension de la red corresponde con la indicada en el rétulo de caracteristicas y
si el interruptor primario (1) se encuentra en estado desconmutado. Caso de tension correcta,
conectar la unidad de mando a la red (9). Conmutar el equipo mediante el interruptor primario
(1). Al conmutar el equipo se realiza una operacion de autocomprobacion durante la cual
funcionan todos los instrumentos de indicacion (2).

A continuacion se muestra brevemente la temperatura ajustada (valor nominal) y el modo de
indicacion de la misma (°C/°F). Seguidamente, la electrénica conmuta automaticamente a
indicacion del valor real. El punto rojo (5) en el indicador (2) luce. Este punto sirve como
control dptico de la regulacion. La iluminacion permanente indica que el sistema se encuentra
en vias de calentamiento. La iluminacion intermitente (parpadeo) sefializa que se ha alcanzado
la temperatura de servicio. El vacio requerido para deshacer la soldadura se activa mediante
el interruptor de dedo integrado al desoldador.

Ajuste de la temperatura

En principio, el indicador digital (2) muestra el valor real de la temperatura. Mediante pulsacion
de la tecla "Up” o "Down” (3) (4), el indicador digital conmuta al valor nominal actualmente
programado. El valor nominal programado (indicacion intermitente) puede modificarse
mediante breve o permanente pulsacion de la tecla "Up” o "Down” (3) (4) en el sentido que
corresponda. Al pulsarse la tecla permanentemente, el valor nominal se modifica de forma
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acelerada. El indicador digital (2) conmuta automaticamente de nuevo a la indicacion del
valor real unos 2 seg. después de haber soltado la tecla. En el caso de estacion de soldadura
bloqueada (Lock) no es posible introducir modificacion alguna de los ajustes.

Mantenimiento

Para conseguir buenos resultados en la eliminacion de soldaduras es importante limpiar con
regularidad el cabezal desoldador. Forma parte de esta limpieza la evacuacion del depésito
colector del estafio, el cambio del filtro del tubo de vidrio asi como la verificacion de las
juntas. Una estanquidad perfecta de las caras frontales del cilindro de vidrio garantiza la
eficacia total de la aspiracion. Filtros sucios afectan negativamente el caudal de aire que
puede circular por el desoldador. Consecuentemente, el filtro principal (6) (filtro de manguera
en la manguera de vacio) debe controlarse con regularidad y, caso de necesidad, cambiarse.
Para ello debe emplearse un nuevo cartucho original WELLER. Emplear para limpiar el orificio
de la tobera de aspiracion y del tubo de aspiracion el (til de limpieza (51350099).

Precaucion: al trabajar sin filtro se destruye el convertidor de aire comprimido.

Bild: Util para limpiar, proceso de limpieza y cambio de la tobera de aspiracion 67.

3. Compensacion de potencial

Mediante un conexionado diferente del conector hembra con pestillo de conmutacion (10)
de 3,5 mm se pueden realizar 4 versiones:
Con puesta a tierra dura: ~ Sin enchufe (estado de suministro)

Compensacion de potencial

(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de compensacion en el contacto central

Sin potencial: Con enchufe

Con puesta a tierra suave:  Con enchufe y resistencia soldada.
Puesta a tierra mediante el valor de resistencia seleccionado
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4. Indicaciones para el trabajo

Diferentes toberas de aspiracion solucionan numerosos problemas de eliminacion de
soldadura. Las toberas de aspiracion pueden cambiarse con toda facilidad; la herramienta
adecuada esta integrada en el til de limpieza. En la rosca de las toberas de aspiracion
nuevas deberia aplicarse pasta antibloqueo. Cambiar las toberas sélo en caliente. Para prevenir
que la rosca de la tobera se "requeme”, la misma deberia desenroscarse con frecuencia y
untarse con pasta antibloqueo .

Importante para deshacer soldaduras es el empleo de hilo soldador adicional. Con ello se
consiguen unas buenas propiedades de humectacion de la tobera de aspiracion asi como
mejores caracteristicas de flujo del estafio antiguo. Debe prestarse atencion a que la tobera
de aspiracion aplique verticalmente sobre el plano de la platina a fin de conseguir el 6ptimo
efecto de succion. El estafio debe encontrarse completamente liquido. Durante el proceso
de eliminacion de la soldadura es de importancia particular aplicar movimientos circulares
al pin del componente en el orificio. Si tras la aspiracion el estafio no se hubiese eliminado
completamente, deberia procederse a soldar nuevamente el punto en cuestion antes de
proceder a la nueva eliminacion de la soldadura. Muy importante es la correcta eleccion del
tamafio de la tobera de aspiracion. Como regla general rige: el diametro interior de la tobera
de aspiracion deberia coincidir con el del orificio de la platina.

Aplicar estafio durante el primer calentamiento de la tobera de aspiracion, respect., de la
punta para soldar. Con ello se eliminan las capas de 6xido condicionadas por el
almacenamiento y las impurezas. Durante las pausas de soldadura y antes de deponer el
soldador, prestar siempre atencion a que la punta para soldar, respect., la tobera de aspiracion
quede bien estafiada. No emplear fundentes causticos.

La estacion para eliminar soldaduras esta ajustada para una tobera de aspiracion, respect.,
punta para soldar de tipo promedio.

Pueden aparecer divergencias de temperatura condicionadas por otras formas de puntas.
Atencion: observar siempre que la punta para soldar aplique correctamente.

Aparato de entrada de datos externo WCB 1 y WCB 2 (opcidn)

Si se utiliza un aparato de entrada de datos externo hay disponibles las siguientes funciones.
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[ Offset: La temperatura real de la boquilla de soldadura se puede modificar por la

entrada de un offset (desviacion) de temperatura de = 40°C (72°F)
[J Setback: Reduccion de la temperatura nominal ajustada a 150°C/300° (standby).
El tiempo de reduccion tras el cual la estacion de soldadura conmuta al
simbolo de standby puede ajustarse a 0-99 minutos. El estado de
reduccion se sefializa mediante indicacion intermitente del valor real.
Después de transcurrir tres veces el tiempo programado como Setback
se activa la funcion "Auto-Off”. El soldador se desconmuta (guion
intermitente en el indicador). Mediante pulsacion de una tecla o del
conmutador de dedo se finaliza el estado de reduccion de la temperatura
(Setback) o desconmutacion automatica (Auto-Off). Al mismo tiempo se
muestra brevemente el valor nominal ajustado.
[ Lock: Bloqueo de la temperatura de consigna. Después del blogueo no son
posibles cambios del ajuste en la estacion de soldadura.

0 °C/°F: Cambio de la indicacion de temperatura de °C a °F y a la inversa.

[0 Window: Ajuste de una ventana de temperatura (sélo es posible en unidades
de control con salida para acoplador 6ptico). Si la temperatura real se
encuentra dentro de la ventana de temperatura se conecta también
un contacto libre de potencial (salida del acoplador 6ptico).

0 Cal: Nueva calibracion de la estacion de soldadura (sélo WCB 2)
0 Interfase de PC: RS 232 (s6lo WCB 2)

[J Termémetro:  Aparato de medicién de la temperatura integrado para termoelemento

del tipo K (s6lo WCB 2)
5. Indicaciones referentes a la seguridad

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion diferente a
la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer atentamente
y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de soldadura. La
inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones o dafios a la salud.

37

04.04.2002, 10:49 Uhr



La estacion de soldadura WDD 80V de WELLER cumple la declaracion de conformidad CE, de
acuerdo con las exigencias de seguridad basicas de las directivas 89/336/CEE y 73/23/CEE.

6. Accesorios

513500 99 Util de limpieza

53313499 Juego para eliminar soldaduras DS VT 80
533127 99 Juego para eliminar soldaduras DSV 80
53311599 Juego para eliminar soldaduras DS 80
52916199 Juego de soldadores WSP 80

53311199 Juego de soldadores MLR 21

53311299 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos
53311399 Juego de soldadores LR 82

53313399 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50
513050 99 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5
527028 99 Placa de precalentamiento WHP 80
52503099 Equipo pelacables térmico WST 20
53118199 Equipo de entrada de datos externo WCB 1
53118099 Equipo de entrada de datos externo WCB 2

7. Volumen de suministro

WDD 80V Fuente de alimentacion

Unidad de mando

Cable de alimentacion

Enchufe de conjuntores de 3,5 mm
Instrucciones de servicio

Filtro principal

Unidad de mando

Juego para eliminar soldaduras DS80
Cable de alimentacion

Soporte de seguridad AK20

Enchufe de conjuntores de 3,5 mm
Instrucciones de servicio

Filtro principal

Bild Toberas de aspiracion, véase la pagina 61 + 62
Bild Circuito, véase la pagina 63
Bild Esquema de desguace, véase la pagina 64
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8. Indicaciones de advertencia

1. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar objetos
inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

2. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes hiimedos o mojados.

3. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos, calentadores,
hornillas, neveras.

4. Mantega a los niiios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable. Manténgalas
lejos de su lugar de trabajo.

5. Guarde el soldador en forma segura

Las herramientas de soldar que Ud. no utilice, deben guardarse en un lugar seco, elevado o
bajo llave, fuera del alcance de los nifios. Desconecte la presion y tension del soldador,
cuando éste no esté siendo utilizado.

6. No sobrecargue el soldador
Emplee el soldador sélo con la tensién y dentro del rango de presion indicados.

7. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No emplee el
soldador para fines para los cuales no fue concebido.

8. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad correspondiente
a fin de protegerse de quemaduras.

9. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente import-
ante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del pegamento. Protéjase
de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por estafio liquido.
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10. Utilice dispositivos de succion para gases de soldadura
Si se dispone de dispositivos de conexion a aspiradores para gases de soldadura, asegurese
que estos estén conectados y que sean utilizados de forma correcta.

11. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concebido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar el
enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

12. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De esta forma se asegura que estara
fija y ademas tentrra ambas manos a disposicion para trabajar.

13. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergonémica, evite posturas anormales y utilice siempre
el soldador correspondiente.

14. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mas seguridad. Siga las instrucciones
de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise regularmente todos
los cables y mangueras conectados. Las reparaciones sélo deben ser hechas por personal
técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio WELLER.

15. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.

16. No deje ninguna herramienta inserta.
Antes de encender el aparato revise que las llaves y herramientas de ajuste hayan sido
retiradas.

17. Evite la operacion sin supervision.

Asegurese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el enchufe en
latoma. No transporte ningtin aparato conectado a la red de alimentacion con el dedo colocado
en el interruptor de encendido.

18. Ponga siempre mucha atencion.
Ponga atencion a lo que hace. Realize su trabajo con sesatez. No utilize el soldador si esta
desconcentrado.
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19. Revise el soldador para verificar que no este dafado.

Antes de utilizar el soldador se debe comprobar que los dispositivos de seguridad o partes
dafiadas ligeramente funciones correctamente. Revise que todas las partes méviles funcionen
correctamente y que no se atasquen. Todas las partes deben estar montadas correctamente
y llenar todas las condiciones necesarias para garantizar el correcto funcionamiento del
soldador. Dispositivos de proteccion y partes dafiadas deben ser reparadas apropiadamente
o sustituidas en talleres autorizados, siempre y cuando no se especifique lo contraio en el
manual de operacion.

20. Atencion

Utilice s6lo accesorios o aparatos adicionales que estén nombrados en la lista de accesorios
del manual de operacion. Utilice accesorios o aparatos adicionales marca WELLER (inicamente
para equipos originales marca WELLER. El uso de otras herramientas y accesorios de otras
marcas puede traer consigo peligros de lesion.

21. Haga reparar el soldador sélo por técnicos electricistas especializados

Este soldador retine los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones deben
llevarse a cabo sélo por técnicos especializados, utilizando repuestos originales marca
WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

22. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestaticos, el mango es conductor.

23. Utilizacion con otros aparatos marca WELLER
Si emplea el soldador con otros equipos o aparatos marca WELLER, revise también las
indicaciones de precaucion sefialadas en el manual de empleo de estos aparatos.

24. Asegurese que su lugar de trabajo reuna con las condiciones de seguridad
pertinentes.
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1. Beskrivelse

Aflodningsstationen WDD 80V hgrer til en apparatfamilie, som er udviklet til den industrielle
fremstillingsteknik samt til reparations- og laboratorieomrédet. Den enkle og komfortable
betjening muliggares ved anvendelsen af en mikroprocessor. Den digitale regulatorelektronik
garanterer en optimal regulatorreaktion i forbindelse med forskellige stykker loddeveerktgj.
Loddeveerktgjet selv registreres automatisk af aflodningsstationen, som tilordner de tilsvarende
reguleringsparametre. Det vakuum, som er ngdvendigt til aflodningen, frembringes af en
intern, vedligeholdelsesfri tryklufttransducer og aktiveres over en integreret fingerkontakt
pé aflodningskolben.

1.1 Styreenhed

De forskellige potentialudligningsmuligheder til loddespidsen, nulspandingskontakten samt
styreenhedens og kolbens antistatiske udferelse supplerer den hgje kvalitetsstandard.
Muligheden for tilslutning af et eksternt indlaesningsapparat udvider denne aflodningsstations
mange funktioner. Med indlesningsenhederne WCB 1 og WCB 2, der kan leveres som option,
kan man blandt andet realisere tids- og blokeringsfunktioner. Et integreret
temperaturméaleapparat og et PC-interface harer til indlaesningsenheden WCB 2‘s udvidede
omfang.

Den gnskede temperatur kan indstilles i omradet fra 50° C til 450° C (122° F til 850° F) over
to taster (Up/Down). Den indstillede og den faktiske temperatur vises digitalt. At den indstillede
temperatur er naet, signaliseres ved, at en rod lysdiode blinker pa displayet, der tjener som
optisk regulatorkontrol. Et vedvarende lys betyder, at systemet er ved at varme op.

1.2 Loddevaerktej

DS 80: Aflodningskolbe 80W. Et bredt sugedyseprogram gar en optimal afsugning af
loddetin ved forskellige loddesteder mulig. Tinsamlebeholderen kan udskiftes
let og uden veerktgj. Som ekstratilbehar kan der leveres CSF-
aflodningsstempler, som tjener til aflodning af overflademonterede
komponenter. Integreret fingerkontakt til aktivering af vakuummet.
Aflodningskolbe 80W. In-line udfgrelse (lodret arbejdsstilling).
Tinsamlebeholderen er integreret i grebet og kan udskiftes uden veerktgj. Et
bredt CSF (SMD udlodningsstempel)- og sugedyseprogram. Vakuummet akti
veres ved hjelp af en fingerkontakt.
LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt pa 50 W og et meget bredt
spektrum af loddespidser (ET-serien) er denne loddekolbe universelt anvendelig

DSV 80:
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indenfor elektronikomradet.

MLR 21: Med sin effekt pa 25 W og en slank konstruktion egner denne mikro-loddekolbe
sig iseer til fine loddearbejder med lille varmebehov.
WTA 50: Loddepincetten WT 50 er specielt udviklet til udlodning af overflademonterede

komponenter. To varmeelementer (2 x 25 W) med hver sin temperatursensor
sgrger for ens temperaturer ved begge ben.
LR 82: Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder med stort varmebehov. Befaestigelsen
af loddespidsen foretages over en bajonetlas, som muligger en positionstro
udskiftning af spidserne.
Loddekolben WSP 80 udmeerker sig ved, at den lynhurtigt og prescist opnar
loddetemperaturen. Med sin slanke konstruktion og en varmeeffekt pa 80 W
er det muligt at indsaette den universelt til ekstremt fine loddearbejder, ogséa
ved hgjt varmebehov. Efter udskiftning af loddespidsen er det umiddelbart
muligt at arbejde videre, da driftstemperaturen i Igbet af korteste tid igen er
opnaet.

WSP 80:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes: se listen over ekstratilbehgr.
Tekniske data

Mal  (mm): 180 (L) x 115 (B) x 101 (H)
(inch): 7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)

Netspaending (9): 230V /50 Hz, 120 V/60 Hz (se typeskiltet)

Optaget effekt: 95 W

Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed); 3 (loddeveerktgj)

Sikring (10): T500 mA (230 V); T 1A (120 V) (se typeskiltet)
Termostat: digital 50 - 450° C (122° F til 842° F)

Ngjagtighed: +9°C(x17°F)

Trykluft: Indgangstryk 600 kPa (87 psi) oliefri, tar trykluft
Tryklufttransducer: Luftforbrug 35 I/min; max. undertryk 55 kPa (8 psi)

Tryklufttilslutning:
Potentialudligning (10):

Trykluftslange, udvendig diameter 6 mm (0,24”)
Over en 3,5 mm klinkbgsning pa apparatets bagside
(grundtilstand hardt jordet)

2. ldrifttagning

Loddevaerktpjet laegges pa sikkerhedsholderen. Trykluftslangen med 6 mm udvendig diameter
stikkes ind i lynkoblingen til tryklufttilslutningen (11). Tryklufttilferslen med 600 kPa (87 psi)
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tar, oliefri trykluft oprettes. Loddekolbens elekiriske forbindelsesledning stikkes ind i den 7-
polede tilslutningsbgsning (7) pé forsiden og lases fast. Hovedfiltret (6) indsaettes med
slangestykket mellem aflodningskolbens vakuumtilslutning (8) og vakuumslange. Kontroller,
om netspandingen stemmer overens med angivelserne pa typeskiltet, og om netafbryderen
(1) star pa slukket. Forbind styreenheden med stromnettet (9). Teend for apparatet over
netafbryderen (1). Nar der teendes for apparatet, gennemfarer det en selvtest, ved hvilken
alle visningselementer (2) lyser.

Derefter vises i kort tid den indstillede temperatur og temperaturversionen (°C/°F). Sa skifter
elektronikken automatisk over til at vise den faktiske veerdi. Det rade punkt (5) lyser pa
displayet. Dette punkt tjener som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder: Systemet er
ved at varme op. Blinkende lys signaliserer, at driftstemperaturen er naet. Det vakuum, som
skal bruges til aflodningen, aktiveres med den integrerede fingerkontakt pa aflodningskolben.

Temperaturindstilling

Generelt angiver visningen pa displayet (2) den faktiske temperatur. Ved at trykke pa ”UP”-
eller "DOWN”-tasten (3) (4) skifter visningen pa displayet (2) over til at vise den indstillede
temperatur. Den indstillede temperatur (blinkende visning) kan nu andre i den gnskede
retning ved at bergre eller permanent at trykke pa "UP”- eller "DOWN”-tasten (3) (4). Hvis
tasten trykkes permanent, &ndres den indstillede veerdi hurtigt. Ca. 2 sek. efter at man har
sluppet tasten, skifter visningen pa displayet (2) automatisk over til igen at vise den faktiske
veerdi. Nar loddestationen er blokeret (Lock), er det ikke muligt at @ndre nogen indstilling.

Vedligeholdelse

For at opna gode aflodningsresultater er det vigtigt at rense aflodningshovedet regelmaessigt.
Dertil hgrer tamningen af tinsamlebeholderen, udskiftningen af glasrarsfiltret samt kontrollen
af pakningerne. En upaklagelig teethed af glascylindrens frontflader sikrer den fulde
sugeydelse. Tilsmudsede filtre pavirker luftgennemstremningen gennem aflodningskolben.
Derfor skal hovedfiltret (6) (slangefiltret pa vakuumslangen) regelmaessigt kontrolleres og i
givet fald udskiftes. Hertil benyttes en ny original WELLER-filterpatron. Til rengering af
sugedyseboringen og af indsugningsreret skal man benytte rengeringsveerktgjet (51350099).

Advarsel: Hvis man arbejder uden filter, adelegges tryklufttransduceren.

Billede: Rengaringsveerktgj, rengaringsproces og udskiftning af sugedysen 67.
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3. Potentialudligning
Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (10) kan 4 variationer realiseres:
Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)

Potentialudligning

(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning til midterkontakt
Potentialfri: Med stik
Bladt jordet: Med stik og indloddet modstand. Jording over den valgte

modstandsveerdi.
4. Arbejdshenvisninger

Forskellige sugedyser laser mange aflodningsproblemer. Sugedyserne lader sig let udskifte,
det passende veerktgj er integreret i rengaringsvaerktgjet. De nye sugedyser skal fugtes med
”Antiblock-pasta” pé gevindet.

Sugedyser skal altid udskiftes i varm tilstand. For at undga, at sugedysegevindet braender
sig fast, skal sugedysen regelmassigt skrues ud og gevindet fugtes med "Antiblock-pasta”.

Ved aflodningen er det vigtigt at anvende yderligere loddetrad. Derved sikres en god
fugtningsevne fra sugedysen samt bedre flydeegenskaber for den gamle loddemasse. Man
skal sgrge for, at sugedysen stér lodret i forhold til printkortets plan for at opna en optimal
sugeydelse. Loddemassen skal veere helt flydende. Under aflodningen er det vigtigt at bevaege
komponentens tilslutningspin i cirkler. Hvis loddemassen efter udsugningsprocessen ikke er
fiernet fuldstendigt, ber loddestedet inden neeste aflodning fortinnes igen. Det er vigtigt at
vaelge den rigtige sugedysestgrrelse. Som tommelfingerregel geelder: Sugedysens indvendige
diameter bgr stemme overens med printkortboringens diameter.

Ved forste opvarmning skal sugedysen hhv. loddespidsen fugtes med loddemasse. Derved
fiernes opbevaringsbetingede oxydlag og urenheder fra loddespidsen. Ved loddepauser og
inden loddeveerktgjet leegges veek, skal man sgrge for, at loddespidsen hhv. sugedysen er
godt fortinnet. Undlad at bruge et for aggressivt flusmiddel.

Aflodningsstationen er justeret til en mellemstor sugedyse hhv. loddespids.
Der kan opsta temperaturafvigelser pa grund af forskellige spidsformer.

41

04.04.2002, 10:49 Uhr



Bemark: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.

De eksterne indlzesningsapparater WCB 1 og WCB 2 (option)

Ved brug af et eksternt indleesningsapparat stér falgende funktioner til radighed.
[J Offset: Den reelle loddespidstemperatur kan endres ved indleesning af et
temperaturoffset pa + 40° C (72°F).

[J Sethack: Nedsettelse af den indstillede temperatur til 150° C/300° F (standby).
Setback-tiden, efter hvilken loddestationen skifter over til standby-modus,
kan indstilles til mellem 0 og 99 minutter. Setback-tilstanden signaliseres
ved, at visningen af den faktiske temperatur blinker. Efter den tredobbelte
sethack-tid aktiveres ”Auto-Off”. Der slukkes for loddeveerktgjet (blin-
kende streg pa displayet). Ved at trykke pa en taste eller ved et tryk pa
fingerafbryderen afsluttes setback-tilstanden hhv. auto-off-tilstanden.
Derved vises den indstillede temperaturveerdi kort.

[ Lock: Blokering af indstillingstemperaturen. Efter blokeringen kan ingen
indstillinger pé loddestationen &ndres.

[ °C/°F: Omskiftning af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.

[J Window: Indstilling af et temperaturvindue (kun muligt ved styreenheder med
optokobler-udgang). Hvis den faktiske temperatur ligger indenfor
temperaturvinduet, gennemkobles en potentialfri kontakt (optokobler-
udgang).

0 Cal: Ny justering af loddestationen (kun WCB 2)
[ PC-interface: RS 232 (kun WCB 2)

[J Temperatur-
maleapparat: Integreret temperaturmaleapparat til termoelement-type K (kun WCB 2).
5. Sikkerhedshenvisninger

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne samt
ved egenmagtige @ndringer fraleegger producenten sig ethvert ansvar.
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Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal leeses omhyggeligt
igennem og opbevares let synligt i neerheden af loddeapparatet. Hvis advarselshenvisningerne
ikke overholdes, kan dette fore til uheld og kveestelser eller til sundhedsskader.

WELLER loddestation WDD 80V opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold til de
grundlaeggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/EQF og 73/23/EQF.

6. Ekstratilbehor

513500 99 Rengeringsveerktaj

53313499 Aflodningssaet DS VT 80
53312799 Aflodningssat DS V 80

53311599 Aflodningsseet DS 80

52916199 Loddekolbesaet WSP 80
53311199 Loddekolbesaet MLR 21
53311299 Loddekolbesat LR 21 antistatic
53311399 Loddekolbesat LR 82

53313399 Aflodningssaet WTA 50

513050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5
527028 99 Foropvarmningsplade WHP 80
52503099 Termisk af-isoleringsapparat WST 20
53118199 Eksternt indleesningsapparat WCB 1
53118099 Eksternt indleesningsapparat WCB 2

7. Leveringsomfang

WDD80oV Power-Unit
Styreenhed Styreenhed
Aflodningssat DS80 Netkabel
Netkabel Klinkestik 3,5 mm
Sikkerhedsholder AK20 Driftsvejledning
Klinkestik 3,5 mm Hovedfilter

Driftsvejledning
Hovedfilter

Billede Sugedyser: se side 61 + 62
Billede Stramskema: se side 63

Billede Eksploderet tegning: se side 64 1
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8. Advarselshenvisninger

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leeg loddevarktejet pa de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke brandbare
genstande i nerheden af loddevarkigjet.

2. Vaer opmaerksom.
Brug ikke loddeveerktpjet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropsbergring af jordforbundne dele, f.eks. rar, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold born vaek.
Lad ikke andre personer rgre ved veerkigjet eller kablet. Hold andre personer vk fra din
arbejdsplads.

5. Opbevar dit loddevaerktej sikkert.
Ubenyttet loddevaerktej ber opbevares pé et tart, hejtliggende eller aflast sted, udenfor barns
reekkevidde. Stil ubenyttet loddeveerktej spending og trykfri.

6. Overbelast ikke dit loddeveerktgj.
Brug kun loddeveerktgjet med den angivne spaendig og det angivne tryk herunder trykomrade.

7. Benyt det rigtige loddevaerktgj.
Benyt ikke loddeveerktgj med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke loddeveerktgjet til
formal, som det ikke er beregnet til.

8. Tag egnet arbejdstaj pa.
Forbreendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at beskytte dig
mod forbreendinger.

9. Beskyt dine gjne.

Beer sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister ber man iser veere opmaerksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprajt, forbreendingsfare ved
flydende loddetinn.
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10. Benyt en lodderggsudsugning.
Hvis der forefindes indretning til tilslutning af en lodderagsudsugning, overbevis dig om, at
denne er tilsluttet og bliver benyttet rigtigt.

11. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Beer aldrig loddeveerktgjet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end med
handen og du har tillige begge haender fri til betjening af loddevaerktgjet.

13. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt altid det
tilpassede loddeveerktg).

14. Plej dit loddeveerktej med omsorg.

Hold loddevaerktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Fglg
vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller regelmaessigt alle
tilsluttede kabler og slanger. Reparationer bar kun udfgres af en anerkendt fagmand. Anvend
alene originale WELLER-reservedele.

15. Tag stikket ud af stikkontakten far apparatet abnes.

16. Lad ikke vedligeholdelsesvaerktgj sidde i.
Kontroller for du teender, at nggle og indstillingsveerktej er fiernet.

17. Undga utilsigtet drift.
Veer sikker pa, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatet tilsluttes
strom.

18. Vaer opmaerksom.
Veer opmaerksom pa, hvad du gor. Ga med fornuft til arbejdet. Benyt ikke loddeveerktpjet nar
du er ukoncentreret.

19. Kontroller loddevarktgjet for eventuelle skader.
Far videre brug af loddeveerktgjet bar det kontrolleres omhyggeligt, at sikker-
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hedsanordningerne eller let beskadigede dele fungerer upaklageligt og efter forskrifterne.
Kontroller, at de bevaegelige dele funktionerer upaklageligt og ikke klemmer, eller om dele er
beskadiget. Samtlige dele skal vaere monteret rigtigt og alle betingelserne opfyldt for at
garantere loddevaerktejets upéaklagelige drift. Beskadigede sikker-hedsanordninger og dele
ber repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et anerkendt fagveerksted, savidt der ikke
fremgar andet af driftsvejledningen.

20. Pas pa.

Benyt alene tilbeher eller hjelpemidler, der er anfart i tilbehgrslisten i driftsvejledningen.
Benyt alene WELLER tilbehgr eller hjelpeveerktej til originale Weller apparater. Brugen af
andet veerktgj og andet tilbehar kan betyde en risiko for tilskadekomst.

21. Lad dit loddevaerktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddeveerktgj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation ma kun
udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal benyttes, ellers kan
der ske uheld for brugeren.

22. Arbejd ikke med dele, der star under spaending.
Ved loddeveerktgj, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.

23. Brugen sammen med andre WELLER-apparater.
Safremt loddevaerktejet bliver drevet i forbindelse med andre WELLER-apparater henholdsvis
hjeelpevaerktej, skal ogsa disse, i driftsvejledningen anfarte sikkerhedsregler, overholdes.

24. Overhold de for din arbejdsplads geldende sikkerhedshestemmelser.
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1. Descricao

P

0 posto de dessoldagem WDD8OV pertence a um grupo de aparelhos concebidos para a
técnica de fabrico industrial, bem como para a area de reparacoes e de laboratorios. A
integracao de um microprocessador faculta uma utilizagéo simples e confortavel. O sistema
electrénico de regulagao assegura um comportamento de regulagéo optimizado em diversas
ferramentas de soldadura. O posto de dessoldagem identifica automaticamente as ferramentas
de soldadura e atribui-lhes os respectivos parametros de regulagdo adequados. O vacuo
necessario para a dessoldagem é criado por um transformador interno de ar comprimido,
isento de manutengdo e é activado por um interruptor integrado no cabo do ferro de dessol-
dar.

1.1 Aparelho de comando

0 elevado padrao de qualidade é complementado por diversas possibilidades de compensagao
de potencial do interruptor de tensao nula, bem como pela execugao anti-estatica do aparelho
de comando e do ferro. A possibilidade de ligar um aparelho externo para introducéo de
dados vem ampliar ainda mais a diversidade funcional deste posto de dessoldagem. Os
aparelhos de introdugdo de dados WCB1 e WCB2, opcionais, permitem realizar funcoes de
temporizacéo e de bloqueio. O aparelho de introducéo de dados WCB20 inclui um aparelho
de medicéo de temperatura integrado e um interface de PC.

A temperatura desejada pode ser definida por meio de duas teclas (up/down) dentro duma
margem de 50°C - 450°C (122°F - 842°F). Os valores tedrico e real sdo visualizados por via
digital. Ao ser alcangada a temperatura pré-definida, um LED vermelho no mostrador, que
serve para o controlo visual da regulagdo, fica intermitente. Se estiver permanentemente
acesa é sinal de que o sistema esta na fase de aquecimento.

1.2 Ferramenta de soldadura

DS 80: Ferro de dessoldar 80W. Uma vasta gama de bicos de aspiracéo permitem a
aspiragdo ideal de solda de estanho nos mais diversos pontos de soldadura. O
colector de estanho é facil de substituir e a sua substituicao nao requer qual quer
ferramenta. Matrizes CSF de dessoldar podem ser adquiridas como acessorios e
servem para dessoldar componentes montados em superficies. Interruptor integrado
para activar o vacuo.

DSV 80: Ferro de dessoldar 80W. Versdo in-line (posicéo de trabalho vertical). Colector de
estanho integrado na pega, facil de substituir, substituicao nao requer ferramenta.
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Vasta gama de CSF (matrizes de dessoldar SMD) e de bicos de aspiragao. 0 vacuo
¢ activado por meio do interruptor.

LR21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com uma poténcia de 50 W e uma vasta gama
de bicos de soldar (série ET), este ferro de soldar permite uma utilizacéo universal
na area da electronica.

MLR 21: Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua construcéo estreita, este mini-ferro de
soldar é especialmente adequado para trabalhos de soldadura de precisdo que
requerem apenas pouco calor.

WTA 50: A pinca de dessoldar WT 50 foi concebida especialmente para dessoldar
componentes SMD. Dois elementos de aquecimento (2 x 25 W), cada um com o
seu proprio sensor térmico, asseguram que ambas as pontas da pinga tenham a
mesma temperatura.

LR 82:  Ferro de soldar de 80 W potente para trabalhos de soldar que requerem muito
calor. A fixag@o do bico de soldar é realizada com um fecho de baioneta que
permite trocar o bico preservando com exactiddo a sua posi¢éo (ndo pode ser
ligado ao WSD 50).

WSP 80: 0 ferro de soldar WSP 80 é caracterizado pelo facto de alcancar instantaneamente
e com elevada precisdo a temperatura de soldadura. A sua construgo estreita e a
poténcia de aquecimento de 80 W tanto permite a sua utilizagéo universal para
trabalhos de soldadura de extrema precisdo, como também para trabalhos que
requerem um calor muito elevado. Depois de trocar o bico de soldar, pode continuar-
se imediatamente a trabalhar, dado que a temperatura de funcionamento é
alcangada de imediato.

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista de acessorios.
Dados Técnicos

Dimensbes (mm): 180 (c)x 115 () x 101 (a)
(pol.): 7,1 (d) x 4,53 (w) x 4 (h)
Tensdo de rede (9): 230V/50Hz, 120V/60Hz (ver placa de caracteristicas)
Absorgao de poténcia: 95 W
Classe de protecgao: 1 (aparelho de comando); 3 (ferramenta de soldadura)

Fusivel (10): T 500mA (230 V); T 1A (120V) (ver placa de caracteristicas)

Regulacéo da temperatura: digital 50°C - 450°C (122°F - 842°F)

Precisdo: +9°C (£ 17°F)

Ar comprimido: Pressdo de admissao 600kPa (87 psi) ar comprimido sem 6leo
e Seco.
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Transformador de ar
comprimido: Consumo de ar 35 I/min; depressao max. 55 kPa (8 psi)

Conector para ar comprimido:  Tubo de ar comprimido ¢/ didmetro exterior de 6 mm (0,24")

Compensacéo do potencial: Por meio de conector fémea de comutacéo de 3,5 mm na
parte de tras do aparelho (estado basico ligagdo directa a
terra)

2. Colocacao em funcionamento

Deposite a ferramenta de soldar no suporte de seguranca. Ligue o tubo de ar comprimido
com diametro exterior de 6 mm ao acoplador rapido para ar comprimido (11). Estabeleca a
alimentac&o de ar comprimido seco, sem 6leo com 600 kPa (87 psi). Ligue o cabo de ligagéo
da ferramenta de soldar ao conector de 7 pinos (7) na placa frontal e fixe-o. Insira o filtro
principal (6) com peca de tubo entre o conector de vacuo (8) e o tubo de vacuo do ferro de
dessoldagem. Verifique se a tensdo de rede corresponde aquela especificada na placa de
caracteristicas e se o interruptor de rede (1) esta desligado. Ligue o aparelho de comando &
rede (9). Ligue o aparelho por meio do interruptor de rede (1). Ao ligar o aparelho é realizado
um autoteste durante o qual todos os instrumentos indicadores (2) estdo em funcionamento.
A seguir, é visualizada brevemente a temperatura definida (valor tedrico) e a versao da
temperatura (°C/°F). Depois, 0 sistema electronico muda automaticamente para o modo de
visualizacdo do valor real. O ponto vermelho (5) no mostrador (2) acende-se. Este ponto
serve de controlo visual da regulacéo. Se estiver permanentemente aceso é sinal de que 0
sistema se encontra em fase de aquecimento. Se estiver intermitente, é sinal de que a
temperatura de servigo foi alcangada. O vacuo necessario para dessoldar é activado por
meio do interruptor integrado no ferro de dessoldar.

Regulacao da temperatura

Por principio, 0 mostrador digital (2) indica o valor real de temperatura. Carregando nas
teclas “Up” (3) ou “Down” (4) o mostrador digital (2) muda para o valor de temperatura
nominal que estiver regulado. Este valor (indicacéo intermitente) pode agora ser alterado
para cima ou para baixo, quer tocando, quer pressionando as teclas “Up” (3) ou “Down” (4)
respectivamente. Se uma destas teclas for mantida pressionada continuamente, o valor
tedrico altera-se de forma mais rapida. Aproximadamente 2 segundos depois de largar a
tecla, o mostrador digital (2) volta outra vez a indicar o valor real. Se o posto de soldadura se
encontrar bloqueado (Lock) ndo € possivel efectuar quaisquer alteragoes neste dominio.
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Manutencao

Afim de obter bons resultados de dessoldagem é importante limpar periodicamente a cabega
de dessoldagem. Essa limpeza inclui 0 esvaziamento do colector de estanho, a substituicao
do filtro de tubo de vidro, bem como o controlo dos vedantes. A estanqueidade perfeita das
superficies frontais do cilindro de vidro assegura a poténcia total de aspiragao. Filtros sujos
influenciam o débito de ar que passa pelo ferro de dessoldagem. Por esse motivo é necessario
controlar periodicamente o filtro principal (6) (filtro tubular no tubo de vacuo) e substitui-lo,
sempre que necessario. E favor usar um cartucho filtrante original da WELLER. Para limpar o
furo dos bicos de aspiracéo e 0 tubo de aspiragao, utilize a ferramenta de limpeza (51350099).

Atencao: o funcionamento sem filtro destroi o transformador de ar comprimido.

Figura: ferramenta de limpeza, processo de limpeza e substitui¢ao do bico de aspiragao 67.
3. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea de comutacéo de 3,5 mm (10),
podem ser realizadas 4 variagoes diferentes:

Ligacao directa a terra: Sem ficha (estado de entrega)
Ligacao equipotencial
(impedancia 0 6mios): Com ficha, linha de compensagao no contacto central

Sem potencial: Com ficha

Ligacdo indirecta a terra: ~ Com ficha e resisténcia soldada. Ligacao a terra através do
valor de resisténcia seleccionado.

4. Instrugoes de trabalho

Os diversos bicos de aspiragdo resolvem muitos problemas de dessoldagem. Os bicos de
aspiracao sao faceis de substituir e a ferramenta adequada esta integrada na ferramenta de
limpeza. Bicos de aspiragéo novos devem ser humedecidos na rosca com “pasta antibloqueio”.
Substitua os bicos de aspiracéo apenas em estado quente. Para evitar que a rosca do bico
de aspiracdo fique calcinada, o bico de aspiracdo deve ser desenroscado periodicamente
para humedecer a rosca com “pasta antibloqueio”.
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Ao dessoldar é importante utilizar fio de solda adicional. Deste modo, assegura-se um bom
humedecimento do bico de aspiragao, bem como melhores caracteristicas de fluxo da solda
antiga. E preciso assegurar que o bico de aspiragdo fique na vertical em relaco ao nivel da
platina para obter a poténcia de aspiragao maxima. A solda tem de estar totalmente liquida.
Durante o processo de dessoldagem é importante deslocar o pino de ligagéo da componente
em movimentos circulares dentro do furo. Se a solda néo for totalmente removida ap6s um
processo de aspiracdo, sera necessario estanhar de novo o ponto de soldadura antes de
tentar dessoldar mais uma vez. A escolha do tamanho correcto do bico de aspiragéo € muito
importante. Regra geral: o didmetro interno do bico de aspiracéo deve coincidir com o didmetro
do furo da platina.

Durante o primeiro aquecimento é necessario humedecer o bico de aspiragéo ou o bico de
soldar com solda. Deste modo, eliminam-se camadas de oxidacéo e impurezas causadas
pela armazenagem do bico de soldar. Nos intervalos ou antes de depositar a ferramenta de
soldadura é preciso assegurar sempre que 0 bico de soldar ou o bico de aspiragao estejam
bem estanhados. Nao utilize fundente demasiado agressivo.

0 posto de dessoldagem foi ajustado para um bico de aspiragdo ou um bico de soldar de
tamanho médio. Em funcéo das diversas formas de bico, podem surgir divergéncias de
temperatura.

Atencéo: assegure sempre a colocacao correcta do bico de soldar.

Aparelhos de introducao externos WCB 1 e WCB 2 (opcional

Se usar um aparelho de introdugao externo, dispde das funcdes seguintes:

[ Offset: A temperatura real do bico de soldar pode ser alterada introduzindo um
offset de temperatura por volta de + 40°C (72°F).
[J Setback: Reducdo da temperatura nominal regulada para 150°C/300°F (standby).

0 tempo de setback, apds o qual o posto de soldadura muda para o
modo standby, é regulavel entre 0 e 99 minutos. O estado de setback é
sinalizado por meio de uma indicagao intermitente do valor real. Apos
trés tempos de setback, o ,Auto-Off“ activa-se. A ferramenta de soldar
desliga-se (risco intermitente no mostrador). Para terminar o estado
sethack ou entdo o Auto-Off, carregue numa tecla ou no botdo de pressao.
Nessa altura visualiza-se por breves instantes o valor nominal regulado.
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[ Lock: Bloqueio da temperatura nominal. Depois do bloqueio ndo se podem
realizar alteraces nas regulacdes do posto de soldadura.

[ °C/°F: Mudar a visualizagéo da temperatura de °C para °F e vice-versa.

[0 Window: Ajustar uma janela de temperatura (apenas possivel com aparelhos de
comando com saida para fotoacoplador). Se a temperatura real estiver
dentro da janela de temperatura, é activado um contacto sem potencial
(saida do fotoacoplador).

0 Cal: Reajuste do posto de soldadura (apenas WCB 2)

[ Interface

para PC: RS232 (apenas WCB 2)

[J Aparelho de

medicéo da

temperatura: Aparelho integrado de medicéo da temperatura para termoelemento

do tupo K (apenas WCB 2)
5. Instrugdes de seguranca

0 fabricante ndo assume qualquer responsabilidade por danos provocados por uma utilizacéo
divergente da descrita, bem como por alteragdes arbitrarias.

0 presente manual de instrugdes e os avisos nele contidos devem ser lidos com atencéo e
guardados num ponto bem visivel junto do aparelho de soldar. A ndo observancia dos avisos
pode causar acidentes e ferimentos ou prejudicar a sadde do utilizador.

A extagdo de soldagem Weller WDD 80V corresponde a declaragdo CE de conformidade

segundo os requisitos basicos de seguranca das directivas 89/336/CEE e 73/23/CEE do
Conselho.
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6. Acessorios

513500 99
53313499
53312799
53311599
52916199
53311199
53311299
53311399
53313399
513050 99
527028 99
52503099
53118199
53118099

Ferramenta de limpeza

Set de dessoldagem DS VT 80

Set de dessoldagem DSV 80

Set de dessoldagem DS 80

Conjunto de ferro de soldar WSP 80
Conjunto de ferro de soldar MLR 21
Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-estatico
Conjunto de ferro de soldar LR 82
Conjunto de dessoldar WTA 50
Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

Placa de pré-aquecimento WHP 80
Aparelho de desnudar por calor WST 20
Aparelho de introducéo externo WCB 1
Aparelho de introducéo externo WCB 2

7. Equipamento

WDD80V

Aparelho de comando

Set de dessoldagem DS80
Cabo de alimentacéo
Suporte de seguranga AK20
Conector fémea 3,5 mm

Unidade de alimentacéo

Aparelho de comando
Cabo de alimentacao
Conector fémea 3,5 mm
Instrugdes de utilizagdo
Filtro principal

Instrucdes de utilizagdo

Filtro principal

Figura: bicos de aspiracao, vide pagina 61 + 62
Figura: esquema de circuitos eléctricos, vide pagina 63
Figura: vista explodida, vide pagina 64
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8. Avisos

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no depdsito destinado para tal.
Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite o contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos, aquecimentos,
fornos, frigorificos.

4. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criancas
Nao deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o cabo.
Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

5. Guarde o equipamento de soldar em lugar seguro.

Aparelhos de soldar que ndo estejam em uso devem ser guardados em local seco, altoou
fechado a chave, fora do alcance de criangas. Desligue equipamentos de soldar, que néo
estejam em uso, da corrente e do ar comprimido.

6. Nao sobrecarregue o seu equipamento de soldar.
Nao trabalhe com aparelhos de soldar demasiado fracos para as suas necessidades.Nao
use o equipamento de soldar para outros fins, sendo aqueles para os quais foi concebido.

7. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o seu tipo
de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para os quais nao foi prevista
a sua utilizacéo.

8. Use vestuario de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestuario de protecgéo
apropriado.

9. Proteja a vista.
Use 6culos de proteccéo. Ao trabalhar com colas leia com atencao as indicagdes e 0s avisos

do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com solda liquida.
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10. Use um aspirador de gases durante a soldagem.
Se existe um dispositivo para ligar um aspirador de gases, useo e certifiquese do seu
correcto funcionamento.

11. Nao use os cabos eléctricos para outros fins, sendo para aqueles para os
quais foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Néo retire a ficha da
tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, leo e cantos angulosos.

12. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a peca esta
mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse usar ambas as
maos para 0 manejo do aparelho de soldar.

13. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuragéo ergonémica ao seu local de trabalho, evite erros de postura corporal
enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

14. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atencao.
Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais seguranca.
Siga as intrugdes de manutencéo e as indicaces sobre a troca das pontasde soldar. Controle
com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras ligadas.

15. Antes de abrir 0 equipamento retire a ficha da tomada.

16. Nao deixe nenhuma ferramenta de manutencao no aparelho.
Antes de ligar o equipamento, certifiquese que todas as ferramentas de manutencéo foram
retiradas.

17. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.

Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posicdo "desligado" antes de ligar o
equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que esteja
a manejar no interruptor de rede.

18. Esteja sempre atento.
Tome sempre atencao aquilo que esta a fazer. Trabalhe sempre com juizo e sensatez. Nao
maneje os aparelhos de soldar se ndo estiver concentrado no trabalho.
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19. Examine o equipamento de soldar procurando eventuais danos.

Antes de usar o equipamento de soldar, ha que se certificar do bom funcionamento dos
dispositivos de segurancga e das pecas ligeiramente danificadas. Esteja seguro de que as
pecas moveis nao ficam presas em nenhum sitio e de que ndo existem pecas danificadas.
Todas as pecas tém de estar montadas correctamente para assegurar um perfeito
funcionamento do equipamento de soldar. Dispositivos de seguranca ou outro tipo de pecas
que estejam danificados devem ser substituidos ou reparados apenas por uma oficina
especializada (desde que no manual de instrugdes nao haja indicagao contraria).

20. Atencao
Use apenas 0s acessorios ou equipamentos suplementares que estiverem indicados na lista
de acessorios no manual de instrugdes. Use acessorios WELLER somente em combinagéo
com aparelhos de origem WELLER. O uso de outros aparelhos ou acessorios pode originar
graves lesoes.

21. Autorise apenas reparacées que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranga. Qualquer
tipo de reparacdo s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas apenas pegas
de origem WELLER. Caso contrario, o operador pode sofrer graves acidentes.

22. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

23. Combinacéao com outros aparelhos WELLER.

Se 0 equipamento de soldar for usado em combinagéo com outros aparelhos ou acessorios
WELLER, ha que tomar em atencéo os avisos documentados no manual de instrugoes dos
mesmos.

24, Tenha em conta as especificagdes de seguranca referentes ao seu local
de trabalho.
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1. Tuoteseloste

G

WDD80V-juotoksenirrotusyksikkd kuuluu laitesarjaan, joka on suunniteltu teollisuus- ja
laboratoriokojeiden kunnostustoihin. Mikroprosessoriohjauksen ansiosta yksikko on erittdin
helppo ja yksinkertainen kayttad. Digitaalinen séatoelektroniikka takaa optimaalisen s&adon
riippumatta siitd, mitd juottotyokaluja kdytetaan. Elektroniikka tunnistaa automaattisesti
lisélaitteet ja valitsee oikeat sadtoparametrit. Juotoksenpoistoon tarvittavan alipaineen kehittaa
laitteensiséinen, huoltovapaa paineilmamuunnin; se kdynnistetadn tyokalun kahvaosassa
olevalla kytkimella.

1.1 Ohjainyksikké

Juottokérjen kéyttojannitteen tasausmahdollisuudet, nollajannitekytkin ja ohjainyksikon ja
mannan antistaattisuus lisadvét laitteen monipuolisuutta ja tasokkuutta. Siihen voidaan lisaksi
liitt4a erillinen parametrien syéttolaite: sellaisen voi tilata optiona, valita voi malleista WCB 1
jaWCB 2, joilla voidaan ohjelmoida esim. ajastus- ja lukitustoiminnot. Syéttolaitteeseen WCB
2 kuuluu lisaksi myos lampotilan mittauslaite ja PC-rajapintaliitdnta.

L&mpatila valitaan 2 painikkeella (up/down) véliltd 50°C — 450°C (122°F — 842°F). Digitaalinen
naytto iimoittaa sekd ldmpotilan ohjearvon etta todellisen 1&mpotilalukeman. Kun esivalittu
lampdtila on saavutettu, siitd ilmoittaa optisesti punainen vilkkuva LED-valo. Kun valo palaa
jatkuvasti, se on merkki siitd, ettd lammitysvaihe on vield meneillaén.

1.2 Juotostydkalut

DS 80: Juotoksenirrotusyksikko 80 W. Monipuolisen imusuutinvalikoiman ansiosta
juotostinan poisto sujuu optimaalisesti mité erilaisimmista juotoskohdista.
Tinasailié on helppo vaihtaa, sen irrottamiseen ei tarvita tyokaluja. CSF-
juotosleimasin kuuluu lisévarusteisiin; se on tarkoitettu pinta-asennettujen
komponenttien irrottamiseen. Kahvaosassa on katkaisin, jolla kytketdén alipaine
paalle.

Juotoksenirrotusyksikkd 80W, In-line-malli (pystysuora tydstdasento).
Kahvaosaan integroitu tinaséilio on helppo irrottaa, siihen ei tarvita tyokaluja.
Monipuoliset lisdvarusteet: CSF-(SMD-juotoksenirrotusleimasin) ja
imusuutinvalikoima. Alipaine kytketadn paalle kahvaosan katkaisimella.
Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juottokérkivalikoima erittdin laaja (ET-
sarja), joten sitd voidaan kayttaa elektroniikan alueella erittdin monipuolisesti.
Téamén mikrokolvin teho on 25 W ja rakenne erittéin kapea, joten se soveltuu
erityisesti juotostéihin, joissa lammdontarve on vahainen.

DSV 80:

LR 21:

MLR 21:
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WTA 50: Juotteenpoistopihti WT 50 on suunniteltu erityisesti juotteen poistamiseen
SMD-komponenteista. Sen kaksi kuumennuselementtid (2 x 25 W), joissa
on kummassakin oma lampdtila-anturi, huolehtivat siité, ettd molempien
puoliskojen lampétila pysyy samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa vaaditaan suurta lampoa. Juottokérjen
kiinnitys tapahtuu pikalukituksella, mik& mahdollistaa tarkan karjenvaihdon.
WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen
kapean rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon ansiosta kolvia voidaan kayttaa
monipuolisesti erittdin tarkkoihin juotostdihin mutta myds korkeaa lampdtilaa
vaativiin toihin. Tydskentelya voidaan jatkaa vélittdmésti juottokdrjen vaihdon
jéalkeen, koska kolvi saavuttaa kéayttolampdotilan erittdin nopeasti.

LR 82:

WSP 80:

Muita asemaan kytkettdvia tyokaluja loydat lisatarvikeluettelosta.

Tekniset tiedot
Mitat (mm): 180 (p) x 115 () x 101 (k)
(tuumina): 7,1 (D) x 4,53 (W) x 4 (H)
Kéyttojannite: 230V /50 Hz, 120V/60 Hz (ks. tyyppikilpi)
Tehontarve: 95 W
Suojausluokka: 1 (ohjainyksikko) ja 3 (juottotyokalut)
Sulake (10): T 500 mA (230 V); T 1A (120 V) (ks. tyyppikilpi)
Lampéotilan s&éato: digitaalinen, 50°C — 450°C (122°F — 842°F)
Tarkkuus: +9°C (=17°F)
Paineilma:: Tulopuolen paine 600 kPa (87 psi), kuivaa, dljyvapaata paineilmaa

Paineilmamuunnin:

Paineilmaliitos:

Potentiaalintasaus:

2. Kayttoonotto

lImantarve 35 I/min; suurin alipaine 55 kPa (8 psi)
Paineilmaletku, ulkoldpimitta 6 mm (0,24”)

3,5 mm:n jakkiliittimella laitteen takapaneelissa (perusasetus:
maadoitettu)

Aseta juottokolvi sille tarkoitettuun telineeseen. Liitd paineilmaletku (ulkoldpimitta 6 mm)
paineilmaliitdntadan (11) pikaliittimen avulla. Paineilmalle asetetut vaatimukset: 600 kPa
(87 psi), kuivaa, dljyvapaata paineilmaa.

Juottokolvin liitdntdjohto kytketddn yksikon etulevyssa olevaan 7-napaiseen liitantarasiaan
(7) ja lukitaan paikalleen. Kiinnita letkuun yhdistetty padsuodatin (6) alipaineliitinnan (8) ja
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juotoksenirrotuskolvin alipaineletkun véliin. Verkkojannitteen ja tyyppikilvessd annetun
jannitelukeman on oltava sama. Katso, ettei virtakytkin (1) ole pailla, kun laite liitetdén
verkkovirtaan. Liitd sitten ohjainyksikko verkkovirtaan.Paina virtakytkin (1) paalle. Kun laite
kytketddn péalle, kdynnistyy ensin itsetesti, jossa ohjainyksikké tarkastaa, ettd kaikki
ndyttokomponentit (2) toimivat.

Sen jalkeen ndyttoon tulevat hetkeksi asetettu lampdtila (ohjearvo) ja valittu lampdtila-asteikko
(°C/°F). Sitten nayttoon ilmestyy automaattisesti senhetkinen lIampotila. Naytossa (2) palaa
punainen valo (5), joka on s&atopiirin valvontavalo. Kun valo palaa jatkuvasti, se ilmoittaa,
ettd lammitysvaihe on vield meneill&an, vilkkuva valo on merkki siitd, ettd kayttélampatila on
saavutettu. Alipaineen syottd kdynnistetdén kahvaosassa olevalla katkaisimella.

Lampétilansaato

Padsadntoisesti digitaalindytto (2) osoittaa ldmpdtilan todellisen arvon. "Up” tai "Down”-
nappaimia (3) ja (4) painamalla digitaalindytto (2) kytkeytyy nayttdmadn séadettya ohjearvoa.
Saadettya ohjearvoa (vilkkuva ndytto) voidaan muuttaa ylos- tai alaspéin ainoastaan "Up” tai
"Down”-néppdimia (3) ja (4) kevyesti painamalla tai ndppainta pohjaan painettuna pitamalla.
Néppéinta pohjaan painamalla ohjearvo muuttuu nopeasti. Nappéintd paastettdessa
digitaalindyttd (2) kytkeytyy noin kahden sekunnin jalkeen automaattisesti nayttamaan
todellista arvoa. Juottoaseman olessa lukittuna (Lock) saatdjen suorittaminen ei ole
mahdollista.

Huolto

Hyvan tyotuloksen saavuttamisen kannalta on tirkea, ettd laite puhdistetaan saénndéllisesti.
Tinasdilié on tyhjennettévé, lasiputkisuodatin vaihdetaan uuteen ja tiivisteet tarkastetaan.
Lasisen sylinterin paétypintojen on oltava ehdottoman tiiviit, vain silloin laite antaa tdyden
imutehon. Likaiset suodattimet alentavat ilmanvirtausta. Sen vuoksi paasuodatin (6)
(alipaineletkun suodatin) on tarkastettava saénndllisesti ja vaihdettava tarvittaessa uuteen.
Kéyta aina alkuperaisia WELLER-suodatinpanoksia. Puhdista imusuuttimien kiinnitysaukko
ja imuputki erikoistyokalulla (51350099).

Varoitus: Paineilmanmuunnin vioittuu, jos laitetta kdytetdan ilman suodattimia.

Kuva: Imusuuttimien puhdistustyokalu, suuttimien puhdistus ja vaihto 67.
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3. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (10) erilaisten kytkentdmahdollisuuksien ansiosta on olemassa 4 eri
vaihtoehtoa:
Kova maadoitus: liman pistoketta (toimitustilanne)
Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasausjohto keskikontaktissa
Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo saddettavissa

tai liman pistoketta, sillan B1 erotus séatolevylla.
Maadoitus RC-suotimen kautta 100 kOhm / 22 nF

4. Tyostoohjeita

Imusuuttimista valitaan sopiva tydstokohteesta riippuen. Imusuuttimet on helppo vaihtaa
yhdistetyn vaihto- ja puhdistustyokalun avulla. Uuden imusuuttimen kierreosa on hyvé késitelld
osan irrottamista helpottavalla eristetahnalla. Imusuuttimet vaihdetaan niiden ollessa kuumia.
Jotta suuttimen kierreosa ei Iammon vaikutuksesta padse juuttumaan kiinni, suuttimet on
valilla irrotettava ja kiinnityskierteet késiteltdva eristetahnalla.

Juotosta irrotettaessa apuna on kaytettdva juotelankaa. Sen ansiosta imusuuttimien
kostutusteho paranee ja vanha juotosneste muuttuu nopeammin juoksevaksi. Katso, etta
imusuutin on aina pystysuorassa komponenttilevyyn nahden, ndin saavutetaan paras imuteho.
Juotosnesteen on oltava juoksevassa tilassa. Juotosta irrotettaessa komponentin liitinnastaa
on kierrettava kiinnitysaukossa. Jos juotosaine ei irtoa kokonaan ensimmaéisen irrotuskerran
yhteydessd, kohta on juotettava uudelleen, ennen kuin irrotusvaihe toistetaan. Tarkeaa on
oikeankokoisen imusuuttimen kéyttd. Nyrkkisadnto: Imusuuttimen siséldpimitan on oltava
saman suuruinen kuin komponenttilevyn kiinnitysaukon I&pimitta.

Ennen Kkolvin kuumennusta imusuutin / juottokérki on kastettava juotosnesteeseen. Nain
voidaan poistaa juottokérjessa olevat hapettumat tai lika, joka siihen varastoinnin aikana on

muodostunut. Katso, ettd juottokérjessd/imusuuttimessa on runsaasti juotosnestettd, ennen
kuin pidat ty6tauon ja asetat kolvin telineeseen. Juotosneste ei saa olla syovyttévaa.
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Juottoyksikon perusasetukset on tehty keskikoista juottokarked/imusuutinta varten.
Muuntyyppisia ja —kokoisia kérkié kaytettdessa asetuksia on muutettava tarpeen mukaan.

Huomio: Katso, etté juottokérki on kunnolla paikallaan.

Ulkoiset sydttolaitteet WCB 1 ja WCB 2 (optio)

Kéytettédessa ulkoista syottolaitetta on olemassa seuraavat optiot:

[ Offset: Juottokérjen reaalista Idmpdtilaa voidaan muuttaa + 40°C (72°F)

syottdmalld lampotilaoffset (ero asetusarvon ja akt. arvon valilld).
[J Setback: Séadetyn ohjearvon alentaminen 150°C/300°F asteseen (standby).
Setbackaikaa, jonka jalkeen juottoasema siirtyy
Standbytoimintamuotoon, voidaan s&ataa 0-99 minuuttiin. Vilkkuva
todellisen arvon néytto osoittaa setbacktilan. Kolminkertaisen
Setbackajan jélkeen "Auto-Off” aktivoituu. Juottotyokalu kytketytyy
paélta (ndytossa vilkkuva viiva). Yhtd nappéinté tai kytkintd painamalla
Setbacktila sekd Auto-Off-tila paéttyy. Saédetty ohjearvo ndkyy lyhyen
ajan.
[ Lock: Asetuslampatilan lukitus. Lukituksen jalkeen juotinaseman asetuksia
ei voida muuttaa.

[ °C/°F: Lampéotilan ndyttotavan vaihto °C ja °F valilla.

[J Window: Lampodtilaikkunan saato (vain ohjauslaitteissa, joissa on optisen kytkimen

ulostulo). Jos aktuaalinen Iampétila on Idmpdotilaikkunan rajoissa,
kytkeytyy potentiaaliton kontakti (optisen kytkimen ulostulo).

0 Cal: Juotinaseman uudelleens&ato (vain WCB 2)

[ PC-liitanta: RS232 (vain WCB 2)

[0 L&mpéotilamittari: Integroitu lampdtilamittari tyypin K termoelementeille (vain WCB 2)
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5. Turvallisuusohjeita

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta tai kayttdohjeesta poikkeavasta kéytosta eikd omavaltaisista
muutoksista.

Téamé kéyttoohje ja siind olevat varoitukset on luettava huolellisesti ja sdilytettdva hyvin
nakyvissd juotinlaitteen lahistolla. Ellei varoituksia noudateta, saattaa aiheutua onnettomuuksia
ja loukkaantumisia tai terveyshaittoja.

WELLER-juottopoistolaite WDD 80V taytta EU:n standardin mukaiset turvallisuusvaatimukset
89/336/EWG ja 73/23/EWG.

6. Lisdvarusteet

513600 99 Puhdistustyokalu

53313499 Juotoksenirrotussarja DS VT 80
533127 99 Juotoksenirrotussarja DS V 80
53311599 Juotoksenirrotussarja DS 80
52916199 Kolvisarja WSP 80

53311199 Kolvisarja MLR 21

53311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82

53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50
513050 99 Reflow-juotinlaite EXIN 5
527028 99 Esikuumennuslevy WHP 80
52503099 Terminen eristeenpoistolaite WST 20
53118199 Ulkoinen syottolaite WCB 1
53118099 Ulkoinen sydttolaite WCB 2
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7. Toimituksen laajuus

WDD80oV Power Unit
Ohjainyksikko
Juotoksenirrotussarja DS 80
Liitantajohto

Ohjainyksikkd
Liitantajohto
Jakkiliitin, 3,5 mm

Teline AK 20 Kayttoohje
Jakkiliitin, 3,5 mm Padsuodatin
Kayttdohje

Padsuodatin

Kuva: Imusuutin, ks. sivu 61 + 62
Kuva: Liitdntékaavio, ks. sivu 63
Kuva: Réjahdyspiirustus, ks. sivu 64

8. Varoituksia

1. Pida tydasemasi jarjestyksessa ja puhtaana
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald tuo
helposti syttyvia aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

2. Ota huomioon tydolosuhteet
A4 kayta juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

3. Suojaa itsesi sdhkdiskun vaaralta
Vélta kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, lampdpattereihin, uuneihin tai
jaakaappeihin tms.

4. Pida lapset loitolla tyopisteestasi
A4 anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

5. Sdilyta juotoslaitteita turvallisesti
eivét voi paasta kasiksi. Pidd huoli siitd, ettd ei-kéytetyt laitteet ovat jannitteettomia ja
paineettomia.
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6. Al3 ylikuormita juotoslaitteita
Kéyta vain suositeltua verkkojannitetta ja vastaavaa tyopainetta tai painealuetta.

7. Kéyta aina tydhon soveltuvaa juotoslaitetta
R4 kayta tyshon alimitoitettua laitetta. Ald kdyta juotoskolvia muuhun kuin sille tarkoitetulle
tybalueelle.

8. Kdyta sopivaa tybasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéyta sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkaisemiseksi.

9. Suojaa silmasi
Kéyta aina suojalaseja. Kun tyoskennellddn liimojen kanssa, tulee aina noudattaa liiman
valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

10. Kéyta juotoshoyryjen imujarjestelmaa
Jos tyopaikallasi on hoyryjen imujarjestelma, pida huoli siitd, ettd sitd myds kéytetdan
asianmukaisesti.

11, Al4 kéyti juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
A4 koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seinésté johdon avulla.
Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljylta ja terdvilta kulmilta.

12. Kiinnita tyokappale kunnolla

Kéyta Kiinnitykseen erilaisia Kiristyslaitteita, jolloin tyokappale on tuettu ja voit kdyttaa
molempia kasid juotostyohon.

13. Vilta vaikeita tydasentoja

Yritd luoda tydasemastasi ergonomisesti miellyttava, talloin valtyt asentovirheilta. Kayté aina
ty6hon parhaiten soveltuvaa laitetta.

14. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pidé laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita seka juottokérkien vaihto-ohjeita.

15. Ennen juotoslaitteiden avaamista, vedéa aina verkkopistoke irti.
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16. Al4 jata huoltotydkaluja kiini juotoslaitteisiin.
Tarkista ennen paallekytkemistd, ettd kaikki huoltotyokalut on poistettu.

17. Vélta laitteen tahatonta kdynnistamista
Tarkista ennenkuin liitét laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jaanyt 'paalle’
asentoon. Al kanna verkkoon kytkettyd laitetta sormi padkatkaisijan paalla.

18. Yrita olla tarkkana
Mieti mité teet ja hoida jérkevalld tavalla tydsi valmiiksi. Ald kdyté juotoskolveja, jos olet
hermostunut tai keskittymiskyvyton.

19. Tarkista juotostydkalut mahdollisten vikojen varalta

Ennen seuraavaa kayttod suojavarustukset ja mahdolliset pienet laiteviat taytyy tarkistaa,
jotta voidaan turvata laitteen turvallisuusseuraavallekayttajélle. Tarkista, ettd laitteen likkuvat
osat toimivat kevyesti ja ettd laitteissa ei ole pintavaurioita. Kaikkien osien on oltava kunnossa,
jotta laitteen turvallinen kéytto voidaan taata.Vaurioituneet suojavarusteet seka vialliset osat
tulee korjauttaa tai ne on vaihdettava valtuutetulla korjaamolla, ellei laitteen kéayttdohjeissa
mainita jotakin muuta vaihtoehtoa.

20. Varoitus

Kaytd vain niitd lisdvarusteita ja lisdlaitteita, jotka on mainittu kayttéohjeen
lisdvarusteluettelossa. Kaytd vain Weller-lisélaitteita/varusteita alkuperéisten Weller-
laitteistojen yhteydessa. Muunlaisten lisélaitteiden/-varusteiden kéytto voi aiheutta tapaturman
tyontekijalle.

21. Vain koulutettu sdhkoasentaja saa korjata juotoslaitteistoa
Juotostyokalut tehdddn turvallisuusméaéarayksia noudattaen, joten korjaukset on tehtéva
ammattitaitoisen sdhkdasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa tapaturmaisiin
vammautumisiin.

22. Al4 tydskentele jannitteen alaisten tydkappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kédensija johtaa sahkod, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.

23. Laitteiden kaytto muiden Weller-laitteiden kanssa
Jos juotoslaitteita kdytetddn samaan aikaan muiden Weller-laitteiden kanssa, néiden laitteiden
kéyttdohjeissa mainitut varoitukset tulee ottaa huomioon.

24. Noudata aina oman tydpaikkasi tyoturvallisuusmaarayksia
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1. Nepiypagn

0 o1abpog anoouykoMnaewv WDDBOV avijkel O€ Jia OIKOYEVELD OUOKEU®MY, 1) oTtoid eEeNiXBNKe yia
NV BLOUNXAVIKT TEXVIKI) KATAOKEUMY KaBWG EMIONG KAl Yid TOV TOEX TwV ETUBLOPBWOEWY Kal
£0Y0TNPIAKWY £pYaOL@V. O amhog Kat AVETog XELPIOMOG TG GUOKEURG QUTAG ETUTUYXAVETAL HETW
£QUPHOYNG EVOQ HIKPOUTIONOYLOTR. TO "NLaKO PUBHLOTIKO NAEKTPOVIKO GUGTNHA TG CUOKEUNG AUTAG
TIPOOPEPEL TNV EYYUNOM Y1l ial LBAVIKT PUBLOTIKY) OULMEPIPOPA £Ttl epYaeinV OUYKOMNONG dlagopwy
€1dwv. Ta 0uyKOANTIKA epyakeia avayvepiZovTal aUTOKATA aro To 0TAB(O AMooUYKOANONG Kal Toug
anodidovTal oL vVTIOTOIXEG PUBHIOTIKES MAPANETPOL To KEVO agpa (BAKOUR), TO Omoio ival avaykaio
yia T Slevepyela piag amoouyKOANoNG, MApAyeTal ano Eva E0WTEPIKO HETATPOMEN TETIETUEVOU
a£pa, OTOU TO OYETIKO GUOTNHA lval EAeUBEPO GUVTHPNONG KAl EVEPYOTIOLELTAL HETW EVOG DIAKOTTTN,
0 0TI0I0G €lval EVOWUATWUEVOS OTN GUOKEUN, AETOUPYEL e TO SAKTUAO TOU XELPLOTR Kal BpiokeTal
£QUPUOTEVOS EM TOU ELBOAOU AMOTUYKOANONG.

1.1 PuBpioTiko opyavo

Alaopeqg duvatoTTeg €EI0wONG TOU dUVAIKOU WG TIPOG T GUYKOAANTIKN atyin, TOV SIaKoTTn
HNJEVIKNG TAONG KaBWG ETONG KAl 1) QVTIOTATIKT KATAOKEUT TOU PUBIOTIKOU OPYAVOU KAl TOU UBONOU
OUUMANP@VOUY TV U”NAT 0TABUN TOIOTNTAG TNG OUOKEUNS authg. H duvatotta olvdeang g
OUOKEUNG O £va EEWTEPIKO OPYAVO ELOAYWYNS NAEKTPOVIKWY OTOIXEIWV EMEKTEIVEL T PeYAAN
AeToupyIKN ToIKIALQ TOU 0TABHOU auTOU amoouykoAnoewy. Me Ta 6pyava l0aywyng NAEKTPOVIKGY
otolxeiwv WCB1 kat WCB2, Ta omoia unopel va emokThoel £vag meAdtng wg duvatotnta
OUUMANPWUATIKAG EQAPNG, Mopolv va emiteuyBolv MeTakl Twv aMwy kai Aettoupyieg pUBHIONG
TOU XPOVOU Kall AELTOUPYIEQ arokAELOHOU TG OUaKeURg. Eva 0pyavo yia T HETpnon e Beppokpaciag
Kal va BUoua yia T oUVOEDN TG OUGKEUNG O Evav NAEKTPOVIKO umoloyloTr PC avikouv oTo
EMEKTANEVO PEYEBOC TOU 0PYAvOU El0aYwYRG NAEKTPOVIK@Y aTotyeiwv WCB2.

H ekaoToTe amattolpevn Beppokpacia propei va pubLoTel Leow 2 MNKkTpwv (UP/Down) oTov TopEd
50°C-450°C (122 °F - 842 °F).Too0 1 TIpOg TN 0N TILN BEPHOKPATIAR, 000 KAl T MPAYHATIKG UQLOTAMEVN
TIUn Beppokpaciag eveIkvUOVTaL KATA "M@Lako Tpomo. H eniteudn mpoemieypevng Beppokpaciag
onuatodoTeiTal PEow avahap’ng ™S KOKKivng 8108ou Tlmou LED emi g £vOEIENG TNG OUOKEUNG,
0Omou 1) MPOAvVaPEPOUEVN AUTN AUXVIQ EXEL EMIONG WG OKOTIO KAl TOV OTTTIKO pUBMLOTIKG EAeyXo. Mia
ouvexng A ™g Auxviag autig onuaivel, 0Tt To oUoua Bpioketat ot dladikacia TG apxIkng
BEppaveng mpog anokTon g avaykaiag Beppokpaociag.

1.2 EpyaAeio ouykoAnogwv

DS80:  'Eppoho amoouykoMnaewy e LoxU 80 W. Eva eupl mpoypajpa avappopnTIKOV aKpoQuainy
(umeK) kaTaoTa duvarh pia (Savikn avappoenan Tou GUYKOAANTIKOU KAOOITEPOU OE aMela
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DSV 80:

LR 21:

MLR 21:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

OUYKOANNONG BLaPOPWY EBWV. To BOXEID GUYKEVTPWONG TOU KAOGITEPOU LMOPEL Vet
avTikataoTabel amha kat Xwpig T avaykaloTTa xpnatyoroinang evog epyakeiou yia to
0KOMO aUTO. ZPpayideg anoauykoMnang timou CSF umopolv va anokmBouv wg
OUMANPWUATIKG EQPTALATA, Ta OToia £X0UV WG GKOMO T Sloupyia amoouykoANoewv
ano e&apTnuara, Ta oroia BpiokovTal EpapHOCHEVA EMAVW OE Jia eTpavela. H ouokeun
auTn oupnepIAaPBAveL EMiong Eva EVOWHATWHEVO SIAKOTT, 0 0Moiog XELPIZETal g TO
BAKTUAO TOU XEIPLOTH, Y1l TNV EVEQYOTIOINGN TOU GUOTIUATOS KEVOU agPa (BAKOUR).
"Epolo anoouykoAnoewy (e toxU 80 W. Kataokeun turou In-line (kaetn 8€on g
OUOKEUNG AQUTNG Katd T Aettoupyia Tg). To S0xEl0 GUYKEVTPWONG TOU KAGGITEPOU, TO
0roio BPIOKETAL EVOWHATWHEVO €M TS XEPOAABAG TS OUGKEUNG QUTAG, MMOpPEL val
avTikataoTadel amd Kat Xwpig ™ xpnaiporoinan vog epyaeiou yia To okomo auto. Eupl
TPOYpappa oppayidwv anoouykoAnang tinou CSF (oppayideg anoouykoAnang SMD)
Kat upU TIPOY QLA avVapPOPNTIKOV aKpOPUGIWY (urek). To kevo agpa (BAKOUK) Uropel va
€VePYOomAEl UEGW TOU BLAKOTITN, 0 OTI0I0G XEIPIZETAL 0TO TEAOG e TO SAKTUAO TOU XEIPLOTN.
0 T0mog autog anotehel T0 EUBOAG ag ouykoANoewv YStandard*. Me pia toxU 50 W kal
Je €va oAU MAatl GAoHa alyu®y oUyKOANONG (KaTaokeuaoTikn oelpd ET) anotehel To
£1BONO AUTO GUYKONANGEWY EVa OPYQVO (E BUVATOTNTA YEVIKGV EQAPHOYRY OTOV TOHER
TWV NAEKTPOVIK®V KATAOKEUGY.

To HIKPOOKOTIKO AUTO ERONO GUYKOANGEWV e oYU 25 W Kal je AETTO KATAOKEUQOTIKO
OxNua evOEIKVUETAL 1B1aiTEPA Yia AEMTEQ £pYaOiES OUYKOMNTEWY, TIOU

anattolV pikpr BepIKN EVEPYELD.

H névoa aroouykoMnang WT 50 kataokeudoTnke edIKd yia TV arnoouykoAAnan
eEapmudtwy TUmou SMD. Alo BepuavTikd oTolxeia (2 x 25 W) e EVOWHATWHEVO
alebnmpa Beppokpaciag ppovtiCouv yia ™y emiteudn ™ idlag Beppokpaociag kai ota
U0 okeAn Tou 0pyavou auTou.

EpBoho auykoAnoewy toxUog 80 W e ugmAn arnodoTIkn IKavoTNTa yia epyacieq
OUYKOAOEWY, OTIOU anatTolvTal HeyAAeg BEpUAVTIKES EVEPYELES. TO OTEPEWMA TG
QIXAG GUYKOAANONG TPOKUMTEL HEOW Wiag oUvdeang TUMoU UayloveTag, n oroia
KATAOTA dUVATN TNV AVTIKATAGTAON TNG ALYMAG M AnoAuT THENAY TG PUBIIOTIKIG TG
Beang.

To £upoho auykoAnoewy Tirou WSP 80 xapaktnpileTal anod v umeptayeia kat akpipn
€MiTeVEN TG avaykaiag Beppokpaciag ouykOMNang. Me T AETTH TOU KATAOKEUAOTIKN
10PN KaBag emiong Kal e pia BeppavTikn oxU 80 W evdelkvieTal To £BoAo auto yia
YEVIKEG EQUPMOYEC, OTIOU AMAITOUVTAL AETITEG £YATIES GUYKOMNONG, MEXPL KAl Yiat
£pyaoieg ouyKOANaNG, ot omoieq anattolv peyahn BeppavTikn evepyela. Metd v
QVTIKATAOTAOM TNG AtXMRG OUYKOMNONG eivat Suvari 1) Aean ouveyion g epyaaiac,
€MeLdN 1) AEITOUPYIKT) BEPHOKPATIa ETUTUYXAVETAL TIGAL UEGA OE GUVTOMOTATO

XPOVIKO SldoTna.
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AenTopépeieg, 00ov agopd TN duvatoTnTa oUVSEONG kal AAAWY EpYaAEiwy, EVIEIKVUOVTAI GTOV TTiVaKa
OUUMANPWHATIKGV EEAPTRHATWV.

Texvika ZToiyeia
Awaotdoeis (e xhiootd): 180 (ko) x 115 (mhétog) x 101 (0"0)
(0e ivoeg): 7,1 (ko) x 4,53 (Mhdtog) x 4 (0"og)

OvopaoTiki nAekTpiki Tdon (9):
KatavaAwotn Tou nAekTpikoU

230V /50 Hz, 120V /60 Hz (BAéme ruvakida g ouokeung)

pelpaTog: %W

MPOCTATEUTIKY KaTNYOpIQ: 1 (puBLOTIKO Opyavo), 3 (GUYKOAANTIKO Epyaheio)

HAekTpikn aopaheta (10): T500 mA (230V), T 1A (120V) (BAéme mvakida g ouokeung)
PUBpion TG Beppokpaaiag: Katd "m@lakd tpomo 50 °C - 450 °C (122 °F - 842 °F)

AkpiBeta pUBIoNG: +9°C (+17°F)

MeTETHEVOQ AEPAg: Eloaywytkn mieon 600 kPa (87 psi) e epappoyn ateyvol

TIEMIEOUEVOU AP, XWPIG TIEPIEKTIOTNTA ABIV.
MeTaTponEag Tou MEMETHEVOU

agpa: KatavaAwon agpa 35 I/min, avatam urorieon 55 kPa (8 psi)
3 Uvdeon MeEMIETUEVOU AEPQL: MAQOTIKOG CWANVAG TIETIEOHEVOU AEPA g EEWTEPIKN BIAHETPO
6 mm (0,24")

HEOW E1BIKAG PUBLIOTIKN UTOdOXNG MeYEBOUG 3,5 mm, 1 ortoia
BplokeTal epappoopévn oy omioBia MAeUpa TG GUOKEUNS (N
Baotkn kataotaon eivat okANpd yelwpéwn)

E&iowon duvaitkou:

2. Apyikn 0£on og AeiToupyia TNG PNXavAg

ToroBeTOTE TO £pYaAE0 GUYKOANROEWY EMAVW OTO EAPTNHA TG Glyoupng evanobeang. Mpopeite
0g £10QYWYN TOU TAAOTIKOU OWANVA TIETUETHEVOU AENA, O OTIOI0G TIPETIEL VAl EXEL EEWTEPIKT DIAMETPO
6 mm, €VTOG TOU TAYUOUMMAEKTN, 0 OTI0I0G €ival KATAOKEUAOHEVOQ Yia TNV OUVOEDN METIETHEVOU
agpa (11). EmtlyeTe 1po9od0TNoN MeMieOUEVOU agpa e Tiiean 600 kPa (87 psi), 0mou o MEMETpEVOQ
aUTOG AEPAg TIPEMEL Val elval OTEYVOG Kal XWPIS MepLeKTKOTTa Aadlwv. Mpopeite og eloaywyn Tou
NAEKTPIKOU GUVDETIKOU aywyoU ToU epyaheiou GUYKOANROEWY EVTOG TG OUVBETIKAG UMOBOXNAC TV 7
TOAWV (7), 0Tiou 1 UModoyn AU BPIOKETAL EPAPMOCHEN EMAVK OTNV EUMPOGALA TAAKC TNG GUGKEUNG,
Kt 0TaBePOMONaTE TOV AYWYO PEGA oTNV UTodoxT auTh. EQApHOOTE T0 KUPLO QIATPO (6) e TO TAATTIKO
T0U OwAIVa PeTaEl TG olvdeang Tou kevou agpa (8) kal Tou MAaaTIKOU GwAiva Kevou agpa Tou
€lBONoU amoouykoAnaewy. ENEYETE, av 1) TAoM TOU NAEKTPIKOU 0G SIKTUOU QVTIOTOIXE GTNV OXETIKN
£vOelEn emi TG Tvakidag e GUOKEUNG, Kat av 0 NAEKTPLKOG SLaKOTTNG TG oukeung (1) elval akopa
KAELOEVOS. SUVDEDTE TO PUBMIOTIKO OpYavo 0TO NAEKTPIKO peUia (9). AvoiETe TwPA TOV NAEKTPIKO
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BlakomTn g ouokeung (1). MeTd To Avotyua auto Tou NAEKTPIKOU SIAKOTITN TG OUOKEUNG Ba
BlevepynBel kat* apxV £vag AUTOEAEYXOG TG GUOKEUNG, KATa T BLApKELa Tou ortoiou Ba Bpiokovtal
€Mmiong og Aettoupyia OAa Ta eVEIKTIKA OpYava (2) TNG CUOKEUNG.

AkoAoUBwC Ba poKU "l y1a GUVTOLO XPOVIKO B1aoTnia EVDELEN TS pUBHIOKEVNG Beppokpaoiag (Tpog
THENOM U BEPpOKPAsiag) Kat o TPOTOG TG EVDELENS TG Beppokpaaiag, SnAadn uetpnon og fabiolg
Keaiou 1 o Babpolg dapevart (°C /°F). AkohoUBwg Ba mpokU”el auTopaT UeTappUBuion Tou
NAEKTPOVIKOU OUOTIUATOG O€ EVOEIEN TNG TPAYMATIKG UQLOTAWEVNS TIUAG Beppokpaciag. To KOKKIVO
onuelo (5) et Tg EvBetEng (2) Ba eivat Twpa avaypevo. To onpieio auto EXEL WG OKOTO TOV OMTIKO
PUBLOTIKO ENeyy0. Mia ouvexng Ad™n Tou ongeiou autol onpaivel, 0TL To 6UOTNUA BPIOKETAL AKOMA
ot dladikacia BEpavang mpog miteun e avaykaiag Beppokpaciag. Mia avahap™ tou onpeiou
auTol onpatodoTel TV EMTEUEN TNG AlToUpYIKIG Beppokpaciag. To kevo agpa (BAkoup), To omoio
elvat avaykaio ya T dlevepyela Tg epyaoiag anoouykOANONG, UMoPEL va evepyoriom el uEow Tou
BlaKOMT), 0 0roi0g BPIOKETAL EVOWHATWHEVOS OTO EUROAO AMOOUYKOAAOEWY TNG GUGKEUNG, Kal 0
0roiog A&ltoupyel e T0 SAKTUAO TOU XEIPLOTN.

PiByion g Bepokpaoiag

H "notakn €voel&n (2) deixvel KAt Kavova TNV EKAOTOTE UQGLOTAMEVT TIPAYHATIKY TIU TG
Bepuokpaciag. MeTd amo Xepopo Tou MAKTpou «Up» 1) «Down» (3) (4) mpokUTtTel PeTappuBuion Tg
"NOLaKNG EVOEIENG (2) 0TNV eKAOTOTE PUBIOHEN, TIPOG THPNON TIN BEppoKpaaiac. H puBIaEN,
TIPOG TN TIN BeppoKpaciag (avaaumousa EVBELEN) UMOPEL Va UTIOOTEL UETATPOTT) HETW GUVTOHOU
TATARATOG ) MEGW OUVEXOUG MATAKATOG Tou MATKTOU «Up» 1 «Down» (3) (4) ot avtiaToryn dieUBuvan
pUpbiong. 'OTav KpatBel GUVEXELD TIATNUEVO TO TATKTPO QUTO, TIPOKUTITEL TAXEID HETATPOT TNG
TPOG THENON TIUAG Beppokpaciag kata To oUOTNUA TNG Tayelag petatpormg. MeTd and Ypoviko
3100TNWA 2 Mepinou dEUTEPOAENTWY, HETA TOV TEPUATIOUO TOU MATIUATOG ET TOU TAKTPOU QUTOU,
TIPOKUTITEL QUTOUAT METATPOMN TG "N@IAKAG EVOEIENG (2) He WETABAON NG TAPA OTO UNXAVIOKO
£VOEIENG TNG MPAYMATIKG UPLOTAYEVNS TING Beppokpaciac. Otav o aTabuog ouykoAnoewv (Lock)
&lval anokAelopEV0g, Sev UTAPYEL SUVATOTNTA HETATPOMNC TWV puBuioewy TG Beppokpaaiag.

Zuvtnpnon

Mpog T0 OKOTIO OTwG EMITEUXBOUV KA AMOTEAETLATA KATA T SIEVEQYELN EPYATLAV AMOGUYKOANON,
maiet peyalo poAo To KABAPIOKA TG KEQAANG AMOCUYKOANONG KATA TAKTIKA Bla0TAKATA. STIQ
£pYaoieg ouvTENONG AVIKOUY EMIONG Kal TO AJELAOUA TOU BOXEIOU OUYKEVTPWONG KAGOITEPOU, N
QVTIKATAOTaoN Tou GIATPOU YUAAVOU GWARVA KaBng emiong Kat 0 EAeYX0Q TWV GTEYAVWTIKGY
eEapmudtwy. H TEAEI0 OTEYAVOTNTA TWV LETWIIKMY ETLPAVELDY TOU YUAAVOU KUNIVSPOU TIPOGQEPEL
NV £yyUNon yia TEAeL avappopnTikn anodoan. Aepwuéva iktpa Exouv Sucpevn emidpaon emi g
PONG TOU GEPQ PEGW TOU ELROAOU AMOGUYKOAANONG. Il TO GKOMO AUTO MPEMEL VAl UTIOKELTAL O TAKTIKO
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£AeYX0 T0 KUpLo GIATPO (6) (piATpo MAaoTIKOU owANva eMi Tou MAACTIKOU OwARVa TOU KevoU agpa). Av
elval anapaitTo, MpEMeL va dlevepynBel avTikatdotaon Tou KUplou autol @IATpou. a To oKomo
auTo TIPEMEL va YpnolpononBel Eva véo uaiyylo IATpapiopatog e etaipeiag WELLER. Ta to
KabapLopa TG Ormg TOU avapEOPNTIKOU AKPOPUGIOU (LTMEK) KAt TOU avappo@nTIkoU GwAva mpemel
va xpnotpornonBel 1o epyaheio kabapiopou (51350099).

Mpoeidonoinon;: Epyaocieg Xwpig epappoyn QIATPOU KATAGTPEPOUV TOV HETATPOTIED TOU MEMECPEVOU
agpa.

Anetkovion. Epyakeio kaBapiopoU, dladikacia kaBaplogol Kal avTiKaTaoTaon ToU avappognTikou
aKPOPUOIOU (urek) 67.

3. E€iowon duvapikol

MeEow 1aQopETIKNG OUVDETHOAOYNONG TNG PUBIOTIKNAG OUVETIKNAG Uodoyng (10) peyeBoug 3,5 mm
uropei va eruteuxBolv 4 mapalhayeg:

TKAnen yelwon: Xwpic BUoKA (KatdoTaon napadoong Te oUsKEUNG)
EEiowon duvagikol
(20vBeTn nAeKTpIKN
avtiotaon 0 Ohm): Me BUaja, aywyo Elowong ot peoaia enagn
Mahakn yeiwon: Me BUopa Kat pe cuykoAnuévn avtiotaon.
Telwon PHEow TG ETIAEYMEVNG TIMAG avTioTAONG.
i Xwpig BUGHa Kat dlaxwpLopo TS YeQupag B1 el tg pubutoTikig mativag.

lelwon peow giktpou RC 100 kOhm/22 nF
4. 0dnyieq kata T epyacia

H epappoyn dlagopwv avappogNTIKGY aKPOPUSIWY (UMEK) EXEL G arOTEAEOHA Kat TV EMAUGN TIOAGV
TPOBANHATWY amoouykoANong. Ta avappoenTIkA akpo@UoLa MMopoly Va avTIKATaoTaBolv EUKOAa,
Kat TO EKAOTOTE TaIPLAOTO EPYAEID BPIOKETAL EVOWMATWHEVO UEGA OTO epyaleio kaBapiapoU. Nea
avappOYNTIKA aKPOPUOLA PETEL VAl ETUOTPMVOVTAL ETT TOU BIBWTIKOU TOUG OTELPWHATOS e YriaoTa
Antiblock*. Ta avappo@nTIka akpo@UOLa (UMeK) ETUTPEMETAL VA QVTIKATACTOUVTAL AMOKAELOTIKA Kal
Jovo, otav Bpiokovtal oe (0Tl Kataotaon. Mpog T0 0KoMo OMwG anoPeuyBel Eva PayKwuaA Tou
BIBWTIKOU OTEPWUATOG TOU AvVaPPOPNTIKOU AKPOPUTIOU, MPETEL Va EEIBUVETAL TO AVAPPOPNTIKO
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aKPOPUOLO KATA TAKTIKA DIAOTNMATA, KAl va SIEVEPYELTAL EMOTPWON TOU OTEIPMHATOS e YraoTa
Antiblock".

Inuacia katd v eKTEAEON EPYAOIOV AMOOUYKOANGNG €lval 1 XPNOLUOMOIN0T GUUTANPWHATIKOU
OUYKOANTIKOU GUpHATog. Me ToV TPOTIO AUTO MPOKUTITELT £YYUNON Yia Hid IKAVOMOMTIKN EMOTPWON
TOU QVapPOONTIKOU aKPOQUGioU KaBwg emiong Kat yia kaAUTepeg (B10TNTES Slappong Tou mahioy
UNiKoU ouYKOAANaNG, Tou MpEMel va agaipeBel Twpa. Mpémet va doBel mpogoyT) 0To yeyovog, 0TI T
QVapPPOPNTIKO AKPOPUTIO (LTEK) TPETEL val BPIOKETAL 08 KABETN BEOM WG TIPOG TO EMMESO TWV MAATIVAY,
TIPOG TO OKOMO MG erTeUXBE i 1davIKA avappo@n Tk anodoan. To UMKO oUykOANONG MpEMeL va
peuatononBel eviehdq. Kata m Sidpketa mg Sladikaoiag anoouykoANong £XelL onuaacia to yeyovog,
OTLTpEMEL Va Slevepyeital KUKAIKN Kivon Tg ouvSeTnplag akidag Tou eEapTHHATOG EVTOE TG OTMG.
¢ TepimTwor), katd v oroia KAMoTe To UMKO auykOAnang Sev apaipeBel €€ oAokAipou eTA Tov
TEPUATIONO TNG Sladikaoiag avappopnang Tou, TOTE TPEMEL MPLV AMd TV eKTEAEON piag veag
dladikaoiag anoouykOAnang va dievepyndel ek VEOU €MOTPWON KAGOITEPOU EML TOU Onugiou
OUYKOMNNONG. ENuacia el EMioNG 1) 0wOTN EMAOYT TOU LeyEAOUG TOU avappopnTIKOU aKPOPUGIOU
(umek). Qg Bacikog Kavovag LoxUeL OYETIKA: H E0WTEPIKN SIAMETPOS TOU AVAPPOPNTIKOU AKPOQUGIoU
(umeK) TpEmel va Exe T0 1610 EYEBOQ e T SIAUETPO TG O TNG MAATIVAC.

Kata v mpwm dadikaoia apyikig 8Epuavang Tou avapponTikoU akpopuaiou Kal TG GUYKOANTIKAG
QIXMNG TPOG EMUTEUEN TG avaykaiag Heppokpaciac mpemel va dlevepynbel OXETIKY EMOTPWON He
UNIKO GuyKOMNaNG. Me Tov TpOMo auTo Ba anopakpuvAoUV 0EEIBWTIKG OTPMUATA Kat akaBapoieg em
NG GUYKOMNTIKAC QUXHNG, TIOU Wrtopel va SnilioupynBoly Katd Ty anoBnkeuon twv eEapuatwy
aut@v. Katd ta Slaheippata PETAE TV epYaotav GUYKONNONG Kat TIpLv aro Tnv evarodean Tou
OUYKOANNTIKOU £pYaAEIOU EMAVW OTO EIBIKO EEAPTNHA TG CUGKEUNG TPEMEL va B0BE Ipodoyn, WoTe
1) GUYKONNTIKT) L) KAl TO Qvappo@nTiKO akpopUalo (umek) va emoTpwdel KaAd e kaooitepo. Mn
XPNOLLOTIOLELTE TIOAU SPAOTIKA MEGA PONG.

0 0TaBOG aMooUYKOMTGEWY EXEL UTOTTEL PUBILON OTO £PYOOTAOL0 KATAGKEUNG Yid EVA QVAPPOPNTIKO
aKPOPUOLO Kat Yial pial GUYKOAANTIKIY Aty HeoatofaBiou [eyEBoug.

Mropel va mpokU”ouv anokAioelg Beppokpaciag Kata Ty epappuoy SlaQoPETIKOV HOPOWV
OUYKOMNTIKGV QL.

Mpogoy: MPOGEXETE TAVTOTE OTN OWOTH £3pA0T TNG GUYKOMNNTIKIG IXHNG.

EEwTepIKEQ OUOKEUES E100ywYNG puBpIoTIKWY oTolysiwv WCB1 kai WCB 2 (uvatoTnta papuoyng)

Kata m xonotponoinan piag eEwTEPIKNG CUOKEUNG EL0AYWYNS PUBMIOTIK®V GTOLYEIWY POKUMTOUV Ot
aKONOUBOL \EITOUPYIKOI TPOTIOL TIPOG EQPAPHOYN.
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0 Offset:

[ Setback:

[ Lock:

0 Babpol Kehaiou/
Badyoi dapevart:

0 Window:

0 Cal:

0 Inpelo olvdeang
TPOOWIKOU
unohoyloTn;:

0 Opyavo LEtpnong

H mpaypatikn Bepuokpacia ™S atyig OUYKOMN NG UMOPEL Va METATPAMEL HECW
TpopodOTONG evog YOffset” Beppokpaoiag katd +/- 40 Babpols Kehaiou (72°F).

Meiwon e puBpLopévig mpog Thonon Beppiokpaciag oe eminedo 150 °C/300 OF
(standby). To xpoviko Sidopa Setback propei va pubjiatei arno 0 pexpt 99 Aerd
NG WPAC, aPol TPONYOUHEVG dlevepynBel n eTaTpOT) TOU 0TABHOU
ouykoAnang atov Tporo Aettoupyiag standby. H kataataon Aettoupyiag Setback
ONUaTodOTETal PEOW piag avaAdumouaag EVBEIENG TG MPAYMATIKG UQLOTAEVNS
TIAG Beppokpaoiag. Meta and &va TpmAd xpovo Setback mpokUmTel
gvepyoroinan Tou Tpomou Aettoupyiag «Auto-Off». STy nepintwon aut Ba Tedel
£KTOG AETOUPYIAG TO OpYaVO OUYKOATGEWY (AVAAQMMOUTA YPApLR 0TV EVOELEN
NG oUoKeung). MeTa amo matnya evog MANKTPOU i HETA AMO £va MATNWA Tou
BIOKOTN TS GUOKEUNG HE TO AKTUAO TPOKUTTTEL TEPUATIONOG TS AETOUPYIKAG
kataotaong Setback kat Auto-Off. Suyypovwe mpoKUTTeL KATa TV
TPOAVAQEPOHEVT PUBHLON YLa GUVTOMO XPOVIKO BIACTNA 1} EVOELEN TG
PUBIOLEVNG, TIPOG THENON TILNG BepHOKpaaiag.

AmokAELOOG TG TTPOg THPNaM Beppokpaciac. MeTa Tov anokAELouO auTto dev
glval AEoV BUVATES PUBIOTIKES LETATPOTEC €Ml TOU 0TABHOU GUYKONNGEWV.

MeTappUBjion e évielEng e Beppokpaciag aro Babioug KeAaiou oe Babpolg
OapevaIT Kal avTioTpoa.

PUBion €vog mapadUpou Beppokpaciag (SuvatoTnTa EQappoyng HOvo e
PUBLOTIKGY 0pYavwY (e £E080 OTTTIKOU GUMMAEKTY). Z€ TiepimTwan, katd myv
oroia 1 MPayMATIKG UPLoTapEVT BeppoKpadia BpiokeTal evTOg ToU apabupou
Beppokpaciag, TPOKUMTEL GUVSETHOAOYNON Hiag EMagNg eAelBepNg dUVaIKOU
(£€080C OmTIKOU GUUTAEKTN).

Néa pUBLon Tou oTaduol ouykoARoewV (Lovo atov Turo WCB 2)

RS232 (ovo atov Tro WCB 2)

NG Beppokpaciaq:  EvVowpatwpévo opyavo HETPnang e Beppokpaoiag yia 10 BEpIKO OTOIXED
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T0mou K (povo otov tumo WCB 2)
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5. 0dnyieg aopaheiag

To epy00Taolo kaTaokeung dev avahapavel kappia eulvn yia GAES XPROELS, Ot OTIOIE AMOTEAOUY
anokALoN amo TIC XPROELS TIOU TIEPLYPAPOVTAL OTIG TIapoUoes 0dNyieg Aettoupyiag, kaBwg emiong kal
0 TIEPIMTWON AVETITPEMTWY HETATPOTIWY ET TG GUCKEUNS.

Ot mapouaeg 0dnyieq Aettoupyiag KaBwg eMong Kat ot MPOEIBOMOMTIKES UTOBEIEELS, OL OTIOIES
anoteAoUV GUOTATIKO GTOIXEI0 AUTMY TwV 0NYLAV, TPEMEL Va dlaBACTOUY TIPOTEKTIKA Kat va TpnBolyv
08 £va EUOAVES OMUELD 0TIV TIEPLOXT AELTOUPYIaAS TOU OpyAvou ouykoAnoewy. Mia un thpnon twv
TIPOELBOMOMTIKWY OBNYIWV UMOPEL VA EXEL WG AMOTEAETHA ATUXAHATA KAl TPAUMATIOHOUG 1 Kat BAABES

g uyelag.

Ot graBioi ouykoMnoewv WELLER WDD 80V avtarnokpivovtat ot dniwan ouppatotntag g
Eupwaikig Evwong oUMewva e TIG OXETIKA L0XUOUCEG AMAITNOELS A0QANELS TWV 0dNYIOV TNG
Eupwraikng Evwong 89/336/EOK kat 73/23/EOK.

6. ZupmAnpwyaTIKa EapTAATA

51350099
53313499
53312799
53311599
52916199
53311199
53311299
53311399
53313399
513050 99
52702899
52503099
53118199
53118099

Epyaheio kaBapiapol

€T anoouykoAnoewy DS VT 80

€T anoouykoAnoewv DSV 80

ST anoouykoAnoewv DS 80

€T euBOAwV ouykoMnang WSP 80

€T epBOAwY ouykoAnong MLR 21

2eT epoAwv ouykoAnong LR 21 avioTatikd

ST POV oUuyKOMnong LR 82

€T anoouykoAnoewv WTA 50

Suokeur ouykoAnoewv Reflow EXIN 5

MAaka npoBEppavang WHP 80

Oeptko 6pyavo aropovwang WST 20

EEWTEPLKI) GUOKEUN £L0aYWYNRG PUBIOTIK@Y oTotyeiwv WCB 1
EEwTepLKI) GUOKEUN £l0ayWYNG PUBHLOTIKWY aTolyeiwv WCB 2
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7. MéyeBog Tng epmopikig mapadoang

WDD80V Power Unit
PuBpioTIKO Opyavo
€T anoouykoAnoewv DS80
HAeKTPIKO KaAWBL0

PUBLOTIKO OpYaVO
HAekTpIKO KaAWBI0
SUvBETIKO BUoua 3,5 mm

Egapnua oiyoupng evanobeong AK20  Odnyieg Aettoupyiag
SUVBETIKO BUopa 3,5 mm Kupto giktpo
08nyieg Aettoupyiag

Kupto iktpo

BAEMe ameIkOVIon TV avapPOPNTIKWV aKpOPUGIwV (umek) oTnv ochida 61 + 62
BAEne aneikovion Tou nAekTpIkoU kukA@patog oTn ochida 63
BAEMe aneikovion Tng eVASIKTIKAG MAPOUTiacng TG GUOKEURG aTn ogAida 64

8. MpocidomoNTikES UMoBEiEeIg

1. AiaTnpeite og TGEN TNV BE0N £pyaociag oac.
Av gV TO XPNPIMOTIOIEITE APAVETE AMO TO XEPL TO OUYKOANTIKO 0ag pyaheio MAvTa oty edIKn
TipoBAEmOpEVN evanoBean. Mn gEpETe EUPAEKTA QVTIKEINEVA KOVTG OTO KAUTO GUYKOMNTIKO 0ag Opyavo.

2. MpoagyeTe TIG EMBpaceig Tou mepIBAAAovTog.
Mnv Xpnaljomnoleite To GUYKOMNTIKO Gag 0pYAVO G UYPO 1) LOUGKEWEVO MEPIBANNOV.

3. NpooTareuTeite ano XTumApata nAeKTPIKOU peUpaTOG.
AMoQEUYETE CWUATIKEG EMAPES HE YELWUEVA LEPN, OMWG TLY. OWANVES, BEPHAVTIKA OWUATA, NAEKTPIKES
koulveg, Yuyeia.

4. Kpatare og anooTaon Ta naidid.
Mnv agrvete GAa mpoowa va macouv To epyakeio i 1o kaAwdio. Kpatiote oe anootaon aAa
TPOOWa anod v BEan epyaosiag oag.

5. AlaTnpeite/puAdaocTe To GUYKOAANTIKO 6ag epyaAgio acpaAwg.
Ayponotportointa cuykoAnNTIKG epyaleia Ba Empene va evanoTiBevtal oe Eva Enpo, og UYPNAA LOTAWEVO
1] 0€ KAEIBWHEVO UEPOG, OTIOU VA [NV HMopolV va Ta GTAGOUV Maidid.
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6. Mnv unepgortilete To aUYKOAANTIKO 0ag epyaleio.
XpNOILOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO GG EPYAAEIO OVO UM TNV AVAPEPOHEVN TAON KAl TNV QVAPEPOMEVT
mieon 1) Topéa Mieang avioTolya.

7. Xpnoipomolgite To 6wATO GUYKOAANTIKO Gpyavo.
Mnv xpnatuoroleite va agBevég amo amoyn oxUog GUYKOANTIKO epyakeio oTny epyacia oag. unv
XPNOLUOTIOLEITE TO GUYKOANTIKO epyaleio yia okomoug, yia Toug ortoioug dev MPOBAETETAL.

8. depeTe TNV KaTAAANAN evdupacia epyaciac.
Yolotaral kivduvog and ouykoANTIKO Kpdpa (KaAdi) o€ peuaTh kataataon. G&pete TV KatahAnAn
TPOOTATEUTIKN £VOUMAGIA TIPOC AMOPUYT) EYKAUMAT®Y.

9. MpoatateyTe Ta paTa oag.

®opdre mpooTateuTIka yuahid. Kata v eneepyaaia yhouTivng (koAAag) mpemet va TpnBolv idlaitepa
Ol TIPOOTATEUTIKEG 0BNYIES TOU KATAOKEUAOTN TNG. MPOCTATEUBNTE AMO EKTIVAGTOUEVES OTAYOVES
OUYKOMNTIKOU Kpdpatog (Kahai). Kiviuvog eykalpatog Aoyw peuaTol ouykoANTIKOU Kapatog (Kahdi).

10. XpnoopiomoinaTe amoppopnon TwV GUYKOANTIKWY KATIVGV (aEpiwv).
AV UTIGpXOUV NXQVIOHOi/ GUOKEUES P0G GUVEDT) O EYKATAOTATEIS AMOPPOPNONG TOU GUYKOANTIKOU
kanvou, T0Te BeBalwbeite 0TI auTol eival GUVSESEUEVOL KL OTL XPNOIUOTIOIOUVTAL OWOTA.

11. Mnv xpnoiporoicite To KaA®@10 yia okomoUg ou dv poopileTal.

Mnv peTaQEPETE TO GUYKOMNTIKO 00g £pYAAELD TIOTE Ao T0 KaAWS10. Mnv Ypnatuornoleite To KaAwS1o
Yl va BYGAETE TO PEULATONMTY ((IG) Ao TV peupaTtodot (mpica). MpootatéYte To KAAMSIO Aro
eoTn, AaSL Kal QIXUNPES YwVieg.

12. AopahnoTe To epyaleio.

XpNOlLOMOIEITE TOUG OUGPIYKTIKOUG UNXAVIOHOUS Yia va oTaBeporoinaeTe To epyakeio. M' auto
kpateital aoaréaTepa am' OTL e TO XEPL KAl EKTOG auToU £xeTe eAelBepa Kal Ta dUd 6ag XEpLa yia
TOV YELPLOWO TOU GUYKOANTIKOU 0ag epyaeiou.

13. AmOQEUYETE AVTIKAVOVIKA 0TAON TOU GOPATOC,

Alapoppaate TV BEON £pyaciag 0ag EPYOVOUIKMG 0WOTA, AMOPEUYETE TV AavBaopévn oTaon katd
TNV epyaoia 0ag Kat XpNOILOTOIELTE TIAVTA POGAPHOCKEVO GUYKOANTIKO EpyaAeio.

14. dpovrileTe pe empeAeia To ouyKoAANTIKO oag epyalsio.

Alatnpeite kaBapod To oUyKOANTIKO 0ag epyaheio yia va pmopeite va epyaleate kaAUTepa Kal
aopahéatepa. TnENOTE TiE TIPOSIAYPAPES GUVTAENONG KAl TIC UMOdEIEeIS yia TV alhayn TG MUTg
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TOU KOANTNPLoU. EAEYXETE TAKTIKA OAa Ta oUVDEDENEVT KAAMBLA Kal OWANVQOEL. EmidlopBoelg
EMITPEMETAL VO TIPAYKATOMIONBOUV HOVO amo Evav avayvepLOPEVO TEXVIKO. XpnOILOMOLEITe [OvO
auBevTikd avtahakTika Tou Oikou WELLER.

15. Mpiv va avoi€eTe T ouckeun BYahTe To peupaToArITN (i) Amo Tov peupatodoTn (mpila).

16. Mnv napatare BaAueva spyakeia ouvTipnong.
EAéyETe mpo ™G BEaNG o€ AetToupyia, av amopakpuvate KAEWDIA 1) pUBIOTIKA epyaAeia.

17. Anogeuyete TV aBEANT AeiToupyia.

ZIyoupeUTEiTe 0TI 0 Slakommg dev eival og BEam Aeltoupyiag mptv va Tov BaAeTe oty mpila i oy
oUvdean dikTUou. MV LeTaEPETe GUYKOAMNTIKO £pYOAEID TIOU Elval GUVDESENEVO OE NAEKTPIKO SIKTUO
£X0VTag T0 SAKTUAG 0ag OTOV BLaKOTTN TAONG dIKTUOU.

18. Na ioTe mpoaeyTIKoi.
MPOGEXETE TLKAVETE KAt val ePYALETTE (e AOYIKN. MV Xonoluonoleite To oUyKOANTIKO 6ag epyaeio
av deV £I0TE GUYKEVTPWHEVOL.

19. EAEyyeTe TO oUyKOAANTIKO £pyaAeio yia Tuxov {npieg.

Mpo TG MepAITEPW XPIONG TOU GUYKOANTIKOU epyaleiou mpemet va eAeyxBoUv MpoGEXTIKA Yia TV
00OTN Kat BACEL MPOOPLOKOU AELTOUPYIQ TOUG Ol MPOGTATEUTIKOL UNXAVITHOL KAl va Tapouatalovia
ehagpa nuia pépn. EAEYETE av Ta KIvnTa HEPN AelToUpYOUV 0WOTA Kal BV OKAAG@VOUV 1 WM
KQmolo PEpog tapouatalet BAARN. OAa Ta HEPN PEMEL Val EIVal GWOTA GUVAPUONOYNHEVA KAt va TANPOUV
0MOUG TOUG XELPLOMOUG, WOTE VA EYKUMVTAL Jia 0wOT) AetToupyia Tou oUyKoAANTIKOU epyaheiou.
EAQTTOWATIKOL MPOOTATEUTIKOL MNXAVIOOL Kat pépn TpEMel va emdlopbwdoly kataMnAa aro eva
avayvwpLopEVO EIBIKO ouvepyeio 1) va aAaytolv kat e’ 6gov Sev avaypageTal Tinote ahho oy
odnyia Aetroupyiag.

20. Mpoaoyn.

XpNolomoleiTe UOVO EAPTNHATA 1) CUUTANPWHATIKEG OUGKEUES, TIOU QVQEPOVTAL GTOV KATAAOYO
avTaAGKTIKGOV. Xpnotgoroteite povo avtaAakTika tou Oikou WELLER 1 oupmnpwpaTikd eEaptuata
J10V0 0g auBevTIKEG ouakeuEg Tou Oikou WELLER. H xprion ahMwv epyaleinv kal AAwv eEapTnuaTwy
JMopel va onpaivet yia oag Kivduvo TpaupaTIopoU.

21, Apnote va oag mdlopBwost To GUYKOAANTIKO epyaheio £vag £IBIKEUPEVOC
nAeKTpOAGYOS.

To mapov ouykoANTIKO £pYaAEL0 VTATIOKPIVETAL GTOUC OXETIKOUS KavoviopoUg acgaleiag. Epyaoieg
€MBI0PBWONG EMITPENETAL VA TIPAYMATOMOLOUVTAL HOVOV MO Evav EIBIKEUHEVO NAEKTPOAOYO, KATG
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TIG OToieg YpnotporoloUvTal auBevTika aviahakTika Tou Oikou WELLER. ANoI®G propoly va
TIPOKUYOUV aTUXTHATA Yia TOV EPYALOHEVO.

22. Mnv epyadeore e pepn mou Bickovtal umo Tdon.

e QUTIOTATIKA oUYKOAANTIKG epyaleia eival ay@yiun Katn Aapn.

23. Xpnon pe ahheg ouokeugg Tou Oikou WELLER.

Av xpnotortomBel To oUYKOMNTIKO epyaleio 0 GUVBUAOHO He GANES OUGKEUEG, TOTE TPEMEL Va
PENBoUV MPOEISOMOMTIKES UMODEIEEIS TWV CUGKEUMY AUTRY TIOU avagépovtal oty odnyia
Aettoupyiag Toug.

24, TnpRate Toug yia TV B£01 £pyaciag oag 1oYUOVTEG KavoviapoUs aopalsiag.
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DS-Serie
Modell
)
ps110  [fi{0}
L)
ps111 (7

DS 112

DS 113

DS 114

DS 115

DS 116

DS 117

DS 118

M

UE]

]

[
1]
-
]
—
[
El
__J
]
I
L}
]
)
[
6 |
L)

"Y'YYYY

il

=
=[] {[~]

\¢

i

ps 113 M [ 3]

Saugnadel [{if] ==
g \ E»

DS 119

]
\/

zum Entfernen von

Lotbriicken in Verbindung mit HeiBluftpencil

DS 120
zum

it

Reinigen von SMD-pads

Temp.
MeBspitze

&
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Priif Nr.

-

mm

2,5

2,3

2,5

33

27

2,9

2,5

33

mm

0,7

0,7

0,7

0,55

61

Lange
mm

18

18

24,5

24,5

18

26

Bestell-Nr.

51351000

51351100

51351200

51351300

51351400

51351500

513516 00

513550 00

51355100

51353000

513527 00

51355200

524749 00

DS-Serie ol }

Model Control-No. Outside-o
mm

DS 110 'w‘\“\\‘u\IEbl 0 19

DS 111 n\‘\\ju» 1 25

DS 112 ’v\\wlb 2 23

DS 113 \\l\\\ub 3 25

ps114 |} h 4 33

ps115 [ » 5 19

DS 116 \"Jk‘vlz-:b 6 27

DS 117 "N‘“- 7 2,9

DS 118 \«‘*!\K‘IE» 8 15

DS 113 HM \‘\\\NI’ 3 2,5

Needle-tiplet ({{} ] 1 19
plet} E»

DS 119

for removing of solder
bridges in connection with hot air pencil

DS 120
for

it

cleaning of SMD-pads

Calibration
tip

&

2,5

33
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——=

Inside-g

mm

0,7

0,7

1,0

1,2

18

0,7

1,2

15

0,7

1,2

0,7

1,1

0,55

Length
mm

24,5

24,5

26

Order-No.

51351000

51351100

51351200

51351300

51351400

51351500

513516 00

513550 00

51355100

51353000

513527 00

51355200

524749 00
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DS-Serie (UNC)

DS-Serie (UNC)

Fiir: DS 80, DSV, DSV 80 @ For use with: @
DS 3105, DS 3102, *:} % DS 80, DSV, DSV 80 *:} %
DS 80 A (UNC) DS 3105, DS 3102,
DS 80 A (UNC)
Modell Aussen-g Innen-g Lénge Model Outside-o Inside-o Length
DS110  UNC "“‘@P 1,15mm /0,060 0,63mm / 0,025 19mm / 0,75 DS110 UNC K& ﬁ 1,15mm /0,060 0,63mm / 0,025 19mm /0,75¢
DS111  UNC 2,29mm / 0,090* 0,63mm / 0,025 19mm / 0,75 DS111  UNC 2,29mm / 0,090* 0,63mm / 0,025 19mm /0,75¢
DS112  UNC 1,93mm /0,076* 0,91mm /0,036 19mm / 0,75 DS112  UNC 1,93mm /0,076* 0,91mm /0,036 19mm /0,75¢
DS113  UNC 2,39mm / 0,094* 1,14mm /0,045 19mm/ 0,75 DS113  UNC 2,39mm /0,094 1,14mm / 0,045¢ 19mm/ 0,75¢
DS114 UNC § 1}- 3,17mm /0,125 1,80mm/ 0,071 19mm / 0,75 DS114 UNC @ y- 3,17mm /0,125 1,80mm/ 0,071 19mm /0,75¢
DS115  UNC 1,52mm /0,060 0,63mm / 0,025 24mm / 0,98“ DS115  UNC 1,52mm /0,060 0,63mm / 0,025 24mm / 0,98“
DS116  UNC 2,49mm / 0,098* 1,14mm /0,045 25mm / 0,98“ DS116  unc 2,49mm /0,098 1,14mm / 0,045¢ 25mm / 0,98“
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COOPER Tools

Cooper Tools GmbH

Carl-Benz-StraBe 2, D-74354 Besigheim
Postfach 1351, D-74351 Besigheim,
Tel.: 07143/580-0

Fax:07143/580-108

CooperTools S.A.

ZA des Petits Carreaux; B.P. 63

2, Avenue des Coquelicots

F-94380 Bonneuil-sur-Marne Cedex

Tél.: 01. 45.13.16.80; Fax: 01. 43.77.94.24

Cooper ltalia S.p.A.

Viale Europa 80, 20090 Cusago (M)
Tel: 39-02-9033101

Fax: 39-02-90394231

Cooper (Great Britain) Ltd.,
Cooper Hand Tools Division
Sedling Road, Wear 6,

Washington, Tyne & Wear, NE38 9BZ
Phone: 0044/191-416-60 62

Fax:  0044/191-417-94-21

Erem S.A.

8, Rue de la Roseliere
1401 Yverdon les Bains
Switzerland

Tél: (024) 4 26 12 06
Fax:(024) 4 25 09 77
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