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1. Beschreibung

Bei der Verwendung digitaler Lotstationen dienen die Codierboxen WCB 1 und WCB 2 als
externe Eingabegerate zur Programmierung folgender Zusatzfunktionen:

[J Offset: Korrekturwert fiir Lotspitzentemperatur
[ Setback: Herabsetzen der eingestellten Solltemperatur nach einer einstellbaren Zeit.

[ Lock: Verriegelung der Solltemperatur
[°C/°F: Umschalten der Temperaturanzeige °C/°F
[0 Window: Einstellen eines Sollwertfensters. Liegt die Isttemperatur innerhalb des

Sollwertfensters wird ein potentialfreier Kontakt geschaltet.
[ Cal: WCB 1: Reset auf Werkseinstellung (Factory setting FSE)
WCB 2: Neukalibrierung der Lotstation und Reset auf Werkseinstellung
(Factory setting FSE)

PC Schnittstelle (RS 232) und integriertes TemperaturmeBgerat fiir Thermoelement Typ K
gehéren zum erweiterten Funktionsumfang der Codierbox WCB 2.

2. Inbetriebnahme

Lotkolben aus der Versorgungseinheit ausstecken. AnschluBkabel (5) der Codierbox in die
Lotkolbenbuchse einstecken. Nach dem Betétigen der on/off Taste (Ein/Ausschalten der Codier-
box) befindet sich die Codierbox im Bereitschaftsmodus (Blinkender Cursor im Display (1)).

In Verbindung mit der Shift-Taste (gleichzeitiges Driicken mit der Funktionstaste) werden die
jeweils auf der Taste oben stehenden Funktionen aktiv.

Folgende Eingaben kdnnen durchgefiihrt werden:

[ Offset:

Die reale Lotspitzentemperatur kann durch die Eingabe eines Temperaturkorrekturwertes
(Offset) um = 40°C (+ 72°F) verandert werden.

Nach dem Anwéhlen der Offset-Funktion (Shift-Offset) wird der aktuell eingestellte Offset-
Wert angezeigt.

Nun besteht die Maglichkeit einen neuen Wert einzugeben und diesen mit einem erneuten

Driicken der Offset-Taste (Shift-Offset) zu bestétigen (negative Eingaben durch +/- Taste
mdglich). In der Anzeige wird die Einstellung mit ,,on“ bestatigt, wurde ,,0“ eingestellt mit
,0ff“. Erfolgt keine Bestatigung wechselt die Anzeige nach kurzer Zeit wieder in den
Bereitschaftsmodus (blinkender Cursor) und der alte Wert bleibt erhalten.

Beispiel: Eingestellte Solltemperatur 350°C, gemessene Lotspitzentemperatur 352°C dar-
aus ergibt sich ein einzustellender Offset von — 2°C (Taste + 2). Neue Lotspitzentemperatur
350°C.

[J Sethack:
Herabsetzung der eingestellten Solltemperatur auf 150°C (standby). Die Setbackzeit, nach-
dem die Lotstation in den Standbymodus wechselt, ist von 0-99 Minuten einstellbar.

Nach dem Driicken der Setback-Taste wird die aktuell eingestellte Setbackzeit angezeigt.
Nun besteht die Moglichkeit einen neuen Wert (0-99) einzugeben und diesen mit einem
erneuten Driicken der Setback-Taste zu bestatigen. In der Anzeige wird die Einstellung mit
,0n“ bestétigt, wurde 0 eingestellt mit ,,off“ (Setbackfunktion ist deaktiviert). Erfolgt keine
Bestatigung wechselt die Anzeige nach kurzer Zeit wieder in den Bereitschaftsmodus (blin-
kender Cursor) und der alte Wert bleibt erhalten.

Sinkt die Lotspitzentemperatur innerhalb der eingestellten Setback-Zeit nicht unter 5°C der
Solltemperatur ab oder erfolgt in dieser Zeit kein Fingerschalterdruck (d.h. Lotwerkzeug
wird nicht benutzt), wird die Solltemperatur auf einen die Lotspitze schonenden Temperatur-
wert von150°C herabgesetzt. Dieser Betriebszustand wird durch blinkende Istwertanzeige
signalisiert. Nach einem beliebigen Tastendruck an der Versorgungseinheit oder einem Finger-
schalterdruck, wird die eingestellte Solltemperatur wieder eingestellt.

[ Lock:
Die Verriegelung der Solltemperatur. Nach der Verriegelung sind an der Versorgungseinheit
keine Einstellungsanderungen maglich.

Nach dem Anwéhlen der Lock-Funktion wird der aktuell eingestellte Temperatursollwert
angezeigt. Nun besteht die Maglichkeit einen neuen Wert einzugeben und diesen mit einem
erneuten Driicken der Lock-Taste zu verriegeln. In der Anzeige wird diese Einstellung mit
,0n“ bestatigt. Die Verriegelung wird aufgehoben indem man die Lock-Taste zweimal (ohne
Temperatureingabe) driickt. In der Anzeige wird diese Einstellung mit ,,off“ bestéatigt.



0 °C/°F:
Umschalten der Temperaturanzeige von °C in °F und umgekehrt.

Nach Driicken der °C/°F-Taste wird die Temperaturanzeige umgeschalten und dies in der
Anzeige kurz bestatigt (°F oder °C).

0 Window:

Standard-Létstation

Einschrankung des Temperaturbereiches auf max. +-99°C ausgehend von einer durch die
,LOCK“ Funktion verriegelten Temperatur. Die verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte
des einstellbaren Temperaturbereiches dar.

Nach dem Anwahlen der Window-Funktion (Shift-Window) wird der aktuell eingestellte Wert
des Temperaturfensters angezeigt. Nun besteht die Moglichkeit einen neuen Wert einzuge-
ben und diesen mit einem erneuten Driicken der Window-Taste zu bestatigen. In der Anzeige
wird die Einstellung mit ,on“ bestatigt, wurde 0 eingestellt mit ,off“ (Window-Funktion ist
deaktiviert). Erfolgt keine Bestétigung wechselt die Anzeige nach kurzer Zeit wieder in den
Bereitschaftsmodus (blinkender Cursor) und der alte Wert bleibt erhalten.

Lotstation mit Optokopplerausgang

Einstellen eines Temperaturfensters von + 1°C - 99°C / 34°F - 178°F. Liegt die Isttemperatur
innerhalb des Temperaturfensters wird der potentialfreie Optokopplerausgang der
Versorgungseinheit durchgeschalten.

Nach dem Anwahlen der Window-Funktion (Shift-Window) wird der aktuell eingestellte Wert
des Temperaturfensters angezeigt. Nun besteht die Moglichkeit einen neuen Wert einzuge-
ben und diesen mit einem erneuten Driicken der Window-Taste zu bestatigen. In der Anzeige
wird die Einstellung mit ,on“ bestatigt, wurde 0 eingestellt mit ,,off“ (Window-Funktion ist
deaktiviert). Erfolgt keine Bestétigung wechselt die Anzeige nach kurzer Zeit wieder in den
Bereitschaftsmodus (blinkender Cursor) und der alte Wert bleibt erhalten.

[ Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Nach Anwahlen der Cal-Funktion (Shift-Cal) wird ein Reset durchgefiihrt, wodurch die
Lotstation wieder in den werkseitig eingestellten Grundzustand gesetzt wird (FSE Factory
setting). Riicksetzen aller Einstellwerte auf 0, Temperatursollwert 350°C/660°F). Anschlie-
Bend erscheint in der Anzeige kurzzeitig FSE (Reset auf Werkseinstellung wurde durchge-
flihrt).

WCB 2
Neu-Kalibrierung der Lotstation und Factory setting FSE (FSE Riicksetzen aller Einstellwerte
auf 0, Temperatursollwert 350°C/660°F).

Nach dem Anwéhlen der Cal-Funktion (Shift-Cal) werden in der Anzeige die Zahlen ,,-1-,, bis
»-2-,, durchlaufen (Lotstation ist neu kalibriert).

AnschlieBend erscheint in der Anzeige kurzzeitig FSE (Reset auf Werkseinstellung wurde
durchgefiihrt).

[0 Temp (nur WCB 2):
TemperaturmeBgerat mit Thermoelement Typ K.
Temperaturbereich bis 600°C. Genauigkeit + 0,5 % vom Maximalwert.

Anzeige (1) in °C oder °F
Umstellung der Temperaturanzeige durch die °C/°F-Taste. Aktuelle Temperaturversion wird
kurzzeitig beim Einschalten des TemperaturmeBgerates angezeigt.

Thermoelement einstecken (3)

Das TemperaturmeBgerdt wird nach dem Betatigen der Shift-Temp-Taste aktiviert. Nach
dem erneuten Betatigen der Shift-Temp-Taste wird das TemperaturmeBgerét ausgeschalten
und die Codierbox befindet sich im Bereitschaftsmodus.

Zur Temperaturmessung muB das Lotwerkzeug direkt in die Versorgungseinheit eingesteckt
werden. Beim Betrieb iiber die Codierbox (4) kdnnen Temperaturabweichungen auftreten.

[0 PC-Schnittstelle (nur WCB 2):
Serielle Schnittstelle RS 232 Standard (2) zur PC-Anbindung. Betrieb des Lotwerkzeugs (iber
die Codierbox (4).

3. Arbeitshinweise

3.1 Fehlermeldungen

ERR: Allgemeiner Fehler (Kommunikationsfehler)
BAT: Zeigt einen notigen Batteriewechsel an.

HI: Erfolgte Eingabe ist zu hoch.

LO: Erfolgte Eingabe ist zu niedrig.



FO1: Fehler beim Kalibrieren (unterer Wert)
F02: Fehler beim Kalibrieren (oberer Wert)
EPP: Fehler EEprom

Im Bereitschaftsmodus kein blinkender Cursor: Fehler Verbindungskabel (5) (nicht einge-

steckt oder defekt)

3.2 Batteriewechsel

Deckel fiir Batteriefach am Gehduseboden in Pfeilrichtung (open) schieben. Batterien wie im

Batteriefach gekennzeichnet einlegen. Gehause schlieBen.

4. Technische Daten

WCB 1: Batterie 4 x 1,5V Typ AA/Mignon
WCB 2: Batterie 4 x 1,5V Typ AA/Mignon

Netzadapter 9V DC 100mA (AnschluB (6),
3,5 mm Klinkenstecker Mittelkontakt (Innenleiter) +

5. Zubehor (nur WCB 2)

005 31190 99 Temperaturfiihler Mantelthermoelement Typ K ¢ 0,5 mm
0053119199 Schnittstellenkabel

005 31184 99 Netzadapter 230V / 50 Hz

6. Lieferumfang

Codierbox
Batterien 4 x 1,5V
Betriebsanleitung



1. Description @

Lors de I'utilisation de stations de soudage numériques, le boitier de codage WCB1 et WCB2
sert d’appareil d’entrée externe pour la programmation des fonctions additionnelles ci-apres.

[J Offset: Valeur de correction pour la température de la panne

[J Setback:  Réduction de la température de consigne réglée aprés une durée réglable

[ Lock: Verrouillage de la température de consigne

[ °C/°F: Sélection de I'affichage de la température en °C ou °F

J Window: Réglage d’une fenétre de valeur de consigne. Si la température réelle se
situe dans la fenétre de valeur de consigne, un contact libre de potentiel est
commuté

[ Cal: WCB 1: Rétablissement du réglage d’origine (Factory setting FSE)

WCB 2: Recalibrage de la station de soudage et rétablissement du réglage
d’origine (Factory setting FSE)

Linterface pour PC (RS232) et un appareil de mesure de la température intégré pour
thermocouple du type K font partie des fonctions élargies du boitier de codage WCB 2.

2. Mise en service

Débrancher le fer a souder de 'unité d’alimentation. Brancher le cable de raccordement (5)
du boitier de codage sur la prise du fer & souder. Aprés avoir actionné la touche on/off (mise
en marche et a I'arrét du boitier de codage), le boitier de codage est en veille (clignotement
du curseur sur I'afficheur (1)).

Avec la touche Shift (appuyer en méme temps sur celle-ci et sur la touche de fonction), les
fonctions indiquées en haut sur les touches sont activées.

Les entrées ci-aprés peuvent étre effectuées:

[ Offset:

La température réelle de la panne peut étre modifiée en entrant une valeur de correction de
la température (Offset) de + 40°C (x 72°F).

Apres avoir activé la fonction Offset (Shift-Offset), la valeur d’offset momentanément réglée
est affichée.
Il est alors possible d’entrer une nouvelle valeur et de confirmer celle-ci en appuyant une

nouvelle fois sur la touche Offset (Shift-Offset) (entrées négatives possibles avec la touche
+/-). Sur I'afficheur, le réglage est confirmé par ,on“ et par ,off“ si ,0“ a été réglé. En
I'absence de confirmation, I'affichage retourne aprés une bréve attente au mode veille (curseur
clignotant) et I'ancienne valeur est conservée.

Exemple: Température de consigne réglée 350°C.
Température de la panne 352 °C. Il en résulte un offset a régler de -2°C (touche +/- 2).
Nouvelle température de la panne 350°C

[J Setback:

Réduction de la température de consigne réglée a 150 °C (stand-by). La durée de Setback
au bout de laquelle la station de soudage passe au mode Stand-by est réglable entre 0 et 99
minutes.

Aprés avoir appuyé sur la touche Setback, la durée de Setback momentanément réglée est
affichée. Il est alors possible d’entrer une nouvelle valeur (0 a 99) et de confirmer celle-ci en
appuyant une nouvelle fois sur la touche Setback. Sur I'afficheur, le réglage est confirmé par
,on“ et par ,off“ si ,0“ a été réglé (la fonction Setback est désactivée). En I'absence de
confirmation, I'afficheur revient au bout d’une bréve attente au mode veille (curseur clignotant)
et I'ancienne valeur est conservée.

Si la température de la panne ne descend pas sous 5°C de la température de consigne au
cours de la durée de Setback réglée ou si I'interrupteur tactile n’est pas actionné au cours de
cette durée (c’est a dire que I'outil de soudage n’est pas utilisé), la température de consigne
est réduite a une température de 150 °C qui ménage la panne. Ce mode de fonctionnement
est signalé par le clignotement de la valeur réelle affichée. Aprés avoir appuyé sur une
touche quelconque de I'unité d’alimentation ou actionné I'interrupteur tactile, la température
de consigne spécifiée est de nouveau réglée.

[ Lock:
Le verrouillage de la température de consigne. Apres le verrouillage, aucun réglage ne peut
étre modifié sur I'unité d’alimentation.

Apres avoir activé la fonction Lock, la température de consigne momentanément réglée est
affichée. Il est alors possible d’entrer une nouvelle valeur et de verrouiller celle-ci en appuyant
de nouveau sur la touche Lock. Sur I'afficheur, ce réglage est confirmé par ,,on“. Pour
supprimer le verrouillage, appuyer deux fois sur la touche Lock (sans entrer de température).
Sur Iafficheur, ce réglage est confirmé par ,,off*.



0J°C/°F:
Sélection de I'affichage de la température en °C ou en °F.

Apreés avoir appuyé sur la touche °C / °F, I'affichage de la température change et ceci est
confirmé brievement sur I'afficheur (°F ou °C).

0 Window:

Station soudage régulare

Limitation de la plage de température a +-99°C maxi. a partir d’'une température verrouillée
avec la fonction “LOCK”. La température verrouillée représente alors le milieu de la plage de
température réglable.

Apres avoir activé la fonction Window (Shift-Window), la valeur momentanément réglée de
la fenétre de température est affichée. Il est alors possible d’entrer une nouvelle valeur et de
confirmer celle-ci en appuyant une nouvelle fois sur la touche Window. Sur I'afficheur, le
réglage est confirmé par ,,on“ et par ,,off“ si ,,0 a été réglé (fonction Window désactivée). En
I'absence de confirmation, I'affichage retourne aprés une bréve attente au mode veille (curseur
clignotant) et I'ancienne valeur est conservée.

Station soudage avec sortie a coupleur optoélectronique
Réglage d’une fenétre de température de +- 1°Ca 99°C / 178°F (possible uniquement
sur les unités d’alimentation avec sortie a coupleur optoélectronique).

Sila température réelle se situe a I'intérieur de la fenétre de température, la sortie a coupleur
optoélectronique libre de potentiel de I'unité d’alimentation est commutée.

Apres avoir activé la fonction Window (Shift-Window), la valeur momentanément réglée de
la fenétre de température est affichée. Il est alors possible d’entrer une nouvelle valeur et de
confirmer celle-ci en appuyant une nouvelle fois sur la touche Window. Sur Iafficheur, le
réglage est confirmé par ,,on“ et par ,,off“ si ,,0 a été réglé (fonction Window désactivée). En
I'absence de confirmation, I'affichage retourne aprés une bréve attente au mode veille (curseur
clignotant) et I'ancienne valeur est conservée.

[ Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Apres avoir activé la fonction Cal (Shift-Cal), un Reset est effectué, la station de soudage
reprenant alors I'état initial réglé a I'usine (FSE Factory setting, remise a zéro de tous les
réglages, température de consigne 350 °C / 660 °F). Lafficheur indique ensuite brigvement

FSE (Reset au réglage d’origine effectué).

WCB 2
Recalibrage de la station de soudage et Factory setting FSE (FSE remise & zéro de tous les
réglages, température de consigne 350 °C / 660 °F).

Aprés avoir activé la fonction Cal (Shift-Cal), les chiffres ,-1-“ a ,-2-“ défilent sur Iafficheur
(la station de soudage est recalibrée).

L'afficheur indique ensuite brievement FSE (Reset au réglage d’origine effectué).

[0 Temp (uniquement WCB 2):
Appareil de mesure de la température avec thermocouple du type K.
Plage de température jusqu’a 600 °C. Précision +- 0,5 % de la valeur maximale.

Affichage (1) en °C ou en °F
Avec la touche °C / °F. La version momentanée est brievement affichée lors de la mise en
marche de I'appareil de mesure de la température.

Enficher le thermocouple (3)

L’appareil de mesure de la température est activé aprés avoir actionné la touche Shift-Temp.
Apres avoir une nouvelle fois actionné la touche Shift-Temp, I'appareil de mesure de la
température est mis a I'arrét et le boitier de codage se trouve dans le mode veille.

Pour la mesure de la température, I'outil de soudage doit étre branché directement sur
I'unité d’alimentation. Des différences de température peuvent apparaitre en cas de
fonctionnement au travers du boitier de codage (4).

[ Interface (uniquement WCB 2):
Interface sérielle RS 232 standard (2) pour PC le raccordement d’un PC. Fonctionnement de
I'outil de soudage au travers du boitier de codage (4).

3. Instructions d’emploi

3.1 Messages d’erreur
ERR: Erreur générale (erreur de communication)



BAT: Indique la nécessité de changer les piles.
HI: La valeur entrée est trop élevée.
LO: La valeur entrée est trop faible.

FO1: Erreur de calibrage (valeur inférieure)
F02: Erreur de calibrage (valeur supérieure)
EPP: Erreur EEprom

Absence de curseur clignotant dans le mode veille: Erreur au niveau du cable de
raccordement (5) (cable débranché ou défectueux)

3.2 Changement des piles
Glisser le couvercle du logement des piles au fond du boitier dans le sens de la fleche (open).
Mettre en place les piles dans le logement en observant le sens indiqué. Fermer le boitier.

4. Caractéristiques techniques

WCB 1: Pile 4 x 1,5V type AA/Mignon
WCB 2: Pile 4 x 1,5V type AA/Mignon

Adaptateur secteur 9V DC 100 mA (prise (6))
Fiche jack 3,5 mm contact médian (conducteur
intérieur) +

5. Accessoires (uniquement WCB 2)

0053119099  Sonde de température thermocouple a enveloppe type K 0,5 mm
0053119199  Céable d’interface
0053118499  Adaptateur secteur 230 V/50 Hz

6. Fournitures

Boitier de codage
Piles4x1,5V
Mode d’emploi



1. Beschrijving @

Bij gebruik van digitale soldeerstations dient de codeerbox WCB1 en WCB2 als extern
invoerapparaat voor de programmering van de volgende extra functies.

[J Offset: Correctiewaarde voor soldeerpunttemperatuur
[ Setback:  Verlagen van de ingestelde gewenste temperatuur na een instelbare tijd

[ Lock: Vastzetten van de gewenste temperatuur
[ °C/°F: Omschakelen van de temperatuuraanduiding °C/°F
[0 Window: Instellen van een gewenst-temperatuur-venster. Als de werkelijke

temperatuur binnen het gewenst-temperatuur-venster ligt, wordt een
potentiaalvrij contact geschakeld.
[ Cal: WCB 1: Reset op fabrieksinstelling (Factory setting FSE)
WCB 2: Opnieuw calibreren van het soldeerstation en reset op
fabrieksinstelling (Factory setting FSE)

PC interface (RS232) en geintegreerd temperatuurmeetapparaat voor thermo-element type
K behoren tot de verdere functieomvang van de codeerbox WCB 2.

2. Ingebruikname

Soldeerbout uit de voedingsunit halen. Aansluitkabel (5) van de codeerbox in de soldeerboutbus
steken. Na gebruik van de on/off toets (inschakelen van de codeerbox) staat de codeerbox in
de stand-by modus (knipperende cursor op het display (1)).

Samen met de Shift-toets (tegelijk met de functietoets indrukken) worden de functies
geactiveerd die aan de bovenkant van de toetsen staan.

Het volgende kan uitgevoerd worden:

[ Offset:

De werkelijke soldeerpunttemperatuur kan door invoer van een temperatuur-correctiewaarde
(Offset) met + 40°C (+ 72°F) veranderd worden.

Nadat de offset-functie is gekozen (Shift-Offset) wordt de actueel ingestelde offset-waarde
getoond.

Nu bestaat de mogelijkheid een nieuwe waarde in te brengen en deze door opnieuw de

offset-toets (Shift-Offset) in te drukken te bevestigen (negatieve invoer door +/- toets mogelijk).
Op het display wordt de instelling met "on” bevestigd, als "0” ingesteld is met "off”. Komt er
geen bevestiging, dan springt het display na korte tijd weer in de stand-by modus (knipperende
cursor) en de oude waarde blijft bewaard.

Voorbeeld: Ingestelde gewenste temperatuur 350°C, gemeten soldeerpunttemperatuur 352°C,
daaruit volgt een in te stellen offset van -2°C (toets +/- 2). Nieuwe soldeerpunttemperatuur
350°C.

[J Sethack:

Verlagen van de ingestelde gewenste temperatuur op 150°C (stand-by). Nadat het
soldeerstation naar de stand-by modus is overgegaan, kan de setbacktijd van 0 - 99 minuten
ingesteld worden.

Nadat op de setback-toets is gedrukt, wordt de actueel ingestelde setbacktijd aangegeven.
Nu bestaat de mogelijkheid een nieuwe waarde (0 - 99) in te voeren en deze door opnieuw
op de setback-toets te drukken te bevestigen. Op het scherm wordt de instelling met “on”
bevestigt, als ”0” ingesteld is met "off” (setback-functie is gedeactiveerd). Komt er geen
bevestiging, dan springt het display na korte tijd weer in de stand-by modus (knipperende
cursor) en blijft de oude waarde bewaard.

Als de soldeerpunttemperatuur binnen de ingestelde setbacktijd niet onder 5°C van de
gewenste temperatuur daalt of volgt in deze tijd geen vingerschakeldruk (d.w.z.
soldeerapparaat wordt niet gebruikt), dan wordt de gewenste temperatuur op een voor de
soldeerpunt niet gevaarlijke temperatuurwaarde van 150°C gezet. Deze bedrijfstoestand
wordt door een knipperende werkelijke waarde-aanduiding gesignaleerd. Na het indrukken
van een willekeurige toets van de voedingsunit of een vingerschakeldruk wordt de ingestelde
gewenste temperatuur weer ingesteld.

0 Lock:
Het vastzetten van de gewenste temperatuur. Na het vastzetten zijn op de verzorgingsunit
geen instellingswijzigingen meer mogelijk.

Nadat de lock-functie is gekozen wordt de actueel ingestelde gewenste temperatuurwaarde
aangegeven. Nu bestaat de mogelijkheid een nieuwe waarde in te brengen en deze door
opnieuw op de lock-toets te drukken vast te zetten. Op het scherm wordt deze instelling met
"on” bevestigd. Het vastzetten wordt opgeheven door de lock-toets tweemaal (zonder
temperatuurinvoer) in te drukken. Op het scherm wordt deze instelling met ”off” bevestigd.
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0 °C/°F:
Omschakelen van de temperatuuraanwijzing van °C in °F en omgekeerd.

Nadat op de °C/°F-toets is gedrukt wordt de temperatuuraanwijzing omgeschakeld en dit
wordt op het scherm kort bevestigd (°F of °C).

0 Window:

Standaardsoldeerstations

Beperking van het temperatuurbereik tot max. + 99°C uitgaande van een door de “LOCK”
functie vergrendelde temperatuur. De vergrendelde temperatuur vormt daardoor het
middenpunt van het instelbare temperatuurbereik.

Nadat de Window-functie (Shift-Window) is geselecteerd, wordt de actueel ingestelde waarde
van het temperatuurvenster aangegeven. Nu bestaat de mogelijkheid een nieuwe waarde in
te brengen en deze te bevestigen door opnieuw op de Window-toets te drukken. Op het
scherm wordt de instelling met ”on” bevestigt, als ”0” ingesteld is met "off” (setback-functie
is gedeactiveerd). Komt er geen bevestiging, dan springt het display na korte tijd weer in de
stand-by modus (knipperende cursor) en blijft de oude waarde bewaard.

verzorgingsunits met optokoppelingsuitgang

Instellen van een temperatuurvenster van +1°C - 99°C/ 178°F . Als de werkelijke temperatuur
binnen het temperatuurvenster ligt wordt de potentiaalvrije optokoppelingsuitgang van de
voedingsunit doorgeschakeld.

Nadat de Window-functie (Shift-Window) is geselecteerd, wordt de actueel ingestelde waarde
van het temperatuurvenster aangegeven. Nu bestaat de mogelijkheid een nieuwe waarde in
te brengen en deze te bevestigen door opnieuw op de Window-toets te drukken. Op het
scherm wordt de instelling met ”on” bevestigt, als ”0” ingesteld is met "off” (setback-functie
is gedeactiveerd). Komt er geen bevestiging, dan springt het display na korte tijd weer in de
stand-by modus (knipperende cursor) en blijft de oude waarde bewaard.

[ Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Nadat de Cal-functie (Shift-Cal) geselecteerd is wordt een reset uitgevoerd waardoor het
soldeerstation weer in de op de fabriek ingestelde basisstand wordt gezet (FSE Factory
setting terugzetten van alle instelwaarden op 0, gewenste temperatuurwaarde 350°C/660°F).
Daarna verschijn kort op het scherm FSE (reset op fabrieksinstelling is uitgevoerd).

WCB 2
Nieuwe calibrering van het soldeerstation en Factory setting FSE (FSE terugzetten van alle
instelwaarden op 0, gewenste temperatuurwaarde 350°C/660°F)

Na het selecteren van de Cal-functie (Shift-Cal) worden op het scherm de cijfers ”- 1 -” tot ”-
2 -" doorlopen (soldeerstation is opnieuw gecalibreerd).

Aansluitend verschijnt kort op het scherm kort FSE (reset op fabrieksinstelling is uitgevoerd).

[J Temp (alleen WCB 2):
Temperatuurmeetapparaat met thermo-element type K.
Temperatuurbereik tot 600°C. Precisie + 0,5% van de maximale waarde.

Scherm (1) in °GC of °F
Actuele temperatuurversie wordt kort bij het inschakelen van het temperatuurmeetapparaat
getoond.

Thermo-element insteken (3)

Het temperatuurmeetapparaat wordt na het indrukken van de Shift-Temp-toets geactiveerd.
Na het opnieuw indrukken van de Shift-Temp-toets wordt het temperatuurmeetapparaat
uitgeschakeld en de codeerbox staat nu in de stand-by modus.

Voor het meten van de temperatuur moet het soldeerapparaat direct in de voedingsunit
gestoken worden. Bij werking via de codeerbox (4) kunnen temperatuurafwijkingen optreden.

[0 PC-interface (alleen WCB 2):
Seriéle interface RS 232 standaard (2) voor PC-verbinding. Werking van het soldeerapparaat
via de codeerbox (4).

3. Werkaanwijzingen

3.1 Foutmeldingen

ERR: algemene fout (communicatiefout)

BAT: geeft aan dat de batterij verwisseld moet worden
HI: input is te hoog

LO: input is te laag

FO1: fout bij het calibreren (onderste waarde)

F02: fout bij het calibreren (bovenste waarde)



EPP: EEprom fout

Geen knipperende cursor in de stand-by modus: fout verbindingskabel (5) (niet ingestoken

of defect)

3.2 Batterij verwisselen

Deksel voor batterijvak aan de onderkant van het huis in de richting van de pijl (open) schuiven.

Batterijen zoals in het batterijvak aangegeven in het vak leggen. Huis sluiten.

4. Technische gegevens

WCB 1: batterij 4 x 1,5V type AA/Mignon
WCB 2: batterij 4 x 1,5V type AA/Mignon

netadapter 9V DC 100mA (aansluiting (6))
3,5 mm stekker middelste contact (binnenleider) +

5. Toebehoren (alleen WCB 2)

0053119099  Temperatuursensor mantelthermoelement type K¢ 0,5 mm
0053119199 Interfacekabel
0053118499  Netadapter 230V/50Hz

6. Leveringsomvang

Codeerbox
Batterijen 4 x 1,5V
Gebruikshandleiding



1. Descrizione @

Durante 'uso di stazioni di brasatura digitali la box di codificazione WCB 1 e WCB 2 serve
quale apparecchio esterno di inserimento dati per la programmazione delle seguenti funzioni
supplementari.

[J Offset: Valore di correzione per la temperatura della punta di brasatura
[ Setback:  Abbassamento della temperatura impostata dopo un tempo impostabile.

[ Lock: Blocco della temperatura di set
[ °C/°F: Commutazione dell’'indicazione di temperatura °C/°F
[0 Window: Impostazione di un intervallo per il valore di set. Se la temperatura

effettiva si trova all’interno di tale intervallo viene attivato un contatto libero
da potenziale.
0 Cal: WCB 1: Reset sulla configurazione di fabbrica (Factory Setting FSE)
WCB 2: Ricalibrazione della stazione di brasatura e Reset sulla
configurazione di fabbrica (Factory Setting FSE)

Linterfaccia PC (RS232) e il dispositivo di misurazione della temperatura integrato per la
termocoppia di tipo K fanno parte della funzionalita ampliata della box di codificazione WCB2.

2. Messa in esercizio

Estrarre lo stilo brasatore dall’unita di alimentazione. Infilare il cavo di collegamento (5) della
box di codificazione nella boccola dello stilo brasatore. Dopo I'azionamento del tasto acceso/
spento (accensione e spegnimento della box di codificazione) la Box si trova in modo di
pronto funzionamento (il cursore all'interno del display lampeggia (1)).

Premendo contemporaneamente il tasto Shift insieme al tasto di funzione vengono attivate
le funzioni riportate sulla parte superiore del tasto.

E possibile eseguire i seguenti inserimenti:

[ Offset:

E possibile modificare la temperatura reale della punta di brasatura inserendo un valore di
correzione della temperatura (7). Tale correzione puo essere di + 40°C (+ 72°F).

Dopo avere selezionato la funzione Offset (Shift - Offset) viene indicato il valore di Offset
attualmente impostato.

Ora si ha la possibilita di inserire un nuovo valore e di confermare I'inserimento premendo
nuovamente il tasto Offset (Shift - Offset) (& possibile inserire valori negativi premendo il
tasto +/-). Nell'indicatore tale impostazione viene confermata dall’apparizione della scritta
,ONn“.

Se ¢ stato impostato ,,0“ allora compare la segnalazione ,,0ff“. Se non compare alcuna
conferma allora I'indicatore dopo una breve tempo passa nuovamente nel modo di pronto al
funzionamento (con il cursore che lampeggia) e il vecchio valore rimane valido.

Esempio: Si supponga una temperatura di set impostata di 350 gradi. La temperatura misurata
della punta di brasatura é di 352 °C. Ne deriva un offset da impostare di —2°C (tasto +/- 2).
La nuova temperatura della punta di brasatura é di 350 °C.

[ Setback:
Abbassamento della temperatura di set impostata su 150 °C (standby). Il tempo di Setback
& regolabile da 0 a 99 minuti dopo che la stazione di brasatura passa nel modo di standby.

Dopo avere premuto il tasto Setback viene indicato il tempo di Setback attualmente impostato.
Orasi ha la possibilita di inserire un nuovo valore (0 - 99) e di confermare tale tempo premendo
nuovamente il tasto Setback. Nell’indicatore I'impostazione viene confermata dalla scritta
,0n“ mentre se e stato impostato il valore 0 compare la scritta ,,off (Ia funzione Setback &
disattivata). Se non compare alcuna conferma allora I'indicatore dopo una breve tempo passa
nuovamente nel modo di pronto al funzionamento (con il cursore che lampeggia) e il vecchio
valore rimane valido.

Se nel tempo di Setback impostato la temperatura non scende sotto a 5°C della temperatura
di set o se in tale intervallo non viene premuto alcun interruttore a mano (vale a dire che il
brasatore non viene usato) la temperatura di set viene impostata su di una temperatura
precauzionale che non danneggia la punta di 150 °C. Questo stato operativo viene indicato
dal lampeggio del valore di temperatura reale. Dopo I’azionamento a piacere di un tasto
sull’'unita di alimentazione o di un interruttore sullo stilo brasatore la temperatura viene
regolata nuovamente secondo la temperatura di set.

[ Lock:

Il blocco della temperatura di set. Dopo il blocco non & pili possibile effettuare modifiche
all’unita di alimentazione.

Dopo la selezione della funzione Lock vieneindicato il valore di temperatura attualmente
impostato. Ora si ha la possibilita di impostare un nuovo valore e di bloccarlo premendo il
tasto Lock. Tale impostazione viene mostrata sull’indicatore dalla scritta ,,on“. Il blocco della
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temperatura viene disattivato premendo due volte consecutivamente il tasto Lock (senza
inserimento di alcuna temperatura). Sull'indicatore tale impostazione viene confermata dalla
scritta ,,0ff*.

0 °C/°F:
Commutazione dell’indicazione di temperatura da °C in °F e viceversa.

Dopo I'attivazione del tasto °C/°F l'indicazione della temperatura viene commutata; tale
commutazione viene brevemente confermata sull’indicatore (°F oppure °C).

0 Window:

Stazioni di saldatura ,,standard*

Limitazione del campo di temperatura a max. +99°C, riferiti ad una temperatura di
»interblocco” impostata mediante la funzione “LOCK”. La temperatura interbloccata va a
rappresentare valore intermedio del campo di temperatura impostabile.

Dopo aver selezionato la funzione Window (Shift-Window) viene indicato il valore dell’intervallo
della temperatura attualmente impostato. Ora si ha la possibilita di inserire un nuovo valore
e di confermarlo premendo nuovamente il tasto Window. Nell’indicatore tale impostazione
viene confermata dall’apparizione della scritta ,,on“. Se & stato impostato ,,0“ allora compare
la segnalazione ,,0ff“ (la funzione Window & disattivata). Se non compare alcuna conferma
allora I'indicatore dopo una breve tempo passa nuovamente nel modo di pronto al
funzionamento (con il cursore che lampeggia) e il vecchio valore rimane valido.

unita di alimentazione con uscita ad accoppiamento ottico

Impostazione di un intervallo di temperatura da + 1°C — 99°C / 178°F. Se la temperatura
effettiva si trova all’interno dell’intervallo di temperatura I'uscita ad accoppiamento ottico
senza potenziale dell’'unita di alimentazione viene attivata.

Dopo aver selezionato la funzione Window (Shift-Window) viene indicato il valore dell’intervallo
della temperatura attualmente impostato. Ora si ha la possibilita di inserire un nuovo valore
e di confermarlo premendo nuovamente il tasto Window. Nell’indicatore tale impostazione
viene confermata dall’apparizione della scritta ,on“. Se ¢ stato impostato ,,0“ allora compare
la segnalazione ,,0ff“ (la funzione Window & disattivata). Se non compare alcuna conferma
allora I'indicatore dopo una breve tempo passa nuovamente nel modo di pronto al
funzionamento (con il cursore che lampeggia) e il vecchio valore rimane valido.

[ Cal:

WCB 1

Factory Setting FSE

Dopo aver selezionato la funzione Cal (Shift-Cal) viene effettuato un reset, attraverso il quale
la stazione di brasatura viene impostata nello stato fondamentale di fabbrica (FSE Factory
Setting, resettaggio di tutti i valori di impostazione su 0, valore set di temperatura 350 °C/
660 °F). Successivamente nell’indicatore compare per un breve momento la scritta FSE (il
reset sui valori di fabbrica é stato effettuato).

WCB 2
Ricalibrazione della stazione di brasatura e Factory Setting FSE (FSE resettaggio di tutti i
valori di impostazione su 0, valore set di temperatura 350 °C/660 °F).

Dopo aver selezionato la funzione Cal (Shift-Cal) nell’'indicatore si susseguono i numerida ,-
1-“a ,-2-“ (la stazione di brasatura é ricalibrata).

Successivamente nell’'indicatore compare per un breve momento la scritta FSE (il reset sui
valori di fabbrica ¢ stato effettuato).

[J Temp (solo WCB 2):
Dispositivo di misurazione della temperatura con termocoppia di tipo K.
Campo di temperatura fino a 600°C. Precisione + 0,5 % del valore massimo.

Indicazione (1) in °C o in °F

Commutazione dell’indicazione della temperatura attraverso il tasto °C/°F.
La versione attuale della temperatura viene attivata dopo I'attivazione del tasto Shift-Temp.
Dopo aver premuto nuovamente i tasti Shift-Temp I"apparecchio per la misurazione della
temperatura viene disattivato e la box di codificazione si trova in stato di pronto al
funzionamento.

Per la misurazione della temperatura I'utensile di brasatura deve essere inseritop direttamente
nell’unita di alimentazione. Durante il funzionamento attraverso la box di codificazione (4)
possono generarsi delle differenze di temperatura.

[ Interfaccia PC (solo WCB 2):

interfaccia seriale RS 232 standard (2) per allacciamento PC. Funzionamento del saldatore
attraverso il Coderbox (4).
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3. Indicazioni operative

3.1 Messaggi di errore

ERR: Errore generico (errore di comunicazione)

BAT: Indica la necessita di sostituire le batterie

HI: Il dato inserito & troppo alto

LO: Il dato inserito & troppo basso

FO1: Errore durante la calibrazione (valore inferiore)
F02: Errore durante la calibrazione (valore superiore)
EPP: Errore EEprom

Se durante lo stato di pronto al funzionamento il cursore non lampeggia: errore al cavo di
collegamento (5) (non inserito o difettoso)

3.2 Cambio delle batterie

Spingere nel senso indicato dalla freccia il coperchio del vano batterie che si trova sul
fondo dell'involucro. Inserire le batterie come indicato all'interno del vano batterie e
successivamente richiudere I'involucro.

4, Dati tecnici

WCB 1: Batteria 4 x 1,5V Tipo AA/Mignon
WCB 2: Batteria 4 x 1,5V Tipo AA/Mignon

Adattatore di rete 9V DC 100 mA (Attacco (6))

Spina jack da 3,5 mm con contatto centrale
(conduttore interno) +

5. Accessori (solo WCB 2)

005 31190 99 Sensore temperatura termocoppia a mantello tipo K 0,5 mm
0053118199 Cavo di interfaccia
005 31184 99 Adattatore di rete 230 V/50 Hz

6. Volume di fornitura

Box di codificazione
Batterie, 4 x 1,5V
Istruzioni d’uso
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1. Description

When using digital soldering stations, the calibration box WCB1 and WCB2 are used as the
external input unit for programming the following additional functions.

[ Offset: Correction value for soldering tip temperature

[ Setback:  Reduction of the set temperature after a specified period of time.

[ Lock: Locking the set temperature

[ °C/°F: Switching temperature display °C/°F

[0 Window: Setting a set value window. If the actual temperature is within the set value
window, a potential-free contact is activated.

0 Cal: WCB 1: Reset to factory setting (FSE)
WCB2: New calibration of soldering station and reset to factory setting

(FSE)

PC interface (RS232) and integrated temperature gauge for thermoelement Type K are part
of the extended functional scope of the calibration box WCB2.

2. Start-up

Remove the soldering iron from the power supply unit. Insert the calibration box cable (5)
into the soldering iron bushing. Pressing the ON/OFF button (to switch calibration box ON/
OFF) puts the calibration box into ready mode (blinking cursor in display (1)).

These functions, shown on the keys, are activated in connection with the shift key (to be
pressed at the same time as the function key).

The following entries are possible:

[ Offset:

The actual soldering tip temperature can be changed by + 40°C (+ 72°F) by entering
temperature correction value (offset)

The current offset value is displayed after selecting the offset function (Shift-Offset).

It is then possible to enter a new value and to confirm it by pressing the offset key (Shift-
Offset) again (negative entries are possible with the + key). The setting is confirmed in the

display with ,,ON“; if ,,0“ was entered, this is confirmed with ,,0FF“. If no confirmation
takes place, the display will switch back to the ready mode (blinking cursor) after a short
period of time, and the old value is retained.

Example: Set temperature = 350 °C, measured soldering tip temperature = 352 °C. This
results in an offset of -2 °C (+ key). New soldering tip temperature = 350 °C.

[ Setback:
Reduction of the set temperature to 150 °C (standby). After the soldering station switches
to the standby mode, the setback time can be adjusted from 0 to 99 minutes.

After pressing the sethack key the current setback time will be displayed. It is now
possible to enter a new value (0 - 99) and to confirm this value by pressing the setback
key again. The setting is confirmed in the display with ,,ON“, and with ,OFF* if ,0“ was set
(setback function is deactivated). If no confirmation takes place, the display switches back
to the ready mode (blinker cursor) after a short period of time, and the old value is
retained.

If the soldering tip temperature does not fall more than 5 °C below the set temperature
within the setback time, or if no finger-tip operating pressure is applied (i.e. soldering tool
is not used) the set temperature is reduced to a temperature which is less damaging to
the soldering tip (150 °C). This operating mode is signalled by a blinking actual value
display. The set temperature value is restored by pressing any key on the power supply
unit or applying finger-tip pressure.

[ Lock:
Locking the set temperature. After locking has taken place, no other changes to the setting
of the power supply unit can be made.

After selecting the lock function the current set temperature will be displayed. It is now
possible to enter a new value and to lock this value by pressing the lock key again. This
setting is confirmed in the display with ,,ON“. The lock is cancelled by pressing the lock
key twice (without entering a temperature). This setting is confirmed in the display with
»OFF<.
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0 °C/°F:
Switching temperature display from °C to °F, and vice versa.

Pressing the °C/°F key will switch the temperature display, and will be confirmed briefly
(°Cor °F).

[0 Window:

Standard soldering stations

Limitation of the temperature range to max. =99 °C based on a locked temperature
resulting from the "LOCK” function. The locked temperature represents the median point
of the adjustable temperature range.

After selecting the window function (Shift-Window) the current set value for the
temperature window is displayed. It is now possible to enter a new value and to confirm
this value by pressing the window key again. The setting is confirmed in the display with
,ON“, or with ,,OFF“ if ,,0“ was set (window function is deactivated). If no confirmation is
made, the display switches back to the ready mode (blinking cursor) after a short period of
time, and the old value is retained.

Power supply units with transistor outlet

Setting a set value window from +1°C to 99°C / 178°F. If the actual temperature is within
the set value window, the potential-free transistor outlet to the power supply unit is
conductive.

After selecting the window function (Shift-Window) the current set value for the
temperature window is displayed. It is now possible to enter a new value and to confirm
this value by pressing the window key again. The setting is confirmed in the display with
,ON“, or with ,,OFF“ if ,,0“ was set (window function is deactivated). If no confirmation is
made, the display switches back to the ready mode (blinking cursor) after a short period of
time, and the old value is retained.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting (FSE)

After selecting the Cal function (Shift-Cal) a reset is carried out, in which the soldering
station is reset to the basic setting made in the factory (FSE Factory Setting - resetting of
all set values to 0, temperature set value 350 °C/660 °F). The display will briefly show
,FSE“ (reset to factory setting has been completed).

WCB 2
New calibration of soldering station and factory setting FSE
(FSE reset all set values to 0, temperature set value 350 °C/660 °F)

After selecting the Cal function (Shift-Cal) the numbers ,,-1-“ to ,,-2-“ will run in the
display (soldering station is re-calibrated).

The display will then briefly show FSE (reset to factory setting has been completed).

[J Temp (WCB 2 only):
Temperature gauge with thermoelement Type K.
Temperature range up to 600°C. Accuracy + 0,5 % of max. value.

Display (1) in °C or °F
Switching the temperature display with the °C/°F key. Current temperature version is
shown briefly after switching on the temperature gauge.

Insert thermoelement (3)

The temperature gauge is activated after pressing the Shift-Temp key. Pressing the Shift-
Temp key again will turn off the temperature gauge and switch the calibration box to
ready mode.

For measuring the temperature the soldering tool must be inserted directly into the power
supply unit. Temperature deviations may occur when operating via the calibration box (4).

[ PC interface (WCB 2 only):
Serial interface RS 232 standard (2) to PC link.
Operation of soldering tool via the calibration box (4).

3. Operating instructions

3.1 Errors

ERR: General error (communication error).
BAT: Indicates that battery must be replaced.
HI: Entry is too high.

LO: Entry is too low.

FO1: Error in calibration (lower value)

F02: Error in calibration (upper value)

EPP: Error EEprom
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No blinking cursor in ready mode: Error in connection cable (5) (defective or not
connected)

3.2 Battery replacement
Push open cover to battery compartment in direction of arrow (open). Insert batteries as
shown in battery compartment. Shut housing.

4, Technical data

WCB 1: Battery 4 x 1.5V Type AA/mignon
WCB 2: Battery 4 x 1.5V Type AA/mignon

Network adapter 9V DC 100 mA (connection (6))
3.5 mm jack connection, neutral contact (inner conductor) +

5. Accessories (WCB 2 only)

005 31190 99 Temperature sensor for jacketed thermoelement Type K ¢ 0.5 mm
0053118199 Interface cable
005 31184 99 Network adapter (230V/50 Hz)

6. Scope of supply

Calibration box
Batteries 4 x 1.5V
Operating instructions

15



1. Beskrivning &

Vid anvandning av digitala Iodstationer fungerar kodningsboxen WCB1 och WCB2 som externt
inmatningsdon fér programmering av féljande tilldggsfunktioner.

[ Offset: korrektion av lodspetstemperaturen
[ Setback: sankning av den instéllda borvardestemperaturen efter en instéllbar tid

[ Lock: lasning av borvardestemperaturen
[ °C/°F: véxling mellan temperaturindikering i °C och °F
[ Window: installning av ett borvardesomrade. Ligger arvardestemperaturen inom

borvardesomradet slas en potentialfri kontakt till
0 Cal: WCB 1: Aterstéillning till fabriksinstallningar (Factory setting FSE)
WCB 2: Nykalibrering av Iodstationen och &terstallning till fabriksinstallningar
(Factory setting FSE)

PC-gréanssnitt (RS232) och integrerad temperaturmétare for termoelement typ K &r ytterligare
tillaggsfunktioner pa kodningsboxen WCB 2.

2. Idrifttagning

Lossa lddkolven fran forsorjningsenheten. Stick in kodningsboxens anslutningskabel (5) i
lodkolvhylsan. Sla till on/off-knappen (till-/franslagning av kodningsboxen) och kodningsboxen
ar i standby-lage (blinkande markor i teckenfonstret (1)).

Funktionerna upptill p& funktionstangenterna aktiveras om de trycks ned tillsammans med
shift-tangenten.

Foljande inmatningar kan utforas:

[ Offset:

Den verkliga lodspetstemperaturen kan férdndras genom inmatning av en
temperaturkorrektion (Offset) med + 40°C (= 72°F).

Nar offset-funktionen valts (Shift—Offset) visas den aktuella offset-temperaturen.
Nu kan ett nytt virde matas in och kvitteras genom att &ter trycka pé offset-tangenten

(Shift-Offset) (negativa varden &r méjliga med +/— tangenten). Instéllningen indikeras med
"on” i teckenfonstret; om det instéllda vardet dr "0” visas "off” i teckenfonstret. Gérs ingen

kvittering véxlar indikeringen efter kort tid till standby-I&ge (blinkande markor) och det gamla
vérdet bibehalls.

Exempel: Instélld borvardestemperatur 350 C; uppmatt Iddspetstempera tur 352 C: detta
ger en offset pa —2 C (tangent +/— 2). Ny lodspetstemperatur 350 C.

[J Sethack:
Séankning av den installda borvardestemperaturen till 150°C (standby). Setback-tiden, efter
vilken lodstationen vaxlar till standby-lage, kan stéllas in mellan 0 och 99 minuter.

Nar setback-tangenten trycks ned visas den aktuella setback-tiden. Nu kan ett nytt vérde
(0-99 s) matas in och kvitteras genom att ater trycka pa setback-tangenten. Instéliningen
indikeras med "on” i teckenfonstret; om det instéllda véardet &r "0” visas "off” i teckenfonstret
(setback-funktionen ar avstangd). Gors ingen kvittering véxlar indikeringen efter kort tid till
standby-lage (blinkande markor) och det gamla vardet bibehalls.

Om lodspetstemperaturen inte sjunker till 5°C under borvardestemperaturen inom den
instéllda setback-tiden eller om ingen mandvrering av fingerreglaget sker under denna tid
(d.v.s. lodverktyget anvands inte), sénks borvardestemperaturen till 150°C for att skona
lodspetsen. Detta driftsétt indikeras genom blinkade borvarde. Efter valfri tangenttryckning
pa forsorjningsenheten eller mandvrering av fingerreglaget atergar borvardestemperaturen
till det instéllda vardet.

[ Lock:
Lasning av borvardestemperaturen. Efter ldsningen gér det inte léngre att dndra installningarna
pé forsorjningsenheten.

Nar lock-funktionen valts visas den aktuella borvardestemperaturen. Nu kan ett nytt véarde
matas in och lasas genom att ater trycka pa lock-tangenten Instéllningen indikeras med
”on” i teckenfonstret. Lasningen upphavs genom att trycka tva ganger pa lock-tangenten
(utan temperaturinmatning). Denna instélining indikeras med "off” i teckenfonstret.

0 °C/°F:
Véxling mellan temperaturindikering i °C och °F.

Nar °C/°F-tangenten trycks ned véxlar temperaturindikeringen och indikeras kortvarigt genom
visning av °F eller °C i teckenfénstret.
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0 Window:

Standard-lodstationer

Begransning av temperaturomradet till max +-99°C, utgaende fran en temperatur som &r
last via ,LOCK”-funktionen. Den lasta temperaturen utgor darmed mitten av det instéllda
temperaturomradet.

Nér window-funktionen valts (Shift~-Window) visas det aktuella temperaturomréadet. Nu kan
ett nytt varde matas in och kvitteras genom att &ter trycka pa window-tangenten. Instéliningen
indikeras med "on” i teckenfonstret; om det instéllda vérdet &r "0” visas "off” i teckenfonstret
(window-funktionen &r avsténgd). Gors ingen kvittering véxlar indikeringen efter kort tid till
standby-lage (blinkande markor) och det gamla vardet bibehalls.

forsorjningsenheter med optokopplarutgang

Instéllning av ett temperaturomrade mellan =1°C och 99°C/178°F. Ligger
arvardestemperaturen inom borvardesomradet dppnas optokopplarutgangen pa
forsorjningsenheten.

Nér window-funktionen valts (Shift-Window) visas det aktuella temperaturomréadet. Nu kan
ett nytt varde matas in och kvitteras genom att &ter trycka pa window-tangenten. Instéliningen
indikeras med "on” i teckenfonstret; om det instéllda vérdet &r "0” visas "off” i teckenfonstret
(window-funktionen &r avsténgd). Gors ingen kvittering véxlar indikeringen efter kort tid till
standby-lage (blinkande markor) och det gamla vardet bibehalls.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Nér cal-funktionen valts (Shift—Cal) aterstélls Iddstationens instaliningar till de fabriksinstéllda
grundvérdena (Factory setting FSE: aterstéllning av alla installningsvarden till ”0”;
temperaturborvarde 350°C/660°C). Darefter visas kortvarigt FSE i teckenfonstret (stationen
aterstalld till fabriksinstéllningarna).

WCB 2
Nykalibrering av l6dstationen och aterstéllning till fabriksinstaliningar FSE (FSE: aterstéllning
av alla instéllningsvérden till "0”; temperaturborvarde 350°C/660°C).

Né&r Cal-funktionen valts (Shift—Cal) visas siffrorna "—1-" till "-2-" i teckenfénstret
(I6dstationen ar nykalibrerad).

Dérefter visas kortvarigt FSE i teckenfonstret (stationen &terstalld till fabriksinstallningarna).

[J Temp (endast WCB 2):
Temperaturméatare med termoelement typ K.
Temperaturomrade upp till 600°C. Noggrannhet + 0,5 % av maximalvardet.

Indikering (1) i °C eller °F
Temperaturindikeringen véxlas med hjélp av °C/°F-tangenten. Den aktuella
temperaturindikeringen visas kortvarigt nar temperaturmétaren kopplas in.

Anslut termoelementet (3)

Temperaturmataren aktiveras ndr shift- och temp-tangenterna trycks ned samtidigt. Om
tangenterna ater trycks ned kopplas temperaturmétaren fran och kodningsboxen gar till
standby-lage.

For temperaturmétning maste lodverktyget vara anslutet direkt till forsorjningsenheten. Vid
drift via kodningsboxen (4) kan temperaturavvikelser uppsta.

[J PC-granssnitt (endast WCB 2):
Seriellt standardgrénssnitt RS 232 (2) for anslutning till PC. Lodverktyget drivs via
kodningsboxen (4).

3. Driftanvisningar

3.1 Felmeddelanden

ERR: Allmant fel (kommunikationsfel)
BAT: Indikerar att batteriet behdver bytas
HI: Det inmatade véardet ar for hogt

LO: Det inmatade vardet &r for lagt
FO1: Kalibreringsfel (undre vérdet)

F02: Kalibreringsfel (6vre vérdet)

EPP: Fel i EEPROM

Markéren blinkar inte i standby-l&ge: Fel p& anslutningskabeln (5) (ej riktigt ansluten eller
defekt)

3.2 Batteribyte
Skjut batterifackets lock i husets botten i pilriktningen (open). Lagg in de nya batterierna
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sasom visas i batterifacket. Stang locket.

4. Tekniska data
WCB 1: Batterier 4 x 1,5V typ AA/Mingon
WCB 2: Batterier 4 x 1,5V typ AA/Mingon

Natadapter 9V DC 100 mA (anslutning (6))

3,5 mm kontaktdon, mittkontakt (innerledare) +

5. Tillbehor (endast WCB 2)

0053119099  Temperatursensor: manteltermoelement typ K 0,5 mm
0053119199  Gréanssnittskabel
0053118499  Natadapter 230 V/50 Hz

6. Leveransomfattning

Kodningsbox
Batterier 4 x 1,5V
Bruksanvisning
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1. Descripcion ®

En la aplicacion de estaciones digitales de soldadura, las cajas codificadoras WCB1 y WCB2
sirven como equipos externos para introducir datos a fines de programacion de las siguientes
funciones adicionales:

[ Offset: Valor de correccion para la temperatura de la punta de soldar
[J Setback: Reduccion de la temperatura nominal programada después de transcurrido
un intervalo regulable

[ Lock: Bloqueo de la temperatura nominal
[ °C/°F: Conmutacion del indicador de temperatura entre °C y °F
J Window:  Programacion de una ventana de valores nominales. Un contacto sin

potencia conmuta siempre que la temperatura real se encuentre dentro de
la ventana de valor nominal.
0 Cal: WCB1: Reset al ajuste de fabrica (Factory setting FSE)
WCB2: Nueva calibracion de la estacion de soldadura y reset al ajuste de
fabrica (Factory setting FSE)

Interfase de PC (RS 232) y registrador térmico integrado para elementos térmicos tipo K
forman parte de las funciones ampliadas de la caja codificadora WCB2.

2. Puesta en funcionamiento

Desenchufar el soldador de la unidad de alimentacion, enchufar el cable de conexion (5) de
la caja codificadora en el conector hembra del soldador. Después de operar la tecla on/off
(conmutacién/desconmutacion de la caja codificadora), ésta se encuentra en condiciones de
servicio (cursor intermitente en el display (1)).

Las funciones anteriores correspondientes a las diferentes teclas se activan operando la
tecla en cuestion conjuntamente con la tecla Shift (pulsacion simultanea)

Pueden realizarse las siguientes introducciones:

[ Offset:

La temperatura real de la punta para soldar puede modificarse en + 40°C (+ 72°F) mediante
introduccion de un valor de correccion de la temperatura (Offset).

El valor offset actualmente programado se muestra después de seleccionar la funcion Offset

(Shift - Offset).

Ahora se tiene la oportunidad de introducir un nuevo valor y de confirmar el mismo mediante
renovada pulsacion de la tecla Offset (Shift - Offset) (también es posible la introduccién de
valores negativos mediante la tecla +/-). El indicador confirma el ajuste mediante "on”; si se
ajustd "0”, mediante "off”. Si no tiene lugar confirmacion alguna, después de transcurrir un
breve intervalo, el indicador conmuta de nuevo al modo "en condiciones de servicio” (cursor
intermitente) y se conserva el valor antiguo.

Ejemplo: Temperatura nominal programada: 350°C; temperatura de la punta para soldar
medida: 352°C; de ello resulta un valor Offset a ajustar de -2°C (tecla +/- 2).
Nueva temperatura de la punta para soldar: 350°C

[J Sethack:

Reduccion de la temperatura nominal programada a 150°C (estado de guardia o standby).
El tiempo para la reduccion de la temperatura después de transcurrido el cual la estacion de
soldadura conmuta a estado standby es regulable desde 0 hasta 99 minutos.

Elintervalo programado como tiempo para la reduccion de la temperatura se muestra después
de pulsar la tecla Setback. Ahora se tiene la oportunidad de introducir un nuevo valor (0 - 99
minutos) y de confirmar el mismo mediante renovada pulsacion de la tecla Setback. El
indicador confirma el ajuste mediante ”on”; si se ajustd ”0”, mediante "off” (la funcién de
reduccion esta desactivada). Si no tiene lugar confirmacion alguna, después de transcurrir
un breve intervalo, el indicador conmuta de nuevo al modo “en condiciones de servicio”
(cursor intermitente) y se conserva el valor antiguo.

Si dentro del intervalo programado como tiempo de reduccion la temperatura de la punta de
soldadura no desciende mas de 5°C por debajo de la temperatura nominal ajustada o dur-
ante el mismo no tiene lugar pulsacion alguna del conmutador para el dedo (es decir, el
solador no se usa), la temperatura se hace descender a un valor de 150°C, lo que es de
efecto favorable para la punta de soldar. Este estado funcional se indica mediante indicador
del valor nominal en intermitencia. La temperatura nominal programada vuelve a activarse
tras la pulsacion de una tecla cualquiera en la unidad de alimentacion o del conmutador del
dedo.

[ Lock:

Bloqueo de la temperatura nominal. Tras el bloqueo no puede modificarse ajuste alguno en
la unidad de alimentacion.
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El valor nominal de temperatura actualmente programado se muestra después de seleccionar
la funcion Lock. Ahora se tiene la oportunidad de introducir un nuevo valor y de confirmar el
mismo mediante renovada pulsacion de la tecla Lock. El indicador confirma el ajuste mediante
”on”. El bloqueo se elimina pulsando dos veces la tecla Lock (sin introduccion de temperatura).
El indicador confirma este ajuste mediante "off”

[ °C/°F:
Conmutacion del indicador de temperatura de °C a °F y viceversa.

Después de pulsar la tecla °C/°F se conmuta el indicador de temperatura y ello se confirma
brevemente en el indicador (°F o °C).

[0 Window:

Estaciones de soldadura estandar

limitacion de la gama de temperatura a max. +-99°C partiendo de una temperatura fijada
por la funcion “LOCK”. Con ello, la temperatura fijada representa el centro de la gama de
temperatura regulable.

El valor actualmente programado para la ventana de temperatura se muestra después de
seleccionar la funcion Window (Shift - Window). Ahora se tiene la oportunidad de introducir
un nuevo valor y de confirmar el mismo mediante renovada pulsacion de la tecla Window. El
indicador confirma el ajuste mediante “on”; si se ajusté ”0”, mediante "off” (la funcion
Window esta desactivada). Si no tiene lugar confirmacion alguna, después de transcurrir un
breve intervalo, el indicador conmuta de nuevo al modo "en condiciones de servicio” (cursor
intermitente) y se conserva el valor antiguo.

unidades de alimentacion con salida de acoplamiento optico

Programacion de una ventana de temperatura en la gama de +1°C - 99°C / 178°F. La salida
sin potencial del acoplamiento 6ptico de la unidad de alimentacion se conecta directamente
siempre que la temperatura real se encuentra dentro de la ventana de temperatura.

El valor actualmente programado para la ventana de temperatura se muestra después de
seleccionar la funcion Window (Shift - Window). Ahora se tiene la oportunidad de introducir
un nuevo valor y de confirmar el mismo mediante renovada pulsacion de la tecla Window. El
indicador confirma el ajuste mediante “on”; si se ajusté ”0”, mediante "off” (la funcion
Window esta desactivada). Si no tiene lugar confirmacion alguna, después de transcurrir un
breve intervalo, el indicador conmuta de nuevo al modo “en condiciones de servicio” (cursor

intermitente) y se conserva el valor antiguo.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Después de seleccionar la funcion Cal (Shift - Cal) se ejecuta una operacion de puesta a cero
o reset con la que la estacion de soldadura de repone al estado basico programado en
fabrica (FSE Factory setting, puesta a 0 de todos los valores de ajuste, valor nominal de
temperatura: 350°C/660°F). A continuacion, el indicador muestra brevemente FSE (Ha sido
ejecutado el reset a la programacion de fabrica).

WCB 2
Nueva calibracion de la estacion de soldadura y Factory setting FSE (FSE, puesta a 0 de
todos los valores de ajuste, valor nominal de temperatura: 350°C/660°F)

Después de seleccionar la funcion Cal (Shift - Cal) corren por el indicador las cifras ” - 1-”
hasta ” - 2- ” (la estacion de soldadura se encuentra calibrada de nuevo).

A continuacion aparece brevemente en el indicador FSE (Ha sido ejecutado el reset a la
programacion de fabrica).

[J Temp (s6lo WCB 2):
Registrador térmico integrado con elemento térmico tipo K.
Gama de temperatura hasta 600°C. Precision +- 0,5% del valor maximo.

Indicacion (1) en °C o °F

Conmutacion del indicador de temperatura mediante la tecla °C/°F.

La version actual de temperatura se muestra brevemente al conmutar el registrador
térmico.

Enchufar el elemento térmico (3)

El registrador térmico se activa después de pulsar las teclas Shift-Temp. Tras renovada
pulsacién de Shift-Temp se desconmuta el registrador térmico y la caja codificadora (4) se
encuentra "en condiciones de servicio”.

Para el registro de la temperatura, el soldador debe encontrarse enchufado directamente en
la unidad de alimentacion. Caso de servicio a través de la caja codificadora (4) pueden
aparecer divergencias de temperatura.
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O Interfase (solo WCB 2):
Interfase serial RS 232 estandar (2) para la conexion a un PC.
de PC Servicio del soldador a través de la caja codificadora (4).

3. Notas sobre la operacion

3.1 Avisos de anomalias

ERR: Fallo general (error de comunicacion).

BAT: Muestra la necesidad de cambiar al pila.

HI: La introduccion realizada es demasiado alta.
LO: La introduccion realizada es demasiado baja.
FO1: Error al calibrar (valor inferior).

F02: Error al calibrar (valor superior).

EPP: Fallo de EEprom

Sin cursor intermitente en estado ”en condiciones de servicio” : Fallo en el cable de conexion
(5) (no esta enchufado o esta averiado).

3.2 Gambio de pila
Correr en sentido de la flecha (abrir) la tapa del compartimiento de pilas en el fondo de la
carcasa. Colocar las pilas como se indica en el compartimiento de pilas. Cerrar la carcasa.

4. Datos técnicos

WCB 1: Pilas 4 x 1,5V tipo AA
WCB 2: Pilas 4 x 1,5V tipo AA
Adaptador de red 9V CC (conexion (6))
Conjuntor de 3,5 mm, contacto central (conductor
interior) +

5. Accesorios (s6lo WCB 2)

0053119099  Sonda térmica, elemento térmico recubierto tipo K 8 0,5 mm
0053118199  Cable serial
0053118499  Adaptador de red 230V / 50 Hz

6. Extension del suministro

Caja codificadora
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1. Beskrivelse

Ved anvendelsen af digitale loddestationer tjener kodningsboksen WCB1 eller WCB2 som
ekstern indleesningsenhed til programmering af falgende ekstrafunktioner.

[J Offset: korrekturveerdi for loddespidstemperatur

[J Setback:  reduktion af den indstillede temperatur efter en indstillelig tid

[ Lock: fastlasning af indstillingstemperaturen

0 °C/°F: omskiftning af temperaturvisningen °C/°F

[0 Window: Indstilling af et indstillingsveerdi-vindue. Hvis den faktiske temperatur ligger

indenfor indstillingsveerdi-vinduet, kobles en potentialfri kontakt.
[ Cal: WCB 1: reset til fabrikkens indstilling (Factory setting FSE)
WCB 2: ny kalibrering af loddestationen og reset til fabrikkens indstilling
(Factory setting FSE)

PC-interface (RS$232) og integreret temperaturmaleapparat til et termoelement af type K
herer til kodningsboksen WCB2’s udvidede funktionsomfang.

2. Idrifttagning

Loddekolben treekkes ud af forsyningsenheden. Kodningsboksens tilslutningsledning (5)
stikkes ind i loddekolbens bgsning. Nar der er trykket pa on/off-tasten (kodningsboksens
teend/sluk-taste), er kodningshoksen i beredskabs-modus (cursoren blinker pé displayet (1)).

| forbindelse med shift-tasten (samtidig med, at der trykkes pa funktionstasten) bliver de
funktioner, som stér foroven pa tasten, aktive.

Felgende indlzesninger kan udfores:

[ Offset:

Den faktiske loddespidskorrektur kan @ndres + 40°C (= 72°F) ved at indlese en temperatur-
korrekturveerdi (offset).

Efter valg af offset-funktionen (shift-offset) vises den aktuelt indstillede offset-veerdi.

Nu er der mulighed for at indleese en ny veerdi; ved igen at trykke pé offset-tasten (shift-
offset), aktiveres denne (negative indlaesninger er mulige med +/- tasten). Pa displayet

bekreeftes indstillingen med “on”, hvis der er indlaest "0”, vises dette med "off”. Hvis der
ikke finder nogen bekreeftelse sted, skifter displayet efter kort tid igen over til beredskabs-
modus (cursoren blinker), og den gamle verdi bibeholdes.

Eksempel: Den indstillede temperatur er pa 350° C, den malte loddespidstemperatur pa
352° C; deraf fremkommer et offset til indstilling p& -2° C (taste +/- 2). Ny
loddespidstemperatur: 350° C.

[J Sethack:
Reduktion af den indstillede temperatur til 150° C (standby). Setback-tiden, efter at
loddestationen er stillet i standby-modus, kan indstilles til mellem 0 og 99 minutter.

Efter at have trykket pa setback-tasten vises den aktuelt indstillede setback-tid. Nu er der
mulighed for at indleese en ny veerdi (0 - 99) og at bekreefte denne ved at trykke pa setback-
tasten igen. P4 displayet bekreftes indstillingen med ”on”, hvis der er indleest ”0”, vises
dette med "off” (setback-funktionen er deaktiveret). Hvis der ikke finder nogen bekraftelse
sted, skifter displayet efter kort tid igen over til beredskabs-modus (cursoren blinker), og den
gamle veerdi bibeholdes.

Hvis loddespidstemperaturen ikke falder til 5° C under den indstillede temperatur i lgbet af
den indstillede setback-tid, eller hvis der ikke trykkes pa nogen fingertrykknap (dvs. hvis
loddeveerktpjet ikke benyttes), reduceres temperaturen til en for loddespidsen skanende
temperaturveerdi pa 150° C. Denne driftstilstand signaliseres ved, at visningen af den faktiske
veerdi blinker. Nar der trykkes pa en vilkérlig taste pa forsyningsenheden eller pa en
fingerkontakt, indstilles indstillingstemperaturen igen.

[ Lock:
Fastlasning af indstillingstemperaturen. Efter fastlasningen er det ikke leengere muligt at
foretage nogen indstillinger pé forsyningsenheden.

Hvis lock-funktionen er valgt, vises den aktuelt indstillede temperaturveerdi. Nu er der mulighed
for at indlaese en ny veerdi og fastlase den ved at trykke pa lock-tasten igen. Pa displayet
bekraeftes denne indstilling med "on”. Fastiasningen opheves ved at trykke pa lock-tasten
to gange (uden indlaesning af en temperatur). Pa displayet bekreeftes denne indstilling med
"off”.

0 °C/°F:
Skift af temperaturvisningen fra °C til °F og omvendt.
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Ved at trykke pa °C/°F-tasten andres temperaturvisningen, og dette bekraeftes kort pa
displayet (°F eller °C).

0 Window:

Standard-loddestationer

Begraensning af temperaturomradet til max. +-99°C i forhold til en temperatur, som er last
fast med “LOCK”-funktionen. Den fastlaste temperatur udger sa midten af det indstillelige
temperaturomrade.

Efter valg af window-funktionen (shift-window) vises temperaturvinduets aktuelt indstillede
veerdi. Nu er der mulighed for at indlaese en ny veerdi og at bekreefte denne ved at trykke pa
window-tasten igen. Pa displayet bekreftes indstillingen med “on”, hvis der er indlaest "0”,
vises dette med "off” (window-funktionen er deaktiveret). Hvis der ikke finder nogen
bekreftelse sted, skifter displayet efter kort tid igen over til beredskabs-modus (cursoren
blinker), og den gamle veerdi bibeholdes.

forsyningsenheder med optokoblerudgang
Indstilling af et temperaturvindue pa +1°C - 99°C / 178°F. Hvis den faktiske veerdi ligger
indenfor temperaturvinduet, kobles forsyningsenhedens potentialfrie optokoblerudgang.

Efter valg af window-funktionen (shift-window) vises temperaturvinduets aktuelt indstillede
veerdi. Nu er der mulighed for at indlaese en ny veerdi og at bekreefte denne ved at trykke pa
window-tasten igen. Pa displayet bekreeftes indstillingen med “on”, hvis der er indlaest "0”,
vises dette med "off” (window-funktionen er deaktiveret). Hvis der ikke finder nogen
bekreftelse sted, skifter displayet efter kort tid igen over til beredskabs-modus (cursoren
blinker), og den gamle veerdi bibeholdes.

[ Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Efter valg af cal-funktionen (shift-cal) gennemfares et reset, hvorved loddestationen stilles
tilbage til den grundtilstand, som var indstillet pa fabrikken (FSE Factory setting reset af
alle indstillede veerdier til 0, temperaturindstillingsveardi 350° C/660° F). Derefter vises
kort FSE pa displayet (reset til fabrikkens indstilling er gennemfort).

WCB 2
Ny kalibrering af loddestationen og Factory setting FSE (FSE reset af alle indstillede vaerdier
til 0, temperaturindstillingsveerdi 350° C/660° F).

Efter valg af cal-funktionen (shift-cal) gennemlgbes tallene ”-1-" til ”-2-” pa displayet
(loddestationen er kalibreret pa ny).

Derefter vises kort FSE pa displayet (reset til fabrikkens indstilling er gennemfart).

[J Temp (kun WCB 2) :
Temperaturmaleapparat med termoelement af type K.
Temperaturomrade indtil 600°C. Nojagtighed +- 0,5 % af den maksimale vaerdi.

Visning (1) i °C eller °F
Skift af temperaturvisningen med °C/°F-tasten. Den aktuelle temperaturversion vises kort,
nar der teendes for temperaturmaleapparatet.

Tilslut termoelementet (3)

Temperaturmaleapparatet aktiveres ved at trykke pa shift-temp-tasten. Ved at trykke pa
shift-temp igen, slukkes for temperaturmaleapparatet, og kodningsboksen befinder sig i
beredskabs-modus.

Til temperaturmaling skal loddeveerktgjet stikkes direkte ind i forsyningsenheden. Ved drift
over kodningsboksen (4) kan der forekomme temperaturafvigelser.

[ PC-interface (kun WCB 2) :
Serielt interface RS 232 standard (2) til PC-tilslutning. Loddeverktgjet styres over
kodningsboksen (4).

3. Arbejdshenvisninger

3.1 Fejimeldinger

ERR: Generel fejl (kommunikationsfejl)

BAT: Angiver, at batterierne skal udskiftes.

HI: Den indleste veerdi er for hgj

LO: Den indleeste veerdi er for lav

FO1: Fejl ved kalibrering (laveste veerdi)

FO2: Fejl ved kalibrering (hgjeste vaerdi)

EPP: Fejl EEprom

Ingen blinkende cursor i beredskabs-modus: Fejl ved forbindelsesledningen (5) (ikke tilsluttet
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eller defekt)

3.2 Batteriveksel

Skub laget til batterirummet i bunden af huset i pilens retning (open). Indsaet batterier i

batterirummet som markeret. Luk huset.

4, Tekniske data

WCB 1: Batteri X 1,5V type AA/mignon
WCB 2: Batteri X 1,5V type AA/mignon

Netadapter 9V DC 100 mA (tilslutning (6))
3,5 mm klinkestik midterkontakt (indvendig leder) +

5. Tilbehgr (kun WCB 2)

005 31 190 99 Temperaturfoler kapseltermoelement type K @ 0,5 mm
0053119199 Interfacekabel

005 31184 99 Netadapter 230 V/50 Hz

6. Leveringsomfang

Kodningsboks
Batterier 4 x 1,5V
Driftsvejledning
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1. Descricao &

Ao usar postos de soldadura digitais, a caixa de codificagdo WCB1 e WCB2 servem de aparelho
de introdugao externo para a programacao das fungdes suplementares seguintes:

[J Offset: Valor de correcgao para a temperatura do bico de soldar

[J Setback:  Baixar a temperatura nominal pré-definida apés um tempo determinavel.

[ Lock: Fixar a temperatura nominal

[ °C/°F: Mudar o indicador da temperatura entre °C/°F

[0 Window:  Definir uma janela de valor nominal. Se a temperatura real estiver dentro
da janela de valor nominal, é activado um contacto sem potencial.

[ Cal: WCB 1: Reset para os valores pré-definidos na fabrica

(factory setting FSE)
WCB 2: Recalibragem do posto de soldadura e reset para os valores pré-
definidos na fabrica (factory setting FSE)

O interface de PC (RS232) e 0 aparelho de medicéo de temperatura integrado para o elemento
térmico tipo K fazem parte do &mbito de funges da caixa de codificagao WCB2.

2. Colocacao em funcionamento

Retire o ferro de soldar da unidade de alimentagdo. Introduza o cabo de ligagao (5) da caixa
de codificagao no conector do ferro de soldar. Depois de premir a tecla on/off (ligar/desligar
a caixa de codificacdo), a caixa de codificacdo encontra-se no estado de operacionalidade
(cursor intermitente no mostrador (1)).

Em combinacdo com a tecla Shift (premida simultaneamente com a tecla de fungao), as
respectivas fungdes simbolizadas na parte de cima das teclas séo activadas.

Podem realizar-se as introducdes seguintes:

[ Offset:

Atemperatura real do bico de soldar pode ser modificada introduzindo um valor de correc¢ao
da temperatura (Offset) em + 40°C (= 72°F).

Depois de activar a funcédo offset (shift-offset), é visualizado o valor actual do offset.

Agora, pode introduzir-se um valor novo e confirma-lo premindo de novo a tecla offset (shift-

offset) (valores negativos com as teclas +/-). No mostrador aparece "on” para confirmar a
ligagao, ou "off” se tiver sido introduzido ”0”. Se ndo confirmar a entrada, 0 mostrador muda
apos algum tempo de volta para 0 modo de operacionalidade (cursor intermitente) e o valor
antigo continua valido.

Exemplo: A temperatura nominal definida é de 350°C, a temperatura medida no bico de
soldar é de 352°C, o que resulta num offset a regular de -2°C (tecla +/- 2). Nova temperatura
do bico de soldar 350°C

Setback: : Baixar a temperatura nominal definida para 150°C (standby). O tempo setback
apos o qual o posto de soldadura muda para o modo de standby pode ser regulado de 0 a 99
minutos.

Depois de premir a tecla standby, é visualizado o tempo setback actual. Agora existe a
possibilidade de introduzir um valor novo e de confirma-lo premindo de novo a tecla setback.
No mostrador, a entrada é confirmada com "on”, ou com ”off” se tiver sido introduzido um
”0” (a funcao setback estd desactivada). Se ndo se realizar a confirmagéo da entrada, o
mostrador muda ap6s algum tempo de novo para o modo de operacionalidade (cursor
intermitente) e o valor antigo é mantido.

Se a temperatura do bico de soldar nao baixar mais de 5°C além da temperatura nominal
dentro do tempo setback definido, ou se nao for premido o interruptor de dedo (isto €, a
ferramenta de soldar ndo é utilizada), a temperatura nominal é reduzida para um valor de
150°C para poupar o hico de soldar. Este estado é identificado pela intermiténcia do valor
real. Depois de carregar qualquer tecla na unidade de alimentacéo ou no interruptor de
dedo, a temperatura nominal definida volta a ser ajustada.

[ Lock:
Fixacdo da temperatura nominal. Depois da fixacdo ja ndo se podem realizar quaisquer
modificacdes na unidade de alimentacéo.

Depois de seleccionar a fungao Lock, é visualizado o valor da temperatura nominal actual
definida. Agora, pode introduzir-se um novo valor e fixa-lo premindo de novo a tecla Lock. No
mostrador aparece ”on” a titulo de confirmac&o. A fixacao é anulada premindo duas vezes a
tecla Lock (sem introducdo de temperatura. No mostrador aparece “off” a titulo de
confirmacéo.
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0 °C/°F:
Mudar a indicagdo da temperatura de °C para °F e vice-versa.

Depois de premir a tecla °C/°F, a visualizagdo da temperatura muda sendo confirmada
brevemente no mostrador (°F ou °C).

[0 Window:

Estacoes de soldar standard

reducdo da amplitude térmica para um max. de +-99°c, partindo de uma temperatura
bloqueada pela fungéo ,LOCK*“. A temperatura bloqueada representa, assim, o centro da
amplitude térmica regulavel.

Depois de seleccionar a fungéo Window (shift-window), é visualizado o valor actualmente
definido da janela da temperatura. Agora, pode introduzir-se um valor novo e confirma-lo
premindo de novo a tecla window. No mostrador aparece “on” para confirmar a ligacéo, ou
"off” se tiver sido introduzido ”0” (funcdo window desactivada). Se ndo confirmar a entrada,
0 mostrador muda ap6s algum tempo de novo para o modo de operacionalidade (cursor
intermitente) e o valor antigo continua valido.

unidades de alimentagao com saida para fotoacoplador

Defini¢do de uma janela de temperatura de +1°C a 99°C/178°F.Se a temperatura real estiver
dentro da janela de temperatura, é estabelecida a ligagao a saida do fotoacoplador da unidade
de alimentacdo.

Depois de seleccionar a fungéo Window (shift-window), é visualizado o valor actualmente
definido da janela da temperatura. Agora, pode introduzir-se um valor novo e confirma-lo
premindo de novo a tecla window. No mostrador aparece “on” para confirmar a ligacéo, ou
"off” se tiver sido introduzido ”0” (funcdo window desactivada). Se ndo confirmar a entrada,
0 mostrador muda ap6s algum tempo de novo para o modo de operacionalidade (cursor
intermitente) e o valor antigo continua valido.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Depois de seleccionar a fungéo Cal (shift-cal) é realizado um reset que recoloca o posto de
soldadura no estado pré-definido na fabrica (FSE Factory setting: recolocacéo de todos os
valores em 0, valor nominal da temperatura 350°C/660°F). A seguir aparece por algum
tempo FSE no mostrador (o reset para os valores ex abrica foi realizado)

WCB 2
Recalibragem do posto de soldadura e factory setting FSE (FSE recolocagdo de todos os
valores em 0, valor nominal da temperatura 350°C/660°F)

Depois de seleccionar a fungéo Cal (shift-cal) passarao no mostrador os nimeros ”-1” até -
2” (posto de soldadura esta recalibrado).

A seguir, aparece por algum tempo FSE no mostrador (foi realizado o reset para os valores ex
fabrica).

[J Temp (apenas WCB 2):
Aparelho de medigao da temperatura com elemento térmico tipo K.
Gama de temperaturas até 600 °C. Precisao + 0,5 % do valor maximo.

Visualizagao (1) em °C ou °F

Mudanga da visualizagao da temperatura através da tecla °C/°F

0 modo de visualizagdo actual da temperatura € visualizado por algum tempo no momento
em que se liga o aparelho de medigao da temperatura.

Colocar o elemento térmico (3)

0 aparelho de medicdo da temperatura é activado depois de premir a tecla Shift-Temp.
Premindo de novo a tecla Shift-Temp desliga-se o aparelho de medico de temperatura e a
caixa de codificagdo encontra-se no modo de operacionalidade.

Para a medicdo da temperatura, a ferramenta de soldar tem de ser encaixada na unidade de
alimentac&o. No funcionamento através da caixa de codificacéo (4), podem surgir oscilagdes
de temperatura.

[ Interface de PC (apenas WCB 2):
Interface-série RS 232 standard (2) para a ligagdo a um computador. Funcionamento da
ferramenta de soldar através da caixa de codificagéo (4)

3. Instrucoes de trabalho

3.1 Mensagens de erro

ERR: Erro genérico (erro de comunicagao)
BAT: Indica a necessidade de mudar de pilha.
HI: Entrada efectuada é demasiado alta.

26



LO: Entrada efectuada é demasiado baixa.
FO1: Erro de calibragem (valor inferior)
F02: Erro de calibragem (valor superior)
EPP: Erro EEprom

No modo de operacionalidade o cursor ndo esta intermitente: Erro no cabo de ligagéo (5)
(ndo esta metido ou tem qualquer defeito)

3.2 Substituicao da pilha
Empurre a tampa do compartimento das pilhas no fundo da caixa na direcgao da seta (open).
Coloque a pilha conforme ilustrado no compartimento da pilha. Feche a caixa.

4. Dados técnicos

WCB 1: Pilha 4 x 1,5V tipo AA/Mignon
WCB 2: Pilha 4 x 1,5V tipo AA/Mignon

Adaptador de rede 9V c.c. 100 mA (conector (6))
conector jaque 3,5 mm de contacto central (condutor
interno) +

5. Acessorios (apenas WCB 2)

0053119099  Sensor de temperatura termopar revestido tipo K @ 0,5 mm
0053119199  Cabo de interface
0053118499  Adaptador de rede 230V /50 Hz

6. Volume de fornecimento

Caixa de codificagao
Pilhas 4 x 1,5V
Manual de instrugdes
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1. Kuvaus @

Koodauslaitteita WCB1 ja WCB2 kdytetaén digitaalisten juotinasemien yhteydessa ulkoisina
syottolaitteina, joilla ohjelmoidaan seuraavat listoiminnot.

[J Offset: juottokarkien lampdtilan korjausarvo
[ Setback:  asetusldampdtilan alentaminen tietyn (sdédettdvan) ajan kuluttua

[ Lock: asetuslampatilan lukitus
[ °C/°F: lampatilayksikon vaihto °C/°F
[0 Window: asetusarvoikkunan asetus. Jos ololampatila on asetusarvoikkunan rajoissa,

kytketddn potentiaaliton kontakti
[ Cal: WCB 1: tehtaan asetuksien palautus (Factory setting FSE)
WCB 2: juotinaseman uudelleenkalibrointi ja tehtaan asetuksien palautus
(Factory setting FSE)

Koodauslaitteen WCB2 laajennettuihin toimintoihin kuuluvat PC-liitdnta (RS232) ja integroitu
lampatilamittari tyypin K termoelementtia varten.

2. Kayttoonotto

Irrota kolvi jakeluyksikdsté. Tyonna koodauslaitteen liitdntajohto (5) kolviliitantaan. Kun painat
ON/OFF-néppéinti (jolla kytket koodauslaitteen péaélle), koodauslaite asettuu valmiustilaan
(vilkkuva kursori naytossa (1)).

Kun painat vaihtondppainta (Shift) samanaikaisesti toimintondppéimien kanssa, aktivoituvat
nappaimen ylapuolelle merkityt toiminnot.

Voit syottda seuraavat asetukset:

[ Offset:

Voit muuttaa juottokérjen reaalilimpdétilaa + 40°C (= 72°F) sy6ttdmalla korjausarvon (Off-
set).

Kun valitset Offset-toiminnon (Shift - Offset), nayttoon ilmestyy saddettyna oleva Offset-arvo.
Voit nyt sy6ttad uuden arvon ja vahvistaa sen painamalla uudelleen Offset-ndppainta (Shift -

Offset). (Voit syottdd myods negatiivisia arvoja kdyttdmélla ndppainta +/-.) Nayttoon tulee
vahvistukseksi teksti ,,ON“ tai (mikali sy6tit arvon 0) ,,0FF“. Ellet vahvista sy6ttdmaasi arvoa,

nayttd palaa hetken kuluttua jalleen valmiustilaan (vilkkuva kursori) ja vanha arvo jaé voimaan.

Esimerkki: asetuslampétila 350°C, mitattu juottokdrjen lampdétila 352°C; tdstd seuraa
saadettava Offset -2°C (ndppéin +/-2). Uusi juottokdrjen lampotila 350°C.

[J Sethack:
Asetuslampdtilan laskeminen 150°C:seen (valmiustila). Setback-aika (jonka jalkeen
juotinasema palaa valmiustilaan) on séadettavissa valilla 0 - 99 minuuttia.

Kun painat Setback-nappéintd, ndyttoon ilmestyy séédettyna oleva Setback-aika. Voit nyt
syottad uuden arvon (0 - 99) ja vahvistaa sen painamalla uudelleen Setback-nappéinta.
Nayttoon tulee vahvistukseksi teksti ,,ON“ tai (mikdli syotit arvon 0) ,,OFF* (Setback-toiminto
on deaktivoitu). Ellet vahvista syottdmaéasi arvoa, ndyttd palaa hetken kuluttua jalleen
valmiustilaan (vilkkuva kursori) ja vanha arvo ja4 voimaan.

Ellei juottokérjen ldmpdtila laske saddetyn Setback-ajan kuluessa 5°C asetuslampétilan
alapuolelle eikd saman ajan kuluessa paineta sormikytkintéd (miké tarkoittaa sitd, etté kolvia
ei kdytetd), asetuslampdotila laskee 150°C:seen, jolloin juottokérjen rasitus vahenee.
Valmiustilaa signalisoi ndytossa vilkkuva oloarvo. Kun painat mitd tahansa jakeluyksikon
nappainta tai sormikytkintd, laite palaa séadettyyn asetuslampétilaan.

[ Lock:
Asetuslampotilan lukitus. Lukituksen jalkeen jakeluyksikon asetuksia ei voi muuttaa.

Kun valitset Lock-toiminnon, ndyttéon ilmestyy sdddettynd oleva Iampdétilan asetusarvo. Voit
nyt sy6ttdd uuden arvon ja lukita sen painamalla uudelleen Lock-nédppainté. Nayttoon tulee
vahvistukseksi teksti ,,ON“. Lukitus poistuu, kun painat Lock-ndppaint4 kahdesti (syottamétta
lampatilaa). Nayttoon tulee télloin vahvistukseksi teksti ,,OFF“.

0 °C/°F:
Lampatilayksikon valinta °C tai °F.

Kun painat °C/°F-ndppaintd, lampotilayksikko vaihtuu ja ndyttoon tulee vastaava tunnus (°F
tai °C).
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[0 Window:

Standardi-juottoasemat

Lampdtilan rajoitus maksimiarvoon +-99°C, jolloin lahtokohtana on LOCK-toiminnolla méaratty
lampatila. Ko. LOCK-lampétila on samalla valitun lampétila-alueen keskiarvo.

Kun olet valinnut Window-toiminnon (Shift - Window), nayttoon ilmestyy saddettyné oleva
lampdotilaikkunan arvo. Voit nyt sy6ttad uuden arvon ja vahvistaa sen painamalla uudelleen
Window-néppéinté. Nayttoon tulee vahvistukseksi teksti ,ON“ tai (mikali sy6tit arvon 0) ,,OFF“
(Window-toiminto on deaktivoitu). Ellet vahvista sy6ttdmaasi arvoa, néyttd palaa hetken
kuluttua jélleen valmiustilaan (vilkkuva kursori) ja vanha arvo jaa voimaan.

mahdollinen vain optokytkinulostulolla varustettujen jakeluyksikdiden kanssa
Lampétilaikkunan asetus +1°C - 99°C/ 178°F. Jos ololdmpdtila on lampétilaikkunan rajoissa,
kytketadn jakeluyksikon potentiaaliton optokytkinulostulo.

Kun olet valinnut Window-toiminnon (Shift - Window), nayttoon ilmestyy saddettyné oleva
lampéotilaikkunan arvo. Voit nyt sy6ttad uuden arvon ja vahvistaa sen painamalla uudelleen
Window-néppéinté. Nayttoon tulee vahvistukseksi teksti ,,ON“ tai (mikali sy6tit arvon 0) ,,OFF“
(Window-toiminto on deaktivoitu). Ellet vahvista sy6ttdmaasi arvoa, néyttd palaa hetken
kuluttua jélleen valmiustilaan (vilkkuva kursori) ja vanha arvo jaa voimaan.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Kun olet valinnut Cal-toiminnon (Shift - Cal), suoritetaan RESET eli juotinasema palautetaan
tehtaalla asetettuun perustilaan (FSE Factory setting, kaikkien asetusarvojen palautus 0:aan,
lampatilan asetusarvo 350°C/660°F). Lopuksi nayttoon tulee hetkeksi FSE (tehtaan asetukset
palautettu).

WCB 2
Juotinaseman uudelleenkalibrointi ja Factory setting FSE (FSE, kaikkien asetusarvojen palautus
0:aan, ldmpdatilan asetusarvo 350°C/660°F).

Kun olet valinnut Cal-toiminnon (Shift - Cal), ndytdssa juoksevat luvut ,-1-“...,-2-“
(juotinasema on kalibroitu uudelleen).

Lopuksi nayttoon ilmestyy hetkeksi FSE (tehtaan asetukset palautettu).

[J Temp (vain WCB 2):
Lampéotilamittari, jossa tyypin K termoelementti.
Ldmpatila-alue maks. 600°C. Tarkkuus +- 0,5 % maksimiarvosta.

Nayttoyksikkona (1) °C tai °F
Lampéotilayksikon vaihto nappéimelld °C/°F. Ajankohtainen asetus tulee hetkeksi nayttoon,
kun ldampdtilamittari kytketéan péalle.

Termoelementin asetetaan paikoilleen (3)

Lampéotilamittari aktivoituu, kun painetaan nappéimia Shift - Temp. Kun painat uudelleen
nappdimia Shift - Temp, lampotilamittari kytkeytyy pois paéltd ja koodauslaite palaa
valmiustilaan.

Lampdtilan mittausta varten juottotydkalu on kytkettavé suoraan jakeluyksikkoon. Kaytettdessa
koodauslaitetta (4) voi esiintyé lampdétilapoikkeamia.

[J PC-liitdnta (vain WCB 2):
Sarjaliitanta RS 232 standardi (2) PC:n liittdmista varten.
Juottotyokalun kayttd koodauslaitteen (4) avulla.

3. Tyoskentelyyn liittyvia ohjeita
3.1 Virheilmoitukset

ERR: yleinen virhe (kommunikaatiovirhe)

BAT: osoittaa, etta paristo on vaihdettava

HI: sy6tetty arvo on liian korkea

LO: syotetty arvo on liian alhainen

FO1: kalibrointivirhe (alh. arvo)

FO2: kalibrointivirhe (ylh. arvo)

EPP: EEprom-virhe

Kursori ei vilku laitteen ollessa valmiustilassa: liitdnt&johtoon (5) liittyvé virhe (ei paikoillaan
tai viallinen)

3.2 Pariston vaihto

Tyonné laitteen pohjassa oleva paristokotelon kansi auki nuolen suuntaan (open). Aseta paristot
sisaan koteloon merkitylla tavalla. Sulje kotelo.
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4, Tekniset tiedot

WCB 1: paristo 4 x 1,5V tyyppi AA/sauva
WCB 2: paristo 4 x 1,5V tyyppi AA/sauva

Verkkoadapteri 9V CD 100 mA (liitdnta (6))
3,5 mm:n jakkipistoke keskikontakti (sisdjohdin) +

5. Lisatarvikkeet (vain WCB 2)

005 31 190 99 lampétila-anturi, vaippatermoelementti tyyppi K @ 0,5 mm
0053119199 liitdntéjohto
005 31184 99 verkkoadapteri 230V / 50 Hz

6. Toimituksen laajuus

Koodauslaite
Paristot 4 x 1,5V
Kayttdohje
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1. Mepiypaon

Kata v epappoyn “nlakav oTabuwv ouyKoANoewv xonotueUet To KuTio kwdtkomoinong WCBT kat
WCB2 wg eEWTEPIKO OPYavo EICAYWYIKOV PUBKITEWY YId TOV TPOYPAMMATIONO TV akoAouBwy
OUTANPWUATIKGV AELTOUPYLGV.

[ Offset: AlopBwTIKN TIuR yia T BeppoKpacia ™S CUYKOAMNTIKAG TING.

[ Setback:  Meiwon g puBIoUEVNG, TPOC THENON BepHoKPAsIiAg CUUPWVA g EVa PUBULOWEVO
Xpovo.

[ Lock: ArokAELOOC NG TIPOg THENaN Beppokpaciag.

0 °CI°F: MeTatporm) g €vdelEng g Beppokpaciag and Babuoug Kehaiou oe Badpolg
®apevair (°CI°F).

O Window:  PUBjion evog mapabupou piag pog THENoN TIAG. S MepinTwon, katd v oroia n
TIPAYLATIKA ULOTAWEVN BEppOKpacia BpiokeTal OMuEIWUEN HEOT OTO TIAPABUPO TG
TIPOG THENON TING, TPOKUMTEL pUBHLON piag emagng eAeUBepng SuvapikoU.

0 Cal: WCB1: Reset atnv apyiki) pUBLION Tou epyoaTaciou kataokeung (Factory setting

FSE)
WCB2:  Néa plBjion Tou oTadpou ouykoARoewv Kat Tou Reset atnv apyikn
pUBLon Tou epyoaTaciou kataokeung (Factory setting FSE)

H umodoyn oUvdeang mpoowrtikol uroAoytoTn (RS232) kabag emiong Kat T0 EVOWUATWHEVO OpYavo
HETPNONG NG BepioKpPaaTiag yia To BePHOOTOIXEID TUTOU K QVIKOUV OTO EMEKTAMEVO UEYEBOQ
AELToUpYLQV ToU KuTiou Kwdlkoroinang WCB2.

2. Apyikn Bean oe AsiToupyia

AnoouvdEaTe To EROAO OUYKOANGNG armo v povada Tpogodotnang. MpoBeite oe eloaywyn Tou
OUVBETIKOU KaAwdiou (5) TOU KUTIOU KWSIKOTIOMENG EVTOC TG UTIOOXNG TOU ELROAOU GUYKOANONG.
MeTa 10 XelpLopo Tou MARKTPOU avoiypatog/kAeloipatog g auakeung on/off (B€an oe Aettoupyia kat
Beam ekTOg AelToupyiag Tou KuTiou Kwdikomoinang) BpiokeTal pUBMIGHEVO TO KUTIO KwdlKoTIoinaNng
0T AeLToupYIKn 0TABN eTOOTNTAG (0 dpopEag £l NG 080vNg (1) avaAdurel).

€ oUVdUQoO e To TANKTPO Shift (GUyXpovo maTNa He TO AEITOUPYIKO MARKTPO) EvepyoroloUvTal
0L TPOMOL AEtTOUpYiag, 0t omoiot BpicKoVTaL GNUEWWHEVOL TO VW TUHA TOU AQOPOUHEVOU TAKTPOU.

Mmopouv va SievepynBouv o1 akoAouBeg E10ayWYIKES pUBpITEIS:

[J Offset:

H mpaypatikn Beppokpacia e GUYKOANTIKNG AIXMNG HTOPEL Val HeTaTparel HEow Eloaywyng piag
BlopBwTIkNg TIuRg ™G Beppokpaoiag (Offset) katd + 40°C (+ 72°F).

Meta v emhoyn Tou tpomou Aettoupyiag Offset (Shift-Offset) mpokUmtet évdeiEn g ting Offset, n
oroia £xEL TPAYMATIKG PUBMIOTEL.

AkoAoUBWG UMapXEL 1) dUVATOTNTA TS EL0AYWYNS Hiag vEag TIUNG kal TS empBepainong g véag
QUTNG TIUAG MeTa amo véo matnua Tou mAnktpou Offset (Shift-Offset) (undpyet n duvatotta ™G
E10AYWYNG KAl QPVNTIK@Y TGOV He TO MANKTPO +/-). TNV £vdeIEn emi Tng 0Bovng emakoAoubel n
empepaiwon ™S apopolpevng pUBIONG e Yon, S€ TEPITTWON, KATA TV ortoia £ytve pUBHIN YO*,
10T MpokUMTeL 1) emBeBaiwon pe Yoff*. Te mepintwon, katd v oroia dev dlevepynBel kapia
empeBainan, T0Te enakohouBel MAAL LETA GUVTOMO XPOVIKO dLACTNUA EVOANAYR OTN AEITOUPYIKN
0TABKN ETOOTNTAG (0 IPOHERS AVAAAUMEL TOTE), EV@ 1 TIAAIA TIUN MAPApEVEL loyUouaa.

Mapadetypa: Pubpopévn mpog Tenan Beppokpacia 350 °C, LeTpnuEVN BEppOKpaTia UYKOMNTIKAG
apng 352 °C. Ao Tig TIMES QUTES TIPOKUTTEL éva Tipog pUBon Offset peyeBoug -2 °C (MARKTPO +- 2).
H véa Beppokpacia TG oUyKOANTIKNG atxuig anoteAel Topa 350 °C.

[J Setback:

Meiwan g puBiiouévng mpog Tpnon Beppokpaciag oe 150 °C (Standby).

0 xpovog Setback dlafétet Suvatotta pUBIoNg amd 0 pexpt 99 mPWTa AETTd ™G WPAS, APoU
TIPONYOUMEVWE TPOKU“€L 1) METATPOTR TOU 0TABOU GUyKOANaNg otnv aTadin Standby.

MeTa To mama Tou TARKTPoU Setback mpokUTTel EVEIEN Tou Xpovou Setback, o omoiog pubuioTnke
TeheuTaia. AKoAoUBWE UMapyel N SUvVATOTNTA TNG EL0AYWYNS Hiag véag Ting (0-99) kat Tng
€MmBERAiwONG TG VEAS QUTIG TIUAG He VEO TIATNHA Tou TINKTPOU Setback. STy Evdet&n e tg 080vng
mipokUmTeL empeBainon g pUBWONG autng e Yon®, eva 1) pUBuion 0 erueBaiwvetat Yoff* (omy
TePIMTWON AUTH TPOKUTITEL arevepyomoinan g Aettoupyiag Setback). Se mepintwaon, kata my oroia
dev dlevepynBel kaplia erupeBaiwan, enakoAouBel Makt PETATPOM) TG EVOELENG META GUVTOLO XPOVIKO
100N OTNV OTABWN AEITOUPYIKAG ETOLMOTNTAS (0 DPOUEAS AVAAGHTEL TOTE), EVA) 1) TIPONYOUHEVN
TIUN TIAPAWEVEL LoYUOUTA.

¢ mepimtwon, katd v oroia n Beppokpacia ™G oUYKOMNTIKAG aixung Sev [elwbel Toukdyiotov
katd 5 °C katw ano v mpog Tpnan Bepuokpacia i oe mepinTwon, KATa ™V oroia dev dlevepynBel
KQTA TO XPOVIKO AUTO S1A0TNMA MATHA TOU dakTUAKOU dlakomtn (dnAadn otav dev yivel
Xpnatuomoinon Tou epyakeiou auykOAnong), TOTe Ba emakoAoudnoEL Leiwan ™S TPog THENaN
Bepuokpaciag oe pia T Bepuokpaciag peyeBoug 150 °C, n oroia &ival TPOOTATEUTIKY Yid TV
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OUYKOANNTIKY) atyun. H AELTOUPYIKN QuTN KATAOTAON ONUaTodoTETal PETW avahaumouaag EVBeLEng
NG TPAYMATIKA UPLOTAMEVNG TIUAC. META ard €va eMakoAouBo Tuyaio AT A EVOQ TANKTPOU ETTL TG
TPOPODOTIKAG HOVASAG 1 HETA MATNHA TOU SAKTUAIKOU SLKOTTN TIPOKUMTEL TIAAL EK VEOU PUBHION TG
Tpog TpNan Beppokpaciag.

[0 Lock:
ArokAelopOg TG Tipog TPNan Beppokpaciac. MeTa éva TETOL0 AMOKAEIOUO dev UMApXel MAEOV
BUVATOTNTA PUBHLOTIK@Y METATPOMAV €M TNG TPOPOSOTIKAG HOVAdAG.

Metd v erhoyn Tou Tpomou Aettoupyiag Lock mpokUMTEL EvBELEN TG MPOS THENAN TWNG TG
Bepokpaciag, n onoia puBpioTnke TeheuTaia. AKOAOUBWS UMAPXEL 1) SUVATOTNTA TNG ELOAYWYIKAG
pUBIONG Hiag VEQg TIUNG KAl TOU aroKAELOMOU TNG VEAS QUTAG TUING e VEO TIATNUA TOU MARKTPOU
Lock. v €vdelEn ™G 0B0VNG TpEMeL va yivel eruBeBaiwon ™S pUBuLong autg e Yon*. ‘Evag
dlevepynbeig amokAelopog avapeitat PeTd ano Simho mamua Tou MANKTpou Lock (xwpig eloaywyn
Beppokpaciag). Sy vaelEn mpokUrTel emiBepainon g pUBHIONG auTng e Yoff*,

[ °CI°F:
MeTtappUbiion g évdetEng g Beppokpaciag arno Babiols Kehaiou oe Babpole dapevait (°C/°F)
KL QVTIOTPOQWS.

MeTa to natnua tou mikTpou °C/°F mpokUmTel peTappUBiiton Tng EvaelEng g Bepokpaciag eTatl
Baduav Keoiou kat BaBumv dapevdit, kat 1 deTatporm) autn mpemet va emiBepainbel akoAolBwg
oUvTopa TN €vaElEn TS 0B0vVNG (eppaviletal ToTe N EvBelEn (°F i °C).

[J Window:

Tumikoi oTaByoi ouykoAAnong

MepLopLapOg Twv opiwv Beppokpaciag To avwtepo o +1°C - 99°C e Bdan T Beppokpaaia mou Exel
ouyxpoviaBel péow g Aettoupyiag "LOCK®. H auyypoviapvn Beppokpacia maploTdvel £T0L T pean
TV pUBIZOpEVWY 0piwy Beppokpaciag.

Metamv emhoyn Tou Tpomou Aettoupyiag Window (Shift-Window) mpokUrtret €velEn g Teheutaiag
PUBLLOKEVNG TIUNG TOU TIapaBUpou Beppokpaaiac. AKoAoUBWG UMAPXEL ) SUVATOTNTA TG EL0AYWYIKAG
pUBIONG Hiag VEAS TING Kat TG emBeRaiwong TS vEag auTig TIUAG HE VEO MATNHA TOU MARKTPOU
Window. ZTnv €vBei€n Slevepyeital n empeBainon e pUBUIONG e Yon, oe TEPIMTWON, KATA TV
oroia puBpioke N Tiun 0, pokUmTE N oXeTIKN emuBeBaiwan we Yoff . (H Aettoupyia Windows eivat
T(MPA AMEVEPYOMOMUEVN). Z€ TEPIMTWON, KATA TNV OToia dev TPOKU el Kaglia empeBaiwon, TOTE
HETATPEMETAL 1) EVOEEN MAAL HETA OUVTOMO XPOVIKO BLA0TNHA OTNV OTABWN TNG AELTOUPYIKNG
£TOILOTNTAC (0 DPOKEAS AVAAAMMEL), EVA TIAPAHEVEL OTNV MEPIMTWON QUTH LoXUoUaa 1 TAAIA TLyn.

AuvarotnTa plBIONG HOVO OE TPOYOSOTIKEG HOVADES e OMTOOUPTAEKTIKR £E050

PUBion evog mapablpou Beppokpaciag arno 0 pexpt 99°C/178°F. S mepimtwon, Kata Ty oroia
TPAYMATIK UQLOTAEV Beppokpacia evdelkvlgTal eviog Tou mapablipou g Beppokpaoiag,
TIPOKUTITEL HETAPPUBION OE OMTOGUUTAEKTIKI) ££00 TNG TPOPOBOTIKAG HOVADAS XWPIC SUVAIKO.

Meta mv emhoyn Tou Tporou Aettoupyiag Window (Shift-Window) mpokUrtret €velEn g Teheutaiag
PUBLLOKEVNG TIUNG TOU TIapaBUpou Beppokpaaiac. AKoAoUBWG UMApXEL N BUVATOTNTA TG ELCAYWYIKAG
pUBIONG Hiag VEAS TIUNG Kat TG emBeRaiwong TS vEag auTig TIUAG HE VEO MATNHA TOU MARKTPOU
Window. v évdein dlevepyeital n empepainon me pUBUIONG e Yon“, oe TePIMTwON, KATa TV
oroia puBpioke N Twun 0, pokUmTeL 1 oxeTIKN empeBaiwon pe Yoff . (H Aetroupyia Windows eival
T(PA AMEVEPYOMOMUEVN). Z€ TEPIMTWON, KATA TNV OToia dev TPOKU el Kaglia empeBaiwon, T0TE
HETATPEMETAL 1) EVOEEN MAAL HETA OUVTOMO XPOVIKO BLA0TNHA OTNV OTABWN TNG AELTOUPYIKNG
£TOIHOTNTAC (0 DPOKEAS AVAAAMMEL), EVA TIAPAHEVEL OTNV MEPIMTWON QUTH LoXUouaa 1 TAAIA Tiyn.

0 Cal:

WCB 1

Factory setting FSE

Meta v emhoyn Tou Tpomou Aettoupyiag Cal (Shift-Cal) akohouBel éva Reset omote o oTabpog
OUYKONN NG ETapPUBIZeTaL MAAL TN PUBLOTIKN KATAGTAON, 1) OToia PUBMIGTNKE OTO £pY00TATIO
kataokeung (FSE factory setting petatporm 0Awv Twv pUBHIOHEVWV TGV 0To 0, EV@ 1 TIPOg THENON
T ™G Beppokpaciag arotehel 350 °C/660 °F). AkohoUBwg epgaviletal oy EVOELEN Yia 0UVTOHO
XPOVIKO dlaotnua FSE (dlevepyela Reset oy apyikn pUBHLON TOU £pY00TACIOU KATAOKEUN).

WCB 2

Néa pUBton Tou otaduol ouykoAnang kat Factory setting FSE

(FSE petatporn OAwv TV PUBHIOHEVWY TGV 0To 0, EVid N MPOC TENoN T TG Beppokpaciag
anoteei 350 °C/660 °F).

Meta v emhoyn tou Tporou Aettoupyiag Cal (Shift-Cal) mpokUmtet oty vaeiEn T ouskeung aAayn
HETOED TV apBpdy P-1-* HEXPL Y-2-“ (L€ TOV TPOTIO QUTO TPOKUTITEL VEX BACIKT) pUBHLON TOU oTaBOU
OUYKOMNaNG).

AkohoUBwg epgaviletal otV EVBELEN TNG CUOKEUNG Yia GUVTOMO XPOVIKO diaaTnua FSE (Sievépyela
NG pUBHIONG Reset e LETATPOT TWV PUBMICHEVWY TI@Y 0TV ap)IKi) pPUBHION TOU epyoaTaciou
KATAOKEUNS).

[ Temp (Movo WCB2) :
‘Opyavo pETpnong g Beppokpaoiag e Beppoatolxeio Timou K.
‘Opta Beppokpaciag Ewg 600 °C. AkpiBela + - 0,5 % ™G MEYLOTNG TIUNG.
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‘Evdeign (1) o °C  °F

MeTtappUBiion g £vaelEng e Beppokpaciag pe T Bondela Tou mAnkTpou °C/°F

H ekaoTote LoxUouoa evieIKTIKY) mapahhayn e Bepokpaciaq eMeaviZETal yia oUVTOHO XPOVIKO
100N 0NV EVELEN TS OUOKEUNG HETA aro kade vea BEan o AeToupyia Tou 0pyavou PETPNONG
g Beppokpaaiag.

SuvBETIKR £10aywYN Tou BeppoaTolyEiou (3)

To 0pyavo PETPNONG TS BEPUOKPATIAg EVEPYOMOLELTAL META TO XELPLOMO TOU TARKTPOU Shift-Temp.
MeTa ano veo Xelplopo Twv mAnkTpwy Shift-Temp BETeTaL EKTOG AlTOUPYIAg TO OPYAVO LETPNONG TNG
Bepuokpaciag, Vi To KUTIO KWKo NG BploKeTaL 0TV OTABHN TNG PUBKIOTIKNG ETOOTNTA.

lia v pETpnon e Beppokpaciag mpemel va eloaybel aueaa To epyareio oUyKOMNONG viog g
TPOPOBOTIKNG Hovadag. Katd Tn didpkela g Aeltoupyiag TN GUOKEUNG HECW TOU KUTIOU
KwdIKoTIoINONG (4) Hrtopel va PoKU“0uv BEPHOKPATIAKES AMOKAICEL.

O Ynodoyn mpoowrikoU unohoyiotr (PC (Movo WCB2)):
elplakn unodoyn RS 232 standard (2) yia v o0vdean evog nhektpovikol uroloyioth (PC).
H Aettoupyia Tou epyaeiou ouykOMnoNg dlevepyeital LEow Tou KuTiou kwdlkomoinang (4).

3. 0dnyieg epyaoiag

3.1 Evdeigeig opaApatwv

ERR: TEVIKO OQAAa (OQAAMA ETIKOVWVIAG).
BAT: "Evdein piag avaykaiag aAayng e dnatapiag.
HI: H dievepynBeioa pubuoTIKR gloaywyN eival TOAD U“NAY.

LO: H dievepynBeioa pubuoTIKR gloaywyn eival oAU XaunAn.
FO1: SQAAa KATA TN SIAOPPWTIKN PUBLON (KATWTEPN TIN).
F02: SaAya KaTa T SlaoPWTIKN pUBUION (avaTEEN TIN).
EPP: Toahpa EEprom.

STV 0TABHN TS AELTOUPYIKAG ETOUOTNTAS SeV avVAAAMEL 0 SPOHEAG: ZQAAUA 0TO GUVBETIKO KaAMSI0
(5) (Bev Exel yivel owoTi gloaywyn oTo BUCKA 1 T0 KAAWBLO Eival XAAAOHEVO).

3.2 AMayn pnatapiag

SMpGETE TO KamakL ™G BKNG TG unatapiag i Tou MuBEVA TOU KEAUYOUS TG GUGKEUNG

ot dielBuvon mou deiyvel To BENog (open).

ToroBeTNOTE VEEQ UNATApIES PEGA OTN BRKN He THPNON TWV OXETIKOY EVOEIEEWY, 00OV apopa TOUQ

BeTIKOUG Kal TOUG apvnTikoUg moAoug. KAeiote akohoUBwg Ml To KEAUQOG.

4, Texvika oTolyeia

WCB1: Mnatapia 4 x 1,5V tUrog AA/Mignon
WCB2: Mnatapia 4 x 1,5V tUrog AA/Mignon

9V DC 100mA (cUvdean (6))
BUoa 3,5mm peoaiag enagng
(0WTEPIKOG ayWYOQ) +

MeTaoynuaTioTng NAEKTPIKOU PEUHATO]

5. ZupmAnpwpaTika eEapTApaTa (HOvo yia Tov TUTO
WCB 2)

0053119099 AwBnpag Beppokpaciag Tou BeppoaTolxeiou pe XiTdvio TUrou K, dlapeTpog
0,5 mm
Kahad1o yia v olvdean Tou BUOWATOS 0TV Unodoyn

Metaoynuatiotng 230V/50Hz

0053119199
00531184 99

6. Méyeboc Tng mapadoong
Kutio kwdlkoroinang

Mratapieg 4 x 1,5V

08nyieg Aettoupyiag
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