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Deutsch

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller CSF-
Entlotkopfes erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung wurden
strengste Qualitéts- Anforderungen zu grunde gelegt, die
eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung iibernommen.

Sicherheitshinweise

1. Vorsicht Verbrennungsgefahr!

Auch  nach dem Ausschalten beziehungsweise
Herausnehmen benétigt der Entlotkopf noch einige Zeit, um
abzukiihlen.

2. Nicht benutzten Entlétkolben stets
Originalablage ablegen.

3. Keine brennbaren Gegenstande in die Nahe des heilen
Entl6tkolbens bringen.

in der

Die Betriebsanleitung des verwendeten Steuergerats insbe-
sondere die Sicherheitshinweise sind zu dieser
Betriebsanleitung erganzend giltig.

2. Beschreibung

CSF- Entlotkopfe wurden speziell zum Entléten von SMT
Bauteilen entwickelt. Die Warmeibertragung erfolgt Gber
Kontaktwérme. Deshalb ist es wichtig, dass der Entlotkopf
genau passt. Zu einem CSF- Entlétkopf gehort jeweils der
passende Adapter sowie ein Saugeinsatz zum Abheben der
Bauteile. Diese sind nicht im Lieferumfang enthalten und
mussen speziell fiir den verwendeten Weller Entlétkolben
bestellt werden.

3. Inbetriebnahme

Den Gewindestift am Adapter lésen und den CSF- Entlotkopf
in den Adapter einsetzen. Die optimale Lage des CSF kann
durch Drehen des Entlétkopfes zum Adapter eingestellt wer-
den. AnschlieBend den Gewindestift wieder anziehen.

Der Saugeinsatz muss auf der Bauteiloberflache anliegen,
wenn der Heizstempel auf den Anschlussheinchen aufliegt.
Diesen Vorgang mit kaltem CSF, vor Beginn der
Entltarbeiten ausprobieren. Ein zu dicker Zinnauftrag auf
dem Heizstempel, vorher durch kurzes Aufheizen des
Entlétkolbens entfernen. Zu langen Saugeinsatz am
Schaftende entsprechend Abschneiden; zu kurzer
Saugeinsatz kann etwas herausgezogen werden, sonst
neuen Saugeinsatz verwenden.

Wichtig:
Saugeinsatz nur im kalten Zustand wechseln oder ver-
stellen.

Den Randabstand zu den umliegenden Bauelementen
beachten (mit kaltem CSF kontrollieren). Stérende
Bauelemente miissen gegebenenfalls vorher entfernt wer-
den.

Temperatureinstellung

220°C
310°C

Stand-by:
Max.:

Die Stand-by Angabe ist fiir Dauerbetrieb geeignet, dariiber-
liegende Werte sollen nur kurzfristig erreicht werden, da
sonst die Saugeinsatze versproden. Wéhrend des
Aufheizvorgangs die Kanten gut verzinnen (bei CSF-QI die
Innenseiten). Unbenetzte Stellen, verbranntes FluBmittel oder
Zinntropfen beeintrachtigen das Ergebnis.

4. Entlétvorgang

Leiterplatte auf ebene Flache auflegen, am besten auf feste
Schaumstoffplatte (geringste Warmeableitung). Ist die
Arbeitstemperatur erreicht, CSF auf Bauteil andriicken,
Vakuum einschalten. Kontrolle, ob Bauteileanschliisse aufge-
schmolzen sind, Bauteil anheben.

5. Tips zum Entléten

- Bauteil ist aufgeklebt: Klebestelle im aufgeheizten Zustand
durch Verdrehen des Bauteils mit CSF knacken.

- Uberschiissiges Létzinn nach Entléten mit Saugdiise ent-
fernen.
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Nous vous remercions de la confiance que vous nous témo-
ignez avec I'achat de la téte de dessoudage CSF de Weller.
Des exigences trés séveres de qualité sont a la base de la
fabrication et assurent un fonctionnement impeccable de
I"appareil.

A 1. Attention !

Pour toute autre utilisation que celle mentionnée dans la
notice d'utilisation ainsi qu’en cas de modification arbitraire,
le fabricant n’assume aucune responsabilité.

Consignes de sécurité

1. Attention, risque de brdlures !

Aprés avoir coupé le courant et retiré la téte de dessoudage,
cette derniére a encore besoin d’'un certain temps pour
refroidir.

2. Laisser toujours le fer a dessouder non utilisé dans
son support d’origine.

3. Ne pas mettre des objets inflammables a proximité du
fer a dessouder chaud.

La notice dutilisation de boitier de commande utilisé et par-
ticulierement les avertissements sont valables et complétent
cette notice d’utilisation.

2. Description

Les tétes de dessoudage CSF ont été spécialement mises au
point pour le dessoudage des éléments SMT. La transmis-
sion de chaleur s’effectue par contact. Il est donc important
que la téte de dessoudage soit a la taille exacte. L'adaptateur
adéquat ainsi qu'une buse d’aspiration pour soulever les
éléments font partie de chaque téte de dessoudage CSF. lis
ne font pas partie de I'étendue de livraison et doivent étre
spécialement commandés pour le fer a dessouder Weller uti-
lisé.

3. Mise en service

Desserrer le goujon fileté sur I'adaptateur et mettre en place
la téte de dessoudage CSF dans I'adaptateur. La position
idéale du CSF peut étre réglée en tournant la téte de des-
soudage par rapport & I'adaptateur. Pour finir, serrer & nou-
veau le goujon fileté.

La buse d’aspiration doit toucher la surface de I'élément
quand la panne de chauffe touche les pattes de raccord.
Faire un test avec CSF froid avant le début des travaux de
dessoudage. Eliminer une couche d’étain trop épaisse sur la
panne de chauffe en chauffant brievement le fer & dessou-
der. Couper une buse trop longue a son extrémité supérieu-
re ; une buse d’aspiration trop courte peut étre sortie un peu,
sinon il faut la remplacer.

Francais

Important :
remplacer ou déplacer la buse d’aspiration uniquement
a Iétat froid.

Controler I'écart des bords aux éléments environnants (con-
troler avec CSF froid). Si nécessaire, il faut enlever aupara-
vant les éléments génants.

Réglage de la température

220°C
310°C

Attente:
Maxi.:

L'indication faite pour Iattente est valable pour le fonction-
nement permanent, des valeurs supérieures ne doivent étre
atteintes que pour une courte durée, étant donné que sinon
les inserts d’aspiration se fragilisent. Bien étamer les bords
pendant le chauffage (les cotés internes pour le CSF-Ql). Des
endroits non mouillés, du flux brilé ou des gouttes d’étain
altérent le résultat.

4. Procédure de dessoudage

Poser la plaquette de circuits imprimés sur une surface
plane, si possible sur une plaque dure en mousse (dissipa-
tion de chaleur la plus réduite). Lorsque la température de
travail est atteinte, appuyer le CSF sur le composant, con-
necter le vide. Controler si les raccords du composant ont
fondu, soulever le composant.

5. Conseils pour le dessoudage

- L'élément est collé : faire sauter le point de collage a I'état
chauffé avec le CSF en tournant I'élément.

- Enlever I'excédent d’étain de soudage avec la tuyere d’a-
spiration apres le dessoudage.
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Nederlands

We danken u voor het door de aankoop van de CSF-soldeer-
ruimkop gestelde vertrouwen. Bij de productie werd aan de
strengste kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte wer-
king van het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsvoorschriften

1. Opgelet verbrandingsgevaar!

Ook na het uitschakelen of het uitnemen heeft de soldeerru-
imkop nog een tijdje nodig om af te koelen

2. Niet benodigde soldeerruimbouten altijd in de origine-
le houder plaatsen.

3. Geen brandbare voorwerpen in de buurt van de hete
soldeerruimbout brengen.

De gebruiksaanwijzing van het gebruikte besturingstoestel
en vooral de waarschuwingen zijn aanvullend bij deze gebru-
iksaanwijzing geldig.

2. Beschrijving

CSF-soldeerruimkoppen werden speciaal voor het soldeerru-
imte van SMT-bouwdelen ontwikkeld. De warmteoverdracht
gebeurt via contactwarmte. Daarom is het belangrijk dat de
soldeerruimkop precies past. Bij een CSF-soldeerruimkop
behoort telkens de passende adapter alsook een zuigele-
ment voor het optillen van de bouwdelen. Deze zijn niet inbe-
grepen in de levering en moeten speciaal voor de gebruikte
Weller-soldeerruimbout besteld worden.

3. Ingebruikneming

De draadstift aan de adapter lossen en de CSF-soldeerruim-
kop in de adapter plaatsen. De optimale positie van de CSF
kan door het draaien van de soldeerruimkop op de adapter
ingesteld worden. Daarna de draadstift opnieuw aanzetten.

Het zuigelement moet tegen het bouwdeeloppervlak liggen
als de verwarmingsstempel op het aansluitbeentje ligt. Deze
procedure met koude CSF voor het begin van de soldeerru-
imwerkzaamheden uitproberen. Een te dikke laag tin op de
verwarmingsstempel vooraf door het kort opwarmen van de
soldeerruimbout verwijderen. Te lang zuigelement aan het
schachteinde afsnijden, een te kort zuigelement kan een
beetje uitgetrokken worden, anders een nieuw zuigelement
gebruiken.

Belangrijk:
Zuigelement alleen in koude toestand vervangen of ver-
stellen.

De randafstand tot de omliggende bouwelementen controle-
ren (met koude CSF controleren). Storende bouwelementen
moeten eveneens voordien verwijderd worden.

Temperatuurinstelling

220 °C
310 °C

Stand-by:
Max.:

De stand-by vermelding is geschikt voor continubedrijf,
hogere waarden mogen slechts kortstondig worden bereikt,
omdat anders de zuiginzetten bros worden. Tijdens het ver-
warmen moeten de randen goed worden vertind (bij CSF-QI
de binnenzijden). Onbevochtigde plekken, verbrand vloeings-
middel of tindruppels verslechteren het resultaat.

4. Afsolderen

Geleiderplaat op een vlakke ondergrond leggen, bij voorkeur
op een vaste schuimstofplaat (geringste warmteafvoer). Als
de arbeidstemperatuur bereikt is wordt de CSF op de com-
ponent gedrukt, vacuiim inschakelen. Controleer of de com-
ponentaansluitingen gesmolten zijn, component optillen.

5. Tips voor het afsolderen

- Bouwdeel is opgeplakt: plaknaad in opgewarmde toestand
door het verdraaien van het bouwdeel met CSF kraken.

- Overtollig soldeertin na afsolderen met zuigmondstuk ver-
wijderen.

Keuze CSF types pagina 16/17

Technische wijzigingen voorbehouden!



Vi ringraziamo per la fiducia accordataci con I'acquisto della
testina dissaldante Weller CSF. Nella produzione sono stati
osservati i piu rigidi standard di qualita, che assicurano un
funzionamento senza problemi dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Per utilizzi diversi da quelli previsti dalle Istruzioni per I'uso,
nonché in caso di modifiche apportate dall’Utente, il
Produttore declina ogni responsabilita.

Avvertenze di sicurezza

1. Attenzione, pericolo di ustione!

Anche dopo lo spegnimento o I'estrazione, per raffreddare la
testina dissaldante & necessario attendere un certo periodo
di tempo

2. | dissaldatori non utilizzati vanno riposti sempre nel-
I'imballaggio originale.

3. Non avvicinare oggetti infiammabili al dissaldatore
caldo.

Oltre alle presenti Istruzioni per I'uso, sono da considerare
valide le Istruzioni per I'uso della centralina utilizzata, in par-
ticolare le avvertenze.

2. Descrizione

Le testine dissaldanti CSF sono state sviluppate apposita-
mente per dissaldare i componenti SMT. La trasmissione del
calore avviene attraverso il calore di contatto, pertanto &
importante che la testina dissaldante sia della misura cor-
retta. La testina dissaldante CSF & composta dall’adattatore
e un inserto di aspirazione per sollevare i componenti. Questi
non sono compresi nella confezione e devono essere ordina-
ti specificamente per i dissaldatori Weller utilizzati.

3. Messa in funzione

Allentare il perno filettato sull’adattatore e applicare la testi-
na dissaldante CSF sull'adattatore. La posizione ottimale
della CSF puo essere regolata ruotando la testina dissaldan-
te rispetto all'adattatore. Infine, stringere nuovamente il
perno filettato.

L'inserto d’aspirazione deve essere appoggiato sulla super-
ficie del componente qualora il punzone di riscaldamento sia
sul piedino terminale. Provare questa procedura con il CSF
freddo, prima dell’inizio dei lavori di dissaldatura. Rimuovere
preventivamente gli eventuali depositi di stagno troppo
spessi sul punzone di riscaldamento, riscaldando legger-
mente il dissaldatore. Tagliare I'inserto di aspirazione all’e-
stremita del gambo se troppo lungo; & possibile estrarre lie-
vemente I'inserto di aspirazione se troppo corto, altrimenti
usarne uno nuovo.

Italiano

Importante:
Sostituire o spostare I'inserto di aspirazione soltanto a
freddo.

Osservare la distanza dai componenti circostanti (controlla-
re con CSF freddo). Rimuovere preventivamente eventuali
componenti di disturbo.

Regolazione della temperatura

Stand-by: 220° C
Max: 310°C

L'indice stand-by € indicato per esercizio continuo; indici
superiori si possono toccare solo brevemente, in quanto
altrimenti gli aspiratori si possono infragilire. Durante il
riscaldamento liquefare bene lo stagno negli angoli (nel caso
si operi con un CSF-Q! ai lati interni). Punti mancanti di rav-
vivatura, flussante bruciato o gocce di stagno pregiudicano
I'esito del lavoro.

4. Procedura di dissaldatura

Porre il circuito stampato su una superficie piana, preferibil-
mente su stabili pannelli in poliuretanto (conducibilita termi-
ca minima). Nel momento in cui € stata raggiunta la
temperatura di lavoro, infilare il CSF sul portautensile, atti-
vare il sotto vuoto. Controllare se si sono sciolti i reofori del
componente; staccare indi il componente.

5. Suggerimenti sulla dissaldatura

- Il componente € incollato: forzare il punto di aderenza caldo
ruotando il componente con il CSF.

- Smaltire lo stagno eccedente dopo la dissaldatura, serven-
dosi di un ugello aspiratore.

Serie CSF pagina 16/17

Salvo modifiche tecniche!



English

Thank you for the trust you have shown in our company
through your purchase of the Weller CSF desoldering head.
Production was based on very stringent quality require-
ments, which guarantee perfect functioning of the unit.

A 1. Important!

If the equipment is used for purposes other than those des-
cribed in the Operating Instructions, or unauthorised modifi-
cations are made, the manufacturer shall not be liable in the
event of damage or injury.

Safety Instructions

1. Caution! Risk of burns!

Even after switching off, or removal, the soldering head still
requires time to cool down

2. When not in use, always deposit desoldering irons in
the original rest.

3. Never leave combustible materials near the hot solde-
ring iron.

The Operating Instructions of the control unit used, and in
particular the warning notes, are applicable as a supplement
to these Operating Instructions.

2. Description

CSF soldering heads were specially developed for desolde-
ring SMT components. The transfer of heat is by means of
contact heat. This is why it is important that the soldering
head fits exactly. A CSF soldering head requires both a suita-
ble adapter and a suction element for lifting the components.
These are not included in the scope of delivery and must be
ordered specially for the Weller desoldering iron used.

3. Initial operation

Release the headless pin at the adapter and insert the CSF
soldering head into the adapter. The optimum position of the
CSF can be set by turning the soldering head in relation to
the adapter. Then retighten the headless pin.

The suction element must contact the component surface
when the hot bar contacts the connecting leg. Test this pro-
cedure with a cold CSF before starting your soldering work.
Remove excessive tin solder from the hot bar by briefly hea-
ting up the desoldering iron before starting work. If the suc-
tion element is too long at the shaft end, cut off accordingly;
if it is too short, it can be pulled out slightly, otherwise use a
new suction element.

Important:
Change or adjust the suction element only when it is
cold.

5

Observe the edge distance to surrounding components
(check with cold CSF). Interfering components must be
removed beforehand if necessary.

Temperature adjustment

220°C
310°C

Stand-by temperature:
Maximum temperature:

The stand-by temperature is suitable for continuous opera-
tion, whereas higher temperatures should be used for a short
time only as otherwise the suction will turn brittle. Apply an
ample amount of tin to the edges during the heating-up pro-
cess (the insides on CSF-QI). Non-wetted areas, burnt solde-
ring flux or tin drops have a negative effect on the result.

4. Desoldering process

Place the printed circuit board on a flat surface, best of all on
a firm plate of foamed material (lowest heat dissipation).
When the working temperature has been reached, press the
CSF on the components, and switch on the vacuum. In order
to check whether the component connections have molten,
lift the component.

5. Advice on desoldering

- Component is glued on: crack the splice when heated by
turning the component with the CSF.

- Use the suction nozzle to remove excessive soldering tin
after the desoldering process.
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Vi tackar dig for det visade fortroendet som du visar med
kopet av denna Weller CSF-avlddningskolv. Vid tillverkningen
har mycket stranga kvalitetskrav tillampats for att sakerstal-
la en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observeral!

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandrin-
gar.

Sakerhetsanvisningar

1. Fara for brannskador!

Aven efter frankoppling eller borttagning behover avléd-
ningskolven &nnu en tid for att svalna

2. Inte anvanda avlédningskolvar skall alltid forvaras i
originalfacket.

3. Bringa inga brannbara féremal i narheten av den
varma avlodningskolven.

Varningarna i det anvanda styrdonets bruksanvisning kom-
pletterar denna bruksanvisning.

2. Beskrivning

CSF-avlddningskolv har utvecklats speciellt for avlodning av
SMT-komponenter. Varmedverforingen sker med kontaktvar-
me. Dérfér ar det viktigt att avlodningskolven passar exakt.
Till vart CSF-avlddningshuvud hér en passande adapter samt
en suginsats for lyftning av komponenterna. Dessa ingar inte
i leveransen och maste bestéllas speciellt for den anvanda
Weller avlédningskolven.

3. Idrifttagning

Lossa stoppskruven pa adaptern och sétt in CSF-avlgd-
ningshuvudet i adaptern. Optimala laget fér CSF kan stéllas
in genom vridning av avlddningshuvudet mot adaptern. Dra
anslutningsvis &t stoppskruven igen.

Suginsatsen maste ligga an mot komponentytan nar varme-
stampeln ligger an mot anslutningsstiften. Prova detta nér
CSF-ar kall innan du borjar med avlodningsarbetet. Ett for
tjockt tennskikt pa varmestampeln skall avlagsnas genom
kort uppvarmning av avlédningskolven. Korta ner for lang
suginsats vid skaftandan; dra ut en for kort suginsats, i
annat fall anvands ny suginsats.

Viktigt:
Byta eller stall endast in suginsatsen i kallt tillstand.

Beakta kantavstand till omkringliggande komponenter (kon-
trollera med kall CSF). Stérande komponenter maste forst
avlagsnas.

Espanol

Respetar el margen de distancia con respecto a los compo-
nentes de alrededor (controlarlo con el CSF frio). Los com-
ponentes que pudieran molestar deberan ser retirados pre-
viamente.

Temperaturinstalining

Stand-by: 220°C
Max: 310°C

Stand-by-angivelsen ar l1&mplig for kontinuerlig drift. Varden
darut6ver bor endast uppnas korta perioder, eftersom sugin-
satserna blir sproda. Under uppvarmningsforloppet ska kan-
terna fortennas vél (vid CSF-QI insidorna). Ej tackta stéllen,
brand fluss eller tenndroppar paverkar resultatet negativt.

4. Avlédningsforlopp

Lagg monsterplattan pa en jamn yta, lampligast pa en fast
skumplastplatta (minsta varmeavledning). Nar arbetstempe-
ratur uppnatts trycker man CSF mot komponenten och kop-
plar till vakuum. Kontrollera att komponentanslutningarna
har smalt och lyft upp komponenten.

5. Tips for avlédning

- Komponent &r limmad: knack limstallet i uppvarmt tillstand
genom vridning av komponenten.

- Overfldigt lodtenn tas bort efter aviddningen med sug-
munstycke.
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Espanol

Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros con
la compra de la punta de desoldar CSF. La fabricacion de
esta pieza esta sometida a los mas rigurosos controles de
calidad para garantizar un perfecto funcionamiento del apa-
rato.

A i1. Precaucion!

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

Normas de seguridad

1. jPrecaucion peligro de sufrir quemaduras!

La punta de desoldar necesita algdn tiempo para enfriarse
incluso después de apagarla

2. Colocar siempre el desoldador en el soporte original.
3. No colocar ningun objeto inflamable cerca del desol-
dador.

El manual de instrucciones de la estacion de mando, especi-
almente las indicaciones de advertencia que figuran en éste,
siguen siendo validas.

2. Descripcion

Las puntas de desoldar CSF han sido disefiadas especial-
mente para desoldar componentes SMT. La transmision del
calor se produce por contacto. Por esta razén es muy impor-
tante que la punta de desoldar encaje perfectamente. Para
trabajar con la punta de desoldar CSF se necesita un adap-
tador y una boquilla para poder retirar el componente. Estas
piezas no estan incluidas y han de solicitarse especifica-
mente para cada desoldador Weller.

3. Puesta en funcionamiento

Aflojar el pasador roscado del adaptador y colocar la punta
de desoldar CSF en el adaptador. La posicion mas adecuada
de la punta de desoldar CSF se puede ajustar girando la
punta con respecto al adaptador. Posteriormente apretar de
nuevo el pasador roscado.

La boquilla debe estar en contacto con la pieza cuando la
plaquita esté colocada sobre la pieza contacto. Probar esta
operacion con el CSF frio antes de comenzar a desoldar. Si
hay una capa de estafio demasiado gruesa sobre la placa
retirarla calentando brevemente el desoldador. Si la boquilla
es demasiado larga cortarla debidamente por el extremo,
una boquilla demasiado corta se puede extraer un poco, de
los contrario utilizar una boquilla nueva.

Importante:
Cambiar y ajustar las boquillas Unicamente cuando
estén frias.

Respetar el margen de distancia con respecto a los compo-
nentes de alrededor (controlarlo con el CSF frio). Los compo-
nentes que pudieran molestar deberan ser retirados previa-
mente.

Ajuste de temperatura

220°C
310°C

Stand-by:
Méxima:

La indicacion Stand-by es adecuada para un servicio perma-
nente. Los valores superiores sélo se deben alcanzar duran-
te breves momentos, pues de lo contrario, los dispositivos de
aspiracion se vuelven quebradizos. Durante el proceso de
calentamiento, estafiar bien los bordes (para CSF-Qi los
lados internos). Los puntos no rociados, fundente sin quemar
o las gotas de estafio empeoran el resultado.

4. Proceso de desoldado

Colocar sobre una superficie plana el tablero de circuitos
impresos; lo mejor, sobre una plancha dura de gomaespuma
(minima desviacion del calor). Una vez que se ha alcanzado
la temperatura de trabajo, apretar el CSF sobre la pieza y
conectar el vacio. Controlar si las conexiones de la pieza
estan derretidas y elevar ésta.

5. Consejos para el desoldado

- El componente esta pegado: romper el punto de unién con
el CSF cuando esté caliente girando el componente.

- Una vez realizado el desoldado, retirar con la boquilla de
aspiracion el estafio de soldado sobrante.
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Mange tak for den tillid De har vist os ved at kabe Weller
CSF-udloddehovedet. Der stilles strenge kvalitetskrav til pro-
duktionen for at sikre, at apparatet fungerer korrekt.

A 1. Vigtigt!

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
maétte opstd som felge af, at apparatet anvendes til andre
formal end anfert i brugsanvisningen eller egenmeegtigt
&ndres.

Sikkerhedsanvisninger

1. Fare for forbreendinger!

Udloddehovedet skal forst kele af, efter det slukkes eller
tages ud

2. Opbevar altid ikke benyttede udloddekolber i den ori-
ginale pakning.

3. Breendbare genstande skal holdes pa afstand af den
varme udloddekolbe.

Brugsanvisningen til den benyttede styreenhed, iseer advar-
selshenvisningerne, skal ligeledes falges.

2. Beskrivelse

CSF-udloddehovederne er specielt udviklet til udlodning af
SMD-komponenter. Varmen overfares ved hjelp af kontakt-
varme. Derfor er det vigtigt, at udloddehovedet passer ngjag-
tigt. CSF-udloddehovedet skal anvendes sammen med en
passende adapter og en sugeindsats til fiernelse af kompon-
enterne. Disse dele medleveres ikke og skal bestilles ekstra
til den benyttede Weller udloddekolbe.

3. Beskrivelse

Lasn gevindtappen pa adapteren, og st CSF-udloddehove-
det i adapteren. CSF-udloddehovedets optimale position kan
opnas ved at dreje det ind mod adapteren. Spaend derefter
gevindtappen igen.

Sugeindsatsen skal stede mod komponentens overflade, nar
varmestemplet ligger pa tilslutningsbenene. Afprav farst
dette med et koldt CSF-udloddehoved, for udloddearbejdet
begyndes. Er der smurt et for tykt lag tin pa varmestemplet,
skal det fjernes farst ved kort at opvarme udloddekolben.
Hvis sugeindsatsen er for lang, skeeres den til i enden af
skaftet. Hvis sugeindsatsen er for kort, kan den treekkes lidt
ud eller udskiftes.

Vigtigt:
Sugeindsatsen skal veere kold, nar den udskiftes eller
justeres.

Dansk

Kontroller afstanden til de omkringliggende komponenter
(med kold CSF). Forstyrrende komponenter skal eventuelt
fiernes farst.

Temperaturindstilling

Standby: 220°C
Max.: 310°C

Stand-by angivelsen er egnet til konstant drift.
Derudoverliggende veerdier ma kun benyttes for et kort
jeblik, da sugeindsatserne ellers g_res spr_de. Under
opvarmningen skal kanterne fortinnes godt (ved CSF-QI de
indvendige sider). Ikke veedede steder, forbreendt flusmiddel
eller tindraber forringer resultatet.

4. Udlodning

Printpladen skal ligge pa et plant underlag (helst pa en
skumstofplade, som har den laveste varmebortledning). Nar
arbejdstemperaturen er naet, trykkes CSF pd komponenten.
Der teendes for vakuum. Det kontrolleres, at komponentens
tilslutninger er smeltet. Komponenten |_ftes.

5. Tips til udlodning

- Hvis komponenten er limet fast, fiernes limningen ved at
dreje komponenten med CSF i opvarmet tilstand.

- Resterende loddetin efter udlodning fjernes med sugedyse.
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Portugués

Agradecemo-lhe a confianga demonstrada através da com-
pra da cabeca de dessoldar CSF da Weller. Durante a produ-
¢éo tomaram-se por base as mais rigorosas exigéncias de
qualidade, que asseguram um funcionamento perfeito do
aparelho.

A 1. Atencao!

O fabricante ndo se responsabiliza por uma aplicagéo dife-
rente da descrita no manual de instrugdes, assim como uma
modificacdo abusiva da maquina.

Indicacdes de seguranca

1. Cuidado, risco de queimadura!

A cabega de dessoldar ainda necessita de algum tempo para
arrefecer, mesmo depois de ter sido desligada ou retirada
2. Guardar os ferros de dessoldar néo utilizados no espa-
¢o de arrumo original.

3. Néo colocar objectos inflaméaveis junto ao ferro de
dessoldar quente.

0 manual de instrugées da unidade de comando utilizada,
particularmente as adverténcias, é valido como complemen-
to a este manual de instrucdes.

2. Descricao

As cabecas de dessoldar CSF foram desenvolvidas especifi-
camente para dessoldar componentes SMT. A transmisséo
de calor é efectuada por contacto. Por essa razdo é impor-
tante que a cabeca de dessoldar se ajuste de modo preciso.
0 adaptador adequado, assim como um elemento de sucgéo
para levantar as pegas, fazem parte da cabeca de dessoldar
CSF. Estes ndo estdo incluidos no &mbito de fornecimento,
devendo ser encomendados especificamente para o ferro de
dessoldar Weller utilizado.

3. Colocacao em funcionamento

Soltar o perno roscado no adaptador e colocar a cabeca de
dessoldar CSF no adaptador. A posicdo ideal do CSF pode
ser ajustada rodando a cabega de dessoldar relativamente
ao adaptador. Em seguida, apertar de novo o perno roscado.

0 elemento de succdo deve encontrar-se sobre a superficie
da pega, quando o émbolo de aguecimento apoiar sobre 0s
pernos de ligagdo. Antes de iniciar os trabalhos de dessoldar,
experimente efectuar esta operagdo com o CSF frio. Uma
aplicacdo demasiado espessa de estanho no émbolo de
aguecimento deve, antes de mais, ser removida através de
um breve aquecimento do ferro de dessoldar. Cortar em con-
formidade um comprimento em excesso do elemento de
succdo na extremidade da haste; um elemento de sucgéo
demasiado curto pode ser puxado ligeiramente para fora,
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caso contrario deve utilizar um elemento de sucg&o novo.

Importante:
Substituir ou ajustar o elemento de sucgéo apenas em
estado frio.

Observar a distancia aos bordos dos componentes circun-
dantes (controlar com o CSF frio). Eventualmente, remover
possivelmente primeiro 0s componentes que estejam a
estorvar.

Regulag&o da temperatura

220°C
310°C

Stand-by:
Max.:

0 valor de stand-by é adequado para o funcionamento con-
tinuo. Todos os valores superiores apenas devem ser atingi-
dos temporariamente, pois caso contrario as pegas de sucg-
&o tornam-se frageis. Durante o processo de aquecimento,
estanhar bem os bordos (no caso da linha de enrolamento
directa de CSF, estanhar bem as partes interiores). Pontos
néo humedecidos, fundente queimado ou gotas de estanho
prejudicam o resultado.

4. Processo de dessoldagem

Pousar a placa de circuito impresso sobre uma superficie
plana, de preferéncia sobre uma placa fixa de material
esponjoso (dissipagéo de calor minima). Atingida a tempera-
tura de trabalho, apertar o CSF contra o componente. Ligar o
vacuo. Controlar se as conexdes dos componentes abriram
por fuséo. Levantar o componente.

5. Conselhos para a dessoldagem
- A peca esta colada: em estado aquecido, quebrar o ponto
de colagem torcendo a pega com o CSF.
- Ap6s a dessoldagem, remover o excesso de solda de estan-
ho utilizando o bocal de

sucgao.
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Kiitimme Weller CSF-juotoksenpoistopdén hankinnasta.
Valmistuksessa on noudatettu tiukkoja laatuvaatimuksia,
joilla varmistetaan laitteen moitteeton toiminta.

A 1 . Huomio!

Valmistaja ei vastaa muunlaisesta, kayttéohjeesta poikkea-
vasta kéytosté eikd omavaltaisista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

1. Varoitus - palovaara!

Juotoksenpoistopaén jaahtymiseen kuluu aikaa poiskytken-
nan tai irrottamisen jéalkeen

2. Aseta kayttaméattomana olevat juottokolvit aina
alkuperdiseen telineeseen.

3. Ala tuo helposti syttyvid aineita kuumien kolvien
laheisyyteen.

Laitteen kanssa kaytettdvan ohjainyksikon kayttdohjeita ja
erityisesti sen varoituksia on noudatettava tdman kayttdoh-
jeen lisaksi.

2. Tuoteseloste

CSF-Entlétkopfe wurden speziell zum Entléten von SMT
Bauteilen entwickelt. Ldmmdnsiirto tapahtuu kosketuslam-
mon kautta. Siksi on tarkedd, ettd juotoksenpoistopdd on
kiinnitetty kunnolla paikalleen. CSF-juotoksenpoistopaéhén
kuuluu siihen sopiva adapteri sekd imukappale komponent-
tien nostamiseen. Ne eivat sisally toimitukseen, vaan ne tay-
tyy tilata erikseen kutakin Weller-juotoksenpoistokolvia var-
ten.

3. Kayttoéonotto

Loysaa adapterin kierretappi ja aseta CSF-juotoksenpoisto-
paa adapteriin. CSF-juotoksenpoistopéén asento adapteriin
voidaan sdatéa optimaaliseksi kiertaméalla juotoksenpoisto-
paata. Kirista lopuksi kierretappi uudelleen.

Imukappaleen téytyy olla komponentin pintaa vasten, kun
kuumennusleimasin nojaa liitantajalkoihin. Kokeile tata toi-
menpidettd kylmalla CSF-juotoksenpoistopaalld, ennen kuin
aloitat juotoksen poistoty6t. Jos kuumennusleimasimella on
liian paksu tinakerros, poista se kuumentamalla juotoksen-
poistokolvia lyhyesti. Leikkaa liian pitk& imukappale sopi-
vaksi varren paan puolelta; liian lyhyttd imukappaletta voi
vetdd ulos jonkin verran, kdytd muussa tapauksessa uuttaa
imukappaletta.

Tarkeéa:
Imukappaleen saa vaihtaa tai sitd saa saataa vain kyl-
mana.

Suomi

Huomioi reunavali ympérdiviin rakenneosiin (kontrolloi kyl-
malla CSF-juotoksenpoistopaalld). Poista tarvittaessa héirit-
sevét rakenneosat etukdteen.

Lampéotilan sd&tédminen

220°C
310°C

Valmiustila:
Maksimilampdtila:

Valmiustilan lampdarvo on sopiva jatkuvaan kayttoon, sen
sijaan sen ylapuolelle menevid lampétiloja voidaan kayttaa
vain lyhytaikaisesti, koska imuistukka muutoin haurastuu.
Kuumennusvaiheessa reunat on tinattava huolellisesti (CSF-
QI:ta kaytettdessa sisapinnat). Tinattomat pinnat, palanut
juoksute tai tinatipukkeet huonontavat tulosta.

4. Irtijuottaminen

Aseta piirikortti tasaiselle alustalle, mieluiten tukevalle solu-
muovialustalle (vahéisin lammaénantokyky). Kun kayttéolam-
pétila on saavutettu, paina CSF tydkohtaa vasten. Kytke tyhjo
paalle. Tarkista, ovatko rakenneosien liitokset sulaneet.
Nosta rakenneosa ylos.

5. Irrotusohjeita

- Komponentti on liimattu: halkaise limakohta lammitettyna
ké&éntamalla osaa CSF:n avulla.

- Poista ylimaarainen juotostina irrottamisen jalkeen imusu-
uttimella.
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EAAnvik

20¢ EUXAPLOTOULE VIO TV ELMLOTOOUVN TIOU Hag BEiEare, e v
ayopd ™G kepahng amokoAhnong CSF g Weller. Kata v
KATAOKEUN TNPABNKAY AUOTNPES AMAITAOELC TOLOTNTAG, WOTE va
efaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNG.

A 1. Mpoaoxn!

Ma kaBe AAAn xprion, Tou amokAivel amo Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kafoe kal oe mepimtwon auBaipeTng petatporg, dev
avahapBavetal ano v Meupd ToU KATAoKEUAaTn Kaglia eudivn.

Ynodeifeic aopalciag

1. Mpoooxn Kivduvog eykauparog!

Emiong Kat eTa TV arevepyonoinan 1) avioTolya Ty agaipean n
Kke@aAn anokOAnong xpelaleTat akopa Aiyo Xpovo, yia va kpumaet
2, EvamoBETeTe Ta pn XpnoipomoloUpeva KoAAnTRpia (oTEAEXN
anokoAAnang) mavrote oTnV yviola BEon evanodsong.

01 0dnyieg AsIToupyiag TG XpnoiponoloUPEVnG Hovadag sAEyXou,
1310ITEPA 01 IPOEIBOMOINTIKES UMOBEIEEIG, CUMTANPOVOUV AUTEG TIG
odnyieg Airoupyiag.

O1 odnyieg Aettoupyiag T XpnolHOTOIOUHEVNG HOVABAS EAEYXOU,
1810iTePA Ol TIPOEIBOMOMTIKES UTIODEIEELC, GUUTANPWVOUV QUTES
TIG 0dnyieg AetToupyiag.

2. Mepiypagn

Ot Kepaheg amokOMnang CSF kataokeudomkav €ldika yia
anokoMnon twv dopoatotyeinv SMT. H petagopd e Bepuomrag
npayuatonoleital HEow BeppotnTag emagne. M’ autd eivatl
ONUMAVTIKO, Va Talptdlel akpiBOS 1 Ke@aAn amokoAAnong. Ze pia
keQahn amokoAnang CSF avikel kdBe @opd o KATAAARAog
TPOOAPHOYEAS KABWG Kal Eva eEApTUA avappognang yia v
avaonkewon Twv dopooTolxeimv. Autd Tta efapthuata de
ouunepihapBavovtal ota UNKG Tapadoong Kat TPEMEL va
napayyeABoUv e1dIkA Y1a Ta XpnotpornoloUpeva koAnTpta Weller.

3. O¢on o¢ AciToupyla

AloTe ™V akEQaAn Bida oTov TPOTAPHOYEX Kal TOMOBETOTE TNV
ke@ahn arokoAnang CSF atov mpoaappoyea. H 1davikr 8&on g
ke@aAng CSF uropel va puBpIOTEl, TEPIOTPEPOVTAC TV KEPAAN
AMoKOAMNONG G MPOC TOV TIPOCAPUOYED. TN OUVEXEWD ORIETE
Eava mv aképahn Bida.

To €€apTNHA avappOPNONG MPEMEL VA AKOUHTA AV TV ETLYAvELd
ToU SopoaTolyeiou, oTav 1 uATPa BEPpaAveng BpiokeTal mavew ota
nodapakia olvdeong. Mpotol va apyioete v epyacia
anokOAnong, dokigdote auti ™ Sadikacia pe kpla CSF.
ATIOAKPUVETE TIPONYOUHEVKS EV TUXOV TaU OTPMHA artd KAt
nave ot uATpa BEpHavaNg, BeppaivovTag oUvToua To KOAANTHPL.
"Eva moAU pakpl eEApTNUA avappognang UMopeiTe va To KOYeTe
aVTIoTOIX 0NV GKEN TOU OTEAEXOUC, £val TIOAU KovTo eEApTIua
avappogenang Hropeite va 1o Tpapngete Aiyo £Ew, SlagopeTika
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XPNOLLOTIOMOTE EVa VEO £EAPTNHA AVAPPOPNONG.

ZNHAVTIKO:
AMalete 1) puBpilete To cEapTa avappognong povo oe kpla
KataoTaon.

MpooeEte TV amooTaocn Tou TePBwpiou amod Ta YEITOVIKA
dopoarolyeia (EAEYETE axeTIKa e KpUa CSF). Ta Sopoatolyeia, mou
TUYOV EUModiCouv, evBeXOuEVWS Ba MPEMEL TIPONYOUMEVWS Val
anopakpuvBolv.

PUBpion Beppokpaciag
Etolpoma: 220°C
MaEipou: 310°C

Ta oTotyeia eTOUOTNTAS £ival KataAnAa yia Attoupyia Slapkeiag,
0l KATOTIV QVOTEPEG TIUEG &lval HOVO yia WIKPT OIGPKELd,
BlPOPETIKG Ta AMOPPOPNTIKA capakialouv. Katd ™ Sidpkela
NG Sladikaoiac BEpHAvoNS MPETEL 0L KOXES VO EXOUV APKETO KA
(Ze CSF-QI ot 0WTEPIKEG HeEPLES). Ta AVOTIOTA OMELT, KaypEva
HEG0 POAC Kal 0L 0TAYOVES TOU KaAQL BAATITOUV TO AMOTEAETHA.

4, Aiadikacia amokoAAnong

Embetoupie TV MAAKa aywyou o eminedn emgavela, yia BeATioTta
oe TAGKA a@p®dOUC TAAOTIKOU (AOYWw Undapivig dlaguyng
Beppomrac). Otav @Bacoupe oty Beppokpacia epyaciag,
elorefoupe 10 CSF 0TO SOMIKO KOHMATL, EVEPYOTIOIOUME TO KEVO
a£p0g. ENEYYOUHE QV 0L EVWOEIC TOU SOUIKOU KOUATIOU Aelaave,
QVUYMVOUE TO SOWIKO KOHUATL.

5. ZupBouleg yia amokoAAnon

- To dopoaTolxeio eivat koAnpevo: AUoTe To angeio kOAnaNG oe
Beppn KataoTaon, MepLoTpEPOVTAC To Sopoatotyeio e v CSF.

- To UntOAOITIO KAAQL TO APAIPOUE HE ATOPPOPNTIKO HITEK LETA TNV
anokoMnon

Emihoyn tinwv CSF ZeAida 16/17
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Weller CSF- Lehim sokme kafasini tercih ettiginiz icin
tesekkir ederiz. Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak
calismasini guvenceye alan en siki kalite talepleri temel
alinmistir.

A 1. Dikkat!

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi basiniza
yaptiginiz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilar

1. Dikkat yanma tehlikesi!

Kapattiktan veya cikardiktan sonra lehim sdkme kafasinin
sogumasi icin zaman gereklidir

2. Kullanmayiniz, lehim sékme havyasini orjinal kabina
koyunuz.

3. Yanabilir cisimler, sicak lehim sékme havyasinin
yakinina getirilmemelidir.

Kullanilan kumanda cihazinin kullanim kilavuzu ve 6zellikle
uyari notlari bu kullanim kilavuz icin ilave olarak gecerlidir.

2. Tanim

CSF Lehim sékme kafalari, SMT parcalarindaki lehimin sokiil-
mesi i¢in 6zel olarak gelistirilmistir. Isi aktarimi, kontak isisi ile
gerceklesir. Bundan dolayl, lehim sékme kafasinin dogru ve
tam bir sekilde oturmasi 6nemlidir. CSF-Lehim sékme kafasi,
uygun bir adaptdr ve de parcalarin kaldiriimasi igin bir emme
tertibatindan olusmaktadir . Bunlar teslimat kapsamina dahil
degildir ve kullanilan Weller lehim sdkme havyasi icin 6zel
olarak siparig edilimelidir.

3. Isletime alma

Adaptdrdeki disli saplamayi sokinlz ve adaptordeki CSF-
Lehim sékme kafasini adaptdre yerlestiriniz. CSF'nin en iyi
konumu, lehim sékme kafasinin adaptére cevrilmesi ile elde
edilir. Sonra disli saplamay! tekrar cekiniz.

Isitma miihdrl baglanti ayaginin dizerinde oldugunda, emme
tertibatinin, parcanin tst yizeyinde bulunmasi gerekmektedir.
Bu islemi, lehim sékme islemine baslamadan énce soguk
CSF ile deneyiniz. Isitma mihtriindeki ¢ok kalin bir lehim
tabakasl, lehim sékme havyasinin énceden kisaca Isitiimasi
ile ¢ikariimalidir. Cok uzun olan emme tertibatini, saftin
sonunda uygun bir sekilde kesiniz.

Onemli:
Emme tertibatini sadece soguk iken degistiriniz veya
ayarlayiniz.

Almanca

Cevredeki yapi elemanlarinin kenar mesafesine dikkat ediniz
(soguk CSF ile kontrol ediniz). Rahatsiz edici yapi elemanlari
gerekirse 6nceden uzaklastirimalidir.

Sicaklik ayar
Stand-by: 220°C
Max Sicaklik: 310°C

Stand-by verileri sirekli calistirma igin belirlenmistir, tizerin-
deki degerlere sadece kisa streli ulagilmalidir, aksi halde
emme tertibatlar sertlesebilir. Isitma islemi sirasinda kenarlar
iyice lehimlenmelidir (CSF-Ql'da i¢ taraflar). Lehimlenmemis
bazi bélumler, yanmis lehim sivisi ve lehim damlalari sonucu
etkiler.

4. Lehim sokme islemi

Baskili devreyi, yiizey tarafi 6ne gelecek sekilde, en iyisi sabit
plastik bir plaka tzerine koyunuz (diistk 1si iletimi). Calisma
1sisina ulaglldiginda, CSF'i parca (zerine bastiriniz, vakumu
aciniz. Parca baglantilarinin eriyip erimedigi kontrol edilmeli-
dir, parcalari kaldiriniz.

5. Lehim sokme icin tavsiyeler

- Parca yapistiriimis: Yapistirma yerini 1sitilmig durumda parc-
anin déndurdimesiyle, CSF yardimiyla béliiniiz.

- Fazla lehim, lehim sékme isleminden sonra emme memesi
ile emilmelidir.

CSF-Tip secimi bkz. sayfa 16/17

Teknik degisiklik hakki saklidir!
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Cesky

Dékujeme Vam za davéru, kterou jste ndm projevili zakou-
penim odpajeci hlavice Weller CSF. Pfi vyrobé bylo dbano
na nejpfisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zaruéuji spo-
lehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Viyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouZziti v roz-
poru s Navodem k pouZiti a dale v pfipadé svévolné Upra-
vy.

Bezpecnostni pokyny

1. Pozor Nebezpeci popaleni!

Také po vypnuti pfip. vyjmuti potfebuje odpajeci hlavice
urcitou dobu na vychladnuti.

2. Nepouzivané odpajecky vzdy pokladejte do original-
niho stojanku.

3. Neumistujte do blizkosti horké odpajecky zadné
hoflavé predméty.

Jako doplInéni k tomuto Navodu k pouZziti plati Navod k
pouZiti pouzité Fidici jednotky.

2. Popis

Odpéjeci hlavice CSF byly vyvinuty specialné k odpajeni
soucastek SMT. Pfenos tepla je realizovan kontaktnim
teplem. Proto je dllezité, aby odpdjeci hlavice presné
pasovala. K odpajeci hlavici CSF patfi vzdy odpovidajici
adaptér a saci viozka ke zvedani soucdstek. Ty nejsou
soucasti dodavky a musi se objednat specialné pro pouz-
itou odpajecku Weller.

3. Uvedeni do provozu

Povolte zavitovou ty¢ na adaptéru a odpéjeci hlavici CSF
vsadte do adaptéru. Optimélni polohu CSF je mozné
nastavit natacenim odpajeci hlavice k adaptéru. Nasledné
opét dotahnéte zavitovou ty¢.

KdyZ se péjeci tvarovka dotykd vyvod(, saci vioZzka musf
leZet na povrchu soucastky. Tuto operaci si vyzkouSejte se
studenou CSF pfed zahdjenim odpéjeni. Je-li na péjeci
tvarovce pfili§ silnd vrstva cinu, odstrarite ji prfedem
kratkym zahfatim odpajecky. Je-li saci vlozka pfili§ dlouha,
sefiznéte dle potfeby jeji dfik; prili$ kratkou saci viozku Ize
trochu vysunout, jinak pouzijte novou.

Dulezité:
Saci vlozku vyménuijte nebo nastavuijte jen za studena.
Dbejte na vzdalenost okraje od okolnich sou¢astek (zkon-

trolujte se studenou CSF). Pfekazejici soucastky se musi
pfipadné pfedem odstranit.
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Nastaveni teploty

220°C
310°C

Stand-by:
Max.:

Udaj Stand-by je vhodny pro trvaly provoz, vyse lezicich
hodnot by mélo byt dosazeno jen kratkodobg, jinak saci
vlozky zkfehnou. Béhem zahfivani dobfe pocinujte hrany
(u CSF-QI vnitfni strany). Nepocinovand mista, spalené
tavidlo nebo kapky cinu negativné ovliviiuji vysledek.

4. Postup pfi odpajeni

PoloZte desku plosnych spoju na rovnou plochu, nejlépe

Po dosaZeni pracovni teploty pfitlacte CSF na soucastku a
zapnéte podtlak. Zkontrolujte, zda je cin na vSech
vyvodech roztaveny a soucéstku zvednéte.

5. Tipy k odpajeni

- Soucastka je pfilepena: Lepeny spoj preruste otacenim
soucastky v zahfatém stavu pomoci CSF.

- Po odpajeni odstrarite odséavaci tryskou pfebytecny cin.

Volba typu CSF viz strana 16/17

Technické zmény vyhrazeny!



Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
gtowicy rozlutowniczej CFC firmy Weller. Za podstawe
produkcji przyjeto surowe wymogi jako$ciowe, ktére gwar-
antujg poprawne dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

1. Ostroznie niebezpieczenistwo poparzenia!

Po wytaczeniu wzglednie wyjeciu, gtowica rozlutowujgca
potrzebuje jeszcze troche czasu na schfodzenie

2. Nie uzywane gtowice rozlutownicze odktada¢ zaws-
ze na podstawke.

3. Nie umieszczaé w poblizu rozgrzanej kolby odluto-
wujacej zadnych tatwopalnych przedmiotow.

Instrukcja obstugi stosowanego sterownika a w szczegol-
nosci ostrzezenia sg dodatkowo obowigzujace wraz z
niniejszg instrukcjg obstugi.

2. Opis

Gtowice rozlutownicze CSF zaprojektowane zostaty spec-
jalnie do odlutowywania elementéw montazowych SMT.
Przesytanie ciepta odbywa sie za pomocg stykéw ciepl-
nych. Wazne jest przy tym, aby gtowica rozlutownicza byta
doktadnie osadzona. Do kazdej gtowicy rozlutowniczej
CSF dostepny jest odpowiedni adapter jak réwniez
wktadka ssgca do podnoszenia elementdw. Zakres wypo-
sazenia nie obejmuje wymienionych elementéw i nalezy je
specjalnie zamoéwi¢ dla stosowanej kolby odlutowujgcej
Weller.

3. Uruchomienie

Poluzowa¢ gwint na adapterze i zatozyé na adapter
gtowice rozlutowniczg CSF. Optymalne potozenie CSF
mozna zosta¢ ustawia¢ poprzez obracanie gfowicy rozlu-
towniczej w kierunku adaptera. Nastepnie dokreci¢
ponownie gwint.

Wktadka ssaca musi by¢ przytozona do powierzchni ele-
mentu montazowego, jesli stempel grzewczy przytozony
jest do ndzek przytaczeniowych. Proces ten z zimnym
CSF nalezy wyprébowac przed rozpoczeciem prac rozlu-
towniczych. Zbyt gruba warstwa cyny na stemplu grzewc-
zym; usuna¢ przy pomocy rozgrzanej na chwile kolby
odlutowujacej. Zbyt dtugg wktadke ssgcg odpowiednio
przycigé przy koncu uchwytu; zbyt krotkg wktadke ssaca
mozna troche wysunag; w razie koniecznosci zastosowaé
nowg wktadke ssaca.

Polski

Wazne:
Wktadke ssaca wymieniaé lub przestawia¢ tylko w
stanie schtodzonym.

Przestrzegaé odlegtos¢ krawedzi do otaczajacych ele-
mentéw uktadu (skontrolowac za pomoca zimnego CSF).
Przeszkadzajgce elementy uktadu muszg zostaé w razie
potrzeby wczesniej usuniete.

Ustawianie temperatury

220°C
310°C

Stand-by temperatury:
Max temperatury:

Instalacja Stand-by przystosowana jest do pracy ciagtej;
wyznaczone warto$ci mozna przekroczy¢ jedynie na krét-
kg chwile, w przeciwnym razie wktadki ssgce mogg sie
rozkruszyé. Podczas procesu podgrzewania pokryé
krawedzie odpowiednig iloscig cyny (przy CSF-Ql po stro-
nie wewnetrznej). Miejsca nie pokryte lutowiem, przepalo-
ny topnik lub kropelki cyny negatywnie wpltywajg na uzy-
skany wynik.

4. Proces rozlutowniczy

Obwdd drukowany umiesci¢ na réwnym podtozu, najlepiej
na sztywnej ptycie z tworzywa piankowego (najmniejsze
przewodzenie ciepta). Po osiggnieciu temperatury roboc-
zej docisngé CSF od elementu montazowego, wigczy¢
préznie. Kontrola, czy przytacza elementéw montazowych
nie sg stopione, podwazy¢ element.

5. Porady na temat rozlutowywania
- Element montazowy jest przyklejony: Obracajac elemen-
tem montazowym za pomocg CSF przetama¢ podgrzang
spoing klejowa.

- Nadmiar cyny pozostatej po odlutowaniu usungé za
pomocg dyszy ssace;.

Wybor typu CSF patrz strona 16/17

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Magya

Kdszonjlik a Weller CSF kiforrasztéfej megvéasarlasaval
iranyunkba mutatott bizalmat. A gyartas soran a legszigo-
ribb mindségi kdvetelményeket vettiik alapul, ami biztosit-
ja a kész(ilék kifogastalan miikodését.

A 1. Vigyazat!

Mas, az Uizemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felel6sséget.

Biztonsagi utasitasok

1. Vigyazat égésveszély!

A kikapcsolas illetve kivétel utan a kiforrasztéfejnek bizo-
nyos idére van sziiksége, hogy leh(iljén

2. A hasznalaton kiviili kiforrasztopakat mindig az
eredeti taroloba tegye le.

3. Ne helyezzen gyulékony targyakat a forro kiforrasz-
topaka kozelébe.

Az alkalmazott vezéri6kész(ilék lzemeltetési Utmutatoja-
ban foglaltak, killéndsen a figyelmeztetések, jelen lizemel-
tetési Utmutato tekintetében kiegészitéleg érvényesek.

2. Leiras

A CSF kiforrasztéfejet kimondottan SMT alkatrészek kifor-
rasztasara fejlesztették ki. A hdatadas érintkezés Utjan tor-
ténik. Ezért fontos, hogy a kiforrasztéfej pontosan illesz-
kedjen. A CSF kiforrasztéfejhez mindig tartozik egy
megfelelé adapter valamint egy szivébetét az alkatrész
felemelésére. Ezek nem vele szallitott tartozékok, és kilén
kell megrendelni 6ket az alkalmazott Weller kiforrasztépa-
kahoz.

3. Uzembe helyezés

Lazitsa meg a hernydcsavart az adapteren és helyezze be
a CSF kiforrasztéfejet az adapterbe. A CSF optimalis
helyzete gy allithaté be, hogy a kiforrasztéfejet elforditja
az adapterhez képest. Azutan ismét hiizza meg a herny-
6csavart.

Amikor a f(itébélyeg felfekszik a csatlakozéldbakra, akkor
a szivébetétnek fel kell fekiidnie az alkatrész feluletére.
Ezt a folyamatot a CSF hideg allapotaban, a kiforrasztasi
munka megkezdése el6tt prébalja ki. A f(itébélyegen lévé
tdl vastag dnréteget a kiforrasztopaka rovid felfiitésével
elézbleg tavolitsa el. A tdl hosszl szivobetét szarvégét
megfelel6en vagja le; a tul révid szivobetétet kissé kihuz-
hatja, egyébként hasznaljon Uj szivébetétet.
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Fontos:
a szivobetétet csak hideg allapotban cserélje vagy
allitsa at.

Vegye figyelembe a peremnek a kérnyez6 alkatrészektdl
valé tavolsagat (a CSF hideg éllapotaban ellendrizze). A
zavaré alkatrészeket adott esetben el6z6leg el kell tavolit-
ani.

Homérséklet beallitasa

220°C
310°C

Sand-by:
Max:

A Stand-by adatok alkalmasak folyamatos tizemeltetésre,
az afeletti értékeket csak rovid idére érjék el, kilénben a
szivobetét rideggé valik. A felflitési folyamat alatt joI 6noz-
za be az éleket (CSF-QI esetében a belsd oldalakat). Az
o6nozatlan részek, az elégett folyasztdszer vagy az énc-
seppek karosan befolydsoljak az eredményt.

4. Kiforrasztasi folyamat

Fektesse fel az aramkori lapot egy sik fellletre, optimalis
esetben szilard miianyag habra (minimalis hveszteség).
Ha elérte a munkahémérsékletet, nyomja rd a CSF-et az
alkatrészre, és kapcsolja be a vakuumot. Ellendrizze, hogy
megolvadt-e az alkatrész csatlakozasa, és emelje fel az
alkatrészt.

5. Tanacsok kiforrasztashoz

- Ha az alkatrész odaragadt: a tapadasi helyet felf(itott
allapotban, az alkatrészt a CSF-fel elforditva el kell torni.
- A felesleges forrasztddnt a kiforrasztas utan szivokaval
tavolitsa el.

CSF tipusvélasztékot lasd a 16/17. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!



X1 (mm) x y1 (mm)

x1>x+0,3
yl>y+03

12,0x 12,0
12,0 x 14,5
12,7x 12,7
17,0x 17,0
17,0x 23,0
19,6 x 19,6

CSF-QI

CSF-Head
Order No.

587417 33
587417 34
587 417 35
587 417 36
587417 37
587417 38

x1 (mm) x y1 (mm)

x1>x+0,3
yl>y+03

12,7 x 12,7
17,8x17,8
20,4x 20,4
254x254
30,4 x 30,4

CSF-Head
Order No.

587417 39
587 417 40
587417 41
587 417 42
587417 43

Adaptor
@

6
6
6
11

16
11

Adaptor
)

6
11
16
16
16

DS 80 UNC
DS V80 UNC

587 417 88
587 417 88
587 417 88
587417 89
587417 90
587417 89

DS 80 UNC
DS V80 UNC

587417 88
587417 89
587417 90
587417 90
587417 90

DS 80
DS V80

587417 15
587417 15
587417 15
587417 16
587417 17
587417 16

DS 80
DS V80

587417 15
587417 16
587417 17
587417 17
587417 17

DS VT80

587417 84
587417 84
587417 84
587417 85
587 417 86
587417 85

DS VT80

587417 84
587 417 85
587 417 86
587 417 86
587 417 86

DSX 80

587418 03
587418 03
587418 03
587 418 04
587 418 05
587 418 04

DSX 80

587418 03
587 418 04
587 418 05
587 418 05
587 418 05

CSF- Typen

Rubber
insert

58713799
58713799
58713799
587137 98
587137 98
587137 98

)

Rubber
insert

587 137 99
587 137 98
587 137 98
587 137 98
587 137 98
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CSF- Typen

CSF-D

-\‘\"Q 2] *

x1 (mm) x y1 (mm)
x1>x+0,3 CSF-Head Adaptor

yl>y+0,3 Order No. @

5,5x10,0 587417 23 6
5,8x10,5 58741724 6
6,7 x 10,0 587417 25 6
9,3x13,0 587 417 26 6
9,4 x 10,0 58741727 6
9,8x18,0 587417 28 6
10,0x 16,0 58741729 6
10,5x 16,0 587417 30 6
10,7 x 18,0 58741731 6
11,0 x 26,5 587417 32 11

CSF-DI

x1 (mm) x y1 (mm)
x1>x+0,3 CSF-Head Adaptor
yl>y+0,3 Order No. @

9,0x18,0 587417 44 6
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PELIG)

DS 80 UNC
DS V80 UNC

587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587417 88
587 417 89

DS 80 UNC
DS V80 UNC DS V80

9

DS 80
DS V80

587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
587417 15
58741716

DS 80

DS VT80

587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 84
587 417 85

DSX 80

587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587418 03
587 418 04

DSX 80

58741788 58741715 58741784 58741803

Rubber
insert

587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587 137 99
587137 98

5 5 ®

DS VT80

Rubber
insert

587 137 99
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